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สาขาวิชาช่างเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
(หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562) 

 
1. ชื่อหลักสูตร 

ชื่อภาษาไทย หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
  สาขาวิชาช่างเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
ชื่อภาษาอังกฤษ High Vocational Certificate Program in Automatic  
  Machine Tool 

 

2. ชื่อประกาศนียบัตร 
ชื่อภาษาไทย ชื่อเต็ม  :  ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง สาขาวิชาช่างเครื่องมือกล
    อัตโนมัติ 

  ชื่อย่อ   :  ปวส. สาขาวิชาช่างเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
ชื่อภาษาอังกฤษ ชื่อเต็ม  :  High Vocational Certificate Program in  
                                           Automatic Machine Tool  
 ชื่อย่อ   :  High Voc. Cert. in Automatic Machine Tool  
 

3. วิชาเอก  
ไม่มี 

 

4. หน่วยงานที่รับผิดชอบหลักสูตร 
สาขาเทคโนโลยีอุตสาหการ 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม    
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  วิทยาเขตขอนแก่น 
 

5. ปรัชญาและวัตถุประสงค์ของหลักสูตร 
5.1 ปรัชญา 

 หลักสูตรนี้เป็นหลักสูตรที่มุ่งผลิตก าลังคนที่มีความรู้และทักษะ ผู้ซึ่งสามารถปฏิบัติงาน  
ที่ใช้เทคนิค ควบคุมการท างาน มีคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ และกิจนิสัยที่พึงประสงค์ 
ให้สอดคล้องกับความต้องการของชุมชน สถานประกอบการ สังคม และประเทศชาติ 

5.2 วัตถุประสงค์ของหลักสูตร 
  5.2.1 เพ่ือผลิตก าลังคนที่มีความรู้และทักษะ ผู้ซึ่งสามารถปฏิบัติงานที่ใช้เทคนิค 
ควบคุมการท างาน อย่างมีคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ และกิจนิสัยที่พึงประสงค์ 
  5.2.2 เพ่ือผลิตก าลังคนที่มีความสามารถประกอบอาชีพอิสระและพัฒนาตนเอง        
ให้มีความก้าวหน้าทางวิชาการและวิชาชีพ 
 

6.  ก าหนดการเปิดสอนและการพิจารณาอนุมัติ/เห็นชอบหลักสูตร 
  หลักสูตรใหม่                                  หลักสูตรปรับปรุง  
 เปิดด าเนินการเรียนการสอนตามหลักสูตรตั้งแต่ภาคการศึกษาที่ 1 ปีการศึกษา 2562 
    เป็นต้นไป 
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− พิจารณากลั่นกรองโดยคณะกรรมการประจําคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
ในการประชุมครั้งท่ี 5/2561  เม่ือวันท่ี 14 เดือน มิถุนายน พ.ศ.2561 

− พิจารณากลั่นกรองโดยคณะกรรมการประจําวิทยาเขตขอนแกน  
 ในการประชุมครั้งท่ี 11/2561 เม่ือวันท่ี 19 เดือน ธันวาคม พ.ศ. 2561 

− สภาวิชาการมหาวิทยาลัยฯ เห็นชอบในการนําเสนอหลักสูตรตอสภามหาวิทยาลัยฯ  
    ในการประชุมครั้งท่ี 2/2562  เม่ือวันท่ี 1 เดือน มีนาคม พ.ศ. 2562 

− สภามหาวิทยาลัยฯ เห็นชอบหลักสูตร  
 ในการประชุมครั้งท่ี 5/2562 เม่ือวันท่ี 26 เดือน เมษายน พ.ศ. 2562 

 

7.  คุณสมบัติของผูเขาศึกษา 
7.1 รับผูสําเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) กลุมสาขา/สาขางานชาง

เครื่องมือกล ชางกลโรงงาน ชางแมพิมพ ชางโลหะการ ชางเชื่อมโลหะ ชางเขียนแบบ ชาง
ซอมบํารุง ชางยนต สาขาวิชาเครื่องกลทุกสาขางาน หรือเทียบเทา หรือเปนไปตามความ
เห็นชอบของอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร หรือ 

7.2 รับผูสําเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย (ม.6) กลุมสาระการเรียนรู 
วิทยาศาสตร กลุมสาระการเรียนรูคณิตศาสตร กลุมสาระการเรียนรูศิลปะ กลุมสาระการ
เรียนรูการงานอาชีพและเทคโนโลยี หรือเทียบเทา  

 

8.  การคัดเลือกผูเขาศึกษา 
8.1 ใชวิธีการสอบคัดเลือกตามท่ีมหาวิทยาลัยหรือวิทยาเขตกําหนด 
8.2 คัดเลือกผูมีคุณสมบัติเฉพาะอ่ืน ๆ ตามท่ีกําหนดไวในระเบียบการสอบคัดเลือก และ/

หรือการสอบคัดเลือกของมหาวิทยาลัยหรือวิทยาเขต 
 

9.  ระบบการศึกษา 
9.1 ระบบการจัดการศึกษา 
 มหาวิทยาลัยจัดการศึกษาในระบบทวิภาค โดย 1 ปการศึกษา แบงออกเปน 2        

ภาคการศึกษาปกติ  ซ่ึงเปนภาคการศึกษาบังคับ คือ ภาคการศึกษาท่ี 1 และภาคการศึกษาท่ี 2            
ในภาคการศึกษาหนึ่ง ๆ มีระยะเวลาศึกษาไมนอยกวา 18 สัปดาห 

 มหาวิทยาลัยอาจจัดใหมีภาคการศึกษาฤดูรอน  ซ่ึงเปนภาคการศึกษาท่ีไมบังคับมี
ระยะเวลาศึกษา 6-9 สัปดาห โดยเพ่ิมชั่วโมงการศึกษาในแตละรายวิชาใหเทากับภาคการศึกษาปกติ  

 ปการศึกษา ใหเปนไปตามประกาศของมหาวิทยาลัย 
  9.2 การคิดหนวยกิต 
      9.2.1 รายวิชาทฤษฎี ท่ีใชเวลาบรรยายหรืออภิปราย 1 ชั่วโมงตอสัปดาห หรือ 18 
ชั่วโมงตอภาคการศึกษา รวมเวลาการวัดผล ใหมีคาเทากับ 1 หนวยกิต 

     9.2.2 รายวิชาปฏิบัติ ท่ีใชเวลาในการทดลองหรือฝกปฏิบัติในหองปฏิบัติการไมนอยกวา  
2 ชั่วโมงตอสัปดาห หรือ 36 ชั่วโมงตอภาคการศึกษา รวมเวลาการวัดผล ใหมีคาเทากับ 1 หนวยกิต 

     9.2.3 รายวิชาปฏิบัติ ท่ีใชเวลาในการฝกปฏิบัติในโรงฝกงานหรือภาคสนามไมนอยกวา  
3 ชั่วโมงตอสัปดาห หรือ 54 ชั่วโมงตอภาคการศึกษา รวมเวลาการวัดผล ใหมีคาเทากับ 1 หนวยกิต 
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      9.2.4 การฝกอาชีพในการศึกษาระบบทวิภาคี ท่ีใชเวลาไมนอยกวา 54 ชั่วโมงตอภาค
การศึกษา รวมเวลาการวัดผล ใหมีคาเทากับ 1 หนวยกิต 

      9.2.5 การฝกประสบการณสมรรถนะวิชาชีพในสถานประกอบการ ท่ีใชเวลาไมนอยกวา  
54 ชั่วโมงตอภาคการศึกษา รวมเวลาการวัดผล ใหมีคาเทากับ 1 หนวยกิต 

      9.2.6 การทําโครงการพัฒนาสมรรถนะวิชาชีพ ท่ีใชเวลาไมนอยกวา 54 ชั่วโมงตอภาค
การศึกษา รวมเวลาการวัดผล ใหมีคาเทากับ 1 หนวยกิต 

9.3  การบริหารหลักสูตรดานวิชาการ 
 ในแตละคณะท่ีจัดการเรียนการสอน จัดใหมีคณะทํางานดานบริหารหลักสูตร  โดยการ
กําหนดรหัสรายวิชากําหนดโดยมหาวิทยาลัย  ดังนี้ 

ความหมายของรหัสรายวิชา  
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
ตําแหนงท่ี 1-2  หมายถึง  พ้ืนท่ีหรือหนวยงานท่ีรับผิดชอบหลักสูตรหรือรายวิชา  ดังตอไปนี้ 
00 - 19  พ้ืนท่ีนครราชสีมา 
 00 สํานักศึกษาท่ัวไป   

01 คณะบริหารธุรกิจ 
02 คณะวิทยาศาสตรและศิลปศาสตร 
03 คณะวิศวกรรมศาสตรและสถาปตยกรรมศาสตร 
04 คณะศิลปกรรมและออกแบบอุตสาหกรรม 
05 วิทยาลัยนวัตกรรมวิชาชีพ 

20 – 29 พ้ืนท่ีวิทยาเขตสุรินทร 
20 คณะเกษตรศาสตรและเทคโนโลย ี
21 คณะเทคโนโลยีการจัดการ 

30 – 39 พ้ืนท่ีวิทยาเขตขอนแกน 
30 คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
31 คณะวิศวกรรมศาสตร 

      X   X   -   X   X   X -  X   X   X  -   X   X   X 

 

ระดับหลักสูตร 

ลําดับรายวิชา 

กลุมรายวิชา 

ปท่ีควรศึกษา 

ลําดับรายวิชา 

 1    2     3   4   5    6   7   8     9  10  11 

พ้ืนท่ี/ผูรับผิดชอบหลักสูตร/รายวิชา 

กลุมหลักสูตรสาขาวิชาแบงตาม ISCED 2013 
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32 คณะบริหารธุรกิจและเทคโนโลยสีารสนเทศ 
40 – 49  พ้ืนท่ีวิทยาเขตรอยเอ็ด 
50 – 59  พ้ืนท่ีวิทยาเขตสกลนคร 

50 คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
51 คณะทรัพยากรธรรมชาติ 
52 โรงเรียนสาธิตเตรียมวิศวกรรมและเทคโนโลยี 

ตําแหนงท่ี 3  หมายถึง  ระดับหลักสูตร  ประกอบดวย 
0 ไมระบุระดับหลักสูตร 
1 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
2 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
3 หลักสูตรระดับอนุปริญญา 
4 หลักสูตรระดับปริญญาตรี 
5 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรบัณฑิต 
6 หลักสูตรระดับปริญญาโท 
7 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรบัณฑิตชั้นสูง 
8 หลักสูตรระดับปริญญาเอก 
9 หลักสูตรระดับหลังปริญญาเอก 
ตําแหนงท่ี 4-5  หมายถึง  กลุมหลักสูตรสาขาวิชาแบงตาม ISCED 2013 ประกอบดวย 
00 สาขาวิชาท่ัวไปและคุณสมบัติ 
01 การศึกษา 
02 ศิลปศาสตรและมนุษยศาสตร 
03 สังคมศาสตร วารสารศาสตรและสารสนเทศ 
04 ธุรกิจ การบริหารและนิติศาสตร 
05 วิทยาศาสตรธรรมชาติ คณิตศาสตรและสถิติศาสตร 
06 สารสนเทศและเทคโนโลยีการสื่อสาร 
07 วิศวกรรมศาสตร กระบวนการผลิตและการกอสราง 
08 เกษตรศาสตร วนศาสตร ประมงและสัตวแพทย 
09 สุขภาพและสวัสดิการ 
10 บริการ 

  ตําแหนงท่ี 6-7  หมายถึง  ลําดับสาขาวิชาภายในกลุมหลักสูตรสาขาวิชาวิศวกรรมศาสตร  
          กระบวนการผลิตและการกอสราง  ประกอบดวย 

01 ชางกอสราง 
02 ชางโยธา 
03 ชางสํารวจ 
04 ไฟฟา 
05 อิเล็กทรอนิกส 
06 เทคนิคคอมพิวเตอร 
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07 ชางยนต 
08 ชางจักรกลหนัก 
09 ชางกลเกษตร 
10 ชางโลหะ 
11 ชางกลโรงงาน 
12 ชางผลิตเครื่องมือและแมพิมพ 
13 ออกแบบการผลิต 
14 ชางเครื่องกล 
15 ชางทอและประสาน 
16 เทคโนโลยีอุตสาหกรรมเกษตร  
17       เทคโนโลยีเครื่องจักรกลเกษตร    
18       ชางเทคนิคสถาปตยกรรม 
19       ชางเทคนิคระบบขนสงทางราง 
20 ชางบํารุงรักษาระบบไฟฟาในระบบขนสงทางราง 
21 ชางเครื่องกลระบบขนสงทางราง 
22 ชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
23 เทคนิคอุตสาหกรรม  

ตําแหนงท่ี  8  หมายถึง  กลุมรายวิชาในสาขาวิชาชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
0 กลุมวิชาพ้ืนฐาน 
1 กลุมวิชาบังคับ 
2 กลุมวิชาเลือก 
3 กลุมวิชาฝกประสบการณทักษะวิชาชีพ 
4 กลุมวิชาโครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพ 
5 กลุมวิชาปรับพ้ืนฐาน 
6 กลุมวิชาทวิภาคี 

 ตําแหนงท่ี  9  หมายถึง  ปท่ีควรศึกษา  ประกอบดวย 
0  ไมระบชุั้นป 
1 ควรศึกษาในปท่ี    1   
2  ควรศึกษาในปท่ี    2   
ตําแหนงท่ี  10-11  หมายถึง  ลําดับรายวิชาในกลุมรายวิชา  
9.4 การแบงกลุมรายวิชา 

ใหปฏิบัติตามหลักการศึกษาแบบฐานสมรรถนะ  (Competency Based Education) 
โดยแยกฐานสมรรถนะท่ีจําเปนและจัดแบงเปนรายวิชา หนวยเรียน และบทเรียน โดยมุงคํานึงถึง
พฤติกรรมตอไปนี้ 

9.4.1 ความรูความสามารถในดานสติปญญา  ทักษะปฏิบัติการ 
9.4.2 คุณลักษณะท่ีจําเปนท้ังในดานเจตคติหรือกิจนิสัย 
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นอกจากศึกษารายวิชาแลว  นักศึกษาควรฝกงานจากสถานประกอบการและ/หรือ
ฝกงานเสริมประสบการณ  เพ่ือใหสามารถปฏิบัติงานไดอยางแทจริงกอนสําเร็จการศึกษา   

9.5 การจัดชั่วโมงเรียน 
พิจารณาถึงลักษณะการเรียนการสอน  และกระบวนการเรียนรูของนักศึกษาท่ีสามารถ

เกิดข้ึนไดท้ังในหองเรียนและนอกหองเรียน  ดังนั้นจึงจัดชั่วโมงใหนักศึกษาไดศึกษาท้ังในเวลาและ
นอกเวลาเรียน  โดยกําหนดการจัดเวลาการเรียนรูของนักศึกษา ดังนี้ 

1) ชั่วโมงเรียนทฤษฎี 
2) ชั่วโมงเรียนปฏบิัต ิ
3) ชั่วโมงศึกษานอกเวลา 

  
 
 
 
      

 

ชั่วโมงศึกษานอกเวลาใหคํานวณตามขอกําหนดของสํานักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษาจาก
สูตร  ดังนี้ 

ชั่วโมงศึกษานอกเวลา = ชั่วโมงสอนทฤษฎี  x 2  +   

หมายเหตุ: กรณีผลการคํานวณมีจุดทศนิยมใหปดเศษท้ิง  
 

10. ระยะเวลาการศึกษา 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง มีจํานวนหนวยกิตรวมตลอดหลักสูตรไมนอยกวา     

83  หนวยกิต ใชเวลาในการศึกษาไมเกิน 4 ปการศึกษา และสําเร็จการศึกษาไดไมกอน 4 ภาค
การศึกษาปกติ สําหรับการลงทะเบียนเรียนเต็มเวลา หรือใชเวลาไมเกิน 6 ปการศึกษาและสําเร็จ
การศึกษาไดไมกอน 8 ภาคการศึกษาปกติ สําหรับการลงทะเบียนเรียนไมเต็มเวลา 

หลักเกณฑการเทียบโอนหนวยกิต การเทียบโอนผลการเรียนหรือการเทียบโอนรายวิชา หรือ
การลงทะเบียนเรียนขามมหาวิทยาลัย ใหเปนไปตามประกาศกระทรวงศึกษาธิการ และขอบังคับ
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  วาดวยการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
พ.ศ. 2559 (ภาคผนวก ก) และเกณฑอ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวของ 
 

11. การลงทะเบียนเรียน 
นักศึกษาลงทะเบียนเรียนในภาคการศึกษาปกติไดไมนอยกวา 9 หนวยกิต และไมเกิน        

22  หนวยกิต สําหรับการลงทะเบียนเรียนเต็มเวลา และไมเกิน 12 หนวยกิต สําหรับการลงทะเบียน
เรียนไมเต็มเวลา สวนในภาคฤดูรอนนักศึกษาลงทะเบียนเรียนไดไมเกิน 12 หนวยกิต  

การลงทะเบียนเรียนในภาคการศึกษาใดท่ีมากกวาหรือนอยกวาท่ีกําหนดไวใหปฏิบัติตาม
ขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วาดวยการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
พ.ศ. 2559 (ภาคผนวก ก) 

หนวยกิต 

ชั่วโมงเรียนทฤษฎี 

ชั่วโมงเรียนปฏิบัต ิ

ชั่วโมงศึกษานอกเวลา 

 X   (X  -  X   - X ) 

ชั่วโมงสอนปฏิบัติ 
         3 
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12. การวัดผลและการสําเร็จการศึกษา 

12.1 การวัดผลการศึกษา ใหปฏิบัติตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  

วาดวยการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พ.ศ. 2559 (ภาคผนวก ก) 
ใหหนวยงานท่ีเปดสอนในมหาวิทยาลัย จัดการวัดผลและประเมินผลการศึกษาสําหรับ

รายวิชาท่ีนักศึกษาลงทะเบียนเรียนไวในภาคการศึกษาหนึ่ง ๆ เปนระดับคะแนน ซ่ึงมีคาระดับคะแนน

ตอหนวยกิตและผลการศึกษาดังตอไปนี้ 

ระดับคะแนนตัวอักษร 
คาระดับคะแนน 

ตอหนวยกิต 
ความหมายคาระดับคะแนน 

ก       หรือ      A 4.00 ดีเยี่ยม (Excellent) 
ข+      หรือ      B+ 3.50 ดีมาก (Very Good) 
ข       หรือ      B 3.00 ดี (Good) 
ค+      หรือ      C+ 2.50 ดีพอใช (Fairly Good) 
ค       หรือ      C 2.00 พอใช (Fair) 
ง+       หรือ      D+ 1.50 ออน (Poor) 
ง        หรือ      D 1.00 ออนมาก (Very Poor) 
ต        หรือ      F 0.00 ตก (Failed) 

 กรณีท่ีไมสามารถประเมินผลเปนคาระดับคะแนนตัวอักษรตามคาระดับคะแนนตอหนวยกิตได 
ระดับคะแนนตัวอักษร ความหมาย 

 ถ      หรือ     W ถอนรายวิชา (Withdrawn) 
ม.ส   หรือ      I ไมสมบูรณ (Incomplete) 
พ.จ   หรือ     S พอใจ (Satisfactory) 
ม.จ   หรือ     U ไมพอใจ (Unsatisfactory) 
ม.น   หรือ    AU ไมนับหนวยกิต (Audit) 
น.ท   หรือ    TC หนวยกิตเทียบโอน (Transfer Credits) 

 

ในกรณีท่ีโอนหนวยกิตจากการศึกษานอกระบบ และหรือการศึกษาตามอัธยาศัย  ใหใชระดับ
คะแนนตัวอักษรดังตอไปนี้ 

ระดับคะแนนตัวอักษร ความหมาย 
น.ม.  หรือ  CS หนวยกิตจากการทดสอบมาตรฐาน (Credits from Standardized Test) 
น.ส.  หรือ  CE หนวยกิตจากการทดสอบ  (Credits from Exam) 
น.ฝ.  หรือ  CT หนวยกิตจากการฝกอบรม  (Credits from Training) 
น.ง  หรือ  CP หนวยกิตจากการประเมินผลงาน (Credits from Portfolio) 

น.ก  หรือ  CPL หนวยกิตกอนเรียน  (Credits from Prior Learning) 
 

12.2 การสําเร็จการศึกษา นักศึกษาตองข้ึนทะเบียนเปนนักศึกษาของมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลอีสาน ศึกษารายวิชาครบตามท่ีโครงสรางหลักสูตรกําหนด มีจํานวนหนวยกิต
สะสมรวมไมต่ํากวาท่ีหลักสูตรกําหนดไว ไดคาระดับคะแนนเฉลี่ยสะสมตลอดหลักสูตรไมต่ํากวา  
2.00  จากระบบ 4 คะแนน ผานการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ และเปนตามขอบังคับมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วาดวยการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พ.ศ. 2559 

(ภาคผนวก ก) 
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13. อาจารยผูสอน 
13.1  อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร  

 

 เลขประจําตัว
ประชาชน 

ตําแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ 
คุณ 
วุฒิ  

สาขาวิชา 
สําเร็จการศึกษาจาก

สถาบัน 

ป พ.ศ. 
ท่ีสําเร็จ

การศึกษา 
3409901010xxx อาจารย นายกฤช   ตราชู ปร.ด. เทคโนโลยีพลังงาน มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี

พระจอมเกลาธนบุร ี
2556 

   วศ.ม. เทคโนโลยีพลังงาน มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2544 

   อส.บ. เครื่องกล มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี
มหานคร 

2536 

3451000438xxx อาจารย วาท่ีร.อ.วรพงค  
พงศภัทรวุฒิ 

ค.อ.ม. 
 

วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2555 
 

   ค.อ.บ. 
 

วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2543 

1420900031xxx อาจารย นายพิจิตร  บัวระภา วศ.ม. วิศวกรรมเครื่องกล มหาวิทยาลยั
มหาสารคาม 

2556 

   อส.บ. เทคโนโลยีอุตสาหการ มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
ราชมงคลอีสาน วิทยา
เขตขอนแกน 

2552 
 

 

13.2 อาจารยผูสอนในสาขาวิชา  

เลขประจําตัว
ประชาชน 

ตําแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ 
คุณ 
วุฒิ  

สาขาวิชา 
สําเร็จการศึกษาจาก

สถาบัน 

ป พ.ศ. 
ท่ีสําเร็จ

การศึกษา 
3400800348xxx ผูชวย 

ศาสตราจารย 
นายเอกสิทธ์ิ   
เซ็นหอม 

วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล  

2544 

   ค.อ.บ. 
 

วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2535 

3409900348xxx อาจารย นายชาญชัย   
สุวรรณเขต 

วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลา 
พระนครเหนือ 

2549 

   วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล  

2544 

   
ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี

ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2533 
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เลขประจําตัว
ประชาชน 

ตําแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ 
คุณ 
วุฒิ  

สาขาวิชา 
สําเร็จการศึกษาจาก

สถาบัน 

ป พ.ศ. 
ท่ีสําเร็จ

การศึกษา 
3400900800xxx อาจารย นายประพันธ  

ยาวระ 
ค.อ.ม. เครื่องกล มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี

พระจอมเกลา 
พระนครเหนือ 

2547 

   วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล  

2544 

   ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2536 

3409900145xxx อาจารย นายณรงค บุญเสนอ ค.อ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2552 

   วท.ม. เทคโนโลยีท่ีเหมาะสม
เพ่ือการพัฒนา
ทรัพยากร 

มหาวิทยาลยัมหิดล 2539 

   ค.อ.บ.  วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2536 

3480500056xxx อาจารย นายณภัทร   
อินทนนท 

ปร.ด. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลยัขอนแกน 2558 
  วศ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลยัขอนแกน 2554 
  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลยัขอนแกน 2531 
3409901010xxx อาจารย นายกฤช   ตราชู ปร.ด. เทคโนโลยีพลังงาน มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี

พระจอมเกลาธนบุร ี
2556 

   วศ.ม. เทคโนโลยีพลังงาน มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2544 

   อส.บ. เครื่องกล มหาวิทยาลยั
เทคโนโลยีมหานคร 

2536 

3400101220xxx อาจารย นายชาญชัย  
เหลาหา 

ปร.ด. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลยัขอนแกน 2560 
  วศ.ม. การจัดการวิศวกรรม มหาวิทยาลยับูรพา 2548 
  ค.อ.บ. 

 
วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี

ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2541 
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เลขประจําตัว
ประชาชน 

ตําแหนง
วิชาการ 

ช่ือ-สกุล คุณ 
วุฒิ  

สาขาวิชา สําเรจ็การศึกษาจาก
สถาบัน 

ป พ.ศ. 
ท่ีสําเร็จ

การศึกษา 

3409900333xxx อาจารย นายฉัตรแกว   
สุริยะภา 

ปร.ด. 
 

วศ.ม. 

วิศวกรรมเครื่องกล 
 
วิศวกรรมระบบ 
การผลิต 

มหาวิทยาลยั
มหาสารคาม 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2558 
 

2550 

   วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล  

2544 

   ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2540 

3451000438xxx อาจารย วาท่ี ร.อ.วรพงค  
พงศภัทรวุฒิ 

ค.อ.ม. 
 

วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2548 
 

   ค.อ.บ. 
 

วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2543 

3469900093xxx อาจารย นายกิตติพงษ   
ธารเอ่ียม 

ค.อ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2548 

   ค.อ.บ. 
 

วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2543 

1420900031xxx อาจารย นายพิจิตร  บัวระภา วศ.ม. วิศวกรรมเครื่องกล มหาวิทยาลยั
มหาสารคาม 

2556 

   อส.บ. เทคโนโลยีอุตสาหการ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี
ราชมงคลอีสาน  
วิทยาเขตขอนแกน 

2552 
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14. ภาระงานสอน 
สาขาวิชาชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
วิทยาเขตขอนแกน    

ตําแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ 
คุณ 
วุฒิ 

สาขาวิชา 

ภาระงานสอน (ชม./สัปดาห) 
2562 2563 2564 2565 2566 

1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

ผูชวย 
ศาสตราจารย 

นายเอกสิทธ์ิ  เซ็นหอม วศ.บ. 
ค.อ.บ. 

วิศวกรรมอุตสาหการ 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

15 14 15 14 15 14 15 14 15 14 

อาจารย นายชาญชัย  สุวรรณเขต วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 
  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

อาจารย นายประพันธ ยาวระ ค.อ.ม. เครื่องกล 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 
  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

อาจารย นายณรงค บุญเสนอ ค.อ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ 15 14 15 14 15 14 15 14 15 14 
  วท.ม. เทคโนโลยีท่ีเหมาะสม

เพ่ือการพัฒนา
ทรัพยากร 

          

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

อาจารย นายณภัทร  อินทนนท ปร.ด. วิศวกรรมอุตสาหการ 15 14 15 14 15 14 15 14 15 14 
  วศ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ           

  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

อาจารย นายกฤช   ตราชู ปร.ด. เทคโนโลยีพลังงาน 15 14 15 14 15 14 15 14 15 14 
  วศ.ม. เทคโนโลยีพลังงาน           

  อส.บ. เครื่องกล           

อาจารย นายชาญชัย เหลาหา ปร.ด. วิศวกรรมอุตสาหการ 15 14 15 14 15 14 15 14 15 14 
  วศ.ม. การจัดการวิศวกรรม           

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

อาจารย นายฉัตรแกว  สรุิยะภา ปร.ด. 
วศ.ม. 

วิศวกรรมเครื่องกล 
วิศวกรรมระบบ 
การผลิต 

15 14 15 14 15 14 15 14 15 14 

  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

อาจารย วาท่ี ร.อ.วรพงค  
พงศภัทรวุฒิ 

ค.อ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 
 ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

อาจารย นายกิตติพงษ  ธารเอ่ียม ค.อ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 
  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

อาจารย นายพิจิตร  บัวระภา วศ.ม. วิศวกรรมเครื่องกล 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 
  อส.บ. เทคโนโลยีอุตสาหการ           
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15. จํานวนนักศึกษา 
  จํานวนนักศึกษาท่ีจะรับเขาศึกษาและจํานวนนักศึกษาท่ีคาดวาจะสําเร็จการศึกษา สาขาวิชา
ชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน     
วิทยาเขตขอนแกน 

ระดับชั้นป 
จํานวนนักศึกษาในแตละปการศึกษา (คน) 

2562 2563 2564 2565 2566 
ชั้นปที ่ 2 - 30 30 30 30 
ชั้นปที ่ 1 30 30 30 30 30 

จํานวนนักศึกษารวม 30 60 60 60 60 
จํานวนนักศึกษาที่คาดวาจะสําเร็จ - 30 30 30 30 
 

16. สถานท่ีจัดการเรียนการสอนและอุปกรณการสอน   

16.1  อาคารสถานท่ี 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน ไดวางแผนการบริหาร และดําเนินการดาน

อาคารสถานท่ี เพ่ือใชในการเรียนการสอน โดยจัดตั้งอาคาร 2 สําหรับการเรียนทฤษฎีและปฏิบัติการ  

บริหารงานโดยสาขาวิชาชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ ในสังกัดคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม ตั้งอยูใน
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน เลขท่ี 150 ถนนศรีจันทร ตําบลในเมือง 
อําเภอเมือง จังหวัดขอนแกน รหัสไปรษณีย 40000  

 16.2 หองเรียน/หองปฏิบัติการ 
1) จํานวนหองเรียนท่ีใชจัดการเรียนการสอนในหลักสูตร จํานวน 12 หอง หองทฤษฎี 

จํานวน 4 หอง หองปฏิบัติ จํานวน  8 หอง 
2) ขนาดความจุของหองเรียน จํานวน  25-30 ท่ีนั่งตอหนึ่งหองเรียน 

3) วัสดุ ครุภัณฑ และอุปกรณในการจัดการเรียนการสอนในหองเรียน พรอมแสดง

จํานวนตอหนึ่งหองเรียน มีดังนี้ 
3.1) เครื่องฉายภาพ (Projector) จํานวน 1 เครื่อง ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี 
3.2) จอรับภาพอัตโนมัติ จํานวน 1 เครื่อง ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี 

3.3) เครื่องคอมพิวเตอร จํานวน 1 เครื่อง ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี 
3.4) เฮดเซ็ทพรอมลําโพงคูตัว จํานวน 1 เครื่อง ตออาจารย 1 คน 
3.5) กระดานไวทบอรด จํานวน 2 แผน ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี 

3.6) โตะ-เกาอ้ี (สําหรับอาจารยผูสอน) จํานวน 1 ชุด ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี 
3.7) เกาอ้ีเลคเชอร จํานวน 25-30 ตัว ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี 
3.8) ชุดเครื่องขยายเสียง จํานวน 1 ชุด ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี/ปฏิบัติ 

16.3 หองปฏิบัติการคอมพิวเตอร 
1)  หองคอมพิวเตอร อาคารเรียนรวมคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม จํานวน 2 หอง 
2) หองคอมพิวเตอร อาคารวิทยบริการ                                จํานวน 1 หอง 
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16.4  หองการเรียนรูดานภาษาตางประเทศ 
 หองการเรียนรูดานภาษาตางประเทศ อาคารเรียนรวมคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
จํานวน 2 หอง 

 

17. หองสมุด 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน จัดใหมีหองสมุดกลางของ

มหาวิทยาลัยท่ีจังหวัดขอนแกน โดยใชชื่อวา แผนกวิทยบริการ (หองสมุด) ซ่ึงใหบริการอยูท่ีอาคาร
วิทยบริการ เปนอาคาร 4 ชั้น เปดใหบริการ วันจันทร-วันศุกร เวลา 08.30 – 18.30 น. วันเสาร เวลา 
08.30-15.00 น. เวนวันหยุดนักขัตฤกษ โดยจัดใหมีหองประชุมใหญ จํานวน 1 หอง จํานวน 400 ท่ี

นั่ง และหองประชุมเล็ก จํานวน 8 หอง หองละ 10 ท่ีนั่ง มีหองบริการคอมพิวเตอรและมีขอมูลเพ่ือให
นักศึกษาสืบคนขอมูลดวยตนเอง 

 

18.  งบประมาณ   
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 

คํานวณคาใชจายในการผลิตนักศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง โดยมีรายละเอียด ดังนี้      
18.1  งบประมาณรายรับ (หนวย : บาท) 

รายละเอียดรายรับ 
ปงบประมาณ 

2562 2563 2564 2565 2566 
คาบํารุงการศึกษาและคาลงทะเบียนฯ 339,000 678,000 678,000 678,000 678,000 
เงินเดือนอาจารยประจําหลักสูตรจาก  
เงินแผนดิน 

786,667 833,867 883,899 936,933 993,149 

รวม รายรับตอปการศึกษา 1,125,667 1,511,867 1,561,899 1,614,933 1,671,149 
 

 18.2 งบประมาณรายจาย (หนวย : บาท) 

หมวดเงิน 
ปงบประมาณ 

2562 2563 2564 2565 2566 
ก. งบดําเนินการ      

1. เงินเดือนอาจารยประจําหลักสูตร
จากเงินรายไดและเงินแผนดิน 

1,002,667 1,049,867 1,099,899 1,152,933 1,209,149 

2. คาใชจายดําเนินงาน (ไมรวม ขอ 3) 127,680 134,064 140,767 147,806 155,196 

3. ทุนการศึกษา - - - - - 

4. รายจายระดับมหาวิทยาลัย 225,133 302,373 312,380 322,987 334,230 

(รวม ก) 1,355,480 1,486,304 1,553,046 1,623,725 1,698,574 

ข. งบลงทุน           

คาครุภัณฑ - - - - - 

(รวม ข) 0 0 0 0 0 

รวม (ก) + (ข) 1,355,480 1,486,304 1,553,046 1,623,725 1,698,574 

จํานวนนักศึกษา 30 60 60 60 60 

คาใชจายตอหัวนักศึกษา 45,183 24,772 25,884 27,062 28,310 
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19.  หลักสูตร   
19.1 จุดมุงหมายหลักสูตรสาขาวิชา 

19.1.1 เพ่ือผลิตนักปฏิบัติการวิชาชีพชั้นสูงในการออกแบบ การสราง การบํารุงรักษา 

สามารถแปรรูปวัสดดุวยเครื่องมือกลพ้ืนฐานและเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

19.1.2 เพ่ือผลิตผูควบคุมงานผลิต กระบวนการผลิต สามารถประยุกตใชเทคโนโลยี

สมัยใหมกับการผลิต การทดสอบวัสดุ การตรวจสอบการผลิต การออกแบบและเขียนแบบ วิเคราะห

งานและวางแผนจัดการการผลิตอยางเปนระบบ 

19.1.3 เพ่ือผลิตนักปฏิบัติการท่ีมีความคิดริเริ่มสรางสรรคงานผลิต งานปรับปรุง    

งานผลิต งานซอมและบํารุงรักษา สามารถแกไขปญหาดวยหลักวิชาการอยางมีเหตุผล 

19.1.4 เพ่ือปลูกฝงใหเปนนักปฏิบัติการท่ีมีคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ

ความขยันหม่ันเพียร มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา รับผิดชอบตอหนาท่ีและสังคม สามารถประกอบ

อาชีพอิสระ พัฒนาตนเองใหมีความกาวหนาทางวิชาการและวิชาชีพ 
  19.2 มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพ 
        19.2.1 ดานคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค   

      1) สามารถจัดการและแกปญหาทางคุณธรรม จริยธรรมและทางวิชาชีพเฉพาะ
เชิงสัมพันธ โดยใชดุลยพินิจทางคานิยม ความรูสึกของผูอ่ืนและประโยชนของสังคมสวนรวม 

      2) แสดงพฤติกรรมทางดานคุณธรรม จริยธรรมพ้ืนฐานและระดับสูงท่ีเก่ียวของ
กับวิชาชีพเฉพาะท่ีเสริมสรางการพัฒนาท่ียั่งยืน มีความกลาหาญทางจริยธรรม มีจิตสาธารณะมีความ
เขาใจตนเอง เขาใจผูอ่ืน และเขาใจโลก 

      3) แสดงพฤติกรรมตามแบบแผนวิชาชีพเฉพาะอยางสมํ่าเสมอและสามารถเปน
แบบอยางท่ีดีใหผูอ่ืนได 

      4) สามารถสื่อสารไดอยางมีประสิทธิภาพท้ังการพูด การเขียน และนําเสนอ
งานดวยรูปแบบท่ีเหมาะสม  
       19.2.2 ดานความรู   

    1) มีความรอบรูในดานความรูท่ัวไป และความเขาใจอยางกวางขวางและลึกซ้ึงใน
ทฤษฎี หลักการ แนวคิด งานวิจัยท่ีเก่ียวของกับวิชาชีพเฉพาะ อยางเปนระบบและบูรณาการ 

    2) บูรณาการความรูท่ีเก่ียวกับหลักการ แนวคิด ทฤษฎี ดานศาสตรทางวิชาชีพ
ในการปฏิบัติงาน 

    3) สามารถคิดวิเคราะห สังเคราะห และประเมินคาองคความรู และสามารถ
นําไปประยุกตใชในการปฏิบัติงานอยางมีประสิทธิภาพ  

    4) เขาใจเก่ียวกับงานวิจัยและนวัตกรรม ในการปฏิบัติงานวิชาชีพ ตระหนักถึง
ความสําคัญของงานวิจัยและการวิจัยตอยอดองคความรู ตลอดจนผลกระทบของความกาวหนาทาง
ทฤษฎีและการปฏิบัติท่ีไดรับการยอมรับ 
       19.2.3 ดานทักษะ  

    1) สามารถคิดคนขอเท็จจริง ทําความเขาใจ ประเมินขอมูลสารสนเทศและ
แนวคิดจากแหลงขอมูลท่ีหลากหลายเพ่ือใชในการปฏิบัติงาน 
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    2) สามารถคิดวิเคราะห ตัดสินใจโดยใชความรูทางทฤษฎีและประสบการณจาก
การปฏิบัติ เพ่ือกําหนดประเด็นหรือปญหาท่ีซับซอน 

    3) สามารถวินิจฉัย คิดแกปญหาท่ีมีความซับซอน เสนอทางออกและนําไปสูการ
แกปญหาไดอยางสรางสรรค และสามารถพัฒนางาน พัฒนาองคความรูไดดวยตนเอง 

    4) มีความเปนผูนําทางความคิด มีวิสัยทัศน เพ่ือพัฒนางานอยางสรางสรรค และ
พัฒนาศาสตรดานวิชาชีพอยางมีนวัตกรรม 
      19.2.4 ดานความสามารถในการประยุกตใชและความรับผิดชอบ  

   1) สามารถทํางานดวยตนเอง และเปนกลุมในสถานการณท่ีหลากหลายดวยความ
เอาใจใสชวยเหลือและเอ้ือตอการแกปญหาอยางสรางสรรค  

   2) มีความไวในการรับรูความรูสึกของผูอ่ืน เขาใจผูอ่ืน มีความคิดเชิงบวก มีวุฒิ
ภาวะทางอารมณและทางสังคม 

   3) มีภาวะผูนําและผูตามท่ีดี มีความสัมพันธท่ีดีกับผูอ่ืน มีความรับผิดชอบตอ
ตนเองและสังคม ท้ังในหนาท่ีการงาน และสถานการณอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวของ 

  4) สามารถวิเคราะหขอมูลสารสนเทศ ท้ังท่ีเปนตัวเลขเชิงสถิติหรือคณิตศาสตร 
ภาษาพูด และภาษาเขียน อันมีผลใหสามารถเขาใจองคความรูหรือประเด็นปญหาไดอยางรวดเร็ว 

  5) สามารถใชดุลยพินิจท่ีดีในการศึกษาคนควา ประมวลผล แปลความหมายและ
เลือกใชขอมูลสารสนเทศไดอยางเหมาะสม สมํ่าเสมอและตอเนื่อง 

 

19.3   จํานวนหนวยกิตรวมตลอดหลักสูตร      ไมนอยกวา 83 หนวยกิต  
19.4   โครงสรางหลักสูตร 

1.  หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป                           21 หนวยกิต 
1.1   กลุมวิชาสังคมศาสตร  3 หนวยกิต 
1.2   กลุมวิชามนุษยศาสตร 3 หนวยกิต 
1.3   กลุมวิชาภาษา 9 หนวยกิต 
1.4   กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 6 หนวยกิต 

2.  หมวดวิชาเฉพาะ                      56 หนวยกิต 
2.1   กลุมวิชาพ้ืนฐาน                 15 หนวยกิต 
2.2   กลุมวิชาบงัคับ                    21 หนวยกิต 
2.3   กลุมวิชาเลือก 12 หนวยกิต 
2.4   กลุมวิชาฝกประสบการณทักษะวิชาชีพ 4 หนวยกิต 
2.5   กลุมวิชาโครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพ 4 หนวยกิต 

3.  หมวดวิชาเลือกเสรี 6 หนวยกิต 
4.  กิจกรรมเสริมหลักสูตร    อยางนอยสัปดาหละ  2 ช่ัวโมง 
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หมายเหตุ กรณีรับผูสําเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย (ม.6) เขาศึกษาตองมีผล
การเรียนผานเกณฑรายวิชาในกลุมวิชาปรับพ้ืนฐาน 18 หนวยกิต ซ่ึงรายวิชาปรับพ้ืนฐานไมสามารถ
นํามาคิดคาระดับคะแนนเฉลี่ยประจําภาคการศึกษาและคาระดับคะแนนเฉลี่ยสะสม โดยการ
ประเมินผลการศึกษาใหคาระดับคะแนนเปน พ.จ./S ทุกรายวิชา 

19.3  รายวิชา  
           1.   หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป 21    หนวยกิต  

1.1 กลุมวิชาสังคมศาสตร  3 หนวยกิต ใหเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
00-000-011-001 พลวัตทางสังคมกับการดํารงชีวิตอยาง 

มีความสุข  
Social Dynamics and Happy Living 

3(3-0-6) 

00-000-012-001 การพัฒนาคุณภาพชีวิตและสังคม 3(3-0-6) 
 Life and Social  Quality  Development 

                    1.2 กลุมวิชามนุษยศาสตร 3 หนวยกิต ใหเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
00-000-021-001 
 

ทักษะทางสารนิเทศ 
Information Literacy 

3(3-0-6) 

00-000-022-001 
 

คุณคาของมนุษย : ศิลปและศาสตร 
ในการดําเนินชีวิต  

3(3-0-6) 

 Human Value : Arts and Sciences of Living 
00-000-023-001 
 

กีฬาและนันทนาการเพ่ือสุขภาพ 
Sport and Recreation for Health 

3(2-2-5) 

   1.3 กลุมวิชาภาษา 9 หนวยกิต ใหเลือกศึกษาวิชาภาษาไทย ไมนอยกวา 3 หนวยกิต 
และเลือกศึกษาวิชาภาษาตางประเทศ ไมนอยกวา 6 หนวยกิต จากรายวิชาตอไปนี้ 

00-000-031-101 
 

ภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน 
English for Study Skills Development 

3(3-0-6) 

00-000-031-102 ภาษาอังกฤษเพ่ือการสื่อสาร  
English for Communication 

3(3-0-6) 

00-000-032-101 ภาษาไทยเพ่ือการสื่อสาร 
Thai for Communication 

3(3-0-6) 

1.4 กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 6 หนวยกิต ใหเลือกศึกษาวิชาวิทยาศาสตร  
ไมนอยกวา 3 หนวยกิต และเลือกศึกษาวิชาคณิตศาสตร ไมนอยกวา 3 หนวยกิต  

      จากรายวิชาตอไปนี้ 
00-000-041-001 
 

ชีวิตและสิ่งแวดลอม 
Life and Environment 

3(3-0-6) 

00-000-041-002 วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีสมัยใหม 
Science and Modern Technology 
 
 

3(3-0-6) 



17 

 

00-000-041-003 วิทยาศาสตรเพ่ือสุขภาพ 
Science for Health 

3(3-0-6) 

00-000-042-001 คณิตศาสตรและสถิติท่ีใชในชีวิตประจําวัน 3(3-0-6) 
 Mathematics and Statistics for Daily Life 

2.  หมวดวิชาเฉพาะ   56   หนวยกิต 
                    2.1  กลุมวิชาพ้ืนฐาน   15  หนวยกิต  ใหศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
 02-005-011-104   แคลคูลัส 1 3(3-0-6) 
         Calculus 1 
 30-207-070-103  กลศาสตรวิศวกรรม 3(3-0-6) 
   Engineering Mechanics 
 30-207-112-205 การบริหารงานเพ่ือเพ่ิมผลผลิต 3(3-0-6) 
  Productivity Management 
 30-207-150-102  กลศาสตรของแข็ง 3(3-0-6) 
   Solid Mechanics 
 30-207-220-101  เทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการจัดการอาชีพ 3(2-3-5) 
          Information Technology for Work 
 2.2  กลุมวิชาบังคับ    21  หนวยกิต  ใหศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
 30-207-110-102 ออกแบบและเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 3(2-3-5) 
  Computer Aided Design and Drawing 
 30-207-111-102 มาตรวิทยาอุตสาหกรรม 3(2-3-5) 
        Industrial Metrology 
     30-207-221-101 นิวแมติกสและไฮดรอลิกสอุตสาหกรรม 3(2-3-5) 
  Pneumatics and Hydraulics for Industrial 
                           30-207-221-103 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 1 3(1-6-4) 
  Machine Tool Technology 1 
 30-207-221-201 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 2 3(1-6-4) 
  Machine Tool Technology 2 
 30-207-221-202 การออกแบบเครื่องจักรกล 3(3-0-6) 
  Machine Design 
 30-207-221-203 เทคโนโลยีเครื่องมือกลอัตโนมัติ 3(1-6-4) 
  Automatic Machine Tool Technology 

2.3  กลุมวิชาเลือก    12   หนวยกิต  ใหเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
                              30-207-222-001 วัสดุและการทดสอบ 2(1-3-3) 
        Materials and Testing 
                              30-207-222-002 เขียนแบบชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ   2(1-3-3) 
  Automatic Machine Tool Drawing 
 



18 

 

                              30-207-222-003 อุปกรณนําเจาะและจับงาน 2(1-3-3) 
  Jig and Fixture 
                              30-207-222-004 คอมพิวเตอรชวยออกแบบและผลิตชิ้นสวน 2(1-3-3) 
  Computer Aided Design and   
  Manufacturing 
                              30-207-222-005 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล 2(1-3-3) 
  Machinery Maintenance 
                              30-207-222-006 เครื่องกลไฟฟาและการควบคุม 2(1-3-3) 
  Electrical Machine and Control 
                              30-207-222-007 พ้ืนฐานการควบคุมระบบอัตโนมัติ 2(1-3-3) 
  Basic Automation Control 
                              30-207-222-008 แขนกลอุตสาหกรรม 2(1-3-3) 
  Industrial Robotics 
                              30-207-222-009 ระบบโรงงานอัตโนมัติ 2(1-3-3) 
  Factory Automation System 
                              30-207-222-010 เครื่องมือตัดในงานอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 
  Cutting Tool in Industrial 
                              30-207-222-011 การผลิตเครื่องมือตัด 2(1-3-3) 
  Cutting Tool Production 
                              30-207-222-012 กลศาสตรของไหลในงานอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 
  Fluid Mechanics in Industry 
                              30-207-222-013 พ้ืนฐานการจัดเก็บและขนถายวัสดุทางรถไฟ 2(2-0-4) 
  Basic Materials Handing and Storage    
  Equipment by Rail  
                              30-207-222-014 เครื่องมือและเครื่องจักรงานซอมบํารุง   2(2-0-4) 
                                                       ระบบราง 
  Equipment and Machine for Railway  
  System Maintenance  
 30-207-226-101   งานทวิภาคีสําหรับชางเครื่องมือกล            6(0-18-6) 
   อัตโนมัติ 1  
                           Dual Vocational Education for  
                                                       Automatic Machine Tool 1                               
  30-207-226-201   งานทวิภาคีสําหรับชางเครื่องมือกล            6(0-18-6) 
   อัตโนมัติ 2 
            Dual Vocational Education for  
            Automatic Machine Tool 2 
 



19 

 

 2.4  กลุมวิชาฝกประสบการณทักษะวิชาชีพ    4  หนวยกิต  ใหศึกษาจาก
รายวิชาตอไปนี้ 
 30-207-223-101 ฝกงานสําหรับชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ      4(0-40-0) 

 On the Job Training for Automatic Machine  
   Tool 

 2.5  กลุมวิชาโครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพ   4  หนวยกิต  ใหศึกษาจาก
รายวิชาตอไปนี้ 
 30-207-224-201 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 1 2(1-3-3) 

 Automatic Machine Tool Project 1 
 30-207-224-202 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 2 2(0-6-2) 

 Automatic Machine Tool Project 2 
 

3.  หมวดวิชาเลือกเสรี      6    หนวยกิต 
นักศึกษาสามารถเลือกเรียนรายวิชาใดก็ไดจํานวนไมนอยกวา 6 หนวยกิต อาจเปน

รายวิชาท่ีเปดสอนในคณะ/วิทยาลัย หรือเปนรายวิชาท่ีเปดสอนโดยคณะ/วิทยาลัยอ่ืน ๆ ในระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง ของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน โดยไดรับความเห็นชอบ
จากอาจารยท่ีปรึกษา และหรือหัวหนาสาขาวิชา 

     4. กิจกรรมเสริมหลักสูตร  เปนการสงเสริมพัฒนาทักษะวิชาการ ทักษะประสบการณ 
และทักษะชีวิต นักศึกษาทุกคนตองเขารวมกิจกรรมอยางนอยสัปดาหละ 2 ชั่วโมงทุกภาคการศึกษา 
กิจกรรมเสริมหลกัสูตร ประกอบดวยกิจกรรม ดังนี้ 

4.1  กิจกรรมวิชาการท่ีสงเสริมคุณลักษณะบัณฑิตท่ีพึงประสงค 
4.2  กิจกรรมกีฬาหรือการสงเสริมสุขภาพ 
4.3  กิจกรรมบําเพ็ญประโยชนหรือรักษาสิ่งแวดลอมตอชุมชน/สังคม 
4.4  กิจกรรมเสริมสรางคุณธรรมและจริยธรรม 
4.5  กิจกรรมสงเสริมศิลปะและวัฒนธรรม 

 สําหรับผูสําเร็จการศึกษาหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ประเภทวิชาหรือสาขาวิชา
อ่ืนหรือมัธยมศึกษาตอนปลาย (ม. 6) หรือเทียบเทา ท่ีไมมีพ้ืนฐานวิชาชีพ จะตองเรียนวิชาในกลุม
ปรับพ้ืนฐาน 18 หนวยกิต ใหศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 

05-207-045-101 งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
Electricity and Electronic Practice 

3(2-3-5) 

05-207-105-101
  

งานเชื่อมและโลหะแผน 
Welding and Metal Sheet 

3(2-3-5) 

05-207-105-102 วัสดุชาง 
Technical Materials 

2(2-0-4) 
 

30-207-115-101
  

งานเทคนิคพ้ืนฐาน 
Basic Technical Practice 

2(0-6-2) 

30-207-115-102
  

เขียนแบบเทคนิค 
Technical Drawing 

2(1-3-3) 
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30-207-115-103 งานชิ้นสวนเครื่องมือกลท่ัวไป 
General Machine Elements 

2(1-3-3) 

30-207-115-104 งานเครื่องมือกลเบื้องตน 
Basic Machine Tool Practice 

2(1-3-3) 

30-207-115-105 งานวัดละเอียด 
Precision Measurements 

2(1-3-3) 
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19.6   แผนการศึกษา 
แผนการศึกษาเสนอแนะ  สาขาวิชาชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

                      กรณีรับผูสําเร็จการศึกษาประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  
 

ปการศึกษาท่ี  1 
 

ภาคการศึกษาท่ี 1 
         00-000-01x-xxx กลุมวิชาสังคมศาสตร 3(x-x-x) 
         00-000-02x-xxx   กลุมวิชามนุษยศาสตร 3(x-x-x) 
           30-207-070-103 กลศาสตรวิศวกรรม 3(3-0-6) 
 30-207-221-101 นิวแมติกสและไฮดรอลิกสอุตสาหกรรม 3(2-3-5) 
 xx-xxx-xxx-xxx   วิชาเลือกเสรี 1 2(x-x-x) 
 xx-xxx-xxx-xxx   วิชาเลือกเสรี 2 2(x-x-x) 
 xx-xxx-xxx-xxx วิชาเลือกเสรี 3 2(x-x-x) 
 
 

      รวม           18   หนวยกิต 
 

ภาคการศึกษาท่ี  2 
           00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษา 1 3(x-x-x) 
           00-000-04x-xxx  กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 1 3(x-x-x) 
 30-207-150-102 กลศาสตรของแข็ง 3(3-0-6) 
 30-207-110-102 ออกแบบและเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 3(2-3-5) 
 30-207-221-103 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 1 3(1-6-4) 
 30-207-220-101 เทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการจัดการอาชีพ 3(2-3-5) 
 30-207-112-205 การบริหารงานเพ่ือเพ่ิมผลผลิต 3(3-0-6) 
 

         รวม          21   หนวยกิต 
 

 
 

ภาคการศึกษาฤดูรอน 
30-207-223-101 ฝกงานสําหรับชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ               4(0-40-0) 
 

     รวม           4   หนวยกิต 
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ปการศึกษาท่ี  2 
 

ภาคการศึกษาท่ี  1 
         00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษา 2 3(x-x-x) 
          00-000-04x-xxx กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 2 3(x-x-x) 
 30-207-221-201 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 2 3(1-6-4) 
 30-207-221-202  การออกแบบเครื่องจักรกล 3(3-0-6) 
 30-207-22x-xxx กลุมวิชาเลือก 1 2(x-x-x) 
 30-207-22x-xxx กลุมวิชาเลือก 2 2(x-x-x) 
 30-207-22x-xxx กลุมวิชาเลือก 3 2(x-x-x) 
 30-207-224-201 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 1 2(1-3-3) 
 

     รวม           20   หนวยกิต 
 

ภาคการศึกษาท่ี  2 
          00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษา 3 3(x-x-x) 
 02-005-011-104 แคลคูลัส 1 3(3-0-6) 
 30-207-221-203 เทคโนโลยีเครื่องมือกลอัตโนมัติ 3(1-6-4) 
 30-207-111-102 มาตรวิทยาอุตสาหกรรม 3(2-3-5) 
 30-207-224-202 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 2 2(1-3-3) 
 30-207-222-xxx กลุมวิชาเลือก 4 2(x-x-x) 
 30-207-222-xxx กลุมวิชาเลือก 5 2(x-x-x) 
 30-207-222-xxx กลุมวิชาเลือก 6 2(x-x-x) 
 

     รวม           20   หนวยกิต 
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กรณีรับผูสําเร็จการศึกษามัธยมศึกษาตอนปลาย (ม.6) หรือ 
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  ประเภทวิชาหรือสาขาวิชาไมตรงกับสาขาวิชาของหลักสูตร 

 

ปการศึกษาท่ี  1 
 

ภาคการศึกษาท่ี 1 
         00-000-01x-xxx กลุมวิชาสังคมศาสตร 3(x-x-x) 
         00-000-02x-xxx   กลุมวิชามนุษยศาสตร 3(x-x-x) 
           30-207-070-103 กลศาสตรวิศวกรรม 3(3-0-6) 
 30-207-115-101 งานเทคนิคพ้ืนฐาน* 2(0-6-2) 
 30-207-115-102  เขียนแบบเทคนิค* 2(1-3-3) 
 30-207-115-104  งานเครื่องมือกลเบื้องตน* 2(1-3-3) 
 30-207-115-105  งานวัดละเอียด* 2(1-3-3) 
 05-207-105-102  วัสดุชาง* 2(2-0-4) 
 05-207-045-101  งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส* 3(2-3-5)  

 
 

      รวม        (13)   9   หนวยกิต 
 

 

ภาคการศึกษาท่ี  2 
           00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษา 1 3(x-x-x) 
           00-000-04x-xxx  กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 1 3(x-x-x) 
 30-207-150-102 กลศาสตรของแข็ง 3(3-0-6) 
 xx-xxx-xxx-xxx   วิชาเลือกเสรี 1 2(x-x-x)
 30-207-221-103 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 1 3(1-6-4) 
 30-207-224-201 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 1 2(1-3-3) 
 30-207-115-103  งานชิ้นสวนเครื่องมือกลท่ัวไป* 2(1-3-3) 
 05-207-105-101 งานเชื่อมและโลหะแผน* 3(2-3-5) 
 
 

         รวม      (5)    16   หนวยกิต 
 
 
 
 หมายเหตุ * รายวิชาปรับพ้ืนฐาน ไมนับหนวยกิตรวม 
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ปการศึกษาท่ี  2 
 

ภาคการศึกษาท่ี  1 
         00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษา 2 3(x-x-x) 
          00-000-04x-xxx กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 2 3(x-x-x) 
 30-207-221-201 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 2 3(1-6-4) 
 30-207-110-102 ออกแบบและเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 3(2-3-5) 
 30-207-22x-xxx กลุมวิชาเลือก 1 2(x-x-x) 
 30-207-22x-xxx กลุมวิชาเลือก 2 2(x-x-x) 
 30-207-22x-xxx กลุมวิชาเลือก 3 2(x-x-x) 
 

     รวม           18   หนวยกิต 
 

ภาคการศึกษาท่ี  2 
          00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษา 3 3(x-x-x) 
 02-005-011-104 แคลคูลัส 1 3(3-0-6) 
 30-207-221-203 เทคโนโลยีเครื่องมือกลอัตโนมัติ 3(1-6-4) 
 30-207-111-102 มาตรวิทยาอุตสาหกรรม 3(2-3-5) 
 30-207-224-202 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 2 2(1-3-3) 
 30-207-222-xxx กลุมวิชาเลือก 4 2(x-x-x) 
 30-207-222-xxx กลุมวิชาเลือก 5 2(x-x-x) 
 30-207-222-xxx กลุมวิชาเลือก 6 2(x-x-x) 
 

     รวม           20   หนวยกิต 
 

 

ภาคการศึกษาฤดูรอน 
30-207-223-101 ฝกงานสําหรับชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ              4(0-40-0) 
 

     รวม           4   หนวยกิต 
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ปการศึกษาท่ี  3 
 

ภาคการศึกษาท่ี  1 
30-207-220-101 เทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการจัดการอาชีพ 3(2-3-5) 
30-207-112-205 การบริหารงานเพ่ือเพ่ิมผลผลิต 3(3-0-6) 
30-207-221-101 นิวแมติกสและไฮดรอลิกสอุตสาหกรรม 3(2-3-5) 
30-207-221-202  การออกแบบเครื่องจักรกล 3(3-0-6) 
xx-xxx-xxx-xxx   วิชาเลือกเสรี 2 2(x-x-x) 
xx-xxx-xxx-xxx วิชาเลือกเสรี 3 2(x-x-x) 
 

         รวม             16   หนวยกิต 
 
 
 

 
 
 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



26 

 

19.7  คําอธิบายรายวิชา 
 00-000-011-001      พลวัตทางสังคมกับการดํารงชีวิตอยางมีความสุข                     3(3-0-6) 
 Social Dynamics and Happy Living  
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 54 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห 

                ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห  
และนักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.   เขาใจกระบวนการจัดระเบียบทางสังคมและการเชื่อมโยงสังคมกับชีวิตจริง 
2.   เขาใจกระบวนการขับเคลื่อนทางเศรษฐกิจและการแกไขปญหาทาง  
     เศรษฐกิจโดยใชแนวคิดเศรษฐกิจพอเพียง 
3.   เขาใจระบอบการปกครองแบบประชาธิปไตยอันมีพระมหากษัตริยทรง  
     เปนพระประมุข 
4.   วิเคราะหความสัมพันธระหวางกฎหมายกับกฎเกณฑอื่นๆ ท่ีใชควบคุม  
     สังคม ตลอดจนการนํากฎหมายท่ีเกี่ยวของในชีวิตประจําวัน เพื่อนําไปใช 
     แกไขปญหาท่ีเกิดขึ้นในชีวิตประจําวัน 
5.   เขาใจความสัมพันธระหวางปญหาสังคม เศรษฐกิจ และการเมืองการ  
     ปกครองของไทยในปจจุบัน 
6.   เห็นความสําคัญในการนําพลวัตทางสังคมไปใชในการดํารงชีวิตอยางมี 
     ความสุข 
คําอธิบายรายวิชา 
พัฒนาการทางสังคม การจัดระเบียบทางสังคม การขับเคลื่อนทางเศรษฐกิจ 
และการแกไขปญหาทางเศรษฐกิจ โดยใชแนวคิดเศรษฐกิจพอเพียง ระบอบ
การปกครองแบบประชาธิปไตยอันมีพระมหากษัตริยทรงเปนประมุข 
ความสัมพันธระหวางกฎหมายกับกฎเกณฑอ่ืน ๆ ท่ีใชควบคุมสังคม กฎหมาย 
ท่ีเก่ียวของในชีวิตประจําวัน ความสัมพันธระหวางปญหาสังคม เศรษฐกิจ และ
การเมืองของไทย เพ่ือการดํารงชีวิตอยางมีความสุข 
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00-000-012-001      การพัฒนาคุณภาพชีวิตและสังคม                                       3(3-0-6) 
 Life and Social  Quality  Development   
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 54 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห 

                ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจแนวคิดและหลักปรัชญาในการดํารงชีวิต การอยูรวมกันในสังคม 
 ตลอดจนการทํางานรวมกับผูอ่ืนอยางมีความสุข 
2.  พิจารณาเลือกหลักเกณฑและเทคนิควิธีไปประยุกตใชในการดํารงชีวิตและ
 การประกอบสัมมาชีพ 
3.  เขาใจหลักการพัฒนาพฤติกรรมและลักษณะนิสัยในการทํางานการเปน
 ผูนําและผูตามท่ีดี 
4.  เห็นคุณคาของคุณธรรมและจริยธรรมในการประกอบอาชีพ และการสราง
 ระเบียบวินัยในตนเองและสังคม 

 คําอธิบายรายวิชา 
ปรัชญาและหลักธรรมในการดํารงชีวิต และการทํางานของบุคคล การสราง
แนวคิดและเจตคติตอตนเอง ธรรมะกับการสรางคุณภาพชีวิต บทบาท หนาท่ี 
และความรับผิดชอบตอตนเองและผูอ่ืน การบริหารตนเองใหเขากับชีวิตและ
สังคม การเขารวมกิจกรรมทางสังคม เทคนิคการครองใจคน และการสราง
ผลิตผลในการทํางานใหมีประสิทธิภาพ 
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00-000-021-001      ทักษะทางสารนิเทศ                                                     3(3-0-6) 
 Information Literacy 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 54 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห 

                ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจการรูสารสนเทศ 
2. เขาใจหลักการเก่ียวกับทักษะทางสารสนเทศ  
3. เขาใจกระบวนการพัฒนาทักษะการรูสารสนเทศ 
4. ประยุกตใชทักษะทางสารสนเทศเพ่ือการศึกษาคนควา 
5. เลือกใชทักษะทางสารสนเทศในการศึกษาคนควาดวยตนเอง 
6. เห็นคุณคาของการพัฒนาทักษะทางการรูสารสนเทศ 

 คําอธิบายรายวิชา 
ทักษะการรูส ารนิ เทศ กระบวนการพัฒ นาทักษะ การรูส ารนิ เทศ 
การประยุกตใชทักษะสารนิเทศ เพ่ือการศึกษาคนควาสารสนเทศดวยตนเอง 
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00-000-022-001      คุณคาของมนุษย : ศิลปและศาสตรในการดําเนินชีวิต             3(3-0-6) 
 Human Value : Arts and Sciences of Living 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 54 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห 

                ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจธรรมชาติและพัฒนาการดานตาง ๆ ของมนุษย   
2.  เขาใจเก่ียวกับความสําคัญของการใชเหตุผลความเปนจริง 
3.  ประยุกตใชความรูเรื่องคุณธรรม  จริยธรรม  มารยาทตามพ้ืนฐาน   
 เอกลักษณไทยมาใชในชีวิตประจําวัน 
4.  ประยุกตใชแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงมาใชในการดําเนินวิถีชีวิต 
5.  เห็นความสําคัญของการศึกษาวิชาเก่ียวกับคุณคาของมนุษย 

 คําอธิบายรายวิชา 
ความหมายของชีวิตและพัฒนาการของมนุษย  แนวความคิด  ความเชื่อและ
ความมีเหตุผล  ประกอบดวยคุณธรรม  จริยธรรม  มารยาท  เอกลักษณ 
วัฒนธรรมไทย  ภูมิปญญาทองถ่ิน  และคานิยมตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจ
พอเพียง  เพ่ือการดําเนินชีวิตอยางมีความสุข 
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00-000-023-001        กีฬาและนันทนาการเพ่ือสุขภาพ                                       3(2-2-5) 
 Sport and Recreation for Health 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

               ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 2 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 5 ชั่วโมง ตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. รูวิธีการเสริมสรางสมรรถภาพทางกาย 
2. เขาใจเก่ียวกับวิธีการออกกําลังกาย  และการใชเวลาวางเพ่ือการดํารงตน  
 ในสังคมอยางมีความสุข 
3. ปฏิบัติกิจกรรมกีฬาและกิจกรรมนันทนาการอยางเหมาะสม  
4. เขาใจหลักโภชนาการเพ่ือสุขภาพ  
5. ปฏิบัติการทํางานรวมกันเพ่ือเสริมสรางบุคลิกภาพการเปนผูนําและ 
 ผูตามท่ีดี  
6. มีเจตคติท่ีดีตอการกีฬาและนันทนาการ 

 คําอธิบายรายวิชา  
วิธีการออกกําลังกาย การเสริมสรางสมรรถภาพทางกาย ฝกทักษะการออก
กําลังกายและเลือกกิจกรรมกีฬาท่ีเหมาะสมกับตนเอง ศึกษาหลักโภชนาการ
สําหรับบุคคลวัยตาง ๆ จัดกิจกรรมนันทนาการ  เพ่ือใชเวลาวางใหเปน 
ประโยชน  เรียนรูการใชชีวิตและการทํางานรวมกัน   ฝกการเปนผูนําและ 
ผูตามท่ีดี ในการดํารงตนในสังคมอยางมีความสุขท้ังรางกายและจิตใจ  
เพ่ือพัฒนาคุณภาพชีวิต 
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00-000-031-101       ภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน                              3(3-0-6) 
 English  for Study Skills Development 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรยีนตลอด 18 สัปดาห  

                 ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจกลวิธีของทักษะการฟง การพูด การอาน และเขียน 
2. พิจารณาเลือกใชกลวิธีท่ีเหมาะสมกับทักษะการฟง การพูด การอาน และ
 เขียน 
3. พัฒนาทักษะการฟง การพูด การอาน และเขียน 
4. ตระหนักถึงความสําคัญของการใชภาษาอังกฤษเปนเครื่องมือในการ
 สื่อสารและการหาความรูเพ่ิมเติม 

 คําอธิบายรายวิชา 
การใชภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน กลวิธีท่ีเหมาะสมในการฟง 
พูด อาน และเขียน การพัฒนาความสามารถทางดานภาษาอังกฤษ เพ่ือเปน
เครื่องมือในการสื่อสารและการหาความรูเพ่ิมเติม   
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00-000-031-102       ภาษาอังกฤษเพ่ือการส่ือสาร                                           3(3-0-6) 
 English  for Communication 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                 ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจสาระสําคัญของเรื่องท่ีฟง และอาน 
2. เลือกใชศัพท  สํานวนและโครงสรางภาษาท่ีเหมาะสมในการพูด และ
 การเขียนเพ่ือการสื่อสารในชีวิตประจําวันตามสถานการณตาง ๆ 
3. พัฒนาทักษะการฟง การพูด การอาน และการเขียน 
4. ตระหนักถึงความสําคัญของการใชภาษาอังกฤษเปนเครื่องมือในการ
 สื่อสาร 

 คําอธิบายรายวิชา 
การฟง การพูด การอาน และการเขียนการใชภาษาอังกฤษ เพ่ือการสื่อสาร
ในชีวิตประจําวันตามสถานการณตาง ๆ  การเลือกใชศัพทสํานวน  และ
โครงสรางภาษาท่ีเหมาะสม การพัฒนาทักษะการฟง พูด อานและเขียน
ภาษาอังกฤษ 
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00-000-032-101      ภาษาไทยเพ่ือการส่ือสาร                                               3(3-0-6)                
 Thai for Communication 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                 ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจพ้ืนฐานการใชภาษาไทยเพ่ือการสื่อสาร 

 2.  เลือกใชศัพท สํานวน และโครงสรางภาษาท่ีเหมาะสมในการพูดและการ
 เขียน 
3. ใชทักษะทางภาษาเพ่ือพัฒนาอาชีพในสังคมไดอยางมีประสิทธิภาพ 
4. พัฒนาทักษะการฟง การพูด การอานและเขียนภาษาไทย 
5. ตระหนักถึงความสําคัญของภาษาไทยในฐานะภาษาประจําชาต ิ

 คําอธิบายรายวิชา  
พ้ืนฐานการใชภาษาไทยเพ่ือการสื่อสาร  การฟง  การพูด  การอาน และการ
เขียนภาษาไทย การใชศัพท สํานวนและโครงสรางภาษาท่ีเหมาะสม  และ
เนนทักษะการเขียนท่ีเปนมาตรฐานท้ังทางราชการ และทางธุรกิจ เพ่ือนําไป
ประกอบอาชีพในอนาคต 
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00-000-041-001     ชีวิตและส่ิงแวดลอม                                                    3(3-0-6) 
 Life and Environment  
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห 

                 ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจเก่ียวกับการเปลี่ยนแปลงของโลกกับสิ่งมีชีวิต 
2. เขาใจเก่ียวกับความรูเบื้องตนของสิ่งมีชีวิตและสภาพแวดลอม 
3. รูจักทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม กระบวนการจัดการและการ 

นําไปใชอยางยั่งยืน 
4. เขาใจเก่ียวกับความรูเบื้องตนเก่ียวกับพลังงานในรูปแบบตาง ๆ แหลง 

พลังงาน พลังงานกับชีวิต พลังงานทดแทน การนําไปใช การอนุรักษ 
และผลกระทบของพลังงานตอสภาพแวดลอม 

5. รูจักสารเคมีท่ีใชในชีวิตประจําวัน ผลกระทบของสารเคมีตอการใชใน 
ชีวิตประจําวัน 

6. เขาใจปญหาสิ่งแวดลอมโลกในปจจุบันและสามารถมีสวนรวมในการ 
จัดการปญหาสิ่งแวดลอมท่ีเกิดข้ึนได 

คําอธิบายรายวิชา 
 การเปลี่ยนแปลงของโลกกับสิ่งมีชีวิต สิ่งมีชีวิตและสิ่งแวดลอม การจัดการ

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม พลังงานกับชีวิต สารเคมีในชีวิต 
ประจําวัน กรณีศึกษาปญหาสิ่งแวดลอมในปจจุบัน 
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00-000-041-002      วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีสมัยใหม                                  3(3-0-6) 
 Science and Modern Technology 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                 ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  รูความเปนมาของวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี 
2.  เขาใจกระบวนการเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารประยุกต 
3.  เขาใจเทคโนโลยีสมัยใหมอ่ืน ๆ 
4.  เขาใจแนวโนมและผลกระทบของพัฒนาการทางเทคโนโลยีตอการ  
 ดํารงชีวิต 
5. มีเจตคติท่ีดีตอวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีสมัยใหม 

 คําอธิบายรายวิชา 
กระบวนการพัฒนาวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี เทคโนโลยีสารสนเทศและ
การสื่อสารประยุกต และเทคโนโลยีสมัยใหมอ่ืน ๆ แนวโนมและผลกระทบ
ของการพัฒนาเทคโนโลยีตอชีวิตและสังคม 
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00-000-041-003      วิทยาศาสตรเพ่ือสุขภาพ                                               3(3-0-6) 
 Science for Health 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจการทํางานของระบบตาง ๆ ในรางกาย และการเจริญเติบโต 
2. เขาใจเก่ียวกับอาหาร  เครื่องสําอาง และสารพิษท่ีมีผลตอสุขภาพ 
3. เขาใจเก่ียวกับการระบาดและการปองกันโรคท่ีมีผลกระทบตอสังคม 
4. ประยุกตใชยา พืชสมุนไพรในชีวิตประจําวัน และการดูแลรักษาสุขภาพ 

ดวยตนเองได 
5. นําความรูวิทยาศาสตรไปใชในชีวิตประจําวันรวมถึงใหความรูกับบุคคล

อ่ืน 
6. เห็นความสําคัญของวิทยาศาสตรเพ่ือสุขภาพ 
คําอธิบายรายวิชา 
รางกายของมนุษยและการเจริญเติบโต ระบบอวัยวะ อาหาร เครื่องสําอาง 
สารพิษ การระบาดและการปองกันโรคท่ีมีผลกระทบตอสังคม การใชยา  
พืชสมุนไพรในชีวิตประจําวัน การดูแลสุขภาพตนเองและใหความรูทาง
วิทยาศาสตรสูบุคคลอ่ืน 
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00-000-042-001 คณิตศาสตรและสถิติท่ีใชในชีวิตประจําวัน                          3(3-0-6) 
 Mathematics and Statistics for Daily Life 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจกระบวนการแกปญหาโดยใชคณิตศาสตรและสถิติ 
2. เขาใจวิธีตรวจสอบการใชเหตุผลและความสมเหตุสมผลทางคณิตศาสตร 
3. เขาใจวิธีแกปญหาคณิตศาสตรกับงานในชีวิตประจําวัน 
4. วิเคราะหความสัมพันธระหวางสถิติกับการแกปญหาในชีวิตประจําวัน 
5. มีเจตคติท่ีดีตอการใชคณิตศาสตรและสถิติในชีวิตประจําวัน 
คําอธิบายรายวิชา 
กระบวนการแกปญหาโดยใชคณิตศาสตรและสถิติ การใชเหตุผลและความ
สมเหตุสมผลทางคณิตศาสตรกับงานในชีวิตประจําวัน สถิติกับการแกปญหา
ในชีวิตประจําวัน เพ่ือการดํารงชีวิตอยางสมดุล 
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02-005-011-104 แคลคูลัส 1                                        3(3-0-6) 
 Calculus 1 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจฟงกชัน ลิมิตและความตอเนื่อง 
2.  นําอนุพันธและการประยุกตไปใช 
3.  คํานวณปริพันธไมจํากัดเขตและเทคนิคการหาปริพันธ   
4.  นําปริพันธจํากัดเขตและการประยุกตไปใช    
5.  แกปญหาปริพันธไมตรงแบบ      
6.  เปนวิชาพ้ืนฐานในการศึกษาวิชาแคลคูลัสชั้นสูงและวิชาชีพทางดาน 
    วิศวกรรม 
7.  เปนการสงเสริมประสบการณของผูเรียนในดานการฝกสมองอันเปน 
    แนวทางทําใหเกิดความคิดสรางสรรค 

 คําอธิบายรายวิชา 
ฟงกชัน ลิมิตและภาวะตอเนื่อง การหาอนุพันธและการประยุกต ปริพันธ 
ไมจํากัดเขต เทคนิคการหาปริพันธ ปริพันธจํากัดเขตและการประยุกต 
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30-207-070-103 กลศาสตรวิศวกรรม                                                    3(3-0-6) 
 Engineering Mechanics 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                 ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ  
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจหลักสถิตศาสตร การใชเวกเตอรชวยในการคํานวณแรง 
 ในโครงสรางและชิ้นสวนเครื่องกล 
2.  สามารถวิเคราะหแรงในโครงสรางและชิ้นสวนเครื่องกล หาคุณสมบัติ
 ของรูปทรงเรขาคณิตท่ีเก่ียวกับสถิตศาสตร และสามารถแกปญหา 
 สถิตศาสตรวิศวกรรมท่ีเก่ียวของกับสาขาวิชาชีพ 
3.  มีเจตคติท่ีดีในการสืบคนความรู และใชเหตุผลทางวิทยาศาสตรใน 
 การแกปญหา มีความละเอียดรอบคอบ และตระหนักถึงความปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
การแกปญหาโจทยทางวิศวกรรมโดยใชหลักสถิตศาสตรและเวกเตอรชวย 
เก่ียวกับระบบของแรง ชนิดของแรง โมเมนตและแรงคูควบ สมดุล แผนภาพ
วัต ถุ อิสระ โครงสรางและหลักการวิ เคราะห เบื้ องตน  แรงกระจาย  
สถิตศาสตรของไหล จุดศูนยถวง เซนทรอยด โมเมนตความเฉ่ือย และ 
ความเสียดทานการแกปญหาโจทยสถิตศาสตรวิศวกรรมท่ีเก่ียวของกับสาขา
วิชาชีพ 
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30-207-150-102
  

กลศาสตรของแข็ง 
Solid Mechanics 
วิชาบังคับกอน :  - 

3(3-0-6) 

 เวลาศึกษา :  54 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห 
                 ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และนักศึกษา
ตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  คํานวณความเคนและความเครียด 
2.  คํานวณความเคน ในภาชนะอัดความดันและการเชื่อมตอ 
3.  คํานวณการบิดตัวของเพลาและสปริง         
4.  คํานวณแรงเฉือนและโมเมนตดัดในคาน 
5.  คํานวณความเคนดัดคาน  และความเคนผสม 
6. เห็นความสําคัญของวิชากลศาสตรของแข็ง  ซ่ึงมีตอวิชาชีพ 

 คําอธิบายรายวิชา 
ความเคนและความเครียด ภาชนะอัดความดันและการเชื่อมตอ การบิด แรงเฉือน  
และโมเมนตดัดในคาน ความเคนดัดในคานและความเคนผสม 
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30-207-220-101 เทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการจัดการอาชีพ                         3(2-3-5) 
 Information Technology for Work 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  90  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 5 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจเก่ียวกับคอมพิวเตอรและอุปกรณโทรคมนาคม ระบบเครือขาย

คอมพิวเตอรและสารสนเทศ การสืบคนและสื่อสารขอมูลสารสนเทศ 
ในงานอาชีพ 

2.  สามารถสืบคน จัดเก็บ คนคืน สงผาน จัดดําเนินการขอมูลสารสนเทศ 
นําเสนอและสื่อสารขอมูลสารสนเทศในงานอาชีพโดยใชคอมพิวเตอรและ
อุปกรณโทรคมนาคม และโปรแกรมสําเร็จรูปท่ีเก่ียวของ 

3.  มีคุณธรรม จริยธรรมและความรับผิดชอบในการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ
เพ่ือการจัดการอาชีพ 

 คําอธิบายรายวิชา 
คอมพิวเตอรและอุปกรณโทรคมนาคม ระบบเครือขายคอมพิวเตอรและ
สารสนเทศ การสืบคนขอมูลสารสนเทศ การจัดเก็บ คนคืน สงผานและ 
จัดดําเนินการขอมูลสารสนเทศ การประยุกต ใช โปรแกรมสําเร็จรูป 
ในการนําเสนอและสื่อสารขอมูลสารสนเทศตามลักษณะงานอาชีพ  
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30-207-112-205 การบริหารงานเพ่ือเพ่ิมผลผลิต                                     3(3-0-6)  
 Productivity Management  
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ 
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจการจัดการองคการและการบริหาร  
2.  เขาใจการเพ่ิมผลผลิตและเทคนิคการเพ่ิมผลผลิต  
3.  เขาใจการพัฒนาบุคลากรในงานการผลิตและการพัฒนางาน  
4.  เขาใจการวางแผนการผลิตและควบคุมคุณภาพระบบบริหารงานคุณภาพ  
 ISO ท่ีเปนปจจุบัน  
5.  เห็นความสําคัญของการบริหารงานเพ่ือการเพ่ิมผลผลิต  

 คําอธิบายรายวิชา 
องคการและการบริหารการเพ่ิมผลผลิต เทคนิคการเพ่ิมผลผลิต การพัฒนางาน
บุคลากรในงานการผลิต การพัฒนางาน การวางแผนการผลิตและควบคุม
คุณภาพ ระบบบริหารงานคุณภาพ ISO ท่ีเปนปจจุบัน  
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30-207-110-102 ออกแบบและเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร    3(2-3-5) 
 Computer Aided Design and Drawing 
 วิชาบังคับกอน  : - 
 เวลาศึกษา : 90 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 2 ชั่วโมง ตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 5 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เพ่ือใหเขาใจคําสั่งพ้ืนฐานในการเขียนแบบ 2 มิติ 
2.  เขาใจคําสั่งและหลักการการจัดมุมมองของภาพ 3 มิติ 
3.  มีทักษะในการเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 
4.  มีเจตคติท่ีดีตอวิชาเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 
5.  เหน็ความสําคัญของการเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 

 คําอธิบายรายวิชา 
การใชคําสั่งพ้ืนฐานในการเขียนแบบ 2 มิติ การจัดมุมมองของภาพ 3 มิติ 
การเขียนภาพ 2 มิติ และ 3 มิติ และเขาใจถึงความสําคัญของการเขียนแบบ
ดวยคอมพิวเตอร 
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30-207-111-102 มาตรวิทยาอุตสาหกรรม                                        3(2-3-5) 
 Industrial Metrology 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  90  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                 ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 5 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดประสงครายวิชา  
1.  เพ่ือใหเขาใจประวัติความเปนมาและความสําคัญของการวัด มาตรฐาน

การวัด ระบบหนวยวัด ความหมายของสัญลักษณ GD&T และหลักการ
ของเครื่องมือวัดสามแกน (CMM) 

2.  ใชเครื่องมือวัด บํารุงรักษาเครื่องมือวัด และอุปกรณ ตลอดจนสอบเทียบ
เครื่องมือวัดดานมิติ 

3.  มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ ปลอดภัย ตระหนัก
ถึงคุณภาพของงาน การสรุปรายงานผลการวัด 

 คําอธิบายรายวิชา 
ประวัติความเปนมาและความสําคัญของการวัด การสอบเทียบในงานมาตร
วิทยา บทบาทความสําคัญของกฎหมายและพระราชบัญญัติเก่ียวกับการชั่ง
วัดตวงของประเทศไทย และมาตรฐานสากล  หลักการวัด มาตรฐานการวัด 
ระบบหนวยวัด ความหมายของสัญลักษณ GD&T นิยามศัพทมาตรวิทยา 
วิธีการวัด คาความผิดพลาดในการวัด การใชสถิติในการวัด ตรวจสอบ  
การหาคาความไมแนนอน  (Uncertainty) มาตรฐาน  ISO/IEC 17025 
สําหรับหองปฏิบัติการ การรักษาสภาพแวดลอมของหองปฏิบัติการ การใช
และบํารุงรักษาเครื่องมือวัดดานมิติ  สอบเทียบเครื่องมือวัดดานมิติ  
ตามข้ันตอนการสอบเทียบ  (Calibrate Procedures) การบํารุงรักษา
เครื่องมือและอุปกรณ 
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30-207-221-101 นิวแมติกสและไฮดรอลิกสอุตสาหกรรม                            3(2-3-5) 
 Pneumatics and Hydraulics for Industrial 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  90  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                 ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 5 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจหลักการทํางานของระบบนิวแมติกสระบบไฮดรอลิกสและระบบ

ควบคุม  
2. สามารถออกแบบ ติดตั้ง บํารุงรักษาระบบนิวแมติกสและระบบไฮดรอ-

ลิกสท้ังแบบเชิงกลและแบบไฟฟา  
3.  มีเจตคติท่ีดีในการสืบคนความรูเก่ียวกบการทํางานของระบบนิวแมติกส

และไฮดรอลิกสและมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและ
ปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
การออกแบบและติดตั้งระบบนิวแมติกส หลักการทํางานเบื้องตนของระบบ 
นิวแมติกส อุปกรณในระบบนิวแมติกส ปมลม วาลว อุปกรณทํางานรวมท้ัง
ระบบสุญญากาศ การเขียนผังวงจรนิวแมติกสและการแสดงการเคลื่อนท่ี    
การออกแบบและเขียนวงจรนิวแมติกสแบบทํางานตอเนื่อง อุปกรณไฟฟา
และโซลินอยดวาลว การออกแบบและเขียนวงจรนิวแมติกสควบคุมการ
ทํางานดวยรีเลยไฟฟาและโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล (PLC) การ
บํารุงรักษาและแกไขปญหาของระบบนิวแมติกส ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับ
การออกแบบและติดตั้งระบบไฮดรอลิกส หลักการทํางานเบื้องตนของ
ระบบไฮดรอลิกส อุปกรณในระบบไฮดรอลิกสนํ้ามันไฮดรอลิกส ชุดตนกําลัง
วาลวและอุปกรณทํางาน การเขียนผังวงจรไฮดรอลิกส การออกแบบและ
เขียนวงจรไฮดรอลิกสควบคุมดวยรีเลยไฟฟาและโปรแกรมเมเบิลลอจิก
คอนโทรล (PLC) การบํารุงรักษาและแกไขปญหาของระบบไฮดรอลิกส  
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30-207-221-103 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 1           3(1-6-4) 
 Machine Tool Technology 1 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 126 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห 

       ทฤษฎี 1 ชั่วโมงสัปดาห ปฏิบัติ 6 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 4 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจหลักความปลอดภัยในการทํางาน ชนิด สวนประกอบ การใชงาน

และการคํานวณท่ีใชในงานเครื่องมือกลพ้ืนฐาน 
2.  มีทักษะเก่ียวกับงานลับคมเครื่องมือตัด งานเจาะ งานกลึง งานไส งานกัด

และงานเจียระไนดวยเครื่องมือกลเบื้องตน 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ  

เปนระเบียบ สะอาด มีวินัย มีความซ่ือสัตย รับผิดชอบ และรักษา
สภาพแวดลอม 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักความปลอดภัยในงานเครื่องมือกลพ้ืนฐาน ชนิด สวนประกอบ  
การทํางาน การใชงานและการบํารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องตน การคํานวณ
คาความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอน ปฏิบัติงานลับคมเครื่องมือตัด 
งานเจาะรู งานรีมเมอร งานกลึงปรับขนาด งานกลึงเกลียวยอดแหลม  
งานไสราบ งานกัดแบงสวน งานเจียระไนราบและงานเจียระไนกลมตามแบบ
สั่งงาน 
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30-207-221-201 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 2          3(1-6-4) 
 Machine Tool Technology 2 
 วิชาบังคับกอน : 30-207-221-103 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 1   
 เวลาศึกษา : 126 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห 

       ทฤษฎี 1 ชั่วโมงสัปดาห ปฏิบัติ 6 ชั่วโมงตอสัปดาห และ 
 นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 4 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เพ่ือให เข าใจกระบวนการกลึง ข้ึนรูป  การไส ข้ึนรูป  การตัด เฟอง          

การเจียระไนข้ึนรปู   
2. เพ่ือใหมีทักษะเก่ียวกับงานกลึงเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู งานกลึงเกลียว

หนอน งานไสข้ึนรูป งานตัดเฟองเฉียง งานตัดเฟองดอกจอก งานเฟอง
หนอนและงานเจียระไนข้ึนรปู 

3. เพ่ือใหมีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เปนระเบียบ สะอาด มีวินัย มีความซ่ือสัตย รับผิดชอบ และ
รักษาสภาพแวดลอม 

 คําอธิบายรายวิชา 
กระบวนการกลึงเกลียวสี่ เหลี่ยมคางหมู งานกลึงเกลียวหนอน งานไส 
ข้ึนรูป งานกัดข้ึนรูป การตัดเฟอง งานตัดเฟองเฉียง งานตัดเฟองดอกจอก
และเฟองหนอนการเจียระไนข้ึนรูปตามแบบสั่งงานและหลักความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



48 

 

30-207-221-202 การออกแบบเครื่องจักรกล                                        3(3-0-6) 
 Machine Design 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                 ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจหลักการออกแบบเครื่องจักรกล  
2.  สามารถคํานวณและออกแบบเครื่องจักรกล  
3.  มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความรอบคอบ ปลอดภัยและ

ประหยัด  
 คําอธิบายรายวิชา 

หลักการออกแบบเครื่องจักรกลโดยพิจารณาสมบัติของวัสดุ  ทฤษฎ ี
ความเสียหาย และความลา การออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกลอยางงาย 
รอยตอดวยหมุดย้ําและสลักเกลียว ลิ่ม สลัก เพลา เพลาเรียว สปริง และ 
สกรูสงกําลัง การทําโครงงานออกแบบเครื่องจักรกล 
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30-207-221-203 เทคโนโลยีเครื่องมือกลอัตโนมัติ                          3(1-6-4) 
 Automatic Machine Tool Technology 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  126  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                 ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 6 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 4 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เพ่ือใหเขาใจหลักการทํางานเบื้องตนของเครื่องจักร NC และ CNC  
2.  เขาใจวิธีการกําหนดพิกัดตําแหนงของเครื่องจักร 
3.  มีทักษะในการเขียนโปรแกรม 
4.  มีทักษะในการใชเครื่องจักรประเภท CNC 
5.  มีเจตคติท่ีดีในการใชเครื่องจักร CNC  

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการเบื้ องตนของเครื่องมือกล อัตโน มัติ  ความรูท างเรขาคณิ ต  
เครื่องมือและอุปกรณ การเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
ในงานอุตสาหกรรม 
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30-207-222-001 วัสดุและการทดสอบ    2(1-3-3) 
 Materials and Testing 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจหลักการวิเคราะหโครงสรางอะตอมโครงสรางผลึก 
3.  เขาใจคุณสมบัติเชิงกลของโลหะและการทดสอบวัสดุแบบตาง ๆ 
4.  เขาใจหลักการและวิธีการใชเครื่องทดสอบวัสดุแบบตาง ๆ 
5.  เขาใจหลักการวิเคราะหแผนภาพสมดุลและกระบวนการทางความรอน

แบบตาง ๆ 
6.  มีทักษะในการใชเครื่องทดสอบวัสดุแบบตาง ๆ 
7.  เขาใจหลักการเลือกใชวัสดุตามมาตรฐานในงานอุตสาหกรรม 
8.  ตระหนักถึงความสําคัญของวัสดุและการทดสอบแบบตาง ๆ 

 คําอธิบายรายวิชา 
โครงสรางอะตอม โครงสรางผลึกและสารละลายของแข็ง สมบัติเชิงกลและ
การทดสอบวัสดุแบบตาง ๆ วิธีการทดสอบและการใชเครื่องมือทดสอบวัสดุ 
แผนภาพสมดุลของโลหะ กรรมวิธีทางความรอนของโลหะและมาตรฐาน 
ของวัสดุในงานอุตสาหกรรม 
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30-207-222-002 เขียนแบบชางเครื่องมือกลอัตโนมัต ิ   2(1-3-3) 
 Automatic Machine Tool Drawing 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  รูหลักการพ้ืนฐานงานเขียนแบบชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
2.  เขาใจหลักการใชชิ้นสวนมาตรฐาน 
3.  เขาใจหลักการเขียนแบบสั่งงานการผลิต 
4.  มีทักษะในการเขียนแบบชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
5.  มีเจตคติท่ีดีตอวิชาเขียนแบบชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
6.  เหน็ความสําคัญของการเขียนแบบชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

 คําอธิบายรายวิชา 
พ้ืนฐานงานเขียนแบบชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ ภาพฉาย ภาพเหมือน  
ภาพตัด การเขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐาน การเขียนแบบสั่งงานการผลิต  
การเขียนแบบภาพประกอบ 
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30-207-222-003 อุปกรณนําเจาะและจับงาน     2(1-3-3) 
 Jig and Fixture  
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เพ่ือใหเขาใจหลักการทํางานของอุปกรณนําเจาะและจับงาน 
2. เขาใจการเลือกใชระบบโมดูลาร มาใชในการผลิต 
3. เลือกใชชิ้นสวนมาตรฐานในการจับยึดชิ้นงาน ในงานเขียนแบบ 
4. มีทักษะในการเขียนแบบอุปกรณนําเจาะและจับงาน 
5. เห็นคุณคาในการใชงานของอุปกรณนําเจาะและจับงาน 

 คําอธิบายรายวิชา 
อุปกรณนําเจาะและจับงาน ลักษณะการใชงานท่ีใชในการผลิตจํานวนมาก 
(Mass Productions) การออกแบบอุปกรณนําเจาะและจับงานท่ีมีลักษณะ
ตาง ๆ ในงานผลิตกับงานเครื่องมือกลพ้ืนฐานและเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
สามารถนําอุปกรณนําเจาะและจับงานระบบโมดูลารมารวมกับงาน
เครื่องจักรกลอัตโนมัต ิ(Modular Jig and Fixture)  
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30-207-222-004 คอมพิวเตอรชวยออกแบบและผลิตช้ินสวน    2(1-3-3) 
 Computer Aided Design and Manufacturing 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เพ่ือใหรูเก่ียวกับระบบ CAD และ CAM   
2. เขาใจข้ันตอนการเปลี่ยนขอมูลระหวาง CAD และ CAM  และกําหนด

กระบวนการผลิตดวยคอมพิวเตอร 
3.  มีทักษะในการสงถายโปรแกรมระหวางคอมพิวเตอรและเครื่องจักรกล

อัตโนมัติ 
4.  มีทักษะในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
5.  เห็นคุณคาของคอมพิวเตอรชวยออกแบบและผลิตชิ้นสวน 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการเบื้องตนของคอมพิวเตอรชวยในงานผลิต การแลกเปลี่ยนขอมูล
ระหวาง CAD และ CAM การกําหนดกระบวนการผลิตและสรางรหัสคําสั่ง 
CNC การสงถายโปรแกรมไปยังเครื่องจักรกลและการผลิตชิ้นสวนจาก
โปรแกรม 
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30-207-222-005 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล    2(1-3-3) 
 Machinery Maintenance 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการ วิธีการบํารุงรักษาเชิงปองกันและการ

วางแผนงานบํารุงรักษา 
2.  เพ่ือใหมีทักษะในการซอมบํารุงรักษาเครื่องจักรกลโรงงาน  
3. มีกิจนิสัยในการทํางานเปนระเบียบแบบแผน รอบคอบ ปลอดภัย 

ตระหนักถึงคุณภาพของงานมีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 
 คําอธิบายรายวิชา 

หลักการ วิธีการซอมบํารุงรักษาเชิงปองกัน การวางแผนงานบํารุงรักษา
เทคนิคการถอดประกอบชิ้นสวน การปรับแตง การปรับผิว การติดตั้งและ
การใชเครื่องมือในงานซอมบํารุง ปฏิบัติงานบํารุงรักษา การปรับแตง  
การถอดประกอบ การตรวจปรับเครื่องจักรในโรงงาน การเคลื่อนยาย  
และการติดตั้งเครื่องเครื่องจักรในโรงงาน และความปลอดภัยในการซอม
บํารงุ 
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30-207-222-006 เครื่องกลไฟฟาและการควบคุม    2(1-3-3) 
 Electrical Machine and Control 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เพ่ือใหรูและเขาใจหลักการทํางานเครื่องกลไฟฟา มอเตอรไฟฟา 

หมอแปลงไฟฟา ระบบควบคุมและระบบปองกันเครื่องกลไฟฟา        
2.  เพ่ือใหสามารถเลือกใชวงจรควบคุมและอุปกรณปองกันเครื่องกลไฟฟา 
3.  เพ่ือใหสามารถประกอบ ติดตั้ง ทดสอบวงจรควบคุมและอุปกรณปองกัน

เครื่องกลไฟฟาเพ่ือใหมีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความ
รอบคอบ ปลอดภัย เปนระเบียบ ตรงตอเวลา และมีความรับผิดชอบ 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการทํางาน โครงสราง คุณลักษณะของเครื่องกลไฟฟากระแสตรงและ
กระแสสลับแบบ 1 เฟสและ 3 เฟส หมอแปลงไฟฟาการอานขอมูลจาก 
แผนปาย(Name Plate) เครื่องกลไฟฟา วงจรควบคุมการเดิน การหยุด  
การหมุนกลับทิศทาง การควบคุมความเร็วดวยอินเวอรเตอร เครื่องมือ 
ในระบบควบคุม อุปกรณปองกันและการออกแบบวงจรปองกัน การตอ
เครื่องมือวัดในการควบคุม การตรวจทดสอบและแกไขขอบกพรองของวงจร
ควบคุมและหลักความปลอดภัย 
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30-207-222-007 พ้ืนฐานการควบคุมระบบอัตโนมัติ                                2(1-3-3) 
 Basic Automation Control 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เพ่ือใหรูความเขาใจเก่ียวกับหลักการพ้ืนฐานการควบคุมอัตโนมัติ 
2. สามารถหาลักษณะสมบัติระบบควบคุม กิริยาควบคุม ผลตอบสนอง 

การควบคุม 
3. สามารถปรับคาตัวแปรกิริยาการควบคุม 
4. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ และ

ปลอดภัย 
 คําอธิบายรายวิชา 

หลักการพ้ืนฐานการควบคุมอัตโนมัติ คณิตศาสตรท่ีใชในการควบคุม
อัตโนมัติ ลักษณะสมบัติของระบบควบคุม กิริยาควบคุม ผลตอบสนอง 
การควบคุม เสถียรภาพการควบคุม ปรับแตงคาพารามิเตอรการควบคุม 
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30-207-222-008 แขนกลอุตสาหกรรม                                            2(1-3-3) 
 Industrial Robotics 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางานของแขนกลอุตสาหกรรม 
2. สามารถเขียนโปรแกรมควบคุมและทดสอบการทํางานของแขนกล

อุตสาหกรรม 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีข้ันตอน เปนระเบียบเรียบรอย รอบคอบ

และปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการทํางานของชุดแขนกล ชุดควบคุมแขนกล การสอนตําแหนง  
ชุด โปรแกรมควบ คุมแขนกล การเคลื่ อน ท่ีของแขนกลแบบ  XYZ 
Movement, Joint Movement, Tool Movement ก า ร นํ า แ ข น ก ล
อุตสาหกรรมไปใชในงานอุตสาหกรรม เขียนโปรแกรมควบคุมแขนกล 
ใหทํางานตามเง่ือนไข ติดตั้งทดสอบการทํางานและบํารุงรักษาแขนกล
อุตสาหกรรม  
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30-207-222-009 ระบบโรงงานอัตโนมัติ         2(1-3-3) 
 Factory Automation System 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 72 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

 ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพ่ือใหเขาใจเก่ียวกับโครงสรางและหลักการของระบบอัตโนมัติ 
2.  สามารถประยุกตใชเครื่องมือ เครื่องจักร การปรับตั้งคาตาง ๆ และ

โปรแกรมควบคุมในระบบโรงงานอัตโนมัติ 
3.  สามารถติดตั้ง ปรับตั้ง ตรวจสอบ และแกไขอุปกรณตรวจจับตาง ๆ  

ในระบบโรงงานอัตโนมัติ 
4.  มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความประณีตตระหนักถึงคุณภาพของงาน

รอบคอบ และปลอดภัย 
 คําอธิบายรายวิชา 

พ้ืนฐานระบบโรงงานอัตโนมัติ สถานี ท่ีใชในการปอน ผลิต ตรวจสอบ  
คัดแยก ลําเลียง จัดเก็บ ระบบควบคุม เครือขายควบคุม ติดตั้ง ปรับตั้ง 
ตรวจสอบและแกไขอุปกรณตรวจจับตาง ๆ ในระบบโรงงานอัตโนมัติ และ
เขียนโปรแกรมควบคุมในระบบโรงงานอัตโนมัติ 
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30-207-222-010 เครื่องมือตัดในงานอุตสาหกรรม         2(2-0-4) 
 Cutting Tool in Industrial 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 36 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

 ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 4 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เขาใจหนาท่ีและองคประกอบตาง ๆ ของคมตัด สมบัติของวัสดุท่ีใชผลิต

เครื่องมือตัด 
2.  ออกแบบเครื่องมือตัดไดเหมาะสมกับการใชงาน 
3.  มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบทํางานดวยความประณีต ตระหนัก

ถึงคุณภาพของงาน รอบคอบ และปลอดภัย 
 คําอธิบายรายวิชา 

หลักการทํางานของคมตัด มุมเครื่องมือตัด สมบัติของวัสดุท่ีใชในการผลิต
เครื่องมือตัด กรรมวิธีข้ึนรูปเครื่องมือตัด การอบชุบ ชนิดประเภท สมบัติ 
หนาท่ีของเครื่องมือตัด ออกแบบ และเลือกใชวัสดุในการผลิตเครื่องมือตัด  
มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบ ตรงตอเวลา 
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30-207-222-011 การผลิตเครื่องมือตัด          2(1-3-3) 
 Cutting Tool Production 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 72 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

 ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดประสงครายวิชา 
1.  เพ่ือใหเขาใจหลักการคํานวณชุดเฟองทด ติดตั้ง ชุดหัวแบง และประกอบ

ชุดเฟอง สําหรับผลิตเครื่องมือตัด 
2.  ผลิตเครื่องมือตัดแบบไมข้ึนคม แบบข้ึนคม แบบคมตัดเลื้อย (Spiral) 

แบบเปลี่ยนคมตัด (Inserted) และแบบพิเศษ 
3.  มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ ปลอดภัยบํารุงรักษา

เครื่องมือ เครื่องมือกลและอุปกรณ 
 คําอธิบายรายวิชา 

การคํานวณชุดเฟองทด ติดตั้งหัวแบงและประกอบชุดเฟองสําหรับผลิต
เครื่องมือตัด ผลิตเครื่องมือตัดแบบไมข้ึนคมตัด Convex Cutter Concave 
Cutter ผลิตเครื่องมือตัดแบบข้ึนคมตัด Slotting Cutter Side and Face 
Cutter ผลิต เครื่องมือ ตัดแบบคมตัดเลื้ อย  (Spiral) Twist Drill Plain 
Milling Helical Cutter ผลิตเครื่องมือตัด แบบเปลี่ยนคมตัด (Inserted) 
เครื่องมือตัดแบบพิเศษอ่ืน ๆ ตระหนักถึงความปลอดภัยและการบํารุงรักษา 
เครื่องมือกลและอุปกรณ 
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30-207-222-012 กลศาสตรของไหลในงานอุตสาหกรรม    2(2-0-4) 
 Fluid Mechanics in Industry 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  36 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 4 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เพ่ือใหเขาใจคุณสมบัติของของไหล 
2. เขาใจเก่ียวกับของไหลสถิต 
3. คํานวณเก่ียวกับพลังงานและโมเมนตตัมของไหล 
4. คํานวณเก่ียวกับการไหลภายในทอ 
5. เขาใจเก่ียวกับเครื่องมือวัดของของไหล 
6. เห็นความสําคัญของวิชากลศาสตรของไหล 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการเบื้องตนของกลศาสตรของไหล สมบัติของของไหล ของไหลสถิต  
การไหลของของไหล โมเมนตตัมและแรงท่ีเกิดจากการเคลื่อนท่ีของของไหล  
การไหลในทอของของไหลและเครื่องมือวัดของไหล 
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30-207-222-013 พ้ืนฐานการจัดเก็บและขนถายวัสดุทางรถไฟ    2(2-0-4) 
 Basic Materials Handing and Storage Equipment by Rail  
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  36 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 4 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เพ่ือให เขาใจเก่ียวกับหลักการของการจัดการแบบโลจิสติกส และ        

ซัพพลายเชน 
2. เขาใจเก่ียวกับหลักการของระบบการวางแผนแบบโลจิสติกสและแบบ 

หวงโซอุปทาน 
3. เขาใจหลักการท่ีเก่ียวกับการจัดการพัสดุและสินคาคงคลงั 
4. มีเจตคติท่ีดีตอวิชาชีพ และนิสัยการทํางานในการทํางานดวยความ

รับผิดชอบ คุณธรรม มีวินัยอดทน  ความขยันหม่ันเพียร ความคิด
สรางสรรค และความสามารถในการทํางานรวมกับผูอ่ืน 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการของการจัดการแบบโลจิสติกสและซัพพลายเชน และหลักการ
วางแผนแบบโลจิสติกสและซัพพลายเชน รวมท้ังหลักการการจัดการพัสดุ
และสินคาคงคลัง  
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30-207-222-014 เครื่องมือและเครื่องจักรงานซอมบํารุงระบบราง    2(2-0-4) 
 Equipment and Machine for Railway System Maintenance 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  36 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 4 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจเก่ียวกับการทํางานของเครื่องจักรและอุปกรณการบํารุงรักษาราง

รถไฟ 
2. สามารถใชเครื่องจักรและอุปกรณการบํารุงรักษารางรถไฟ 
3. มีเจตคติท่ีดีตอวิชาชีพ และนิสัยการทํางานในการทํางานดวยความ

รับผิดชอบ คุณธรรม มีวินัยอดทน ความขยันหม่ันเพียร ความคิด
สรางสรรค และความสามารถในการทํางานรวมกับผูอ่ืน 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการทํางานของเครื่องจักรและอุปกรณบํารุงรักษารางรถไฟ เครื่องจักร
สําหรับตัดรางรถไฟ วิธีการขุดเจาะเพ่ือวางรางรถไฟ การกลึงกระบอกสูบ
และสลักเกลียว เครื่องกัดแผนรางรถไฟ 
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30-207-226-101 งานทวิภาคีสําหรับชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 1      6(0-18-6) 

 Dual Vocational Education for Automatic Machine Tool 1 

 วิชาบังคับกอน : - 

 

เวลาศึกษา :  324  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   
                ทฤษฎี - ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 18 ชั่วโมงตอสัปดาห และ 
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจหลักการปฏิบัติงานเครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

ในสถานประกอบการ 
2.  สามารถวางแผนปฏิบัติงานเครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัต ิ

ในสถานประกอบการ 
3.  มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานเครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ

ในสถานประกอบการอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน มีกิจ
นิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

 

คําอธิบายรายวิชา 
วัฒนธรรมองคกร ปฏิบัติงานท่ีไดรับมอบหมายหลักการปฏิบัติงานเครื่องมือ
กลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัติในสถานประกอบการ วางแผนปฏิบัติงาน
เครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัติในสถานประกอบการ ปฏิบัติงาน
เครือ่งมือกลและงานเครือ่งมือกลอัตโนมัติในสถานประกอบการ  
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30-207-226-201 งานทวิภาคีสําหรับชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 2      6(0-18-6) 

 Dual Vocational Education for Automatic Machine Tool 2 

 
วิชาบังคับกอน : 30-207-226-101 งานทวิภาคีสําหรับชางเครื่องมือกล 
                                           อัตโนมัติ 1 

 

เวลาศึกษา :  324  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   
                ทฤษฎี - ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 18 ชั่วโมงตอสัปดาห และ 
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจหลักการปฏิบัติงานเครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

ในสถานประกอบการ 
2.  สามารถวางแผนปฏิบัติงานเครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัต ิ

ในสถานประกอบการ 
3.  มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานเครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ

ในสถานประกอบการอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน มีกิจ
นิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

 

คําอธิบายรายวิชา 
การจัดการองคกร ปฏิบัติงานพิเศษท่ีไดรับมอบหมาย หลักการปฏิบัติงาน
เครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัติในสถานประกอบการ วางแผน
ปฏิบัติงานเครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัติในสถานประกอบการ 
ปฏิบัติงานเครือ่งมือกลและงานเครือ่งมือกลอัตโนมัติในสถานประกอบการ  
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30-207-223-101 ฝกงานสําหรับชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ                          4(0-40-0) 

 On the Job Training for Automatic Machine Tool 

 วิชาบังคับกอน : - 

 

เวลาศึกษา :  ไมนอยกวา 320 ชั่วโมง ตลอดภาคการศึกษา 
                  ทฤษฎี - ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 40 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน - ชั่วโมงตอสัปดาห 

 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เพ่ือใหรูและเขาใจข้ันตอนและกระบวนการปฏิบัติงานอาชีพอยางเปน

ระบบ 
2.  เพ่ือใหควบคุมงาน ตรวจสอบงาน ติดตามและประเมินผล การจัดการ

วิชาชีพในระดับเทคนิค 
3.  เพ่ือใหนําความรู ทักษะและประสบการณไปประยุกตใชในการปฏิบัติงาน

อาชีพ 
4.  เพ่ือใหมีเจตคติท่ีดีตอการปฏิบัติงานอาชีพ และมีกิจนิสัยในการทํางาน

ดวยความรับผิดชอบ มีวินัย คุณธรรม จริยธรรม ความคิดสรางสรรค 
และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 

 

คําอธิบายรายวิชา 
การปฏิบัติงานท่ีเหมาะสมกับลักษณะของงานในสาขาวิชาชีพชางเครื่อง    
มือกลอัตโนมัติ ไมนอยกวา 320 ชั่วโมงตลอดภาคการศึกษา ในสถาน
ประกอบการ สถานประกอบอาชีพอิสระหรือแหลงวิทยาการ ใหเกิดความ
ชํานาญดานการควบคุมงาน ตรวจสอบ ติดตามประเมินผล การจัดการ
วิชาชีพในระดับเทคนิค โดยผานความเห็นชอบรวมกันของผูรับผิดชอบการ
ฝกงานในสาขาวิชานั้น ๆ รายงานผลการปฏิบัติงานตลอดระยะเวลาการ
ฝกงาน 
หมายเหตุ  การวัดและประเมินผลการศึกษา ใหระดับคะแนนตัวอักษร   
ตอไปนี้ 

   พ.จ. หรือ  S   หมายถึง   พอใจ (Satisfactory) 
   ม.จ. หรือ  U   หมายถึง   ไมพอใจ (Unsatisfactory) 
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30-207-224-201 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัต ิ1                            2(1-3-3) 
 Automatic Machine Tool Project 1 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจข้ันตอน กระบวนการพัฒนางานอาชีพทางดานชางเครื่องมือกล

อยางเปนระบบ 
2.  เขาใจการวางแผน ดําเนินงาน และแกไขปญหาในการดําเนินงานตาม

หลักการและกระบวนการ 
3.  เขาใจหลักการนําความรู ทักษะและประสบการณไปประยุกตใชในงาน

อาชีพทางดานชางเครื่องมือกล 
4. มีเจตคติ ท่ีดีตอการศึกษาคนควาเพ่ือพัฒนางานอาชีพทางดานชาง

เครื่องกล และมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย 
คุณธรรม จริยธรรม ความคิดสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 

 คําอธิบายรายวิชา 
การบูรณาการความรู ทักษะและประสบการณเพ่ือวางแผนและพัฒนางานใน
สาขาวิชาชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ ดวยกระบวนการทดลอง สํารวจ 
ประดิษฐคิดคน หรือการปฏิบัติเชิงระบบ การเลือกหัวขอโครงการ การศึกษา
คนควาขอมูลและเอกสารอางอิง การเขียนโครงการ การดําเนินโครงการ 
การเก็บรวบรวมขอมูล การวิเคราะหและแปลผล การสรุปผลการดําเนินงาน
และจัดทํารายงาน 
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30-207-224-202 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัต ิ2                            2(0-6-2) 
 Automatic Machine Technology 2 
 วิชาบังคับกอน : 30-207-224-201 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 1 
 เวลาศึกษา :  108 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                 ทฤษฎี - ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 6 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 2 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1. มีทักษะในการพัฒนางานอาชีพดานชางเครื่องกลอยางเปนระบบ 
2. มีทักษะในการดําเนินงาน และแกไขปญหาในการดําเนินงานตามหลักการ

และกระบวนการ 
3. มีทักษะในการนําความรู ประสบการณไปประยุกตใชในงานอาชีพ

ทางดานชางเครื่องมือกล 
4. มีเจตคติ ท่ีดีตอการศึกษาคนควาเพ่ือพัฒนางานอาชีพทางดานชาง

เครื่องมือกล และมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย 
คุณธรรม จริยธรรม ความคิดสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 

 คําอธิบายรายวิชา 
การบูรณาการความรู ทักษะและประสบการณเพ่ือพัฒนางานในสาขาวิชา
ชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ ดวยกระบวนการทดลอง สํารวจ ประดิษฐคิดคน 
หรือการปฏิบัติเชิงระบบ ดําเนินโครงการ เก็บรวบรวมขอมูล วิเคราะหและ
แปลผล สรุปผลการดําเนินงานและจัดทํารายงาน นําเสนอผลงาน และใชสื่อ
โสตทัศนประกอบการนําเสนอผลงานโครงการ 
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05-207-045-101 งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส                             3(2-3-5) 
 Electricity and Electronic Practice 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 90 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห  ปฏิบัติ  3  ชั่วโมงตอสัปดาห  และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 5 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจหลักการไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน เครื่องมือวัดทางไฟฟา 

วัสดุ อุปกรณวงจรไฟฟา วงจรอิเล็กทรอนิกส และวิธีปองกันอันตรายจาก
ไฟฟา 

2. สามารถติดตั้ง ตรวจสอบ ประกอบวงจรและควบคุมอุปกรณไฟฟา 
อิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 

3. มีเจตคติท่ีดี ปฏิบัติงานอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน     

มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
เขาใจกระบวน หลักการของทฤษฎี ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
มาตรการความปลอดภัยเก่ียวกับไฟฟา ทฤษฎีอิเล็กตรอน ความตานทาน 
ตัวนํา ฉนวน แหลงกําเนิดไฟฟา หนวยวัดไฟฟา การใชเครื่องมือวัดไฟฟา
เบื้องตน สัญลักษณและอุปกรณติดตั้งไฟฟา สายไฟฟา อุปกรณปองกันและ
การตอสายดิน การทํางานของเครื่องใชไฟฟาขนาดเล็ก โครงสราง สัญลักษณ 
คุณสมบัติ และวงจรใชงานของตัวตานทาน คาปาซิเตอร อินดักเตอร ไดโอด 
ทรานซิสเตอร เอสซีอาร วัสดุอุปกรณอิเล็กทรอนิกส หมอแปลงไฟฟา สวิตช 
ข้ัวตอสาย ปลั๊ก แจค รีเลย ลําโพง ไมโครโฟน เครื่องมือกล หัวแรงบัดกรี คีม 
ไขควง การใชเครื่องมือวัดพ้ืนฐานท่ีจําเปนในทางอิเล็กทรอนิกส มัลติมิเตอร 
เครื่องจายกําลังงานไฟฟา เครื่องกําเนิดสัญญาณ และออสซิลโลสโคป  
การประกอบ และทดสอบวงจรอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
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05-207-105-101 งานเช่ือมและโลหะแผน     3(2-3-5) 
 Welding and Metal Sheet  
 วิชาบังคับกอน :  -   
 เวลาศึกษา : 90 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

               ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 5 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจหลักการเบื้องตนในงานเชื่อมและโลหะแผน 
2. สามารถเขียนแบบแผนคลี่ จัดเตรียมเครื่องมือ อุปกรณข้ึนรูป ประกอบงาน

โลหะแผน เตรียมชิ้นงานงานเชื่อมไฟฟา เชื่อมแกส แลนประสานแผน
เหล็กกลา รอยตอชนและตอตัวที 

3. มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน  
มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการเชื่อมแกสและเชื่อมไฟฟาเบื้องตน การแลนประสาน การเชื่อมแผน
เหล็กกลาในตําแหนงทาเชื่อมตาง ๆ รอยตอชน ตัวทีและตอหนาแปลน งานโลหะ
แผนเบื้องตน การเขียนแผนคลี่อยางงาย การข้ึนรูป การประกอบชิ้นงานโลหะ
แผน 
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05-207-105-102 วัสดุชาง 2(2-0-4) 

 Technical Materials 

 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :   36 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห 

และนักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 4 ชั่วโมงตอสัปดาห 
 จุดมุงหมายรายวิชา 

1. เขาใจหลักการจําแนกชนิด การแบงกลุม ลักษณะ มาตรฐาน สมบัติการใชงาน
ของวัสดุในงานอุตสาหกรรม 

2. สามารถจําแนก เลือกใช ตรวจสอบสมบัติตามมาตรฐานของวัสดุในงาน
อุตสาหกรรม 

3. มีเจตคติท่ีดีในการทํางาน มีความละเอียดรอบคอบ คํานึงถึงความปลอดภัย
และสิ่งแวดลอม 

 คําอธิบายรายวิชา 
คุณลักษณะ ชนิด มาตรฐาน กรรมวิธีการผลิต การใชงาน การกัดกรอนและการ
ปองกันวัสดุชนิดตาง ๆ ในงานอุตสาหกรรม โลหะ อโลหะ โลหะผสม อิทธิพลของ
ธาตุตาง ๆ ท่ีมีตอโลหะผสม วัสดุเชื้อเพลิงและสารหลอลื่น วัสดุไฟฟา วัสดุ
อิเล็กทรอนิกส วัสดุกอสราง และวัสดุสังเคราะห การตรวจสอบวัสดุเบื้องตน 
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30-207-115-101 งานเทคนิคพ้ืนฐาน 2(0-6-2) 

 Basic Technical Practice  

 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :   108 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

ทฤษฎี - ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

และนักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 2 ชั่วโมงตอสัปดาห 
 จุดมุงหมายรายวิชา 

1.  รูและเขาใจเก่ียวกับการใช การบํารุงรักษาเครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้องตน 
2.  มีทักษะเก่ียวกับการปฏิบัติงานผลิตชิ้นงานตามข้ันตอน แกปญหา และนําไป
 ประยุกตใชกับงานอ่ืนได 
3.  มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน  
 มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
การบํารุงรักษาเครื่องมือ (Hand tools) และเครื่องมือกลเบื้องตน ความปลอดภัย 
ในการปฏิบัติงาน งานวัดและตรวจสอบ งานรางแบบ งานเลื่อย งานสกัด งาน
ตะไบ งานเจาะ งานลบคมตัด งานทําเกลียว และงานประกอบ  
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30-207-115-102 เขียนแบบเทคนิค 2(1-3-3) 

 Technical  Drawing  

 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :   72 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

และนักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 
 จุดมุงหมายรายวิชา 

1. เขาใจหลักการเขียนแบบเทคนิค การใชเครื่องมือเขียนแบบ 
2. สามารถเขียนภาพสองมิติ ภามสามมิติ ภาพฉาย ภาพคลี่เบื้องตน การบอก

ขนาดมิติท่ีซับซอนและแบบสั่งงาน 
3. มีเจตคติท่ีดี ในการปฏิบัติงานอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน  

มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการเขียนแบบเทคนิคเบื้องตน มาตรฐานงานเขียนแบบเทคนิค เสน ตัวเลข  
ตัวอักษร  มาตราสวน องคประกอบของการบอกขนาดมิติ กระดาษเขียนแบบ  
การใชอุปกรณเขียนแบบเบื้องตน การเขียนเสน มุม สัญลักษณ  การสรางรูปทรง
เรขาคณิต ภาพสองมิติ ภาพสามมิติ  หลักการฉาย ภาพฉาย (Orthographic 
Projection) มุมท่ี 1 และมุมท่ี 3 ภาพพิกทอเรียล (Pictorial) ภาพตัด ภาพชวย 
ภาพคลี่เบื้องตน การบอกขนาดมิติท่ีซับซอน  และแบบสั่งงาน การอานสัญลักษณ
เบื้องตนในงานชางอุตสาหกรรม 
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30-207-115-103 งานช้ินสวนเครื่องมือกลท่ัวไป       2(1-3-3) 
 General Machine Elements  
 วิชาบังคับกอน :  -  
 เวลาศึกษา : 72 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

               ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจหลักการถอดประกอบ การติดตั้งและการปรับตั้งเครื่องมือกล 
2. สามารถวางแผนการปฏิบัติการถอดประกอบ ติดตั้งและปรับตั้งชิ้นสวนยึด

ประสานชิน้สวนท่ัวไปและชิ้นสวนสงกําลังเครื่องมือกล 
3. มีเจตคติท่ีดี ในการปฏิบัติงานอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน   

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการใชเครื่องมือ และอุปกรณชวยถอดประกอบ การวัด และตรวจสอบใน
งานสวม การถอดประกอบ การติดตั้งและการปรับตั้ง ความปลอดภัยท่ัวไป  
การวางแผนปฏิบัติการ การถอดประกอบชิ้นสวนยึดประสานและชิ้นสวนท่ัวไป 
สลัก สกรู โบลตและนัต หมุดย้ํา สปริง กลไก การถอดประกอบชิ้นสวนสงกําลัง 
เพลา ลิ่ม สไปลน รองลื่น ตลับลูกปน เฟอง สายพานและพูลเลย ลูกเบี้ยว คลัตท 
คัปปลิง เบรก ความปลอดภัยเฉพาะงาน 
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30-207-115-104 งานเครื่องมือกลเบ้ืองตน 2(1-3-3) 

 Basic Machine Tool Practice  

 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :   72 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

และนักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 
 จุดมุงหมายรายวิชา 

1. มีความเขาใจเก่ียวกับหลักการทํางาน การคํานวณ ในงานเครื่องมือกลพ้ืนฐาน 
2. สามารถปฏิบัติงานเก่ียวกับงานลับคมตัด งานตัด เจาะ กลึง กัด ไส ดวย

เครื่องมือกลเบื้องตน 
3. มีเจตคติและมีกิจนิสัยท่ีดีในการทํางาน ดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย 

เปนระเบียบ สะอาดตรงตอเวลา มีความซ่ือสัตย รับผิดชอบ และรักษา
สภาพแวดลอม 

 คําอธิบายรายวิชา 
การจําแนกชนิด สวนประกอบ หลักการทํางาน การบํารุงรักษาและหลักความ
ปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับเครื่องมือกลพ้ืนฐาน การคํานวณคา ความเร็วรอบ 
ความเร็วตัด อัตราการปอน องคประกอบท่ีจําเปนในการปฏิบัติงาน งานลับคมตัด 
งานตัด งานกลึง งานกัด งานไส งานเจาะ ตามแบบสั่งงาน และหลักความปลอดภัย 
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30-207-115-105 งานวัดละเอียด 2(1-3-3) 
 Precision Measurements  
 วิชาบังคับกอน :-  
 เวลาศึกษา : 72 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

               ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห  และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. หลักการใชเครื่องมือวัดและเครื่องมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ 
2. เขาใจขอผิดพลาดในการวัดและการตรวจสอบเครื่องมือวัด 
3. เขาใจระบบงานสวม เกจตาง ๆ และการวัดมุม 
4. เขาใจหลักการวัดเปรียบเทียบและการตรวจสอบสภาพผิวงาน 
5. มีทักษะการใชเครื่องมือวัดเครื่องมือตรวจสอบในงานวัดละเอียดไดอยาง

ถูกตองและปลอดภัย 
6. เห็นความสําคัญของการใชเครื่องมือวัดและเครื่องมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการของงานวัดละเอียด ชนิด หนาท่ี การใชงาน และบํารุงรักษาเครื่องมือ 
วัดละเอียด แบบมีสเกลและแบบดิจิตอล บรรทัดเหล็ก สายวัด ระดับน้ํา 
เครื่องมือวัดละเอียดแบบเลื่อนได มีสเกลเวอรเนียรคาลิปเปอร ไมโครมิเตอร 
นาฬิกาวัด ใบวัดมุม เครื่องมือวัดละเอียดแบบถายขนาด วงเวียนเหล็ก เกจสปริง 
วัดนอก วัดใน เกจวัดความโตรู เครื่องมือวัดละเอียดแบบคาคงท่ี เกจกามปู  
เกจทรงกระบอกเกจบล็อก เกจวัดเกลียว บรรทัดตรวจสอบความเรียบ เกจวัด 
ความเรียบผิว 
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20  การประกันคุณภาพของหลักสูตรและการจัดการเรียนการสอน 
 20.1 หลักสูตรท่ียึดโยงกับมาตรฐานอาชีพ  

20.1.1  การบริหารจัดการหลักสูตร 
1) การออกแบบหลักสูตร โดยแตงต้ังคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร  

ทําหนาท่ีวางแผน ออกแบบ ควบคุม กํากับการจัดทําและการยกรางหลักสูตร รายวิชาตาง ๆ ใหมี
เนื้อหาท่ีทันสมัย เปนไปตามเกณฑมาตรฐานหลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง  
ตามมาตรฐานการศึกษาวิชาชีพท่ีเก่ียวของ แผนพัฒนาการอุดมศึกษาแหงชาติ ระยะยาว 15 ป  
ฉบับท่ี 2 (พ.ศ. 2551-2565) แผนพัฒนาเศรษฐกิจสังคมแหงชาติ ฉบับท่ี 12 (พ.ศ. 2559-2564) 
ปรัชญาการอุดมศึกษา ปรัชญามหาวิทยาลัย และสอดคลองกับความตองการของสถานประกอบการ 
ตลาดแรงงานและผูใชบัณฑิต 

2) ดําเนินการวิพากษรางหลักสูตรโดยผูทรงคุณวุฒิภายนอก องคกรวิชาชีพ 
(ถามี) ผูใชบัณฑิต และศิษยเกา เพ่ือนําขอเสนอแนะ มาพิจารณาและทบทวนการปรับปรุงแกไข
หลักสูตรให มี คุณภาพมากยิ่ งข้ึน และนําเสนอรางหลักสูตรตอคณะกรรมการประจําคณะ 
คณะกรรมการประจําวิทยาเขต  สภาวิชาการ และสภามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  
เพ่ือพิจารณาใหความเห็นชอบและดําเนินการเปดใชหลักสูตร 

3) การบริหารหลักสูตร มีอาจารยประจําหลักสูตร โดยมีคณบดี หัวหนา
สาขา ประธานหลักสูตร เปนผูควบคุม กํากับดูแล ใหคําแนะนํา สนับสนุนการบริหารหลักสูตร  
เชน การเตรียมความพรอมผูสอนและบุคลากรท่ีเก่ียวของกับการใชหลักสูตร การจัดกิจกรรมการเรียน 
การสอน การจัดแผนการศึกษา การสงเสริมสภาพแวดลอมและบรรยากาศการเรียนรู การจัด
ประสบการณวิชาชีพเพ่ือเตรียมความพรอมผู เรียน การประเมินผลการเรียนการสอน เปนตน  
พรอมท้ังการตรวจสอบคุณภาพการใชหลักสูตร เชน การประเมินคุณภาพหลักสูตร ตามระบบประกัน
คุณภาพการศึกษาภายในทุกปการศึกษา 

ท้ังนี้  การบริหารหลักสูตร เปนการบริหารจัดการของสาขา โดยความ
เห็นชอบของคณะกรรมการประจําคณะ ท่ีมุงพัฒนาและบริหารหลักสูตรใหมีความทันสมัย ยืดหยุน
และสอดคลองกับความตองการของผูเรียน ทําใหผูเรียนสามารถเรียนรูและนําความรูไปพัฒนาตนเอง
ใหประสบความสําเร็จได เชน การพัฒนาหลักสตูรฐานสมรรถนะ การบริหารจัดการในการใชหลักสูตร 
การจัดการเรียนการสอน การประเมินหลักสูตรเพ่ือปรับปรุง การจัดกิจกรรมพัฒนาบุคลากร 
ทางการศึกษา การประเมินผลการใชหลักสูตร 

 
 20.2 อาจารย ทรัพยากรและการสนับสนุน   

  20.2.1 อาจารย 
       1) การบริหารอาจารย 

          1.1 การคัดเลือกอาจารยใหมท่ีเหมาะสม โปรงใส ดําเนินการตามระเบียบ
และหลักเกณฑของมหาวิทยาลัยฯ โดยมีกลไกการคัดเลือกอาจารยใหมท่ีเปนไปตามพระราชบัญญัติ
ระเบียบขาราชการพลเรือนในสถาบันอุดมศึกษา พ.ศ. 2547 พระราชบัญญัติระเบียบขาราชการ 
พลเรือนในสถาบันอุดมศึกษา (ฉบับท่ี 2)  พ.ศ. 2551  
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     1.2 มีการปฐมนิเทศแนะแนวการเปนครูแกอาจารยใหม (ถามี) ใหมีความรูและ
เขาใจนโยบายของมหาวิทยาลัย / คณะตลอดจนในหลักสูตรท่ีสอน 

     1.3 อาจารยในหลักสูตรมีคุณสมบัติท่ีเหมาะสมและเพียงพอ มีความรู ความ
เชี่ยวชาญทางสาขาวิชาและมีความกาวหนาในการผลิตผลงานทางวิชาการอยางตอเนื่อง 

     1.4 การมีสวนรวมของอาจารยในการทํารายงานผลการจัดการเรียนการสอน 
และรายงานผลการประเมินการประกันคุณภาพของหลักสูตร โดยการประชุมรวมกันเพ่ือประมวลผล
คุณภาพ ทบทวนและวางแผนการปรับปรุง พัฒนาหลักสูตรและการจัดการเรียนการสอนตอไป 

     1.5 การแตงตั้งอาจารยพิเศษ (ถามี) เพ่ือใหนักศึกษาไดรับประสบการณเฉพาะ
ดานหรือในกรณีขาดแคลนอาจารยผูสอน จึงมีนโยบายในการแตงตั้งอาจารยพิเศษ  เพ่ือดําเนินการ
สอนในบางรายวิชาตามความเหมาะสม   โดยสาขา/คณะเสนอขอแตงตั้งอาจารยพิเศษ  ท่ีมีคุณสมบัติ
ตามเกณฑมาตรฐาน โดยดําเนินการตามกระบวนการของมหาวิทยาลัย และแจงขอมูลแกอาจารย
พิเศษ เก่ียวกับรายละเอียดของรายวิชาท่ีสอนและรายละเอียดของหลักสูตร เพ่ือใหอาจารยพิเศษ
เขาใจและเตรียมการสอนตามวัตถุประสงคของหลักสูตรและรายวิชา 

2.  การพัฒนาความรูและทักษะใหแกคณาจารย 
2.1 การพัฒนาทักษะการจัดการเรียนการสอน การวัดและการประเมินผล 
 2.1.1 สงเสริมใหมีการฝกอบรมเพ่ือเพ่ิมทักษะการจัดการเรียน 

การสอน เชน การจัดทําสื่อการสอน การวัดผลและการประเมินผลท่ีดีและทันสมัย การใชโปรแกรม
เฉพาะสาขา เปนตน 

2.1.2 สงเสริมใหมีการเพ่ิมพูนความรูดานการเรียนการสอน เชน 
การประชุมทางวิชาการท้ังในและตางประเทศ เพ่ือเพ่ิมประสบการณและพัฒนาทักษะการจัดการ
เรียนการสอนอยางตอเนื่อง 

2.2 การพัฒนาดานวิชาการและดานวิชาชีพ 
2.2.1 การมีสวนรวมในกิจกรรมบริการวิชาการ แกชุมชนทองถ่ิน 

สังคม เพ่ือสงเสริมใหมีการพัฒนาวิชาการ การพัฒนาความรูและคุณธรรม เพ่ือใหเกิดประโยชนตอ
ชุมชนและสังคม 

2.2.2 สงเสริมการทําผลงานทางวิชาการของอาจารยในสาขาวิชา  
2.2.3 มีการกระตุนอาจารยเขารวมทํางานเปนกลุมวิจัย และสราง

เครือขาย เพ่ือพัฒนาการเรียนการสอน และสรางความเชี่ยวชาญในสาขาวิชา  
2.2.4 สนับสนุนใหอาจารยเขารับประสบการณตรง ณ สถาน

ประกอบการตามนโยบายของมหาวิทยาลัยฯ  
2.2.5 สงเสริมใหมีการเพ่ิมพูนความรู เชน การฝกอบรม การดูงาน

ทางวิชาการและวิชาชีพในองคกรอ่ืนๆ การประชุมทางวิชาการ เพ่ือเพ่ิมประสบการณการวิจัยและ
การบริการวิชาการ 

20.2.2  ทรัพยากรและการสนับสนุนการเรียนการสอน 
มีระบบการดําเนินงานของสาขา คณะ มหาวิทยาลัย ในการจัดสรรงบประมาณ  

สิ่งสนับสุนนการเรียนรูท้ังความพรอมทางกายภาพและความพรอมของอุปกรณเทคโนโลยีและ 
สิ่งอํานวยความสะดวกหรือทรัพยากรท่ีเอ้ือตอการเรียนรูของนักศึกษา เชน ตํารา สื่อการเรียนการ
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สอน โสตทัศนูปกรณ และวัสดุครุภัณฑ เพ่ือสนับสนุนการเรียนการสอนในชั้นเรียนและสราง
สภาพแวดลอมใหเหมาะสมกับการเรียนรู โดยการมีสวนรวมของอาจารยประจําหลักสูตร  

1) การจดัหาทรัพยากรการเรียนการสอน 
1.1)  อาจารยผูสอนในแตละรายวิชาสามารถเสนอชื่อ สื่อ หนังสือ ตํารา 

และวัสดุอุปกรณท่ีใชในการเรียนการสอน เพ่ือเสนอตอประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบ
หลักสูตร 

1.2)  ประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร มีหนาท่ีกํากับ
ดูแลการใชทรัพยากรการเรียนการสอน วางแผนจัดหา และติดตามการใชทรัพยากรการเรียนการสอน
ของหลักสูตร โดยการสํารวจทรัพยากรการเรียนการสอน สิ่งสนับสนุนการเรียนรูท่ีเหมาะสมตอการ
จัดการเรียนการสอน เพ่ือเสนอตอ คณะกรรมการบริหารของคณะ  

1.3)  ประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร เสนอโครงการ
จัดหาทรัพยากรการเรียนการสอน เพ่ือบรรจุในแผนปฏิบัติการประจําปงบประมาณของสาขาวิชา 
และดําเนินการตามแผนท่ีไดรับอนุมัติ 

2) การประเมินความเพียงพอของทรัพยากร 
ประธานหลักสูตรและอาจารยประจําหลักสูตร มีหนาท่ีประเมินความ

ตองการ ความเพียงพอและความพึงพอใจของนักศึกษาและอาจารยผูสอนตอสิ่งสนับสนุนการเรียนรู  
และนําผลการประเมินมามาดําเนินการตามขอ 2.1 

 
 20.3 วิธีการจัดการเรียนรู การวัดและประเมินผล 

20.3.1 การวางระบบผูสอน และกระบวนการจัดการเรียนการสอนในแตละรายวิชา 
           1. การวางระบบผูสอน ประธานหลักสูตรและอาจารยผูประจําหลักสูตร

รวมกันจัดระบบผูสอนและวางแผนกําหนดผูสอนในรายวิชาท่ีหลักสูตรรับผิดชอบ โดยพิจารณาผูสอนท่ี
เปนผูมีคุณธรรม จริยธรรม มีคุณวุฒิการศึกษา มีความรูความสามารถท่ีตรงหรือเหมาะสมกับรายวิชาท่ี
สอน  หากรายวิชาใดตองการผูมีประสบการณตรงในวิชาชีพมารวมสอน จะดําเนินการเสนอรายชื่อเปน
อาจารยพิเศษเฉพาะรายวิชา และกําหนดใหอาจารยผูรับผิดชอบรายวิชาและอาจารยผูสอน จัดทํา
รายละเอียดของรายวิชา ตามแผนการศึกษา อยางนอยกอนการเปดสอนในแตละภาคการศึกษา  

           2. กระบวนการจัดการเรียนการสอนในแตละรายวิชา เนน ให มี
กระบวนการจัดการเรียนการสอนท่ีเนนการเรียนรูสูการปฏิบัติ มีกิจกรรมท่ีหลากหลาย เพ่ือพัฒนา
และเพ่ิมศักยภาพของผูเรียนใหมีความรูความสามารถตามวัตถุประสงคของหลักสูตร และเปนไปตาม
โครงสรางท่ีหลักสูตรกําหนด ผูเรียนสามารถเรียนรูไดดวยตนเองตลอดเวลา และมีทักษะตาม
มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพตามท่ีสาขาวิชากําหนด   

20.3.2  การวัดและประเมินผลผูเรียน 
1. มีการกําหนดเกณฑในการประเมินผลการเรียนอยางชัดเจน และแจงใหผูเรียน

ทราบ 
2. มีการประเมิน โดยผูเรียนประเมินตนเอง และผูสอนประเมินผูเรียน จากการสอบ

ภาคทฤษฎีและหรือภาคปฏิบัติ หรือกําหนดวิธีการประเมินท่ีมีความหลากหลายตามสภาพจริงของ
การจัดการเรียนการสอนในแตละรายวิชา โดยพิจารณาจากรายละเอียดของรายวิชา ซ่ึงอาจารย
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ผูรับผิดชอบรายวิชาและอาจารยผูสอนเปนผูประเมินและติดตามผลการประเมินตามแบบประเมินท่ีได
กําหนดไว 

3. ประธานหลักสูตร ทําหนาท่ีกํากับ ดูแลการประเมินผูเรียน เพ่ือใหการประเมินผล
การจัดการเรียนการสอนมีประสิทธิภาพและเกิดประสิทธิผลมากท่ีสุด และรายงานผลการดําเนินการ
ของหลักสูตรตอหัวหนาสาขา และคณบดี 
 
 20.4  ผูสําเร็จการศึกษา    

ตองไดจํานวนหนวยกิตสะสมครบถวนตามโครงสรางท่ีกําหนดไวในหลักสูตร  
ไดคะแนนเฉลี่ยสะสมไมต่ํากวา 2.00 จากระบบ 4 ระดับคะแนน และผานเกณฑการประเมิน
มาตรฐานวิชาชีพตามสาขาวิชา ซ่ึงการประเมินคุณภาพของผูสําเร็จการศึกษาครอบคลุมอยางนอย  
4 ดาน คือ ดานคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะท่ีพึงประสงค ดานความรู ดานทักษะ และดาน
ความสามารถในการประยุกตใชและความรับผิดชอบ เชน ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  ผลการประเมิน
มาตรฐานวิชาชีพ ตามเกณฑสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา หรือเกณฑมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลอีสานกําหนด 
 

 

21.  การพัฒนาหลักสูตร 
 มีการพัฒนาหลักสูตรหรือการปรับปรุงหลักสูตรใหทันสมัย โดยจัดใหมีการประเมินดาน
มาตรฐานและคุณภาพการศึกษาอยางตอเนื่อง  เพ่ือพัฒนาหลักสูตร อยางนอยทุก ๆ 5 ป 

 
 
 
 
 

 



 
 

ภาคผนวก 
ก   
 

ขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วาดวยการศึกษา 
ระดบัประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พ.ศ. 2559 

ข   วช.05 ผลงานทางวิชาการ ประสบการณสอนของอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร 
ค   
 

วช.07 ตารางเปรียบเทียบขอแตกตางระหวางหลักสูตรเดิมกับหลักสูตรปรับปรุง 
(กรณีปรับปรุงหลักสูตร) 

ง   
 

คําสั่งแตงตั้งคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร คณะกรรมการวิพากษหลักสูตร 
และ วช.03 สรุปขอคิดเห็นและขอเสนอแนะจากการวิพากษรางหลักสูตร 

จ   มติคณะกรรมการประจําคณะ และหรือมติคณะกรรมการประจําวิทยาเขต 
ฉ   มติสภาวิชาการ 
ช   มติสภามหาวิทยาลัย 
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ภาคผนวก ก 
 

ขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
วาดวยการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พ.ศ. 2559 
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แบบผลงานทางวิชาการ 

 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร      อาจารยประจําหลักสูตร 
 

ช่ือ-สกุล นายกฤช  ตราชู  
1.  ทักษะ / ความชํานาญพิเศษ  

1.1 เทคโนโลยีดานระบบพลังงานแสงอาทิตย การถายเทความรอนและการถายเทมวล (Solar 
Energy Technology, Heat transfer, Mass transfer) 

1.2 งานออกแบบระบบทําความเยน็แบบระเหยสําหรับอุตสาหกรรมเกษตร (Evaporative 
cooling Design for Agricultures Industrial) 

1.3 งานออกแบบงานระบบ ระบบทางความรอน ระบบทาํน้าํเย็นแบบหมนุเวียน ระบบกําจัดกลิน่ 
ระบบกําจดัฝุน ระบบงานทอ และ ถังแรงดัน ถังเก็บของเหลว (Thermal system design, 
West cooling re-circulations, Air clearing system, Dust clearing, Piping system, 
Pressure vessel, Storage tank) 

1.4 การจัดการพลังงานในโรงงานและอาคาร (Energy in Building and Factory 
management) 

1.5 งานพัฒนาและออกแบบระบบการระบายอากาศในโรงเรือนเพาะปลูกและโรงงานทั่วไป 
(Greenhouse development and Air ventilation system) 

1.6 แบบจําลองทางพลศาสตรของไหล (Computational Fluid Dynamics) 
1.7 งานวิเคราะหระบบทอแรงดนัสงู (Pipe stress analysis) 

2.  การฝกอบรมที่เกี่ยวของกับสาขาวิชา 
  ศึกษาดูงานดานการผลิตและการจัดการพลังงานทดแทน ณ วังดุม เมาทเทนแคมป       จังหวัด
กาญจนบุรี และ บริษัท หิรัญ เอส. เสวี จํากัด จังหวัดนครปฐม ระหวางวันที่ 8-10 กรกฎาคม 2560 ผูจัด
โครงการ สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี        ราช
มงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 
3. ประสบการณดานการสอน เร่ิมสอนเมื่อ ตุลาคม 2557 ถึง ปจจุบัน เปนระยะเวลาทั้งหมด 3 ป 9 เดือน  

ชื่อรายวิชาที่สอน ภาค/ปการศึกษาที่สอน 
จํานวนชั่วโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

1. การออกแบบและเขียนแบบดวย
คอมพิวเตอร 

2/2557, 2/2558, 2/2559, 
2/2560 

2 3 

2. อุปกรณนําเจาะและจบังาน 2/2557, 2/2558, 2/2559, 
2/2560 

1 3 

3. การออกแบบชิ้นสวนเคร่ืองจักรกล 2/2557 2 3 
4. สัมมนาทางเทคโนโลยีอุตสาหการ 2/2557 0 3 
5. กลศาสตรของไหล 3/2557, 2/2558, 2/2559, 

2/2560 
3 0 

6. กลศาสตรของแข็ง 1/2559, 3/2559, 1/2560 3 0 
7. โลหะวิทยา 1/2558 2 3 
8. เขียนแบบวิศวกรรม 1/2558, 1/2558, 1/2560 2 3 
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ชื่อรายวิชาที่สอน ภาค/ปการศึกษาที่สอน 
จํานวนชั่วโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

9. การออกแบบแมพิมพโลหะ 1/2558 2 3 
10. เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล 1 2/2558 1 6 
11. สถิติสําหรับงานอุตสาหกรรม 2/2558 3 0 
12. โครงงานชางเคร่ืองกล 2 2/2558 0 6 
13. เทคโนโลยสีารสนเทศและ

คอมพิวเตอร 
1/2559, 1/2560 3 0 

14. เทคโนโลยพีลังงานทดแทน 2/2559, 2/2560 3 0 
 

4.  ผลงานทางวิชาการ  
4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  

4.1.1  ตํารา / หนังสือ 
         กฤช ตราชู. (2560). กลศาตรของแข็ง (Solid Mechanics) . แผนกเอกสารงานพิมพ 
                 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน; 76 หนา.  
                 พิมพครั้งท่ี 1.  

 
4.1.2  บทความวิชาการ 

   - 
4.2  ผลงานวิจยั 

4.2.1 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceeding) 
   - ระดับชาต ิ
Bhuchiss T. and Krit T., (2 0 1 6 ) .  The Study of Natural Rubber Hot Air Drying in Open Wind 
 Tunnel. Conference on Agricultural Engineering Society of Thailand 1 7 th, September  
 8–10. 

  - ระดับนานาชาต ิ
    - 
  4.2.2   บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการ 
   - ระดับชาต ิ
    - 

  - ระดับนานาชาต ิ
Krit TASHOO, Sirichai THEPA, Ratanachai PAIRINTRA, Pichai NAMPRAKAI,. (2014 ) .  Reducing the Air 
 Temperature Inside the Simple Structure Greenhouse Using Roof Angle Variation. 
 Tarim Bilimleri Dergisi-Journal of Agricultural Sciences, 20, 136-151. 

4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน   
 - 
4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม  
 - 
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แบบผลงานทางวิชาการ 

 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร      อาจารยประจําหลักสูตร 
 

ช่ือ-สกุล วาท่ีรอยเอกวรพงค พงศภัทรวุฒิ  
1.  ทักษะ / ความชํานาญพิเศษ  
 1.1 งานออกแบบการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองจักรกล   
  1.2 งานระบบซอมบํารุงเคร่ืองจักรกล   
  1.3 งานแมพิมพโลหะ  
  1.4 การวางแผนการควบคุมการผลิต  
  1.5 ระบบขนสงทางราง 
2.  การฝกอบรมที่เกี่ยวของกับสาขาวิชา 
 2.1 โครงการฝกอบรมเชิงปฏิบัติการ หลักสูตร “รากฐานระบบไฮดรอลิกอุตสาหกรรม และการ
บํารุงรักษา” ณ ศูนยชุณหะวัณ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน ระหวางวันที่ 15-17 ธันวาคม 2559 
ผูจัดโครงการ ศูนยเทคโนโลยีชุณหะวัณ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  
  2.2 โครงการฝกอบรมบุคลากรมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสานดานระบบขนสงทางราง ณ 
วิทยาลัยเทคโนโลยีอาชีวศึกษาระบบรางหลิ่วโจว สาธารณรัฐประชาชนจีน ระหวางวันที่ 4 พฤษภาคม - 2 
กรกฎาคม 2560 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
  2.3 ศึกษาดูงานดานการผลิตและการจัดการพลังงานทดแทน ณ วังดุม เมาทเทนแคมป จังหวัด
กาญจนบุรี และ บริษัท หิรัญ เอส. เสวี จํากัด จังหวัดนครปฐม ระหวางวันที่ 8-10 กรกฎาคม 2560 ผูจัด
โครงการ สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
อีสาน วิทยาเขตขอนแกน 
 2.4 กรรมการผูทรงคุณวุฒิยกรางหลักสูตร สาขาวิชาชางเทคนิคระบบขนสงทางราง ณ หอง
สุพรรณิการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วันที่ 27 พฤศจิกายน 2560 ผูจัดโครงการ วิทยาลัย
นวัตกรรมวิชาชีพ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
3. ประสบการณดานการสอน เร่ิมสอนเมื่อ มีนาคม 2555 ถึง กรกฎาคม 2561 เปนระยะเวลาทั้งหมด 6 ป 5 เดือน 

ชื่อรายวิชาที่สอน ภาค/ปการศึกษาที่สอน 
จํานวนชั่วโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

1. ปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิต 1/2555 , 1/2556 , 1/2557 , 
1/2558 , 1/2559 

0 2 

2. การวางแผนและควบคุมการผลิต 2/2557 , 1/2558 , 1/2559 , 
1/2560  

3 0 

3. วิศวกรรมการบํารุงรักษา 2/2559 , 2/2560 2 1 
4. เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล 1 2/2558 , 2/2559 , 2/2560 1 2 
5. เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล 2 1/2558 , 1/2559 , 1/2560 1 2 
6. เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล 1/2557 , 2/2557 , 1/2558 , 

2/2558 , 1/2559 , 2/2559 , 
1/2560 , 2/2560 

1 2 
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ชื่อรายวิชาที่สอน ภาค/ปการศึกษาที่สอน 
จํานวนชั่วโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

 
7. กลศาสตรวิศวกรรม 1/2557 , 1/2558 , 1/2559 , 

1/2560  
3 0 

8. ชิ้นสวนเคร่ืองกล 1/2557 , 1/2558 , 1/2559 , 
1/2560 

2 0 

9. อุปกรณนําเจาะและจับงาน 2/2557 , 2/2558 , 2/2559 , 
2/2560 

1 1 

 

4.  ผลงานทางวิชาการ 
4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  

4.1.1  ตํารา / หนังสือ  
         วรพงค พงศภัทรวุฒิ. (2560). การวางแผนและควบคุมการผลิต. โรงพิมพมหาวิทยาลัย 

                                         ขอนแกน; 284 หนา. พิมพครั้งท่ี 1.  
4.1.2  บทความวิชาการ 

                                 วรพงค พงศภัทรวุฒิ และคณะ. (2557). การศึกษาอิทธิพลท่ีสงผลตอการสึกหรอ 
                                       ของคมตัดในงาน CNC Drilling ของเหล็กกลาคารบอนเกรด S50 C.  
                                       ขอนแกน: มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน. 

4.2  ผลงานวิจัย 
4.2.1 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceeding) 

   - ระดับชาต ิ
    -  

  - ระดับนานาชาต ิ
   - 

  4.2.2   บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการ 
   - ระดับชาต ิ
    - 

  - ระดับนานาชาต ิ
   - 

4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน   
 - 
4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม  
          - 
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แบบผลงานทางวิชาการ 

 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร      อาจารยประจําหลักสูตร 
 

ช่ือ-สกุล นายพิจิตร บัวระภา  
1. ทักษะ / ความชํานาญพิเศษ  
 1.1 ระบบการผลิตอัตโนมัติ ระบบควบคุมอัตโนมัต ิและวัสดุวศิวกรรม 
          1.2 การวางแผนและควบคุมการผลิต  การออกแบบและผลิตชิน้สวนเคร่ืองจักรกล 
 1.3 การวางแผนและการบํารุงรักษาเคร่ืองจักรกล 
2. การฝกอบรมที่เกี่ยวของกับสาขาวิชา 
 2.1 ศึกษาดูงานดานการผลิตและการจัดการพลังงานทดแทน ณ วังดุม เมาทเทนแคมป จังหวัด
กาญจนบุรี และ บริษัท หิรัญ เอส. เสวี จํากัด จังหวัดนครปฐม ระหวางวันที่ 8-10 กรกฎาคม 2560 ผูจัด
โครงการ สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
อีสาน วิทยาเขตขอนแกน 
3. ประสบการณดานการสอน เร่ิมสอนเมื่อ พฤศจิกายน 2551 ถึง กรกฎาคม 2561 เปนระยะเวลาทั้งหมด 9 ป 8 เดือน 

ชื่อรายวิชาที่สอน ภาค/ปการศึกษาที่สอน 
จํานวนชั่วโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

1. เคร่ืองมือกลอัตโนมัติ 2/2556 , 2/2557 , 2/2558 1 6 
2. การทดสอบวัสด ุ 1/2558 , 1/2559 , 1/2560 1 3 
3. เคร่ืองมือกล 1 1/2558 , 1/2559 , 1/2560 2  
3. เคร่ืองมือกล 2 2/2558 , 2/2559 , 2/2560 2  
4. ปฏิบัตงิานเคร่ืองมือกล 1 1/2558 , 1/2559 , 1/2560  6 
4. ปฏิบัตงิานเคร่ืองมือกล 2 2/2558 , 2/2559 , 2/2560  6 
5. โครงการชางเคร่ืองกล1 1/2558 , 1/2559 , 1/2560 1 3 
6. โครงการชางเคร่ืองกล2 2/2558 , 2/2559 , 2/2560  6 

 

4.  ผลงานทางวิชาการ  
4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  

4.1.1  ตํารา / หนังสือ  
 - 
4.1.2  บทความทางวิชาการ 
 - 

4.2  ผลงานวิจัย 
4.2.1 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceeding) 

   - ระดับชาต ิ
    -  

  - ระดับนานาชาต ิ
   - 
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  4.2.2   บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการ 
   - ระดับชาต ิ
    - 

  - ระดับนานาชาต ิ
   - 

4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน   
 - 
4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม  
 - 

 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ค 
 

วช.07 ตารางเปรียบเทียบขอแตกตางระหวางหลักสูตรเดิมกับหลักสูตรปรับปรุง 
(กรณีปรับปรุงหลักสูตร) 
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ตารางเปรียบเทยีบข้อแตกต่างระหวา่งหลกัสตูรเดิมกบัหลักสตูรปรับปรุง  
(กรณีปรับปรุงหลักสตูร) 

-------------------------------------- 
 

รายละเอียดการปรับปรุงหลักสูตร   
 

1. ชื่อหลักสูตร ชื่อประกาศนียบัตรและสาขาวิชา วิชาเอก และหน่วยงานที่รับผิดชอบหลักสูตร  
หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2556 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562 เหตุผลในการปรับปรุง 

ชื่อหลักสูตร ชื่อหลักสูตร  
 หลักสตูรประกาศนียบตัรวิชาชีพช้ันสูง
 สาขาวิชาช่างเครื่องกล 
 Diploma in Mechanical Technology 

 หลักสตูรประกาศนียบตัรวิชาชีพช้ันสูง
 สาขาวิชาช่างเครื่องมือกลอัตโนมตัิ 
 High Vocational Certificate Program in  
   Automatic Machine Tool 

1. ให้ สอดคล้องตามแนว
ทางการก าหนดสาขาวิชา/
สาขางานของ สอศ.  
ใ ห้ ต ร ง กั บ บ ริ บ ท ข อ ง
หลักสูตรและการจัดการ
เรียนการสอนปัจจุบัน ให้
สอดคล้องกับทิศทางการ
พัฒนาอุตสาหกรรมและ
นโยบายการจัดการศึกษา 
ยุค 4.0 

2. ให้สอดคล้องกับแผนงาน
ยุทธศาสตร์ 10   อุตสาหกรรม 
เป้าหมาย First S-curve , 
New S-curve ของรัฐบาล 

ชื่อประกาศนียบัตรและสาขาวิชา ชื่อประกาศนียบัตรและสาขาวิชา 
 ช่ือเต็ม  :  ประกาศนียบตัรวิชาชีพช้ันสูง 
  สาขาวิชาช่างเครื่องกล 
  Diploma in Mechanical  
                Technology 
 ช่ือย่อ   :   ปวส. สาขาวิชาช่างเครื่องกล
  Dip. in Mechanical  
                Technology 
 

 ช่ือเต็ม  :  ประกาศนียบตัรวิชาชีพช้ันสูง 
  สาขาวิชาช่างเครื่องมือกลอัตโนมตัิ 
      High Vocational Certificate  
                Program in Automatic  
                Machine Tool 
 ช่ือย่อ   :   ปวส. สาขาวิชาช่างเครื่องมือกล 
                อัตโนมัติ 
      High Voc. Cert. in Program  
                Automatic Machine Tool 

วิชาเอก วิชาเอก  
 -  ไม่ม ี - ไม่เปลีย่นแปลง 
หน่วยงานที่รับผิดชอบหลักสูตร หน่วยงานที่รับผิดชอบหลักสูตร  
 คณะครุศาสตร์อตุสาหกรรม   
 มหาวิทยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลอีสาน   
 วิทยาเขตขอนแก่น 
 

  

 สาขาเทคโนโลยีอตุสาหการ 
 คณะครุศาสตร์อตุสาหกรรม   
 มหาวิทยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลอีสาน   
 วิทยาเขตขอนแก่น 
 

-  เพิ่ มส าขาผู้ รั บผิ ดชอบ 
เพื่อให้การบริหารจัดการ
หลักสูตรชัดเจนมากยิ่งข้ึน 

 
 
 
 
 
 

วช.07 
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2. ปรัชญา วัตถุประสงคของหลักสูตร  และคุณสมบัติผูเขาศึกษา   
หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2556 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562 เหตุผลในการปรับปรุง 

ปรัชญา ปรัชญา  
หลักสูตรน้ีเปนหลักสูตรท่ีมุงผลิตกําลังคนท่ี

มีความรูและทักษะ ผูซึ่งสามารถปฏิบัติงานท่ี
ใชเทคนิค ควบคุมการทํางาน มีคุณธรรม 
จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ และกิจนิสัยท่ี
พึงประสงค ใหสอดคลองกับความตองการของ
ชุมชน สถานประกอบการ  สั งคม  และ
ประเทศชาติ 

หลักสูตรน้ีเปนหลักสูตรท่ีมุงผลิตกําลังคนท่ี
มีความรูและทักษะ ผูซึ่งสามารถปฏิบัติงานท่ี 
ใช เทคนิค ควบคุมการทํางาน มีคุณธรรม 
จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ และกิจนิสัยท่ี
พึงประสงค ใหสอดคลองกับความตองการของ
ชุมชน  สถานประกอบการ  สั งคม  และ
ประเทศชาติ 

- ไมเปลีย่นแปลง 

วัตถุประสงคของหลักสูตร วัตถุประสงคของหลักสูตร  
1. เพ่ือผลิตกําลังคนท่ีมีความรูและทักษะ  

ผูซึ่งสามารถปฏิบัติงานท่ีใชเทคนิค ควบคุม
การทํางาน อย างมีคุณธรรม จริยธรรม 
จรรยาบรรณวิชาชีพ และกิจนิสัยท่ีพึงประสงค 

2.  เ พ่ือผลิตกําลังคนท่ีมีความสามารถ
ประกอบอาชีพอิสระและพัฒนาตนเองใหมี
ความกาวหนาทางวิชาการและวิชาชีพ 

1. เพ่ือผลิตกําลังคนท่ีมีความรูและทักษะ  
ผูซึ่งสามารถปฏิบัติงานท่ีใชเทคนิค ควบคุม 
การ ทํางาน อย า งมีคุณธรรม  จริยธรรม 
จรรยาบรรณวิชาชีพ และกิจนิสัยท่ีพึงประสงค 

2.  เ พ่ือผลิตกําลั งคนท่ีมีความสามารถ
ประกอบอาชีพอิสระและพัฒนาตนเองใหมี
ความกาวหนาทางวิชาการและวิชาชีพ 

- ไมเปลีย่นแปลง 

คุณสมบัติผูเขาศึกษา   คุณสมบัติผูเขาศึกษา    
เปนผูสําเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตร

วิชาชีพ (ปวช.) สาขาวิชาเครื่องมือกลและซอม
บํารุงทุกสาขางาน สาขาวิชาเครื่องกลทุกสาขา
งาน  สาขาวิชาโลหะการทุกสาขางาน สาขาวิชา
ชางกลโรงงาน สาขาวิชาชางเขียนแบบ   และ
สาขาวิชาท่ีเทียบเทาตามท่ีสาขาวิชากําหนด 

1. รับผูสําเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ (ปวช.) กลุมสาขา/สาขางานชาง
เครื่องมือกล ชางกลโรงงาน ชางแมพิมพ ชาง
โลหะการ ชางเช่ือมโลหะ ชางเขียนแบบ ชาง
ซอมบํารุง สาขาวิชาเครื่องกลทุกสาขางาน หรือ
เทียบเทา หรือเปนไปตามความเห็นชอบของ
อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร หรือ 

2. รับผูสําเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอน
ป ล า ย  ( ม . 6 )  ก ลุ ม ส า ร ะ ก า ร เ รี ย น รู
วิทยาศาสตร-คณิตศาสตร หรือเทียบเทา 

1. ใหสอดคลองกับบริบท
ของหลักสูตรและการ
จัดการเรียนการสอน
มากยิ่งข้ึน 

2. ข ย า ย โ อ ก า ส ท า ง
ก า ร ศึ ก ษ า แ ล ะ ก า ร
ทํางานดานอุตสาหกรรม 
ใ ห ส อ ด ค ล อ ง กั บ ทิ ศ
ท า ง ก า ร พั ฒ น า
อุ ต ส า ห ก ร ร ม ข อ ง
ประเทศ 
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3. โครงสรางหลักสูตร   

ตารางเปรียบเทียบโครงสรางหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง สาขาวิชาชางเครื่องกล 
หลักสูตรปรับปรงุ พ.ศ. 2556 กับ สาขาชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562 

 

 

 

 

 

 

หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2556 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562 เหตุผลในการปรับปรุง 
จํานวนหนวยกิตตลอดหลักสูตร  90  หนวยกิต จํานวนหนวยกิตตลอดหลักสูตร  83  หนวยกิต จํานวนหนวยกิต ตลอดหลักสูตร 

83 หน ว ยกิ ต  มี ก า ร เ พ่ิ ม  ล ด 
หนวยกิตในหมวดวิชาตาง ๆ 
-  โดยการเพ่ิมหนวยกิตในหมวด

วิชาศึกษาท่ัวไป  ก ลุม วิชา
ภาษา จํานวน 3 หนวยกิต 

-  โดยการ ลด หนวยกิตในหมวด
วิชาหมวดวิชาเฉพาะ กลุมวิชา
บังคับ จํานวน 14 หนวยกิต 

-  ลด หนวยกิต ในหมวดวิชา
หมวดวิชาเฉพาะ กลุมวิชา
เลือก จํานวน 4 หนวยกิต 

-  และ เ พ่ิม กลุมวิชาขึ้นมา 2 
ก ลุ ม  คื อ  ก ลุ ม วิ ช า ฝ ก
ประสบการณทักษะชีวิต 4 
ห น ว ย กิ ต  แ ล ะ ก ลุ ม วิ ช า
โครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพ 
4 หนวยกิต 

-  เ พ่ือให นัก ศึกษาได เ พ่ิมพูน
ประสบการณ การเรียนรู ท่ี
มากกวาในช้ันเรียน จากการ
ฝกปฏิบัติงานจริง 

1. หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป  18  หนวยกิต 1. หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป  21  หนวยกิต 
  1.1 กลุมวิชาสังคมศาสตร       3   หนวยกิต   1.1 กลุมวิชาสังคมศาสตร       3  หนวยกิต 
  1.2 กลุมวิชามนุษยศาสตร      3   หนวยกิต   1.2 กลุมวิชามนุษยศาสตร      3  หนวยกิต 
  1.3 กลุมวิชาภาษา                6   หนวยกิต   1.3 กลุมวิชาภาษา                9  หนวยกิต 
  1.4 กลุมวิชาวิทยาศาสตรกับ 6   หนวยกิต 
       คณิตศาสตร                  

  1.4 กลุมวิชาวิทยาศาสตรกับ 6  หนวยกิต 
       คณิตศาสตร                  

2. หมวดวิชาชีพเฉพาะ  66  หนวยกิต 2. หมวดวิชาชีพเฉพาะ  56  หนวยกิต 
  2.1 กลุมวิชาชีพพ้ืนฐาน        15  หนวยกิต   2.1 กลุมวิชาพ้ืนฐาน        15  หนวยกิต 
  2.2 กลุมวิชาชีพบังคับ          35  หนวยกิต   2.2 กลุมวิชาบังคับ          21  หนวยกิต 
  2.3 กลุมวิชาชีพเลือก           16  หนวยกิต   2.3 กลุมวิชาเลือก           12  หนวยกิต 
   2.4 กลุมวิชาฝกประสบการณ       4  หนวยกิต 

       ทักษะวิชาชีพ 
   2.5 กลุมวิชาโครงการ   4  หนวยกิต 

       พัฒนาทักษะวิชาชีพ 
3. หมวดวิชาเลือกเสรี  6  หนวยกิต 3. หมวดวิชาเลือกเสรี  6  หนวยกิต 

4. กิจกรรมเสริมหลักสูตร             144 ชั่วโมง 
   ไมนอยกวา                            
 

4. กิจกรรมเสริมหลักสูตร 2  ชั่วโมง 
    อยางนอยสัปดาหละ 

     

-  เปล่ียนเงื่อนไขการเขารวม 
กิจกรรมเสริมหลักสูตรตาม
เกณฑมาตรฐานคุณวุฒิ
อาชีวศึกษา 

 
กลุมวิชาปรับพ้ืนฐาน - หนวยกิต 

 
กลุมวิชาปรับพ้ืนฐาน 18 หนวยกิต 

สํ า ห รั บ ผู สํ า เ ร็ จ ก า ร ศึ ก ษ า ห ลั ก สู ต ร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ประเภทวิชาหรือ
สาขาวิชาอื่นหรือมัธยมศึกษาตอนปลาย (ม. 6) 
หรือเทียบเทา ท่ีไมมีพ้ืนฐานวิชาชีพ 

- กลุมวิชาปรับพ้ืนฐาน มีหนวย
กิตเพ่ิมขึ้น 18 หนวยกิต  
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         4. ช่ือรายวิชา   
หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2556 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562 เหตุผลในการปรับปรุง 

1. หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป     18 หนวยกิต 1. หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป             21 หนวยกิต  
1.1 กลุมวิชาสังคมศาสตร           3  หนวยกิต 1.1 กลุมวิชาสังคมศาสตร       3  หนวยกิต  
00-000-011-001  พลวัตทางสังคม 3(3-0-6) 
 กับการดํารงชีวิตอยางมี
 ความสุข 
 Social Dynamics and 
 Happy Living   
 

00-000-011-001  พลวัตทางสังคม 3(3-0-6) 
 กับการดํารงชีวิตอยางมี
 ความสุข 
 Social Dynamics and  Happy 
 Living  
 

- ไมเปล่ียนแปลง 

00-000-012-001  การพัฒนาคุณภาพ 3(3-0-6) 
 ชีวิตและสังคม 
 Life and Social Quality 
 Development  
 

00-000-012-001  การพัฒนาคุณภาพ 3(3-0-6) 
 ชีวิตและสังคม 
 Life and Social Quality 
 Development 

- ไมเปล่ียนแปลง 

1.2 กลุมวิชามนุษยศาสตร           3 หนวยกิต 1.2 กลุมวิชามนุษยศาสตร            3 หนวยกิต  
00-000-021-001 ทักษะทางสารนิเทศ 3(3-0-6) 
 Information Literacy 
 

00-000-021-001  ทักษะทางสารนิเทศ  3(3-0-6) 
 Information Literacy   

- ไมเปล่ียนแปลง 

00-000-022-001  คุณคาของมนุษย :  3(3-0-6) 
 ศิลปและศาสตรในการ 
 ดําเนินชีวิต  
 Human Value: Arts and 
 Sciences of Living  
 

00-000-022-001  คุณคาของมนุษย :  3(3-0-6) 
 ศิลปและศาสตรในการ 
 ดําเนินชีวิต  
 Human Values : Arts and 
 Sciences of Living  
 

- ไมเปล่ียนแปลง 

00-000-023-001   กีฬาและนันทนาการ 3(2-2-5) 
 เพื่อสุขภาพ 
                      Sport and Recreation for 
 Health 

00-000-023-001  กีฬาและนันทนาการ 3(2-2-5) 
 เพื่อสุขภาพ 
                    Sport and Recreation for 
 Health 
 

- ไมเปล่ียนแปลง 

1.3 กลุมวิชาภาษา                   6  หนวยกิต 1.3 กลุมวิชาภาษา                   9  หนวยกิต  
00-000-031-101  ภาษาอังกฤษ 3(3-0-6) 
 เพื่อพัฒนาทักษะการเรียน 
 English for Study Skills 
 Development  

00-000-031-101  ภาษาอังกฤษ 3(3-0-6) 
 เพื่อพัฒนาทักษะการเรียน 
 English for Study Skills 
 Development  
 

- ไมเปล่ียนแปลง 

00-000-031-102  ภาษาอังกฤษ 3(3-0-6) 
 เพื่อการส่ือสาร 
 English for 
 Communication  
 

00-000-031-102  ภาษาอังกฤษ 3(3-0-6) 
 เพื่อการส่ือสาร 
 English for 
 Communication  
 

- ไมเปล่ียนแปลง 

00-000-032-101 ภาษาไทย 3(3-0-6) 
 เพื่อการส่ือสาร 
 Thai for Communication 

 

00-000-032-101  ภาษาไทย 3(3-0-6) 
 เพื่อการส่ือสาร 
 Thai for Communication 
 
 
 
 

 

- ไมเปล่ียนแปลง 
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หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2556 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562 เหตุผลในการปรับปรุง 
1.4 กลุมวิชาวิทยาศาสตร           6  หนวยกิต 
และคณิตศาสตร  

1.4 กลุมวิชาวิทยาศาสตร            6  หนวยกิต 
และคณิตศาสตร 

 

00-000-041-001  ชีวิตและส่ิงแวดลอม 3(3-0-6) 
 Life and Environment  

00-000-041-001 ชีวิตและส่ิงแวดลอม 3(3-0-6) 
 Life and Environment 
  

- ไมเปล่ียนแปลง 

00-000-041-002  วิทยาศาสตร 3(3-0-6) 
 และเทคโนโลยีสมัยใหม 
 Science and Modern 
 Technology  

00-000-041-002  วิทยาศาสตร 3(3-0-6) 
 และเทคโนโลยีสมัยใหม 
 Sciences and Modern 
 Technology  
 

- ไมเปล่ียนแปลง 

00-000-041-003 วิทยาศาสตร 3(3-0-6) 
 เพื่อสุขภาพ  
 Science for Health   

00-000-041-003 วิทยาศาสตร 3(3-0-6) 
 เพื่อสุขภาพ  
 Science for Health  
  

- ไมเปล่ียนแปลง 

00-000-042-001  คณิตศาสตรและ 3(3-0-6) 
 สถิติที่ใชในชีวิตประจําวัน 
 Mathematics and Statistics 
 for Daily Life  

00-000-042-001  คณิตศาสตรและ 3(3-0-6) 
 สถิติที่ใชในชีวิตประจําวัน 
 Mathematics and Statistics 
 for Daily Life  
 

- ไมเปล่ียนแปลง 

2. หมวดวิชาชีพเฉพาะ      66  หนวยกิต 2. หมวดวิชาเฉพาะ      56 หนวยกิต  
2.1 กลุมวิชาชีพพ้ืนฐาน  15  หนวยกิต 2.1 กลุมวิชาพ้ืนฐาน  15  หนวยกิต  
02-005-011-101  แคลคูลัสและ 3(3-0-6) 
  เรขาคณิตวิเคราะห 1   
                  Calculus and Analytic  
                         Geometry 1 
 

02-005-011-104 แคลคูลัส 1 3(3-0-6) 
                         Calculus 1 
 
 

- ยกเลิกรายวิชา แคลคูลัสและ
เรขาคณิตวิเคราะห 1 เนื่องจาก
หมวดวิชาศึกษาทั่วไปงดการสอน
ในวิชานี้ 

30-207-070-101   กลศาสตรวิศวกรรม 3(3-0-6) 
                        Engineering Mechanics 

30-207-070-101 กลศาสตรวิศวกรรม  3(3-0-6)  
                       Engineering Mechanics 
 

 
 

30-207-130-101  เขียนแบบวิศวกรรม 3(2-3-5)                                       
                         Engineering Drawing 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

- ย ก เ ลิ ก ร า ย วิ ช า เ ขี ย น แ บ บ
วิศวกรรม  เนื่องจากจัดรายวิชา 
เ ขี ย น แบ บ ช า ง เ ค ร่ื อ ง มื อ ก ล
อัตโนมัติ เปนรายวิชาทดแทนใหมี
ความเหมาะสมกับสาขาวิชาใน
กลุมวิชาเลือก  
 

30-207-010-102  เทคโนโลย ี 3(1-4-4) 
  คอมพิวเตอร  
                         Computer Technology 
 

 
 
 

-  ย ก เ ลิ ก ร า ย วิ ช า เท ค โน โ ล ยี
คอมพิวเตอร เนื่องจากรายวิชามี
ความลาสมัยไม เหมาะสมกับ
ปจจุบัน  

 
30-207-072-120  กลศาสตรของแข็ง 3(3-0-6)                                 
                         Solid Mechanics 
 

30-207-150-102  กลศาสตรของแข็ง    3(3-0-6) 
  Solid Mechanics 
 

- ปรับรหัสวิชา 
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 30-207-112-205 การบริหารงาน            3(3-0-6) 

 เพื่อเพิ่มผลผลิต   
 Productivity Management 
 

- ยายรายวิชาการบริหารงานเพื่อ
เพิ่มผลผลิต มาจากกลุมวิชาชีพ
เลือก เปนวิชาพื้นฐาน  

 

 30-207-220-101 เทคโนโลยีสารสนเทศ     3(2-3-5) 
                       เพื่อการจัดการอาชพี     
 Information Technology  
 for Work 
 

- เพิ่มรายวิชาเทคโนโลยีสารสนเทศ
เพื่อการจัดการอาชีพ เปนรายวิชา
ใหมที่มีความเหมาะสมกับปจจุบัน
และสอดคลองกับกลุมวิชาพื้นฐาน
ของ สอศ.  
 

 
กลุมวิชาบังคับ   

- ยุบรวมรายวิชา และแกไขคําอธิบายรายวิชา จํานวน 6 รายวิชา 

- เปลี่ยนชื่อรายวิชา แกไขคําอธิบายรายวิชา และจํานวนหนวยกิต จํานวน 5 รายวิชา 
- ยกเลิกรายวิชา จํานวน 1 รายวิชา 
- ยายกลุมวิชา จํานวน 3 รายวชิา 
- เพ่ิมรายวิชาใหม จํานวน 1 รายวิชา 

หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2556 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562 เหตุผลในการปรับปรุง 
2.2 กลุมวิชาชีพบังคับ           35 หนวยกิต 2.2 กลุมวิชาบังคับ       21 หนวยกิต  
 
 
 
 

30-207-110-102   ออกแบบและเขยีนแบบ    3(2-3-5) 
                         ดวยคอมพวิเตอร 
 Computer Aided Design and  
 Drawing 
 

- ยายกลุมจากวิชาชีพเลือกมา
เปนวิชาบังคับ  

30-207-112-101 งานวัดละเอียด         2(1-3-3) 
 Metrology 

30-207-111-102 มาตรวิทยาอุตสาหกรรม  3(2-3-5) 
 Industrial Metrology 
 

- เปล่ียนรายวิชาเปน วิชามาตร
วิทยาอุตสาหกรรม 

30-207-141-101 คณิตศาสตร 2(2-0-4) 
 ชางเคร่ืองกล 
 Mechanical  Mathematics 
 

 - ยกเลิกรายวิชาคณิตศาสตร
ช า ง เค ร่ือ งกล  เนื่ อ งจาก
ร า ย วิ ช า มี ค ว า ม ล า ส มั ย 
ไมเขากับยุคปจจุบัน 

 
30-207-141-102 เทคโนโลยีวัสดุ  3(3-0-6) 
 Materials Technology 

 - ยายจากวิชาบังคับเปนวิชา
เลือก 

 
30-207-141-201 การทดสอบวัสดุระดับ 2(1-3-3) 
  ชางเทคนิค 
 Technician Material Testing 
 

 - ยายจากวิชาบังคับเปนวิชา
เลือก 

 

05-207-082-201 นิวแมติกสและ 3(2-3-5) 
 ไฮดรอลิกส   
 Pneumatics and Hydraulics 
 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการเตรียมและผลิตลมอดั 
การเลือกใชชิ้นสวนอุปกรณนิวแมติกส การออกแบบ
วงจรนิวแมติกสพื้นฐาน  ระบบนิวแมติกสควบคุมดวย
ระบบ ไฟฟ า  หน ว ยจ า ยพ ลั ง ง าน ไฮดรอ ลิกส             

30-207-221-101 นิวแมติกสและไฮดรอลิกส  3(2-3-5) 
 อุตสาหกรรม 
 Pneumatics and Hydraulics for  
 Industrial 
คําอธิบายรายวิชา 
การออกแบบและติดต้ังระบบนิวแมติกส หลักการทํางาน
เบื้องตนของระบบ นิวแมติกส อุปกรณในระบบนิวแมติกส 
ปมลม วาลว อุปกรณทํางานรวมทั้งระบบสุญญากาศ     
การเขียนผังวงจรนิวแมติกสและการแสดงการเคล่ือนที่  

-  เป ล่ียนชื่อรายวิชา  แก ไข
คําอธิบายรายวิชา 
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การเลือกใชชิ้นสวนและอุปกรณไฮดรอลิกส          การ
ออกแบบวงจรไฮดรอลิกสพื้นฐาน และระบบ   ไฮดรอ
ลิกสควบคุมดวยไฟฟา 

การออกแบบและเขียนวงจรนิวแมติกสแบบทํางานตอเนื่อง 
อุปกรณไฟฟาและโซลินอยดวาลว การออกแบบและเขียน
วงจรนิวแมติกสควบคุมการทํางานดวยรีเลยไฟฟาและ
โปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล (PLC) การบํารุงรักษาและ
แกไขปญหาของระบบนิวแมติกส ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ
การออกแบบและติดต้ังระบบไฮดรอลิกส หลักการทํางาน
เบื้องตนของระบบไฮดรอลิกส อุปกรณในระบบไฮดรอลิกส
นํ้ามันไฮดรอลิกส ชุดตนกําลังวาลวและอุปกรณทํางาน 
การเขียนผังวงจรไฮดรอลิกส การออกแบบและเขียน
วงจรไฮดรอลิกสควบคุมดวยรีเลยไฟฟาและโปรแกรม      
เมเบิลลอจิกคอนโทรล (PLC) การบํารุงรักษาและแกไข
ปญหาของระบบไฮดรอลิกส 

30-207-141-103 เคร่ืองมือกล 1  2(2-0-4) 
 Machine Tool 1 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการตัดโลหะดวยเคร่ืองมือพื้นฐาน      
การตัดขึ้นรูปดวยเคร่ืองมือกล การคํานวณคาอัตรา
ปอน ความเร็วในงานตัดและเวลางานในการผลิต     
การบํารุงรักษาเคร่ืองจักรกลและเคร่ืองมือพื้นฐานใน
โรงงาน 
 
30-207-141-104 เคร่ืองมือกล 2  2(2-0-4) 
 Machine Tool 2 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการกลึงขึ้นรูป การกลึงเกลียว การไสขึ้นรูป 
การกัดรองและบางาน การกัดเฟองตรง การแบงสวน
ดวยหัวแบง การคํานวณอัตราปอน ความเร็วรอบ 
เวลางานในงานกัด การเจียระไนขึ้นรูป และการ
ปรับแตงเคร่ืองมือ 

 
30-207-141-204 เคร่ืองมือกล 3  2(2-0-4) 
 Machine Tool 3 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการกลึงเยื้องศูนย การกลึงโดยใช
อุปกรณชวยพิเศษ การกัดเฟองเฉียงดวยหัวแบง การ
กัดรองตัวทีและรองหางเหยี่ยว เคร่ืองมือและอุปกรณ
พิเศษในการกัดและการเจียระไนชั้นสูง 

 
30-207-141-105 ปฏิบัติงาน  2(0-6-2) 
 เคร่ืองมือกล 1  
 Machine Tool Practice 1 
คําอธิบายรายวิชา 
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการลับคมเคร่ืองมือตัด การเจาะ 
การกลึงผิวเรียบ กลึงตกรอง กลึงตกบา กลึงเกลียวมุม
แหลม การไสผิวเรียบ ไสตกบา การกัดผิวเรียบ และ
การบํารุงรักษาเคร่ืองจักรในโรงงาน 
 
 
 
 
 

30-207-221-103 เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล 1 3(1-6-4) 
 Machine Tool Technology 1 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักความปลอดภัยในงานเคร่ืองมือกลพื้นฐาน ชนิด 
สวนประกอบ การทํางาน การใชงานและการบํารุงรักษา
เคร่ืองมือกลเบื้องตน การคํานวณคาความเร็วรอบ ความเร็ว
ตัด อัตราการปอน ปฏิบัติงานลับคมเคร่ืองมือตัด งานเจาะ
รู งานรีมเมอร งานกลึงปรับขนาด งานกลึงเกลียวยอด
แหลม งานไสราบ งานกัดแบงสวน งานเจียระไนราบและ
งานเจียระไนกลมตามแบบส่ังงาน 
 
 
30-207-221-201 เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล 2 3(1-6-4) 
 Machine Tool Technology 2 
คําอธิบายรายวิชา 
กระบวนการกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมคางหมู งานกลึงเกลียว
หนอน งานไสขึ้นรูป งานกัดขึ้นรูป การตัดเฟอง งานตัด
เฟองเฉียง งานตัดเฟองดอกจอกและเฟองหนอนการ
เจียระไนขึ้นรูปตามแบบส่ังงานและหลักความปลอดภัย 

 

- ยุบรวมรายวิชา และแกไข
คําอธิบายรายวิชา รวมกันซ่ึง
มี 6 รายวิชา ไดแก 

- วิชาเคร่ืองมือกล 1 

- วิชาเคร่ืองมือกล 2 

- วิชาเคร่ืองมือกล 3  

- วิชาปฏิบัติงานเคร่ืองมือกล 1 

- วิชาปฏิบัติงานเคร่ืองมือกล 2 

- วิชาปฏิบัติงานเคร่ืองมือกล 3  
 
โดยปรับใหเปน 2 รายวิชาดังนี ้
-  วิชาเทคโนโลยเีคร่ืองมือกล 1 
-  วิชาเทคโนโลยเีคร่ืองมือกล 2  
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30-207-141-106 ปฏิบัติงาน 2(0-6-2) 
 เคร่ืองมือกล 2 
 Machine Tool Practice 2 
คําอธิบายรายวิชา 
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการกลึงเกลียวรูปแบบตางๆ การ
กลึงควานรู การกัดรอง กัดตกบา กัดเฟองตรงโดยใช
หัวแบง การไสขึ้นรูป การเจียระไนละเอียด และการ
บํารุงรักษาเคร่ืองจักรในโรงงาน 
 
30-207-141-205 ปฏิบัติงาน 2(0-6-2) 
 เคร่ืองมือกล 3 
 Machine Tool Practice 3 
คําอธิบายรายวิชา 
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการกลึงโดยใชอุปกรณพิเศษ การ
ตัดเฟองเฉียงดวยหัวแบง การกัดรองที การกัดรอง
หางเหยี่ยว การกัดโดยใชอุปกรณพิเศษ การเจียระไน
ชั้นสูง และการบํารุงรักษาเคร่ืองจักรในโรงงาน 
 
 
 
 

30-207-221-202 การออกแบบเคร่ืองจักรกล 3(3-0-6) 
 Machine Design 
 

- เพิ่มรายวิชาใหม 1 รายวิชา
เ พื่ อ ค ว า ม เ ห ม า ะ ส ม กั บ
ปจจุบัน 

 
30-207-141-202 เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล 3(1-6-4)
 อัตโนมัติ   
 Automatic Machine Tool  
 Technology 

30-207-221-203 เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล 3(1-6-4) 
 อัตโนมัติ 
 Automatic Machine Tool  
 Technology 
 

- ปรับรหัสวิชา 
 

30-207-143-201 ฝกงาน ชางเคร่ืองกล  4  
                         (216ชั่วโมง) 
 On the Job Training 
 

 
 
 
 

-  ย า ย จ า ก วิ ช า บั ง คั บ เ ป น      
วิชาฝกประสบการณทักษะ
วิชาชีพ 

 
30-207-144-201 โครงการ 2(1-3-3) 
  งานชางเคร่ืองกล 1  
 Mechanical Technology  
 Project 1 
 

 
 
 
 

-  ย า ย จ า ก วิ ช า บั ง คั บ เ ป น      
วิชาโครงการพัฒนาทักษะ
วิชาชีพ 

 

30-207-144-202 โครงการ 2(0-6-2) 
 งานชางเคร่ืองกล 2 
 Mechanical Technology  
 Project 2 
 

 
 
 
 

-  ย า ย จ า ก วิ ช า บั ง คั บ เ ป น      
วิชาโครงการพัฒนาทักษะ
วิชาชีพ 
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กลุมวิชาเลือก   
- ยกเลิกรายวิชา จํานวน 9 รายวิชา  
- เพ่ิมรายวิชาใหม จํานวน 12 รายวิชา 

- ยายกลุมวิชา จํานวน 2 รายวชิา 
 

หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2556 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562 เหตุผลในการปรับปรุง 
2.3 กลุมวิชาชีพเลือก  16  หนวยกิต 2.3 กลุมวิชาเลือก  12  หนวยกิต  
30-207-142-001 กระบวนการขึ้นรูปโลหะ 2(2-0-4) 
 Metal Forming Process 

30-207-142-002 เทคโนโลยีพลาสติก  3(2-3-5) 
 Plastic Technology 

30-207-112-206 การวางแผนและควบคุม 2(2-0-4)
 การผลิต  
 Production Planning  
 and Control 
30-207-142-004 การประมาณราคางานกล 2(2-0-4) 
 Mechanical Cost Estimate 

30-207-142-101 ชิ้นสวนเคร่ืองกล  2(2-0-4 
 Machine Elements 

30-207-142-103 การเชื่อมโลหะเบือ้งตน    2(1-3-3) 
 Basic Metal Welding 

05-207-042-214 เทคโนโลยีไฟฟา  3(2-3-5) 
 Electrical Technology 

30-207-112-203 การควบคุมคุณภาพ  2(2-0-4) 
 Productivity Management 
02-005-011-102 แคลคูลัสและเรขาคณิต 3(3-0-6)   
                       วิเคราะห 2 
                       Calculus and Analytic  
                       Geometry 2 
 

 - ยกเลิกรายวิชา จํานวน 9 รายวิชา
เนื่องจากรายวิชา ไมเหมาะกับ
ปจจุบัน 

30-207-110-102 การออกแบบและ          3(2-3-5) 
                      เขียนแบบดวยคอมพวิเตอร   
 Computer  Aided Design  
 and Drawing 
 

 - ยายกลุมวิชา จากวิชาชีพเลือก 
เปนวิชาบังคับ  

 

30-207-142-201 คอมพิวเตอร     2(1-3-3)
 ชวยออกแบบและผลิตชิ้นสวน 
 Computer Aided Design  
 and Computer Aided  
 Manufacturing 
 

30-207-222-004 คอมพิวเตอรชวยออก    2(1-3-3) 
                      แบบและผลิตชิ้นสวน 
 Computer Aided Design  
 and Computer Aided  
 Manufacturing 

- ปรับแกรหัสวิชาใหม 

30-207-142-202 อุปกรณนําเจาะและ       2(1-3-3) 
 จับงาน    
 Jig and Fixture 
 

30-207-222-003 อุปกรณนําเจาะและ      2(1-3-3) 
 จับงาน 
 Jig and Fixture 

- ปรับแกรหัสวิชาใหม 
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30-207-142-203 งานซอมบํารุง             2(1-3-3) 
                      เคร่ืองจักรกล  
 Machinery Maintenance 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝกปฏิบัติเกีย่วกับความหมายและ
จุดมุงหมายของงานซอมบาํรุง หลักการบํารุงรักษา
ประเภทตาง ๆ วิธกีารซอมบํารุงชิ้นสวนตาง ๆ ของ
เคร่ืองจักรกล การทํารายงานซอมบํารุง เทคนิคการ
ซอมบํารุง ขอควรระวังและหลักการซอมบํารุงดวย
ความปลอดภยั 

30-207-222-005 งานซอมบํารุง             2(1-3-3)  
                      เคร่ืองจักรกล 
 Machinery Maintenance 

คําอธิบายรายวิชา 
หลักการ วิธีการซอมบํา รุงรักษาเชิงปองกัน การ
วางแผนงานบํา รุงรักษาเทคนิคการถอดประกอบ
ชิ้นสวน การปรับแตง การปรับผิว การติดต้ังและการใช
เคร่ืองมือในงานซอมบํารุง ปฏิบัติงานบํารุงรักษา การ
ปรับแตง การถอดประกอบ การตรวจปรับเคร่ืองจักร
ในโรงงาน การเคล่ือนยาย และการติดต้ังเคร่ือง
เคร่ืองจักรในโรงงาน และความปลอดภัยในการซอม
บํารุง 
 

- ปรับแกรหัสวิชาใหมและปรับปรุง
คําอธิบายรายวิชา 

30-207-071-201 กลศาสตรของไหล  3(3-0-6) 
 Fluid Mechanics  
 

30-207-222-012 กลศาสตรของไหล        2(2-0-4) 
                       ในงานอุตสาหกรรม 
 Fluid Mechanics in Industry 
 

- ปรับแกรหัสวิชาและชื่อรายวิชา 

 30-207-222-001 วัสดุและการทดสอบ 2(1-3-3) 
                       Materials and Testing 
คําอธิบายรายวิชา 
โครงสรางอะตอม โครงสรางผลึกและสารละลาย
ของแข็ง สมบัติเชิงกลและการทดสอบวัสดุแบบตาง ๆ 
วิธีการทดสอบและการใช เคร่ืองมือทดสอบวัสดุ  
แผนภาพสมดุลของโลหะ กรรมวิธีทางความรอนของ
โลหะและมาตรฐานของวัสดุในงานอุตสาหกรรม 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 

 

 30-207-222-002 เขียนแบบชาง             2(1-3-3) 
                      เคร่ืองมือกลอัตโนมัติ    
                      Automatic Machine Tool 
 Drawing 
คําอธิบายรายวิชา 
พื้นฐานงานเขียนแบบชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ ภาพ
ฉาย ภาพเหมือน ภาพตัด การเขียนแบบชิ้นสวน
มาตรฐาน การเขียนแบบส่ังงานการผลิต การเขียนแบบ
ภาพประกอบ 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 
 
 

 30-207-222-006 เคร่ืองกลไฟฟาและ        2(1-3-3) 
                      การควบคุม  
 Electrical Machine and Control 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการทํางาน โครงสราง คุณลักษณะของเคร่ืองกล
ไฟฟากระแสตรงและกระแสสลับแบบ 1 เฟสและ 3 
เฟส หมอแปลงไฟฟาการอานขอมูลจากแผนปาย
(Name Plate) เคร่ืองกลไฟฟา วงจรควบคุมการเดิน 
การหยุด การหมุนกลับทิศทาง การควบคุมความเร็ว
ดวยอินเวอรเตอร เคร่ืองมือในระบบควบคุม อุปกรณ
ปองกันและการออกแบบวงจรปองกัน การตอเคร่ืองมือ
วัด ในการควบคุม การตรวจทดสอบและแก ไข
ขอบกพรองของวงจรควบคุมและหลักความปลอดภัย 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 
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 30-207-222-007 พื้นฐานการควบคุม       2(1-3-3) 

                      ระบบอัตโนมัติ 
 Basic Automation Control 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการพื้นฐานการควบคุมอัตโนมัติ คณิตศาสตรที่ใช
ในการควบคุมอัตโนมัติ ลักษณะสมบัติของระบบ
ควบคุม กิ ริยาควบคุม ผลตอบสนองการควบคุม 
เสถียรภาพการควบคุม ปรับแตงคาพารามิเตอรการ
ควบคุม 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 

 

 30-207-222-008 แขนกลอุตสาหกรรม 2(1-3-3) 
 Industrial Robotics 

คําอธิบายรายวิชา 
หลักการทํางานของชุดแขนกล ชุดควบคุมแขนกล การ
สอนตําแหนง ชุดโปรแกรมควบคุมแขนกล การ
เคล่ือนที่ของแขนกลแบบ XYZ Movement, Joint 
Movement, Tool Movement ก า ร นํ า แ ข น ก ล
อุ ตสาหกรรมไป ใช ในงานอุ ตสาหกรรม  เขี ย น
โปรแกรมควบคุมแขนกลใหทํางานตามเง่ือนไข ติดต้ัง
ทดสอบการทํางานและบํารุงรักษาแขนกลอุตสาหกรรม 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 

 

 30-207-222-009 ระบบโรงงานอัตโนมัติ 2(1-3-3) 
 Factory Automation System 

คําอธิบายรายวิชา 
พื้นฐานระบบโรงงานอัตโนมัติ สถานีที่ใชในการปอน 
ผลิต ตรวจสอบ คัดแยก ลําเลียง จัดเก็บ ระบบควบคุม 
เครือขายควบคุม ติดต้ัง ปรับต้ัง ตรวจสอบและแกไข
อุปกรณตรวจจับตางๆ ในระบบโรงงานอัตโนมัติ และ
เขียนโปรแกรมควบคุมในระบบโรงงานอัตโนมัติ 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 

 

 30-207-222-010 เคร่ืองมือตัด               2(2-0-4) 
 ในงานอุตสาหกรรม 
 Cutting Tool in Industrial 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการทํางานของคมตัด มุมเคร่ืองมือตัด สมบัติของ
วัสดุที่ ใช ในการผลิตเค ร่ืองมือ ตัด  กรรมวิธีขึ้นรูป
เคร่ืองมือตัด การอบชุบ ชนิดประเภท สมบัติ หนาที่
ของเคร่ืองมือตัด ออกแบบ และเลือกใชวัสดุในการผลิต
เคร่ืองมือตัด มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบ 
ตรงตอเวลา 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 
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 30-207-222-011 การผลิตเคร่ืองมือตัด 2(1-3-3) 

 Cutting Tool Production 

คําอธิบายรายวิชา 
การคํานวณชุดเฟองทด ติดต้ังหัวแบงและประกอบชุด
เฟองสําหรับผลิตเคร่ืองมือตัด ผลิตเคร่ืองมือตัดแบบไม
ขึ้ น คม ตั ด  Convex Cutter Concave Cutter ผ ลิ ต
เคร่ืองมือตัดแบบขึ้นคมตัด Slotting Cutter Side and 
Face Cutter ผลิต เค ร่ือ งมือ ตัดแบบคม ตัด เ ล้ื อย 
(Spiral) Twist Drill Plain Milling Helical Cutter 
ผ ลิต เค ร่ืองมือ ตัด  แบบเป ล่ียนคมตัด  (Inserted) 
เคร่ืองมือตัดแบบพิเศษ อื่น ๆ ตระหนักถึงความ
ปลอดภัยและการบํารุงรักษา เคร่ืองมือกลและอุปกรณ 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 

 

 30-207-222-013 พื้นฐานการจัดเก็บและ  2(2-0-4) 
 ขนถายวัสดุทางรถไฟ 
 Basic Materials Handing  
 and Storage Equipment by Rail 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการของการจัดการแบบโลจิสติกสและซัพพลาย
เชน  และ หลักการวางแผนแบบโลจิสติกสและ 
ซัพพลายเชน รวมทั้งหลักการการจัดการพัสดุและ
สินคาคงคลัง 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 

 

 30-207-222-014 เคร่ืองมือและ             2(2-0-4) 
 เคร่ืองจักรซอมบํารุงระบบราง 
 Equipment and Machine for  
 Railway System Maintenance 
คําอธิบายรายวิชา 
ทํางานของเคร่ืองจักรและอุปกรณบํารุงรักษารางรถไฟ 
เคร่ืองจักรสําหรับตัดรางรถไฟ วิธีการขุดเจาะเพื่อวาง
รางรถไฟ  การกลึงกระบอกสูบและสลัก เก ลียว 
เคร่ืองกัดแผนรางรถไฟ 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 

 

 30-207-226-101 งานทวิภาคีสําหรับ         6(0-18-6) 
 ชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ 1  
 Dual Vocational Education for 
 Automatic Machine Tool 1                
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการปฏิบัติงานเคร่ืองมือกลและงานเคร่ืองมือกล
อัตโนมัติในสถานประกอบการ วางแผนปฏิบัติงาน
เคร่ืองมือกลและงานเคร่ืองมือกลอัตโนมัติในสถาน
ประกอบการ ปฏิบัติงานเคร่ืองมือกลและงานเคร่ืองมือ
กลอัตโนมัติในสถานประกอบการ 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 
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 30-207-226-201 งานทวิภาคีสําหรับ        6(0-18-6)                        

 ชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ 2 
                      Dual Vocational Education for  
                      Automatic Machine Tool 2  
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการปฏิบัติงานเคร่ืองมือกลและงานเคร่ืองมือกล
อัตโนมัติในสถานประกอบการ วางแผนปฏิบัติงาน
เคร่ืองมือกลและงานเคร่ืองมือกลอัตโนมัติในสถาน
ประกอบการ ปฏิบัติงานเคร่ืองมือกลและงานเคร่ืองมือ
กลอัตโนมัติในสถานประกอบการ 
 

- เนื่องจากรายวิชาใหม สําหรับ
แผนการศึกษาแบบทวิภาคี 

 
 
 
 
 
 
 
 

30-207-112-205 การบริหารงานเพื่อเพิ่ม 3(3-0-6)
 ผลผลิต   
                      Productivity Management 
 

 - ยายกลุมวิชา จากวิชาชีพเลือก 
เปนวิชาพื้นฐาน 

 

 2.4 กลุมวิชาฝกประสบการณ 4 หนวยกิต 
ทักษะวิชาชีพ 

 

30-207-143-201 ฝกงานชางเคร่ืองกล   4 (216ชั่วโมง) 
          On the Job Training 
 
 
 
คําอธิบายรายวิชา 
ฝกปฏิบัติงานท่ีเหมาะสมกับลักษณะของงานในสาขา
วิชาชีพ ไมนอยกวา216 ชั่วโมง ในสถานประกอบการ 
สถานประกอบอาชีพอิสระหรือแหลงวิทยาการ ใหเกิด
ความชํานาญดานการควบคุมงาน ตรวจสอบ ติดตาม
ประเมินผล การจัดการวิชาชีพในระดับเทคนิค โดย
ผานความเห็นชอบรวมกันของผูรับผิดชอบการฝกงาน
ในสาขาวิชานั้น ๆ รายงานผลการปฏิบัติงานตลอด
ระยะเวลาการฝกงาน 
 

30-207-223-101 ฝกงานสําหรับ  4(0-40-0) 
 ชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ  
 On the Job Training for 
  Automatic Machine Tool 
     
คําอธิบายรายวิชา 
การปฏิบัติงานที่เหมาะสมกับลักษณะของงานในสาขา
วิชาชีพชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ ไมนอยกวา 320 
ช่ัวโมงตลอดภาคการศึกษา ในสถานประกอบการ 
สถานประกอบอาชีพอิสระหรือแหลงวิทยาการ ใหเกิด
ความชํานาญดานการควบคุมงาน ตรวจสอบ ติดตาม
ประเมินผล การจัดการวิชาชีพในระดับเทคนิค โดยผาน
ความเห็นชอบรวมกันของผูรับผิดชอบการฝกงานใน
สาขาวิชานั้น ๆ รายงานผลการปฏิบั ติงานตลอด
ระยะเวลาการฝกงาน 
 

- ยายจากวิชาบังคับเปนวิชาฝก
ประสบการณทักษะวิชาชีพ แกไข
ชื่อวิชาและเป ล่ียนคําอธิบาย
รายวิชา 

   2.4 กลุมวิชาโครงการ 4 หนวยกิต 
พัฒนาทักษะวิชาชีพ 

 

30-207-144-201 โครงการ 2(1-3-3)
 งานชางเคร่ืองกล 1   
 Mechanical Technology  
 Project 1 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการบูรณาการความรู ทักษะ
และประสบการณเพื่อวางแผนพัฒนางานในสาขาวิชา
ชางเค ร่ืองกล ดวยกระบวนการทดลอง สํารวจ 
ประดิษฐคิดคน หรือการปฏิบัติงานเชิงระบบ การ
เลือกหัวขอโครงการ การศึกษาคนควาขอมูลและ
เอกสารอางอิง การเขียนโครงการ การดําเนินงาน
โครงการ การเก็บรวบรวมขอมูล การวิเคราะหและ
แปลผล การสรุปผลการดําเนินงานและจัดทํารายงาน 
 

30-207-224-201 โครงการงาน            2(1-3-3) 
                      ชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ 1 
 Automatic Machine  
 Tool Project 1 
คําอธิบายรายวิชา 
การบูรณาการความรู ทักษะและประสบการณเพื่อ
วางแผนและพัฒนางานในสาขาวิชาชางเคร่ืองมือกล
อัตโนมัติ ดวยกระบวนการทดลอง สํารวจ ประดิษฐ
คิดคน หรือการปฏิบัติ เชิงระบบ การเลือกหัวขอ
โครงการ การศึกษาคนควาขอมูลและเอกสารอางอิง 
การเขียนโครงการ การดําเนินโครงการ การเก็บ
รวบรวมขอมูล การวิเคราะหและแปลผล การสรุปผล
การดําเนินงานและจัดทํารายงาน 
 
 

- ยายจากวิชาบังคับเปนวิชา
โครงการพัฒนาทักษะวิชาชพี แกไข
ชื่อวิชาและเปล่ียนคําอธิบาย
รายวิชา 
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30-207-144-202 โครงการ 2(0-6-2)
 งานชางเคร่ืองกล 2  
 Mechanical Technology  
 Project 2 
คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติเกี่ยวกับการบูรณาการความรู ทักษะและ
ประสบการณเพื่อพัฒนางานในสาขาวิชาชางเคร่ืองกล 
ดวยกระบวนการทดลอง สํารวจ ประดิษฐคิดคน หรือ
การปฏิบัติงานเชิงระบบ ดําเนินงานโครงการ เก็บ
รวบรวมขอมูล วิเคราะหและแปลผล สรุปผลการ
ดําเนินงานและจัดทํารายงาน นําเสนอผลงาน และใช
ส่ือโสตทัศนประกอบการนําเสนอผลงานโครงการ
  

30-207-224-202 โครงการงาน            2(0-6-2) 
                      ชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ 2 
 Automatic Machine  
 Tool Project 2 
คําอธิบายรายวิชา 
การบูรณาการความรูทักษะและประสบการณเพื่อ
พัฒนางานในสาขาวิชาชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ ดวย
กระบวนการทดลอง สํารวจ ประดิษฐคิดคน หรือการ
ปฏิบัติเชิงระบบ ดําเนินโครงการ เก็บรวบรวมขอมูล 
วิเคราะหและแปลผล สรุปผลการดําเนินงานและจัดทํา
ราย งาน  นํ า เสนอผลงาน  และ ใช ส่ื อ โ สตทั ศน
ประกอบการนําเสนอผลงานโครงการ 

3. หมวดวิชาเลือกเสร ี 6 หนวยกิต 3. หมวดวิชาเลือกเสร ี 6 หนวยกิต 
 

- ไมเปล่ียนแปลง 

กลุมวิชาชีพปรับพ้ืนฐาน  -  หนวยกิต กลุมวิชาปรับพ้ืนฐาน   18  หนวยกิต  

 30-207-115-101 งานเทคนิคพื้นฐาน   2(0-6-2) 
 Basic Technical Practice  
คําอธิบายรายวิชา 
การบํารุงรักษาเคร่ืองมือ (Hand tools) และเคร่ืองมือ
กลเบื้องตนความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน งานวัด
และตรวจสอบ งานรางแบบ งานเล่ือย งานสกัด งาน
ตะไบ งานเจาะ งานลบคมตัด งานทําเกลียว และงาน
ประกอบ 

 

- เพิ่มรายวิชาสําหรับปรับพื้นฐาน
เพื่อใหมีเนื้อหาที่ครอบคลุมและ
เปนไปตาม  เกณฑมาตรฐาน
คุณวุฒิอาชีวศึกษา ตามกรอบ
มาตรฐานหลักสูตรของสํานักงาน
คณะกรรมการอาชีวศึกษา 

 

 30-207-115-102 เขียนแบบเทคนิค  2(1-3-3) 
 Technical Drawing 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการเขียนแบบเทคนิคเบื้องตน มาตรฐานงานเขียน
แบบเทคนิค เสน ตัวเลข  ตัวอักษร  มาตราสวน 
องคประกอบของการบอกขนาดมิติ กระดาษเขียนแบบ 
การใชอุปกรณเขียนแบบเบื้องตน การเขียนเสน มุม 
สัญลักษณ  การสรางรูปทรงเรขาคณิต ภาพสองมิติ 
ภาพสามมิติ  หลักการฉาย ภาพฉาย (Orthographic 
Projection) มุมที่  1 และมุมที่  3 ภาพพิกทอเรียล 
(Pictorial) ภาพตัด ภาพชวย ภาพคล่ีเบื้องตน การ
บอกขนาดมิติท่ีซับซอน  และแบบส่ังงาน การอาน
สัญลักษณเบื้องตนในงานชางอุตสาหกรรม 
 

 05-207-105-101 งานเชื่อมและโลหะแผน  3(2-3-5) 
 Welding and Metal Sheet  
 Practice 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการเชื่อมแกสและเชื่อมไฟฟาเบื้องตน การแลน
ประสาน การเชื่อมแผน เหล็กกลาในตําแหนงทาเชื่อม
ตาง ๆ รอยตอชน ตัวทีและตอหนาแปลน งานโลหะ
แผนเบื้องตน การเขียนแผนคล่ีอยางงาย การขึ้นรูป 
การประกอบชิ้นงานโลหะแผน 
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 05-207-105-102 วัสดุชาง   2(2-0-4) 

 Technical Materials 
คําอธิบายรายวิชา 
คุณลักษณะ ชนิด มาตรฐาน กรรมวิธีการผลิต การใช
งาน การกัดกรอนและการปองกันวัสดุชนิดตางๆ ใน
งานอุตสาหกรรม โลหะ อโลหะ โลหะผสม อิทธิพลของ
ธาตุตาง ๆ ที่มีตอโลหะผสม วัสดุเชื้อเพลิงและสารหลอ
ล่ืน วัสดุไฟฟา วัสดุอิเล็กทรอนิกส วัสดุกอสราง และ
วัสดุสังเคราะห การตรวจสอบวัสดุเบื้องตน 
 

- เพิ่มรายวิชาสําหรับปรับพื้นฐาน
เพื่อใหมีเนื้อหาที่ครอบคลุมและ
เปนไปตาม  เกณฑมาตรฐาน
คุณวุฒิอาชีวศึกษา ตามกรอบ
มาตรฐานหลักสูตรของสํานักงาน
คณะกรรมการอาชีวศึกษา 

 

 05-207-045-101 งานไฟฟาและ              3(2-3-5) 
                      อิเล็กทรอนกิส  
 Workshop Electrical and 
 Electronic 
คําอธิบายรายวิชา 
เขาใจหลักการของทฤษฎีไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส
เบื้องตน มาตรการความปลอดภัยเกี่ยวกับไฟฟา ทฤษฎี
อิเล็กตรอน ความตานทาน ตัวนํา ฉนวน แหลงกําเนิด
ไฟฟา หนวยวัดไฟฟา การใชเคร่ืองมือวัดไฟฟาเบื้องตน 
สัญลักษณและอุปกรณติดต้ังไฟฟา สายไฟฟา อุปกรณ
ป อ ง กั น แ ล ะ ก า ร ต อ ส า ย ดิ น  ก า ร ทํ า ง า น ข อ ง
เค ร่ืองใช ไฟฟาขนาดเล็ก โครงสราง สัญลักษณ  
คุณสมบัติ และวงจรใชงานของตัวตานทาน คาปาซิ
เตอร อินดักเตอร ไดโอด ทรานซิสเตอร เอสซีอาร วัสดุ
อุปกรณอิเล็กทรอนิกส หมอแปลงไฟฟาสวิตช ขั้วตอ
สาย ปล๊ัก แจค รีเลย ลําโพง ไมโครโฟน เคร่ืองมือกล 
หัวแรงบัดกรี คีม ไขควง การใชเคร่ืองมือวัดพื้นฐานที่
จําเปนในทางอิเล็กทรอนิกส มัลติมิเตอร เคร่ืองจาย
กํ า ลั ง ง าน ไฟฟ า  เ ค ร่ื อ งกํ า เ นิ ด สั ญญาณ  แล ะ
ออสซิลโลสโคป การประกอบ และทดสอบวงจร
อิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
 

 30-207-115-103 งานชิ้นสวนเคร่ืองมือกล  2(1-3-3) 
                      ทั่วไป   
 General Machine Elements 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการใชเคร่ืองมือ และอุปกรณชวยถอดประกอบ 
การวัด และตรวจสอบในงานสวม การถอดประกอบ 
การติดต้ังและการปรับต้ัง ความปลอดภัยทั่วไป การ
วางแผนปฏิบั ติการ การถอดประกอบชิ้นสวนยึด
ประสานและชิ้นสวนทั่วไป สลัก สกรู โบลตและนัต 
หมุดย้ํา สปริง กลไก การถอดประกอบชิ้นสวนสงกําลัง 
เพลา ล่ิม สไปลน รองล่ืน ตลับลูกปน เฟอง สายพาน
และพูลเลย ลูกเบี้ยว คลัตท คัปปลิง เบรก ความ
ปลอดภัยเฉพาะงาน 
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 30-207-115-104 งานเคร่ืองมือกลเบื้องตน 2(1-3-3) 

 Basic Machine Tool Practice  
คําอธิบายรายวิชา 
การจําแนกชนิด สวนประกอบ หลักการทํางาน การ
บํารุงรักษาและหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน
กับเคร่ืองมือกลพื้นฐาน การคํานวณคา ความเร็วรอบ 
ความเร็วตัด อัตราการปอน องคประกอบที่จําเปนใน
การปฏิบัติงาน งานลับคมตัด งานตัด งานกลึง งานกัด 
งานไส งานเจาะ ตามแบบส่ังงาน และหลักความ
ปลอดภัย 
 

- เพิ่มรายวิชาสําหรับปรับพื้นฐาน
เพื่อใหมีเนื้อหาที่ครอบคลุมและ
เปนไปตาม  เกณฑมาตรฐาน
คุณวุฒิอาชีวศึกษา ตามกรอบ
มาตรฐานหลักสูตรของสํานักงาน
คณะกรรมการอาชีวศึกษา 

 
 
 
 
 
 
 
 

                          30-207-115-105 งานวัดละเอียด   2(1-3-3) 
 Precision Measurements 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการของงานวัดละเอียด ชนิด หนาที่ การใชงาน 
และบํารุงรักษาเคร่ืองมือวัดละเอียด แบบมีสเกลและ
แบบดิจิตอล บรรทัดเหล็ก สายวัด ระดับน้ํา เคร่ืองมือ
วัดละเอียดแบบเล่ือนได มีสเกลเวอรเนียรคาลิปเปอร 
ไมโครมิเตอร นาฬิกาวัด ใบวัดมุม เคร่ืองมือวัดละเอียด
แ บ บ ถ า ย ข น า ด  ว ง เ วี ย น เ ห ล็ ก  เ ก จ ส ป ริ ง  
วัดนอก วัดใน เกจวัดความโตรู เคร่ืองมือวัดละเอียด
แบบคาคงที่ เกจกามปู เกจทรงกระบอก เกจบล็อก 
เกจวัดเกลียว บรรทัดตรวจสอบความเรียบ เกจวัด
ความเรียบผิว 
 

 

รับรองขอมูล 
 
 

(ดร.กฤช    ตราช)ู 
ประธานหลักสูตร 

วันท่ี 22 เดือน เมษายน พ.ศ. 2562 
 



 
 
 
 
 
 
 
 

  

 
  

ภาคผนวก ง 
 

คําส่ังแตงตั้งคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร คณะกรรมการวิพากษหลักสูตร และ 
วช.03 สรุปขอคิดเห็นและขอเสนอแนะจากการวิพากษรางหลักสูตร 
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สรุปขอคิดเห็นและขอเสนอแนะจากกรรมการวิพากษรางหลักสูตร 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง สาขาวิชาชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

 (หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562) 
 

ลําดับ ชื่อ – นามสกุล 
กรรมการผูทรงคุณวุฒิ 

จากหนวยงาน/ 
ขอคิดเห็น/ขอเสนอแนะ 

ผลการดําเนินการ 
ที่ สถานประกอบการ กอน หลัง 
1. นายธีระชัย เลิศนาวีพร 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคขอนแกน 1. แกไขสาขาวิชาใหถูกตอง จากเดิม 
สาขาวชิาเคร่ืองกล เปลี่ยนเปน 
สาขาวชิาชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ 
2. แผนการเรียนระบบทวิภาคี ควร
ปรับใหฝกงานในภาคเรียนที่ 2 และ 
3 เพื่อใหนักศึกษากลับมาเรียนใน
มหาวิทยาลยัในภาคเรียนที่ 4 เพื่อ
จัดทําโครงงานและยืน่เร่ืองขอสําเร็จ
การศึกษาไดทนั 

ชื่อสาขาวชิาชางเคร่ืองกล 
 
 
 

ระบบทวิภาคีจัดใหฝกงานใน      
ภาคการศึกษาที่ 1 และ 2  

ของปการศึกษาที่ 2 
(ภาคเรียนที่ 3 และ 4) 

ชื่อสาขาวชิาชางเคร่ืองมือกล
อัตโนมัต ิ

 
 

ระบบทวิภาคีจัดใหฝกงานใน       
ภาคการศึกษาที ่2 ปการศึกษาที่ 1 
ภาคการศึกษาที ่1 ปการศึกษาที่ 2 

(ภาคเรียนที่ 2 และ 3) 

2. นายธีระศักดิ์ คงเอม 
 
 

วิทยาลัยเทคนิคขอนแกน เปลี่ยนชื่อ เปน  
ชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ  
Diploma in Automatic Machine 
Tool 

ชื่อสาขาวชิาชางเคร่ืองกล 
Diploma in Automatic 

Machine Tool 

ชื่อสาขาวชิาชางเคร่ืองมือกล
อัตโนมัติ  

Diploma in Automatic 
Machine Tool 

3. นายศุภมงคล  จนัทราช 
 
 

โรงงานเอ็นยูเอ็นการชาง 
 
 

เห็นชอบ - - 

 

ลงช่ือ..................……… 
(ดร.กฤช   ตราชู) 
ประธานหลักสตูร 

วันท่ี 22 เดือน เมษายน พ.ศ. 2562 

วช.03 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก จ 
 

มติคณะกรรมการประจําคณะ และหรือมติคณะกรรมการประจําวิทยาเขต 
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ภาคผนวก ฉ 
 

มติสภาวิชาการ 
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ภาคผนวก ช 
 

มติสภามหาวิทยาลัย 
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