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คํานํา 
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 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
สาขาวิชาช่างเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
(หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562) 

 
1. ชื่อหลักสูตร 

ชื่อภาษาไทย หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
  สาขาวิชาช่างเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
ชื่อภาษาอังกฤษ High Vocational Certificate Program in Automatic  
  Machine Tool 

 

2. ชื่อประกาศนียบัตร 
ชื่อภาษาไทย ชื่อเต็ม  :  ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง สาขาวิชาช่างเครื่องมือกล
    อัตโนมัติ 

  ชื่อย่อ   :  ปวส. สาขาวิชาช่างเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
ชื่อภาษาอังกฤษ ชื่อเต็ม  :  High Vocational Certificate Program in  
                                           Automatic Machine Tool  
 ชื่อย่อ   :  High Voc. Cert. in Automatic Machine Tool  
 

3. วิชาเอก  
ไม่มี 

 

4. หน่วยงานที่รับผิดชอบหลักสูตร 
สาขาเทคโนโลยีอุตสาหการ 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม    
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  วิทยาเขตขอนแก่น 
 

5. ปรัชญาและวัตถุประสงค์ของหลักสูตร 
5.1 ปรัชญา 

 หลักสูตรนี้เป็นหลักสูตรที่มุ่งผลิตก าลังคนที่มีความรู้และทักษะ ผู้ซึ่งสามารถปฏิบัติงาน  
ที่ใช้เทคนิค ควบคุมการท างาน มีคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ และกิจนิสัยที่พึงประสงค์ 
ให้สอดคล้องกับความต้องการของชุมชน สถานประกอบการ สังคม และประเทศชาติ 

5.2 วัตถุประสงค์ของหลักสูตร 
  5.2.1 เพ่ือผลิตก าลังคนที่มีความรู้และทักษะ ผู้ซึ่งสามารถปฏิบัติงานที่ใช้เทคนิค 
ควบคุมการท างาน อย่างมีคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ และกิจนิสัยที่พึงประสงค์ 
  5.2.2 เพ่ือผลิตก าลังคนที่มีความสามารถประกอบอาชีพอิสระและพัฒนาตนเอง        
ให้มีความก้าวหน้าทางวิชาการและวิชาชีพ 
 

6.  ก าหนดการเปิดสอนและการพิจารณาอนุมัติ/เห็นชอบหลักสูตร 
  หลักสูตรใหม่                                  หลักสูตรปรับปรุง  
 เปิดด าเนินการเรียนการสอนตามหลักสูตรตั้งแต่ภาคการศึกษาที่ 1 ปีการศึกษา 2562 
    เป็นต้นไป 
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− พิจารณากลั่นกรองโดยคณะกรรมการประจําคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
ในการประชุมครั้งท่ี 5/2561  เม่ือวันท่ี 14 เดือน มิถุนายน พ.ศ.2561 

− พิจารณากลั่นกรองโดยคณะกรรมการประจําวิทยาเขตขอนแกน  
 ในการประชุมครั้งท่ี 11/2561 เม่ือวันท่ี 19 เดือน ธันวาคม พ.ศ. 2561 

− สภาวิชาการมหาวิทยาลัยฯ เห็นชอบในการนําเสนอหลักสูตรตอสภามหาวิทยาลัยฯ  
    ในการประชุมครั้งท่ี 2/2562  เม่ือวันท่ี 1 เดือน มีนาคม พ.ศ. 2562 

− สภามหาวิทยาลัยฯ เห็นชอบหลักสูตร  
 ในการประชุมครั้งท่ี 5/2562 เม่ือวันท่ี 26 เดือน เมษายน พ.ศ. 2562 

 

7.  คุณสมบัติของผูเขาศึกษา 
7.1 รับผูสําเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) กลุมสาขา/สาขางานชาง

เครื่องมือกล ชางกลโรงงาน ชางแมพิมพ ชางโลหะการ ชางเชื่อมโลหะ ชางเขียนแบบ ชาง
ซอมบํารุง ชางยนต สาขาวิชาเครื่องกลทุกสาขางาน หรือเทียบเทา หรือเปนไปตามความ
เห็นชอบของอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร หรือ 

7.2 รับผูสําเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย (ม.6) กลุมสาระการเรียนรู 
วิทยาศาสตร กลุมสาระการเรียนรูคณิตศาสตร กลุมสาระการเรียนรูศิลปะ กลุมสาระการ
เรียนรูการงานอาชีพและเทคโนโลยี หรือเทียบเทา  

 

8.  การคัดเลือกผูเขาศึกษา 
8.1 ใชวิธีการสอบคัดเลือกตามท่ีมหาวิทยาลัยหรือวิทยาเขตกําหนด 
8.2 คัดเลือกผูมีคุณสมบัติเฉพาะอ่ืน ๆ ตามท่ีกําหนดไวในระเบียบการสอบคัดเลือก และ/

หรือการสอบคัดเลือกของมหาวิทยาลัยหรือวิทยาเขต 
 

9.  ระบบการศึกษา 
9.1 ระบบการจัดการศึกษา 
 มหาวิทยาลัยจัดการศึกษาในระบบทวิภาค โดย 1 ปการศึกษา แบงออกเปน 2        

ภาคการศึกษาปกติ  ซ่ึงเปนภาคการศึกษาบังคับ คือ ภาคการศึกษาท่ี 1 และภาคการศึกษาท่ี 2            
ในภาคการศึกษาหนึ่ง ๆ มีระยะเวลาศึกษาไมนอยกวา 18 สัปดาห 

 มหาวิทยาลัยอาจจัดใหมีภาคการศึกษาฤดูรอน  ซ่ึงเปนภาคการศึกษาท่ีไมบังคับมี
ระยะเวลาศึกษา 6-9 สัปดาห โดยเพ่ิมชั่วโมงการศึกษาในแตละรายวิชาใหเทากับภาคการศึกษาปกติ  

 ปการศึกษา ใหเปนไปตามประกาศของมหาวิทยาลัย 
  9.2 การคิดหนวยกิต 
      9.2.1 รายวิชาทฤษฎี ท่ีใชเวลาบรรยายหรืออภิปราย 1 ชั่วโมงตอสัปดาห หรือ 18 
ชั่วโมงตอภาคการศึกษา รวมเวลาการวัดผล ใหมีคาเทากับ 1 หนวยกิต 

     9.2.2 รายวิชาปฏิบัติ ท่ีใชเวลาในการทดลองหรือฝกปฏิบัติในหองปฏิบัติการไมนอยกวา  
2 ชั่วโมงตอสัปดาห หรือ 36 ชั่วโมงตอภาคการศึกษา รวมเวลาการวัดผล ใหมีคาเทากับ 1 หนวยกิต 

     9.2.3 รายวิชาปฏิบัติ ท่ีใชเวลาในการฝกปฏิบัติในโรงฝกงานหรือภาคสนามไมนอยกวา  
3 ชั่วโมงตอสัปดาห หรือ 54 ชั่วโมงตอภาคการศึกษา รวมเวลาการวัดผล ใหมีคาเทากับ 1 หนวยกิต 
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      9.2.4 การฝกอาชีพในการศึกษาระบบทวิภาคี ท่ีใชเวลาไมนอยกวา 54 ชั่วโมงตอภาค
การศึกษา รวมเวลาการวัดผล ใหมีคาเทากับ 1 หนวยกิต 

      9.2.5 การฝกประสบการณสมรรถนะวิชาชีพในสถานประกอบการ ท่ีใชเวลาไมนอยกวา  
54 ชั่วโมงตอภาคการศึกษา รวมเวลาการวัดผล ใหมีคาเทากับ 1 หนวยกิต 

      9.2.6 การทําโครงการพัฒนาสมรรถนะวิชาชีพ ท่ีใชเวลาไมนอยกวา 54 ชั่วโมงตอภาค
การศึกษา รวมเวลาการวัดผล ใหมีคาเทากับ 1 หนวยกิต 

9.3  การบริหารหลักสูตรดานวิชาการ 
 ในแตละคณะท่ีจัดการเรียนการสอน จัดใหมีคณะทํางานดานบริหารหลักสูตร  โดยการ
กําหนดรหัสรายวิชากําหนดโดยมหาวิทยาลัย  ดังนี้ 

ความหมายของรหัสรายวิชา  
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
ตําแหนงท่ี 1-2  หมายถึง  พ้ืนท่ีหรือหนวยงานท่ีรับผิดชอบหลักสูตรหรือรายวิชา  ดังตอไปนี้ 
00 - 19  พ้ืนท่ีนครราชสีมา 
 00 สํานักศึกษาท่ัวไป   

01 คณะบริหารธุรกิจ 
02 คณะวิทยาศาสตรและศิลปศาสตร 
03 คณะวิศวกรรมศาสตรและสถาปตยกรรมศาสตร 
04 คณะศิลปกรรมและออกแบบอุตสาหกรรม 
05 วิทยาลัยนวัตกรรมวิชาชีพ 

20 – 29 พ้ืนท่ีวิทยาเขตสุรินทร 
20 คณะเกษตรศาสตรและเทคโนโลย ี
21 คณะเทคโนโลยีการจัดการ 

30 – 39 พ้ืนท่ีวิทยาเขตขอนแกน 
30 คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
31 คณะวิศวกรรมศาสตร 

      X   X   -   X   X   X -  X   X   X  -   X   X   X 

 

ระดับหลักสูตร 

ลําดับรายวิชา 

กลุมรายวิชา 

ปท่ีควรศึกษา 

ลําดับรายวิชา 

 1    2     3   4   5    6   7   8     9  10  11 

พ้ืนท่ี/ผูรับผิดชอบหลักสูตร/รายวิชา 

กลุมหลักสูตรสาขาวิชาแบงตาม ISCED 2013 
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32 คณะบริหารธุรกิจและเทคโนโลยสีารสนเทศ 
40 – 49  พ้ืนท่ีวิทยาเขตรอยเอ็ด 
50 – 59  พ้ืนท่ีวิทยาเขตสกลนคร 

50 คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
51 คณะทรัพยากรธรรมชาติ 
52 โรงเรียนสาธิตเตรียมวิศวกรรมและเทคโนโลยี 

ตําแหนงท่ี 3  หมายถึง  ระดับหลักสูตร  ประกอบดวย 
0 ไมระบุระดับหลักสูตร 
1 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
2 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
3 หลักสูตรระดับอนุปริญญา 
4 หลักสูตรระดับปริญญาตรี 
5 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรบัณฑิต 
6 หลักสูตรระดับปริญญาโท 
7 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรบัณฑิตชั้นสูง 
8 หลักสูตรระดับปริญญาเอก 
9 หลักสูตรระดับหลังปริญญาเอก 
ตําแหนงท่ี 4-5  หมายถึง  กลุมหลักสูตรสาขาวิชาแบงตาม ISCED 2013 ประกอบดวย 
00 สาขาวิชาท่ัวไปและคุณสมบัติ 
01 การศึกษา 
02 ศิลปศาสตรและมนุษยศาสตร 
03 สังคมศาสตร วารสารศาสตรและสารสนเทศ 
04 ธุรกิจ การบริหารและนิติศาสตร 
05 วิทยาศาสตรธรรมชาติ คณิตศาสตรและสถิติศาสตร 
06 สารสนเทศและเทคโนโลยีการสื่อสาร 
07 วิศวกรรมศาสตร กระบวนการผลิตและการกอสราง 
08 เกษตรศาสตร วนศาสตร ประมงและสัตวแพทย 
09 สุขภาพและสวัสดิการ 
10 บริการ 

  ตําแหนงท่ี 6-7  หมายถึง  ลําดับสาขาวิชาภายในกลุมหลักสูตรสาขาวิชาวิศวกรรมศาสตร  
          กระบวนการผลิตและการกอสราง  ประกอบดวย 

01 ชางกอสราง 
02 ชางโยธา 
03 ชางสํารวจ 
04 ไฟฟา 
05 อิเล็กทรอนิกส 
06 เทคนิคคอมพิวเตอร 
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07 ชางยนต 
08 ชางจักรกลหนัก 
09 ชางกลเกษตร 
10 ชางโลหะ 
11 ชางกลโรงงาน 
12 ชางผลิตเครื่องมือและแมพิมพ 
13 ออกแบบการผลิต 
14 ชางเครื่องกล 
15 ชางทอและประสาน 
16 เทคโนโลยีอุตสาหกรรมเกษตร  
17       เทคโนโลยีเครื่องจักรกลเกษตร    
18       ชางเทคนิคสถาปตยกรรม 
19       ชางเทคนิคระบบขนสงทางราง 
20 ชางบํารุงรักษาระบบไฟฟาในระบบขนสงทางราง 
21 ชางเครื่องกลระบบขนสงทางราง 
22 ชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
23 เทคนิคอุตสาหกรรม  

ตําแหนงท่ี  8  หมายถึง  กลุมรายวิชาในสาขาวิชาชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
0 กลุมวิชาพ้ืนฐาน 
1 กลุมวิชาบังคับ 
2 กลุมวิชาเลือก 
3 กลุมวิชาฝกประสบการณทักษะวิชาชีพ 
4 กลุมวิชาโครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพ 
5 กลุมวิชาปรับพ้ืนฐาน 
6 กลุมวิชาทวิภาคี 

 ตําแหนงท่ี  9  หมายถึง  ปท่ีควรศึกษา  ประกอบดวย 
0  ไมระบชุั้นป 
1 ควรศึกษาในปท่ี    1   
2  ควรศึกษาในปท่ี    2   
ตําแหนงท่ี  10-11  หมายถึง  ลําดับรายวิชาในกลุมรายวิชา  
9.4 การแบงกลุมรายวิชา 

ใหปฏิบัติตามหลักการศึกษาแบบฐานสมรรถนะ  (Competency Based Education) 
โดยแยกฐานสมรรถนะท่ีจําเปนและจัดแบงเปนรายวิชา หนวยเรียน และบทเรียน โดยมุงคํานึงถึง
พฤติกรรมตอไปนี้ 

9.4.1 ความรูความสามารถในดานสติปญญา  ทักษะปฏิบัติการ 
9.4.2 คุณลักษณะท่ีจําเปนท้ังในดานเจตคติหรือกิจนิสัย 
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นอกจากศึกษารายวิชาแลว  นักศึกษาควรฝกงานจากสถานประกอบการและ/หรือ
ฝกงานเสริมประสบการณ  เพ่ือใหสามารถปฏิบัติงานไดอยางแทจริงกอนสําเร็จการศึกษา   

9.5 การจัดชั่วโมงเรียน 
พิจารณาถึงลักษณะการเรียนการสอน  และกระบวนการเรียนรูของนักศึกษาท่ีสามารถ

เกิดข้ึนไดท้ังในหองเรียนและนอกหองเรียน  ดังนั้นจึงจัดชั่วโมงใหนักศึกษาไดศึกษาท้ังในเวลาและ
นอกเวลาเรียน  โดยกําหนดการจัดเวลาการเรียนรูของนักศึกษา ดังนี้ 

1) ชั่วโมงเรียนทฤษฎี 
2) ชั่วโมงเรียนปฏบิัต ิ
3) ชั่วโมงศึกษานอกเวลา 

  
 
 
 
      

 

ชั่วโมงศึกษานอกเวลาใหคํานวณตามขอกําหนดของสํานักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษาจาก
สูตร  ดังนี้ 

ชั่วโมงศึกษานอกเวลา = ชั่วโมงสอนทฤษฎี  x 2  +   

หมายเหตุ: กรณีผลการคํานวณมีจุดทศนิยมใหปดเศษท้ิง  
 

10. ระยะเวลาการศึกษา 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง มีจํานวนหนวยกิตรวมตลอดหลักสูตรไมนอยกวา     

83  หนวยกิต ใชเวลาในการศึกษาไมเกิน 4 ปการศึกษา และสําเร็จการศึกษาไดไมกอน 4 ภาค
การศึกษาปกติ สําหรับการลงทะเบียนเรียนเต็มเวลา หรือใชเวลาไมเกิน 6 ปการศึกษาและสําเร็จ
การศึกษาไดไมกอน 8 ภาคการศึกษาปกติ สําหรับการลงทะเบียนเรียนไมเต็มเวลา 

หลักเกณฑการเทียบโอนหนวยกิต การเทียบโอนผลการเรียนหรือการเทียบโอนรายวิชา หรือ
การลงทะเบียนเรียนขามมหาวิทยาลัย ใหเปนไปตามประกาศกระทรวงศึกษาธิการ และขอบังคับ
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  วาดวยการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
พ.ศ. 2559 (ภาคผนวก ก) และเกณฑอ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวของ 
 

11. การลงทะเบียนเรียน 
นักศึกษาลงทะเบียนเรียนในภาคการศึกษาปกติไดไมนอยกวา 9 หนวยกิต และไมเกิน        

22  หนวยกิต สําหรับการลงทะเบียนเรียนเต็มเวลา และไมเกิน 12 หนวยกิต สําหรับการลงทะเบียน
เรียนไมเต็มเวลา สวนในภาคฤดูรอนนักศึกษาลงทะเบียนเรียนไดไมเกิน 12 หนวยกิต  

การลงทะเบียนเรียนในภาคการศึกษาใดท่ีมากกวาหรือนอยกวาท่ีกําหนดไวใหปฏิบัติตาม
ขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วาดวยการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
พ.ศ. 2559 (ภาคผนวก ก) 

หนวยกิต 

ชั่วโมงเรียนทฤษฎี 

ชั่วโมงเรียนปฏิบัต ิ

ชั่วโมงศึกษานอกเวลา 

 X   (X  -  X   - X ) 

ชั่วโมงสอนปฏิบัติ 
         3 
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12. การวัดผลและการสําเร็จการศึกษา 

12.1 การวัดผลการศึกษา ใหปฏิบัติตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  

วาดวยการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พ.ศ. 2559 (ภาคผนวก ก) 
ใหหนวยงานท่ีเปดสอนในมหาวิทยาลัย จัดการวัดผลและประเมินผลการศึกษาสําหรับ

รายวิชาท่ีนักศึกษาลงทะเบียนเรียนไวในภาคการศึกษาหนึ่ง ๆ เปนระดับคะแนน ซ่ึงมีคาระดับคะแนน

ตอหนวยกิตและผลการศึกษาดังตอไปนี้ 

ระดับคะแนนตัวอักษร 
คาระดับคะแนน 

ตอหนวยกิต 
ความหมายคาระดับคะแนน 

ก       หรือ      A 4.00 ดีเยี่ยม (Excellent) 
ข+      หรือ      B+ 3.50 ดีมาก (Very Good) 
ข       หรือ      B 3.00 ดี (Good) 
ค+      หรือ      C+ 2.50 ดีพอใช (Fairly Good) 
ค       หรือ      C 2.00 พอใช (Fair) 
ง+       หรือ      D+ 1.50 ออน (Poor) 
ง        หรือ      D 1.00 ออนมาก (Very Poor) 
ต        หรือ      F 0.00 ตก (Failed) 

 กรณีท่ีไมสามารถประเมินผลเปนคาระดับคะแนนตัวอักษรตามคาระดับคะแนนตอหนวยกิตได 
ระดับคะแนนตัวอักษร ความหมาย 

 ถ      หรือ     W ถอนรายวิชา (Withdrawn) 
ม.ส   หรือ      I ไมสมบูรณ (Incomplete) 
พ.จ   หรือ     S พอใจ (Satisfactory) 
ม.จ   หรือ     U ไมพอใจ (Unsatisfactory) 
ม.น   หรือ    AU ไมนับหนวยกิต (Audit) 
น.ท   หรือ    TC หนวยกิตเทียบโอน (Transfer Credits) 

 

ในกรณีท่ีโอนหนวยกิตจากการศึกษานอกระบบ และหรือการศึกษาตามอัธยาศัย  ใหใชระดับ
คะแนนตัวอักษรดังตอไปนี้ 

ระดับคะแนนตัวอักษร ความหมาย 
น.ม.  หรือ  CS หนวยกิตจากการทดสอบมาตรฐาน (Credits from Standardized Test) 
น.ส.  หรือ  CE หนวยกิตจากการทดสอบ  (Credits from Exam) 
น.ฝ.  หรือ  CT หนวยกิตจากการฝกอบรม  (Credits from Training) 
น.ง  หรือ  CP หนวยกิตจากการประเมินผลงาน (Credits from Portfolio) 

น.ก  หรือ  CPL หนวยกิตกอนเรียน  (Credits from Prior Learning) 
 

12.2 การสําเร็จการศึกษา นักศึกษาตองข้ึนทะเบียนเปนนักศึกษาของมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลอีสาน ศึกษารายวิชาครบตามท่ีโครงสรางหลักสูตรกําหนด มีจํานวนหนวยกิต
สะสมรวมไมต่ํากวาท่ีหลักสูตรกําหนดไว ไดคาระดับคะแนนเฉลี่ยสะสมตลอดหลักสูตรไมต่ํากวา  
2.00  จากระบบ 4 คะแนน ผานการประเมินมาตรฐานวิชาชีพ และเปนตามขอบังคับมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วาดวยการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พ.ศ. 2559 

(ภาคผนวก ก) 
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13. อาจารยผูสอน 
13.1  อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร  

 

 เลขประจําตัว
ประชาชน 

ตําแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ 
คุณ 
วุฒิ  

สาขาวิชา 
สําเร็จการศึกษาจาก

สถาบัน 

ป พ.ศ. 
ท่ีสําเร็จ

การศึกษา 
3409901010xxx อาจารย นายกฤช   ตราชู ปร.ด. เทคโนโลยีพลังงาน มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี

พระจอมเกลาธนบุร ี
2556 

   วศ.ม. เทคโนโลยีพลังงาน มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2544 

   อส.บ. เครื่องกล มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี
มหานคร 

2536 

3451000438xxx อาจารย วาท่ีร.อ.วรพงค  
พงศภัทรวุฒิ 

ค.อ.ม. 
 

วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2555 
 

   ค.อ.บ. 
 

วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2543 

1420900031xxx อาจารย นายพิจิตร  บัวระภา วศ.ม. วิศวกรรมเครื่องกล มหาวิทยาลยั
มหาสารคาม 

2556 

   อส.บ. เทคโนโลยีอุตสาหการ มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
ราชมงคลอีสาน วิทยา
เขตขอนแกน 

2552 
 

 

13.2 อาจารยผูสอนในสาขาวิชา  

เลขประจําตัว
ประชาชน 

ตําแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ 
คุณ 
วุฒิ  

สาขาวิชา 
สําเร็จการศึกษาจาก

สถาบัน 

ป พ.ศ. 
ท่ีสําเร็จ

การศึกษา 
3400800348xxx ผูชวย 

ศาสตราจารย 
นายเอกสิทธ์ิ   
เซ็นหอม 

วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล  

2544 

   ค.อ.บ. 
 

วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2535 

3409900348xxx อาจารย นายชาญชัย   
สุวรรณเขต 

วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลา 
พระนครเหนือ 

2549 

   วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล  

2544 

   
ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี

ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2533 
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เลขประจําตัว
ประชาชน 

ตําแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ 
คุณ 
วุฒิ  

สาขาวิชา 
สําเร็จการศึกษาจาก

สถาบัน 

ป พ.ศ. 
ท่ีสําเร็จ

การศึกษา 
3400900800xxx อาจารย นายประพันธ  

ยาวระ 
ค.อ.ม. เครื่องกล มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี

พระจอมเกลา 
พระนครเหนือ 

2547 

   วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล  

2544 

   ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2536 

3409900145xxx อาจารย นายณรงค บุญเสนอ ค.อ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2552 

   วท.ม. เทคโนโลยีท่ีเหมาะสม
เพ่ือการพัฒนา
ทรัพยากร 

มหาวิทยาลยัมหิดล 2539 

   ค.อ.บ.  วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2536 

3480500056xxx อาจารย นายณภัทร   
อินทนนท 

ปร.ด. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลยัขอนแกน 2558 
  วศ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลยัขอนแกน 2554 
  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลยัขอนแกน 2531 
3409901010xxx อาจารย นายกฤช   ตราชู ปร.ด. เทคโนโลยีพลังงาน มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี

พระจอมเกลาธนบุร ี
2556 

   วศ.ม. เทคโนโลยีพลังงาน มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2544 

   อส.บ. เครื่องกล มหาวิทยาลยั
เทคโนโลยีมหานคร 

2536 

3400101220xxx อาจารย นายชาญชัย  
เหลาหา 

ปร.ด. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลยัขอนแกน 2560 
  วศ.ม. การจัดการวิศวกรรม มหาวิทยาลยับูรพา 2548 
  ค.อ.บ. 

 
วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี

ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2541 
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เลขประจําตัว
ประชาชน 

ตําแหนง
วิชาการ 

ช่ือ-สกุล คุณ 
วุฒิ  

สาขาวิชา สําเรจ็การศึกษาจาก
สถาบัน 

ป พ.ศ. 
ท่ีสําเร็จ

การศึกษา 

3409900333xxx อาจารย นายฉัตรแกว   
สุริยะภา 

ปร.ด. 
 

วศ.ม. 

วิศวกรรมเครื่องกล 
 
วิศวกรรมระบบ 
การผลิต 

มหาวิทยาลยั
มหาสารคาม 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2558 
 

2550 

   วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล  

2544 

   ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2540 

3451000438xxx อาจารย วาท่ี ร.อ.วรพงค  
พงศภัทรวุฒิ 

ค.อ.ม. 
 

วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2548 
 

   ค.อ.บ. 
 

วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2543 

3469900093xxx อาจารย นายกิตติพงษ   
ธารเอ่ียม 

ค.อ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2548 

   ค.อ.บ. 
 

วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2543 

1420900031xxx อาจารย นายพิจิตร  บัวระภา วศ.ม. วิศวกรรมเครื่องกล มหาวิทยาลยั
มหาสารคาม 

2556 

   อส.บ. เทคโนโลยีอุตสาหการ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี
ราชมงคลอีสาน  
วิทยาเขตขอนแกน 

2552 
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14. ภาระงานสอน 
สาขาวิชาชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
วิทยาเขตขอนแกน    

ตําแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ 
คุณ 
วุฒิ 

สาขาวิชา 

ภาระงานสอน (ชม./สัปดาห) 
2562 2563 2564 2565 2566 

1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

ผูชวย 
ศาสตราจารย 

นายเอกสิทธ์ิ  เซ็นหอม วศ.บ. 
ค.อ.บ. 

วิศวกรรมอุตสาหการ 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

15 14 15 14 15 14 15 14 15 14 

อาจารย นายชาญชัย  สุวรรณเขต วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 
  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

อาจารย นายประพันธ ยาวระ ค.อ.ม. เครื่องกล 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 
  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

อาจารย นายณรงค บุญเสนอ ค.อ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ 15 14 15 14 15 14 15 14 15 14 
  วท.ม. เทคโนโลยีท่ีเหมาะสม

เพ่ือการพัฒนา
ทรัพยากร 

          

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

อาจารย นายณภัทร  อินทนนท ปร.ด. วิศวกรรมอุตสาหการ 15 14 15 14 15 14 15 14 15 14 
  วศ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ           

  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

อาจารย นายกฤช   ตราชู ปร.ด. เทคโนโลยีพลังงาน 15 14 15 14 15 14 15 14 15 14 
  วศ.ม. เทคโนโลยีพลังงาน           

  อส.บ. เครื่องกล           

อาจารย นายชาญชัย เหลาหา ปร.ด. วิศวกรรมอุตสาหการ 15 14 15 14 15 14 15 14 15 14 
  วศ.ม. การจัดการวิศวกรรม           

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

อาจารย นายฉัตรแกว  สรุิยะภา ปร.ด. 
วศ.ม. 

วิศวกรรมเครื่องกล 
วิศวกรรมระบบ 
การผลิต 

15 14 15 14 15 14 15 14 15 14 

  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

อาจารย วาท่ี ร.อ.วรพงค  
พงศภัทรวุฒิ 

ค.อ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 
 ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

อาจารย นายกิตติพงษ  ธารเอ่ียม ค.อ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 
  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ           

อาจารย นายพิจิตร  บัวระภา วศ.ม. วิศวกรรมเครื่องกล 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 
  อส.บ. เทคโนโลยีอุตสาหการ           
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15. จํานวนนักศึกษา 
  จํานวนนักศึกษาท่ีจะรับเขาศึกษาและจํานวนนักศึกษาท่ีคาดวาจะสําเร็จการศึกษา สาขาวิชา
ชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน     
วิทยาเขตขอนแกน 

ระดับชั้นป 
จํานวนนักศึกษาในแตละปการศึกษา (คน) 

2562 2563 2564 2565 2566 
ชั้นปที ่ 2 - 30 30 30 30 
ชั้นปที ่ 1 30 30 30 30 30 

จํานวนนักศึกษารวม 30 60 60 60 60 
จํานวนนักศึกษาที่คาดวาจะสําเร็จ - 30 30 30 30 
 

16. สถานท่ีจัดการเรียนการสอนและอุปกรณการสอน   

16.1  อาคารสถานท่ี 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน ไดวางแผนการบริหาร และดําเนินการดาน

อาคารสถานท่ี เพ่ือใชในการเรียนการสอน โดยจัดตั้งอาคาร 2 สําหรับการเรียนทฤษฎีและปฏิบัติการ  

บริหารงานโดยสาขาวิชาชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ ในสังกัดคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม ตั้งอยูใน
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน เลขท่ี 150 ถนนศรีจันทร ตําบลในเมือง 
อําเภอเมือง จังหวัดขอนแกน รหัสไปรษณีย 40000  

 16.2 หองเรียน/หองปฏิบัติการ 
1) จํานวนหองเรียนท่ีใชจัดการเรียนการสอนในหลักสูตร จํานวน 12 หอง หองทฤษฎี 

จํานวน 4 หอง หองปฏิบัติ จํานวน  8 หอง 
2) ขนาดความจุของหองเรียน จํานวน  25-30 ท่ีนั่งตอหนึ่งหองเรียน 

3) วัสดุ ครุภัณฑ และอุปกรณในการจัดการเรียนการสอนในหองเรียน พรอมแสดง

จํานวนตอหนึ่งหองเรียน มีดังนี้ 
3.1) เครื่องฉายภาพ (Projector) จํานวน 1 เครื่อง ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี 
3.2) จอรับภาพอัตโนมัติ จํานวน 1 เครื่อง ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี 

3.3) เครื่องคอมพิวเตอร จํานวน 1 เครื่อง ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี 
3.4) เฮดเซ็ทพรอมลําโพงคูตัว จํานวน 1 เครื่อง ตออาจารย 1 คน 
3.5) กระดานไวทบอรด จํานวน 2 แผน ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี 

3.6) โตะ-เกาอ้ี (สําหรับอาจารยผูสอน) จํานวน 1 ชุด ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี 
3.7) เกาอ้ีเลคเชอร จํานวน 25-30 ตัว ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี 
3.8) ชุดเครื่องขยายเสียง จํานวน 1 ชุด ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี/ปฏิบัติ 

16.3 หองปฏิบัติการคอมพิวเตอร 
1)  หองคอมพิวเตอร อาคารเรียนรวมคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม จํานวน 2 หอง 
2) หองคอมพิวเตอร อาคารวิทยบริการ                                จํานวน 1 หอง 
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16.4  หองการเรียนรูดานภาษาตางประเทศ 
 หองการเรียนรูดานภาษาตางประเทศ อาคารเรียนรวมคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
จํานวน 2 หอง 

 

17. หองสมุด 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน จัดใหมีหองสมุดกลางของ

มหาวิทยาลัยท่ีจังหวัดขอนแกน โดยใชชื่อวา แผนกวิทยบริการ (หองสมุด) ซ่ึงใหบริการอยูท่ีอาคาร
วิทยบริการ เปนอาคาร 4 ชั้น เปดใหบริการ วันจันทร-วันศุกร เวลา 08.30 – 18.30 น. วันเสาร เวลา 
08.30-15.00 น. เวนวันหยุดนักขัตฤกษ โดยจัดใหมีหองประชุมใหญ จํานวน 1 หอง จํานวน 400 ท่ี

นั่ง และหองประชุมเล็ก จํานวน 8 หอง หองละ 10 ท่ีนั่ง มีหองบริการคอมพิวเตอรและมีขอมูลเพ่ือให
นักศึกษาสืบคนขอมูลดวยตนเอง 

 

18.  งบประมาณ   
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 

คํานวณคาใชจายในการผลิตนักศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง โดยมีรายละเอียด ดังนี้      
18.1  งบประมาณรายรับ (หนวย : บาท) 

รายละเอียดรายรับ 
ปงบประมาณ 

2562 2563 2564 2565 2566 
คาบํารุงการศึกษาและคาลงทะเบียนฯ 339,000 678,000 678,000 678,000 678,000 
เงินเดือนอาจารยประจําหลักสูตรจาก  
เงินแผนดิน 

786,667 833,867 883,899 936,933 993,149 

รวม รายรับตอปการศึกษา 1,125,667 1,511,867 1,561,899 1,614,933 1,671,149 
 

 18.2 งบประมาณรายจาย (หนวย : บาท) 

หมวดเงิน 
ปงบประมาณ 

2562 2563 2564 2565 2566 
ก. งบดําเนินการ      

1. เงินเดือนอาจารยประจําหลักสูตร
จากเงินรายไดและเงินแผนดิน 

1,002,667 1,049,867 1,099,899 1,152,933 1,209,149 

2. คาใชจายดําเนินงาน (ไมรวม ขอ 3) 127,680 134,064 140,767 147,806 155,196 

3. ทุนการศึกษา - - - - - 

4. รายจายระดับมหาวิทยาลัย 225,133 302,373 312,380 322,987 334,230 

(รวม ก) 1,355,480 1,486,304 1,553,046 1,623,725 1,698,574 

ข. งบลงทุน           

คาครุภัณฑ - - - - - 

(รวม ข) 0 0 0 0 0 

รวม (ก) + (ข) 1,355,480 1,486,304 1,553,046 1,623,725 1,698,574 

จํานวนนักศึกษา 30 60 60 60 60 

คาใชจายตอหัวนักศึกษา 45,183 24,772 25,884 27,062 28,310 
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19.  หลักสูตร   
19.1 จุดมุงหมายหลักสูตรสาขาวิชา 

19.1.1 เพ่ือผลิตนักปฏิบัติการวิชาชีพชั้นสูงในการออกแบบ การสราง การบํารุงรักษา 

สามารถแปรรูปวัสดดุวยเครื่องมือกลพ้ืนฐานและเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

19.1.2 เพ่ือผลิตผูควบคุมงานผลิต กระบวนการผลิต สามารถประยุกตใชเทคโนโลยี

สมัยใหมกับการผลิต การทดสอบวัสดุ การตรวจสอบการผลิต การออกแบบและเขียนแบบ วิเคราะห

งานและวางแผนจัดการการผลิตอยางเปนระบบ 

19.1.3 เพ่ือผลิตนักปฏิบัติการท่ีมีความคิดริเริ่มสรางสรรคงานผลิต งานปรับปรุง    

งานผลิต งานซอมและบํารุงรักษา สามารถแกไขปญหาดวยหลักวิชาการอยางมีเหตุผล 

19.1.4 เพ่ือปลูกฝงใหเปนนักปฏิบัติการท่ีมีคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ

ความขยันหม่ันเพียร มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา รับผิดชอบตอหนาท่ีและสังคม สามารถประกอบ

อาชีพอิสระ พัฒนาตนเองใหมีความกาวหนาทางวิชาการและวิชาชีพ 
  19.2 มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพ 
        19.2.1 ดานคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค   

      1) สามารถจัดการและแกปญหาทางคุณธรรม จริยธรรมและทางวิชาชีพเฉพาะ
เชิงสัมพันธ โดยใชดุลยพินิจทางคานิยม ความรูสึกของผูอ่ืนและประโยชนของสังคมสวนรวม 

      2) แสดงพฤติกรรมทางดานคุณธรรม จริยธรรมพ้ืนฐานและระดับสูงท่ีเก่ียวของ
กับวิชาชีพเฉพาะท่ีเสริมสรางการพัฒนาท่ียั่งยืน มีความกลาหาญทางจริยธรรม มีจิตสาธารณะมีความ
เขาใจตนเอง เขาใจผูอ่ืน และเขาใจโลก 

      3) แสดงพฤติกรรมตามแบบแผนวิชาชีพเฉพาะอยางสมํ่าเสมอและสามารถเปน
แบบอยางท่ีดีใหผูอ่ืนได 

      4) สามารถสื่อสารไดอยางมีประสิทธิภาพท้ังการพูด การเขียน และนําเสนอ
งานดวยรูปแบบท่ีเหมาะสม  
       19.2.2 ดานความรู   

    1) มีความรอบรูในดานความรูท่ัวไป และความเขาใจอยางกวางขวางและลึกซ้ึงใน
ทฤษฎี หลักการ แนวคิด งานวิจัยท่ีเก่ียวของกับวิชาชีพเฉพาะ อยางเปนระบบและบูรณาการ 

    2) บูรณาการความรูท่ีเก่ียวกับหลักการ แนวคิด ทฤษฎี ดานศาสตรทางวิชาชีพ
ในการปฏิบัติงาน 

    3) สามารถคิดวิเคราะห สังเคราะห และประเมินคาองคความรู และสามารถ
นําไปประยุกตใชในการปฏิบัติงานอยางมีประสิทธิภาพ  

    4) เขาใจเก่ียวกับงานวิจัยและนวัตกรรม ในการปฏิบัติงานวิชาชีพ ตระหนักถึง
ความสําคัญของงานวิจัยและการวิจัยตอยอดองคความรู ตลอดจนผลกระทบของความกาวหนาทาง
ทฤษฎีและการปฏิบัติท่ีไดรับการยอมรับ 
       19.2.3 ดานทักษะ  

    1) สามารถคิดคนขอเท็จจริง ทําความเขาใจ ประเมินขอมูลสารสนเทศและ
แนวคิดจากแหลงขอมูลท่ีหลากหลายเพ่ือใชในการปฏิบัติงาน 
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    2) สามารถคิดวิเคราะห ตัดสินใจโดยใชความรูทางทฤษฎีและประสบการณจาก
การปฏิบัติ เพ่ือกําหนดประเด็นหรือปญหาท่ีซับซอน 

    3) สามารถวินิจฉัย คิดแกปญหาท่ีมีความซับซอน เสนอทางออกและนําไปสูการ
แกปญหาไดอยางสรางสรรค และสามารถพัฒนางาน พัฒนาองคความรูไดดวยตนเอง 

    4) มีความเปนผูนําทางความคิด มีวิสัยทัศน เพ่ือพัฒนางานอยางสรางสรรค และ
พัฒนาศาสตรดานวิชาชีพอยางมีนวัตกรรม 
      19.2.4 ดานความสามารถในการประยุกตใชและความรับผิดชอบ  

   1) สามารถทํางานดวยตนเอง และเปนกลุมในสถานการณท่ีหลากหลายดวยความ
เอาใจใสชวยเหลือและเอ้ือตอการแกปญหาอยางสรางสรรค  

   2) มีความไวในการรับรูความรูสึกของผูอ่ืน เขาใจผูอ่ืน มีความคิดเชิงบวก มีวุฒิ
ภาวะทางอารมณและทางสังคม 

   3) มีภาวะผูนําและผูตามท่ีดี มีความสัมพันธท่ีดีกับผูอ่ืน มีความรับผิดชอบตอ
ตนเองและสังคม ท้ังในหนาท่ีการงาน และสถานการณอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวของ 

  4) สามารถวิเคราะหขอมูลสารสนเทศ ท้ังท่ีเปนตัวเลขเชิงสถิติหรือคณิตศาสตร 
ภาษาพูด และภาษาเขียน อันมีผลใหสามารถเขาใจองคความรูหรือประเด็นปญหาไดอยางรวดเร็ว 

  5) สามารถใชดุลยพินิจท่ีดีในการศึกษาคนควา ประมวลผล แปลความหมายและ
เลือกใชขอมูลสารสนเทศไดอยางเหมาะสม สมํ่าเสมอและตอเนื่อง 

 

19.3   จํานวนหนวยกิตรวมตลอดหลักสูตร      ไมนอยกวา 83 หนวยกิต  
19.4   โครงสรางหลักสูตร 

1.  หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป                           21 หนวยกิต 
1.1   กลุมวิชาสังคมศาสตร  3 หนวยกิต 
1.2   กลุมวิชามนุษยศาสตร 3 หนวยกิต 
1.3   กลุมวิชาภาษา 9 หนวยกิต 
1.4   กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 6 หนวยกิต 

2.  หมวดวิชาเฉพาะ                      56 หนวยกิต 
2.1   กลุมวิชาพ้ืนฐาน                 15 หนวยกิต 
2.2   กลุมวิชาบงัคับ                    21 หนวยกิต 
2.3   กลุมวิชาเลือก 12 หนวยกิต 
2.4   กลุมวิชาฝกประสบการณทักษะวิชาชีพ 4 หนวยกิต 
2.5   กลุมวิชาโครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพ 4 หนวยกิต 

3.  หมวดวิชาเลือกเสรี 6 หนวยกิต 
4.  กิจกรรมเสริมหลักสูตร    อยางนอยสัปดาหละ  2 ช่ัวโมง 
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หมายเหตุ กรณีรับผูสําเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย (ม.6) เขาศึกษาตองมีผล
การเรียนผานเกณฑรายวิชาในกลุมวิชาปรับพ้ืนฐาน 18 หนวยกิต ซ่ึงรายวิชาปรับพ้ืนฐานไมสามารถ
นํามาคิดคาระดับคะแนนเฉลี่ยประจําภาคการศึกษาและคาระดับคะแนนเฉลี่ยสะสม โดยการ
ประเมินผลการศึกษาใหคาระดับคะแนนเปน พ.จ./S ทุกรายวิชา 

19.3  รายวิชา  
           1.   หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป 21    หนวยกิต  

1.1 กลุมวิชาสังคมศาสตร  3 หนวยกิต ใหเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
00-000-011-001 พลวัตทางสังคมกับการดํารงชีวิตอยาง 

มีความสุข  
Social Dynamics and Happy Living 

3(3-0-6) 

00-000-012-001 การพัฒนาคุณภาพชีวิตและสังคม 3(3-0-6) 
 Life and Social  Quality  Development 

                    1.2 กลุมวิชามนุษยศาสตร 3 หนวยกิต ใหเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
00-000-021-001 
 

ทักษะทางสารนิเทศ 
Information Literacy 

3(3-0-6) 

00-000-022-001 
 

คุณคาของมนุษย : ศิลปและศาสตร 
ในการดําเนินชีวิต  

3(3-0-6) 

 Human Value : Arts and Sciences of Living 
00-000-023-001 
 

กีฬาและนันทนาการเพ่ือสุขภาพ 
Sport and Recreation for Health 

3(2-2-5) 

   1.3 กลุมวิชาภาษา 9 หนวยกิต ใหเลือกศึกษาวิชาภาษาไทย ไมนอยกวา 3 หนวยกิต 
และเลือกศึกษาวิชาภาษาตางประเทศ ไมนอยกวา 6 หนวยกิต จากรายวิชาตอไปนี้ 

00-000-031-101 
 

ภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน 
English for Study Skills Development 

3(3-0-6) 

00-000-031-102 ภาษาอังกฤษเพ่ือการสื่อสาร  
English for Communication 

3(3-0-6) 

00-000-032-101 ภาษาไทยเพ่ือการสื่อสาร 
Thai for Communication 

3(3-0-6) 

1.4 กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 6 หนวยกิต ใหเลือกศึกษาวิชาวิทยาศาสตร  
ไมนอยกวา 3 หนวยกิต และเลือกศึกษาวิชาคณิตศาสตร ไมนอยกวา 3 หนวยกิต  

      จากรายวิชาตอไปนี้ 
00-000-041-001 
 

ชีวิตและสิ่งแวดลอม 
Life and Environment 

3(3-0-6) 

00-000-041-002 วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีสมัยใหม 
Science and Modern Technology 
 
 

3(3-0-6) 
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00-000-041-003 วิทยาศาสตรเพ่ือสุขภาพ 
Science for Health 

3(3-0-6) 

00-000-042-001 คณิตศาสตรและสถิติท่ีใชในชีวิตประจําวัน 3(3-0-6) 
 Mathematics and Statistics for Daily Life 

2.  หมวดวิชาเฉพาะ   56   หนวยกิต 
                    2.1  กลุมวิชาพ้ืนฐาน   15  หนวยกิต  ใหศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
 02-005-011-104   แคลคูลัส 1 3(3-0-6) 
         Calculus 1 
 30-207-070-103  กลศาสตรวิศวกรรม 3(3-0-6) 
   Engineering Mechanics 
 30-207-112-205 การบริหารงานเพ่ือเพ่ิมผลผลิต 3(3-0-6) 
  Productivity Management 
 30-207-150-102  กลศาสตรของแข็ง 3(3-0-6) 
   Solid Mechanics 
 30-207-220-101  เทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการจัดการอาชีพ 3(2-3-5) 
          Information Technology for Work 
 2.2  กลุมวิชาบังคับ    21  หนวยกิต  ใหศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
 30-207-110-102 ออกแบบและเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 3(2-3-5) 
  Computer Aided Design and Drawing 
 30-207-111-102 มาตรวิทยาอุตสาหกรรม 3(2-3-5) 
        Industrial Metrology 
     30-207-221-101 นิวแมติกสและไฮดรอลิกสอุตสาหกรรม 3(2-3-5) 
  Pneumatics and Hydraulics for Industrial 
                           30-207-221-103 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 1 3(1-6-4) 
  Machine Tool Technology 1 
 30-207-221-201 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 2 3(1-6-4) 
  Machine Tool Technology 2 
 30-207-221-202 การออกแบบเครื่องจักรกล 3(3-0-6) 
  Machine Design 
 30-207-221-203 เทคโนโลยีเครื่องมือกลอัตโนมัติ 3(1-6-4) 
  Automatic Machine Tool Technology 

2.3  กลุมวิชาเลือก    12   หนวยกิต  ใหเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
                              30-207-222-001 วัสดุและการทดสอบ 2(1-3-3) 
        Materials and Testing 
                              30-207-222-002 เขียนแบบชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ   2(1-3-3) 
  Automatic Machine Tool Drawing 
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                              30-207-222-003 อุปกรณนําเจาะและจับงาน 2(1-3-3) 
  Jig and Fixture 
                              30-207-222-004 คอมพิวเตอรชวยออกแบบและผลิตชิ้นสวน 2(1-3-3) 
  Computer Aided Design and   
  Manufacturing 
                              30-207-222-005 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล 2(1-3-3) 
  Machinery Maintenance 
                              30-207-222-006 เครื่องกลไฟฟาและการควบคุม 2(1-3-3) 
  Electrical Machine and Control 
                              30-207-222-007 พ้ืนฐานการควบคุมระบบอัตโนมัติ 2(1-3-3) 
  Basic Automation Control 
                              30-207-222-008 แขนกลอุตสาหกรรม 2(1-3-3) 
  Industrial Robotics 
                              30-207-222-009 ระบบโรงงานอัตโนมัติ 2(1-3-3) 
  Factory Automation System 
                              30-207-222-010 เครื่องมือตัดในงานอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 
  Cutting Tool in Industrial 
                              30-207-222-011 การผลิตเครื่องมือตัด 2(1-3-3) 
  Cutting Tool Production 
                              30-207-222-012 กลศาสตรของไหลในงานอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 
  Fluid Mechanics in Industry 
                              30-207-222-013 พ้ืนฐานการจัดเก็บและขนถายวัสดุทางรถไฟ 2(2-0-4) 
  Basic Materials Handing and Storage    
  Equipment by Rail  
                              30-207-222-014 เครื่องมือและเครื่องจักรงานซอมบํารุง   2(2-0-4) 
                                                       ระบบราง 
  Equipment and Machine for Railway  
  System Maintenance  
 30-207-226-101   งานทวิภาคีสําหรับชางเครื่องมือกล            6(0-18-6) 
   อัตโนมัติ 1  
                           Dual Vocational Education for  
                                                       Automatic Machine Tool 1                               
  30-207-226-201   งานทวิภาคีสําหรับชางเครื่องมือกล            6(0-18-6) 
   อัตโนมัติ 2 
            Dual Vocational Education for  
            Automatic Machine Tool 2 
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 2.4  กลุมวิชาฝกประสบการณทักษะวิชาชีพ    4  หนวยกิต  ใหศึกษาจาก
รายวิชาตอไปนี้ 
 30-207-223-101 ฝกงานสําหรับชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ      4(0-40-0) 

 On the Job Training for Automatic Machine  
   Tool 

 2.5  กลุมวิชาโครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพ   4  หนวยกิต  ใหศึกษาจาก
รายวิชาตอไปนี้ 
 30-207-224-201 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 1 2(1-3-3) 

 Automatic Machine Tool Project 1 
 30-207-224-202 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 2 2(0-6-2) 

 Automatic Machine Tool Project 2 
 

3.  หมวดวิชาเลือกเสรี      6    หนวยกิต 
นักศึกษาสามารถเลือกเรียนรายวิชาใดก็ไดจํานวนไมนอยกวา 6 หนวยกิต อาจเปน

รายวิชาท่ีเปดสอนในคณะ/วิทยาลัย หรือเปนรายวิชาท่ีเปดสอนโดยคณะ/วิทยาลัยอ่ืน ๆ ในระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง ของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน โดยไดรับความเห็นชอบ
จากอาจารยท่ีปรึกษา และหรือหัวหนาสาขาวิชา 

     4. กิจกรรมเสริมหลักสูตร  เปนการสงเสริมพัฒนาทักษะวิชาการ ทักษะประสบการณ 
และทักษะชีวิต นักศึกษาทุกคนตองเขารวมกิจกรรมอยางนอยสัปดาหละ 2 ชั่วโมงทุกภาคการศึกษา 
กิจกรรมเสริมหลกัสูตร ประกอบดวยกิจกรรม ดังนี้ 

4.1  กิจกรรมวิชาการท่ีสงเสริมคุณลักษณะบัณฑิตท่ีพึงประสงค 
4.2  กิจกรรมกีฬาหรือการสงเสริมสุขภาพ 
4.3  กิจกรรมบําเพ็ญประโยชนหรือรักษาสิ่งแวดลอมตอชุมชน/สังคม 
4.4  กิจกรรมเสริมสรางคุณธรรมและจริยธรรม 
4.5  กิจกรรมสงเสริมศิลปะและวัฒนธรรม 

 สําหรับผูสําเร็จการศึกษาหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ประเภทวิชาหรือสาขาวิชา
อ่ืนหรือมัธยมศึกษาตอนปลาย (ม. 6) หรือเทียบเทา ท่ีไมมีพ้ืนฐานวิชาชีพ จะตองเรียนวิชาในกลุม
ปรับพ้ืนฐาน 18 หนวยกิต ใหศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 

05-207-045-101 งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
Electricity and Electronic Practice 

3(2-3-5) 

05-207-105-101
  

งานเชื่อมและโลหะแผน 
Welding and Metal Sheet 

3(2-3-5) 

05-207-105-102 วัสดุชาง 
Technical Materials 

2(2-0-4) 
 

30-207-115-101
  

งานเทคนิคพ้ืนฐาน 
Basic Technical Practice 

2(0-6-2) 

30-207-115-102
  

เขียนแบบเทคนิค 
Technical Drawing 

2(1-3-3) 
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30-207-115-103 งานชิ้นสวนเครื่องมือกลท่ัวไป 
General Machine Elements 

2(1-3-3) 

30-207-115-104 งานเครื่องมือกลเบื้องตน 
Basic Machine Tool Practice 

2(1-3-3) 

30-207-115-105 งานวัดละเอียด 
Precision Measurements 

2(1-3-3) 
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19.6   แผนการศึกษา 
แผนการศึกษาเสนอแนะ  สาขาวิชาชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

                      กรณีรับผูสําเร็จการศึกษาประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  
 

ปการศึกษาท่ี  1 
 

ภาคการศึกษาท่ี 1 
         00-000-01x-xxx กลุมวิชาสังคมศาสตร 3(x-x-x) 
         00-000-02x-xxx   กลุมวิชามนุษยศาสตร 3(x-x-x) 
           30-207-070-103 กลศาสตรวิศวกรรม 3(3-0-6) 
 30-207-221-101 นิวแมติกสและไฮดรอลิกสอุตสาหกรรม 3(2-3-5) 
 xx-xxx-xxx-xxx   วิชาเลือกเสรี 1 2(x-x-x) 
 xx-xxx-xxx-xxx   วิชาเลือกเสรี 2 2(x-x-x) 
 xx-xxx-xxx-xxx วิชาเลือกเสรี 3 2(x-x-x) 
 
 

      รวม           18   หนวยกิต 
 

ภาคการศึกษาท่ี  2 
           00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษา 1 3(x-x-x) 
           00-000-04x-xxx  กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 1 3(x-x-x) 
 30-207-150-102 กลศาสตรของแข็ง 3(3-0-6) 
 30-207-110-102 ออกแบบและเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 3(2-3-5) 
 30-207-221-103 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 1 3(1-6-4) 
 30-207-220-101 เทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการจัดการอาชีพ 3(2-3-5) 
 30-207-112-205 การบริหารงานเพ่ือเพ่ิมผลผลิต 3(3-0-6) 
 

         รวม          21   หนวยกิต 
 

 
 

ภาคการศึกษาฤดูรอน 
30-207-223-101 ฝกงานสําหรับชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ               4(0-40-0) 
 

     รวม           4   หนวยกิต 
 

 
 

 



22 

 

ปการศึกษาท่ี  2 
 

ภาคการศึกษาท่ี  1 
         00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษา 2 3(x-x-x) 
          00-000-04x-xxx กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 2 3(x-x-x) 
 30-207-221-201 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 2 3(1-6-4) 
 30-207-221-202  การออกแบบเครื่องจักรกล 3(3-0-6) 
 30-207-22x-xxx กลุมวิชาเลือก 1 2(x-x-x) 
 30-207-22x-xxx กลุมวิชาเลือก 2 2(x-x-x) 
 30-207-22x-xxx กลุมวิชาเลือก 3 2(x-x-x) 
 30-207-224-201 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 1 2(1-3-3) 
 

     รวม           20   หนวยกิต 
 

ภาคการศึกษาท่ี  2 
          00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษา 3 3(x-x-x) 
 02-005-011-104 แคลคูลัส 1 3(3-0-6) 
 30-207-221-203 เทคโนโลยีเครื่องมือกลอัตโนมัติ 3(1-6-4) 
 30-207-111-102 มาตรวิทยาอุตสาหกรรม 3(2-3-5) 
 30-207-224-202 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 2 2(1-3-3) 
 30-207-222-xxx กลุมวิชาเลือก 4 2(x-x-x) 
 30-207-222-xxx กลุมวิชาเลือก 5 2(x-x-x) 
 30-207-222-xxx กลุมวิชาเลือก 6 2(x-x-x) 
 

     รวม           20   หนวยกิต 
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กรณีรับผูสําเร็จการศึกษามัธยมศึกษาตอนปลาย (ม.6) หรือ 
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  ประเภทวิชาหรือสาขาวิชาไมตรงกับสาขาวิชาของหลักสูตร 

 

ปการศึกษาท่ี  1 
 

ภาคการศึกษาท่ี 1 
         00-000-01x-xxx กลุมวิชาสังคมศาสตร 3(x-x-x) 
         00-000-02x-xxx   กลุมวิชามนุษยศาสตร 3(x-x-x) 
           30-207-070-103 กลศาสตรวิศวกรรม 3(3-0-6) 
 30-207-115-101 งานเทคนิคพ้ืนฐาน* 2(0-6-2) 
 30-207-115-102  เขียนแบบเทคนิค* 2(1-3-3) 
 30-207-115-104  งานเครื่องมือกลเบื้องตน* 2(1-3-3) 
 30-207-115-105  งานวัดละเอียด* 2(1-3-3) 
 05-207-105-102  วัสดุชาง* 2(2-0-4) 
 05-207-045-101  งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส* 3(2-3-5)  

 
 

      รวม        (13)   9   หนวยกิต 
 

 

ภาคการศึกษาท่ี  2 
           00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษา 1 3(x-x-x) 
           00-000-04x-xxx  กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 1 3(x-x-x) 
 30-207-150-102 กลศาสตรของแข็ง 3(3-0-6) 
 xx-xxx-xxx-xxx   วิชาเลือกเสรี 1 2(x-x-x)
 30-207-221-103 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 1 3(1-6-4) 
 30-207-224-201 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 1 2(1-3-3) 
 30-207-115-103  งานชิ้นสวนเครื่องมือกลท่ัวไป* 2(1-3-3) 
 05-207-105-101 งานเชื่อมและโลหะแผน* 3(2-3-5) 
 
 

         รวม      (5)    16   หนวยกิต 
 
 
 
 หมายเหตุ * รายวิชาปรับพ้ืนฐาน ไมนับหนวยกิตรวม 
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ปการศึกษาท่ี  2 
 

ภาคการศึกษาท่ี  1 
         00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษา 2 3(x-x-x) 
          00-000-04x-xxx กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 2 3(x-x-x) 
 30-207-221-201 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 2 3(1-6-4) 
 30-207-110-102 ออกแบบและเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 3(2-3-5) 
 30-207-22x-xxx กลุมวิชาเลือก 1 2(x-x-x) 
 30-207-22x-xxx กลุมวิชาเลือก 2 2(x-x-x) 
 30-207-22x-xxx กลุมวิชาเลือก 3 2(x-x-x) 
 

     รวม           18   หนวยกิต 
 

ภาคการศึกษาท่ี  2 
          00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษา 3 3(x-x-x) 
 02-005-011-104 แคลคูลัส 1 3(3-0-6) 
 30-207-221-203 เทคโนโลยีเครื่องมือกลอัตโนมัติ 3(1-6-4) 
 30-207-111-102 มาตรวิทยาอุตสาหกรรม 3(2-3-5) 
 30-207-224-202 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 2 2(1-3-3) 
 30-207-222-xxx กลุมวิชาเลือก 4 2(x-x-x) 
 30-207-222-xxx กลุมวิชาเลือก 5 2(x-x-x) 
 30-207-222-xxx กลุมวิชาเลือก 6 2(x-x-x) 
 

     รวม           20   หนวยกิต 
 

 

ภาคการศึกษาฤดูรอน 
30-207-223-101 ฝกงานสําหรับชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ              4(0-40-0) 
 

     รวม           4   หนวยกิต 
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ปการศึกษาท่ี  3 
 

ภาคการศึกษาท่ี  1 
30-207-220-101 เทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการจัดการอาชีพ 3(2-3-5) 
30-207-112-205 การบริหารงานเพ่ือเพ่ิมผลผลิต 3(3-0-6) 
30-207-221-101 นิวแมติกสและไฮดรอลิกสอุตสาหกรรม 3(2-3-5) 
30-207-221-202  การออกแบบเครื่องจักรกล 3(3-0-6) 
xx-xxx-xxx-xxx   วิชาเลือกเสรี 2 2(x-x-x) 
xx-xxx-xxx-xxx วิชาเลือกเสรี 3 2(x-x-x) 
 

         รวม             16   หนวยกิต 
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19.7  คําอธิบายรายวิชา 
 00-000-011-001      พลวัตทางสังคมกับการดํารงชีวิตอยางมีความสุข                     3(3-0-6) 
 Social Dynamics and Happy Living  
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 54 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห 

                ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห  
และนักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.   เขาใจกระบวนการจัดระเบียบทางสังคมและการเชื่อมโยงสังคมกับชีวิตจริง 
2.   เขาใจกระบวนการขับเคลื่อนทางเศรษฐกิจและการแกไขปญหาทาง  
     เศรษฐกิจโดยใชแนวคิดเศรษฐกิจพอเพียง 
3.   เขาใจระบอบการปกครองแบบประชาธิปไตยอันมีพระมหากษัตริยทรง  
     เปนพระประมุข 
4.   วิเคราะหความสัมพันธระหวางกฎหมายกับกฎเกณฑอื่นๆ ท่ีใชควบคุม  
     สังคม ตลอดจนการนํากฎหมายท่ีเกี่ยวของในชีวิตประจําวัน เพื่อนําไปใช 
     แกไขปญหาท่ีเกิดขึ้นในชีวิตประจําวัน 
5.   เขาใจความสัมพันธระหวางปญหาสังคม เศรษฐกิจ และการเมืองการ  
     ปกครองของไทยในปจจุบัน 
6.   เห็นความสําคัญในการนําพลวัตทางสังคมไปใชในการดํารงชีวิตอยางมี 
     ความสุข 
คําอธิบายรายวิชา 
พัฒนาการทางสังคม การจัดระเบียบทางสังคม การขับเคลื่อนทางเศรษฐกิจ 
และการแกไขปญหาทางเศรษฐกิจ โดยใชแนวคิดเศรษฐกิจพอเพียง ระบอบ
การปกครองแบบประชาธิปไตยอันมีพระมหากษัตริยทรงเปนประมุข 
ความสัมพันธระหวางกฎหมายกับกฎเกณฑอ่ืน ๆ ท่ีใชควบคุมสังคม กฎหมาย 
ท่ีเก่ียวของในชีวิตประจําวัน ความสัมพันธระหวางปญหาสังคม เศรษฐกิจ และ
การเมืองของไทย เพ่ือการดํารงชีวิตอยางมีความสุข 
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00-000-012-001      การพัฒนาคุณภาพชีวิตและสังคม                                       3(3-0-6) 
 Life and Social  Quality  Development   
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 54 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห 

                ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจแนวคิดและหลักปรัชญาในการดํารงชีวิต การอยูรวมกันในสังคม 
 ตลอดจนการทํางานรวมกับผูอ่ืนอยางมีความสุข 
2.  พิจารณาเลือกหลักเกณฑและเทคนิควิธีไปประยุกตใชในการดํารงชีวิตและ
 การประกอบสัมมาชีพ 
3.  เขาใจหลักการพัฒนาพฤติกรรมและลักษณะนิสัยในการทํางานการเปน
 ผูนําและผูตามท่ีดี 
4.  เห็นคุณคาของคุณธรรมและจริยธรรมในการประกอบอาชีพ และการสราง
 ระเบียบวินัยในตนเองและสังคม 

 คําอธิบายรายวิชา 
ปรัชญาและหลักธรรมในการดํารงชีวิต และการทํางานของบุคคล การสราง
แนวคิดและเจตคติตอตนเอง ธรรมะกับการสรางคุณภาพชีวิต บทบาท หนาท่ี 
และความรับผิดชอบตอตนเองและผูอ่ืน การบริหารตนเองใหเขากับชีวิตและ
สังคม การเขารวมกิจกรรมทางสังคม เทคนิคการครองใจคน และการสราง
ผลิตผลในการทํางานใหมีประสิทธิภาพ 
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00-000-021-001      ทักษะทางสารนิเทศ                                                     3(3-0-6) 
 Information Literacy 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 54 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห 

                ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจการรูสารสนเทศ 
2. เขาใจหลักการเก่ียวกับทักษะทางสารสนเทศ  
3. เขาใจกระบวนการพัฒนาทักษะการรูสารสนเทศ 
4. ประยุกตใชทักษะทางสารสนเทศเพ่ือการศึกษาคนควา 
5. เลือกใชทักษะทางสารสนเทศในการศึกษาคนควาดวยตนเอง 
6. เห็นคุณคาของการพัฒนาทักษะทางการรูสารสนเทศ 

 คําอธิบายรายวิชา 
ทักษะการรูส ารนิ เทศ กระบวนการพัฒ นาทักษะ การรูส ารนิ เทศ 
การประยุกตใชทักษะสารนิเทศ เพ่ือการศึกษาคนควาสารสนเทศดวยตนเอง 
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00-000-022-001      คุณคาของมนุษย : ศิลปและศาสตรในการดําเนินชีวิต             3(3-0-6) 
 Human Value : Arts and Sciences of Living 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 54 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห 

                ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจธรรมชาติและพัฒนาการดานตาง ๆ ของมนุษย   
2.  เขาใจเก่ียวกับความสําคัญของการใชเหตุผลความเปนจริง 
3.  ประยุกตใชความรูเรื่องคุณธรรม  จริยธรรม  มารยาทตามพ้ืนฐาน   
 เอกลักษณไทยมาใชในชีวิตประจําวัน 
4.  ประยุกตใชแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงมาใชในการดําเนินวิถีชีวิต 
5.  เห็นความสําคัญของการศึกษาวิชาเก่ียวกับคุณคาของมนุษย 

 คําอธิบายรายวิชา 
ความหมายของชีวิตและพัฒนาการของมนุษย  แนวความคิด  ความเชื่อและ
ความมีเหตุผล  ประกอบดวยคุณธรรม  จริยธรรม  มารยาท  เอกลักษณ 
วัฒนธรรมไทย  ภูมิปญญาทองถ่ิน  และคานิยมตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจ
พอเพียง  เพ่ือการดําเนินชีวิตอยางมีความสุข 
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00-000-023-001        กีฬาและนันทนาการเพ่ือสุขภาพ                                       3(2-2-5) 
 Sport and Recreation for Health 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

               ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 2 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 5 ชั่วโมง ตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. รูวิธีการเสริมสรางสมรรถภาพทางกาย 
2. เขาใจเก่ียวกับวิธีการออกกําลังกาย  และการใชเวลาวางเพ่ือการดํารงตน  
 ในสังคมอยางมีความสุข 
3. ปฏิบัติกิจกรรมกีฬาและกิจกรรมนันทนาการอยางเหมาะสม  
4. เขาใจหลักโภชนาการเพ่ือสุขภาพ  
5. ปฏิบัติการทํางานรวมกันเพ่ือเสริมสรางบุคลิกภาพการเปนผูนําและ 
 ผูตามท่ีดี  
6. มีเจตคติท่ีดีตอการกีฬาและนันทนาการ 

 คําอธิบายรายวิชา  
วิธีการออกกําลังกาย การเสริมสรางสมรรถภาพทางกาย ฝกทักษะการออก
กําลังกายและเลือกกิจกรรมกีฬาท่ีเหมาะสมกับตนเอง ศึกษาหลักโภชนาการ
สําหรับบุคคลวัยตาง ๆ จัดกิจกรรมนันทนาการ  เพ่ือใชเวลาวางใหเปน 
ประโยชน  เรียนรูการใชชีวิตและการทํางานรวมกัน   ฝกการเปนผูนําและ 
ผูตามท่ีดี ในการดํารงตนในสังคมอยางมีความสุขท้ังรางกายและจิตใจ  
เพ่ือพัฒนาคุณภาพชีวิต 
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00-000-031-101       ภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน                              3(3-0-6) 
 English  for Study Skills Development 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรยีนตลอด 18 สัปดาห  

                 ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจกลวิธีของทักษะการฟง การพูด การอาน และเขียน 
2. พิจารณาเลือกใชกลวิธีท่ีเหมาะสมกับทักษะการฟง การพูด การอาน และ
 เขียน 
3. พัฒนาทักษะการฟง การพูด การอาน และเขียน 
4. ตระหนักถึงความสําคัญของการใชภาษาอังกฤษเปนเครื่องมือในการ
 สื่อสารและการหาความรูเพ่ิมเติม 

 คําอธิบายรายวิชา 
การใชภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน กลวิธีท่ีเหมาะสมในการฟง 
พูด อาน และเขียน การพัฒนาความสามารถทางดานภาษาอังกฤษ เพ่ือเปน
เครื่องมือในการสื่อสารและการหาความรูเพ่ิมเติม   
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00-000-031-102       ภาษาอังกฤษเพ่ือการส่ือสาร                                           3(3-0-6) 
 English  for Communication 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                 ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจสาระสําคัญของเรื่องท่ีฟง และอาน 
2. เลือกใชศัพท  สํานวนและโครงสรางภาษาท่ีเหมาะสมในการพูด และ
 การเขียนเพ่ือการสื่อสารในชีวิตประจําวันตามสถานการณตาง ๆ 
3. พัฒนาทักษะการฟง การพูด การอาน และการเขียน 
4. ตระหนักถึงความสําคัญของการใชภาษาอังกฤษเปนเครื่องมือในการ
 สื่อสาร 

 คําอธิบายรายวิชา 
การฟง การพูด การอาน และการเขียนการใชภาษาอังกฤษ เพ่ือการสื่อสาร
ในชีวิตประจําวันตามสถานการณตาง ๆ  การเลือกใชศัพทสํานวน  และ
โครงสรางภาษาท่ีเหมาะสม การพัฒนาทักษะการฟง พูด อานและเขียน
ภาษาอังกฤษ 
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00-000-032-101      ภาษาไทยเพ่ือการส่ือสาร                                               3(3-0-6)                
 Thai for Communication 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                 ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจพ้ืนฐานการใชภาษาไทยเพ่ือการสื่อสาร 

 2.  เลือกใชศัพท สํานวน และโครงสรางภาษาท่ีเหมาะสมในการพูดและการ
 เขียน 
3. ใชทักษะทางภาษาเพ่ือพัฒนาอาชีพในสังคมไดอยางมีประสิทธิภาพ 
4. พัฒนาทักษะการฟง การพูด การอานและเขียนภาษาไทย 
5. ตระหนักถึงความสําคัญของภาษาไทยในฐานะภาษาประจําชาต ิ

 คําอธิบายรายวิชา  
พ้ืนฐานการใชภาษาไทยเพ่ือการสื่อสาร  การฟง  การพูด  การอาน และการ
เขียนภาษาไทย การใชศัพท สํานวนและโครงสรางภาษาท่ีเหมาะสม  และ
เนนทักษะการเขียนท่ีเปนมาตรฐานท้ังทางราชการ และทางธุรกิจ เพ่ือนําไป
ประกอบอาชีพในอนาคต 
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00-000-041-001     ชีวิตและส่ิงแวดลอม                                                    3(3-0-6) 
 Life and Environment  
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห 

                 ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจเก่ียวกับการเปลี่ยนแปลงของโลกกับสิ่งมีชีวิต 
2. เขาใจเก่ียวกับความรูเบื้องตนของสิ่งมีชีวิตและสภาพแวดลอม 
3. รูจักทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม กระบวนการจัดการและการ 

นําไปใชอยางยั่งยืน 
4. เขาใจเก่ียวกับความรูเบื้องตนเก่ียวกับพลังงานในรูปแบบตาง ๆ แหลง 

พลังงาน พลังงานกับชีวิต พลังงานทดแทน การนําไปใช การอนุรักษ 
และผลกระทบของพลังงานตอสภาพแวดลอม 

5. รูจักสารเคมีท่ีใชในชีวิตประจําวัน ผลกระทบของสารเคมีตอการใชใน 
ชีวิตประจําวัน 

6. เขาใจปญหาสิ่งแวดลอมโลกในปจจุบันและสามารถมีสวนรวมในการ 
จัดการปญหาสิ่งแวดลอมท่ีเกิดข้ึนได 

คําอธิบายรายวิชา 
 การเปลี่ยนแปลงของโลกกับสิ่งมีชีวิต สิ่งมีชีวิตและสิ่งแวดลอม การจัดการ

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม พลังงานกับชีวิต สารเคมีในชีวิต 
ประจําวัน กรณีศึกษาปญหาสิ่งแวดลอมในปจจุบัน 
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00-000-041-002      วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีสมัยใหม                                  3(3-0-6) 
 Science and Modern Technology 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                 ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  รูความเปนมาของวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี 
2.  เขาใจกระบวนการเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารประยุกต 
3.  เขาใจเทคโนโลยีสมัยใหมอ่ืน ๆ 
4.  เขาใจแนวโนมและผลกระทบของพัฒนาการทางเทคโนโลยีตอการ  
 ดํารงชีวิต 
5. มีเจตคติท่ีดีตอวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีสมัยใหม 

 คําอธิบายรายวิชา 
กระบวนการพัฒนาวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี เทคโนโลยีสารสนเทศและ
การสื่อสารประยุกต และเทคโนโลยีสมัยใหมอ่ืน ๆ แนวโนมและผลกระทบ
ของการพัฒนาเทคโนโลยีตอชีวิตและสังคม 
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00-000-041-003      วิทยาศาสตรเพ่ือสุขภาพ                                               3(3-0-6) 
 Science for Health 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจการทํางานของระบบตาง ๆ ในรางกาย และการเจริญเติบโต 
2. เขาใจเก่ียวกับอาหาร  เครื่องสําอาง และสารพิษท่ีมีผลตอสุขภาพ 
3. เขาใจเก่ียวกับการระบาดและการปองกันโรคท่ีมีผลกระทบตอสังคม 
4. ประยุกตใชยา พืชสมุนไพรในชีวิตประจําวัน และการดูแลรักษาสุขภาพ 

ดวยตนเองได 
5. นําความรูวิทยาศาสตรไปใชในชีวิตประจําวันรวมถึงใหความรูกับบุคคล

อ่ืน 
6. เห็นความสําคัญของวิทยาศาสตรเพ่ือสุขภาพ 
คําอธิบายรายวิชา 
รางกายของมนุษยและการเจริญเติบโต ระบบอวัยวะ อาหาร เครื่องสําอาง 
สารพิษ การระบาดและการปองกันโรคท่ีมีผลกระทบตอสังคม การใชยา  
พืชสมุนไพรในชีวิตประจําวัน การดูแลสุขภาพตนเองและใหความรูทาง
วิทยาศาสตรสูบุคคลอ่ืน 
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00-000-042-001 คณิตศาสตรและสถิติท่ีใชในชีวิตประจําวัน                          3(3-0-6) 
 Mathematics and Statistics for Daily Life 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจกระบวนการแกปญหาโดยใชคณิตศาสตรและสถิติ 
2. เขาใจวิธีตรวจสอบการใชเหตุผลและความสมเหตุสมผลทางคณิตศาสตร 
3. เขาใจวิธีแกปญหาคณิตศาสตรกับงานในชีวิตประจําวัน 
4. วิเคราะหความสัมพันธระหวางสถิติกับการแกปญหาในชีวิตประจําวัน 
5. มีเจตคติท่ีดีตอการใชคณิตศาสตรและสถิติในชีวิตประจําวัน 
คําอธิบายรายวิชา 
กระบวนการแกปญหาโดยใชคณิตศาสตรและสถิติ การใชเหตุผลและความ
สมเหตุสมผลทางคณิตศาสตรกับงานในชีวิตประจําวัน สถิติกับการแกปญหา
ในชีวิตประจําวัน เพ่ือการดํารงชีวิตอยางสมดุล 
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02-005-011-104 แคลคูลัส 1                                        3(3-0-6) 
 Calculus 1 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจฟงกชัน ลิมิตและความตอเนื่อง 
2.  นําอนุพันธและการประยุกตไปใช 
3.  คํานวณปริพันธไมจํากัดเขตและเทคนิคการหาปริพันธ   
4.  นําปริพันธจํากัดเขตและการประยุกตไปใช    
5.  แกปญหาปริพันธไมตรงแบบ      
6.  เปนวิชาพ้ืนฐานในการศึกษาวิชาแคลคูลัสชั้นสูงและวิชาชีพทางดาน 
    วิศวกรรม 
7.  เปนการสงเสริมประสบการณของผูเรียนในดานการฝกสมองอันเปน 
    แนวทางทําใหเกิดความคิดสรางสรรค 

 คําอธิบายรายวิชา 
ฟงกชัน ลิมิตและภาวะตอเนื่อง การหาอนุพันธและการประยุกต ปริพันธ 
ไมจํากัดเขต เทคนิคการหาปริพันธ ปริพันธจํากัดเขตและการประยุกต 
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30-207-070-103 กลศาสตรวิศวกรรม                                                    3(3-0-6) 
 Engineering Mechanics 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                 ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ  
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจหลักสถิตศาสตร การใชเวกเตอรชวยในการคํานวณแรง 
 ในโครงสรางและชิ้นสวนเครื่องกล 
2.  สามารถวิเคราะหแรงในโครงสรางและชิ้นสวนเครื่องกล หาคุณสมบัติ
 ของรูปทรงเรขาคณิตท่ีเก่ียวกับสถิตศาสตร และสามารถแกปญหา 
 สถิตศาสตรวิศวกรรมท่ีเก่ียวของกับสาขาวิชาชีพ 
3.  มีเจตคติท่ีดีในการสืบคนความรู และใชเหตุผลทางวิทยาศาสตรใน 
 การแกปญหา มีความละเอียดรอบคอบ และตระหนักถึงความปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
การแกปญหาโจทยทางวิศวกรรมโดยใชหลักสถิตศาสตรและเวกเตอรชวย 
เก่ียวกับระบบของแรง ชนิดของแรง โมเมนตและแรงคูควบ สมดุล แผนภาพ
วัต ถุ อิสระ โครงสรางและหลักการวิ เคราะห เบื้ องตน  แรงกระจาย  
สถิตศาสตรของไหล จุดศูนยถวง เซนทรอยด โมเมนตความเฉ่ือย และ 
ความเสียดทานการแกปญหาโจทยสถิตศาสตรวิศวกรรมท่ีเก่ียวของกับสาขา
วิชาชีพ 
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30-207-150-102
  

กลศาสตรของแข็ง 
Solid Mechanics 
วิชาบังคับกอน :  - 

3(3-0-6) 

 เวลาศึกษา :  54 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห 
                 ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และนักศึกษา
ตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  คํานวณความเคนและความเครียด 
2.  คํานวณความเคน ในภาชนะอัดความดันและการเชื่อมตอ 
3.  คํานวณการบิดตัวของเพลาและสปริง         
4.  คํานวณแรงเฉือนและโมเมนตดัดในคาน 
5.  คํานวณความเคนดัดคาน  และความเคนผสม 
6. เห็นความสําคัญของวิชากลศาสตรของแข็ง  ซ่ึงมีตอวิชาชีพ 

 คําอธิบายรายวิชา 
ความเคนและความเครียด ภาชนะอัดความดันและการเชื่อมตอ การบิด แรงเฉือน  
และโมเมนตดัดในคาน ความเคนดัดในคานและความเคนผสม 
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30-207-220-101 เทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการจัดการอาชีพ                         3(2-3-5) 
 Information Technology for Work 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  90  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 5 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจเก่ียวกับคอมพิวเตอรและอุปกรณโทรคมนาคม ระบบเครือขาย

คอมพิวเตอรและสารสนเทศ การสืบคนและสื่อสารขอมูลสารสนเทศ 
ในงานอาชีพ 

2.  สามารถสืบคน จัดเก็บ คนคืน สงผาน จัดดําเนินการขอมูลสารสนเทศ 
นําเสนอและสื่อสารขอมูลสารสนเทศในงานอาชีพโดยใชคอมพิวเตอรและ
อุปกรณโทรคมนาคม และโปรแกรมสําเร็จรูปท่ีเก่ียวของ 

3.  มีคุณธรรม จริยธรรมและความรับผิดชอบในการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ
เพ่ือการจัดการอาชีพ 

 คําอธิบายรายวิชา 
คอมพิวเตอรและอุปกรณโทรคมนาคม ระบบเครือขายคอมพิวเตอรและ
สารสนเทศ การสืบคนขอมูลสารสนเทศ การจัดเก็บ คนคืน สงผานและ 
จัดดําเนินการขอมูลสารสนเทศ การประยุกต ใช โปรแกรมสําเร็จรูป 
ในการนําเสนอและสื่อสารขอมูลสารสนเทศตามลักษณะงานอาชีพ  
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30-207-112-205 การบริหารงานเพ่ือเพ่ิมผลผลิต                                     3(3-0-6)  
 Productivity Management  
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ 
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจการจัดการองคการและการบริหาร  
2.  เขาใจการเพ่ิมผลผลิตและเทคนิคการเพ่ิมผลผลิต  
3.  เขาใจการพัฒนาบุคลากรในงานการผลิตและการพัฒนางาน  
4.  เขาใจการวางแผนการผลิตและควบคุมคุณภาพระบบบริหารงานคุณภาพ  
 ISO ท่ีเปนปจจุบัน  
5.  เห็นความสําคัญของการบริหารงานเพ่ือการเพ่ิมผลผลิต  

 คําอธิบายรายวิชา 
องคการและการบริหารการเพ่ิมผลผลิต เทคนิคการเพ่ิมผลผลิต การพัฒนางาน
บุคลากรในงานการผลิต การพัฒนางาน การวางแผนการผลิตและควบคุม
คุณภาพ ระบบบริหารงานคุณภาพ ISO ท่ีเปนปจจุบัน  
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30-207-110-102 ออกแบบและเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร    3(2-3-5) 
 Computer Aided Design and Drawing 
 วิชาบังคับกอน  : - 
 เวลาศึกษา : 90 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 2 ชั่วโมง ตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 5 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เพ่ือใหเขาใจคําสั่งพ้ืนฐานในการเขียนแบบ 2 มิติ 
2.  เขาใจคําสั่งและหลักการการจัดมุมมองของภาพ 3 มิติ 
3.  มีทักษะในการเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 
4.  มีเจตคติท่ีดีตอวิชาเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 
5.  เหน็ความสําคัญของการเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 

 คําอธิบายรายวิชา 
การใชคําสั่งพ้ืนฐานในการเขียนแบบ 2 มิติ การจัดมุมมองของภาพ 3 มิติ 
การเขียนภาพ 2 มิติ และ 3 มิติ และเขาใจถึงความสําคัญของการเขียนแบบ
ดวยคอมพิวเตอร 
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30-207-111-102 มาตรวิทยาอุตสาหกรรม                                        3(2-3-5) 
 Industrial Metrology 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  90  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                 ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 5 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดประสงครายวิชา  
1.  เพ่ือใหเขาใจประวัติความเปนมาและความสําคัญของการวัด มาตรฐาน

การวัด ระบบหนวยวัด ความหมายของสัญลักษณ GD&T และหลักการ
ของเครื่องมือวัดสามแกน (CMM) 

2.  ใชเครื่องมือวัด บํารุงรักษาเครื่องมือวัด และอุปกรณ ตลอดจนสอบเทียบ
เครื่องมือวัดดานมิติ 

3.  มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ ปลอดภัย ตระหนัก
ถึงคุณภาพของงาน การสรุปรายงานผลการวัด 

 คําอธิบายรายวิชา 
ประวัติความเปนมาและความสําคัญของการวัด การสอบเทียบในงานมาตร
วิทยา บทบาทความสําคัญของกฎหมายและพระราชบัญญัติเก่ียวกับการชั่ง
วัดตวงของประเทศไทย และมาตรฐานสากล  หลักการวัด มาตรฐานการวัด 
ระบบหนวยวัด ความหมายของสัญลักษณ GD&T นิยามศัพทมาตรวิทยา 
วิธีการวัด คาความผิดพลาดในการวัด การใชสถิติในการวัด ตรวจสอบ  
การหาคาความไมแนนอน  (Uncertainty) มาตรฐาน  ISO/IEC 17025 
สําหรับหองปฏิบัติการ การรักษาสภาพแวดลอมของหองปฏิบัติการ การใช
และบํารุงรักษาเครื่องมือวัดดานมิติ  สอบเทียบเครื่องมือวัดดานมิติ  
ตามข้ันตอนการสอบเทียบ  (Calibrate Procedures) การบํารุงรักษา
เครื่องมือและอุปกรณ 
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30-207-221-101 นิวแมติกสและไฮดรอลิกสอุตสาหกรรม                            3(2-3-5) 
 Pneumatics and Hydraulics for Industrial 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  90  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                 ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 5 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจหลักการทํางานของระบบนิวแมติกสระบบไฮดรอลิกสและระบบ

ควบคุม  
2. สามารถออกแบบ ติดตั้ง บํารุงรักษาระบบนิวแมติกสและระบบไฮดรอ-

ลิกสท้ังแบบเชิงกลและแบบไฟฟา  
3.  มีเจตคติท่ีดีในการสืบคนความรูเก่ียวกบการทํางานของระบบนิวแมติกส

และไฮดรอลิกสและมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและ
ปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
การออกแบบและติดตั้งระบบนิวแมติกส หลักการทํางานเบื้องตนของระบบ 
นิวแมติกส อุปกรณในระบบนิวแมติกส ปมลม วาลว อุปกรณทํางานรวมท้ัง
ระบบสุญญากาศ การเขียนผังวงจรนิวแมติกสและการแสดงการเคลื่อนท่ี    
การออกแบบและเขียนวงจรนิวแมติกสแบบทํางานตอเนื่อง อุปกรณไฟฟา
และโซลินอยดวาลว การออกแบบและเขียนวงจรนิวแมติกสควบคุมการ
ทํางานดวยรีเลยไฟฟาและโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล (PLC) การ
บํารุงรักษาและแกไขปญหาของระบบนิวแมติกส ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับ
การออกแบบและติดตั้งระบบไฮดรอลิกส หลักการทํางานเบื้องตนของ
ระบบไฮดรอลิกส อุปกรณในระบบไฮดรอลิกสนํ้ามันไฮดรอลิกส ชุดตนกําลัง
วาลวและอุปกรณทํางาน การเขียนผังวงจรไฮดรอลิกส การออกแบบและ
เขียนวงจรไฮดรอลิกสควบคุมดวยรีเลยไฟฟาและโปรแกรมเมเบิลลอจิก
คอนโทรล (PLC) การบํารุงรักษาและแกไขปญหาของระบบไฮดรอลิกส  
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30-207-221-103 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 1           3(1-6-4) 
 Machine Tool Technology 1 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 126 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห 

       ทฤษฎี 1 ชั่วโมงสัปดาห ปฏิบัติ 6 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 4 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจหลักความปลอดภัยในการทํางาน ชนิด สวนประกอบ การใชงาน

และการคํานวณท่ีใชในงานเครื่องมือกลพ้ืนฐาน 
2.  มีทักษะเก่ียวกับงานลับคมเครื่องมือตัด งานเจาะ งานกลึง งานไส งานกัด

และงานเจียระไนดวยเครื่องมือกลเบื้องตน 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ  

เปนระเบียบ สะอาด มีวินัย มีความซ่ือสัตย รับผิดชอบ และรักษา
สภาพแวดลอม 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักความปลอดภัยในงานเครื่องมือกลพ้ืนฐาน ชนิด สวนประกอบ  
การทํางาน การใชงานและการบํารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องตน การคํานวณ
คาความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอน ปฏิบัติงานลับคมเครื่องมือตัด 
งานเจาะรู งานรีมเมอร งานกลึงปรับขนาด งานกลึงเกลียวยอดแหลม  
งานไสราบ งานกัดแบงสวน งานเจียระไนราบและงานเจียระไนกลมตามแบบ
สั่งงาน 
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30-207-221-201 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 2          3(1-6-4) 
 Machine Tool Technology 2 
 วิชาบังคับกอน : 30-207-221-103 เทคโนโลยีเครื่องมือกล 1   
 เวลาศึกษา : 126 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห 

       ทฤษฎี 1 ชั่วโมงสัปดาห ปฏิบัติ 6 ชั่วโมงตอสัปดาห และ 
 นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 4 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เพ่ือให เข าใจกระบวนการกลึง ข้ึนรูป  การไส ข้ึนรูป  การตัด เฟอง          

การเจียระไนข้ึนรปู   
2. เพ่ือใหมีทักษะเก่ียวกับงานกลึงเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู งานกลึงเกลียว

หนอน งานไสข้ึนรูป งานตัดเฟองเฉียง งานตัดเฟองดอกจอก งานเฟอง
หนอนและงานเจียระไนข้ึนรปู 

3. เพ่ือใหมีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เปนระเบียบ สะอาด มีวินัย มีความซ่ือสัตย รับผิดชอบ และ
รักษาสภาพแวดลอม 

 คําอธิบายรายวิชา 
กระบวนการกลึงเกลียวสี่ เหลี่ยมคางหมู งานกลึงเกลียวหนอน งานไส 
ข้ึนรูป งานกัดข้ึนรูป การตัดเฟอง งานตัดเฟองเฉียง งานตัดเฟองดอกจอก
และเฟองหนอนการเจียระไนข้ึนรูปตามแบบสั่งงานและหลักความปลอดภัย 
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30-207-221-202 การออกแบบเครื่องจักรกล                                        3(3-0-6) 
 Machine Design 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  54  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                 ทฤษฎี 3 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจหลักการออกแบบเครื่องจักรกล  
2.  สามารถคํานวณและออกแบบเครื่องจักรกล  
3.  มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความรอบคอบ ปลอดภัยและ

ประหยัด  
 คําอธิบายรายวิชา 

หลักการออกแบบเครื่องจักรกลโดยพิจารณาสมบัติของวัสดุ  ทฤษฎ ี
ความเสียหาย และความลา การออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกลอยางงาย 
รอยตอดวยหมุดย้ําและสลักเกลียว ลิ่ม สลัก เพลา เพลาเรียว สปริง และ 
สกรูสงกําลัง การทําโครงงานออกแบบเครื่องจักรกล 
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30-207-221-203 เทคโนโลยีเครื่องมือกลอัตโนมัติ                          3(1-6-4) 
 Automatic Machine Tool Technology 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  126  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                 ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 6 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 4 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เพ่ือใหเขาใจหลักการทํางานเบื้องตนของเครื่องจักร NC และ CNC  
2.  เขาใจวิธีการกําหนดพิกัดตําแหนงของเครื่องจักร 
3.  มีทักษะในการเขียนโปรแกรม 
4.  มีทักษะในการใชเครื่องจักรประเภท CNC 
5.  มีเจตคติท่ีดีในการใชเครื่องจักร CNC  

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการเบื้ องตนของเครื่องมือกล อัตโน มัติ  ความรูท างเรขาคณิ ต  
เครื่องมือและอุปกรณ การเขียนโปรแกรมควบคุมเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
ในงานอุตสาหกรรม 
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30-207-222-001 วัสดุและการทดสอบ    2(1-3-3) 
 Materials and Testing 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจหลักการวิเคราะหโครงสรางอะตอมโครงสรางผลึก 
3.  เขาใจคุณสมบัติเชิงกลของโลหะและการทดสอบวัสดุแบบตาง ๆ 
4.  เขาใจหลักการและวิธีการใชเครื่องทดสอบวัสดุแบบตาง ๆ 
5.  เขาใจหลักการวิเคราะหแผนภาพสมดุลและกระบวนการทางความรอน

แบบตาง ๆ 
6.  มีทักษะในการใชเครื่องทดสอบวัสดุแบบตาง ๆ 
7.  เขาใจหลักการเลือกใชวัสดุตามมาตรฐานในงานอุตสาหกรรม 
8.  ตระหนักถึงความสําคัญของวัสดุและการทดสอบแบบตาง ๆ 

 คําอธิบายรายวิชา 
โครงสรางอะตอม โครงสรางผลึกและสารละลายของแข็ง สมบัติเชิงกลและ
การทดสอบวัสดุแบบตาง ๆ วิธีการทดสอบและการใชเครื่องมือทดสอบวัสดุ 
แผนภาพสมดุลของโลหะ กรรมวิธีทางความรอนของโลหะและมาตรฐาน 
ของวัสดุในงานอุตสาหกรรม 
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30-207-222-002 เขียนแบบชางเครื่องมือกลอัตโนมัต ิ   2(1-3-3) 
 Automatic Machine Tool Drawing 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  รูหลักการพ้ืนฐานงานเขียนแบบชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
2.  เขาใจหลักการใชชิ้นสวนมาตรฐาน 
3.  เขาใจหลักการเขียนแบบสั่งงานการผลิต 
4.  มีทักษะในการเขียนแบบชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
5.  มีเจตคติท่ีดีตอวิชาเขียนแบบชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
6.  เหน็ความสําคัญของการเขียนแบบชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

 คําอธิบายรายวิชา 
พ้ืนฐานงานเขียนแบบชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ ภาพฉาย ภาพเหมือน  
ภาพตัด การเขียนแบบชิ้นสวนมาตรฐาน การเขียนแบบสั่งงานการผลิต  
การเขียนแบบภาพประกอบ 
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30-207-222-003 อุปกรณนําเจาะและจับงาน     2(1-3-3) 
 Jig and Fixture  
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เพ่ือใหเขาใจหลักการทํางานของอุปกรณนําเจาะและจับงาน 
2. เขาใจการเลือกใชระบบโมดูลาร มาใชในการผลิต 
3. เลือกใชชิ้นสวนมาตรฐานในการจับยึดชิ้นงาน ในงานเขียนแบบ 
4. มีทักษะในการเขียนแบบอุปกรณนําเจาะและจับงาน 
5. เห็นคุณคาในการใชงานของอุปกรณนําเจาะและจับงาน 

 คําอธิบายรายวิชา 
อุปกรณนําเจาะและจับงาน ลักษณะการใชงานท่ีใชในการผลิตจํานวนมาก 
(Mass Productions) การออกแบบอุปกรณนําเจาะและจับงานท่ีมีลักษณะ
ตาง ๆ ในงานผลิตกับงานเครื่องมือกลพ้ืนฐานและเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
สามารถนําอุปกรณนําเจาะและจับงานระบบโมดูลารมารวมกับงาน
เครื่องจักรกลอัตโนมัต ิ(Modular Jig and Fixture)  
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30-207-222-004 คอมพิวเตอรชวยออกแบบและผลิตช้ินสวน    2(1-3-3) 
 Computer Aided Design and Manufacturing 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เพ่ือใหรูเก่ียวกับระบบ CAD และ CAM   
2. เขาใจข้ันตอนการเปลี่ยนขอมูลระหวาง CAD และ CAM  และกําหนด

กระบวนการผลิตดวยคอมพิวเตอร 
3.  มีทักษะในการสงถายโปรแกรมระหวางคอมพิวเตอรและเครื่องจักรกล

อัตโนมัติ 
4.  มีทักษะในการปฏิบัติงานกับเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
5.  เห็นคุณคาของคอมพิวเตอรชวยออกแบบและผลิตชิ้นสวน 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการเบื้องตนของคอมพิวเตอรชวยในงานผลิต การแลกเปลี่ยนขอมูล
ระหวาง CAD และ CAM การกําหนดกระบวนการผลิตและสรางรหัสคําสั่ง 
CNC การสงถายโปรแกรมไปยังเครื่องจักรกลและการผลิตชิ้นสวนจาก
โปรแกรม 
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30-207-222-005 งานซอมบํารุงเครื่องจักรกล    2(1-3-3) 
 Machinery Maintenance 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการ วิธีการบํารุงรักษาเชิงปองกันและการ

วางแผนงานบํารุงรักษา 
2.  เพ่ือใหมีทักษะในการซอมบํารุงรักษาเครื่องจักรกลโรงงาน  
3. มีกิจนิสัยในการทํางานเปนระเบียบแบบแผน รอบคอบ ปลอดภัย 

ตระหนักถึงคุณภาพของงานมีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 
 คําอธิบายรายวิชา 

หลักการ วิธีการซอมบํารุงรักษาเชิงปองกัน การวางแผนงานบํารุงรักษา
เทคนิคการถอดประกอบชิ้นสวน การปรับแตง การปรับผิว การติดตั้งและ
การใชเครื่องมือในงานซอมบํารุง ปฏิบัติงานบํารุงรักษา การปรับแตง  
การถอดประกอบ การตรวจปรับเครื่องจักรในโรงงาน การเคลื่อนยาย  
และการติดตั้งเครื่องเครื่องจักรในโรงงาน และความปลอดภัยในการซอม
บํารงุ 
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30-207-222-006 เครื่องกลไฟฟาและการควบคุม    2(1-3-3) 
 Electrical Machine and Control 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เพ่ือใหรูและเขาใจหลักการทํางานเครื่องกลไฟฟา มอเตอรไฟฟา 

หมอแปลงไฟฟา ระบบควบคุมและระบบปองกันเครื่องกลไฟฟา        
2.  เพ่ือใหสามารถเลือกใชวงจรควบคุมและอุปกรณปองกันเครื่องกลไฟฟา 
3.  เพ่ือใหสามารถประกอบ ติดตั้ง ทดสอบวงจรควบคุมและอุปกรณปองกัน

เครื่องกลไฟฟาเพ่ือใหมีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความ
รอบคอบ ปลอดภัย เปนระเบียบ ตรงตอเวลา และมีความรับผิดชอบ 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการทํางาน โครงสราง คุณลักษณะของเครื่องกลไฟฟากระแสตรงและ
กระแสสลับแบบ 1 เฟสและ 3 เฟส หมอแปลงไฟฟาการอานขอมูลจาก 
แผนปาย(Name Plate) เครื่องกลไฟฟา วงจรควบคุมการเดิน การหยุด  
การหมุนกลับทิศทาง การควบคุมความเร็วดวยอินเวอรเตอร เครื่องมือ 
ในระบบควบคุม อุปกรณปองกันและการออกแบบวงจรปองกัน การตอ
เครื่องมือวัดในการควบคุม การตรวจทดสอบและแกไขขอบกพรองของวงจร
ควบคุมและหลักความปลอดภัย 
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30-207-222-007 พ้ืนฐานการควบคุมระบบอัตโนมัติ                                2(1-3-3) 
 Basic Automation Control 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เพ่ือใหรูความเขาใจเก่ียวกับหลักการพ้ืนฐานการควบคุมอัตโนมัติ 
2. สามารถหาลักษณะสมบัติระบบควบคุม กิริยาควบคุม ผลตอบสนอง 

การควบคุม 
3. สามารถปรับคาตัวแปรกิริยาการควบคุม 
4. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ และ

ปลอดภัย 
 คําอธิบายรายวิชา 

หลักการพ้ืนฐานการควบคุมอัตโนมัติ คณิตศาสตรท่ีใชในการควบคุม
อัตโนมัติ ลักษณะสมบัติของระบบควบคุม กิริยาควบคุม ผลตอบสนอง 
การควบคุม เสถียรภาพการควบคุม ปรับแตงคาพารามิเตอรการควบคุม 
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30-207-222-008 แขนกลอุตสาหกรรม                                            2(1-3-3) 
 Industrial Robotics 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจหลักการทํางานของแขนกลอุตสาหกรรม 
2. สามารถเขียนโปรแกรมควบคุมและทดสอบการทํางานของแขนกล

อุตสาหกรรม 
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีข้ันตอน เปนระเบียบเรียบรอย รอบคอบ

และปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการทํางานของชุดแขนกล ชุดควบคุมแขนกล การสอนตําแหนง  
ชุด โปรแกรมควบ คุมแขนกล การเคลื่ อน ท่ีของแขนกลแบบ  XYZ 
Movement, Joint Movement, Tool Movement ก า ร นํ า แ ข น ก ล
อุตสาหกรรมไปใชในงานอุตสาหกรรม เขียนโปรแกรมควบคุมแขนกล 
ใหทํางานตามเง่ือนไข ติดตั้งทดสอบการทํางานและบํารุงรักษาแขนกล
อุตสาหกรรม  
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30-207-222-009 ระบบโรงงานอัตโนมัติ         2(1-3-3) 
 Factory Automation System 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 72 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

 ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เพ่ือใหเขาใจเก่ียวกับโครงสรางและหลักการของระบบอัตโนมัติ 
2.  สามารถประยุกตใชเครื่องมือ เครื่องจักร การปรับตั้งคาตาง ๆ และ

โปรแกรมควบคุมในระบบโรงงานอัตโนมัติ 
3.  สามารถติดตั้ง ปรับตั้ง ตรวจสอบ และแกไขอุปกรณตรวจจับตาง ๆ  

ในระบบโรงงานอัตโนมัติ 
4.  มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความประณีตตระหนักถึงคุณภาพของงาน

รอบคอบ และปลอดภัย 
 คําอธิบายรายวิชา 

พ้ืนฐานระบบโรงงานอัตโนมัติ สถานี ท่ีใชในการปอน ผลิต ตรวจสอบ  
คัดแยก ลําเลียง จัดเก็บ ระบบควบคุม เครือขายควบคุม ติดตั้ง ปรับตั้ง 
ตรวจสอบและแกไขอุปกรณตรวจจับตาง ๆ ในระบบโรงงานอัตโนมัติ และ
เขียนโปรแกรมควบคุมในระบบโรงงานอัตโนมัติ 
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30-207-222-010 เครื่องมือตัดในงานอุตสาหกรรม         2(2-0-4) 
 Cutting Tool in Industrial 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 36 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

 ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 4 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดประสงครายวิชา 
1. เขาใจหนาท่ีและองคประกอบตาง ๆ ของคมตัด สมบัติของวัสดุท่ีใชผลิต

เครื่องมือตัด 
2.  ออกแบบเครื่องมือตัดไดเหมาะสมกับการใชงาน 
3.  มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบทํางานดวยความประณีต ตระหนัก

ถึงคุณภาพของงาน รอบคอบ และปลอดภัย 
 คําอธิบายรายวิชา 

หลักการทํางานของคมตัด มุมเครื่องมือตัด สมบัติของวัสดุท่ีใชในการผลิต
เครื่องมือตัด กรรมวิธีข้ึนรูปเครื่องมือตัด การอบชุบ ชนิดประเภท สมบัติ 
หนาท่ีของเครื่องมือตัด ออกแบบ และเลือกใชวัสดุในการผลิตเครื่องมือตัด  
มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบ ตรงตอเวลา 
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30-207-222-011 การผลิตเครื่องมือตัด          2(1-3-3) 
 Cutting Tool Production 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 72 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

 ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดประสงครายวิชา 
1.  เพ่ือใหเขาใจหลักการคํานวณชุดเฟองทด ติดตั้ง ชุดหัวแบง และประกอบ

ชุดเฟอง สําหรับผลิตเครื่องมือตัด 
2.  ผลิตเครื่องมือตัดแบบไมข้ึนคม แบบข้ึนคม แบบคมตัดเลื้อย (Spiral) 

แบบเปลี่ยนคมตัด (Inserted) และแบบพิเศษ 
3.  มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบ ปลอดภัยบํารุงรักษา

เครื่องมือ เครื่องมือกลและอุปกรณ 
 คําอธิบายรายวิชา 

การคํานวณชุดเฟองทด ติดตั้งหัวแบงและประกอบชุดเฟองสําหรับผลิต
เครื่องมือตัด ผลิตเครื่องมือตัดแบบไมข้ึนคมตัด Convex Cutter Concave 
Cutter ผลิตเครื่องมือตัดแบบข้ึนคมตัด Slotting Cutter Side and Face 
Cutter ผลิต เครื่องมือ ตัดแบบคมตัดเลื้ อย  (Spiral) Twist Drill Plain 
Milling Helical Cutter ผลิตเครื่องมือตัด แบบเปลี่ยนคมตัด (Inserted) 
เครื่องมือตัดแบบพิเศษอ่ืน ๆ ตระหนักถึงความปลอดภัยและการบํารุงรักษา 
เครื่องมือกลและอุปกรณ 
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30-207-222-012 กลศาสตรของไหลในงานอุตสาหกรรม    2(2-0-4) 
 Fluid Mechanics in Industry 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  36 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 4 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เพ่ือใหเขาใจคุณสมบัติของของไหล 
2. เขาใจเก่ียวกับของไหลสถิต 
3. คํานวณเก่ียวกับพลังงานและโมเมนตตัมของไหล 
4. คํานวณเก่ียวกับการไหลภายในทอ 
5. เขาใจเก่ียวกับเครื่องมือวัดของของไหล 
6. เห็นความสําคัญของวิชากลศาสตรของไหล 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการเบื้องตนของกลศาสตรของไหล สมบัติของของไหล ของไหลสถิต  
การไหลของของไหล โมเมนตตัมและแรงท่ีเกิดจากการเคลื่อนท่ีของของไหล  
การไหลในทอของของไหลและเครื่องมือวัดของไหล 
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30-207-222-013 พ้ืนฐานการจัดเก็บและขนถายวัสดุทางรถไฟ    2(2-0-4) 
 Basic Materials Handing and Storage Equipment by Rail  
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  36 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 4 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เพ่ือให เขาใจเก่ียวกับหลักการของการจัดการแบบโลจิสติกส และ        

ซัพพลายเชน 
2. เขาใจเก่ียวกับหลักการของระบบการวางแผนแบบโลจิสติกสและแบบ 

หวงโซอุปทาน 
3. เขาใจหลักการท่ีเก่ียวกับการจัดการพัสดุและสินคาคงคลงั 
4. มีเจตคติท่ีดีตอวิชาชีพ และนิสัยการทํางานในการทํางานดวยความ

รับผิดชอบ คุณธรรม มีวินัยอดทน  ความขยันหม่ันเพียร ความคิด
สรางสรรค และความสามารถในการทํางานรวมกับผูอ่ืน 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการของการจัดการแบบโลจิสติกสและซัพพลายเชน และหลักการ
วางแผนแบบโลจิสติกสและซัพพลายเชน รวมท้ังหลักการการจัดการพัสดุ
และสินคาคงคลัง  
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30-207-222-014 เครื่องมือและเครื่องจักรงานซอมบํารุงระบบราง    2(2-0-4) 
 Equipment and Machine for Railway System Maintenance 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  36 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 4 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจเก่ียวกับการทํางานของเครื่องจักรและอุปกรณการบํารุงรักษาราง

รถไฟ 
2. สามารถใชเครื่องจักรและอุปกรณการบํารุงรักษารางรถไฟ 
3. มีเจตคติท่ีดีตอวิชาชีพ และนิสัยการทํางานในการทํางานดวยความ

รับผิดชอบ คุณธรรม มีวินัยอดทน ความขยันหม่ันเพียร ความคิด
สรางสรรค และความสามารถในการทํางานรวมกับผูอ่ืน 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการทํางานของเครื่องจักรและอุปกรณบํารุงรักษารางรถไฟ เครื่องจักร
สําหรับตัดรางรถไฟ วิธีการขุดเจาะเพ่ือวางรางรถไฟ การกลึงกระบอกสูบ
และสลักเกลียว เครื่องกัดแผนรางรถไฟ 
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30-207-226-101 งานทวิภาคีสําหรับชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 1      6(0-18-6) 

 Dual Vocational Education for Automatic Machine Tool 1 

 วิชาบังคับกอน : - 

 

เวลาศึกษา :  324  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   
                ทฤษฎี - ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 18 ชั่วโมงตอสัปดาห และ 
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจหลักการปฏิบัติงานเครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

ในสถานประกอบการ 
2.  สามารถวางแผนปฏิบัติงานเครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัต ิ

ในสถานประกอบการ 
3.  มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานเครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ

ในสถานประกอบการอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน มีกิจ
นิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

 

คําอธิบายรายวิชา 
วัฒนธรรมองคกร ปฏิบัติงานท่ีไดรับมอบหมายหลักการปฏิบัติงานเครื่องมือ
กลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัติในสถานประกอบการ วางแผนปฏิบัติงาน
เครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัติในสถานประกอบการ ปฏิบัติงาน
เครือ่งมือกลและงานเครือ่งมือกลอัตโนมัติในสถานประกอบการ  
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30-207-226-201 งานทวิภาคีสําหรับชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 2      6(0-18-6) 

 Dual Vocational Education for Automatic Machine Tool 2 

 
วิชาบังคับกอน : 30-207-226-101 งานทวิภาคีสําหรับชางเครื่องมือกล 
                                           อัตโนมัติ 1 

 

เวลาศึกษา :  324  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   
                ทฤษฎี - ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 18 ชั่วโมงตอสัปดาห และ 
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจหลักการปฏิบัติงานเครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

ในสถานประกอบการ 
2.  สามารถวางแผนปฏิบัติงานเครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัต ิ

ในสถานประกอบการ 
3.  มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานเครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ

ในสถานประกอบการอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน มีกิจ
นิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

 

คําอธิบายรายวิชา 
การจัดการองคกร ปฏิบัติงานพิเศษท่ีไดรับมอบหมาย หลักการปฏิบัติงาน
เครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัติในสถานประกอบการ วางแผน
ปฏิบัติงานเครื่องมือกลและงานเครื่องมือกลอัตโนมัติในสถานประกอบการ 
ปฏิบัติงานเครือ่งมือกลและงานเครือ่งมือกลอัตโนมัติในสถานประกอบการ  
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30-207-223-101 ฝกงานสําหรับชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ                          4(0-40-0) 

 On the Job Training for Automatic Machine Tool 

 วิชาบังคับกอน : - 

 

เวลาศึกษา :  ไมนอยกวา 320 ชั่วโมง ตลอดภาคการศึกษา 
                  ทฤษฎี - ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 40 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน - ชั่วโมงตอสัปดาห 

 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เพ่ือใหรูและเขาใจข้ันตอนและกระบวนการปฏิบัติงานอาชีพอยางเปน

ระบบ 
2.  เพ่ือใหควบคุมงาน ตรวจสอบงาน ติดตามและประเมินผล การจัดการ

วิชาชีพในระดับเทคนิค 
3.  เพ่ือใหนําความรู ทักษะและประสบการณไปประยุกตใชในการปฏิบัติงาน

อาชีพ 
4.  เพ่ือใหมีเจตคติท่ีดีตอการปฏิบัติงานอาชีพ และมีกิจนิสัยในการทํางาน

ดวยความรับผิดชอบ มีวินัย คุณธรรม จริยธรรม ความคิดสรางสรรค 
และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 

 

คําอธิบายรายวิชา 
การปฏิบัติงานท่ีเหมาะสมกับลักษณะของงานในสาขาวิชาชีพชางเครื่อง    
มือกลอัตโนมัติ ไมนอยกวา 320 ชั่วโมงตลอดภาคการศึกษา ในสถาน
ประกอบการ สถานประกอบอาชีพอิสระหรือแหลงวิทยาการ ใหเกิดความ
ชํานาญดานการควบคุมงาน ตรวจสอบ ติดตามประเมินผล การจัดการ
วิชาชีพในระดับเทคนิค โดยผานความเห็นชอบรวมกันของผูรับผิดชอบการ
ฝกงานในสาขาวิชานั้น ๆ รายงานผลการปฏิบัติงานตลอดระยะเวลาการ
ฝกงาน 
หมายเหตุ  การวัดและประเมินผลการศึกษา ใหระดับคะแนนตัวอักษร   
ตอไปนี้ 

   พ.จ. หรือ  S   หมายถึง   พอใจ (Satisfactory) 
   ม.จ. หรือ  U   หมายถึง   ไมพอใจ (Unsatisfactory) 
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30-207-224-201 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัต ิ1                            2(1-3-3) 
 Automatic Machine Tool Project 1 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :  72  ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1.  เขาใจข้ันตอน กระบวนการพัฒนางานอาชีพทางดานชางเครื่องมือกล

อยางเปนระบบ 
2.  เขาใจการวางแผน ดําเนินงาน และแกไขปญหาในการดําเนินงานตาม

หลักการและกระบวนการ 
3.  เขาใจหลักการนําความรู ทักษะและประสบการณไปประยุกตใชในงาน

อาชีพทางดานชางเครื่องมือกล 
4. มีเจตคติ ท่ีดีตอการศึกษาคนควาเพ่ือพัฒนางานอาชีพทางดานชาง

เครื่องกล และมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย 
คุณธรรม จริยธรรม ความคิดสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 

 คําอธิบายรายวิชา 
การบูรณาการความรู ทักษะและประสบการณเพ่ือวางแผนและพัฒนางานใน
สาขาวิชาชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ ดวยกระบวนการทดลอง สํารวจ 
ประดิษฐคิดคน หรือการปฏิบัติเชิงระบบ การเลือกหัวขอโครงการ การศึกษา
คนควาขอมูลและเอกสารอางอิง การเขียนโครงการ การดําเนินโครงการ 
การเก็บรวบรวมขอมูล การวิเคราะหและแปลผล การสรุปผลการดําเนินงาน
และจัดทํารายงาน 
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30-207-224-202 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัต ิ2                            2(0-6-2) 
 Automatic Machine Technology 2 
 วิชาบังคับกอน : 30-207-224-201 โครงการงานชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 1 
 เวลาศึกษา :  108 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห   

                 ทฤษฎี - ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 6 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 2 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 
 
 

จุดมุงหมายรายวิชา 
1. มีทักษะในการพัฒนางานอาชีพดานชางเครื่องกลอยางเปนระบบ 
2. มีทักษะในการดําเนินงาน และแกไขปญหาในการดําเนินงานตามหลักการ

และกระบวนการ 
3. มีทักษะในการนําความรู ประสบการณไปประยุกตใชในงานอาชีพ

ทางดานชางเครื่องมือกล 
4. มีเจตคติ ท่ีดีตอการศึกษาคนควาเพ่ือพัฒนางานอาชีพทางดานชาง

เครื่องมือกล และมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย 
คุณธรรม จริยธรรม ความคิดสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 

 คําอธิบายรายวิชา 
การบูรณาการความรู ทักษะและประสบการณเพ่ือพัฒนางานในสาขาวิชา
ชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ ดวยกระบวนการทดลอง สํารวจ ประดิษฐคิดคน 
หรือการปฏิบัติเชิงระบบ ดําเนินโครงการ เก็บรวบรวมขอมูล วิเคราะหและ
แปลผล สรุปผลการดําเนินงานและจัดทํารายงาน นําเสนอผลงาน และใชสื่อ
โสตทัศนประกอบการนําเสนอผลงานโครงการ 
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05-207-045-101 งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส                             3(2-3-5) 
 Electricity and Electronic Practice 
 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา : 90 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

                ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห  ปฏิบัติ  3  ชั่วโมงตอสัปดาห  และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 5 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจหลักการไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน เครื่องมือวัดทางไฟฟา 

วัสดุ อุปกรณวงจรไฟฟา วงจรอิเล็กทรอนิกส และวิธีปองกันอันตรายจาก
ไฟฟา 

2. สามารถติดตั้ง ตรวจสอบ ประกอบวงจรและควบคุมอุปกรณไฟฟา 
อิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 

3. มีเจตคติท่ีดี ปฏิบัติงานอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน     

มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
เขาใจกระบวน หลักการของทฤษฎี ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
มาตรการความปลอดภัยเก่ียวกับไฟฟา ทฤษฎีอิเล็กตรอน ความตานทาน 
ตัวนํา ฉนวน แหลงกําเนิดไฟฟา หนวยวัดไฟฟา การใชเครื่องมือวัดไฟฟา
เบื้องตน สัญลักษณและอุปกรณติดตั้งไฟฟา สายไฟฟา อุปกรณปองกันและ
การตอสายดิน การทํางานของเครื่องใชไฟฟาขนาดเล็ก โครงสราง สัญลักษณ 
คุณสมบัติ และวงจรใชงานของตัวตานทาน คาปาซิเตอร อินดักเตอร ไดโอด 
ทรานซิสเตอร เอสซีอาร วัสดุอุปกรณอิเล็กทรอนิกส หมอแปลงไฟฟา สวิตช 
ข้ัวตอสาย ปลั๊ก แจค รีเลย ลําโพง ไมโครโฟน เครื่องมือกล หัวแรงบัดกรี คีม 
ไขควง การใชเครื่องมือวัดพ้ืนฐานท่ีจําเปนในทางอิเล็กทรอนิกส มัลติมิเตอร 
เครื่องจายกําลังงานไฟฟา เครื่องกําเนิดสัญญาณ และออสซิลโลสโคป  
การประกอบ และทดสอบวงจรอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
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05-207-105-101 งานเช่ือมและโลหะแผน     3(2-3-5) 
 Welding and Metal Sheet  
 วิชาบังคับกอน :  -   
 เวลาศึกษา : 90 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

               ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 5 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจหลักการเบื้องตนในงานเชื่อมและโลหะแผน 
2. สามารถเขียนแบบแผนคลี่ จัดเตรียมเครื่องมือ อุปกรณข้ึนรูป ประกอบงาน

โลหะแผน เตรียมชิ้นงานงานเชื่อมไฟฟา เชื่อมแกส แลนประสานแผน
เหล็กกลา รอยตอชนและตอตัวที 

3. มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน  
มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการเชื่อมแกสและเชื่อมไฟฟาเบื้องตน การแลนประสาน การเชื่อมแผน
เหล็กกลาในตําแหนงทาเชื่อมตาง ๆ รอยตอชน ตัวทีและตอหนาแปลน งานโลหะ
แผนเบื้องตน การเขียนแผนคลี่อยางงาย การข้ึนรูป การประกอบชิ้นงานโลหะ
แผน 
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05-207-105-102 วัสดุชาง 2(2-0-4) 

 Technical Materials 

 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :   36 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

ทฤษฎี 2 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ - ชั่วโมงตอสัปดาห 

และนักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 4 ชั่วโมงตอสัปดาห 
 จุดมุงหมายรายวิชา 

1. เขาใจหลักการจําแนกชนิด การแบงกลุม ลักษณะ มาตรฐาน สมบัติการใชงาน
ของวัสดุในงานอุตสาหกรรม 

2. สามารถจําแนก เลือกใช ตรวจสอบสมบัติตามมาตรฐานของวัสดุในงาน
อุตสาหกรรม 

3. มีเจตคติท่ีดีในการทํางาน มีความละเอียดรอบคอบ คํานึงถึงความปลอดภัย
และสิ่งแวดลอม 

 คําอธิบายรายวิชา 
คุณลักษณะ ชนิด มาตรฐาน กรรมวิธีการผลิต การใชงาน การกัดกรอนและการ
ปองกันวัสดุชนิดตาง ๆ ในงานอุตสาหกรรม โลหะ อโลหะ โลหะผสม อิทธิพลของ
ธาตุตาง ๆ ท่ีมีตอโลหะผสม วัสดุเชื้อเพลิงและสารหลอลื่น วัสดุไฟฟา วัสดุ
อิเล็กทรอนิกส วัสดุกอสราง และวัสดุสังเคราะห การตรวจสอบวัสดุเบื้องตน 
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30-207-115-101 งานเทคนิคพ้ืนฐาน 2(0-6-2) 

 Basic Technical Practice  

 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :   108 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

ทฤษฎี - ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 6 ชั่วโมงตอสัปดาห 

และนักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 2 ชั่วโมงตอสัปดาห 
 จุดมุงหมายรายวิชา 

1.  รูและเขาใจเก่ียวกับการใช การบํารุงรักษาเครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้องตน 
2.  มีทักษะเก่ียวกับการปฏิบัติงานผลิตชิ้นงานตามข้ันตอน แกปญหา และนําไป
 ประยุกตใชกับงานอ่ืนได 
3.  มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน  
 มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
การบํารุงรักษาเครื่องมือ (Hand tools) และเครื่องมือกลเบื้องตน ความปลอดภัย 
ในการปฏิบัติงาน งานวัดและตรวจสอบ งานรางแบบ งานเลื่อย งานสกัด งาน
ตะไบ งานเจาะ งานลบคมตัด งานทําเกลียว และงานประกอบ  
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30-207-115-102 เขียนแบบเทคนิค 2(1-3-3) 

 Technical  Drawing  

 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :   72 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

และนักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 
 จุดมุงหมายรายวิชา 

1. เขาใจหลักการเขียนแบบเทคนิค การใชเครื่องมือเขียนแบบ 
2. สามารถเขียนภาพสองมิติ ภามสามมิติ ภาพฉาย ภาพคลี่เบื้องตน การบอก

ขนาดมิติท่ีซับซอนและแบบสั่งงาน 
3. มีเจตคติท่ีดี ในการปฏิบัติงานอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน  

มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการเขียนแบบเทคนิคเบื้องตน มาตรฐานงานเขียนแบบเทคนิค เสน ตัวเลข  
ตัวอักษร  มาตราสวน องคประกอบของการบอกขนาดมิติ กระดาษเขียนแบบ  
การใชอุปกรณเขียนแบบเบื้องตน การเขียนเสน มุม สัญลักษณ  การสรางรูปทรง
เรขาคณิต ภาพสองมิติ ภาพสามมิติ  หลักการฉาย ภาพฉาย (Orthographic 
Projection) มุมท่ี 1 และมุมท่ี 3 ภาพพิกทอเรียล (Pictorial) ภาพตัด ภาพชวย 
ภาพคลี่เบื้องตน การบอกขนาดมิติท่ีซับซอน  และแบบสั่งงาน การอานสัญลักษณ
เบื้องตนในงานชางอุตสาหกรรม 
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30-207-115-103 งานช้ินสวนเครื่องมือกลท่ัวไป       2(1-3-3) 
 General Machine Elements  
 วิชาบังคับกอน :  -  
 เวลาศึกษา : 72 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

               ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. เขาใจหลักการถอดประกอบ การติดตั้งและการปรับตั้งเครื่องมือกล 
2. สามารถวางแผนการปฏิบัติการถอดประกอบ ติดตั้งและปรับตั้งชิ้นสวนยึด

ประสานชิน้สวนท่ัวไปและชิ้นสวนสงกําลังเครื่องมือกล 
3. มีเจตคติท่ีดี ในการปฏิบัติงานอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน   

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการใชเครื่องมือ และอุปกรณชวยถอดประกอบ การวัด และตรวจสอบใน
งานสวม การถอดประกอบ การติดตั้งและการปรับตั้ง ความปลอดภัยท่ัวไป  
การวางแผนปฏิบัติการ การถอดประกอบชิ้นสวนยึดประสานและชิ้นสวนท่ัวไป 
สลัก สกรู โบลตและนัต หมุดย้ํา สปริง กลไก การถอดประกอบชิ้นสวนสงกําลัง 
เพลา ลิ่ม สไปลน รองลื่น ตลับลูกปน เฟอง สายพานและพูลเลย ลูกเบี้ยว คลัตท 
คัปปลิง เบรก ความปลอดภัยเฉพาะงาน 
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30-207-115-104 งานเครื่องมือกลเบ้ืองตน 2(1-3-3) 

 Basic Machine Tool Practice  

 วิชาบังคับกอน : - 
 เวลาศึกษา :   72 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

และนักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 
 จุดมุงหมายรายวิชา 

1. มีความเขาใจเก่ียวกับหลักการทํางาน การคํานวณ ในงานเครื่องมือกลพ้ืนฐาน 
2. สามารถปฏิบัติงานเก่ียวกับงานลับคมตัด งานตัด เจาะ กลึง กัด ไส ดวย

เครื่องมือกลเบื้องตน 
3. มีเจตคติและมีกิจนิสัยท่ีดีในการทํางาน ดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย 

เปนระเบียบ สะอาดตรงตอเวลา มีความซ่ือสัตย รับผิดชอบ และรักษา
สภาพแวดลอม 

 คําอธิบายรายวิชา 
การจําแนกชนิด สวนประกอบ หลักการทํางาน การบํารุงรักษาและหลักความ
ปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับเครื่องมือกลพ้ืนฐาน การคํานวณคา ความเร็วรอบ 
ความเร็วตัด อัตราการปอน องคประกอบท่ีจําเปนในการปฏิบัติงาน งานลับคมตัด 
งานตัด งานกลึง งานกัด งานไส งานเจาะ ตามแบบสั่งงาน และหลักความปลอดภัย 
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30-207-115-105 งานวัดละเอียด 2(1-3-3) 
 Precision Measurements  
 วิชาบังคับกอน :-  
 เวลาศึกษา : 72 ชั่วโมง เรียนตลอด 18 สัปดาห  

               ทฤษฎี 1 ชั่วโมงตอสัปดาห  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห  และ
นักศึกษาตองใชเวลาศึกษาคนควานอกเวลาเรียน 3 ชั่วโมงตอสัปดาห 

 จุดมุงหมายรายวิชา 
1. หลักการใชเครื่องมือวัดและเครื่องมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ 
2. เขาใจขอผิดพลาดในการวัดและการตรวจสอบเครื่องมือวัด 
3. เขาใจระบบงานสวม เกจตาง ๆ และการวัดมุม 
4. เขาใจหลักการวัดเปรียบเทียบและการตรวจสอบสภาพผิวงาน 
5. มีทักษะการใชเครื่องมือวัดเครื่องมือตรวจสอบในงานวัดละเอียดไดอยาง

ถูกตองและปลอดภัย 
6. เห็นความสําคัญของการใชเครื่องมือวัดและเครื่องมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ 

 คําอธิบายรายวิชา 
หลักการของงานวัดละเอียด ชนิด หนาท่ี การใชงาน และบํารุงรักษาเครื่องมือ 
วัดละเอียด แบบมีสเกลและแบบดิจิตอล บรรทัดเหล็ก สายวัด ระดับน้ํา 
เครื่องมือวัดละเอียดแบบเลื่อนได มีสเกลเวอรเนียรคาลิปเปอร ไมโครมิเตอร 
นาฬิกาวัด ใบวัดมุม เครื่องมือวัดละเอียดแบบถายขนาด วงเวียนเหล็ก เกจสปริง 
วัดนอก วัดใน เกจวัดความโตรู เครื่องมือวัดละเอียดแบบคาคงท่ี เกจกามปู  
เกจทรงกระบอกเกจบล็อก เกจวัดเกลียว บรรทัดตรวจสอบความเรียบ เกจวัด 
ความเรียบผิว 
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20  การประกันคุณภาพของหลักสูตรและการจัดการเรียนการสอน 
 20.1 หลักสูตรท่ียึดโยงกับมาตรฐานอาชีพ  

20.1.1  การบริหารจัดการหลักสูตร 
1) การออกแบบหลักสูตร โดยแตงต้ังคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร  

ทําหนาท่ีวางแผน ออกแบบ ควบคุม กํากับการจัดทําและการยกรางหลักสูตร รายวิชาตาง ๆ ใหมี
เนื้อหาท่ีทันสมัย เปนไปตามเกณฑมาตรฐานหลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง  
ตามมาตรฐานการศึกษาวิชาชีพท่ีเก่ียวของ แผนพัฒนาการอุดมศึกษาแหงชาติ ระยะยาว 15 ป  
ฉบับท่ี 2 (พ.ศ. 2551-2565) แผนพัฒนาเศรษฐกิจสังคมแหงชาติ ฉบับท่ี 12 (พ.ศ. 2559-2564) 
ปรัชญาการอุดมศึกษา ปรัชญามหาวิทยาลัย และสอดคลองกับความตองการของสถานประกอบการ 
ตลาดแรงงานและผูใชบัณฑิต 

2) ดําเนินการวิพากษรางหลักสูตรโดยผูทรงคุณวุฒิภายนอก องคกรวิชาชีพ 
(ถามี) ผูใชบัณฑิต และศิษยเกา เพ่ือนําขอเสนอแนะ มาพิจารณาและทบทวนการปรับปรุงแกไข
หลักสูตรให มี คุณภาพมากยิ่ งข้ึน และนําเสนอรางหลักสูตรตอคณะกรรมการประจําคณะ 
คณะกรรมการประจําวิทยาเขต  สภาวิชาการ และสภามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  
เพ่ือพิจารณาใหความเห็นชอบและดําเนินการเปดใชหลักสูตร 

3) การบริหารหลักสูตร มีอาจารยประจําหลักสูตร โดยมีคณบดี หัวหนา
สาขา ประธานหลักสูตร เปนผูควบคุม กํากับดูแล ใหคําแนะนํา สนับสนุนการบริหารหลักสูตร  
เชน การเตรียมความพรอมผูสอนและบุคลากรท่ีเก่ียวของกับการใชหลักสูตร การจัดกิจกรรมการเรียน 
การสอน การจัดแผนการศึกษา การสงเสริมสภาพแวดลอมและบรรยากาศการเรียนรู การจัด
ประสบการณวิชาชีพเพ่ือเตรียมความพรอมผู เรียน การประเมินผลการเรียนการสอน เปนตน  
พรอมท้ังการตรวจสอบคุณภาพการใชหลักสูตร เชน การประเมินคุณภาพหลักสูตร ตามระบบประกัน
คุณภาพการศึกษาภายในทุกปการศึกษา 

ท้ังนี้  การบริหารหลักสูตร เปนการบริหารจัดการของสาขา โดยความ
เห็นชอบของคณะกรรมการประจําคณะ ท่ีมุงพัฒนาและบริหารหลักสูตรใหมีความทันสมัย ยืดหยุน
และสอดคลองกับความตองการของผูเรียน ทําใหผูเรียนสามารถเรียนรูและนําความรูไปพัฒนาตนเอง
ใหประสบความสําเร็จได เชน การพัฒนาหลักสตูรฐานสมรรถนะ การบริหารจัดการในการใชหลักสูตร 
การจัดการเรียนการสอน การประเมินหลักสูตรเพ่ือปรับปรุง การจัดกิจกรรมพัฒนาบุคลากร 
ทางการศึกษา การประเมินผลการใชหลักสูตร 

 
 20.2 อาจารย ทรัพยากรและการสนับสนุน   

  20.2.1 อาจารย 
       1) การบริหารอาจารย 

          1.1 การคัดเลือกอาจารยใหมท่ีเหมาะสม โปรงใส ดําเนินการตามระเบียบ
และหลักเกณฑของมหาวิทยาลัยฯ โดยมีกลไกการคัดเลือกอาจารยใหมท่ีเปนไปตามพระราชบัญญัติ
ระเบียบขาราชการพลเรือนในสถาบันอุดมศึกษา พ.ศ. 2547 พระราชบัญญัติระเบียบขาราชการ 
พลเรือนในสถาบันอุดมศึกษา (ฉบับท่ี 2)  พ.ศ. 2551  
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     1.2 มีการปฐมนิเทศแนะแนวการเปนครูแกอาจารยใหม (ถามี) ใหมีความรูและ
เขาใจนโยบายของมหาวิทยาลัย / คณะตลอดจนในหลักสูตรท่ีสอน 

     1.3 อาจารยในหลักสูตรมีคุณสมบัติท่ีเหมาะสมและเพียงพอ มีความรู ความ
เชี่ยวชาญทางสาขาวิชาและมีความกาวหนาในการผลิตผลงานทางวิชาการอยางตอเนื่อง 

     1.4 การมีสวนรวมของอาจารยในการทํารายงานผลการจัดการเรียนการสอน 
และรายงานผลการประเมินการประกันคุณภาพของหลักสูตร โดยการประชุมรวมกันเพ่ือประมวลผล
คุณภาพ ทบทวนและวางแผนการปรับปรุง พัฒนาหลักสูตรและการจัดการเรียนการสอนตอไป 

     1.5 การแตงตั้งอาจารยพิเศษ (ถามี) เพ่ือใหนักศึกษาไดรับประสบการณเฉพาะ
ดานหรือในกรณีขาดแคลนอาจารยผูสอน จึงมีนโยบายในการแตงตั้งอาจารยพิเศษ  เพ่ือดําเนินการ
สอนในบางรายวิชาตามความเหมาะสม   โดยสาขา/คณะเสนอขอแตงตั้งอาจารยพิเศษ  ท่ีมีคุณสมบัติ
ตามเกณฑมาตรฐาน โดยดําเนินการตามกระบวนการของมหาวิทยาลัย และแจงขอมูลแกอาจารย
พิเศษ เก่ียวกับรายละเอียดของรายวิชาท่ีสอนและรายละเอียดของหลักสูตร เพ่ือใหอาจารยพิเศษ
เขาใจและเตรียมการสอนตามวัตถุประสงคของหลักสูตรและรายวิชา 

2.  การพัฒนาความรูและทักษะใหแกคณาจารย 
2.1 การพัฒนาทักษะการจัดการเรียนการสอน การวัดและการประเมินผล 
 2.1.1 สงเสริมใหมีการฝกอบรมเพ่ือเพ่ิมทักษะการจัดการเรียน 

การสอน เชน การจัดทําสื่อการสอน การวัดผลและการประเมินผลท่ีดีและทันสมัย การใชโปรแกรม
เฉพาะสาขา เปนตน 

2.1.2 สงเสริมใหมีการเพ่ิมพูนความรูดานการเรียนการสอน เชน 
การประชุมทางวิชาการท้ังในและตางประเทศ เพ่ือเพ่ิมประสบการณและพัฒนาทักษะการจัดการ
เรียนการสอนอยางตอเนื่อง 

2.2 การพัฒนาดานวิชาการและดานวิชาชีพ 
2.2.1 การมีสวนรวมในกิจกรรมบริการวิชาการ แกชุมชนทองถ่ิน 

สังคม เพ่ือสงเสริมใหมีการพัฒนาวิชาการ การพัฒนาความรูและคุณธรรม เพ่ือใหเกิดประโยชนตอ
ชุมชนและสังคม 

2.2.2 สงเสริมการทําผลงานทางวิชาการของอาจารยในสาขาวิชา  
2.2.3 มีการกระตุนอาจารยเขารวมทํางานเปนกลุมวิจัย และสราง

เครือขาย เพ่ือพัฒนาการเรียนการสอน และสรางความเชี่ยวชาญในสาขาวิชา  
2.2.4 สนับสนุนใหอาจารยเขารับประสบการณตรง ณ สถาน

ประกอบการตามนโยบายของมหาวิทยาลัยฯ  
2.2.5 สงเสริมใหมีการเพ่ิมพูนความรู เชน การฝกอบรม การดูงาน

ทางวิชาการและวิชาชีพในองคกรอ่ืนๆ การประชุมทางวิชาการ เพ่ือเพ่ิมประสบการณการวิจัยและ
การบริการวิชาการ 

20.2.2  ทรัพยากรและการสนับสนุนการเรียนการสอน 
มีระบบการดําเนินงานของสาขา คณะ มหาวิทยาลัย ในการจัดสรรงบประมาณ  

สิ่งสนับสุนนการเรียนรูท้ังความพรอมทางกายภาพและความพรอมของอุปกรณเทคโนโลยีและ 
สิ่งอํานวยความสะดวกหรือทรัพยากรท่ีเอ้ือตอการเรียนรูของนักศึกษา เชน ตํารา สื่อการเรียนการ
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สอน โสตทัศนูปกรณ และวัสดุครุภัณฑ เพ่ือสนับสนุนการเรียนการสอนในชั้นเรียนและสราง
สภาพแวดลอมใหเหมาะสมกับการเรียนรู โดยการมีสวนรวมของอาจารยประจําหลักสูตร  

1) การจดัหาทรัพยากรการเรียนการสอน 
1.1)  อาจารยผูสอนในแตละรายวิชาสามารถเสนอชื่อ สื่อ หนังสือ ตํารา 

และวัสดุอุปกรณท่ีใชในการเรียนการสอน เพ่ือเสนอตอประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบ
หลักสูตร 

1.2)  ประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร มีหนาท่ีกํากับ
ดูแลการใชทรัพยากรการเรียนการสอน วางแผนจัดหา และติดตามการใชทรัพยากรการเรียนการสอน
ของหลักสูตร โดยการสํารวจทรัพยากรการเรียนการสอน สิ่งสนับสนุนการเรียนรูท่ีเหมาะสมตอการ
จัดการเรียนการสอน เพ่ือเสนอตอ คณะกรรมการบริหารของคณะ  

1.3)  ประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร เสนอโครงการ
จัดหาทรัพยากรการเรียนการสอน เพ่ือบรรจุในแผนปฏิบัติการประจําปงบประมาณของสาขาวิชา 
และดําเนินการตามแผนท่ีไดรับอนุมัติ 

2) การประเมินความเพียงพอของทรัพยากร 
ประธานหลักสูตรและอาจารยประจําหลักสูตร มีหนาท่ีประเมินความ

ตองการ ความเพียงพอและความพึงพอใจของนักศึกษาและอาจารยผูสอนตอสิ่งสนับสนุนการเรียนรู  
และนําผลการประเมินมามาดําเนินการตามขอ 2.1 

 
 20.3 วิธีการจัดการเรียนรู การวัดและประเมินผล 

20.3.1 การวางระบบผูสอน และกระบวนการจัดการเรียนการสอนในแตละรายวิชา 
           1. การวางระบบผูสอน ประธานหลักสูตรและอาจารยผูประจําหลักสูตร

รวมกันจัดระบบผูสอนและวางแผนกําหนดผูสอนในรายวิชาท่ีหลักสูตรรับผิดชอบ โดยพิจารณาผูสอนท่ี
เปนผูมีคุณธรรม จริยธรรม มีคุณวุฒิการศึกษา มีความรูความสามารถท่ีตรงหรือเหมาะสมกับรายวิชาท่ี
สอน  หากรายวิชาใดตองการผูมีประสบการณตรงในวิชาชีพมารวมสอน จะดําเนินการเสนอรายชื่อเปน
อาจารยพิเศษเฉพาะรายวิชา และกําหนดใหอาจารยผูรับผิดชอบรายวิชาและอาจารยผูสอน จัดทํา
รายละเอียดของรายวิชา ตามแผนการศึกษา อยางนอยกอนการเปดสอนในแตละภาคการศึกษา  

           2. กระบวนการจัดการเรียนการสอนในแตละรายวิชา เนน ให มี
กระบวนการจัดการเรียนการสอนท่ีเนนการเรียนรูสูการปฏิบัติ มีกิจกรรมท่ีหลากหลาย เพ่ือพัฒนา
และเพ่ิมศักยภาพของผูเรียนใหมีความรูความสามารถตามวัตถุประสงคของหลักสูตร และเปนไปตาม
โครงสรางท่ีหลักสูตรกําหนด ผูเรียนสามารถเรียนรูไดดวยตนเองตลอดเวลา และมีทักษะตาม
มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพตามท่ีสาขาวิชากําหนด   

20.3.2  การวัดและประเมินผลผูเรียน 
1. มีการกําหนดเกณฑในการประเมินผลการเรียนอยางชัดเจน และแจงใหผูเรียน

ทราบ 
2. มีการประเมิน โดยผูเรียนประเมินตนเอง และผูสอนประเมินผูเรียน จากการสอบ

ภาคทฤษฎีและหรือภาคปฏิบัติ หรือกําหนดวิธีการประเมินท่ีมีความหลากหลายตามสภาพจริงของ
การจัดการเรียนการสอนในแตละรายวิชา โดยพิจารณาจากรายละเอียดของรายวิชา ซ่ึงอาจารย



80 

 

ผูรับผิดชอบรายวิชาและอาจารยผูสอนเปนผูประเมินและติดตามผลการประเมินตามแบบประเมินท่ีได
กําหนดไว 

3. ประธานหลักสูตร ทําหนาท่ีกํากับ ดูแลการประเมินผูเรียน เพ่ือใหการประเมินผล
การจัดการเรียนการสอนมีประสิทธิภาพและเกิดประสิทธิผลมากท่ีสุด และรายงานผลการดําเนินการ
ของหลักสูตรตอหัวหนาสาขา และคณบดี 
 
 20.4  ผูสําเร็จการศึกษา    

ตองไดจํานวนหนวยกิตสะสมครบถวนตามโครงสรางท่ีกําหนดไวในหลักสูตร  
ไดคะแนนเฉลี่ยสะสมไมต่ํากวา 2.00 จากระบบ 4 ระดับคะแนน และผานเกณฑการประเมิน
มาตรฐานวิชาชีพตามสาขาวิชา ซ่ึงการประเมินคุณภาพของผูสําเร็จการศึกษาครอบคลุมอยางนอย  
4 ดาน คือ ดานคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะท่ีพึงประสงค ดานความรู ดานทักษะ และดาน
ความสามารถในการประยุกตใชและความรับผิดชอบ เชน ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  ผลการประเมิน
มาตรฐานวิชาชีพ ตามเกณฑสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา หรือเกณฑมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลอีสานกําหนด 
 

 

21.  การพัฒนาหลักสูตร 
 มีการพัฒนาหลักสูตรหรือการปรับปรุงหลักสูตรใหทันสมัย โดยจัดใหมีการประเมินดาน
มาตรฐานและคุณภาพการศึกษาอยางตอเนื่อง  เพ่ือพัฒนาหลักสูตร อยางนอยทุก ๆ 5 ป 

 
 
 
 
 

 



 
 

ภาคผนวก 
ก   
 

ขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วาดวยการศึกษา 
ระดบัประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พ.ศ. 2559 

ข   วช.05 ผลงานทางวิชาการ ประสบการณสอนของอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร 
ค   
 

วช.07 ตารางเปรียบเทียบขอแตกตางระหวางหลักสูตรเดิมกับหลักสูตรปรับปรุง 
(กรณีปรับปรุงหลักสูตร) 

ง   
 

คําสั่งแตงตั้งคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร คณะกรรมการวิพากษหลักสูตร 
และ วช.03 สรุปขอคิดเห็นและขอเสนอแนะจากการวิพากษรางหลักสูตร 

จ   มติคณะกรรมการประจําคณะ และหรือมติคณะกรรมการประจําวิทยาเขต 
ฉ   มติสภาวิชาการ 
ช   มติสภามหาวิทยาลัย 
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ภาคผนวก ก 
 

ขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
วาดวยการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พ.ศ. 2559 
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ภาคผนวก ข 
 

วช.05 ผลงานทางวิชาการ ประสบการณสอนของอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร 
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แบบผลงานทางวิชาการ 

 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร      อาจารยประจําหลักสูตร 
 

ช่ือ-สกุล นายกฤช  ตราชู  
1.  ทักษะ / ความชํานาญพิเศษ  

1.1 เทคโนโลยีดานระบบพลังงานแสงอาทิตย การถายเทความรอนและการถายเทมวล (Solar 
Energy Technology, Heat transfer, Mass transfer) 

1.2 งานออกแบบระบบทําความเยน็แบบระเหยสําหรับอุตสาหกรรมเกษตร (Evaporative 
cooling Design for Agricultures Industrial) 

1.3 งานออกแบบงานระบบ ระบบทางความรอน ระบบทาํน้าํเย็นแบบหมนุเวียน ระบบกําจัดกลิน่ 
ระบบกําจดัฝุน ระบบงานทอ และ ถังแรงดัน ถังเก็บของเหลว (Thermal system design, 
West cooling re-circulations, Air clearing system, Dust clearing, Piping system, 
Pressure vessel, Storage tank) 

1.4 การจัดการพลังงานในโรงงานและอาคาร (Energy in Building and Factory 
management) 

1.5 งานพัฒนาและออกแบบระบบการระบายอากาศในโรงเรือนเพาะปลูกและโรงงานทั่วไป 
(Greenhouse development and Air ventilation system) 

1.6 แบบจําลองทางพลศาสตรของไหล (Computational Fluid Dynamics) 
1.7 งานวิเคราะหระบบทอแรงดนัสงู (Pipe stress analysis) 

2.  การฝกอบรมที่เกี่ยวของกับสาขาวิชา 
  ศึกษาดูงานดานการผลิตและการจัดการพลังงานทดแทน ณ วังดุม เมาทเทนแคมป       จังหวัด
กาญจนบุรี และ บริษัท หิรัญ เอส. เสวี จํากัด จังหวัดนครปฐม ระหวางวันที่ 8-10 กรกฎาคม 2560 ผูจัด
โครงการ สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี        ราช
มงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 
3. ประสบการณดานการสอน เร่ิมสอนเมื่อ ตุลาคม 2557 ถึง ปจจุบัน เปนระยะเวลาทั้งหมด 3 ป 9 เดือน  

ชื่อรายวิชาที่สอน ภาค/ปการศึกษาที่สอน 
จํานวนชั่วโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

1. การออกแบบและเขียนแบบดวย
คอมพิวเตอร 

2/2557, 2/2558, 2/2559, 
2/2560 

2 3 

2. อุปกรณนําเจาะและจบังาน 2/2557, 2/2558, 2/2559, 
2/2560 

1 3 

3. การออกแบบชิ้นสวนเคร่ืองจักรกล 2/2557 2 3 
4. สัมมนาทางเทคโนโลยีอุตสาหการ 2/2557 0 3 
5. กลศาสตรของไหล 3/2557, 2/2558, 2/2559, 

2/2560 
3 0 

6. กลศาสตรของแข็ง 1/2559, 3/2559, 1/2560 3 0 
7. โลหะวิทยา 1/2558 2 3 
8. เขียนแบบวิศวกรรม 1/2558, 1/2558, 1/2560 2 3 
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ชื่อรายวิชาที่สอน ภาค/ปการศึกษาที่สอน 
จํานวนชั่วโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

9. การออกแบบแมพิมพโลหะ 1/2558 2 3 
10. เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล 1 2/2558 1 6 
11. สถิติสําหรับงานอุตสาหกรรม 2/2558 3 0 
12. โครงงานชางเคร่ืองกล 2 2/2558 0 6 
13. เทคโนโลยสีารสนเทศและ

คอมพิวเตอร 
1/2559, 1/2560 3 0 

14. เทคโนโลยพีลังงานทดแทน 2/2559, 2/2560 3 0 
 

4.  ผลงานทางวิชาการ  
4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  

4.1.1  ตํารา / หนังสือ 
         กฤช ตราชู. (2560). กลศาตรของแข็ง (Solid Mechanics) . แผนกเอกสารงานพิมพ 
                 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน; 76 หนา.  
                 พิมพครั้งท่ี 1.  

 
4.1.2  บทความวิชาการ 

   - 
4.2  ผลงานวิจยั 

4.2.1 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceeding) 
   - ระดับชาต ิ
Bhuchiss T. and Krit T., (2 0 1 6 ) .  The Study of Natural Rubber Hot Air Drying in Open Wind 
 Tunnel. Conference on Agricultural Engineering Society of Thailand 1 7 th, September  
 8–10. 

  - ระดับนานาชาต ิ
    - 
  4.2.2   บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการ 
   - ระดับชาต ิ
    - 

  - ระดับนานาชาต ิ
Krit TASHOO, Sirichai THEPA, Ratanachai PAIRINTRA, Pichai NAMPRAKAI,. (2014 ) .  Reducing the Air 
 Temperature Inside the Simple Structure Greenhouse Using Roof Angle Variation. 
 Tarim Bilimleri Dergisi-Journal of Agricultural Sciences, 20, 136-151. 

4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน   
 - 
4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม  
 - 
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แบบผลงานทางวิชาการ 

 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร      อาจารยประจําหลักสูตร 
 

ช่ือ-สกุล วาท่ีรอยเอกวรพงค พงศภัทรวุฒิ  
1.  ทักษะ / ความชํานาญพิเศษ  
 1.1 งานออกแบบการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองจักรกล   
  1.2 งานระบบซอมบํารุงเคร่ืองจักรกล   
  1.3 งานแมพิมพโลหะ  
  1.4 การวางแผนการควบคุมการผลิต  
  1.5 ระบบขนสงทางราง 
2.  การฝกอบรมที่เกี่ยวของกับสาขาวิชา 
 2.1 โครงการฝกอบรมเชิงปฏิบัติการ หลักสูตร “รากฐานระบบไฮดรอลิกอุตสาหกรรม และการ
บํารุงรักษา” ณ ศูนยชุณหะวัณ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน ระหวางวันที่ 15-17 ธันวาคม 2559 
ผูจัดโครงการ ศูนยเทคโนโลยีชุณหะวัณ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  
  2.2 โครงการฝกอบรมบุคลากรมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสานดานระบบขนสงทางราง ณ 
วิทยาลัยเทคโนโลยีอาชีวศึกษาระบบรางหลิ่วโจว สาธารณรัฐประชาชนจีน ระหวางวันที่ 4 พฤษภาคม - 2 
กรกฎาคม 2560 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
  2.3 ศึกษาดูงานดานการผลิตและการจัดการพลังงานทดแทน ณ วังดุม เมาทเทนแคมป จังหวัด
กาญจนบุรี และ บริษัท หิรัญ เอส. เสวี จํากัด จังหวัดนครปฐม ระหวางวันที่ 8-10 กรกฎาคม 2560 ผูจัด
โครงการ สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
อีสาน วิทยาเขตขอนแกน 
 2.4 กรรมการผูทรงคุณวุฒิยกรางหลักสูตร สาขาวิชาชางเทคนิคระบบขนสงทางราง ณ หอง
สุพรรณิการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วันที่ 27 พฤศจิกายน 2560 ผูจัดโครงการ วิทยาลัย
นวัตกรรมวิชาชีพ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
3. ประสบการณดานการสอน เร่ิมสอนเมื่อ มีนาคม 2555 ถึง กรกฎาคม 2561 เปนระยะเวลาทั้งหมด 6 ป 5 เดือน 

ชื่อรายวิชาที่สอน ภาค/ปการศึกษาที่สอน 
จํานวนชั่วโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

1. ปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิต 1/2555 , 1/2556 , 1/2557 , 
1/2558 , 1/2559 

0 2 

2. การวางแผนและควบคุมการผลิต 2/2557 , 1/2558 , 1/2559 , 
1/2560  

3 0 

3. วิศวกรรมการบํารุงรักษา 2/2559 , 2/2560 2 1 
4. เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล 1 2/2558 , 2/2559 , 2/2560 1 2 
5. เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล 2 1/2558 , 1/2559 , 1/2560 1 2 
6. เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล 1/2557 , 2/2557 , 1/2558 , 

2/2558 , 1/2559 , 2/2559 , 
1/2560 , 2/2560 

1 2 
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ชื่อรายวิชาที่สอน ภาค/ปการศึกษาที่สอน 
จํานวนชั่วโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

 
7. กลศาสตรวิศวกรรม 1/2557 , 1/2558 , 1/2559 , 

1/2560  
3 0 

8. ชิ้นสวนเคร่ืองกล 1/2557 , 1/2558 , 1/2559 , 
1/2560 

2 0 

9. อุปกรณนําเจาะและจับงาน 2/2557 , 2/2558 , 2/2559 , 
2/2560 

1 1 

 

4.  ผลงานทางวิชาการ 
4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  

4.1.1  ตํารา / หนังสือ  
         วรพงค พงศภัทรวุฒิ. (2560). การวางแผนและควบคุมการผลิต. โรงพิมพมหาวิทยาลัย 

                                         ขอนแกน; 284 หนา. พิมพครั้งท่ี 1.  
4.1.2  บทความวิชาการ 

                                 วรพงค พงศภัทรวุฒิ และคณะ. (2557). การศึกษาอิทธิพลท่ีสงผลตอการสึกหรอ 
                                       ของคมตัดในงาน CNC Drilling ของเหล็กกลาคารบอนเกรด S50 C.  
                                       ขอนแกน: มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน. 

4.2  ผลงานวิจัย 
4.2.1 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceeding) 

   - ระดับชาต ิ
    -  

  - ระดับนานาชาต ิ
   - 

  4.2.2   บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการ 
   - ระดับชาต ิ
    - 

  - ระดับนานาชาต ิ
   - 

4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน   
 - 
4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม  
          - 
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แบบผลงานทางวิชาการ 

 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร      อาจารยประจําหลักสูตร 
 

ช่ือ-สกุล นายพิจิตร บัวระภา  
1. ทักษะ / ความชํานาญพิเศษ  
 1.1 ระบบการผลิตอัตโนมัติ ระบบควบคุมอัตโนมัต ิและวัสดุวศิวกรรม 
          1.2 การวางแผนและควบคุมการผลิต  การออกแบบและผลิตชิน้สวนเคร่ืองจักรกล 
 1.3 การวางแผนและการบํารุงรักษาเคร่ืองจักรกล 
2. การฝกอบรมที่เกี่ยวของกับสาขาวิชา 
 2.1 ศึกษาดูงานดานการผลิตและการจัดการพลังงานทดแทน ณ วังดุม เมาทเทนแคมป จังหวัด
กาญจนบุรี และ บริษัท หิรัญ เอส. เสวี จํากัด จังหวัดนครปฐม ระหวางวันที่ 8-10 กรกฎาคม 2560 ผูจัด
โครงการ สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
อีสาน วิทยาเขตขอนแกน 
3. ประสบการณดานการสอน เร่ิมสอนเมื่อ พฤศจิกายน 2551 ถึง กรกฎาคม 2561 เปนระยะเวลาทั้งหมด 9 ป 8 เดือน 

ชื่อรายวิชาที่สอน ภาค/ปการศึกษาที่สอน 
จํานวนชั่วโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

1. เคร่ืองมือกลอัตโนมัติ 2/2556 , 2/2557 , 2/2558 1 6 
2. การทดสอบวัสด ุ 1/2558 , 1/2559 , 1/2560 1 3 
3. เคร่ืองมือกล 1 1/2558 , 1/2559 , 1/2560 2  
3. เคร่ืองมือกล 2 2/2558 , 2/2559 , 2/2560 2  
4. ปฏิบัตงิานเคร่ืองมือกล 1 1/2558 , 1/2559 , 1/2560  6 
4. ปฏิบัตงิานเคร่ืองมือกล 2 2/2558 , 2/2559 , 2/2560  6 
5. โครงการชางเคร่ืองกล1 1/2558 , 1/2559 , 1/2560 1 3 
6. โครงการชางเคร่ืองกล2 2/2558 , 2/2559 , 2/2560  6 

 

4.  ผลงานทางวิชาการ  
4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  

4.1.1  ตํารา / หนังสือ  
 - 
4.1.2  บทความทางวิชาการ 
 - 

4.2  ผลงานวิจัย 
4.2.1 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceeding) 

   - ระดับชาต ิ
    -  

  - ระดับนานาชาต ิ
   - 
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  4.2.2   บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการ 
   - ระดับชาต ิ
    - 

  - ระดับนานาชาต ิ
   - 

4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน   
 - 
4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม  
 - 

 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ค 
 

วช.07 ตารางเปรียบเทียบขอแตกตางระหวางหลักสูตรเดิมกับหลักสูตรปรับปรุง 
(กรณีปรับปรุงหลักสูตร) 
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ตารางเปรียบเทยีบข้อแตกต่างระหวา่งหลกัสตูรเดิมกบัหลักสตูรปรับปรุง  
(กรณีปรับปรุงหลักสตูร) 

-------------------------------------- 
 

รายละเอียดการปรับปรุงหลักสูตร   
 

1. ชื่อหลักสูตร ชื่อประกาศนียบัตรและสาขาวิชา วิชาเอก และหน่วยงานที่รับผิดชอบหลักสูตร  
หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2556 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562 เหตุผลในการปรับปรุง 

ชื่อหลักสูตร ชื่อหลักสูตร  
 หลักสตูรประกาศนียบตัรวิชาชีพช้ันสูง
 สาขาวิชาช่างเครื่องกล 
 Diploma in Mechanical Technology 

 หลักสตูรประกาศนียบตัรวิชาชีพช้ันสูง
 สาขาวิชาช่างเครื่องมือกลอัตโนมตัิ 
 High Vocational Certificate Program in  
   Automatic Machine Tool 

1. ให้ สอดคล้องตามแนว
ทางการก าหนดสาขาวิชา/
สาขางานของ สอศ.  
ใ ห้ ต ร ง กั บ บ ริ บ ท ข อ ง
หลักสูตรและการจัดการ
เรียนการสอนปัจจุบัน ให้
สอดคล้องกับทิศทางการ
พัฒนาอุตสาหกรรมและ
นโยบายการจัดการศึกษา 
ยุค 4.0 

2. ให้สอดคล้องกับแผนงาน
ยุทธศาสตร์ 10   อุตสาหกรรม 
เป้าหมาย First S-curve , 
New S-curve ของรัฐบาล 

ชื่อประกาศนียบัตรและสาขาวิชา ชื่อประกาศนียบัตรและสาขาวิชา 
 ช่ือเต็ม  :  ประกาศนียบตัรวิชาชีพช้ันสูง 
  สาขาวิชาช่างเครื่องกล 
  Diploma in Mechanical  
                Technology 
 ช่ือย่อ   :   ปวส. สาขาวิชาช่างเครื่องกล
  Dip. in Mechanical  
                Technology 
 

 ช่ือเต็ม  :  ประกาศนียบตัรวิชาชีพช้ันสูง 
  สาขาวิชาช่างเครื่องมือกลอัตโนมตัิ 
      High Vocational Certificate  
                Program in Automatic  
                Machine Tool 
 ช่ือย่อ   :   ปวส. สาขาวิชาช่างเครื่องมือกล 
                อัตโนมัติ 
      High Voc. Cert. in Program  
                Automatic Machine Tool 

วิชาเอก วิชาเอก  
 -  ไม่ม ี - ไม่เปลีย่นแปลง 
หน่วยงานที่รับผิดชอบหลักสูตร หน่วยงานที่รับผิดชอบหลักสูตร  
 คณะครุศาสตร์อตุสาหกรรม   
 มหาวิทยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลอีสาน   
 วิทยาเขตขอนแก่น 
 

  

 สาขาเทคโนโลยีอตุสาหการ 
 คณะครุศาสตร์อตุสาหกรรม   
 มหาวิทยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลอีสาน   
 วิทยาเขตขอนแก่น 
 

-  เพิ่ มส าขาผู้ รั บผิ ดชอบ 
เพื่อให้การบริหารจัดการ
หลักสูตรชัดเจนมากยิ่งข้ึน 

 
 
 
 
 
 

วช.07 
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2. ปรัชญา วัตถุประสงคของหลักสูตร  และคุณสมบัติผูเขาศึกษา   
หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2556 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562 เหตุผลในการปรับปรุง 

ปรัชญา ปรัชญา  
หลักสูตรน้ีเปนหลักสูตรท่ีมุงผลิตกําลังคนท่ี

มีความรูและทักษะ ผูซึ่งสามารถปฏิบัติงานท่ี
ใชเทคนิค ควบคุมการทํางาน มีคุณธรรม 
จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ และกิจนิสัยท่ี
พึงประสงค ใหสอดคลองกับความตองการของ
ชุมชน สถานประกอบการ  สั งคม  และ
ประเทศชาติ 

หลักสูตรน้ีเปนหลักสูตรท่ีมุงผลิตกําลังคนท่ี
มีความรูและทักษะ ผูซึ่งสามารถปฏิบัติงานท่ี 
ใช เทคนิค ควบคุมการทํางาน มีคุณธรรม 
จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ และกิจนิสัยท่ี
พึงประสงค ใหสอดคลองกับความตองการของ
ชุมชน  สถานประกอบการ  สั งคม  และ
ประเทศชาติ 

- ไมเปลีย่นแปลง 

วัตถุประสงคของหลักสูตร วัตถุประสงคของหลักสูตร  
1. เพ่ือผลิตกําลังคนท่ีมีความรูและทักษะ  

ผูซึ่งสามารถปฏิบัติงานท่ีใชเทคนิค ควบคุม
การทํางาน อย างมีคุณธรรม จริยธรรม 
จรรยาบรรณวิชาชีพ และกิจนิสัยท่ีพึงประสงค 

2.  เ พ่ือผลิตกําลังคนท่ีมีความสามารถ
ประกอบอาชีพอิสระและพัฒนาตนเองใหมี
ความกาวหนาทางวิชาการและวิชาชีพ 

1. เพ่ือผลิตกําลังคนท่ีมีความรูและทักษะ  
ผูซึ่งสามารถปฏิบัติงานท่ีใชเทคนิค ควบคุม 
การ ทํางาน อย า งมีคุณธรรม  จริยธรรม 
จรรยาบรรณวิชาชีพ และกิจนิสัยท่ีพึงประสงค 

2.  เ พ่ือผลิตกําลั งคนท่ีมีความสามารถ
ประกอบอาชีพอิสระและพัฒนาตนเองใหมี
ความกาวหนาทางวิชาการและวิชาชีพ 

- ไมเปลีย่นแปลง 

คุณสมบัติผูเขาศึกษา   คุณสมบัติผูเขาศึกษา    
เปนผูสําเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตร

วิชาชีพ (ปวช.) สาขาวิชาเครื่องมือกลและซอม
บํารุงทุกสาขางาน สาขาวิชาเครื่องกลทุกสาขา
งาน  สาขาวิชาโลหะการทุกสาขางาน สาขาวิชา
ชางกลโรงงาน สาขาวิชาชางเขียนแบบ   และ
สาขาวิชาท่ีเทียบเทาตามท่ีสาขาวิชากําหนด 

1. รับผูสําเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ (ปวช.) กลุมสาขา/สาขางานชาง
เครื่องมือกล ชางกลโรงงาน ชางแมพิมพ ชาง
โลหะการ ชางเช่ือมโลหะ ชางเขียนแบบ ชาง
ซอมบํารุง สาขาวิชาเครื่องกลทุกสาขางาน หรือ
เทียบเทา หรือเปนไปตามความเห็นชอบของ
อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร หรือ 

2. รับผูสําเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอน
ป ล า ย  ( ม . 6 )  ก ลุ ม ส า ร ะ ก า ร เ รี ย น รู
วิทยาศาสตร-คณิตศาสตร หรือเทียบเทา 

1. ใหสอดคลองกับบริบท
ของหลักสูตรและการ
จัดการเรียนการสอน
มากยิ่งข้ึน 

2. ข ย า ย โ อ ก า ส ท า ง
ก า ร ศึ ก ษ า แ ล ะ ก า ร
ทํางานดานอุตสาหกรรม 
ใ ห ส อ ด ค ล อ ง กั บ ทิ ศ
ท า ง ก า ร พั ฒ น า
อุ ต ส า ห ก ร ร ม ข อ ง
ประเทศ 
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3. โครงสรางหลักสูตร   

ตารางเปรียบเทียบโครงสรางหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง สาขาวิชาชางเครื่องกล 
หลักสูตรปรับปรงุ พ.ศ. 2556 กับ สาขาชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562 

 

 

 

 

 

 

หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2556 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562 เหตุผลในการปรับปรุง 
จํานวนหนวยกิตตลอดหลักสูตร  90  หนวยกิต จํานวนหนวยกิตตลอดหลักสูตร  83  หนวยกิต จํานวนหนวยกิต ตลอดหลักสูตร 

83 หน ว ยกิ ต  มี ก า ร เ พ่ิ ม  ล ด 
หนวยกิตในหมวดวิชาตาง ๆ 
-  โดยการเพ่ิมหนวยกิตในหมวด

วิชาศึกษาท่ัวไป  ก ลุม วิชา
ภาษา จํานวน 3 หนวยกิต 

-  โดยการ ลด หนวยกิตในหมวด
วิชาหมวดวิชาเฉพาะ กลุมวิชา
บังคับ จํานวน 14 หนวยกิต 

-  ลด หนวยกิต ในหมวดวิชา
หมวดวิชาเฉพาะ กลุมวิชา
เลือก จํานวน 4 หนวยกิต 

-  และ เ พ่ิม กลุมวิชาขึ้นมา 2 
ก ลุ ม  คื อ  ก ลุ ม วิ ช า ฝ ก
ประสบการณทักษะชีวิต 4 
ห น ว ย กิ ต  แ ล ะ ก ลุ ม วิ ช า
โครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพ 
4 หนวยกิต 

-  เ พ่ือให นัก ศึกษาได เ พ่ิมพูน
ประสบการณ การเรียนรู ท่ี
มากกวาในช้ันเรียน จากการ
ฝกปฏิบัติงานจริง 

1. หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป  18  หนวยกิต 1. หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป  21  หนวยกิต 
  1.1 กลุมวิชาสังคมศาสตร       3   หนวยกิต   1.1 กลุมวิชาสังคมศาสตร       3  หนวยกิต 
  1.2 กลุมวิชามนุษยศาสตร      3   หนวยกิต   1.2 กลุมวิชามนุษยศาสตร      3  หนวยกิต 
  1.3 กลุมวิชาภาษา                6   หนวยกิต   1.3 กลุมวิชาภาษา                9  หนวยกิต 
  1.4 กลุมวิชาวิทยาศาสตรกับ 6   หนวยกิต 
       คณิตศาสตร                  

  1.4 กลุมวิชาวิทยาศาสตรกับ 6  หนวยกิต 
       คณิตศาสตร                  

2. หมวดวิชาชีพเฉพาะ  66  หนวยกิต 2. หมวดวิชาชีพเฉพาะ  56  หนวยกิต 
  2.1 กลุมวิชาชีพพ้ืนฐาน        15  หนวยกิต   2.1 กลุมวิชาพ้ืนฐาน        15  หนวยกิต 
  2.2 กลุมวิชาชีพบังคับ          35  หนวยกิต   2.2 กลุมวิชาบังคับ          21  หนวยกิต 
  2.3 กลุมวิชาชีพเลือก           16  หนวยกิต   2.3 กลุมวิชาเลือก           12  หนวยกิต 
   2.4 กลุมวิชาฝกประสบการณ       4  หนวยกิต 

       ทักษะวิชาชีพ 
   2.5 กลุมวิชาโครงการ   4  หนวยกิต 

       พัฒนาทักษะวิชาชีพ 
3. หมวดวิชาเลือกเสรี  6  หนวยกิต 3. หมวดวิชาเลือกเสรี  6  หนวยกิต 

4. กิจกรรมเสริมหลักสูตร             144 ชั่วโมง 
   ไมนอยกวา                            
 

4. กิจกรรมเสริมหลักสูตร 2  ชั่วโมง 
    อยางนอยสัปดาหละ 

     

-  เปล่ียนเงื่อนไขการเขารวม 
กิจกรรมเสริมหลักสูตรตาม
เกณฑมาตรฐานคุณวุฒิ
อาชีวศึกษา 

 
กลุมวิชาปรับพ้ืนฐาน - หนวยกิต 

 
กลุมวิชาปรับพ้ืนฐาน 18 หนวยกิต 

สํ า ห รั บ ผู สํ า เ ร็ จ ก า ร ศึ ก ษ า ห ลั ก สู ต ร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ประเภทวิชาหรือ
สาขาวิชาอื่นหรือมัธยมศึกษาตอนปลาย (ม. 6) 
หรือเทียบเทา ท่ีไมมีพ้ืนฐานวิชาชีพ 

- กลุมวิชาปรับพ้ืนฐาน มีหนวย
กิตเพ่ิมขึ้น 18 หนวยกิต  
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         4. ช่ือรายวิชา   
หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2556 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562 เหตุผลในการปรับปรุง 

1. หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป     18 หนวยกิต 1. หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป             21 หนวยกิต  
1.1 กลุมวิชาสังคมศาสตร           3  หนวยกิต 1.1 กลุมวิชาสังคมศาสตร       3  หนวยกิต  
00-000-011-001  พลวัตทางสังคม 3(3-0-6) 
 กับการดํารงชีวิตอยางมี
 ความสุข 
 Social Dynamics and 
 Happy Living   
 

00-000-011-001  พลวัตทางสังคม 3(3-0-6) 
 กับการดํารงชีวิตอยางมี
 ความสุข 
 Social Dynamics and  Happy 
 Living  
 

- ไมเปล่ียนแปลง 

00-000-012-001  การพัฒนาคุณภาพ 3(3-0-6) 
 ชีวิตและสังคม 
 Life and Social Quality 
 Development  
 

00-000-012-001  การพัฒนาคุณภาพ 3(3-0-6) 
 ชีวิตและสังคม 
 Life and Social Quality 
 Development 

- ไมเปล่ียนแปลง 

1.2 กลุมวิชามนุษยศาสตร           3 หนวยกิต 1.2 กลุมวิชามนุษยศาสตร            3 หนวยกิต  
00-000-021-001 ทักษะทางสารนิเทศ 3(3-0-6) 
 Information Literacy 
 

00-000-021-001  ทักษะทางสารนิเทศ  3(3-0-6) 
 Information Literacy   

- ไมเปล่ียนแปลง 

00-000-022-001  คุณคาของมนุษย :  3(3-0-6) 
 ศิลปและศาสตรในการ 
 ดําเนินชีวิต  
 Human Value: Arts and 
 Sciences of Living  
 

00-000-022-001  คุณคาของมนุษย :  3(3-0-6) 
 ศิลปและศาสตรในการ 
 ดําเนินชีวิต  
 Human Values : Arts and 
 Sciences of Living  
 

- ไมเปล่ียนแปลง 

00-000-023-001   กีฬาและนันทนาการ 3(2-2-5) 
 เพื่อสุขภาพ 
                      Sport and Recreation for 
 Health 

00-000-023-001  กีฬาและนันทนาการ 3(2-2-5) 
 เพื่อสุขภาพ 
                    Sport and Recreation for 
 Health 
 

- ไมเปล่ียนแปลง 

1.3 กลุมวิชาภาษา                   6  หนวยกิต 1.3 กลุมวิชาภาษา                   9  หนวยกิต  
00-000-031-101  ภาษาอังกฤษ 3(3-0-6) 
 เพื่อพัฒนาทักษะการเรียน 
 English for Study Skills 
 Development  

00-000-031-101  ภาษาอังกฤษ 3(3-0-6) 
 เพื่อพัฒนาทักษะการเรียน 
 English for Study Skills 
 Development  
 

- ไมเปล่ียนแปลง 

00-000-031-102  ภาษาอังกฤษ 3(3-0-6) 
 เพื่อการส่ือสาร 
 English for 
 Communication  
 

00-000-031-102  ภาษาอังกฤษ 3(3-0-6) 
 เพื่อการส่ือสาร 
 English for 
 Communication  
 

- ไมเปล่ียนแปลง 

00-000-032-101 ภาษาไทย 3(3-0-6) 
 เพื่อการส่ือสาร 
 Thai for Communication 

 

00-000-032-101  ภาษาไทย 3(3-0-6) 
 เพื่อการส่ือสาร 
 Thai for Communication 
 
 
 
 

 

- ไมเปล่ียนแปลง 
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1.4 กลุมวิชาวิทยาศาสตร           6  หนวยกิต 
และคณิตศาสตร  

1.4 กลุมวิชาวิทยาศาสตร            6  หนวยกิต 
และคณิตศาสตร 

 

00-000-041-001  ชีวิตและส่ิงแวดลอม 3(3-0-6) 
 Life and Environment  

00-000-041-001 ชีวิตและส่ิงแวดลอม 3(3-0-6) 
 Life and Environment 
  

- ไมเปล่ียนแปลง 

00-000-041-002  วิทยาศาสตร 3(3-0-6) 
 และเทคโนโลยีสมัยใหม 
 Science and Modern 
 Technology  

00-000-041-002  วิทยาศาสตร 3(3-0-6) 
 และเทคโนโลยีสมัยใหม 
 Sciences and Modern 
 Technology  
 

- ไมเปล่ียนแปลง 

00-000-041-003 วิทยาศาสตร 3(3-0-6) 
 เพื่อสุขภาพ  
 Science for Health   

00-000-041-003 วิทยาศาสตร 3(3-0-6) 
 เพื่อสุขภาพ  
 Science for Health  
  

- ไมเปล่ียนแปลง 

00-000-042-001  คณิตศาสตรและ 3(3-0-6) 
 สถิติที่ใชในชีวิตประจําวัน 
 Mathematics and Statistics 
 for Daily Life  

00-000-042-001  คณิตศาสตรและ 3(3-0-6) 
 สถิติที่ใชในชีวิตประจําวัน 
 Mathematics and Statistics 
 for Daily Life  
 

- ไมเปล่ียนแปลง 

2. หมวดวิชาชีพเฉพาะ      66  หนวยกิต 2. หมวดวิชาเฉพาะ      56 หนวยกิต  
2.1 กลุมวิชาชีพพ้ืนฐาน  15  หนวยกิต 2.1 กลุมวิชาพ้ืนฐาน  15  หนวยกิต  
02-005-011-101  แคลคูลัสและ 3(3-0-6) 
  เรขาคณิตวิเคราะห 1   
                  Calculus and Analytic  
                         Geometry 1 
 

02-005-011-104 แคลคูลัส 1 3(3-0-6) 
                         Calculus 1 
 
 

- ยกเลิกรายวิชา แคลคูลัสและ
เรขาคณิตวิเคราะห 1 เนื่องจาก
หมวดวิชาศึกษาทั่วไปงดการสอน
ในวิชานี้ 

30-207-070-101   กลศาสตรวิศวกรรม 3(3-0-6) 
                        Engineering Mechanics 

30-207-070-101 กลศาสตรวิศวกรรม  3(3-0-6)  
                       Engineering Mechanics 
 

 
 

30-207-130-101  เขียนแบบวิศวกรรม 3(2-3-5)                                       
                         Engineering Drawing 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

- ย ก เ ลิ ก ร า ย วิ ช า เ ขี ย น แ บ บ
วิศวกรรม  เนื่องจากจัดรายวิชา 
เ ขี ย น แบ บ ช า ง เ ค ร่ื อ ง มื อ ก ล
อัตโนมัติ เปนรายวิชาทดแทนใหมี
ความเหมาะสมกับสาขาวิชาใน
กลุมวิชาเลือก  
 

30-207-010-102  เทคโนโลย ี 3(1-4-4) 
  คอมพิวเตอร  
                         Computer Technology 
 

 
 
 

-  ย ก เ ลิ ก ร า ย วิ ช า เท ค โน โ ล ยี
คอมพิวเตอร เนื่องจากรายวิชามี
ความลาสมัยไม เหมาะสมกับ
ปจจุบัน  

 
30-207-072-120  กลศาสตรของแข็ง 3(3-0-6)                                 
                         Solid Mechanics 
 

30-207-150-102  กลศาสตรของแข็ง    3(3-0-6) 
  Solid Mechanics 
 

- ปรับรหัสวิชา 
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 30-207-112-205 การบริหารงาน            3(3-0-6) 

 เพื่อเพิ่มผลผลิต   
 Productivity Management 
 

- ยายรายวิชาการบริหารงานเพื่อ
เพิ่มผลผลิต มาจากกลุมวิชาชีพ
เลือก เปนวิชาพื้นฐาน  

 

 30-207-220-101 เทคโนโลยีสารสนเทศ     3(2-3-5) 
                       เพื่อการจัดการอาชพี     
 Information Technology  
 for Work 
 

- เพิ่มรายวิชาเทคโนโลยีสารสนเทศ
เพื่อการจัดการอาชีพ เปนรายวิชา
ใหมที่มีความเหมาะสมกับปจจุบัน
และสอดคลองกับกลุมวิชาพื้นฐาน
ของ สอศ.  
 

 
กลุมวิชาบังคับ   

- ยุบรวมรายวิชา และแกไขคําอธิบายรายวิชา จํานวน 6 รายวิชา 

- เปลี่ยนชื่อรายวิชา แกไขคําอธิบายรายวิชา และจํานวนหนวยกิต จํานวน 5 รายวิชา 
- ยกเลิกรายวิชา จํานวน 1 รายวิชา 
- ยายกลุมวิชา จํานวน 3 รายวชิา 
- เพ่ิมรายวิชาใหม จํานวน 1 รายวิชา 

หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2556 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562 เหตุผลในการปรับปรุง 
2.2 กลุมวิชาชีพบังคับ           35 หนวยกิต 2.2 กลุมวิชาบังคับ       21 หนวยกิต  
 
 
 
 

30-207-110-102   ออกแบบและเขยีนแบบ    3(2-3-5) 
                         ดวยคอมพวิเตอร 
 Computer Aided Design and  
 Drawing 
 

- ยายกลุมจากวิชาชีพเลือกมา
เปนวิชาบังคับ  

30-207-112-101 งานวัดละเอียด         2(1-3-3) 
 Metrology 

30-207-111-102 มาตรวิทยาอุตสาหกรรม  3(2-3-5) 
 Industrial Metrology 
 

- เปล่ียนรายวิชาเปน วิชามาตร
วิทยาอุตสาหกรรม 

30-207-141-101 คณิตศาสตร 2(2-0-4) 
 ชางเคร่ืองกล 
 Mechanical  Mathematics 
 

 - ยกเลิกรายวิชาคณิตศาสตร
ช า ง เค ร่ือ งกล  เนื่ อ งจาก
ร า ย วิ ช า มี ค ว า ม ล า ส มั ย 
ไมเขากับยุคปจจุบัน 

 
30-207-141-102 เทคโนโลยีวัสดุ  3(3-0-6) 
 Materials Technology 

 - ยายจากวิชาบังคับเปนวิชา
เลือก 

 
30-207-141-201 การทดสอบวัสดุระดับ 2(1-3-3) 
  ชางเทคนิค 
 Technician Material Testing 
 

 - ยายจากวิชาบังคับเปนวิชา
เลือก 

 

05-207-082-201 นิวแมติกสและ 3(2-3-5) 
 ไฮดรอลิกส   
 Pneumatics and Hydraulics 
 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการเตรียมและผลิตลมอดั 
การเลือกใชชิ้นสวนอุปกรณนิวแมติกส การออกแบบ
วงจรนิวแมติกสพื้นฐาน  ระบบนิวแมติกสควบคุมดวย
ระบบ ไฟฟ า  หน ว ยจ า ยพ ลั ง ง าน ไฮดรอ ลิกส             

30-207-221-101 นิวแมติกสและไฮดรอลิกส  3(2-3-5) 
 อุตสาหกรรม 
 Pneumatics and Hydraulics for  
 Industrial 
คําอธิบายรายวิชา 
การออกแบบและติดต้ังระบบนิวแมติกส หลักการทํางาน
เบื้องตนของระบบ นิวแมติกส อุปกรณในระบบนิวแมติกส 
ปมลม วาลว อุปกรณทํางานรวมทั้งระบบสุญญากาศ     
การเขียนผังวงจรนิวแมติกสและการแสดงการเคล่ือนที่  

-  เป ล่ียนชื่อรายวิชา  แก ไข
คําอธิบายรายวิชา 
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การเลือกใชชิ้นสวนและอุปกรณไฮดรอลิกส          การ
ออกแบบวงจรไฮดรอลิกสพื้นฐาน และระบบ   ไฮดรอ
ลิกสควบคุมดวยไฟฟา 

การออกแบบและเขียนวงจรนิวแมติกสแบบทํางานตอเนื่อง 
อุปกรณไฟฟาและโซลินอยดวาลว การออกแบบและเขียน
วงจรนิวแมติกสควบคุมการทํางานดวยรีเลยไฟฟาและ
โปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรล (PLC) การบํารุงรักษาและ
แกไขปญหาของระบบนิวแมติกส ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ
การออกแบบและติดต้ังระบบไฮดรอลิกส หลักการทํางาน
เบื้องตนของระบบไฮดรอลิกส อุปกรณในระบบไฮดรอลิกส
นํ้ามันไฮดรอลิกส ชุดตนกําลังวาลวและอุปกรณทํางาน 
การเขียนผังวงจรไฮดรอลิกส การออกแบบและเขียน
วงจรไฮดรอลิกสควบคุมดวยรีเลยไฟฟาและโปรแกรม      
เมเบิลลอจิกคอนโทรล (PLC) การบํารุงรักษาและแกไข
ปญหาของระบบไฮดรอลิกส 

30-207-141-103 เคร่ืองมือกล 1  2(2-0-4) 
 Machine Tool 1 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการตัดโลหะดวยเคร่ืองมือพื้นฐาน      
การตัดขึ้นรูปดวยเคร่ืองมือกล การคํานวณคาอัตรา
ปอน ความเร็วในงานตัดและเวลางานในการผลิต     
การบํารุงรักษาเคร่ืองจักรกลและเคร่ืองมือพื้นฐานใน
โรงงาน 
 
30-207-141-104 เคร่ืองมือกล 2  2(2-0-4) 
 Machine Tool 2 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการกลึงขึ้นรูป การกลึงเกลียว การไสขึ้นรูป 
การกัดรองและบางาน การกัดเฟองตรง การแบงสวน
ดวยหัวแบง การคํานวณอัตราปอน ความเร็วรอบ 
เวลางานในงานกัด การเจียระไนขึ้นรูป และการ
ปรับแตงเคร่ืองมือ 

 
30-207-141-204 เคร่ืองมือกล 3  2(2-0-4) 
 Machine Tool 3 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับการกลึงเยื้องศูนย การกลึงโดยใช
อุปกรณชวยพิเศษ การกัดเฟองเฉียงดวยหัวแบง การ
กัดรองตัวทีและรองหางเหยี่ยว เคร่ืองมือและอุปกรณ
พิเศษในการกัดและการเจียระไนชั้นสูง 

 
30-207-141-105 ปฏิบัติงาน  2(0-6-2) 
 เคร่ืองมือกล 1  
 Machine Tool Practice 1 
คําอธิบายรายวิชา 
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการลับคมเคร่ืองมือตัด การเจาะ 
การกลึงผิวเรียบ กลึงตกรอง กลึงตกบา กลึงเกลียวมุม
แหลม การไสผิวเรียบ ไสตกบา การกัดผิวเรียบ และ
การบํารุงรักษาเคร่ืองจักรในโรงงาน 
 
 
 
 
 

30-207-221-103 เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล 1 3(1-6-4) 
 Machine Tool Technology 1 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักความปลอดภัยในงานเคร่ืองมือกลพื้นฐาน ชนิด 
สวนประกอบ การทํางาน การใชงานและการบํารุงรักษา
เคร่ืองมือกลเบื้องตน การคํานวณคาความเร็วรอบ ความเร็ว
ตัด อัตราการปอน ปฏิบัติงานลับคมเคร่ืองมือตัด งานเจาะ
รู งานรีมเมอร งานกลึงปรับขนาด งานกลึงเกลียวยอด
แหลม งานไสราบ งานกัดแบงสวน งานเจียระไนราบและ
งานเจียระไนกลมตามแบบส่ังงาน 
 
 
30-207-221-201 เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล 2 3(1-6-4) 
 Machine Tool Technology 2 
คําอธิบายรายวิชา 
กระบวนการกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมคางหมู งานกลึงเกลียว
หนอน งานไสขึ้นรูป งานกัดขึ้นรูป การตัดเฟอง งานตัด
เฟองเฉียง งานตัดเฟองดอกจอกและเฟองหนอนการ
เจียระไนขึ้นรูปตามแบบส่ังงานและหลักความปลอดภัย 

 

- ยุบรวมรายวิชา และแกไข
คําอธิบายรายวิชา รวมกันซ่ึง
มี 6 รายวิชา ไดแก 

- วิชาเคร่ืองมือกล 1 

- วิชาเคร่ืองมือกล 2 

- วิชาเคร่ืองมือกล 3  

- วิชาปฏิบัติงานเคร่ืองมือกล 1 

- วิชาปฏิบัติงานเคร่ืองมือกล 2 

- วิชาปฏิบัติงานเคร่ืองมือกล 3  
 
โดยปรับใหเปน 2 รายวิชาดังนี ้
-  วิชาเทคโนโลยเีคร่ืองมือกล 1 
-  วิชาเทคโนโลยเีคร่ืองมือกล 2  
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30-207-141-106 ปฏิบัติงาน 2(0-6-2) 
 เคร่ืองมือกล 2 
 Machine Tool Practice 2 
คําอธิบายรายวิชา 
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการกลึงเกลียวรูปแบบตางๆ การ
กลึงควานรู การกัดรอง กัดตกบา กัดเฟองตรงโดยใช
หัวแบง การไสขึ้นรูป การเจียระไนละเอียด และการ
บํารุงรักษาเคร่ืองจักรในโรงงาน 
 
30-207-141-205 ปฏิบัติงาน 2(0-6-2) 
 เคร่ืองมือกล 3 
 Machine Tool Practice 3 
คําอธิบายรายวิชา 
ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการกลึงโดยใชอุปกรณพิเศษ การ
ตัดเฟองเฉียงดวยหัวแบง การกัดรองที การกัดรอง
หางเหยี่ยว การกัดโดยใชอุปกรณพิเศษ การเจียระไน
ชั้นสูง และการบํารุงรักษาเคร่ืองจักรในโรงงาน 
 
 
 
 

30-207-221-202 การออกแบบเคร่ืองจักรกล 3(3-0-6) 
 Machine Design 
 

- เพิ่มรายวิชาใหม 1 รายวิชา
เ พื่ อ ค ว า ม เ ห ม า ะ ส ม กั บ
ปจจุบัน 

 
30-207-141-202 เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล 3(1-6-4)
 อัตโนมัติ   
 Automatic Machine Tool  
 Technology 

30-207-221-203 เทคโนโลยีเคร่ืองมือกล 3(1-6-4) 
 อัตโนมัติ 
 Automatic Machine Tool  
 Technology 
 

- ปรับรหัสวิชา 
 

30-207-143-201 ฝกงาน ชางเคร่ืองกล  4  
                         (216ชั่วโมง) 
 On the Job Training 
 

 
 
 
 

-  ย า ย จ า ก วิ ช า บั ง คั บ เ ป น      
วิชาฝกประสบการณทักษะ
วิชาชีพ 

 
30-207-144-201 โครงการ 2(1-3-3) 
  งานชางเคร่ืองกล 1  
 Mechanical Technology  
 Project 1 
 

 
 
 
 

-  ย า ย จ า ก วิ ช า บั ง คั บ เ ป น      
วิชาโครงการพัฒนาทักษะ
วิชาชีพ 

 

30-207-144-202 โครงการ 2(0-6-2) 
 งานชางเคร่ืองกล 2 
 Mechanical Technology  
 Project 2 
 

 
 
 
 

-  ย า ย จ า ก วิ ช า บั ง คั บ เ ป น      
วิชาโครงการพัฒนาทักษะ
วิชาชีพ 
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กลุมวิชาเลือก   
- ยกเลิกรายวิชา จํานวน 9 รายวิชา  
- เพ่ิมรายวิชาใหม จํานวน 12 รายวิชา 

- ยายกลุมวิชา จํานวน 2 รายวชิา 
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2.3 กลุมวิชาชีพเลือก  16  หนวยกิต 2.3 กลุมวิชาเลือก  12  หนวยกิต  
30-207-142-001 กระบวนการขึ้นรูปโลหะ 2(2-0-4) 
 Metal Forming Process 

30-207-142-002 เทคโนโลยีพลาสติก  3(2-3-5) 
 Plastic Technology 

30-207-112-206 การวางแผนและควบคุม 2(2-0-4)
 การผลิต  
 Production Planning  
 and Control 
30-207-142-004 การประมาณราคางานกล 2(2-0-4) 
 Mechanical Cost Estimate 

30-207-142-101 ชิ้นสวนเคร่ืองกล  2(2-0-4 
 Machine Elements 

30-207-142-103 การเชื่อมโลหะเบือ้งตน    2(1-3-3) 
 Basic Metal Welding 

05-207-042-214 เทคโนโลยีไฟฟา  3(2-3-5) 
 Electrical Technology 

30-207-112-203 การควบคุมคุณภาพ  2(2-0-4) 
 Productivity Management 
02-005-011-102 แคลคูลัสและเรขาคณิต 3(3-0-6)   
                       วิเคราะห 2 
                       Calculus and Analytic  
                       Geometry 2 
 

 - ยกเลิกรายวิชา จํานวน 9 รายวิชา
เนื่องจากรายวิชา ไมเหมาะกับ
ปจจุบัน 

30-207-110-102 การออกแบบและ          3(2-3-5) 
                      เขียนแบบดวยคอมพวิเตอร   
 Computer  Aided Design  
 and Drawing 
 

 - ยายกลุมวิชา จากวิชาชีพเลือก 
เปนวิชาบังคับ  

 

30-207-142-201 คอมพิวเตอร     2(1-3-3)
 ชวยออกแบบและผลิตชิ้นสวน 
 Computer Aided Design  
 and Computer Aided  
 Manufacturing 
 

30-207-222-004 คอมพิวเตอรชวยออก    2(1-3-3) 
                      แบบและผลิตชิ้นสวน 
 Computer Aided Design  
 and Computer Aided  
 Manufacturing 

- ปรับแกรหัสวิชาใหม 

30-207-142-202 อุปกรณนําเจาะและ       2(1-3-3) 
 จับงาน    
 Jig and Fixture 
 

30-207-222-003 อุปกรณนําเจาะและ      2(1-3-3) 
 จับงาน 
 Jig and Fixture 

- ปรับแกรหัสวิชาใหม 
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30-207-142-203 งานซอมบํารุง             2(1-3-3) 
                      เคร่ืองจักรกล  
 Machinery Maintenance 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝกปฏิบัติเกีย่วกับความหมายและ
จุดมุงหมายของงานซอมบาํรุง หลักการบํารุงรักษา
ประเภทตาง ๆ วิธกีารซอมบํารุงชิ้นสวนตาง ๆ ของ
เคร่ืองจักรกล การทํารายงานซอมบํารุง เทคนิคการ
ซอมบํารุง ขอควรระวังและหลักการซอมบํารุงดวย
ความปลอดภยั 

30-207-222-005 งานซอมบํารุง             2(1-3-3)  
                      เคร่ืองจักรกล 
 Machinery Maintenance 

คําอธิบายรายวิชา 
หลักการ วิธีการซอมบํา รุงรักษาเชิงปองกัน การ
วางแผนงานบํา รุงรักษาเทคนิคการถอดประกอบ
ชิ้นสวน การปรับแตง การปรับผิว การติดต้ังและการใช
เคร่ืองมือในงานซอมบํารุง ปฏิบัติงานบํารุงรักษา การ
ปรับแตง การถอดประกอบ การตรวจปรับเคร่ืองจักร
ในโรงงาน การเคล่ือนยาย และการติดต้ังเคร่ือง
เคร่ืองจักรในโรงงาน และความปลอดภัยในการซอม
บํารุง 
 

- ปรับแกรหัสวิชาใหมและปรับปรุง
คําอธิบายรายวิชา 

30-207-071-201 กลศาสตรของไหล  3(3-0-6) 
 Fluid Mechanics  
 

30-207-222-012 กลศาสตรของไหล        2(2-0-4) 
                       ในงานอุตสาหกรรม 
 Fluid Mechanics in Industry 
 

- ปรับแกรหัสวิชาและชื่อรายวิชา 

 30-207-222-001 วัสดุและการทดสอบ 2(1-3-3) 
                       Materials and Testing 
คําอธิบายรายวิชา 
โครงสรางอะตอม โครงสรางผลึกและสารละลาย
ของแข็ง สมบัติเชิงกลและการทดสอบวัสดุแบบตาง ๆ 
วิธีการทดสอบและการใช เคร่ืองมือทดสอบวัสดุ  
แผนภาพสมดุลของโลหะ กรรมวิธีทางความรอนของ
โลหะและมาตรฐานของวัสดุในงานอุตสาหกรรม 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 

 

 30-207-222-002 เขียนแบบชาง             2(1-3-3) 
                      เคร่ืองมือกลอัตโนมัติ    
                      Automatic Machine Tool 
 Drawing 
คําอธิบายรายวิชา 
พื้นฐานงานเขียนแบบชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ ภาพ
ฉาย ภาพเหมือน ภาพตัด การเขียนแบบชิ้นสวน
มาตรฐาน การเขียนแบบส่ังงานการผลิต การเขียนแบบ
ภาพประกอบ 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 
 
 

 30-207-222-006 เคร่ืองกลไฟฟาและ        2(1-3-3) 
                      การควบคุม  
 Electrical Machine and Control 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการทํางาน โครงสราง คุณลักษณะของเคร่ืองกล
ไฟฟากระแสตรงและกระแสสลับแบบ 1 เฟสและ 3 
เฟส หมอแปลงไฟฟาการอานขอมูลจากแผนปาย
(Name Plate) เคร่ืองกลไฟฟา วงจรควบคุมการเดิน 
การหยุด การหมุนกลับทิศทาง การควบคุมความเร็ว
ดวยอินเวอรเตอร เคร่ืองมือในระบบควบคุม อุปกรณ
ปองกันและการออกแบบวงจรปองกัน การตอเคร่ืองมือ
วัด ในการควบคุม การตรวจทดสอบและแก ไข
ขอบกพรองของวงจรควบคุมและหลักความปลอดภัย 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 
 



   
 

 

117 

หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2556 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562 เหตุผลในการปรับปรุง 
 30-207-222-007 พื้นฐานการควบคุม       2(1-3-3) 

                      ระบบอัตโนมัติ 
 Basic Automation Control 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการพื้นฐานการควบคุมอัตโนมัติ คณิตศาสตรที่ใช
ในการควบคุมอัตโนมัติ ลักษณะสมบัติของระบบ
ควบคุม กิ ริยาควบคุม ผลตอบสนองการควบคุม 
เสถียรภาพการควบคุม ปรับแตงคาพารามิเตอรการ
ควบคุม 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 

 

 30-207-222-008 แขนกลอุตสาหกรรม 2(1-3-3) 
 Industrial Robotics 

คําอธิบายรายวิชา 
หลักการทํางานของชุดแขนกล ชุดควบคุมแขนกล การ
สอนตําแหนง ชุดโปรแกรมควบคุมแขนกล การ
เคล่ือนที่ของแขนกลแบบ XYZ Movement, Joint 
Movement, Tool Movement ก า ร นํ า แ ข น ก ล
อุ ตสาหกรรมไป ใช ในงานอุ ตสาหกรรม  เขี ย น
โปรแกรมควบคุมแขนกลใหทํางานตามเง่ือนไข ติดต้ัง
ทดสอบการทํางานและบํารุงรักษาแขนกลอุตสาหกรรม 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 

 

 30-207-222-009 ระบบโรงงานอัตโนมัติ 2(1-3-3) 
 Factory Automation System 

คําอธิบายรายวิชา 
พื้นฐานระบบโรงงานอัตโนมัติ สถานีที่ใชในการปอน 
ผลิต ตรวจสอบ คัดแยก ลําเลียง จัดเก็บ ระบบควบคุม 
เครือขายควบคุม ติดต้ัง ปรับต้ัง ตรวจสอบและแกไข
อุปกรณตรวจจับตางๆ ในระบบโรงงานอัตโนมัติ และ
เขียนโปรแกรมควบคุมในระบบโรงงานอัตโนมัติ 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 

 

 30-207-222-010 เคร่ืองมือตัด               2(2-0-4) 
 ในงานอุตสาหกรรม 
 Cutting Tool in Industrial 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการทํางานของคมตัด มุมเคร่ืองมือตัด สมบัติของ
วัสดุที่ ใช ในการผลิตเค ร่ืองมือ ตัด  กรรมวิธีขึ้นรูป
เคร่ืองมือตัด การอบชุบ ชนิดประเภท สมบัติ หนาที่
ของเคร่ืองมือตัด ออกแบบ และเลือกใชวัสดุในการผลิต
เคร่ืองมือตัด มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบ 
ตรงตอเวลา 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 
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 30-207-222-011 การผลิตเคร่ืองมือตัด 2(1-3-3) 

 Cutting Tool Production 

คําอธิบายรายวิชา 
การคํานวณชุดเฟองทด ติดต้ังหัวแบงและประกอบชุด
เฟองสําหรับผลิตเคร่ืองมือตัด ผลิตเคร่ืองมือตัดแบบไม
ขึ้ น คม ตั ด  Convex Cutter Concave Cutter ผ ลิ ต
เคร่ืองมือตัดแบบขึ้นคมตัด Slotting Cutter Side and 
Face Cutter ผลิต เค ร่ือ งมือ ตัดแบบคม ตัด เ ล้ื อย 
(Spiral) Twist Drill Plain Milling Helical Cutter 
ผ ลิต เค ร่ืองมือ ตัด  แบบเป ล่ียนคมตัด  (Inserted) 
เคร่ืองมือตัดแบบพิเศษ อื่น ๆ ตระหนักถึงความ
ปลอดภัยและการบํารุงรักษา เคร่ืองมือกลและอุปกรณ 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 

 

 30-207-222-013 พื้นฐานการจัดเก็บและ  2(2-0-4) 
 ขนถายวัสดุทางรถไฟ 
 Basic Materials Handing  
 and Storage Equipment by Rail 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการของการจัดการแบบโลจิสติกสและซัพพลาย
เชน  และ หลักการวางแผนแบบโลจิสติกสและ 
ซัพพลายเชน รวมทั้งหลักการการจัดการพัสดุและ
สินคาคงคลัง 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 

 

 30-207-222-014 เคร่ืองมือและ             2(2-0-4) 
 เคร่ืองจักรซอมบํารุงระบบราง 
 Equipment and Machine for  
 Railway System Maintenance 
คําอธิบายรายวิชา 
ทํางานของเคร่ืองจักรและอุปกรณบํารุงรักษารางรถไฟ 
เคร่ืองจักรสําหรับตัดรางรถไฟ วิธีการขุดเจาะเพื่อวาง
รางรถไฟ  การกลึงกระบอกสูบและสลัก เก ลียว 
เคร่ืองกัดแผนรางรถไฟ 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 

 

 30-207-226-101 งานทวิภาคีสําหรับ         6(0-18-6) 
 ชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ 1  
 Dual Vocational Education for 
 Automatic Machine Tool 1                
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการปฏิบัติงานเคร่ืองมือกลและงานเคร่ืองมือกล
อัตโนมัติในสถานประกอบการ วางแผนปฏิบัติงาน
เคร่ืองมือกลและงานเคร่ืองมือกลอัตโนมัติในสถาน
ประกอบการ ปฏิบัติงานเคร่ืองมือกลและงานเคร่ืองมือ
กลอัตโนมัติในสถานประกอบการ 
 

- เพิ่มรายวิชาใหมใหเขากับยุคสมัย
ในปจจุบัน เพื่อที่นกัศึกษาจะไดมี
ความรูในเร่ืองที่เกี่ยวของกับสาย
อาชีพ 
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 30-207-226-201 งานทวิภาคีสําหรับ        6(0-18-6)                        

 ชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ 2 
                      Dual Vocational Education for  
                      Automatic Machine Tool 2  
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการปฏิบัติงานเคร่ืองมือกลและงานเคร่ืองมือกล
อัตโนมัติในสถานประกอบการ วางแผนปฏิบัติงาน
เคร่ืองมือกลและงานเคร่ืองมือกลอัตโนมัติในสถาน
ประกอบการ ปฏิบัติงานเคร่ืองมือกลและงานเคร่ืองมือ
กลอัตโนมัติในสถานประกอบการ 
 

- เนื่องจากรายวิชาใหม สําหรับ
แผนการศึกษาแบบทวิภาคี 

 
 
 
 
 
 
 
 

30-207-112-205 การบริหารงานเพื่อเพิ่ม 3(3-0-6)
 ผลผลิต   
                      Productivity Management 
 

 - ยายกลุมวิชา จากวิชาชีพเลือก 
เปนวิชาพื้นฐาน 

 

 2.4 กลุมวิชาฝกประสบการณ 4 หนวยกิต 
ทักษะวิชาชีพ 

 

30-207-143-201 ฝกงานชางเคร่ืองกล   4 (216ชั่วโมง) 
          On the Job Training 
 
 
 
คําอธิบายรายวิชา 
ฝกปฏิบัติงานท่ีเหมาะสมกับลักษณะของงานในสาขา
วิชาชีพ ไมนอยกวา216 ชั่วโมง ในสถานประกอบการ 
สถานประกอบอาชีพอิสระหรือแหลงวิทยาการ ใหเกิด
ความชํานาญดานการควบคุมงาน ตรวจสอบ ติดตาม
ประเมินผล การจัดการวิชาชีพในระดับเทคนิค โดย
ผานความเห็นชอบรวมกันของผูรับผิดชอบการฝกงาน
ในสาขาวิชานั้น ๆ รายงานผลการปฏิบัติงานตลอด
ระยะเวลาการฝกงาน 
 

30-207-223-101 ฝกงานสําหรับ  4(0-40-0) 
 ชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ  
 On the Job Training for 
  Automatic Machine Tool 
     
คําอธิบายรายวิชา 
การปฏิบัติงานที่เหมาะสมกับลักษณะของงานในสาขา
วิชาชีพชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ ไมนอยกวา 320 
ช่ัวโมงตลอดภาคการศึกษา ในสถานประกอบการ 
สถานประกอบอาชีพอิสระหรือแหลงวิทยาการ ใหเกิด
ความชํานาญดานการควบคุมงาน ตรวจสอบ ติดตาม
ประเมินผล การจัดการวิชาชีพในระดับเทคนิค โดยผาน
ความเห็นชอบรวมกันของผูรับผิดชอบการฝกงานใน
สาขาวิชานั้น ๆ รายงานผลการปฏิบั ติงานตลอด
ระยะเวลาการฝกงาน 
 

- ยายจากวิชาบังคับเปนวิชาฝก
ประสบการณทักษะวิชาชีพ แกไข
ชื่อวิชาและเป ล่ียนคําอธิบาย
รายวิชา 

   2.4 กลุมวิชาโครงการ 4 หนวยกิต 
พัฒนาทักษะวิชาชีพ 

 

30-207-144-201 โครงการ 2(1-3-3)
 งานชางเคร่ืองกล 1   
 Mechanical Technology  
 Project 1 
คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการบูรณาการความรู ทักษะ
และประสบการณเพื่อวางแผนพัฒนางานในสาขาวิชา
ชางเค ร่ืองกล ดวยกระบวนการทดลอง สํารวจ 
ประดิษฐคิดคน หรือการปฏิบัติงานเชิงระบบ การ
เลือกหัวขอโครงการ การศึกษาคนควาขอมูลและ
เอกสารอางอิง การเขียนโครงการ การดําเนินงาน
โครงการ การเก็บรวบรวมขอมูล การวิเคราะหและ
แปลผล การสรุปผลการดําเนินงานและจัดทํารายงาน 
 

30-207-224-201 โครงการงาน            2(1-3-3) 
                      ชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ 1 
 Automatic Machine  
 Tool Project 1 
คําอธิบายรายวิชา 
การบูรณาการความรู ทักษะและประสบการณเพื่อ
วางแผนและพัฒนางานในสาขาวิชาชางเคร่ืองมือกล
อัตโนมัติ ดวยกระบวนการทดลอง สํารวจ ประดิษฐ
คิดคน หรือการปฏิบัติ เชิงระบบ การเลือกหัวขอ
โครงการ การศึกษาคนควาขอมูลและเอกสารอางอิง 
การเขียนโครงการ การดําเนินโครงการ การเก็บ
รวบรวมขอมูล การวิเคราะหและแปลผล การสรุปผล
การดําเนินงานและจัดทํารายงาน 
 
 

- ยายจากวิชาบังคับเปนวิชา
โครงการพัฒนาทักษะวิชาชพี แกไข
ชื่อวิชาและเปล่ียนคําอธิบาย
รายวิชา 
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30-207-144-202 โครงการ 2(0-6-2)
 งานชางเคร่ืองกล 2  
 Mechanical Technology  
 Project 2 
คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติเกี่ยวกับการบูรณาการความรู ทักษะและ
ประสบการณเพื่อพัฒนางานในสาขาวิชาชางเคร่ืองกล 
ดวยกระบวนการทดลอง สํารวจ ประดิษฐคิดคน หรือ
การปฏิบัติงานเชิงระบบ ดําเนินงานโครงการ เก็บ
รวบรวมขอมูล วิเคราะหและแปลผล สรุปผลการ
ดําเนินงานและจัดทํารายงาน นําเสนอผลงาน และใช
ส่ือโสตทัศนประกอบการนําเสนอผลงานโครงการ
  

30-207-224-202 โครงการงาน            2(0-6-2) 
                      ชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ 2 
 Automatic Machine  
 Tool Project 2 
คําอธิบายรายวิชา 
การบูรณาการความรูทักษะและประสบการณเพื่อ
พัฒนางานในสาขาวิชาชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ ดวย
กระบวนการทดลอง สํารวจ ประดิษฐคิดคน หรือการ
ปฏิบัติเชิงระบบ ดําเนินโครงการ เก็บรวบรวมขอมูล 
วิเคราะหและแปลผล สรุปผลการดําเนินงานและจัดทํา
ราย งาน  นํ า เสนอผลงาน  และ ใช ส่ื อ โ สตทั ศน
ประกอบการนําเสนอผลงานโครงการ 

3. หมวดวิชาเลือกเสร ี 6 หนวยกิต 3. หมวดวิชาเลือกเสร ี 6 หนวยกิต 
 

- ไมเปล่ียนแปลง 

กลุมวิชาชีพปรับพ้ืนฐาน  -  หนวยกิต กลุมวิชาปรับพ้ืนฐาน   18  หนวยกิต  

 30-207-115-101 งานเทคนิคพื้นฐาน   2(0-6-2) 
 Basic Technical Practice  
คําอธิบายรายวิชา 
การบํารุงรักษาเคร่ืองมือ (Hand tools) และเคร่ืองมือ
กลเบื้องตนความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน งานวัด
และตรวจสอบ งานรางแบบ งานเล่ือย งานสกัด งาน
ตะไบ งานเจาะ งานลบคมตัด งานทําเกลียว และงาน
ประกอบ 

 

- เพิ่มรายวิชาสําหรับปรับพื้นฐาน
เพื่อใหมีเนื้อหาที่ครอบคลุมและ
เปนไปตาม  เกณฑมาตรฐาน
คุณวุฒิอาชีวศึกษา ตามกรอบ
มาตรฐานหลักสูตรของสํานักงาน
คณะกรรมการอาชีวศึกษา 

 

 30-207-115-102 เขียนแบบเทคนิค  2(1-3-3) 
 Technical Drawing 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการเขียนแบบเทคนิคเบื้องตน มาตรฐานงานเขียน
แบบเทคนิค เสน ตัวเลข  ตัวอักษร  มาตราสวน 
องคประกอบของการบอกขนาดมิติ กระดาษเขียนแบบ 
การใชอุปกรณเขียนแบบเบื้องตน การเขียนเสน มุม 
สัญลักษณ  การสรางรูปทรงเรขาคณิต ภาพสองมิติ 
ภาพสามมิติ  หลักการฉาย ภาพฉาย (Orthographic 
Projection) มุมที่  1 และมุมที่  3 ภาพพิกทอเรียล 
(Pictorial) ภาพตัด ภาพชวย ภาพคล่ีเบื้องตน การ
บอกขนาดมิติท่ีซับซอน  และแบบส่ังงาน การอาน
สัญลักษณเบื้องตนในงานชางอุตสาหกรรม 
 

 05-207-105-101 งานเชื่อมและโลหะแผน  3(2-3-5) 
 Welding and Metal Sheet  
 Practice 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการเชื่อมแกสและเชื่อมไฟฟาเบื้องตน การแลน
ประสาน การเชื่อมแผน เหล็กกลาในตําแหนงทาเชื่อม
ตาง ๆ รอยตอชน ตัวทีและตอหนาแปลน งานโลหะ
แผนเบื้องตน การเขียนแผนคล่ีอยางงาย การขึ้นรูป 
การประกอบชิ้นงานโลหะแผน 
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 05-207-105-102 วัสดุชาง   2(2-0-4) 

 Technical Materials 
คําอธิบายรายวิชา 
คุณลักษณะ ชนิด มาตรฐาน กรรมวิธีการผลิต การใช
งาน การกัดกรอนและการปองกันวัสดุชนิดตางๆ ใน
งานอุตสาหกรรม โลหะ อโลหะ โลหะผสม อิทธิพลของ
ธาตุตาง ๆ ที่มีตอโลหะผสม วัสดุเชื้อเพลิงและสารหลอ
ล่ืน วัสดุไฟฟา วัสดุอิเล็กทรอนิกส วัสดุกอสราง และ
วัสดุสังเคราะห การตรวจสอบวัสดุเบื้องตน 
 

- เพิ่มรายวิชาสําหรับปรับพื้นฐาน
เพื่อใหมีเนื้อหาที่ครอบคลุมและ
เปนไปตาม  เกณฑมาตรฐาน
คุณวุฒิอาชีวศึกษา ตามกรอบ
มาตรฐานหลักสูตรของสํานักงาน
คณะกรรมการอาชีวศึกษา 

 

 05-207-045-101 งานไฟฟาและ              3(2-3-5) 
                      อิเล็กทรอนกิส  
 Workshop Electrical and 
 Electronic 
คําอธิบายรายวิชา 
เขาใจหลักการของทฤษฎีไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส
เบื้องตน มาตรการความปลอดภัยเกี่ยวกับไฟฟา ทฤษฎี
อิเล็กตรอน ความตานทาน ตัวนํา ฉนวน แหลงกําเนิด
ไฟฟา หนวยวัดไฟฟา การใชเคร่ืองมือวัดไฟฟาเบื้องตน 
สัญลักษณและอุปกรณติดต้ังไฟฟา สายไฟฟา อุปกรณ
ป อ ง กั น แ ล ะ ก า ร ต อ ส า ย ดิ น  ก า ร ทํ า ง า น ข อ ง
เค ร่ืองใช ไฟฟาขนาดเล็ก โครงสราง สัญลักษณ  
คุณสมบัติ และวงจรใชงานของตัวตานทาน คาปาซิ
เตอร อินดักเตอร ไดโอด ทรานซิสเตอร เอสซีอาร วัสดุ
อุปกรณอิเล็กทรอนิกส หมอแปลงไฟฟาสวิตช ขั้วตอ
สาย ปล๊ัก แจค รีเลย ลําโพง ไมโครโฟน เคร่ืองมือกล 
หัวแรงบัดกรี คีม ไขควง การใชเคร่ืองมือวัดพื้นฐานที่
จําเปนในทางอิเล็กทรอนิกส มัลติมิเตอร เคร่ืองจาย
กํ า ลั ง ง าน ไฟฟ า  เ ค ร่ื อ งกํ า เ นิ ด สั ญญาณ  แล ะ
ออสซิลโลสโคป การประกอบ และทดสอบวงจร
อิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
 

 30-207-115-103 งานชิ้นสวนเคร่ืองมือกล  2(1-3-3) 
                      ทั่วไป   
 General Machine Elements 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการใชเคร่ืองมือ และอุปกรณชวยถอดประกอบ 
การวัด และตรวจสอบในงานสวม การถอดประกอบ 
การติดต้ังและการปรับต้ัง ความปลอดภัยทั่วไป การ
วางแผนปฏิบั ติการ การถอดประกอบชิ้นสวนยึด
ประสานและชิ้นสวนทั่วไป สลัก สกรู โบลตและนัต 
หมุดย้ํา สปริง กลไก การถอดประกอบชิ้นสวนสงกําลัง 
เพลา ล่ิม สไปลน รองล่ืน ตลับลูกปน เฟอง สายพาน
และพูลเลย ลูกเบี้ยว คลัตท คัปปลิง เบรก ความ
ปลอดภัยเฉพาะงาน 
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 30-207-115-104 งานเคร่ืองมือกลเบื้องตน 2(1-3-3) 

 Basic Machine Tool Practice  
คําอธิบายรายวิชา 
การจําแนกชนิด สวนประกอบ หลักการทํางาน การ
บํารุงรักษาและหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน
กับเคร่ืองมือกลพื้นฐาน การคํานวณคา ความเร็วรอบ 
ความเร็วตัด อัตราการปอน องคประกอบที่จําเปนใน
การปฏิบัติงาน งานลับคมตัด งานตัด งานกลึง งานกัด 
งานไส งานเจาะ ตามแบบส่ังงาน และหลักความ
ปลอดภัย 
 

- เพิ่มรายวิชาสําหรับปรับพื้นฐาน
เพื่อใหมีเนื้อหาที่ครอบคลุมและ
เปนไปตาม  เกณฑมาตรฐาน
คุณวุฒิอาชีวศึกษา ตามกรอบ
มาตรฐานหลักสูตรของสํานักงาน
คณะกรรมการอาชีวศึกษา 

 
 
 
 
 
 
 
 

                          30-207-115-105 งานวัดละเอียด   2(1-3-3) 
 Precision Measurements 
คําอธิบายรายวิชา 
หลักการของงานวัดละเอียด ชนิด หนาที่ การใชงาน 
และบํารุงรักษาเคร่ืองมือวัดละเอียด แบบมีสเกลและ
แบบดิจิตอล บรรทัดเหล็ก สายวัด ระดับน้ํา เคร่ืองมือ
วัดละเอียดแบบเล่ือนได มีสเกลเวอรเนียรคาลิปเปอร 
ไมโครมิเตอร นาฬิกาวัด ใบวัดมุม เคร่ืองมือวัดละเอียด
แ บ บ ถ า ย ข น า ด  ว ง เ วี ย น เ ห ล็ ก  เ ก จ ส ป ริ ง  
วัดนอก วัดใน เกจวัดความโตรู เคร่ืองมือวัดละเอียด
แบบคาคงที่ เกจกามปู เกจทรงกระบอก เกจบล็อก 
เกจวัดเกลียว บรรทัดตรวจสอบความเรียบ เกจวัด
ความเรียบผิว 
 

 

รับรองขอมูล 
 
 

(ดร.กฤช    ตราช)ู 
ประธานหลักสูตร 

วันท่ี 22 เดือน เมษายน พ.ศ. 2562 
 



 
 
 
 
 
 
 
 

  

 
  

ภาคผนวก ง 
 

คําส่ังแตงตั้งคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร คณะกรรมการวิพากษหลักสูตร และ 
วช.03 สรุปขอคิดเห็นและขอเสนอแนะจากการวิพากษรางหลักสูตร 
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สรุปขอคิดเห็นและขอเสนอแนะจากกรรมการวิพากษรางหลักสูตร 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง สาขาวิชาชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

 (หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2562) 
 

ลําดับ ชื่อ – นามสกุล 
กรรมการผูทรงคุณวุฒิ 

จากหนวยงาน/ 
ขอคิดเห็น/ขอเสนอแนะ 

ผลการดําเนินการ 
ที่ สถานประกอบการ กอน หลัง 
1. นายธีระชัย เลิศนาวีพร 

 
 

วิทยาลัยเทคนิคขอนแกน 1. แกไขสาขาวิชาใหถูกตอง จากเดิม 
สาขาวชิาเคร่ืองกล เปลี่ยนเปน 
สาขาวชิาชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ 
2. แผนการเรียนระบบทวิภาคี ควร
ปรับใหฝกงานในภาคเรียนที่ 2 และ 
3 เพื่อใหนักศึกษากลับมาเรียนใน
มหาวิทยาลยัในภาคเรียนที่ 4 เพื่อ
จัดทําโครงงานและยืน่เร่ืองขอสําเร็จ
การศึกษาไดทนั 

ชื่อสาขาวชิาชางเคร่ืองกล 
 
 
 

ระบบทวิภาคีจัดใหฝกงานใน      
ภาคการศึกษาที่ 1 และ 2  

ของปการศึกษาที่ 2 
(ภาคเรียนที่ 3 และ 4) 

ชื่อสาขาวชิาชางเคร่ืองมือกล
อัตโนมัต ิ

 
 

ระบบทวิภาคีจัดใหฝกงานใน       
ภาคการศึกษาที ่2 ปการศึกษาที่ 1 
ภาคการศึกษาที ่1 ปการศึกษาที่ 2 

(ภาคเรียนที่ 2 และ 3) 

2. นายธีระศักดิ์ คงเอม 
 
 

วิทยาลัยเทคนิคขอนแกน เปลี่ยนชื่อ เปน  
ชางเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ  
Diploma in Automatic Machine 
Tool 

ชื่อสาขาวชิาชางเคร่ืองกล 
Diploma in Automatic 

Machine Tool 

ชื่อสาขาวชิาชางเคร่ืองมือกล
อัตโนมัติ  

Diploma in Automatic 
Machine Tool 

3. นายศุภมงคล  จนัทราช 
 
 

โรงงานเอ็นยูเอ็นการชาง 
 
 

เห็นชอบ - - 

 

ลงช่ือ..................……… 
(ดร.กฤช   ตราชู) 
ประธานหลักสตูร 

วันท่ี 22 เดือน เมษายน พ.ศ. 2562 

วช.03 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก จ 
 

มติคณะกรรมการประจําคณะ และหรือมติคณะกรรมการประจําวิทยาเขต 
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ภาคผนวก ฉ 
 

มติสภาวิชาการ 
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ภาคผนวก ช 
 

มติสภามหาวิทยาลัย 
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