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                 ระดับหลักสูตร (Program Learning Outcome : PLO) 
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วิทยาเขต/คณะ/สาขาวิชา    วิทยาเขตขอนแกน 
    คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  
    สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 
 

หมวดท่ี 1 ขอมลูท่ัวไป 
 

1. ช่ือหลักสูตร 
1.1   ชื่อภาษาไทย  หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต  

สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) 
1.2   ชื่อภาษาอังกฤษ  Bachelor of Industrial Technology 
    Program in Industrial Technology (Continuing Program) 

2. ช่ือปริญญาและสาขาวิชา 
2.1   ชื่อเต็มภาษาไทย  อุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต (เทคโนโลยีอุตสาหการ) 
2.2   ชื่อยอภาษาไทย  อส.บ. (เทคโนโลยีอุตสาหการ) 
2.3   ชื่อเต็มภาษาอังกฤษ  Bachelor of Industrial Technology  
                       (Industrial Technology) 
2.4   ชื่อยอภาษาอังกฤษ  B. Ind. Tech. (Industrial Technology) 

3.  วิชาเอก 
3.1   เทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกลอัตโนมัติ  
       Industrial Technology - Automatic machine tools 
3.2   เทคโนโลยีอุตสาหการ-การจดัการระบบการผลิต 
       Industrial Technology – Production system management 

4.  จำนวนหนวยกิตท่ีเรียนตลอดหลักสูตร 
 ไมนอยกวา 88 หนวยกิต 
5.  รูปแบบของหลักสูตร 
 5.1  รูปแบบ 
                    หลักสูตรปริญญาตรี (ตอเนื่อง)       หลักสูตรปริญญาตรี 4 ป 
                     หลักสูตรปริญญาตรี 5 ป       หลักสูตรปริญญาตรี 6 ป 
                     หลักสูตรปริญญาโท        หลักสูตรปริญญาเอก 
                     อ่ืน ๆ (ระบุ) ........................................................... 
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       5.2 ประเภทของหลักสูตร 
  5.2.1   หลักสูตรปริญญาตรีทางวิชาการ 

        ปริญญาตรีทางวิชาการ 
                ปริญญาตรีแบบกาวหนาทางวิชาการ 
  5.2.2    หลักสูตรปริญญาตรีทางวิชาชีพ 

     ปริญญาตรีทางวิชาชีพ  
                 ปริญญาตรีแบบกาวหนาทางวิชาชีพ 
  5.2.3    หลักสูตรปริญญาตรีปฏิบัติการ 

       ปริญญาตรีปฏิบัติการ 
                 ปริญญาตรีแบบกาวหนาทางปฏิบัติการ 

5.3  ภาษาท่ีใชจัดการเรียนการสอน 
                 ภาษาไทย 
                  ภาษาตางประเทศ (ระบุภาษา).......................... 
                  ภาษาไทยและ/หรือภาษาตางประเทศ (ระบุภาษา)................. 

5.4 การรับเขาศึกษา 
             รับเฉพาะนักศึกษาไทย 
              รับเฉพาะนักศึกษาตางชาติ 
             รับท้ังนักศึกษาไทย และหรือนักศึกษาตางชาติท่ีใชภาษาไทยไดดี   

5.5 ความรวมมือกับสถาบันอ่ืน   
 เปนหลักสูตรเฉพาะของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  
 มีความรวมมือกับสถาบันอ่ืน  ดังนี้ 

 เปนหลักสูตรท่ีไดรับความรวมมือสนับสนุนจากสถาบันอ่ืน คือ 
   ชื่อสถาบัน...................................................................................... 

   รูปแบบของความรวมมือสนับสนุน.............................................................  
 เปนหลักสูตรรวมกับสถาบันอ่ืน 
 ชื่อสถาบัน.......................................ประเทศ.................................. 
 รูปแบบของการรวม  โดยมหาวิทยาลัยฯ เปนผูใหปริญญา หรือ โดยมหาวิทยาลัยฯ
อ่ืน เปนผูใหปริญญา หรือ รวมมือกัน โดยผูศึกษาอาจไดรับปริญญาจากสองสถาบัน (หรือมากกวา 2 สถาบัน) 

5.6 การใหปริญญาแกผูสำเร็จการศึกษา 
  ใหปริญญาเพียงสาขาวิชาเดียว  
  ใหปริญญา 2 สาขาวิชา คือ (ระบุ)............................  
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6. สถานภาพของหลักสูตรและการพิจารณาอนุมัติ/เห็นชอบหลักสูตร
6.1 สถานภาพของหลักสูตร 

− หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 ปรับปรุงมาจากหลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต 
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) (หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2558) 

− กำหนดเปดดำเนินการเรียนการสอนตั้งแตภาคการศึกษาท่ี 1 ปการศึกษา 2563 เปนตนไป 
6.2 การพิจารณาอนุมัติ/เห็นชอบหลักสูตร

− ไดรับการพิจารณากลั่นกรองหลักสูตรโดยคณะกรรมการประจำคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
ในการประชุมครั้งท่ี 11/2561 เม่ือวันท่ี 28 เดือนธันวาคม พ.ศ. 2561 

− ไดรับการพิจารณากลั่นกรองหลักสูตรโดยคณะกรรมการประจำวิทยาเขตขอนแกน 
ในการประชุมครั้งที่ พิเศษ1/2562 เมื่อวันที่ 3 เดือนมกราคม พ.ศ. 2562 

− ไดรับการพิจารณาใหความเห็นชอบหลักสูตรจากสภาวิชาการมหาวิทยาลัยฯ เพ่อืนำเสนอ

ตอสภามหาวิทยาลัยฯ ในการประชุมครั้งท่ี 3/2563 วันท่ี 6 เดือนมีนาคม พ.ศ. 2563 

− ไดรับอนุมัติ/เห็นชอบหลักสูตรจากสภามหาวิทยาลัยฯ  
ในการประชุมครั้งท่ี ..../25....  วันท่ี ..... เดือน.............. พ.ศ..... 

7. ความพรอมในการเผยแพรหลักสูตรท่ีมีคุณภาพและมาตรฐาน
คาดวาจะไดรับการเผยแพรวาเปนหลักสูตรท่ีมีคุณภาพและมาตรฐาน ตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับ

ปริญญาตรี สาขาเทคโนโลย ีในปการศึกษา 2564 
8. อาชีพท่ีสามารถประกอบไดหลังสำเร็จการศึกษา เชน

8.1 นักวิชาชีพดานเทคโนโลยีอุตสาหการ  
8.2 นักวิชาชีพดานเครื่องมือกลอัตโนมัติ / การจัดการระบบการผลิต 
8.3 รับราชการในหนวยงานตาง ๆ ท่ีเก่ียวของกับเทคโนโลยีอุตสาหการ 
8.4 ปฏิบัติงานรัฐวิสาหกิจท่ีเก่ียวของกับเทคโนโลยีอุตสาหการ 
8.5 ประกอบอาชีพอิสระ 

9. เลขประจำตัวประชาชน ตำแหนง ช่ือ-สกุล และคุณวุฒิการศึกษาของอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร
9.1 วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกลอัตโนมัติ

เลขประจำตัว
ประชาชน 

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ คุณวุฒิ สาขาวิชา 
สำเร็จการศึกษา 

จากสถาบัน 

ป พ.ศ. 
ท่ีสำเร็จ

การศึกษา 
3409900348xxx อาจารย นายชาญชัย 

สวุรรณเขต 
วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี

พระจอมเกลา 
พระนครเหนือ 

2549 

วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคลธัญบุร ี

2544 

ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2533 
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เลขประจำตัว
ประชาชน 

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ คุณวุฒิ สาขาวิชา 
สำเร็จการศึกษา 

จากสถาบัน 

ป พ.ศ. 
ท่ีสำเร็จ

การศึกษา 
3400800348xxx ผูชวย 

ศาสตราจารย 
นายเอกสิทธ์ิ   
เซ็นหอม 

วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยี 
ราชมงคลธัญบุรี  

2544 

   ค.อ.บ. 
 

วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2535 

3409900333xxx อาจารย นายฉัตรแกว 
สุริยะภา 

ปร.ด. วิศวกรรมเครื่องกล มหาวิทยาลยั
มหาสารคาม 

2558 

   วศ.ม. วิศวกรรมระบบ 
การผลิต 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2550 
 

   วศ.บ. 
 

ค.อ.บ. 

วิศวกรรมอุตสาหการ 
 
วิศวกรรม 
อุตสาหการ 

สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคลธัญบุรี  
สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน 

2544 
 

2540 

 
 9.2 วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจดัการระบบการผลิต 

เลขประจำตัว
ประชาชน 

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ คุณวุฒิ สาขาวิชา 
สำเร็จการศึกษา 

จากสถาบัน 

ป พ.ศ. 
ท่ีสำเร็จ

การศึกษา 
3480500056xxx อาจารย นายณภัทร 

อินทนนท 
ปร.ด. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยขอนแกน 2559 

  วศ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยขอนแกน 2554 
  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยขอนแกน 2531 
3400101220xxx ผูชวย

ศาสตราจารย 
นายชาญชัย 
เหลาหา 

ปร.ด. 
วศ.ม. 
ค.อ.บ. 

วิศวกรรมอุตสาหการ 
การจัดการวิศวกรรม 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

มหาวิทยาลยัขอนแกน 
มหาวิทยาลยับูรพา 
สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน 

2560 
2548 

  2541 
   

3409900145xxx อาจารย นายณรงค  
บุญเสนอ 

ค.อ.ม. 
 

วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร ี

2552 
 

   วท.ม. 
 

เทคโนโลยีท่ีเหมาะสม
เพ่ือการพัฒนา
ทรัพยากร 

มหาวิทยาลัยมหิดล 
 

2539 
 

   ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน 

2536 

 

10.  สถานท่ีจัดการเรียนการสอน  
 คณะครศุาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 
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11.  สถานการณภายนอกหรือการพัฒนาท่ีจำเปนตองนำมาพิจารณาในการวางแผนหลักสูตร 
11.1 สถานการณหรือการพัฒนาทางเศรษฐกิจ   
สถานการณหรือการพัฒนาทางเศรษฐกิจ ที่จำเปนตองนำมาพิจารณาในการวางแผนหลักสูตรคือ

แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่ 12 ที่กลาวถึงการเปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยีอยางกาว
กระโดด รวมถึงความกาวหนาอยางรวดเร็วในดานอุตสาหกรรม สรางความเปลี่ยนแปลงทั้งดานเศรษฐกิจ
และสังคมทั้งในดานโอกาสและภัยคุกคาม จึงจำเปนตองเตรียมพรอมใหทันตอการเปลี่ยนแปลงของ
เทคโนโลยีดังกลาวในอนาคต  ในชวง 2 ทศวรรษที่ผานมา ประเทศไทยเผชิญความทาทายในการพัฒนา
ความสามารถทางเศรษฐกิจอยางตอเนื่อง  อาทิ การพัฒนาอุตสาหกรรม 4.0 ระบบอัตโนมัติและการ
จัดการระบบการผลิตจากขอมูลจริง ทักษะความสามารถของแรงงาน และเทคโนโลยีที่มีการพัฒนาอยาง
รวดเร็ว ที่สงผลใหภาคอุตสาหกรรมและภาคบริการตองปรับตัวใหสอดรับกับความตองการผูบริโภค  
และจากทิศทางการพัฒนาประเทศระยะ 20 ปในอนาคต ท่ีมุงเนนการวิจัย พัฒนานวัตกรรม และนำ
เทคโนโลยีใหมมาปรับใชเพื่อตอยอดภาคการผลิตและภาคบริการปจจุบันสูภาคการผลิตและภาคบริการ
ใหมที่มีศักยภาพ สงเสริมใหเกิดสังคมผูประกอบการ การพัฒนาทักษะและความสามารถของแรงงาน 
ในดานระบบอัติโนมัติ และการสรางความรูพ้ืนฐานท่ีสามารถรองรับการเปลี่ยนแปลงท่ีรวดเร็วได 

11.2 สถานการณหรือการพัฒนาทางสังคมและวัฒนธรรม 
สถานการณหรือการพัฒนาทางสังคมและวัฒนธรรม ท่ีจำเปนสำหรับการวางแผนหลักสูตรคือการ

เปลี่ยนแปลงดานสังคมจากสังคมเกษตรกรรมแบบดั้งเดิม มาเปนสังคมผสมผสาน จึงนับเปนโอกาสในการ
นำเทคโนโลยีมาสนับสนุนการพัฒนาภูมิปญญาทองถิ่นของไทยและนำมาสรางมูลคาเพิ่ม ซึ ่งจะเปน
สินทรัพยทางปญญาที่สรางมูลคาทางเศรษฐกิจได อุตสาหกรรมและบริการไทยตองพรอมรับมือและสราง
โอกาสจากความทาทายท่ีเกิดจากการปฏิวัติอุตสาหกรรมครั้งท่ี 4 กอใหเกิดการเปลี่ยนแปลงทางเศรษฐกิจ
และสังคมอยางรวดเร็วเปนวงกวางและลึกซ้ึงท้ังระบบ ซ่ึงโครงสรางอุตสาหกรรมและบริการแหงอนาคตท่ี
ขับเคลื่อนสูการพัฒนาประเทศดวยนวัตกรรมและเทคโนโลยีแหงอนาคต ดวยการเพิ่มบุคลากรที่มีทักษะ
และความรูตามความตองการของตลาด  

ประเด็นอุตสาหกรรมและบริการดิจิตัล ขอมูล และปญญาประดิษฐ รัฐบาลผลักดันการใช
เทคโนโลยีเพ่ือเพ่ิมศักยภาพและความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมและบริการ ครอบคลุมระบบ
อัตโนมัติและหุนยนต อิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ และอินเทอรเน็ตในทุกสิ่ง เพื่อยกระดับประสิทฺธิภาพของ
ภาคเศรษฐกิจและเพิ่มคุณภาพชีวิตใหกับประชาชน นอกจากนี้ปจจุบันสังคมโลกาภิวัตนเปดโอกาสใหนัก
เทคโนโลยีสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการไดทำงานกับบริษัทขามชาติ หรือมีโอกาสไปทำงานตางประเทศ
มากขึ้น หลักสูตรจึงควรฝกทักษะการสื่อสารดานภาษาตางประเทศโดยเฉพาะภาษาอังกฤษใหมากข้ึน
เพื่อใหสามารถเรียนรูเทคโนโลยีใหม ๆ ไดอยางรวดเร็วและทำงานไดกับคนทุกชาติ ทุกที่ทั่วโลก การนำ
เทคโนโลยีมาสนับสนุนการพัฒนาภูมิปญญาทองถิ่นของไทยและนำมาสรางมูลคาเพิ่ม ซึ่งจะเปนสินทรพัย
ทางปญญาท่ีสรางมูลคาทางเศรษฐกิจได 
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12.  ผลกระทบจาก ขอ 11.1 และขอ 11.2 ตอการพัฒนาหลักสูตรและความเกี่ยวของกับพันธกิจของ
มหาวิทยาลัย  

12.1 การพัฒนาหลักสูตร     
เพื่อรองรับคลัสเตอรหลักของมหาวิทยาลัยคือมุงเนนการเรียนการสอนระบบการจัดการขนสง    

โลจิสติกส ระบบขนสงทางราง ระบบขนสงทางอากาศ ระบบเครื่องจักรกลหนัก การทองเท่ียว อาหารและ
สุขภาพ สอดคลองกับพันธกิจของมหาวิทยาลัย ดานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีท่ีมีคุณภาพตามมาตรฐาน 
สอดคลองกับความตองการของผูรับบริการ และสรางงานวิจัย สิ่งประดิษฐ นวัตกรรม สูการผลิตการ
บริการ และการสรางมูลคาเพ่ิมใหประเทศประกอบกับอาจารยประจำหลักสูตรมีองคความรูดานเครื่องมือ
กลอัตโนมัติและการจัดการระบบการผลิต ระบบการผลิตในอนาคตตองมีระบบอัตโนมัติ เพื่อลดของเสีย
เปน zero defect ลดความสูญเสียท้ัง 7 ประการ ลดตนทุนการผลิต ฯลฯ 

มุงเนนการพัฒนาหลักสูตรในเชิงรุกที่มีศักยภาพและสามารถปรับเปลี่ยนไดตามวิวัฒนาการของ
เทคโนโลยีอุตสาหการ รองรับการแขงขันภาคอุตสาหกรรมการผลิตและบริการ สามารถสรางบัณฑิตเปน
ผูประกอบการใหมได  

บัณฑิตเทคโนโลยีอุตสาหการจำเปนตองมีความพรอมและสามารถปฏิบัติงานไดทันที และมี
ศักยภาพสูงในการพัฒนาตนเองท้ังวิชาการและวิชาชีพ ทันตอการเปลี่ยนแปลงของเทคโนโลยีใหม ๆ 

12.2 ความเก่ียวของกับพันธกิจของมหาวิทยาลัย 
           หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ มีความสอดคลองกับพันธ
กิจของมหาวิทยาลัย ดานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีที ่มีคุณภาพตามมาตรฐาน สอดคลองกับความ
ตองการของผูรับบริการ และสรางงานวิจัย สิ่งประดิษฐ นวัตกรรม สูการผลิตการบริการ และการสราง
มูลคาเพ่ิมใหประเทศ รวมไปถึงบริการวิชาการและถายทอดเทคโนโลยีสูสังคม มุงธำรงปณิธานในการสราง
บัณฑิตที่ดีมีความสามารถ เนื่องจากความเจริญกาวหนาทางเทคโนโลยี จึงเปนชองทางในการถายทอด
วัฒนธรรมจากตางประเทศ ซึ่งอาจสงผลใหพฤติกรรม และคานิยมของนักศึกษาเปลี่ยนไป การพัฒนา
หลักสูตรจึงตองเนนและสงเสริมดานคุณธรรม ทำนุบำรุงศาสนา อนุรักษศิลปวัฒนธรรม จริยธรรมทาง
วิชาชีพ และรักษาสิ่งแวดลอม โดยใสใจถึงผลกระทบตอผูรับขอมูลขาวสารสังคมและวัฒนธรรมไทย โดย
ยังคงการใชเทคโนโลยีที่ทันสมัยและคุมคา มีการบริหารจัดการโดยยึดหลักการบริหารจัดการที่ดีสามารถ
ปรับเปลี่ยนไปตามการเปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยีที่มีการพัฒนาไปอยางรวดเร็ว ควบคูไปกับการพัฒนา
เครือขาย ความรวมมือท้ังในและตางประเทศ  
13.  ความสัมพันธกับหลักสูตรอ่ืนท่ีเปดสอนในคณะ/สาขาวิชาอ่ืนของมหาวิทยาลัย 
      หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) มีความสัมพันธกับ
หลักสูตรอ่ืน ดังนี้ 

13.1 กลุมวิชา/รายวิชาในหลักสูตรนี้ ท่ีนักศึกษาตองไปเรียนในคณะ/สาขาวิชา/หลักสูตรอ่ืน 
   ประกอบดวยรายวิชาของหมวดวิชาศึกษาทั่วไป คือ กลุมวิชาสังคมศาสตร กลุมวิชา
มนุษยศาสตร กลุมวิชาภาษา กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร  และหมวดวิชาเฉพาะ กลุมวิชา
พ้ืนฐานวิชาชีพ วิทยาศาสตรและคณิตศาสตร เชน รายวิชาเคมีพ้ืนฐาน  
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13.2 กลุมวิชา/รายวิชาของหลักสูตรนี้ ท่ีเปดใหนักศึกษาหลักสูตรสาขาวิชาอ่ืนเลือกมาเรียนได 
นักศึกษาหลักสูตรสาขาวิชาอื่น สามารถเลือกเรียนเปนวิชาเลือกเสรีไดบางรายวิชา เชน 

รายวิชาสถิติสำหรับงานอุตสาหกรรม เปนตน ทั้งนี้ ใหเปนไปตามความสนใจของแตละบุคคล โดยไดรับ
ความเห็นชอบจากอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรนั้น ๆ  

13.3 การบริหารจัดการ 
การจัดการเรียนการสอนมีการประสานงานระหวางคณะ/สาขาวิชา/หลักสูตรตาง ๆ ท่ี

จัดรายวิชาซึ่งนักศึกษาในหลักสูตรนี้ไปเรียน โดยการวางแผนรวมกับผูเกี่ยวของตั้งแตผูบริหาร อาจารย
ผูรับผิดชอบหลักสูตร และอาจารยผูสอน ซึ่งอยูตางคณะ/สาขาวิชา/หลักสูตร เพื่อกำหนดเนื้อหาสาระ
รายวิชา  กลยุทธการสอน การวัดและประเมินผล ตลอดจนรายงานผลการวัดและประเมินผลการเรียนรู
ของนักศึกษา ตามวัตถุประสงคของรายวิชานั้น ๆ ทั้งนี้ เพื่อใหนักศึกษาไดบรรลุผลการเรียนรูตามท่ี
กำหนด  

 
 

หมวดท่ี 2  ขอมลูเฉพาะของหลักสตูร 
 

1.  ปรัชญา  ความสำคัญ และวัตถุประสงคของหลักสูตร  
1.1 ปรัชญา   
เนนพัฒนาบัณฑิตนักปฏิบัติใหมีความรู ความสามารถ และเชี่ยวชาญเชิงปฏิบัติการในการ

ออกแบบ วางแผน ควบคุม และบริหารจัดการเกี่ยวกับเทคโนโลยีเฉพาะดาน ปลูกฝงระเบียบวินัย ความ
ประณีต คุณธรรมความสำนึกในจรรยาบรรณแหงวิชาชีพของตน มีความรับผิดชอบตอหนาที่ สังคม และ
สิ่งแวดลอม 

1.2 ความสำคัญ  
หลักสูตรเทคโนโลยีอุตสาหการไดดำเนินการภายใตการบริหารงานของคณะครุศาสตร

อุตสาหกรรม ดำเนินการตามนโยบายของรัฐบาลและมหาวิทยาลัย ในดานการพัฒนากำลังคนใหมีความรู 
ความสามารถและเชี่ยวชาญทางดานเทคโนโลยี เพ่ือใหเพียงพอตอการรองรับการพัฒนาประเทศในอนาคต 

1.3 วัตถุประสงคของหลักสูตร 

1.3.1. เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีความรู ความสามารถ มีความเปนเลิศท้ังดานทฤษฎีและ
ปฏิบัติ ในสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ มีทักษะดานปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ เชี่ยวชาญ
ในการจัดระบบความปลอดภัยและระบบบำรุงรักษา สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการ
วางแผนและควบคุมการผลิตไดอยางมีประสิทธิภาพ 

1.3.2. เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีความรู ความสามารถ มีความเปนเลิศท้ังดานทฤษฎีและ
ปฏิบัติ ในสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ มีทักษะดานปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการจัดการระบบการผลิต 
เชี่ยวชาญในการจัดระบบความปลอดภัยและระบบบำรุงรักษา สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศ
ในการวางแผนและควบคุมการผลิตไดอยางมีประสิทธิภาพ 
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1.3.3. เพื่อฝกฝนนักเทคโนโลยีมีความสามารถในการคิด วิเคราะห สังเคราะหอยางเปน
ระบบ มีจิตนิสัยในการคนควา ปรับปรุงและพัฒนาตนเองใหกาวหนาอยูเสมอ สามารถแกปญหาไดดวย
หลักการและเหตุผลตามหลักวิชาการ ติดตอสื่อสารและประสานงานกับผูอ่ืนไดเปนอยางดี 

1.3.4. เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีจิตสำนึกในการสรางสรรคงานของตนเอง ตลอดท้ังสราง
องคความรูเปนที่พึ่งพาของสังคมไดอยางมีคุณภาพ มีคุณธรรม จริยธรรม ซื่อสัตยสุจริต มีระเบียบวินัย 
ตรงตอเวลา ขยันหม่ันเพียร มีจิตสำนึกในจรรยาบรรณวิชาชีพ มีความรับผิดชอบตอหนาท่ีและสังคม 

 

2.  แผนพัฒนาปรับปรุง 
 

แผนการพัฒนา/เปล่ียนแปลง กลยุทธในการดำเนินงาน หลักฐาน/ตัวบงช้ีความสำเร็จ 
1. พัฒนาหล ักส ูตรตามมารตฐาน

คุณว ุฒ ิระด ับปร ิญญาตร ี สาขา
เทคโนโลยี พ.ศ. 2560  
 

1. ปรับปรุงหลักสูตร การ
จัดการเรียนการสอน       กล
ย ุทธ  การสอน หร ื อกา ร
ประเมินผลการเรียนรู ตาม
ผลการประเมินจาก มคอ.7 

1. รายงานผลการดำเนินการของ
หลักสูตร ตามแบบ มคอ.7 
2.  เอกสารการปร ับปร ุ งการ
จัดการเรียนการสอน 

2. พัฒนาหลักสูตรใหสอดคลองกับ
ความตองการของผูใชบัณฑิต  

1. ปรับปรุงหลักสูตรในสวน
ของเนื ้อหารายวิชาตามผล
การประเมินความพึงพอใจ
ของผูใชบัณฑิต 

1. รายงานผลการประเมินความ
พึงพอใจของผูใชบัณฑิต 
2. เอกสารการปรับปรุงหลักสูตร 

3.  พัฒนาบุคลากร ทรัพยากรการ
เร ียนการสอนให สอดคล องกับ
บริบทของหลักสูตร 

1. จัดการปฐมนิเทศดานการ
จัดการเรียนการสอนใหกับ
อาจารยท่ีรับเขามาใหม 
2. จัดสัมมนาหรือสงอาจารย
ประจำทุกคนเขารวมอบรม
สัมมนาทางว ิชาการอยาง
นอยปละครั้ง 

1.  หน ังส ือหร ือคำส ั ่ งการเขา     
รวมปฐมนิเทศ 
2.  โ ค ร ง ก า ร ส ั ม ม น า  ห รื อ     
หนังสือการเขารวมสัมมนาทาง
วิชาการ 
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หมวดท่ี 3  ระบบการจัดการศึกษา การดำเนินการ 
และโครงสรางของหลกัสูตร 

1.  ระบบการจัดการศึกษา 
1.1 ระบบ  
      มหาวิทยาลัยฯ จัดการศึกษาในระบบทวิภาค โดย 1 ปการศึกษา แบงออกเปน 2 ภาค

การศึกษาปกติ ภาคการศึกษาปกตมีิระยะเวลาศึกษาไมนอยกวา 15 สัปดาห  
1.2 การจัดการศึกษาภาคฤดูรอน 
      มีการจัดการศึกษาภาคฤดูรอน จำนวน 1 ภาค ภาคละ 5-8 สัปดาห  
      ไมมีการจัดการศึกษาภาคฤดูรอน   ทั้งนี้ หากนักศึกษามีความประสงคจะลงทะเบียน

เรียนในภาคการศึกษาฤดูรอน ตองไดรับความเห็นชอบจากอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร  
1.3 การเทียบเคียงหนวยกิตในระบบทวิภาค 

ไมมี 
2.  การดำเนินการ 

2.1 วัน-เวลาในการดำเนินการจัดการเรียนการสอน 
ภาคการศึกษาท่ี 1  ระหวางเดือน มิถุนายน   ถึงเดือน ตุลาคม 
ภาคการศึกษาท่ี 2  ระหวางเดือน พฤศจิกายน ถึงเดือน มีนาคม 
ภาคการศึกษาฤดูรอน  ระหวางเดือน มีนาคม   ถึงเดือน พฤษภาคม 

2.2 คุณสมบัติของผูเขาศึกษา  
  2.2.1. สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกล
อัตโนมัติ   
                    รับผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) สาขาวิชาชาง
อุตสาหกรรม ในสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เทคนิคอุตสาหกรรม เทคนิคเครื่องกล ชางเครื่องกล ชางกล
โรงงาน สาขาวิชาเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ชางเขียนแบบเครื่องกล ชางเทคนิคโลหะ ชางเชื่อมโลหะ 
หรือเทียบเทาทางดานสาขาการผลิตตามท่ีสาขาวิชากำหนด  
  2.2.2. สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจัดการระบบ
การผลิต  
                   รับผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) สาขาวิชาชาง  
ทุกสาขาวิชา หรือตามการพิจารณาของอาจารยผูบริหารหลักสูตร       

2.3 ปญหา/ขอจำกัดของนักศึกษาแรกเขา  
นักศึกษามีขอจำกัดทางทักษะวิชาชีพ/ภาษา/คณิตศาสตร/วิทยาศาสตร/การปรับตัวใน

การศึกษาระดับอุดมศึกษา 
 2.4 กลยุทธในการดำเนินการเพ่ือแกไขปญหา/ขอจำกัดของนักศึกษาตามขอ 2.3 
  2.4.1 จัดกิจกรรม/โครงการปรับพ้ืนฐานในขอจำกัดตาง ๆ 
  2.4.2 ปรับปรุงหลักสูตร/การเรียนการสอนใหเพ่ิมภาคปฏิบัติมากข้ึน 
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2.5 แผนการรับนักศึกษาและผูสำเร็จการศึกษาในระยะ 5 ป   
 2.5.1 หลักสูตร ตอเนื่อง 2 ป วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกลอัตโนมัติ 

ระดับชั้นป 
จำนวนนักศึกษาในแตละปการศึกษา 

2563 2564 2565 2566 2567 
ชั้นปที่  1 30 30 30 30 30 
ชั้นปที่  2 - 30 30 30 30 
รวม 30 60 60 60 60 
จำนวนนักศึกษาที่คาดวาจะสำเร็จ - 30 30 30 30 

 
 2.5.2 หลักสูตร ตอเนื่อง 2 ป วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจดัการระบบการผลิต 

ระดับชั้นป 
จำนวนนักศึกษาในแตละปการศึกษา 

2563 2564 2565 2566 2567 
ชั้นปที่  1 30 30 30 30 30 
ชั้นปที่  2 - 30 30 30 30 
รวม 30 60 60 60 60 
จำนวนนักศึกษาที่คาดวาจะสำเร็จ - 30 30 30 30 

 
2.6 งบประมาณตามแผน  

2.6.1 งบประมาณรายรับ (หนวย : บาท) 

รายละเอียดรายรับ 
ปงบประมาณ 

2563 2564 2565 2566 2567 

คาบำรุงการศึกษาและคาลงทะเบียนฯ 1,038,000 2,076,000 2,076,000 2,076,000 2,076,000 

เงินเดือนอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร
จากเงินแผนดิน 

2,760,600 2,926,236 3,101,810 3,287,919 3,485,194 

รวม รายรับตอปการศึกษา 3,798,600 5,002,236 5,177,810 5,363,919 5,561,194 

 
    หมายเหตุ คาบำรุงการศึกษา คาลงทะเบียนเรียน และคาธรรมเนียมการศึกษา ใหเปนไปตามประกาศมหาวิทยาลัยฯ 
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 2.6.2 งบประมาณรายจาย (หนวย : บาท) 

หมวดเงิน 
ปงบประมาณ 

2563 2564 2565 2566 2567 
ก. งบดำเนินการ      
1. เงินเดือนอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร
จากเงินแผนดินและเงินรายได 

2,760,600 2,926,236 3,101,810 3,287,919 3,485,194 

2. คาใชจายดำเนินงาน (ไมรวม ขอ 3) 415,200 830,400 830,400 830,400 830,400 
3. ทุนการศึกษา - - - - - 
4. รายจายระดับมหาวิทยาลัย 570,900 1,141,800 1,141,800 1,141,800 1,141,800 

(รวม ก) 3,746,700 4,898,436 5,074,010 5,260,119 5,457,394 
ข. งบลงทุน           
คาครุภัณฑ 0 0 0 0 0 

(รวม ข) 0 0 0 0 0 
รวม (ก) + (ข) 3,746,700 4,898,436 5,074,010 5,260,119 5,457,394 

จำนวนนักศึกษา 60 120 120 120 120 
คาใชจายตอหัวนักศึกษา 62,445 40,820 42,283 43,834 45,478 

  

 2.7 ระบบการศึกษา 
 แบบชั้นเรยีน 

2.8 การเทียบโอนหนวยกิต รายวิชา และการลงทะเบียนเรียนขามมหาวิทยาลัย   
ใหเปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  วาดวยการศึกษาระดับ

ปริญญาตรี พ.ศ. 2559 (ภาคผนวก ก) และระเบียบมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วาดวยการ
เทียบโอนผลการเรียนหรือเกณฑอ่ืน ๆ ท่ีมหาวิทยาลัยกำหนด 
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3. หลักสูตรและอาจารยผูสอน 
    3.1 หลักสูตร 

3.1.1   จำนวนหนวยกิตรวมตลอดหลักสูตร ไมนอยกวา    88     หนวยกิต 
          Total Credits at least                 Credits 
3.1.2    โครงสรางหลักสูตร         
         Curriculum Structure 

1.  หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป  
    General Education 

18      หนวยกิต 
Credits 

    (ไดรับการยกเวนรายวิชาของหมวดวิชาศึกษาทั่วไปที่ไดศึกษามาแลวในระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) หรือระดับอนุปริญญา จำนวน 12 หนวยกิต        
ทั้งนี้ จำนวนหนวยกิตที่ไดรับการยกเวน เมื่อนับรวมกับรายวิชาที่จะศึกษาเพิ่มเติม
ในหลักสูตรตองไมนอยกวา 30 หนวยกิต) 

1.1  กลุมวิชาสังคมศาสตร  
      Social Sciences 

          ไดรับการยกเวน 0  หนวยกิต  ใหศึกษา 
            0 Credit Exempted.  To be taken 

3 
 
 

หนวยกิต 
 
 

Credits 
1.2  กลุมวิชามนุษยศาสตร  
      Humanities 
      ไดรับการยกเวน 3  หนวยกิต  ใหศึกษา 
       3 Credit Exempted.  To be taken 

6 
 
 

หนวยกิต 
 
 

Credits 
1.3  กลุมวิชาภาษา  
      Languages 
      ไดรับการยกเวน 6  หนวยกิต  ใหศึกษา 
       6 Credit Exempted.  To be taken 

6 
 
 

หนวยกิต 
 
 

Credits 
1.4  กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 
      Sciences and Mathematics 
      ไดรับการยกเวน 3  หนวยกิต  ใหศึกษา 
       3 Credit Exempted.  To be taken 

3 
 
 

หนวยกิต 
 
 

Credits 
2.  หมวดวิชาเฉพาะ  
     Major Courses 

64 หนวยกิต 
Credits 

2.1   วิชาเฉพาะพ้ืนฐาน 
       Basic Courses   

18 หนวยกิต 
Credits 

2.2   วิชาเฉพาะดาน  
       Compulsory Courses 

31 หนวยกิต 
Credits 

2.3   กลุมวิชาเลือก    ไมนอยกวา 
       Electives Courses at least 

12 หนวยกิต 
Credits 



13 

 

 

 

     2.4  กลุมวิชาเสริมสรางประสบการณวิชาชีพ 
       Strengthen the Professional  
       Experience Courses 

3 หนวยกิต 
Credits 

3.  หมวดวิชาเลือกเสร ี 
     Free Electives 

6 หนวยกิต 
Credits 

 
3.1.3 รายวิชา 
ความหมายของรหัสรายวิชา  
 

    
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
ตำแหนงท่ี 1-2  หมายถึง  พ้ืนท่ีหรือหนวยงานท่ีรับผิดชอบหลักสูตรหรือรายวิชา  ดังตอไปนี้ 
00 - 19  พ้ืนท่ีนครราชสีมา 
 00 สำนักศึกษาท่ัวไป   

01 คณะบริหารธุรกิจ 
02 คณะวิทยาศาสตรและศิลปศาสตร 
03 คณะวิศวกรรมศาสตรและสถาปตยกรรมศาสตร 
04 คณะศิลปกรรมและออกแบบอุตสาหกรรม 
05 โครงการจัดตั้ง วิทยาลัยนวัตกรรมวิชาชีพ 
06 โครงการจัดตั้ง สถาบันระบบรางแหงมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
07 โครงการจัดตั้ง สถาบันอุตสาหกรรมการบินแหงมหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 

ราชมงคลอีสาน 
20 – 29 พ้ืนท่ีวิทยาเขตสุรินทร 

20  คณะเกษตรศาสตรและเทคโนโลยี 
21 คณะเทคโนโลยีการจัดการ 

      X   X   -   X   X   X -  X   X   X  -   X   X   X 

 

ระดับหลักสูตร 

ลำดับรายวิชา 

กลุมรายวิชา 

ปท่ีควรศึกษา 

ลำดับรายวิชา 

 1    2     3   4   5    6   7   8     9  10  11 

พ้ืนท่ี/ผูรับผิดชอบหลักสูตร/รายวิชา 

กลุมหลักสูตรสาขาวิชาแบงตาม ISCED 2013 
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30 – 39 พ้ืนท่ีวิทยาเขตขอนแกน 
30 คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
31 คณะวิศวกรรมศาสตร 
32 คณะบริหารธุรกิจและเทคโนโลยีสารสนเทศ 

40 – 49  พ้ืนท่ีวิทยาเขตรอยเอ็ด 
50 – 59  พ้ืนท่ีวิทยาเขตสกลนคร 

50 คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
51 คณะทรัพยากรธรรมชาติ 

ตำแหนงท่ี 3  หมายถึง  ระดับหลักสูตร  ประกอบดวย 
0 ไมระบุระดับหลักสูตร 
1 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
2 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
3 หลักสูตรระดับอนุปริญญา 
4 หลักสูตรระดับปริญญาตรี 
5 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรบัณฑิต 
6 หลักสูตรระดับปริญญาโท 
7 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรบัณฑิตชั้นสูง 
8 หลักสูตรระดับปริญญาเอก 
9 หลักสูตรระดับหลังปริญญาเอก 
ตำแหนงท่ี 4-5  หมายถึง  กลุมหลักสูตรสาขาวิชาแบงตาม ISCED 2013 ประกอบดวย 
00 สาขาวิชาท่ัวไปและคุณสมบัติ 
01 การศึกษา 
02 ศิลปศาสตรและมนุษยศาสตร 
03 สังคมศาสตร วารสารศาสตรและสารสนเทศ 
04 ธุรกิจ การบริหารและนิติศาสตร 
05 วิทยาศาสตรธรรมชาติ คณิตศาสตรและสถิติศาสตร 
06 สารสนเทศและเทคโนโลยีการสื่อสาร 
07 วิศวกรรมศาสตร กระบวนการผลิตและการกอสราง 
08 เกษตรศาสตร วนศาสตร ประมงและสัตวแพทย 
09 สุขภาพและสวัสดิการ 
10 บริการ 
ตำแหนงท่ี 6-7  หมายถึง  ลำดับสาขาวิชาภายในกลุมหลักสูตรสาขาวิชา แบงตาม ISCED 2013  คือ   
ก) สาขาวิชาท่ีอยูในกลุม 00 กลุมสาขาวิชาศึกษาท่ัวไปและคุณสมบัติ ประกอบดวย 

01 สังคมศาสตร 
02 มนุษยศาสตร 
03 ภาษา 
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04 วิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 
05 สังคมศาสตรและมนุษยศาสตร 

ข) สาขาวิชาที ่อยู ในกลุ ม 05 กลุ มสาขาวิชาวิทยาศาสตรธรรมชาติ คณิตศาสตรและ
สถิตยศาสตร ประกอบดวย 
01 คณิตศาสตร 
02 เคมี 
03 ฟสิกส 
04 ชีววิทยา 
05 สถิติ 
06 ฟสิกสประยุกต 
07 เทคโนโลยีชีวภาพ 
08 เทคโนโลยีชีวผลิตภัณฑ 
09 สถิติประยุกต 
10 เทคโนโลยีผลิตนมและเครื่องดื่ม 
11 วิทยาการวัสดุและนวัตกรรม 
12 อุตสาหกรรมวัสดุและอุปกรณฟสิกสการแพทย 
13 เทคโนโลยีและการจัดการสิ่งแวดลอม 
14 เคมีประยุกต 
15 วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีเพ่ืออุตสาหกรรม 

ค) สาขาวิชาที่อยูในกลุม 07 กลุมสาขาวิชาวิศวกรรมศาสตร กระบวนการผลิต และการ
กอสราง ประกอบดวย 

00 พ้ืนฐานวิศวกรรม 
01 วิศวกรรมโยธา 
02 วิศวกรรมสำรวจ 
03 วิศวกรรมไฟฟา 
04 วิศวกรรมอิเล็กทรอนิกสและโทรคมนาคม 
05 วิศวกรรมอุตสาหการ  
06 วิศวกรรมวัสดุ 
07 วิศวกรรมเครื่องกล 
08 วิศวกรรมเครื่องจักรกลเกษตร 
09 วิศวกรรมหลังการเก็บเก่ียวและแปรสภาพ  
10 วิศวกรรมคอมพิวเตอร 
11 วิศวกรรมอิเล็กทรอนิกส 
12 วิศวกรรมโลหการ 
13 วิศวกรรมแมคคาทรอนิกส 
14 วิศวกรรมการทำความเย็นและปรับอากาศ 
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15 วิศวกรรมโลจิสติกส 
16 วิศวกรรมเครื่องมือและแมพิมพ 
17 วิศวกรรมเครื่องจักรกลหนัก 
18 วิศวกรรมการผลิต 
19 เทคโนโลยีวิศวกรรม 
20 สถาปตยกรรม 
21 สถาปตยกรรมภายใน 
22 เทคโนโลยีเครื่องกล 
23 เทคโนโลยไีฟฟา 
24 เทคโนโลยอุีตสาหการ 
25 เทคโนโลยอิีเล็กทรอนิกส 
26 เทคโนโลยอีอกแบบการผลติ 
27 วิศวกรรมทออุตสาหกรรม 
28 การจัดการผังเมือง 
29 วิศวกรรมเกษตรอัจฉริยะ 
30 วิศวกรรมระบบราง 
31 วิศวกรรมซอมบำรุงอากาศยาน 
32 วิศวกรรมฟารมอัจฉริยะ 
33 วิศวกรรมพลังงานทดแทนและสิ่งแวดลอม 
34 เทคโนโลยีไฟฟาและระบบควบคุมอัตโนมัติ 
35 เทคโนโลยีอุตสาหการและการผลิต 
36 วิศวกรรมอิเล็กทรอนิกสและระบบอัจฉริยะ 
37 วิศวกรรมไฟฟาและคอมพิวเตอร 
38 วิศวกรรมเครื่องกลและการผลิต 
39 วิศวกรรมอาหารและหลังการเก็บเก่ียว 

ตำแหนงท่ี  8  หมายถึง  กลุมรายวิชาในสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 

0 กลุมวิชาเฉพาะพ้ืนฐาน 
1 กลุมวิชาเฉพาะบังคับรวม 
2 กลุมวิชาเฉพาะบังคับวิชาเอกเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
3 กลุมวิชาเฉพาะบังคับวิชาเอกการจัดการระบบการผลิต 
4 กลุมวิชาเลือก 
5 กลุมวิชาเสริมสรางประสบการณวิชาชีพ 

 ตำแหนงท่ี  9  หมายถึง  ปท่ีควรศึกษา  ประกอบดวย 
0 ไมระบชุั้นป 
1 ควรศึกษาในปท่ี    1   
2 ควรศึกษาในปท่ี    2   
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3 ควรศึกษาในปท่ี    3   
4 ควรศึกษาในปท่ี    4   
5 ควรศึกษาในปท่ี    5   
6 ควรศึกษาในปท่ี    6 

ตำแหนงท่ี  10-11  หมายถึง  ลำดับรายวิชาในกลุมรายวิชา  
 

ช่ือรายวิชา 
1.   หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป       18 หนวยกิต  
     General Education       18 Credits 
     1.1  กลุมวิชาสังคมศาสตร  3  หนวยกิต ใหเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 

 Social Sciences Courses 3 credits. Select from the following courses: 
                      00-000-011-001  พลวัตทางสังคมกับการดำรงชีวิตอยางมีความสุข 3(3-0-6) 
 Social Dynamics and Happy Living 
                      00-000-012-001  การพัฒนาคุณภาพชีวิตและสังคม               3(3-0-6) 

Life and Social Quality Development  
                1.2  กลุมวิชามนุษยศาสตร  6  หนวยกิต  ใหเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
  Humanities Courses 6 credits. Select from the following courses: 
                      00-000-021-001  ทักษะการรูสารสนเทศ 3(3-0-6) 
 Information Literacy Skills 
                      00-000-021-002  การจัดการความรู  3(3-0-6) 
  Knowledge Management 
                      00-000-022-001  คุณคาของมนุษย :ศิลปและศาสตรในการดำเนินชีวิต 3(3-0-6) 
 Human Value : Arts and Sciences in Daily Living 
 00-000-022-002 การพัฒนาบุคลิกภาพ 3(3-0-6) 
  Personality Development   
                      00-000-023-001  กีฬาและนันทนาการเพ่ือสุขภาพ 3(2-2-5)   

Sport and Recreation for Health 
                1.3  กลุมวิชาภาษา  6  หนวยกิต ใหเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
   Languages Courses 6 credits. Select from the following courses: 

                      00-000-031-101  ภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน 3(3-0-6) 

 English for Study Skills Development 
                      00-000-031-102  ภาษาอังกฤษเพ่ือการสื่อสาร  3(3-0-6) 
 English for Communication 

                      00-000-031-203  การอานภาษาอังกฤษเชิงวิชาการ 3(3-0-6) 
 English Reading for Academic Purposes 
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                      00-000-031-204  สนทนาภาษาอังกฤษในชีวิตประจำวัน 3(3-0-6) 
 English Conversation for Daily Life 

                      00-000-031-205  การเขียนภาษาอังกฤษในชีวิตประจำวัน 3(3-0-6) 
 English Writing for Daily Life 
                      00-000-032-001  การอานเพ่ือพัฒนาตนเอง  3(3-0-6) 

 Reading for Self Development 
                      00-000-032-002  การใชภาษาไทยในชีวิตประจำวัน  3(3-0-6) 
 Thai for Daily Life 

                      00-000-032-101 ภาษาไทยเพ่ือการสื่อสาร  3(3-0-6) 
 Thai for Communication 
                      00-000-034-001   การสนทนาภาษาจีนในชีวิตประจำวัน 3(3-0-6) 

 Chinese Conversation for Daily Life 
                      00-000-035-001   ภาษาเกาหลีเพ่ือการสื่อสาร  3(3-0-6) 
 Korean  for Communication 

                      00-0 00-036-001  ภาษาเขมรในชีวิตประจำวัน  3(3-0-6) 
 Khmer for Daily Life 

1.4 กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 3 หนวยกิต ใหเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
    Science and Mathematics Courses 3 credits. Select from the following  
    courses: 

                    00-000-041-001   ชีวิตและสิ่งแวดลอม 3(3-0-6) 
 Life and Environment 
                    00-000-041-002   วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีสมัยใหม  3(3-0-6) 
 Science and Modern Technology 
                    00-000-041-003   วิทยาศาสตรเพ่ือสุขภาพ 3(3-0-6) 
 Science for Health 
                    00-000-041-004   เทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับการใชชีวิต 3(3-0-6) 
 อยางชาญฉลาด  
 Information Technology for Smart Living 
                    00-000-041-005   การเปนผูประกอบการทางวิทยาศาสตรและเทคโนโลย ี 3(3-0-6) 
 Entrepreneurship in Science and Technology 
                    00-000-042-001   คณิตศาสตรและสถิติท่ีใชในชีวิตประจำวัน 3(3-0-6) 

Mathematics and Statistics for Daily Life 
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2.  หมวดวิชาเฉพาะ       64   หนวยกิต 
    Major Courses         64   Credits 

               2.1  วิชาเฉพาะพ้ืนฐาน  18 หนวยกิต ใหศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
 Basic Courses 18 credits.  

    2.1.1 กลุมวิชาพื้นฐานทางคณิตศาสตรและวิทยาศาสตร  6  หนวยกิต ใหเลือกศึกษา
จากรายวิชาตอไปนี้   
 02-005-011-104   แคลคูลัส 1 3(3-0-6) 
   Calculas 1 
 02-005-011-207   แคลคูลัส 2 3(3-0-6) 
   Calculas 2 
 02-005-020-105   เคมีพ้ืนฐาน       3(3-0-6) 
   Fundamentals of Chemistry 
 30-407-240-303   คณิตศาสตรในงานอุตสาหกรรม 3(3-0-6)  
   Industrial Mathematics                            

           2.1.2 กลุมวิชาพ้ืนฐานทางเทคโนโลย ี12 หนวยกิต ใหศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้   
 30-407-240-304   เทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร 1(1-0-2) 
                      Computer and Information Technology  
  30-407-240-305   การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีสารสนเทศและ 2(0-6-2) 
  คอมพิวเตอร         
        Practice on computer and Information Technology  
 30-407-240-306   วัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยกีารข้ึนรูป 2(2-0-4) 
  Industrial Materials and Froming Technology  
 30-407-240-307   การฝกปฏิบัติการวัสดุอุตสาหกรรม 1(0-3-1) 
  และเทคโนโลยีการข้ึนรูป 
  Practice on Industrial Materials and Froming Technology  
  30-407-240-308   วิศวกรรมความปลอดภัย 2(2-0-4) 
  Safety Engineering 
 30-407-240-309   การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมความปลอดภัย 1(0-3-1) 
  Practice on safety Engineering 
 30-407-240-310   การจัดการอุตสาหกรรม    3(3-0-6)  
  Industrial Management 

               2.2  วิชาเฉพาะบังคับ 31  หนวยกิต   
Compulsory Courses 31 credits.  
2.2.1 กลุมวิชาเฉพาะบังคับรวมท้ัง 2 แขนงวิชาเอก 16 หนวยกิต ใหศึกษาจากรายวิชา
ตอไปนี้ 
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          30-407-241-301 การเขียนแบบวิศวกรรม                2(2-0-4) 
                                   Engineering Drawing 
          30-407-241-302    การฝกปฏิบัติการการเขียนแบบวิศวกรรม 1(0-3-1) 
  Practice on engineering Drawing 
 30-407-241-303   การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต 2(0-6-2) 
  Practice on Production Industry  
 30-407-241-304 สถิติในงานอุตสาหกรรม 3(3-0-6) 
  Statistics for Industrial 
          30-407-241-305   การศึกษางาน 3(3-0-6) 
  Work Study 
 30-407-241-306 การเตรียมโครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 1(1-0-2) 
  Industrial Technology Pre-Project 
 30-407-241-401 โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 3(0-9-3) 
  Industrial Technology Project 
 30-407-241-402 สัมมนางานระบบอัตโนมัติ 1(0-3-1) 
  Seminar in Automation System 

2.2.2 กลุมวิชาเฉพาะวิชาเอก 15 หนวยกิต โดยใหเลือกศึกษาตามวิชาเอก 
                    วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกลอัตโนมัติ ใหศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 

   30-407-242-301 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต 2(2-0-4) 
  Computer Aided Design and Manufacturing 
 30-407-242-302 การฝกปฏิบัติการคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบ 1(0-3-1) 
  และการผลิต  
  Practice on Computer Aided Design and Manufacturing   
 30-407-242-303 ระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 
  Industrial Automation System  
 30-407-242-304   การฝกปฏิบัติการระบบอัตโนมัติสำหรับ 1(0-3-1) 
  งานอุตสาหกรรม   

  Practice on Industrial Automation System 
 30-407-242-305   วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 1(1-0-2)  
  Automatic Machine Engineering 
 30-407-242-306   การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 2(0-6-2)  
  Practice on Automatic Machine Engineering 
 30-407-242-401 เทคโนโลยหีุนยนตอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 

  Industrial Robotic Technology  
 30-407-242-402 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยหีุนยนตอุตสาหกรรม 1(0-3-1) 

  Practice on Industrial Robotic Technology  
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 30-407-242-403 วิศวกรรมเครื่องมือ 2(2-0-4) 
  Tools Engineering 
 30-407-242-404 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมเครื่องมือ 1(0-3-1) 
  Practice on Tools Engineering 

วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจัดการระบบการผลติ ใหศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
 30-407-243-301 ระบบการผลติแบบลีน  2(2-0-4) 
  Lean Manufacturing System 
 30-407-243-302 การฝกปฏิบัติการระบบการผลติแบบลีน  1(0-3-1) 
  Pactice on Lean Manufacturing System  
 30-407-243-303 การออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล 2(2-0-4) 
  Machine Element Design 
 30-407-243-304 การฝกปฏิบัติการออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล 1(0-3-1) 
  Practice on Machine Element Design 
 30-407-243-305 การประมาณราคางานอุตสาหกรรม  2(2-0-4) 
  Industrial Cost Estimation  
 30-407-243-306 การฝกปฏิบัติการการประมาณราคางานอุตสาหกรรม  1(0-3-1) 
  Practice on Cost Estimates for Industrial  
 30-407-243-401 การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส   1(1-0-2)  
  Logistics and Supply Chain Management  
 30-407-243-402 การฝกปฏิบัติการการจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส   2(0-6-2) 
  Practice on Logistics and Supply Chain Management  
 30-407-243-403 ระบบการผลติแบบยืดหยุน 2(2-0-4) 
  Flexible Manufacturing System 
 30-407-243-404 การฝกปฏิบัติการระบบการผลติแบบยืดหยุน 1(0-3-1) 
  Practice on Flexible Manufacturing System 

               2.3 กลุมวิชาเลือก   12  หนวยกิต ใหเลือกศึกษาจากวิชาตอไปนี้ 
Elective Courses 12 credits. Select from the following courses: 

 30-407-244-001 การทดสอบวัสดุวิศวกรรม 1(1-0-2) 
  Engineering Materials Testing 
 30-407-244-002 การฝกปฏิบัติการทดสอบวัสดุวิศวกรรม 2(0-6-2) 
  Practice on Engineering Material Testing  
 30-407-244-003 เทคโนโลยีพลังงานทดแทน  3(3-0-6) 
  Renewable Energy Technology 
 30-407-244-004 วิศวกรรมการบำรุงรักษา  3(2-3-5) 
  Maintenance Engineering  
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 30-407-244-005 มาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 
  Industrial Metrology  
 30-407-244-006 การฝกปฏิบัติการมาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม 1(0-3-1) 
  Practice on Metrology for Industrial  
 30-407-244-007 การออกแบบอุปกรณตรวจสอบชิ้นสวน 3(2-3-5) 
  เครื่องมือกล 
  Jig and Fixture Design 
   30-407-244-008  เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 3(3-0-6) 
  Engineering Economy 
   30-407-244-009 การวางแผนและการควบคุมการผลิต  3(3-0-6) 
  Production Planning and Control 
 30-407-244-010 การออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม  3(3-0-6) 
  Industrial Plant Design 
 30-407-244-011  การวิเคราะหแมพิมพอุตสาหกรรม  3(2-3-5) 
  Analysis of Industrial Mold and Die   

 2.4 กลุมวิชาเสริมสรางประสบการณวิชาชีพ 3 หนวยกิต ใหเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
  Strengthen the Professional Experience Courses 3 credits.  Select from the 
following courses: 

 30-407-245-001 ฝกงานในสถานประกอบการ    3(0-40-0) 
  On the Job Training 
3.  หมวดวิชาเลือกเสร ี    6   หนวยกิต 
     Free Electives       6   Credits 
     นักศึกษาสามารถเลือกเรียนรายวิชาใดก็ไดไมนอยกวา  6 หนวยกิต  ที่เปดสอนในระดับ

ปริญญาตรี ในมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  โดยไดรับความเห็นชอบจากอาจารยที่ปรึกษา 
และ/หรือหัวหนาสาขาวิชา 

     Students can select 6 credits or more of any undergraduate courses at 
Rajamangala University of Technology Isan under advisor’ s or head of the department’ s 
approval.  
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 3.1.4 แสดงแผนการศึกษา 
แผนการศึกษาเสนอแนะ สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) 

(สำหรับนักศึกษาท่ีศึกษาวิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกลอัตโนมัติ) 
 

ปการศึกษาท่ี 1    
ภาคการศึกษาท่ี 1         
00-000-01x-xxx กลุมวิชาสังคมศาสตร 3(3-0-6) 
00-000-02x-xxx กลุมวิชามนุษยศาสตร 3(3-0-6) 
02-005-011-104 แคลคูลัส 1  3(3-0-6) 
30-407-240-304 เทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร 2(2-0-4) 
30-407-240-305 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร 1(0-3-1) 
30-407-240-306 วัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูป 2(2-0-4) 
30-407-240-307 การฝกปฏิบัตกิารวัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูป 1(0-3-1) 
30-407-240-308 วิศวกรรมความปลอดภัย 2(2-0-4) 
30-407-240-309 การฝกปฏิบัตกิารวิศวกรรมความปลอดภัย 1(0-3-1) 
30-407-241-301 การเขียนแบบวิศวกรรม 2(2-0-4) 
30-407-241-302 การฝกปฏิบัติการการเขียนแบบวิศวกรรม 1(0-3-1) 
       รวม              21     หนวยกิต 

ภาคการศึกษาท่ี 2           
00-000-02x-xxx กลุมวิชามนุษยศาสตร 2 3(3-0-6) 
00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษา 1 3(3-0-6) 
02-005-020-105 เคมีพ้ืนฐาน    3(3-0-6) 
30-407-240-308 การจัดการอุตสาหกรรม 3(3-0-6) 
30-407-241-303      การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต 2(0-6-2) 
30-407-241-304 สถิติในงานอุตสาหกรรม  3(3-0-6) 
30-407-241-305      การศึกษางาน 3(3-0-6) 
30-407-241-306 การเตรียมโครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 1(1-0-2) 
                                                          รวม               21     หนวยกิต 

ภาคการศึกษาฤดูรอน 
30-407-245-001 ฝกงานในสถานประกอบการ 3(0-40-0) 

                                                                    รวม           3     หนวยกิต 
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ปการศึกษาท่ี 2 
ภาคการศึกษาท่ี 1 
00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษาศาสตร 2 3(3-0-6) 
00-000-04x-xxx กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 3(3-0-6) 
30-407-242-301 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและผลิต 2(2-0-4) 
30-407-242-302 การฝกปฏิบัติการคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและผลิต 1(0-3-1) 
30-407-242-303 ระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 
30-407-242-304   การฝกปฏิบัติการระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม 1(0-3-1) 
30-407-242-305   วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 1(1-0-2) 
30-407-242-306   
30-407-24x-xxx 

การฝกปฏิบัติวิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
วิชาเลือก 1 

2(0-6-2) 
3(x-x-x) 

30-407-24x-xxx วิชาเลือก 2 3(x-x-x) 
                      รวม               21      หนวยกิต 

ภาคการศึกษาท่ี 2 
30-407-242-401 เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 
30-407-242-402 การฝกปฏิบัตกิารเทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม 1(0-3-1) 
30-407-242-403 วิศวกรรมเครื่องมือ 2(2-0-4) 
30-407-242-404 การฝกปฏิบัตกิารวิศวกรรมเครื่องมือ 1(0-3-1) 
30-407-24x-xxx วิชาเลือก 3 3(x-x-x) 
30-407-24x-xxx วิชาเลือก 4 3(x-x-x) 
xx-xxx-xxx-xxx วิชาเลือกเสรี 1 3(x-x-x) 
xx-xxx-xxx-xxx วิชาเลือกเสรี 2 3(x-x-x) 
30-407-241-401 
30-407-241-402 

โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 
สัมมนางานระบบอัตโนมัต ิ

3(0-9-3) 
1(0-3-1) 

                                                          รวม              22      หนวยกิต 
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แผนการศึกษาเสนอแนะ สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) 
(สำหรับนักศึกษาท่ีศึกษาวิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจัดการระบบการผลิต) 

 
ปการศึกษาท่ี  1 

ภาคการศึกษาท่ี 1         
00-000-01x-xxx กลุมวิชาสังคมศาสตร 3(3-0-6) 
00-000-02x-xxx กลุมวิชามนุษยศาสตร 3(3-0-6) 
02-005-001-104 แคลคูลัส 1  3(3-0-6) 
30-407-240-304 เทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร 2(2-0-4) 
30-407-240-305 การฝกปฏิบัตกิารเทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร 1(0-3-1) 
30-407-240-306 วัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูป 2(2-0-4) 
30-407-240-307 การฝกปฏิบัติการวัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูป 1(0-3-1) 
30-407-240-310 วิศวกรรมความปลอดภัย 2(2-0-4) 
30-407-240-309 การฝกปฏิบัติวิศวกรรมความปลอดภัย 1(0-3-1) 
30-407-241-301 การเขียนแบบวิศวกรรม 2(2-0-4) 
30-407-241-302 การฝกปฏิบัติการการเขียนแบบวิศวกรรม 1(0-3-1) 

                                               รวม              21       หนวยกิต 
 

ภาคการศึกษาท่ี 2           

00-000-02x-xxx กลุมวิชามนุษยศาสตร 2 3(3-0-6) 
00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษา 1 3(3-0-6) 
02-005-020-105 เคมีพ้ืนฐาน      3(3-0-6) 
30-407-240-308 การจัดการอุตสาหกรรม 3(3-0-6) 
30-407-241-303      การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต 2(0-6-2) 
30-407-241-304 สถิติในงานอุตสาหกรรม  3(3-0-6) 
30-407-241-305      การศึกษางาน 3(3-0-6) 
30-407-241-306 การเตรียมโครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 1(1-0-2) 
                                                         รวม               21       หนวยกิต 

 

ภาคการศึกษาฤดูรอน 
30-407-245-001 ฝกงานในสถานประกอบการ 3(0-40-0) 

                                                                รวม           3      หนวยกิต 
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ปการศึกษาท่ี 2 
 

ภาคการศึกษาท่ี 1 
00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษาศาสตร 2 3(3-0-6) 
00-000-04x-xxx กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 3(3-0-6) 
30-407-243-301 ระบบการผลติแบบลีน 2(2-0-4) 
30-407-243-302 การฝกปฏิบัติการระบบการผลติแบบลีน 1(0-3-1) 
30-407-243-303 การออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล 2(2-0-4) 
30-407-243-304 การฝกปฏิบัตกิารออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล 1(0-3-1) 
30-407-243-305 การประมาณราคางานอุตสาหกรรม  2(2-0-4) 
30-407-243-306 การฝกปฏิบัตกิารการประมาณราคางานอุตสาหกรรม 1(0-3-1) 
30-407-24x-xxx วิชาเลือก 1 3(x-x-x) 
30-407-24x-xxx วิชาเลือก 2 3(x-x-x) 

                                             รวม                21       หนวยกิต 
 

ภาคการศึกษาท่ี 2 
30-407-243-401 การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส 1(1-0-2) 
30-407-243-402 การฝกปฏิบัติการการจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส 2(0-6-2) 
30-407-243-403 ระบบการผลติแบบยืดหยุน 2(2-0-4) 
30-407-243-404 การฝกปฏิบัตกิารระบบการผลิตแบบยืดหยุน 1(0-3-1) 
30-407-24x-xxx วิชาเลือก 3 3(x-x-x) 
30-407-24x-xxx วิชาเลือก 4 3(x-x-x) 
xx-xxx-xxx-xxx วิชาเลือกเสรี 1 3(x-x-x) 
xx-xxx-xxx-xxx วิชาเลือกเสรี 2 3(x-x-x) 
30-407-241-401 
30-407-241-402 

โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 
สัมมนางานระบบอัตโนมัต ิ

3(0-9-3) 
1(0-3-1) 

                                            รวม                22       หนวยกิต 
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3.1.5 คำอธิบายรายวิชา  
 

00-000-011-001      พลวัตทางสังคมกับการดำรงชีวิตอยางมีความสุข 
Social Dynamics and Happy Living 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 พัฒนาการทางสังคม การจัดระเบียบทางสังคม การเปลี่ยนแปลงทางสังคม การ
ขับเคลื ่อนทางเศรษฐกิจ และการแกไขปญหาทางเศรษฐกิจโดยใชแนวคิด
เศรษฐกิจพอเพียง การเขาสู ประชาคมอาเซียน ระบอบการปกครองแบบ
ประชาธิปไตยอันมีพระมหากษัตริยทรงเปนประมุข การเมืองภาคพลเมือง 
ความสัมพันธระหวางกฎหมายกับกฎเกณฑอ่ืนๆ ท่ีใชควบคุมสังคม กฎหมายท่ี
เกี่ยวของในชีวิตประจำวัน ความสัมพันธระหวางปญหาสังคม เศรษฐกิจ และ
การเมืองของไทย เพ่ือการดำรงชีวิตอยางมีความสุข 
Social evolution, social organization, social change, economic 
movement and economic problem solving by using sufficiency 
economy, ASEAN community approaching, democratic form of 
government  with the King as Head of State, civil politics, the 
relationship between law and other rules governing society, laws in 
daily life, the relationship among  society, economy and Thai  
political problems for happy living. 

  
00-000-012-001 การพัฒนาคุณภาพชีวิตและสังคม 

Life and Social  Quality  Development   
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 ปรัชญาและหลักธรรมในการดำรงชีวิต และการทำงานของบุคคล การสราง
แนวคิดและเจตคติตอตนเอง ธรรมะกับการสรางคุณภาพชีวิต บทบาท หนาท่ี 
และความรับผิดชอบตอตนเองและผูอื่น การบริหารตนเองใหเขากับชีวิตและ
สังคม การเขารวมกิจกรรมทางสังคม เทคนิคการครองใจคน และการสราง
ผลิตผลในการทำงานใหมีประสิทธิภาพ 
Philosophy and principles of Dhamma ( the Buddha’ s teaching)  in 
daily life, individual working, developing the right concepts and self-
attitudes; developing life quality, roles accountabilities and 
responsibilities for themselves and other people in accordance 
with  Dhamma ( the Buddha’ s teaching) ; self- management 
conforming  life and society, participating in social activities, the 
techniques for living with others and developing effective work. 
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00-000-021-001      ทักษะการรูสารสนเทศ 
Information  Literacy Skills 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 การรู สารสนเทศกับการศึกษาระดับอุดมศึกษา การวิเคราะหความตองการ
สารสนเทศ การเลือกแหลงทรัพยากรสารสนเทศ กลยุทธการคนควาสารสนเทศ 
การประเมินคุณคาสารสนเทศ จริยธรรมการใชสารสนเทศและการอางอิง การ
เรียบเรียงและการสื่อสารสารสนเทศ 
Information literacy and higher education, analysis of information 
requirements, selection of information resources, information searching 
strategy, evaluation of information, ethics in using information  and 
citations, information compilation  and communication. 

 
00-000-021-002     การจัดการความรู 

Knowledge Management  
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 หลักการ ทฤษฎี การจัดการความรู ความสำคัญ และวัตถุประสงคของการ
จัดการความรู   กระบวนการใชเทคโนโลยีจัดการความรู   การประยุกตใช           
การจัดการความรูในการทำงานระดับบุคคลและองคกร 
Principles, theory,  knowledge management, significance,  and  
knowledge management objectives, the process of information 
technology for  knowledge management,  the application of knowledge 
management in working at the individual and organizational levels. 
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00-000-022-001      คุณคาของมนุษย : ศิลปและศาสตรในการดำเนินชีวิต 
Human Value : Arts and Sciences  in  Daily  Living 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 ความหมายของชีวิตและพัฒนาการของมนุษย  แนวความคิด  ความเชื่อและ
ความมีเหตุผล  ประกอบดวยคุณธรรม  จริยธรรม  เอกลักษณวัฒนธรรมไทย  
ภูมิปญญาทองถิ่น  และคานิยมตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  เพื่อการ
ดำเนินชีวิตอยางมีความสุข 
The meaning of life, human developments, concepts, faith and 
reasons including virtues, ethics, Thai cultural identity,  local 
wisdom and value according to the philosophy of sufficiency 
economy for happy living. 

  
00-000-022-002      การพัฒนาบุคลิกภาพ 

Personality  Development 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 ความรูพื ้นฐานเกี่ยวกับบุคลิกภาพ ทฤษฎีบุคลิกภาพ ปจจัยที่มีอิทธิพลตอ
บุคลิกภาพ เทคนิควิธีปรับปรุงบุคลิกภาพ การรับรูเกี ่ยวกับตนเอง  มนุษย
สัมพันธกับบุคลิกภาพ สุขภาพจิตและการปรับตัว ความงดงามแหงบุคลิกภาพ 
Basic knowledge of  personality,  personality theory, factors influencing 
personality, personality development technique,  self perceptions, 
human relations, and personality mental health and adjustment,  
personalized beauty. 
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00-000-023-001 กีฬาและนันทนาการเพ่ือสุขภาพ   
Sports  and  Recreation  for  Health    
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(2-2-5) 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับวิธีการออกกำลังกาย  การเสริมสรางสมรรถภาพทาง
กาย ฝกทักษะการออกกำลังกายและเลือกกิจกรรมกีฬาที่เหมาะสมกับตนเอง 
ศึกษาหลักโภชนาการเพื่อสุขภาพ  จัดกิจกรรมนันทนาการ เพื่อใชเวลาวางให
เปนประโยชน  เรียนรูการใชชีวิตและการทำงานรวมกัน ฝกการ              เปน
ผูนำและผูตามที่ดี  ในการดำรงตนในสังคมอยางมีความสุข ทั้งรางกายและ
จิตใจ เพ่ือพัฒนาคุณภาพชีวิต 
Study and practice of how to  exercise; increasing physical ability,  
practicing exercises, choosing  an appropriate sport for individual fitness, 
studying  nutrition needed for different age groups,  organizing 
recreational  activities for leisure time, studying how to live and work as 
a  team, applying skills for effective leadership and followers for happy 
living in order to develop a better quality of life. 

  
00-000-031-101       ภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน 

English  for Study Skills Development 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 การใชภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน กลวิธีท่ีเหมาะสมในการฟง  พูด อาน 
และเขียน การพัฒนาความสามารถทางดานภาษาอังกฤษ เพื่อเปนเครื่องมือในการ
หาความรูเพ่ิมเติม   
English language for study skills development:  various strategies in 
listening, speaking, reading and writing; development of English ability as 
a tool for further study. 
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00-000-031-102     ภาษาอังกฤษเพ่ือการส่ือสาร        
English for Communication        
semester 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 การใชทักษะภาษาอังกฤษในการฟง พูด อาน และเขียน เพื ่อสื ่อสารใน
ชีวิตประจำวันตามสถานการณตางๆ  โดยเลือกใชศัพท สำนวนและโครงสราง
ภาษาท่ีเหมาะสม  
The use of English skills: listening, speaking, reading and writing for 
daily life communication in various situations with suitable 
vocabularies, expressions and structures. 

  
00-000-031-203       การอานภาษาอังกฤษเชิงวิชาการ 3(3-0-6) 

 English Reading for Academic Purposes 
วิชาบังคับกอน :  00-000-031-101 ภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน 
 00-000-031-102 ภาษาอังกฤษเพ่ือการส่ือสาร 
Prerequisite :   00-000-031-101 English for Study Skills Development 
 00-000-031-102 English for Communication 

 กลวิธีการอานภาษาอังกฤษเชิงวิชาการ คำศัพทและโครงสรางภาษาอังกฤษท่ี
เก่ียวของกับเนื้อเรื่องเชิงวิชาการ 
Reading strategies for academic purposes including vocabularies, 
structures and contents. 

   
00-000-031-204     สนทนาภาษาอังกฤษในชีวิตประจำวัน 

English Conversation for Daily Life 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับกอน :  00-000-031-101 ภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน 
 00-000-031-102 ภาษาอังกฤษเพ่ือการส่ือสาร 
Prerequisite :   00-000-031-101 English for Study Skills Development 
 00-000-031-102 English for Communication 

 การสนทนาภาษาอังกฤษตามสถานการณตางๆ ในชีวิตประจำวันโดยใชคำศัพท 
สำนวนตามวัฒนธรรมของเจาของภาษา มารยาทในการสนทนา   
General conversation in daily life, English conversation in various 
situations, the use of vocabulary and idioms in accordance with the 
target culture, as well as common courtesy in conversation. 

 
 

 



32 

 

 

 

00-000-031-205       การเขียนภาษาอังกฤษในชีวิตประจำวัน 
English Writing for Daily Life 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับกอน :  00-000-031-101 ภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน 
 00-000-031-102 ภาษาอังกฤษเพ่ือการส่ือสาร 
Prerequisite :   00-000-031-101 English for Study Skills Development 
   00-000-031-102 English for Communication 

 การเขียนภาษาอังกฤษในสถานการณตางๆ การกรอกแบบฟอรม การเขียน
ขอความสั้นๆ การเขียนจดหมาย และการเขียนเกี่ยวกับตนเองและเรื่องราวใน
ชีวิตประจำวัน 
English writing in different situations; forms filling, short message 
and letter writing, writing about themselves and their daily life. 

 
00-000-032-001      การอานเพ่ือพัฒนาตนเอง 

Reading for Self Development 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 หลักพื้นฐานและกลวิธีในการอานงานเขียนประเภทตางๆ ทั้งสารคดี และ
บันเทิงคดี ในรูปแบบรอยแกวและรอยกรอง โดยเนนการอานเพ่ือพัฒนาความรู 
ความคิด คุณธรรม และสรางเสริมคานิยมท่ีดีงาม เพ่ือพัฒนาตนเอง 
Principles and strategies in reading various types of writing including 
nonfiction, fiction in both prose and poetry with emphasis on 
reading for knowledge, ideas, moral development and promoting 
good values for self development. 
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00-000-032-002      การใชภาษาไทยในชีวิตประจำวัน             
Thai for Daily Life  
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 ศึกษาและฝกทักษะการฟง การอาน การเขียน และการพูด เกี่ยวกับความรู
พื ้นฐานการใชภาษาไทย การฟงจับใจความ การฟงอยางมีว ิจารณญาณ   
การอานจับใจความ การอานวิเคราะหความ การเขียนบทความ  การสนทนา 
การพูดในท่ีประชุมชน การเปนพิธีกร การบรรยายสรุป และการกลาวในโอกาส
ตาง ๆ 
Study and practice of  listening, reading, writing and speaking skills relating 
to principles of Thai language, practice of listening and reading 
comprehension, listening consideration, reading analysis, article writing, 
writing conversation and public speaking, being a master of ceremonies, 
briefing and speaking on various occasions. 

  
00-000-032-101      ภาษาไทยเพ่ือการส่ือสาร             

Thai for Communication 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : -  

3(3-0-6) 

 หลักพื ้นฐานการใชภาษาไทยเพื ่อการสื ่อสาร  การฟง  การพูด  การอาน             
การเขียนและการใชภาษาท่ีเหมาะสม และเนนทักษะการสื่อสารในฐานะภาษา
และวัฒนธรรมประจำชาติ เพ่ือนำไปประกอบอาชีพในอนาคต 
The basics of using Thai language for communication, listening, speaking, 
reading and writing involving the use of vocabularies, appropriate idioms 
and structure, the emphasis on communication skills  as a national 
language and culture, to earn a future living. 
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00-000-034-001      การสนทนาภาษาจีนในชีวิตประจำวัน   
Chinese Conversation for Daily Life 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 
 
 
 
 
 
 

หลักพ้ืนฐานของภาษาจีน ไดแก พยัญชนะ สระ วรรณยุกต ไวยากรณ คำศัพท 
ประโยค การฟง การพูด บทสนทนาในชีวิตประจำวันไดอยางถูกตอง 
The basics of the Chinese language in terms of  pronunciation, 
symbols used for Chinese pronunciation, grammar, vocabulary, 
sentences, listening, speaking and pinyin reading, corrective  reading 
for Chinese daily life conversation in the same as manner native 
Chinese speakers. 

  
00-000-035-001    ภาษาเกาหลีเพ่ือการส่ือสาร 

Korean for Communication 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 หลักพื ้นฐานของภาษาเกาหลี ไดแก พยัญชนะ สระ ไวยากรณ  คำศัพท 
ประโยคที่ใชในชีวิตประจำวัน พัฒนาการอาน  การฟง  และการสนทนาภาษา
เกาหลีในระดับพ้ืนฐาน 
The basics of the Korean language, consonants and vowels, 
sentence structure and grammar, vocabularies  and idioms used 
in daily life, development of the  Korean language, reading, 
listening  and basic Korean conversation. 

  
00-000-036-001      ภาษาเขมรในชีวิตประจำวัน 

Khmer for Daily Life 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 หลักพ้ืนฐานของภาษาเขมร ไดแก ตัวอักษรเขมร คำศัพท ประโยคภาษาเขมรท่ี
ใชสนทนาในชีวิตประจำวัน การพัฒนาทักษะการฟง  การพูด  การอาน  และ
การเขียนภาษาเขมร 
The basics of the Khmer language structure and its alphabet, 
including vocabularies and idioms used in daily life; development 
of the Khmer language, listening, speaking, reading and writing. 
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00-000-041-001 
 

ชีวิตและส่ิงแวดลอม 
Life and Environment 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 ความรูเบื ้องตนเกี ่ยวกับชีวิตและสิ่งมีชีวิต ความสัมพันธของสิ่งมีชีวิตและ
สิ่งแวดลอม การเปลี่ยนแปลงของโลกกับสิ่งมีชีวิต สารเคมีท่ีใชในชีวิตประจำวัน
และผลกระทบ ความหมายและประเภทพลังงาน รูปแบบพลังงาน พลังงาน
ทดแทน ความสัมพันธของพลังงานกับสิ่งมีชีวิตและสิ่งแวดลอม  
A basic knowledge of life and the environment; changes in the 
earth and life, chemicals used in everyday life, the effect of 
chemical usage on living, meaning and type of energy, forms of 
energy, renewable energy, relationship of energy to life and the 
environment. 

  
00-000-041-002    วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีสมัยใหม 

Science and Modern Technology 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีสมัยใหม เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร
ประยุกต แนวโนมและผลกระทบของการพัฒนาเทคโนโลยีตอชีวิตและสังคม  
และมีความตระหนักรูเพ่ือการปรับสภาพการดำรงชีวิต 
Science and modern technology, applied information and 
communication technology, trends and impact of technological 
development on life and society, the awareness for living  
adjustment. 
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00-000-041-003   วิทยาศาสตรเพ่ือสุขภาพ 
Science for Health 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 ความรูพื้นฐานเกี่ยวกับวิทยาศาสตรที่มีตอสุขภาพรางกายของมนุษยและการ
เจริญเติบโต ระบบอวัยวะ อาหาร เครื่องสำอาง สารพิษ การระบาด และการ
ปองกันโรคที่มีผลกระทบตอสังคม การใชยา พืชสมุนไพรในชีวิตประจำวัน  
การดูแลสุขภาพตนเอง และใหความรูทางวิทยาศาสตรสูคนอ่ืน 
The basic knowledge of science for health, the human body and 
development, organ systems, food, cosmetics, toxins, the spread 
and prevention of epidemics  affecting society, drug and herbal 
usage in daily life, self care and giving advice to others. 

  
00-041-004    เทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับการใชชีวิตอยางชาญฉลาด 

Information Technology for Smart  Living 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร  รูปแบบและบทบาทของการสื่อสารผาน
อินเทอรเน็ต ผลกระทบตอการดำรงชีวิตและการปรับตัวตอการเปลี่ยนแปลง
สังคมไทย รายไดและการเติบโตของธุรกิจการสื่อสาร ความรับผิดชอบและการ
มีคุณธรรมตอเพื่อนมนุษยในยุคการสื่อสารแบบไรพรมแดน การใชเทคโนโลยี
สารสนเทศอยางรูเทาทัน  การประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับวิถีชีวิต
อยางชาญฉลาด และการเรียนรูอยางตอเนื่อง  
Information and communication technology; patterns and roles of 
Internet communication; impact on life and adjustment for changes 
in Thai society and global society; revenue and growth of 
communication service via the Internet; responsibilities and morals 
in the age of borderless communication.  Information and 
Technology Literacy.  Application of information technology for 
smart living and continuous learning. 
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00-000-041-005 การเปนผูประกอบการทางวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี 
Entrepreneurship in Science and Technology 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 
 

 ศึกษาความสำคัญของผู ประกอบการในระบบธุรกิจสายวิทยาศาสตรและ
เทคโนโลยี การวางแผนธุรกิจ การวางแผนการตลาด การวางแผนการผลิต การ
วิเคราะหตนทุนและการเงิน 
Study importance of business entrepreneurship in science and 
technology; concept of business plan; introduction for marketing; 
operation planning in science and technology;  cost analysis and 
business financial management.  
 

00-000-042-001 คณิตศาสตรและสถิติท่ีใชในชีวิตประจำวัน     
Mathematics and Statistics for Daily Life 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : -  

3(3-0-6) 

 ศึกษากระบวนการแกปญหาโดยใชคณิตศาสตรและสถิติ  การใชเหตุผลและ
ความสมเหตุสมผลทางคณิตศาสตรกับงานในชีวิตประจำวัน  สถิติกับการ
แกปญหาในชีวิตประจำวัน เพ่ือการดำรงชีวิตอยางสมดุล 
The problem solving process by using mathematics and statistics, 
the procedure of using both reason and reasonable mathematics 
in daily life, statistics and problem solving in daily life for lifestyle 
balance. 

 
30-407-240-301 แคลคูลัส 1                        3(3-0-6) 
   Calculus 1 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
ฟงกชัน ลิมิตและภาวะตอเนื่อง การหาอนุพันธและการประยุกต ปริพันธ 
ไมจำกัดเขต เทคนิคการหาปริพันธ ปริพันธจำกัดเขตและการประยุกต 
Function, limit and continuity; differentiation and applications; 
indefinite integrals; techniques of integration; definite integrals and 
applications. 
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30-407-240-302 แคลคูลัส 2               3(3-0-6) 
   Calculus 2 

วิชาบังคับกอน : 30-407-240-301 แคลคูลัส 1 
Prerequisite :  30-407-240-301 Calculus 1 
ผิวกำลังสอง ฟงกชันหลายตัวแปร ลิมิตและภาวะตอเนื่อง อนุพันธยอยและการ
ประยุกต ปริพันธหลายชั้นและการประยุกต สมการเชิงอนุพันธสามัญอันดับ 1 
ระดับข้ัน 1 สมการเชิงอนุพันธเชิงเสนอันดับ n ท่ีมีสัมประสิทธิ์เปนคาคงตัว 
Quadratic surface; several variables; limit and continuity; partial 
differentiations and applications; multiple integrals and application; 
first order and first degree of ordinary diferential equations; constant 
coefficient of liner differential equations order n 
 

02-005-020-105 เคมีพ้ืนฐาน                   3(3-0-6) 
Fundamentals of Chemistry                    
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
พื้นฐานทฤษฎีอะตอม และมวลสารสัมพันธ  โครงสรางทางอิเล็กตรอนของ
อะตอม สมบ ัต ิของตารางธาต ุพ ิร ิออด ิกธาต ุ เรฟพร ี เซนเททีฟ อโลหะ         
และแทรนสิช ั ่น พันธะเคมี คุณสมบัต ิของแกส ของแข็ง ของเหลว และ
สารละลาย สมดุลเคมี สมดุลไอออนในน้ำ จลนศาสตรเคมี 
Basic of the atomic theory and stoichiometry, electronic structures 
of atoms, periodic properties, representative elements, nonmetal 
and transition metals, chemical bonds, properties of gas, solid, 
liquid and solution, chemical equilibrium, ionic equilibrium, 
chemical kinetic 
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30-407-240-303 คณิตศาสตรในงานอุตสาหกรรม                   3(3-0-6) 
   Industrial Mathmetics 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
ศึกษาเกี่ยวกับการคำนวณความยาว พื้นที่ ปริมาตรในงานชางและมวลชิ้นงาน 
ความหนาแนน ความถวงจำเพาะ หนวยวัด กราฟและไดอะแกรม ความเร็วตัด 
อัตราทดและการคำนวณระบบสงกำลังดวยสายพาน เฟอง งานเจาะและ
เรขาคณิตวิเคราะห 
Study on the calculations:  length, area, volume and mass, density, 
specific gravity, measurement units, graphs and diagrams, cutting 
speed, transmission ratio, calculations of transmission by using belt 
and gear, drilling, geometry analysis 

 
30-407-240-304 เทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร                             1(1-0-2)       
 Computer and Information Technology 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
การบริหารขอมูล การใชอ ินเทอรเน ็ต การสื ่อสารสมัยใหม และการนำ
เทคโนโลยีสารสนเทศในปจจุบันมาใชในงานอุตสาหกรรม การประยุกต
เทคโนโลยีสารสนเทศในการบริหารการจัดการ 
Data managements, internet, modern communications, applications 
of using information technology for industry and managements 

 
30-407-240-305 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร             2(0-6-2)       
 Practice on Computer and Information Technology  

วิชาบังคับกอน : 30-407-240-304  เทคโนโลยีสารสนเทศและ 
                                                                         คอมพิวเตอร หรือเรียนคู 

Prerequisite : 30-407-240-304  Computer and Information  
                                           Technology or allocate study 
การฝกปฏิบัติการบริหารขอมูล การใชอินเทอรเน็ต การสื่อสารสมัยใหม และ
การนำเทคโนโลยีสารสนเทศในปจจุบันมาใชในงานอุตสาหกรรม การประยุกต
เทคโนโลยีสารสนเทศในการบริหารการจัดการ 
Practice on data managements, internet, modern communications, 
applications of using information technology for industry and 
managements 
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30-407-240-306 วัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูป            2(2-0-4) 
   Industrial Materials and Froming Technology 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
พื้นฐานของวัสดุอุตสาหกรรม ประเภทของวัสดุอุตสาหกรรม คุณสมบัติของ 
วัสดุอุตสาหกรรม ธาตุและสวนประกอบของวัสดุอุตสาหกรรม หลักและ
กระบวนการผลิตวัสดุอุตสาหกรรม หลักการปรับปรุงสมบัติเชิงกลของวัสดุ 
ตาง ๆ  
Fundamentals of industrial materials; type of industrial material; 
industrial material properties; element and compound of industrial 
material; principles and manufacturing of industrial materials; 
principle of the mechanical properties improvement  

 
30-407-240-307 การฝกปฏิบัตกิารวัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูป       1(0-3-1) 
   Practic on Industrial Materials and Froming Technology 

วิชาบังคับกอน : 30-407-240-306 วัสดุอุตสาหกรรม 
   และเทคโนโลยีการข้ึนรูป หรือเรียนคู 

Prerequisite : 30-407-240-306  Industrial Materials and Froming  
   Technology or allocate study 

การฝกปฏิบัติการพื้นฐานของวัสดุอุตสาหกรรม ประเภทของวัสดุอุตสาหกรรม 
คุณสมบัติของวัสดุอุตสาหกรรม ธาตุและสวนประกอบของวัสดุอุตสาหกรรม 
หลักและกระบวนการผลิตวัสดุอุตสาหกรรม หลักการปรับปรุงสมบัติเชิงกลของ
วัสดุตาง ๆ 

  
Practice on fundamentals of industrial materials; type of industrial 
material; industrial material properties; element and compound of 
industrial material; principles and manufacturing of industrial 
materials; principle of the mechanical properties improvement 
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30-407-240-308 วิศวกรรมความปลอดภัย                                                  2(2-0-4) 
 Safety Engineering 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
ความรูพื้นฐานและกฎหมายเกี่ยวกับวิศวกรรมความปลอดภัยและชีวอนามัย   
ความปลอดภัยในการทำงานท่ีเก่ียวกับเครื่องจักร เครื่องมือกล ถังความดัน และ
หมอไอน้ำ อุปกรณไฟฟาการบำรุงรักษาเพื่อความปลอดภัย อุปกรณปองกัน
อันตรายสวนบุคคล มาตรฐานสีและเครื่องหมายความปลอดภัย การเคลื่อนยาย
วัสดุและการเก็บรักษาวัสดุ วัตถุอันตราย การปองกันและระงับอัคคีภัย การ
บริหารความปลอดภัยในงานอุตสาหกรรม 
Basic knowledge and law of safety engineering and occupational 
health; safety of machine working; machine tools; pressure tanks; 
boilers; electrical equipments; safety for maintenance; personal 
protective devices; color standard and safety sign; moving supplies 
and keeping materials; hazardous materials; protection of fire safety 
management for industry 
 

30-407-240-309 การฝกปฏิบัตกิารวิศวกรรมความปลอดภัย                              1(0-3-1) 
 Practic on Safety Engineering 

วิชาบังคับกอน : 30-407-240-308 วิศวกรรมความปลอดภัย หรือเรียนคู 
Prerequisite :  30-407-240-308  Safety Engineering 
                                            or allocate study 
การฝกปฏิบัตคิวามรูพื้นฐานและกฎหมายเกี่ยวกับวิศวกรรมความปลอดภัยและ
ชีวอนามัย   ความปลอดภัยในการทำงานที่เกี่ยวกับเครื่องจักร เครื่องมือกล ถัง
ความดัน และหมอไอน้ำ อุปกรณไฟฟาการบำรุงรักษาเพื ่อความปลอดภัย 
อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล มาตรฐานสีและเครื่องหมายความปลอดภัย 
การเคลื่อนยายวัสดุและการเก็บรักษาวัสดุ วัตถุอันตราย การปองกันและระงับ
อัคคีภัย การบริหารความปลอดภัยในงานอุตสาหกรรม 
Practical on basic knowledge and law of safety engineering and 
occupational health; safety of machine working; machine tools; 
pressure tanks; boilers; electrical equipments; safety for 
maintenance; personal protective devices; color standard and safety 
sign; moving supplies and keeping materials; hazardous materials; 
protection of fire safety management for industry 
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30-407-240-310 การจัดการอุตสาหกรรม                         3(3-0-6) 
   Induatrial Management 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
ศาสตรและศิลปของการจัดการในงานอุตสาหกรรม การจัดการคุณภาพ ระบบ
การผลิต การจัดการโลจิสติกส การควบคุมตนทุนและการเงิน  
Science and art of management in the industry; management 
function; quality management; production system; logistic 
management; control of cost and finance 

 
30-407-241-301 การเขียนแบบวิศวกรรม              2(2-0-4) 
   Engineering Drawing 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
มาตรฐานงานเขียนแบบวิศวกรรม การกำหนดขนาด ภาพฉายภาพตัด พิกัด
ความเผื่อ ภาพประกอบ และภาพแยกชิ้น เพ่ือสั่งงานการผลิต  
Standard engineering drawing : dimension, projection, section view, 
tolerances, assembly drawing, and part drawing for manufacturing 
processes 
 

30-407-241-302 การฝกปฏิบัติการการเขียนแบบวิศวกรรม            1(0-3-1) 
   Practic on Engineering Drawing 

วิชาบังคับกอน : 30-407-241-301 เขียนแบบวิศวกรรม หรือเรียนควบคู 
Prerequisite :    30-407-241-301 Engineering Drawing or allocate     
                                           study 
ปฏิบัติมาตรฐานงานเขียนแบบวิศวกรรม การกำหนดขนาด ภาพฉายภาพตัด 
พิกัดความเผื่อ ภาพประกอบ และภาพแยกชิ้น เพ่ือสั่งงานการผลิต  
Practical on standard engineering:  drawing, dimension, projection, 
section view, tolerances, assembly drawing and part drawing for 
manufacturing processes 
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30-407-241-303 การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต            2(0-6-2) 
Practice on Production Industry  
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
ปฏิบัติเกี่ยวกับการขึ้นรูปงานโลหะดวยเครื่องมือกล  งานลับคมเครื่องมือตัด 
งานประกอบผลิตภัณฑสำเร็จรูป งานเชื่อมไฟฟา ตกแตงผิวงานสำเร็จ การผลิต
ดวยเครื่องมือกลเท่ียงตรงสูง  
Practical on metal forming with mechanical engine: tools 
Sharpening, finished product assembly, electric welding, surface 
finishing, and High precision manufacturing 
 

30-407-241-304 สถิติในงานอุตสาหกรรม                  3(3-0-6) 
   Statistics for Industrial 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
สถิติ ความนาจะเปนและตัวแปรสุ ม การแจกแจง การแจกแจงแบบตอไม
ตอเนื ่อง การแจกแจงแบบตอเนื ่อง การแจกแจงของการสุ มตัวอยาง การ
ประมาณคา คาความแปรปรวน การหาคาความแปรปรวนรวมและคา
สัมประสิทธิ์สหสัมพันธ การประมาณคา การทดสอบสมมุติฐาน การวางแผน
และดำเนินการทดลองอยางเปนระบบ การออกแบบและวิเคราะหการออกแบบ
การทดลองแบบแฟคทอเรียลท่ัวไป และแบบแฟคทอเรียล 2k  
Statistic; probability and random variable; distributions; discrete 
distributions; continuous distribution; random distribution; 
estimation; hypothesis testing; regression; design and analysis; 
design of general factorial experiments and 2K factorial experiments   
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30-407-241-305 การศึกษางาน                        3(3-0-6) 
   Work Study 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
หลักการของข้ันตอนการทำงาน การวิเคราะหกระบวนการผลิตโดยแผนภูมิการ
ผลิต แผนภูมิการไหล แผนภูมิคน-เครื่องจักร แผนภูมิไซโม หลักการปรับปรุง
งานและออกแบบการทำงาน รวมทั ้งการประยุกตหลักการเคลื ่อนไหวท่ี
เหมาะสม การกำหนดมาตรฐานการปฏิบัติงาน การสุมงาน หลักการศึกษาเวลา 
การหาคาเผื่อ การหาเวลามาตรฐาน 
Principles of work processes; manufacturing analysis by process 
charts; flow charts; man– machine charts and simo charts; 
improvement principles and working design; applications of proper 
motion; standard determinations of working; sampling; principles of 
time study; allowance; standard time 
 

30-407-241-306 การเตรียมโครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ            1(1-0-2) 
Industrial Technology Pre-Project 
วิชาบังคับกอน : -  
Prerequisite : - 
ขั้นตอนและระเบียบการนำเสนอหัวขอโครงงาน ศึกษาปญหาการทำโครงงาน 
การหาหัวขอโครงงาน การกำหนดเปาหมายและจุดประสงค  การเตรียมงาน 
การวางแผนการดำเนินงานโครงงาน วิธ ีการเขียนโครงงาน ตลอดจนการ
นำเสนอโครงงานประกอบการสัมมนา 
Procedures and methods of project proposal; problems of project; 
research title development; goal and purpose setting; preparations, 
planning, and project implementations; methods of writing a 
project; presentations at the conference 
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30-407-241-401 โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ             3(0-9-3) 
Industrial Technology Project 
วิชาบังคับกอน : 30-407-241-306 การเตรียมโครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 
Prerequisite : 30-407-241-306 Industrial Technology Pre-Project   
การดำเนินงานการแกไขปญหา  ลดขอจำกัด แผนงานเสนอแนะ หรือการจัดทำ
สิ่งประดิษฐ อุปกรณ เครื่องมือที่ใชประโยชนในงานอุตสาหกรรมในเชิงพัฒนา  
การเขียนโครงงาน การนำเสนอจุดประสงคที่ตองการ ความเปนมา แนวคิดใน
การแกปญหา การวางแผน ขั้นตอนการดำเนินการ ผลที่ไดคนควาทฤษฎีและ
หลักการประกอบเหตุผลสนับสนุน และนำเสนอตอคณะกรรมการสอบโครงงาน 
Implementations of plan suggested solutions reduce restrictions; 
preparation artifacts devices for use in industry-developed; writing 
projects presentation purposes; concept and background 
knowledge to solve problem; planning stages of implementation; 
results of research and composition theory and rationale; present 
to the board of directors of project 

 

30-407-241-402 สัมมนางานระบบอัตโนมัต ิ             1(0-3-1) 
   Seminar in Automation System 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
การนำเสนอและอภิปรายหัวขอที่นาสนใจที่เกี่ยวกับ เทคโนโลยีอัตโนมัติและ
การจัดการระบบอัตโนมัติ 
Presentation and discussion on current interesting topics in 
automation technology and automation system management. 
 

30-407-242-301  คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต                    2(2-0-4) 
Computer Aided Design and Manufacturing 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
การใชคอมพิวเตอรและโปรแกรมควบคุม สำหรับการออกแบบการผลิต การ
สรางภาพ 2 มิติ และ 3 มิติ ขั้นตอนการใชคอมพิวเตอรเพื่อการผลิต  และการ
ควบคุมการทำงานของเครื่องจักรประเภทซีเอ็นซี 
Use of computers and controlling software for the production 
design, 2 dimensions and 3 dimensions creation, computer using for 
manufacturing processes; control the operation of the CNC machine 
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30-407-242-302 การฝกปฏิบัติการคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต    1(0-3-1) 
Practice on Computer Aided Design and Manufacturing 
วิชาบังคับกอน : 30-407-242-301 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการ 

  ผลิตหรือเรียนควบคู 
Prerequisite : 30-407-242-301 Computer Aided Design and  

  Manufacturing or allocate study 
การใชคอมพิวเตอรและโปรแกรมควบคุม สำหรับการออกแบบการผลิต  
การสรางภาพ 2 มิติ และ 3 มิติ ขั้นตอนการใชคอมพิวเตอรเพื่อการผลิต และ
การควบคุมการทำงานของเครื่องจักรประเภทซีเอ็นซี 
Use of computers and controlling software for the production 
design, 2 dimensions and 3 dimensions creation, computer using for 
manufacturing processes; control the operation of the CNC machine 
 

30-407-242-303 ระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม            2(2-0-4) 
Industrial Automation System  
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
การควบคุมระบบอัตโนมัติ ระบบควบคุมอุปกรณในการวัดและตรวจจับ การวัด
แรง การวัดความเร็ว การวัดกำลัง อุปกรณทรานสดิวเซอรชนิดตาง ๆ การวัด
อุณหภูมิ และเครื่องวัดอุณหภูมิ การวัดความดัน การวัดระดับ การวัดอัตราการ
ไหล การวิเคราะหและวิธีการควบคุมกระบวนการทางอุตสาหกรรม การใช
โปรแกรมคอมพิวเตอรวิเคราะหและจำลองระบบควบคุมอัตโนมัติ 
Automation systems; Instrument control systems for measuring and 
measuring force measurement; speed measurement; power 
measurement; types of transducers :  temperature measurement, 
pressure measurement, flow measurement; analysis and control of 
industrial processes; analyze and simulate the automatic control 
system by computer 
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30-407-242-304 การฝกปฏิบัติการระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม          1(0-3-1) 
Practice on Industrial Automotion System  
วิชาบังคับกอน : 30-407-242-303 ระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม  

                 หรือเรียนควบคู 
Prerequisite :  30-407-242-303 Industrial Automotion System 
       or allocate study 
ปฏิบัติการเก่ียวกับระบบอัตโนมัติ เชน การควบคุมดวยสวิทซ รีเลย เซนเชอร 
แบบตาง ๆ PLC หรือ คอมพิวเตอร  อยางนอย 12 ปฏิบัติการ 

   Practical on automation systems : switches, Relay, Sensor,  
          PLCs or Computer at least 12 topices. 
 
 

30-407-242-305 วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ             1(1-0-2) 
Automatic Machine Engineering  
วิชาบังคับกอน ( Prerequisite):  - 
ศึกษาเก ี ่ยวก ับเคร ื ่องจ ักรกลอัตโนมัต ิท ี ่ควบคุมการทำงานดวยระบบ
คอมพิวเตอร ไดแก เครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา เครื่องตัด
โลหะดวยเสนลวด การเขียนและการใชโปรแกรมในการควบคุมเครื่องจักรกล
อัตโนมัติ 
Studying and practicing about machine automatically controlled by 
computer system :  lathes machines, milling machines, electrical 
discharged machine (EDM) and wire cut, write and use it to control 
automatic machine 
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30-407-242-306 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ           2(0-6-2) 
Practice on Automatic Machine Engineering  
วิชาบังคับกอน : 30-407-242-305 วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ หรือ 
                                           เรียนควบคู 
Prerequisite : 30-407-242-305 Automatic Machine Engineering  
                                          or allocate study 
ปฏิบัต ิเก ี ่ยวก ับเครื ่องจักรกลอัตโนมัต ิท ี ่ควบคุมการทำงานดวยระบบ
คอมพิวเตอร ไดแก เครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา เครื่องตัด
โลหะดวยเสนลวด การเขียนและการใชโปรแกรมในการควบคุมเครื่องจักรกล
อัตโนมัติ 
Studying and practicing about machine automatically controlled by 
computer system :  lathes machines, milling machines, electrical 
discharged machine (EDM) and wire cut, write and use it to control 
automatic machine 

 
30-407-242-401 เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม                               2(2-0-4) 
   Industrial Robotic Technology 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
หลักการและการประยุกตใชหุ นยนตอุตสาหกรรมในระบบการผลิตสมัยใหม 
การจำแนกประเภทและลักษณะของหุนยนตอุตสาหกรรม สวนประกอบและ
ระบบควบคุม ไคเนแมติคส การโปรแกรมการทำงานของหุนยนตอุตสาหกรรม  
Principles and applications of industrial robots in modern 
production systems; classification and characteristics of industrial 
robots; components and control systems; kinetics; program of 
industrial robots 
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30-407-242-402 การฝกปฏิบัตสิำหรับหุนยนตอุตสาหกรรม            1(0-3-1) 
   Practice on Industrial Robotic Technology 

วิชาบังคับกอน : 30-407-242-401 หุนยนตสำหรับอุตสาหกรรม หรือเรียน 
       ควบคู 
Prerequisite :  30-407-242-401 Industrial Robotic or allocate  
       study 
ปฏิบัติเก่ียวกับ การควบคุมการเคลื่อนท่ีในแนวระนาบ การควบคุมการเคลื่อนท่ี 
ในระบบ โพลาโคออดิเนต การควบคุมแขนกล 

   Practical on horizontal motion control;  Polar coordinate  
motion control; robotics arm control 

 
 

30-407-242-403 วิศวกรรมเครื่องมือ              2(2-0-4) 
   Tools Engineering 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
พื้นฐานงานวิศวกรรมเครื่องมือ เชน มาตรฐานในการเขียนแบบ พิกัดความเผื่อ
ในการประกอบชิ้นสวน หลักการออกแบบเครื่องมือในงานวิศวกรรมการผลิต 
เครื่องมือตัด อุปกรณนำเจาะและจับงาน และเศรษฐศาสตรในงานวิศวกรรม
เครื่องมือ 
Principles of tool engineering:  drawing standard, tool material 
tolerance to element assembly; tool design principles in process 
engineering; cutting tool; jig and fixture; tooling in apply machine-
tool much to machine-tool economic 
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30-407-242-404 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมเครื่องมือ            1(0-3-1) 
   Practice on Tools Engineering 

วิชาบังคับกอน : 30-407-242-403 วิศวกรรมเครื่องมือ หรือเรียน  
                ควบคู 
Prerequisite :  30-407-242-403 Tools Engineering or allocate  
       study 
พื้นฐานงานวิศวกรรมเครื่องมือ เชน มาตรฐานในการเขียนแบบ พิกัดความเผื่อ
ในการประกอบชิ้นสวน หลักการออกแบบเครื่องมือในงานวิศวกรรมการผลิต 
เครื่องมือตัด อุปกรณนำเจาะและจับงาน และเศรษฐศาสตรในงานวิศวกรรม
เครื่องมือ 
Practical on the principles of tool engineering:  drawing standard, 
tool material tolerance to element assembly; tool design principles 
in process engineering; cutting tool; jig and fixture; tooling in apply 
machine-tool much to machine-tool economic 
 

30-407-243-301 ระบบการผลิตแบบลีน                        2(2-0-4) 
Lean Manufacturing System 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
แนวคิดและหลักการระบบการผลิตแบบลีน (Lean) ความสูญเสียท้ัง 7 ประการ 
ขั้นตอนการสรางระบบการผลิตแบบลีน เครื่องมือและเทคนิคของลีน ตัวชี้วัด
ความสำเร็จของระบบการผลิตแบบลีน 
Concept and principle of lean manufacturing 7 loss reasons; steps 
to build lean manufacturing; tools and techniques of lean; indicators 
of success of lean manufacturing 
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30-407-243-302 การฝกปฏิบัติการระบบการผลิตแบบลีน                1(0-3-1) 
Practice on Lean Manufacturing System 
วิชาบังคับกอน : 30-407-243-301 ระบบการผลิตแบบลีน  

   หรือเรียนควบคู 
Prerequisite :  30-407-243-301 Lean Manufacturing System or  
                                           allocate study 
ปฏิบัติการแนวคิดและหลักการระบบการผลิตแบบลีน (Lean) ความสูญเสียท้ัง 
7 ประการ ขั้นตอนการสรางระบบการผลิตแบบลีน เครื่องมือและเทคนิคของ
ลีน ตัวชี้วัดความสำเร็จของระบบการผลิตแบบลีน 
Practice on concept and principle of lean manufacturing 7 loss 
reasons; steps to build lean manufacturing; tools and techniques of 
lean; indicators of success of lean manufacturing 

 
30-407-243-303 การออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล                                2(2-0-4)
  Machine Element Design 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
ข้ันตอนและหลักการออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกลการผลิต วิเคราะหความเคน 
ความเครียด การสงถายกำลัง การคำนวณออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล แสดง
แบบรายละเอียด และการเลือกใชวัสดุในการทำชิ้นสวนเครื่องจักรกล 
Methods and principles of manufacturing design machine elements; 
analysis of stress; strain and transmission; calculation of machine 
design; drawing detail and material selections for mechanical part 
working 
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30-407-243-304        การฝกปฏิบัติการการออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล                  1(0-3-1) 
          Practice on Machine Element Design 

วิชาบังคับกอน : 30-407-243-303        การออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล  
                                                  หรือเรียนควบคู 
Prerequisite : 30-407-243-303        Machine Element Design or  

              allocate study 
ปฏิบัติการขั ้นตอนและหลักการออกแบบชิ ้นสวนเครื ่องจักรกลการผลิต 
วิเคราะหความเคน ความเครียด การสงถายกำลัง การคำนวณออกแบบชิ้นสวน
เครื่องจักรกล แสดงแบบรายละเอียด และการเลือกใชวัสดุในการทำชิ้นสวน
เครื่องจักรกล 
Practice on the methods and principles of manufacturing design 
machine elements; analysis of stress, strain and transmission; 
calculation of machine design; drawing detail and material 
selections for mechanical part working 
 

30-407-243-305 การประมาณราคางานอุตสาหกรรม            2(2-0-4) 
Industrial Cost Estimation  

   วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
แนวคิดและความสำคัญของการประมาณราคางานอุตสาหกรรม องคประกอบ
ของราคา ขั ้นตอนการประมาณราคา ปจจัยที ่มีผลตอการประมาณราคา 
รายการงานตรวจสอบความถูกตองของการประมาณราคา 
Concept and importance of estimations of industry; element of the 
price; procedure to estimate the price of factors: effect the price 
list; verify the accuracy of the estimation 
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30-407-243-306 การฝกปฏิบัติการการประมาณราคางานอุตสาหกรรม          1(0-3-1) 
Practice on Industrial Cost Estimation  
วิชาบังคับกอน : 30-407-243-305 การประมาณราคางานอุตสาหกรรม 
                                           หรือเรียนควบคู 
Prerequisite :  30-407-243-305 Industrial Cost Estimation  

                                                                         or allocate study 
ปฏิบัติการแนวคิดและความสำคัญของการประมาณราคางานอุตสาหกรรม 
องคประกอบของราคา ข้ันตอนการประมาณราคา ปจจัยท่ีมีผลตอการประมาณ
ราคา รายการงานตรวจสอบความถูกตองของการประมาณราคา 
Practice on the concept and importance of estimations of industry; 
element of the price; procedure to estimate the price of factors: 
effect the price list; verify the accuracy of the estimation 

 
30-407-243-401 การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส                                      1(1-0-2)           

Logistics and Supply Chain Management  
วิชาบังคับกอน :  
Prerequisite : - 
การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส การจัดซื้อและจัดจาง กระบวนการผลิต 
การจัดการคลังสินคา การกระจายสินคา  
Supply chain and logistic managements; procurement and 
employment; production; warehouse management; distribution 

 
30-407-243-402 การฝกปฏิบัติการการจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส                  2(0-6-2) 

Practice on Logistics and Supply Chain Management  
วิชาบังคับกอน : 30-407-243-401 การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส 
                                           หรือเรียนควบคู 
Prerequisite : 30-407-243-401 Logistics and Supply Chain  

  Management                                                                           
 or allocate study 

ปฏิบ ัต ิการการจัดการโซ อ ุปทานและโลจิสต ิกส การจ ัดซ ื ้อและจ ัดจาง 
กระบวนการผลิต การจัดการคลังสินคา การกระจายสินคา  
Pactical on supply chain and logistic managements; procurement 
and employment; production; warehouse management; distribution 
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30-407-243-403 ระบบการผลิตแบบยืดหยุน             2(2-0-4) 
Flexible Manufacturing System 
วิชาบังคับกอน :  - 
Prerequisite  :  - 
การออกแบบระบบการผลิตแบบบูรณาการ การไหลของวัสดุและการควบคุม  
การสื่อสารทางคอมพิวเตอร การควบคุมการปฏิบัติงาน การลดตนทุน     ก า ร
ลดเวลา การลดคาอุปกรณและเครื่องมือตาง ๆ คาใชจายในการติดตั้งอุปกรณ    
Integrated design system; flow of materials and control; computer 
communication; control performance; lowering the cost; reduce the 
time; reducing the cost of equipment and machines; various tools:  
including the costs of installing the equipment 
 

30-407-243-404 การฝกปฏิบัติการระบบการผลิตแบบยืดหยุน            1(0-3-1) 
Practice on Flexible Manufacturing System 
วิชาบังคับกอน : 30-407-243-403     ระบบการผลิตแบบยืดหยุน    
                                               หรือเรียนควบคู 
Prerequisite : 30-407-243-403        Flexible Manufacturing System  
                                               or allocate study 
ปฏิบัติการการออกแบบระบบการผลิตแบบบูรณาการ การไหลของวัสดุและการ
ควบคุม  การสื่อสารทางคอมพิวเตอร การควบคุมการปฏิบัติงาน การลดตนทุน     
การลดเวลา การลดคาอุปกรณและเครื ่องมือตาง ๆ คาใชจายในการติดตั้ง
อุปกรณ    
Practical on Integrated design system; flow of materials and control; 
computer communication; control performance; lowering the cost; 
reduce the time; reducing the cost of equipment and machines; 
various tools:  including the costs of installing the equipment 
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30-407-244-001 การทดสอบวัสดุวิศวกรรม           1(1-0-2) 
   Engineering Materials Testing 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

   ศึกษาเก่ียวกับกระบวนการทดสอบสมบัติเชิงกลของวัสดุ เชน การทดสอบความ 
ตานแรงดึง การทดสอบความแข็ง การทดสอบความลา การทดสอบการสึกหรอ  
และกระบวนการเพ่ิมสมบัติเชิงกลของวัสดุ 
Study about the mechanical properties testing process; tensile  
Strength and hardness test; fatigue test  and wear testing; process  
of increasing mechanical properties of materials 
 

30-407-244-002        การฝกปฏิบัตกิารทดสอบวัสดุวิศวกรรม                                 2(0-6-2) 
 Practice on Engineering Material Testing 

วิชาบังคับกอน : 30-407-244-001 การทดสอบวัสดุวิศวกรรม หรือเรียน 
       ควบคู 
Prerequisite :  30-407-244-001 Engineering Material Testing or  

        allocate study 
ปฏิบัติการเตรียมวัสดุสำหรับการทดสอบ ทดสอบความตานทานแรงดึง ทดสอบ
ความแข็ง ทดสอบการแตกหัก ทดสอบความลา และทดสอบการสึกหรอ 
Practice on material preparation for mechanical properties testing; 
tensile strength test; hardness test; fracture test; fatigue test and 
wear test 
 

30-407-244-003        เทคโนโลยีพลังงานทดแทน                                            3(3-0-6) 
          Renewable Energy Technology 

วิชาบังคับกอน :  - 
Prerequisite  :  - 
แหลงพลังงานทดแทน เทคโนโลยีพลังงานทดแทน เชน พลังงานแสงอาทิตย 
พลังงานลม พลังงานชีวมวล พลังงานน้ำ และพลังงานความรอนใตพิภพ 
ประสิทธิภาพของพลังงานและการเก็บพลังงาน การใชงานพลังงานทดแทน
รวมกับพลังงานหลัก พลังงานทดแทนในอนาคต 
Renewable energy resources, renewable energy technologies such 
as solar, wind, biomass, hydro and geothermal energies, energy 
efficiency and energy storages, renewable and non- renewable 
energy technologies in hybrid systems, future renewable energy. 
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30-407-244-004        วิศวกรรมการบำรุงรักษา                                              3(2-3-5) 
Maintenance Engineering 
วิชาบังคับกอน    :  - 
Prerequisite     :  - 
ศึกษาและฝกปฏิบัติการเกี่ยวกับหลักการบำรุงรักษาเครื่องจักรกล สาเหตุของ
การเสื่อมสภาพ การตรวจสภาพเครื่องจักรกล การวางแผน การตรวจซอม การ
ควบคุม ความปลอดภัยในการซอมเครื่องจักรการประเมินผลในการบำรุงรักษา
เครื่องจักรและระบบการบำรุงรักษาโรงงาน 
Study and practice the basic mechanical maintenance, causes of 
deterioration, machine inspection, planning, repairing, controlling, 
safety of machine repairing, estimation of machine maintenance 
and industrial maintenance systems. 
 

30-407-244-005 มาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม         2(2-0-4) 
   Industrial Metrology  

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
มาตรวิทยาเบื ้องตน มาตรฐานและระบบการวัด หนวยวัด ความไว ความ
ละเอียด ความผิดพลาดวิธีการวัด มาตรฐานอางอิง การสอบกลับ การสอบ
เทียบมาตรฐาน มาตรฐานอุตสาหกรรมดานการวัดและการรับรองคุณภาพ 
ผลิตภัณฑ เครื ่องมือวัด และเครื ่องมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ ที ่ใชในการ
ตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องกลและผลิตภัณฑ มาตรฐานการวัดและการตรวจสอบ
เพลา รูควาน ความลึกรูเจาะ เกลียว เฟอง ลูกเบี้ยว ความเรียบผิวงาน การวัด
ระยะทางดวยนิวแมติกส การวัดดวยแสงเลเซอร การวัด 3 มิติดวยเครื่องวัดซี
เอ ็มเอ ็มเคร ื ่องว ัดเลเซอร สแกนเนอร   3 ม ิต ิ  ระบบพิก ัดและงานสวม
มาตรฐานสากล 
Basic metrologies; standard and measurement systems; unit 
sensitive measurement; resolutions, measurement error; reference 
standard; reflect testing; calibration standard; engineering standard 
for measuring and certificate quality of products; tool measurement 
and product and element testing tools; measurement standard:   
shaft checking, hole depth, bolts, gears, cam surface; pneumatic 
measurement distance; laser measurement; 3D measurement by 
CMM; laser tester, 3D scanner; fitting system 
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30-407-244-006 การฝกปฏิบัติการมาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม                    1(0-3-1) 
Practices on Metrology for Industrial  
วิชาบังคับกอน : 30-407-244-005    มาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม                       

                                               หรือเรียนควบคู 
Prerequisite : 30-407-244-005     Industrial Metrology  
                                              or allocate study 
มาตรวิทยาเบื ้องตน มาตรฐานและระบบการวัด หนวยวัด ความไว ความ
ละเอียด ความผิดพลาดวิธีการวัด มาตรฐานอางอิง การสอบกลับ การสอบ
เทียบมาตรฐาน มาตรฐานอุตสาหกรรมดานการวัดและการรับรองคุณภาพ 
ผลิตภัณฑ เครื ่องมือวัด และเครื ่องมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ ที ่ใชในการ
ตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องกลและผลิตภัณฑ มาตรฐานการวัดและการตรวจสอบ
เพลา รูควาน ความลึกรูเจาะ เกลียว เฟอง ลูกเบี้ยว ความเรียบผิวงาน การวัด
ระยะทางดวยนิวแมติกส การวัดดวยแสงเลเซอร การวัด 3 มิติดวยเครื่องวัดซี
เอ ็มเอ ็มเคร ื ่องว ัดเลเซอร สแกนเนอร   3 ม ิต ิ  ระบบพิก ัดและงานสวม
มาตรฐานสากล 
Practical on basic metrologies; standard and measurement systems; 
unit sensitive measurement; resolutions, measurement error; 
reference standard; reflect testing; calibration standard; engineering 
standard for measuring and certificate quality of products; tool 
measurement and product and element testing tools; 
measurement standard:    shaft checking, hole depth, bolts, gears, 
cam surface; pneumatic measurement distance; laser 
measurement; 3D measurement by CMM; laser tester, 3D scanner; 
fitting system 
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30-407-244-007 การออกแบบอุปกรณตรวจสอบช้ินสวน         3(2-3-5) 
   เครื่องมือกล 
   Jig and Fixture Design  

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
อุปกรณออกแบบเครื่องมือ ชนิด และหนาที่ของอุปกรณชวยผลิตและอุปกรณ
จับยึด การกำหนดตำแหนงและการรองรับ การจับยึดชิ้นงาน ชิ้นสวนและ
อุปกรณ วัสดุของเครื ่องมือชวยผลิตและอุปกรณจับยึด การออกแบบให
ประหยัด การวางแผนการออกแบบและสรางอุปกรณชวยผลิตและอุปกรณจับ
ยึด พิกัดความเผื่อของชิ้นงาน อุปกรณชวยผลิตและอุปกรณจับยึด 
Principles of tool design; The role of production aids and jigs; 
positioning and supporting; workpiece gripping; material of jig and 
fixture design; economic planning design and jig creation and fixture 
creation; tolerance of jig and fixture 

 
30-407-244-008 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม              3(3-0-6) 
   Engineering Economy    

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
หลักการพื้นฐานทางเศรษฐศาสตรในงานวิศวกรรม แนวคิดเกี่ยวกับตนทุน 
มูลคาของเงินที่เปลี่ยนตามเวลา การประเมินคาทางเลือก มูลคาปจจุบัน มูลคา
รายป อัตราผลตอบแทน ผลประโยชนและเงินลงทุน คาเสื่อมราคา ภาษีเงินได 
จุดคุมทุน การทดแทนทรัพยสิน เงินเฟอ การตัดสินใจภายใตความเสี่ยงและ
ความไมแนนอน 
Basic principles of economic science in engineering; cost concepts; 
changing value of money over time; alternative valuations; present 
values, annual values, the annual rate of return and investments; 
depreciations; income taxes; breakeven point; replacements; 
inflations; decisions under risk and uncertainty 
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30-407-244-009 การวางแผนและการควบคุมการผลิต            3(3-0-6) 
Production Planning and Control 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
ระบบการผลิตในอุตสาหกรรม การพยากรณการผลิต การวางแผนการผลิตรวม 
การวางแผนความตองการวัสดุ การจัดการวัสดุคงคลัง การจัดลำดับและตาราง
การผลิต สมดุลสายการผลิต การควบคุมตารางการผลิต เทคนิคสมัยใหมในการ
วางแผนและการควบคุมการผลิต 
Industry production systems; manufacturing forecasting; aggregate 
production planning; material requirements planning; inventory 
management; grading and production schedules; line balancing; 
production schedule control; modern techniques of planning and 
production control 
 

30-407-244-010 การออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม                   3(3-0-6) 
   Industrial Plant Design 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
หลักการพื้นฐานในการออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม การวิเคราะหผลิตภัณฑ 
การวางแผนออกแบบกระบวนการ สิ่งอำนวยความสะดวกที่ตองใช  วางผังหา
ทำเลที ่ต ั ้งโรงงาน วางแผนจัดหาและติดตั ้งเครื ่องจักรอุปกรณ วิเคราะห
ออกแบบ การเคลื่อนยายวัสดุ การวางผังแบบจำลอง วิเคราะหตัดสินใจในการ
วางผังโรงงานอุตสาหกรรมและการใชคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบโรงงาน 
Basic principles in design industry, production analysis; planning 
process and used facility; planning for a plant location; procurement 
and installation of machine and equipment; design analysis; 
material movement; planning model; decision analysis; industrial 
plant layout and use of computer aided design to design plant 
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30-407-244-011 การวิเคราะหแมพิมพอุตสาหกรรม          3(2-3-5) 
Analysis of Industrial Mold and Die 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite :  - 
การวิเคราะหกระบวนการข้ึนรูปวัสดุดวยแมพิมพข้ึนรูปโลหะและแมพิมพข้ึนรูป
พลาสติก โครงสรางและหลักการออกแบบแมพิมพชนิดตาง ๆ สมบัติและ
พฤติกรรมของวัสดุในกระบวนการขึ ้นรูปดวยแมพิมพ การเลือกใชวัสดุทำ
แมพิมพ การวิเคราะหลักษณะชิ้นงานจากการข้ึนรูปเพ่ือหาสาเหตุและการแกไข 
การจำลองกระบวนการแมพิมพดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร  
Analysis of material forming by metal die and plastic mold 
processes. Structural and principal of mold and die design. Material 
properties and behavior in forming processes. Material selection for 
die making.  Work- piece analysis to find the cause and fix it 
Simulation of mold and die process with computer program 

 
30-407-245-001 ฝกงานในสถานประกอบการ                   3(0-40-0)  
   On the Job Training 

วิชาบังคับกอน : -  
Prerequisite : - 
ฝกปฏิบัติงานจริงในสถานประกอบการภาคเอกชน รัฐวิสาหกิจ หรือรัฐบาล 
ทางดานที่เกี่ยวของกับสาขาวิชาของนักศึกษาอยางเปนระบบ เปนระยะเวลา   
ไมนอยกวา 8 สัปดาห เพื่อใหนักศึกษาไดรับประสบการณจากการทํางานกอน
สําเร็จการศึกษา  
Practical in the private sector, state enterprise or government 
practice in positions relevant to study field for a period more than 
8 weeks for work experience before graduation  
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3.2  ภาระงานสอน   
        3.2.1 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร  
      3.2.1.1 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกลอัตโนมัติ  

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ คุณวุฒิ สาขาวิชา 
สำเร็จการศึกษาจาก

สถาบัน 

ป พ.ศ. 
ท่ีสำเร็จ

การศึกษา 

ภาระงานสอนตอภาคการศึกษา 
(ชม./สัปดาห) 

2563 2564 2565 2566 2567 

1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 
อาจารย นายชาญชัย สุวรรณเขต วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 

พระจอมเกลาพระนครเหนือ 
2549 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 

  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี  

2544 

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน 

2533 

ผูชวย 
ศาสตราจารย 

นายเอกสิทธ์ิ  เซ็นหอม วศ.บ. 
 

ค.อ.บ. 

วิศวกรรมอุตสาหการ 
 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน  

2544 
 

2535 

15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 

อาจารย นายฉัตรแกว  สุริยะภา ปร.ด. 
วศ.ม. 

วิศวกรรมเครื่องกล 
วิศวกรรมระบบการผลิต 

มหาวิทยาลัยมหาสารคาม 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร ี

2558 
2550 

13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 

  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี  

2544 

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน 

2540 
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 3.2.1.2 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจัดการระบบการผลิต  

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ คุณวุฒิ สาขาวิชา สำเร็จการศึกษาจากสถาบัน 
ป พ.ศ. 
ท่ีสำเร็จ

การศึกษา 

ภาระงานสอนตอภาคการศึกษา 
(ชม./สัปดาห) 

2563 2564 2565 2566 2567 

1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 
อาจารย นายณภัทร  อินทนนท ปร.ด. 

วศ.ม. 
วศ.บ. 

วิศวกรรมอุตสาหการ 
วิศวกรรมอุตสาหการ 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

มหาวิทยาลัยขอนแกน 
มหาวิทยาลัยขอนแกน 
มหาวิทยาลัยขอนแกน 

2559 
2554 
2531 

15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 

ผูชวย 
ศาสตราจารย 

นายชาญชัย เหลาหา ปร.ด. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยขอนแกน 2560 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 
 วศ.ม. การจัดการวิศวกรรม มหาวิทยาลัยบูรพา 2548 
 ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  

วิทยาเขตขอนแกน 
2541 

อาจารย นายณรงค บุญเสนอ ค.อ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร ี

2552 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 

  วท.ม. เทคโนโลยีท่ีเหมาะสม
เพ่ือการพัฒนาทรัพยากร 

มหาวิทยาลัยมหิดล 2539 

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน 

2536 
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3.2.2 อาจารยประจำ 

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ คุณวุฒิ สาขาวิชา สำเร็จการศึกษาจากสถาบัน 
ป พ.ศ. 
ท่ีสำเร็จ

การศึกษา 

ภาระงานสอนตอภาคการศึกษา (ชม./สัปดาห) 

2563 2564 2565 2566 2567 

1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 
อาจารย นายประพันธ  ยาวระ ค.อ.ม. 

 
เครื่องกล 
 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาพระนครเหนือ 

2547 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 

  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี  

2544           

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยรีาชมงคล
วิทยาเขตขอนแกน 

2536           

อาจารย นายกฤช   ตราชู ปร.ด. เทคโนโลยีพลังงาน มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร ี

2556 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 

  วศ.ม. เทคโนโลยีพลังงาน มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร ี

2544 

  อส.บ. วิศวกรรมเครื่องกล มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
มหานคร 

2536 

อาจารย นายพิจิตร  บัวระภา วศ.ม. วิศวกรรมเครื่องกล มหาวิทยาลัยมหาสารคาม 2556 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 
 อส.บ. เทคโนโลยีอุตสาหการ มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี

ราชมงคลอีสาน วิทยาเขต
ขอนแกน 

2552 
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4.  องคประกอบเกี่ยวกับประสบการณภาคสนาม  
     จากผลการประเมินความพึงพอใจจากผูใชบัณฑิตท่ีมีความตองการใหบัณฑิตมีประสบการณในวิชาชีพ
กอนเขาสูการทำงานจริง ดังนั้นหลักสูตรจึงกำหนดใหนักศึกษา ศึกษาวิชาการฝกงาน/สหกิจศึกษา 
          4.1 มาตรฐานผลการเรียนรูของประสบการณภาคสนาม 
           ความคาดหวัง ผลการเรียนรูประสบการณของการฝกภาคสนามของนักศึกษา มีดังนี้ 

      1) มีทักษะการปฏิบัติงานจากสถานประกอบการตลอดจนมีความเขาใจในหลักการความ
จำเปนในการเรียนรูและประยุกตทฤษฎีมากยิ่งข้ึน 

      2) สามารถบูรณาการความรูที ่เรียนมาเพื่อนำไปแกปญหาทางดานการปฏิบัติงานไดอยาง
เหมาะสม 

      3) มีมนุษยสัมพันธและสามารถทำงานรวมกับผูอ่ืนไดเปนอยางดี 
      4) มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลาและเขาใจวัฒนธรรมองคกรตลอดจนสามารถปรับตัวใหเขากับ

สถานประกอบการได 
      5) มีความกลาในการแสดงออกและสามารถนำความคิดสรางสรรคไปใชประโยนชนในงานได 
4.2 ชวงเวลา   
      ภาคการศึกษาฤดูรอน ของปการศึกษาท่ี 1 
4.3 การจัดเวลาและตารางสอน 
       จัดเต็มเวลาใน 1 ภาคการศึกษา 

5.  ขอกำหนดเกี่ยวกับการทำโครงงานหรืองานวิจัย (ถามี) 
 5.1 คำอธิบายโดยยอ 
      หลักสูตรกำหนดใหนักศึกษา ศึกษารายวิชา 30-407-241-401 โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 
ซึ่งรายวิชาดังกลาวเปนรายวิชาที่ศึกษาและฝกปฏิบัติทักษะในการวิเคราะหและแกปญหาแบบบูรณาการ
โดยทำงานรวมกับธุรกิจจริง ภายใตการกำกับดูแลของอาจารยที่ปรึกษา ผานกระบวนการรวบรวมขอมูล
ทุติยภูมิและปฐมภูมิที่เกี่ยวของจากทั้งภายในและภายนอกองคกร การวิเคราะหสถานการณโดยใชกรอบ
แนวคิดและเครื่องมือที่เหมาะสม รวมทั้งการวิเคราะหเปรียบเทียบ และนำเสนอทางเลือกที่เหมาะสมกับ
สถานการณทางธุรกิจท่ีเปนโจทยในการศึกษา 
 5.2 มาตรฐานผลการเรียนรู  
      นักศึกษาสามารถบูรณาการ การศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการข้ันตอนการดำเนินโครงงาน 
การวางแผนปฏิบัติงาน การดำเนินงานและการควบคุมโครงงาน การติดตอประสานงานกับบุคคลและ
หนวยงานที่เกี ่ยวของ การแกปญหาในการดำเนินโครงงาน การจัดทำเอกสารปริญญานิพนธ และการ
นำเสนอผลงาน  
 5.3 ชวงเวลา  
                ภาคการศึกษาท่ี 1-2 ของปการศึกษาท่ี 2  
 5.4 จำนวนหนวยกิต  
      4 หนวยกิต ประกอบดวย วิชาการเตรียมโครงงาน 1 หนวยกิต และวิชาโครงงาน 3 หนวยกิต  
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 5.5 การเตรียมการ  
      มีการจัดปฐมนิเทศนักศึกษากอนเริ ่มตนทำโครงการ มีอาจารยที ่ปรึกษาและอาจารย
ผูรับผิดชอบหลักสูตรรายวิชาโครงงาน มีการกำหนดชั่วโมงการใหคำปรึกษา มีบุคลากรสนับสนุนท่ีทำหนาท่ี
ประสานงาน ดูแล และใหขอมูลขาวสารเก่ียวกับกำหนดการ การทำโครงงานและเรื่องอ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวของ  
 5.6 กระบวนการประเมินผล  
      ประเมินผลจากความกาวหนาของการทำโครงการ ที่บันทึกในสมุดใหคำปรึกษาโดยอาจารยท่ี
ปรึกษา และประเมินผลจากรายงานท่ีไดกำหนดรูปแบบการนำเสนอตามระยะเวลา โดยมีการจัดทำแผนการ
ทำงานรูปแบบการนำเสนอและระยะเวลาการทำงานแนวทางการประเมินตลอดจนตัวบงชี้ความสำเร็จท่ี
มุงหวังจากการดำเนินโครงการท่ีชัดเจน 
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หมวดท่ี 4  ผลการเรียนรู กลยุทธการสอนและการประเมินผล 
 

1.  การพัฒนาคุณลักษณะพิเศษของนักศึกษา  
คุณลักษณะพิเศษ กลยุทธหรือกิจกรรมของนักศึกษา 

มีคุณธรรม จริยธรรม และทัศนคติท่ี
ดีตอจรรยาบรรณวิชาชีพและสังคม 

ใหความรู ถ ึงผลกระทบตอสังคมและสิ ่งแวดลอม รวมทั ้งขอ
กฎหมาย กฎเกณฑของสังคมที่เกี่ยวของ โดยการสอดแทรกใน
วิชาเรียน 

มีวินัย และความรับผิดชอบ สงเสริมใหนักศึกษาตรงตอเวลา มีโอกาสแสดงความคิดเห็นท้ังใน
และนอกชั้นเรียน และการสงงานตรงตามกำหนดเวลา 

มีทักษะการเรียนรูดวยตนเอง การจัดการเรียนการสอนที่มีการเรียนรูดวยตนเอง เชน รายวิชา
สัมมนา  รายวิชาการศึกษาเฉพาะเรื่อง /ปญหาพิเศษ 

มีทักษะการเปนผูนำและผูตามท่ีดี 
รวมถึงการทำงานเปนทีม 

สงเสริมและใหความรูเพื่อการนำเสนอผลงานเปนกลุมและใหทุก
คนมีสวนรวมในการนำเสนอผลงาน เพื่อฝกใหนักศึกษาไดสราง
ภาวะการเปนผู นำและการเปนสมาชิกที ่ดีของกลุ ม โดยการ
ทำงานเปนทีมในชั้นเรียน การทำกรณีศึกษาและนำเสนอในชั้น
เรียน 

มีความสามารถในการสื่อสารท้ังการ
พูด การอาน การเขียนเชิงวิชาการ 

- การจัดการเรียนการสอนที่มีการเรียนรูดวยตนเอง เชนรายวิชา
โครงงาน ซึ่งตองมีการทำรายงานความกาวหนา การนำเสนอ
ผลงาน การทำรายงานทางวิชาการ 
- เชิญผูเชี่ยวชาญในวิชาท่ีเก่ียวของ เพ่ือบรรยายหัวขอพิเศษหรือ
ท่ีเก่ียวของกับเนื้อหาวิชา เพ่ือสงเสริมความรูเฉพาะเรื่อง 

 

2.  การพัฒนาผลการเรียนรูในแตละดาน 
    2.1 หมวดวิชาศึกษาทั่วไป 
      2.1.1 ดานคุณธรรม จริยธรรม 

 1)  ผลการเรียนรูดานคุณธรรม จริยธรรม 
 1.1) มีวินัย ตรงตอเวลา  รับผิดชอบ 

 1.2) เคารพกฎระเบียบและขอบังคับตาง ๆ ขององคกร 
 1.3) มีคุณธรรมจริยธรรมในการดำเนินชีวิต บนพ้ืนฐานปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง     
 1.4) ตระหนัก และสำนึกในความเปนไทย                                                                
 1.5) มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ   

 2)  กลยุทธการสอนท่ีใชพัฒนาการเรียนรูดานคุณธรรมจริยธรรม 
   2.1) สรางวินัยความรับผิดชอบตอตนเองดวยการเขาชั้นเรียนตรงเวลาและการแตงกาย 
ใหเปนไปตามระเบียบของมหาวิทยาลัยและสงงานตามกำหนด 
   2.2) กระบวนการเรียนการสอนของอาจารยผูสอนทุกรายวิชาไดสอดแทรกใหนักศึกษา 
เคารพกฎระเบียบขององคกร 
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   2.3) จัดกิจกรรมการเรียนการสอนที่เนนใหผูเรียนเรียนรูจากสถานการณจริงและกรณี
ตัวอยางบุคคลตนแบบดานคุณธรรม จริยธรรม และความรูดานเศรษฐกิจพอเพียง 
   2.4) ยกยองนักศึกษาที ่ทำความดีและคุณประโยชนแกส วนรวมและปฏิบัต ิตาม
จรรยาบรรณของนักศึกษา 

 3)  กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานคุณธรรมจริยธรรม 
 3.1) ประเมินจากการตรงเวลาของนักศึกษาในการเขาชั้นเรียนการสงงานตามกำหนด 

ระยะเวลาท่ีมอบหมายและการเขารวมกิจกรรม 
  3.2) ประเมินจากการมีวินัยและการเคารพกฎระเบียบขององคกร 
  3.3) ประเมินจากพฤติกรรมลอกการบานและการกระทำทุจริตในการสอบ 
  3.4) ประเมินจากความรับผิดชอบในหนาท่ีท่ีไดรับมอบหมาย 
  3.5) ประเมินพฤติกรรมทางจริยธรรม คุณธรรม เพ่ือการปรับปรุงแกไขพัฒนา              

 2.1.2 ดานความรู 
 1)  ผลการเรียนรูดานความรู 

  1.1) มีความรอบรู มีโลกทัศนกว างไกล เขาใจและเห็นคุณคาของตนเอง สังคม
ศิลปวัฒนธรรมและธรรมชาติ 
  1.2) สามารถติดตามความกาวหนาทางวิชาการและแสวงหาความรูเพื่อพัฒนาตนเอง 
อยางตอเนื่อง                             
  1.3) สามารถบูรณาการความรูท่ีศึกษากับความรูในศาสตรอ่ืนท่ีเก่ียวของ 

 2)  กลยุทธการสอนท่ีใชพัฒนาการเรียนรูดานความรู 
   2.1) จัดการเรียนรูที่เนนผูเรียนเปนสำคัญเนนการเรียนการสอนที่หลากหลายเหมาะกับ
บริบททางสังคมโดยใชรูปแบบ Active Learning 
   2.2) จัดบรรยายพิเศษโดยวิทยากรที่มีความเชี่ยวชาญ หรือมีประสบการณตรงเพื่อให
นักศึกษาไดเรียนรู ทั ้งองคความรู และทักษะกระบวนการ หลักการ ทางทฤษฎีสู การประยุกตในการ      
ดำเนินชีวิตประจำวัน 
   2.3) เรียนรูจากสื่อและแหลงเรียนรูท่ีหลากหลายท้ังภายในและภายนอกชั้น โดยคำนึงถึง
การเปลี่ยนแปลงดานวิทยาการและเทคโนโลยี 
   2.4) จัดใหมีกิจกรรมศึกษาดูงานท่ีจำเปนตอการเรียนรู  
               3)  กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานความรู 
   3.1) การทดสอบยอย 

 3.2) การสอบกลางภาคเรียนและปลายภาคเรียน 
 3.3) ประเมินจากรายงานท่ีนักศึกษาจัดทำ 
 3.4) ประเมินจากการนำเสนอรายงานในชั้นเรียน 
 3.5) ประเมินจากโครงการหรือกิจกรรมท่ีนำเสนอ 

 2.1.3 ดานทักษะทางปญญา 
 1)  ผลการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 

   1.1) มีทักษะการคิดแบบองครวม                           
   1.2) มีทักษะการแสวงหาความรูเพ่ือพัฒนาตนเองอยางตอเนื่อง                                   
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   1.3) สามารถประยุกตใชความรูใหเขากับสถานการณในระดับบุคคล องคกรและสังคม 
ไดเปนอยางดี 

 2)  กลยุทธการสอนท่ีใชในการพัฒนาการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 
 2.1) สอนโดยใชรูปแบบ Active Learning 
 2.2) ใหนักศึกษามีปฏิบัติการจากสถานการณจริง 
 2.3) มอบหมายงานท่ีสงเสริมการคิด วิเคราะหและการสรุปประเด็นปญหา 

 3) กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 
 3.1) ประเมินความสามารถดานความคิดของนักศึกษา เชน การตั้งคำถาม การสืบคน

ขอมูล การคิดวิเคราะห การสังเคราะห การตัดสินใจ 
 3.2) การนำเสนอผลงานของนักศึกษา 
 3.3) การสอบยอย  กลางภาคและสอบปลายภาคของรายวิชา 
 3.4) การใชขอสอบหรือแบบฝกหัดที่ใหนักศึกษาคิดวิเคราะห คิดอยางมีวิจารณญาณ 

คิดสังเคราะห คิดแกปญหาในรายวิชาท่ีเก่ียวของ  
 2.1.4 ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ 

    1)  ผลการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางตัวบุคคลและความรับผิดชอบ 
   1.1) มีจิตอาสา สำนึกสาธารณะ เปนพลเมืองท่ีมีคุณคาของสังคมไทยและสังคมโลก 
   1.2) มีความรับผิดชอบในการทำงานตามท่ีมอบหมาย ท้ังงานบุคคลและงานกลุม 
   1.3)  สามารถปร ับต ัวและทำงานรวมกับผู อ ื ่นในฐานะผู นำและผู ตามได อยางมี 
ประสิทธิภาพ 
    1.4) มีมนุษยสัมพันธและสามารถวางตัวไดอยางเหมาะสมกับทุกสถานการณ 

    2)  กลยุทธการสอนท่ีใชในการพัฒนาการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

  2.1) สอนโดยใชกรณีศึกษา 
   2.2) จัดกิจกรรมการเรียนการสอนที่เนนการทำงานเปนกลุมและงานที่ตองมีปฏิสัมพันธ
ระหวางบุคคล 
    2.3) สอดแทรกเรื ่องความรับผิดชอบ การมีมนุษยสัมพันธ การเขาใจวัฒนธรรมของ
องคกรในรายวิชาตาง ๆ  

 3)  กลยุทธการประเมินผลการเรียนรู ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความ
รับผิดชอบ 
    3.1) สังเกตพฤติกรรมและการแสดงออกของนักศึกษาขณะทำกิจกรรมกลุม 
    3.2) ประเมินความสม่ำเสมอการเขารวมกิจกรรมกลุม 
    3.3) ประเมินความรับผิดชอบในหนาท่ีท่ีไดรับมอบหมาย 
    3.4) ประเมินโดยเพ่ือนรวมชั้นเรียน 
    3.5) ประเมินจากพฤติกรรมการเสียสละชวยงานสวนรวม 
 2.1.5 ดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลขการส่ือสารและการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 

  1)  ผลการเรียนรู ด านทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลขการสื ่อสารและการใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 
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   1.1) สามารถใชภาษาในการสื่อสารอยางมีประสิทธิภาพ 
   1.2) มีทักษะในการคิดวิเคราะหเชิงตัวเลขเพ่ือใชในการแกปญหา 
   1.3) มีทักษะการใชเทคโนโลยีสารสนเทศอยางรูเทาทัน          
   1.4) สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื ่อสาร ที ่ทันสมัยไดอยาง
เหมาะสมและมีประสิทธิภาพ 

 2)  กลยุทธการสอนที่ใชในการพัฒนาการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลขการ
สื่อสารและการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 
    2.1)  จัดการเรียนการสอนที่เนนการฝกทักษะการสื่อสารทั้งวัจนภาษา และอวัจนภาษา 
ระหวางผูเรียน ผูสอนและผูเก่ียวของอ่ืน ๆ 
    2.2)  จัดประสบการณการเรียนรูที่สงเสริมใหผูเรียนเลือกใชเทคโนโลยีสารสนเทศและ
การ 
สื่อสารท่ีหลากหลายและเหมาะสม 
       2.3)   จัดประสบการณใหผู  เร ียนนำเสนอผลงานโดยใชเทคโนโลยีสารสนเทศทาง
คณิตศาสตรและสถิติ 

 3) กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลขการสื่อสารและการ
ใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 

   3.1) ทักษะการพูดในการนำเสนอผลงาน 
   3.2) ทักษะการเขียนรายงาน 
   3.3) ทักษะการนำเสนอโดยใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 

   3.4) ความสามารถในการใชทักษะทางคณิตศาสตรและสถิติเพื่ออธิบาย อภิปรายผลงาน
ไดอยางเหมาะสม 

   3.5) เทคนิคการวิเคราะหขอมูลสารสนเทศทางคณิตศาสตรในการแกปญหาเชิงตัวเลข 
   3.6) ประเมินจากการทดสอบยอย  สอบกลางภาค  สอบปลายภาคของรายวิชาท่ี

เก่ียวของ 

2.2 หมวดวิชาเฉพาะ  
          2.2.1 ดานคุณธรรม จริยธรรม   
          1) ผลการเรียนรูดานคุณธรรม จริยธรรม 
 นักศึกษาตองมีคุณธรรม จริยธรรมเพื่อใหสามารถดำเนินชีวิตรวมกับผูอื่นในสังคมอยาง
ราบรื่น และเปนประโยชนตอสวนรวม   อาจารยที่สอนในแตละรายวิชาตองพยายามสอดแทรกเรื่องท่ี
เกี่ยวกับสิ่งตอไปนี้ทั้ง 58 ขอ เพื่อใหนักศึกษาสามารถพัฒนาคุณธรรม จริยธรรมไปพรอมกับวิทยาการตาง 
ๆ ท่ีศึกษา  

1.1) เขาใจและซาบซึ้งในวัฒนธรรมไทย ตระหนักในคุณคาของระบบคุณธรรม จริยธรรม 
เสียสละ และซ่ือสัตยสุจริต 

1.2) มีวินัย ตรงตอเวลา รับผิดชอบตอตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและขอบังคับ
ตาง ๆ ขององคกรและสังคม 
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1.3) มีภาวะความเปนผูนำและผูตาม สามารถทำงานเปนหมูคณะ สามารถแกไขขอขัดแยง
ตามลำดับความสำคัญ เคารพสิทธิและรับฟงความคิดเห็นของผูอื่น รวมทั้งเคารพในคุณคาและศักดิ์ศรีของ
ความเปนมนุษย 

1.4) สามารถวิเคราะหและประเมินผลกระทบจากการใชความรูทางวิศวกรรมตอบุคคล 
องคกร สังคม และสิ่งแวดลอม 

1.5) มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ และมีความรับผิดชอบในฐานะผูประกอบ
วิชาชีพรวมถึงเขาใจถึงบริบททางสังคมของวิชาชีพวิศวกรรมอุตสาหการตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน 

      2) กลยุทธการสอนท่ีใชพัฒนาการเรียนรูดานคุณธรรม จริยธรรม 
 กำหนดใหมีวัฒนธรรมองคกร เพื่อเปนการปลูกฝงใหนักศึกษามีระเบียบวินัย เนนการเขา    
ชั้นเรียนใหตรงเวลา ตลอดจนการแตงกายที่เปนไปตามระเบียบของมหาวิทยาลัย นักศึกษาตองมีความ
รับผิดชอบในการทำงานกลุม ฝกใหรูหนาที่ของการเปนผูนำกลุมและการเปนสมาชิกกลุม มีความซื่อสัตย  
ไมกระทำการทุจริต เปนตน นอกจากนี้อาจารยผูสอนทุกคนตองสอดแทรกเรื่องคุณธรรม จริยธรรมในการ
สอนทุกรายวิชา รวมทั้งมีการจัดกิจกรรมสงเสริมคุณธรรม จริยธรรม เชน  การยกยองนักศึกษาที่ทำดี     
ทำประโยชนแกสวนรวม เสียสละ 

      3) กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานคุณธรรม จริยธรรม 
3.1) ประเมินจากการเขาชั้นเรียนตรงเวลา การสงงานตามกำหนดเวลาที่มอบหมายและ

การเขารวมกิจกรรม 
3.2) ประเมินจากการมีวินัยและความพรอมเพรียงของนักศึกษาในการเขารวมกิจกรรม

เสริมหลักสูตร 
3.3) ปริมาณการกระทำทุจริตในการสอบ 
3.4) ประเมินจากความรับผิดชอบในหนาท่ีท่ีไดรับมอบหมาย 

     2.2.2  ดานความรู     
  1)  ผลการเรียนรูดานความรู    
  นักศึกษาตองมีความรูมีคุณธรรม จริยธรรม และความรูเกี่ยวกับสาขาวิชาที่ศึกษา เพื่อใช

ประกอบอาชีพและชวยพัฒนาสังคม ดังนั้น ผลการเรียนรูดานความรูตองครอบคลุมสิ่งตอไปนี้ 
1.1) มีความรูและความเขาใจทางคณิตศาสตรพื้นฐาน วิทยาศาสตรพื้นฐาน วิศวกรรม

พื้นฐาน และเศรษฐศาสตรเพื่อการประยุกตใชกับงานทางดานวิศวกรรมศาสตรที่เกี่ยวของ และการสราง
นวัตกรรมทางเทคโนโลยี 

1.2) มีความรูและความเขาใจเกี่ยวกับหลักการที่สําคัญ ทั้งในเชิงทฤษฎีและปฏิบัติ ใน
เนื้อหาของสาขาวิชาเฉพาะดานทางเทคโนโลย ี

1.3) มีความรูในวิธีการและการใชเครื่องมือดานเทคโนโลยีไดอยางเหมาะสมในการทำงาน 
1.4) สามารถบูรณาการความรูดานเทคโนดลยีกับความรูในศาสตรอื่นๆที่เกี่ยวของอยาง

เหมาะสม เชน โปรแกรมคอมพิวเตอร เปนตน 
1.5) สามารถใชความรูและทักษะในสาขาวิชาของตนในการประยุกตแกไขปญหาในการ

ปฏิบัติงานจริงได 
การวัดผลการเรียนรูนี้สามารถทำไดโดยการทดสอบจากขอสอบของแตละวิชาในชั้นเรียน 

ตลอดระยะเวลาท่ีนักศึกษาอยูในหลักสูตร 
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2)  กลยุทธการสอนท่ีใชพัฒนาการเรียนรูดานความรู 
 จัดการเรียนการสอนในหลากหลายรูปแบบ โดยเนนหลักการทางทฤษฎี และประยุกตทาง
ปฏิบัติในสภาพแวดลอมจริง โดยทันตอการเปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยี ทั้งนี้ ใหเปนไปตามลักษณะของ
รายวิชาตลอดจนเนื้อหาสาระของรายวิชานั้น ๆ นอกจากนี้ควรจัดใหมีการเรียนรูจากสถานการณจริงโดย
การศึกษาดูงานหรือเชิญผูเชี่ยวชาญที่มีประสบการณตรงมาเปนวิทยากรพเิศษเฉพาะเรื่อง ตลอดจนการฝก
ปฏิบัติงานในสถานประกอบการ 

3) กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานความรู 
 ประเมินจากผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนและการปฏิบัติของนักศึกษาในดานตาง ๆ เชน 

3.1) การทดสอบยอย 
3.2) การสอบกลางภาคเรียนและปลายภาคเรียน 
3.3) ประเมินจากรายงานท่ีนักศึกษาจัดทำ 
3.4) ประเมินจากแผนธุรกิจหรือโครงการท่ีนำเสนอ 
3.5) ประเมินจากการนำเสนอรายงานในชั้นเรียน 
3.6) ประเมินจากรายวิชาสหกิจศึกษา 

     2.2.3  ดานทักษะทางปญญา  
  1) ผลการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 

 นักศึกษาตองสามารถพัฒนาตนเองและประกอบวิชาชีพไดโดยพึ่งตนเองไดเมื่อจบการศึกษา
แลว ดังนั้น นักศึกษาจำเปนตองไดรับการพัฒนาทักษะทางปญญาไปพรอมกับคุณธรรม จริยธรรม และ
ความรู  ในขณะท่ีสอนนักศึกษา อาจารยตองเนนใหนักศึกษาคิดหาเหตุผล เขาใจท่ีมาและสาเหตุของปญหา 
วิธีการแกปญหารวมทั้งแนวคิดดวยตนเอง ไมสอนในลักษณะทองจำ นักศึกษาตองมีคุณสมบัติตาง ๆ จาก
การสอนเพ่ือใหเกิดทักษะทางปญญาดังนี้ 

 1.1) มีความคิดอยางมีวิจารณญาณท่ีดี 
 1.2) สามารถรวบรวม ศึกษา วิเคราะห และสรุปประเด็นปญหาและความตองการทางดาน

เทคโนโลย ี
    1.3) สามารถคิด วิเคราะหและแกไขปญหาดานเทคโนโลยีไดอยางมีระบบ รวมถึงการใช    

ขอมูลประกอบการตัดสินใจในการทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ 
    1.4) มีจินตนาการและความยืดหยุนในการปรับใชองคความรูทางดานเทคโนโลยีที่เกี่ยว   

ของอยางเหมาะสมในการพัฒนานวัตกรรมหรือตอยอดองคความรูจากเดิมไดอยางสรางสรรค 
 1.5) สามารถสืบคนขอมูลและแสวงหาความรูทางดานเทคโนโลยีเพ่ิมเติมไดดวยตนเองเพ่ือ

การเรียนรูตลอดชีวิตและทันตอการเปลี่ยนแปลงขององคความรูและเทคโนโลยีใหม ๆ 
การวัดผลการเรียนรูในขอนี้สามารถทำไดโดยการทดสอบจากขอสอบที่ใหนักศึกษาแกปญหา 

อธิบายแนวคิดของการแกปญหา และวิธีการแกปญหาโดยการประยุกตความรูที่เรียนมา ควรหลีกเลี่ยง
แบบทดสอบที่เปนการเลือกคำตอบที่ถูกมาคำตอบเดียวจากกลุมคำตอบที่ใหมา ไมควรมีคำถามเกี่ยวกับ
นิยามตาง ๆ 

2) กลยุทธการสอนท่ีใชในการพัฒนาการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 
2.1) กรณีศึกษา 
2.2) การอภิปรายกลุม 
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2.3) ใหนักศึกษามีโอกาสปฏิบัติจริง 
3)  กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 

 ประเมินตามสภาพจริงจากผลงาน และการปฏิบัติของนักศึกษา เชน ประเมินจากการอภิปราย
กลุมในชั้นเรียน การทดสอบโดยใชแบบทดสอบหรือสัมภาษณ เปนตน 
     2.2.4  ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ  

  1) ผลการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางตัวบุคคลและความรับผิดชอบ 
 การอยูรวมกับผูอ่ืนท่ีไมรูจักมากอน สภาพแวดลอมใหม ๆ ความสามารถท่ีจะปรับตัวใหเขากับ
กลุมคนตาง ๆ เปนเรื่องจำเปนอยางยิ่ง ดังนั้น อาจารยตองสอดแทรกวิธีการที่เก่ียวของกับคุณสมบัติตาง ๆ 
ตอไปนี้ใหนักศึกษาระหวางท่ีจัดการเรียนการสอน 

1.1) สามารถสื ่อสารกับกลุมคนที่หลากหลาย และสามารถสนทนาทั ้งภาษาไทยและ
ภาษาตางประเทศไดอยางมีประสิทธิภาพ สามารถใชความรูในสาขาวิชาชีพทางดานเทคโนโลยีสื่อสาร       
ตอสังคมไดในประเด็นท่ีเหมาะสม 

1.2) สามารถเปนผูริเริ่มแสดงประเด็นในการแกไขสถานการณเชิงสรางสรรคทั้งสวนตัว
และสวนรวม พรอมท้ังแสดงจุดยืนอยางพอเหมาะท้ังของตนเองและของกลุม รวมท้ังใหความชวยเหลือและ
อํานวยความสะดวกในการแกไขปญหาสถานการณตาง ๆ 

1.3) สามารถวางแผนและรับผิดชอบในการพัฒนาการเรียนรูทางดานเทคโนโลยีทั้งของ
ตนเอง และสอดคลองกับทางวิชาชีพอยางตอเนื่อง 

1.4) รูจักบทบาท หนาที่ และมีความรับผิดชอบในการทํางานตามที่มอบหมาย ทั้งงาน
บุคคลและงานกลุม สามารถปรับตัวและทํางานรวมกับผูอ่ืนท้ังในฐานะผูนําและผูตามไดอยางมีประสิทธิภาพ 
สามารถวางตัวไดอยางเหมาะสมกับความรับผิดชอบ และมีความรักองคกร 

1.5) มีจิตสํานึกความรับผิดชอบดานความปลอดภัยในการทํางานดานเทคโนโลยีและการ
รักษาสภาพแวดลอมพลังงาน 

ผลการเรียนรูตาง ๆ นี้สามารถวัดระหวางการทำกิจกรรรมรวมกันได 
  2) กลยุทธการสอนที่ใชในการพัฒนาการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความ

รับผิดชอบ 
 กำหนดกิจกรรมการเรียนการสอนใหมีการทำงานเปนกลุม การทำงานที่ตองประสานงานกับ
ผูอื ่นที่ไมรู จัก หรือตองคนควาหาขอมูลจากการสัมภาษณบุคคลอื่น หรือผูมีประสบการณ โดยมีความ
คาดหวังในผลการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางตัวบุคคลและความสามารถในการรับผิดชอบ ดังนี้ 

2.1) สามารถทำงานกับผูอ่ืนไดเปนอยางดี 
2.2) มีความรับผิดชอบตองานท่ีไดรับมอบหมาย 
2.3) สามารถปรับตัวเขากับสถานการณและวัฒนธรรมองคกรท่ีไปปฏิบัติงานไดเปนอยางดี 
2.4) มีมนุษยสัมพันธท่ีดีกับผูรวมงานในองคกรและกับบุคคลท่ัวไป 
2.5) มีภาวะผูนำ 

  3) กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ 
 ประเมินจากพฤติกรรมและการแสดงออกของนักศึกษา เชน การนำเสนอรายงานกลุมในชั้น
เรียน การสังเกตจากพฤติกรรมที่แสดงออกในการรวมกิจกรรมตาง ๆ การสอบถามผูรวมงานหรือบุคคล
ท่ัวไป และความครบถวนชัดเจนตรงประเด็นของขอมูล  
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     2.2.5 ดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การส่ือสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ  
  1)  ผลการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 

1.1) มีทักษะในการใชคอมพิวเตอร สําหรับการทํางานท่ีเก่ียวของกับวิชาชีพไดเปนอยางดี 
1.2) มีทักษะในการวิเคราะหขอมูลสารสนเทศทางคณิตศาสตร หรือการแสดงสถิติ     

ประยุกตตอการแกปญหาท่ีเก่ียวของไดอยางสรางสรรค 
1.3) สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารที่ทันสมัยไดอยางเหมาะสม

และมีประสิทธิภาพ 
1.4) มีทักษะในการสื่อสาร การนำเสนอขอมูลทั้งทางวาจาและลายลักษณอักษร และการ

สื่อความหมาย การเลือกใชสื่อในการนำเสนอท่ีเหมาะสม 
1.5) สามารถใชเครื่องมือการคํานวณและเครื่องมือทางเทคโนโลยี เพ่ือประกอบวิชาชีพใน

สาขาเทคโนโลยีท่ีเก่ียวของได 
การวัดผลการเรียนรูนี้อาจทำไดในระหวางการจัดการเรียนการสอน เชน การใหนักศึกษาแกปญหา 

วิเคราะหประสิทธิภาพของวิธีแกปญหา และใหนำเสนอแนวคิดของการแกปญหา ผลการวิเคราะห
ประสิทธิภาพ ตอนักศึกษาในชั้นเรียน อาจมีการวิจารณในเชิงวิชาการระหวางอาจารยและกลุมนักศึกษา 

  2) กลยุทธการสอนที่ใชในการพัฒนาการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 
 จัดกิจกรรมการเรียนรูในรายวิชาตาง ๆ ใหนักศึกษาไดวิเคราะหสถานการณจำลอง และ
สถานการณเสมือนจริง และนำเสนอการแกปญหาที่เหมาะสม เรียนรูเทคนิคการประยุกตใชเทคโนโลยี
สารสนเทศในหลากหลายสถานการณ 

   3) กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใช
เทคโนโลยีสารสนเทศ 

      3.1) ประเมินจากเทคนิคการนำเสนอโดยใชทฤษฎี การเลือกใชเครื่องมือทางเทคโนโลยี
สารสนเทศ หรือคณิตศาสตรและสถิติ ท่ีเก่ียวของ 

3.2) ประเมินจากความสามารถในการอธิบาย ถึงขอจำกัด เหตุผลในการเลือกใช 
เครื่องมือตาง ๆ การอภิปราย กรณีศึกษาตาง ๆ ท่ีมีการนำเสนอในชั้นเรียน 
     2.2.6 ดานทักษะการปฏิบัติงาน  

  1)  ผลการเรียนรูดานทักษะการปฏิบัติงาน 
1.1) มีทักษะการปฏิบัติการใชเครื่องมือและอุปกรณพ้ืนฐานรวมถึงเทคโนโลยีเพ่ือประกอบ

วิชาชีพในสาขาท่ีเก่ียวของไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
1.2) มีทักษะในการบริหารจัดการ การวางแผน การบริหารความเสี่ยง รวมท้ังการปรับปรุง

พัฒนาระบบการทำงานอยางตอเนื่อง 
1.3) สามารถบูรณาการการเรียนรูรวมกับการทำงาน 
1.4) มีทักษะปฏิบัติและความสามารถในการทำงานรูปแบบโครงงาน (Project oriented) 
1.5) สามารถปฏิบัติงานจรงิในสถานประกอบการ 

   2) กลยุทธการสอนท่ีใชพัฒนาการดานทักษะการปฏิบัติงาน 
2.1) สาธิตงานปฏิบัติทักษะ การควบคุม เครื่องจักร เครื่องมืออุปกรณ 

  2.2) ใหเวลา โอกาส กิจกรรมฝกปฏิบัติทักษะในงานจริง หรือคลายจริง หรือสถานการณจำลอง 
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  2.3) ใหเวลา โอกาส กิจกรรมปฏิบัติทักษะการออกแบบ ควบคุม และประเมินผลงานปฏิบัติ 
   3) กลยุทธในการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะการปฏิบัติงาน 
      3.1) การปฏิบัติทักษะในรายวิชาท่ีมีการปฏิบัติ ทดลอง หรือการฝกประสบการณวิชาชีพ 

3.2) ประเมินผลโครงการที ่บร ูณาการ ดานการออกแบบ ผลิตสรางหรือประดิษฐ  
การประเมินผลงานท่ีบูรณาการข้ึน 
3.  แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา  
    (Curriculum Mapping)    

สวนท่ี 1 หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป นำขอมูลมาจากเลมรายวิชาศึกษาท่ัวไปของมหาวิทยาลัยฯ 
สวนท่ี 2 หมวดวิชาเฉพาะ โดยรายวิชากลุมวิชาพ้ืนฐาน วิทยาศาสตรและคณิตศาสตร และรายวิชา

ท่ีเปนของสาขาวิชาอ่ืน ใหบูรณาการมาตรฐานผลการเรียนรูเขากับมาตรฐานผลการเรียนรูหมวดวิชาเฉพาะ  
ของสาขาวิชา
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป 

●  ความรับผิดชอบหลัก  ο  ความรับผิดชอบรอง 

 
               มาตรฐานผลการเรียนรู 

 
 
                        
                  รายวิชา 

1 คุณธรรม จริยธรรม 2 ความรู 
3 ทักษะทาง

ปญญา 

4 ทักษะ
ความสัมพันธ

ระหวางบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5 ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

ส่ือสาร และการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 4 

กลุมวิชาสังคมศาสตร                    

00-000-011-001  พลวัตทางสังคมกับการ ดำรงชีวิต 

 อยางมีความสุข 

● ● ● ● ο ● ο ο ● ● ο ● ● ● ● ο ο ● ● 

00-000-012-001  การพัฒนาคุณภาพชีวิตและสังคม ● ● ● ● ● ● ο ο ● ● ● ● ● ● ● ο ο ● ● 

กลุมวิชามนุษยศาสตร                    
00-000-021-001   ทักษะการรูสารสนเทศ  ● ● ο ο ● ● ● ● ● ● ο ο ● ● ο ο ο ● ● 

00-000-021-002   การจัดการความรู ● ● ● ο ο ● ● ● ● ● ο ο ● ● ο ο ο ● ● 

00-000-022-001   คุณคาของมนุษย : ศิลปและ

 ศาสตรในการดำเนินชีวิต 

● ● ● ● ο ● ο ● ● ο ● ο ● ● ο ο ο ● ● 

00-000-022-002 การพัฒนาบุคลิกภาพ ● ● ● ● ο ● ο ο ● ● ● ο ● ● ● ο ο ο ● 
00-000-023-001  กีฬาและนันทนาการเพ่ือสุขภาพ ● ● ο ο ο ● ο ο ● ● ο ● ● ο ο ο ο ● ο 
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป 

●  ความรับผิดชอบหลัก  ο  ความรับผิดชอบรอง 

 
               มาตรฐานผลการเรียนรู 

 
 
                        
                  รายวิชา 

1 คุณธรรม จริยธรรม 2 ความรู 
3 ทักษะทาง

ปญญา 

4 ทักษะ
ความสัมพันธ

ระหวางบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5 ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

ส่ือสาร และการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 4 

กลุมวิชาภาษา                    

00-000-031-101  ภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะ 

 การเรียน  

● ● ο ο ο ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 

00-000-031-102  ภาษาอังกฤษเพ่ือการสื่อสาร ● ● ο ο ο ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 

00-000-031-203  การอานภาษาอังกฤษเชิงวิชาการ ● ● ο ο ο ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 

00-000-031-204  สนทนาภาษาอังกฤษในชวีิตประจำวัน ● ● ο ο ο ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 

00-000-031-205  การเขียนภาษาอังกฤษในชีวิตประจำวัน ● ● ο ο ο ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 
00-000-032-001  การอานเพ่ือพัฒนาตนเอง ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 

00-000-032-002  การใชภาษาไทยในชีวิตประจำวัน ● ο ο ● ο ● ο ● ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 
00-000-032-101  ภาษาไทยเพ่ือการสื่อสาร ● ο ο ● ο ● ο ● ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 

00-000-034-001  การสนทนาภาษาจีนในชีวิตประจำวัน ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 
00-000-035-001  ภาษาเกาหลีเพ่ือการสื่อสาร  ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป 

●  ความรับผิดชอบหลัก  ο  ความรับผิดชอบรอง 

 
               มาตรฐานผลการเรียนรู 

 
 
                        
                  รายวิชา 

1 คุณธรรม จริยธรรม 2 ความรู 
3 ทักษะทาง

ปญญา 

4 ทักษะ
ความสัมพันธ

ระหวางบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5 ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

ส่ือสาร และการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 4 

00-000-036-001  ภาษาเขมรในชีวิตประจำวัน ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 
กลุมรายวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร                    
00-000-041-001  ชีวิตและสิ่งแวดลอม ● ● ● ο ο ● ● ● ● ● ο ο ● ● ο ● ● ο ο 

00-000-041-002  วิทยาศาสตรและเทคโนโลยี

 สมัยใหม 

● ● ● ο ο ● ο ● ● ● ● ● ● ● ο ● ο ● ● 

00-000-041-003  วิทยาศาสตรเพ่ือสุขภาพ ● ● ● ● ο ● ο ● ● ο ● ● ● ● ο ● ο ● ● 

00-000-041-004  เทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับการ

 ใชชีวิตอยางชาญฉลาด 

● 
 
● 
 
● 
 
● 
 
● 
 
● 
 

ο 
 
● 
 
● 
 
● 
 
● 
 
● 
 

● 
 

● 
 

ο 
 

ο 
 

ο ● 
 
● 
 

00-000-041-005  การเปนผูประกอบการทาง

 วิทยาศาสตรและเทคโนโลย ี

● 
 
● 
 
● 
 
● 
 
● 
 
● 
 

ο 
 
● 
 
● 
 

ο 
 
● 
 
● 
 

● 
 

● 
 
● 
 

ο 
 
● 
 

ο 
 

ο 
 

00-000-042-001  คณิตศาสตรและสถิติท่ีใชใน

 ชีวิตประจำวัน 

● ● ο ο ο ● ο ● ● ο ● ο ● ο ο ο ● ● ο 
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)  หมวดวิชาเฉพาะ 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

 

มาตรฐานผลการเรียนรู 
 
 
 

รายวิชา 

1. คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 
3. ทักษะทาง

ปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ
ระหวางบุคคล

และความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

สื่อสารและการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

6.ทักษะการ
ปฏิบัติ 
งาน 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 

หมวดวิชาเฉพาะ                               

     กลุมวิชาพ้ืนฐาน                               

02-005-011-104   แคลคูลสั 1 ● ●   ο ● ●   ο ●        ο ●  ο ο ο ● ●     

02-005-011-207   แคลคูลสั 2 ● ●   ο ● ●   ο ●        ο ●  ο ο ο ● ●     

02-005-020-105   เคมีพ้ืนฐาน  ● ο ●  ● ● ο  ο     ● ο   ●    ●  ο      

30-407-240-303   คณิตศาสตร 

                        ในงานอุตสาหกรรม 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-240-304   เทคโนโลยีสารสนเทศ 

                        และคอมพิวเตอร 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●   ●   

30-407-240-305   การฝกปฏิบัติการเทคโนโลย ี

                        สารสนเทศและคอมพิวเตอร 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●   ●   

30-407-240-306  วัสดุอุตสาหกรรมและ 

                        เทคโนโลยีการข้ึนรูป 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●   ●   
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)  หมวดวิชาเฉพาะ 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

 

 
 
 
 
 
 

มาตรฐานผลการเรียนรู 
 
 
 

รายวิชา 

1. คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 
3. ทักษะทาง

ปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ
ระหวางบุคคล

และความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

สื่อสารและการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

6.ทักษะการ
ปฏิบัติ 
งาน 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 
      กลุมวิชาพ้ืนฐาน                               

30-407-240-307  การฝกปฏิบัตกิารวัสด ุ

                        อุตสาหกรรม 

                        และเทคโนโลยีการข้ึนรูป 

 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●   ●   

30-407-240-308 วิศวกรรมความปลอดภยั  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-240-309   การฝกปฏิบัติการวิศวกรรม 
                        ความปลอดภยั 

 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-240-308 การจัดการอุตสาหกรรม  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)  หมวดวิชาเฉพาะ 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

 

 

มาตรฐานผลการเรียนรู 
 
 
 

รายวิชา 

1. คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 
3. ทักษะทาง

ปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ
ระหวางบุคคล

และความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

สื่อสารและการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

6.ทักษะการ
ปฏิบัติ 
งาน 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 

     กลุมวิชาบังคับ                               

30-407-241-301 การเขียนแบบวิศวกรรม  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-241-302 การฝกปฏิบัติการการเขียนแบบ

 วิศวกรรม 
    ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-241-303 การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรม 

                        การผลิต 
    ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-241-304 สถิติในงานอุตสาหกรรม  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-241-305 การศึกษางาน  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-241-306 การเตรียมโครงงานเทคโนโลย ี

 อุตสาหการ 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-241-401 โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-241-402 สัมมนางานระบบอัตโนมัต ิ ο ο   ο    ο      ο   ο ● ο    ο    ο ●  
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)  หมวดวิชาเฉพาะ 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

 

มาตรฐานผลการเรียนรู 
 
 
 

รายวิชา 

1. คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 
3. ทักษะทาง

ปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ
ระหวางบุคคล

และความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

สื่อสารและการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

6.ทักษะการ
ปฏิบัติ 
งาน 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 

     กลุมวิชาบังคับ                               

30-407-242-301 คอมพิวเตอรชวยในการ

 ออกแบบและการผลติ 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-242-302 การฝกปฏิบัติการคอมพิวเตอร 

                        ชวยในการออกแบบและการผลติ 
    ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-242-303  ระบบอัตโนมัตสิำหรบังาน 

                        อุตสาหกรรม 
    ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-242-304  การฝกปฏิบัติการระบบอัตโนมตั ิ

                       สำหรับงานอุตสาหกรรม 
    ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-242-305   วิศวกรรมเครื่องจักรกล  

                       อัตโนมัต ิ
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-242-306   การฝกปฏิบัติการวิศวกรรม 

                        เครื่องจักรกลอัตโนมตั ิ
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●   ● ο ο 

30-407-242-401 เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●   ● ο ο 
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)  หมวดวิชาเฉพาะ 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

 

มาตรฐานผลการเรียนรู 
 
 
 

รายวิชา 

1. คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 
3. ทักษะทาง

ปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ
ระหวางบุคคล

และความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

สื่อสารและการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

6.ทักษะการ
ปฏิบัติ 
งาน 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 

     กลุมวิชาบังคับ                               

30-407-242-402 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลย ี

                        หุนยนตอุตสาหกรรม 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●   ● ο ο 

30-407-242-403 วิศวกรรมเครื่องมือ     ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-242-404 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรม 

                        เครื่องมือ 
    ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-243-301 ระบบการผลิตแบบลีน  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-243-302 การฝกปฏิบัติการระบบการผลิต 
                        แบบลีน 

 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-243-303  การออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-243-304 การฝกปฏิบัติการการออกแบบ 

                        ช้ินสวนเครื่องจักรกล 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-243-305 การประมาณราคางาน 

                        อุตสาหกรรม 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)  หมวดวิชาเฉพาะ 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

 

 

มาตรฐานผลการเรียนรู 
 
 
 

รายวิชา 

1. คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 
3. ทักษะทาง

ปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ
ระหวางบุคคล

และความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

สื่อสารและการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

6.ทักษะการ
ปฏิบัติ 
งาน 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 

     กลุมวิชาบังคับ                               

30-407-243-306 การฝกปฏิบัติการการประมาณ 

                        ราคางานอุตสาหกรรม 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-243-401 การจัดการโซอุปทาน 

                        และโลจสิติกส 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-243-402 การฝกปฏิบัติการการจดัการโซ 

                        อุปทานและโลจิสติกส 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-243-403 ระบบการผลิตแบบยดืหยุน     ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-243-404 การฝกปฏิบัติการระบบการผลิต 

                        แบบยืดหยุน 
    ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-244-001  การทดสอบวัสดุวิศวกรรม  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-244-002  การฝกปฏิบัติการทดสอบวัสด ุ

                       วิศวกรรม 
    ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 



84 

 

 

84 

แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)  หมวดวิชาเฉพาะ 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

 

มาตรฐานผลการเรียนรู 
 
 
 

รายวิชา 

1. คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 
3. ทักษะทาง

ปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ
ระหวางบุคคล

และความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

สื่อสารและการใช
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

6.ทักษะการ
ปฏิบัติ 
งาน 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 

     กลุมวิชาเลือก                               

30-407-244-003 พลังงานทดแทน  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-244-004 วิศวกรรมการบำรุงรักษา  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-244-005 มาตรวิทยาในอุตสาหกรรม  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-244-006 การฝกปฏิบัติการมาตรวิทยาใน 

                        งานอุตสาหกรรม 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-244-007 การออกแบบอุปกรณตรวจสอบ 

                        ช้ินสวนเครื่องมือกล 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-244-008  เศรษฐศาสตรวิศวกรรม  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-244-009 การวางแผน 

                        และการควบคุมการผลิต 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-244-010 การออกแบบโรงงาน 

                        อุตสาหกรรม 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)  หมวดวิชาเฉพาะ 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

 

 
 

มาตรฐานผลการเรียนรู 
 
 
 

รายวิชา 

1. คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 
3. ทักษะทาง

ปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ
ระหวางบุคคล

และความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

สื่อสารและการใช
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

6.ทักษะการ
ปฏิบัติ 
งาน 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 

     กลุมวิชาเลือก                               

30-407-244-011  การวิเคราะหแมพิมพ 

                        อุตสาหกรรม 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

กลุมวิชาเสริมสรางประสบการณวิชาชีพ                               

30-407-245-001 ฝกงานในสถาน 

                        ประกอบการ 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

สรุปจำนวนความรับผิดชอบหลกั  2 47 0 1 10 3 3 0 44 10 2 0 44 0 11 0 0 0 2 56 0 0 1 10 46 2 18 2 2 10 

สรุปจำนวนความรับผิดชอบรอง 1 1 45 44 47 0 44 1 11 47 10 54 0 44 45 55 0 1 46 1 0 46 46 47 11 0 0 19 18 18 
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หมวดท่ี 5  หลักเกณฑในการประเมินผลนักศึกษา 
 
1.  กฎระเบียบหรือหลักเกณฑในการใหระดับคะแนน (เกรด) 
 ใหเปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วาดวยการศึกษาระดับปริญญาตรี 
พ.ศ. 2559 (ภาคผนวก ก)   
2.  กระบวนการทวนสอบมาตรฐานผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษา 
  2.1  การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูขณะนักศึกษายังไมสำเร็จการศึกษา 
    กำหนดระบบการทวนสอบผลสัมฤทธิการเรียนรูของนักศึกษาเปนสวนหนึ่งของระบบการ
ประกันคุณภาพการศึกษาภายในของมหาวิทยาลัย ที่ทำความเขาใจตรงกันทั้งมหาวิทยาลัย และนำไป
ดำเนินการใหบรรลุผลสัมฤทธิ ซ่ึงผูประเมินภายนอกสามารถตรวจสอบได 
        การทวนสอบในระดับรายวิชา ควรใหนักศึกษาประเมินการเรียนการสอนในระดับรายวิชา  
มีคณะกรรมการวิชาการของคณะพิจารณาความเหมาะสมของขอสอบใหเปนไปตามแผนการสอน  
        การทวนสอบในระดับหลักสูตร สามารถทำไดโดยมีระบบการประกันคุณภาพการศึกษาภายใน  
ดำเนินการทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูและรายงานผลการดำเนินงานของหลักสูตรทุกปการศึกษา 
  2.2 การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูหลังจากนักศึกษาสำเร็จการศึกษา 
    กำหนดกลวิธีการทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูของนักศึกษา ควรเนนการทำวิจัยสัมฤทธิ
ของการประกอบอาชีพของบัณฑิตอยางตอเนื่อง และนำผลวิจัยท่ีไดมาปรับปรุงกระบวนการเรียนการสอน 
และหรือหลักสูตร รวมท้ังการประเมินคุณภาพของหลักสูตรและ 
3.  เกณฑการสำเร็จการศึกษาตามหลักสูตร 

3.1 นักศึกษาไดขึ้นทะเบียนเปนนักศึกษาของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน โดยตอง
ศึกษารายวิชาครบตามที่หลักสูตรหรือสาขาวิชากำหนด มีจำนวนหนวยกิตสะสมรวมตลอดหลักสูตร  
ไมต่ำกวาท่ีหลักสูตรกำหนด และไดคาระดับคะแนนเฉลี่ยสะสม (เกรด) ตลอดหลักสูตรไมต่ำกวา 2.00  

3.2 เปนผูมีความประพฤติที่ไมขัดตอระเบียบของมหาวิทยาลัย และตองผานการเขารวมกิจกรรม
พัฒนานักศึกษาท่ีมหาวิทยาลัยกำหนด 

3.3 การสำเร็จการศึกษาเปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วาดวย
การศึกษาระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2559 (ภาคผนวก ก) กำหนด 
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หมวดท่ี 6 การพัฒนาคณาจารย 
 

1.  การเตรียมการสำหรับอาจารยใหม 
1.1 มีการปฐมนิเทศแนะแนวการเปนครูแกอาจารยใหม (ถามี) ใหมีความรูและเขาใจนโยบายของ

มหาวิทยาลัย / คณะ ตลอดจนในหลักสูตรท่ีสอน ในกรณีอาจารยชาวตางชาติมีการกำหนดใหมีอาจารยท่ี
ปรึกษาใหกำกับดูแลและใหคำแนะนำตลอดภาคการศึกษา 

1.2 สงเสริมอาจารยใหมีการเพิ่มพูนความรูสรางเสริมประสบการณเพื่อสงเสริมการสอนและการ
วิจัยอยางตอเนื่องโดยผานการทำวิจัยสายตรง การสนับสนุนดานการศึกษาตอ การฝกอบรมดูงานทาง
วิชาการและดานวิชาชีพในองคกรตาง ๆ การประชุมทางวิชาการท้ังในประเทศและ/หรือตางประเทศหรือ
การลาเพ่ือเพ่ิมพูนประสบการณ 

1.3 แจงขอมูลแกอาจารยพิเศษ (ถามี) เกี่ยวกับรายละเอียดของรายวิชาที่สอนและรายละเอียด
ของหลักสูตร เพ่ือใหอาจารยพิเศษเขาใจและเตรียมการสอนตามวัตถุประสงคของหลักสูตรและรายวิชา 
2.  การพัฒนาความรูและทักษะใหแกคณาจารย 

2.1 การพัฒนาทักษะการจัดการเรียนการสอนการวัดและการประเมินผล 
  2.1.1 สงเสริมใหมีการฝกอบรมเพื่อเพิ่มทักษะการจัดการเรียนการสอน เชน การจัดทำสื่อ
การสอน การวัดผลและการประเมินผลท่ีดีและทันสมัย การใชโปรแกรมเฉพาะสาขา เปนตน 
  2.1.2 สงเสริมใหมีการเพิ่มพูนความรูดานการเรียนการสอน เชน การประชุมทางวิชาการท้ัง
ในและตางประเทศ เพ่ือเพ่ิมประสบการณและพัฒนาทักษะการจัดการเรียนการสอนอยางตอเนื่อง 

2.2 การพัฒนาดานวิชาการและดานวิชาชีพ 
 2.2.1 การมีสวนรวมในกิจกรรมบริการวิชาการแกชุมชนทองถิ่น สังคม เพื่อสงเสริมใหมีการ

พัฒนาวิชาการ การพัฒนาความรูและคุณธรรมเพ่ือใหเกิดประโยชนตอชุมชนและสังคม 
 2.2.2 สงเสริมการทำผลงานทางวิชาการของอาจารยในสาขาวิชา   
 2.2.3 มีการกระตุนอาจารยเขารวมทำงานเปนกลุมวิจัย และสรางเครือขาย เพื่อพัฒนาการ

เรียนการสอน และสรางความเชี่ยวชาญในสาขาวิชา  
 2.2.4 สนับสนุนใหอาจารยเขารับประสบการณตรง ณ สถานประกอบการตามนโยบายของ

มหาวิทยาลัยฯ  
 2.2.5 สงเสริมใหมีการเพ่ิมพูนความรู เชน การฝกอบรม การดูงานทางวิชาการและวิชาชีพใน

องคกรอ่ืน ๆ การประชุมทางวิชาการท้ังในหรือตางประเทศ เพ่ือเพ่ิมประสบการณการวิจัยและการบริการ
วิชาการ 
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หมวดท่ี 7 การประกันคุณภาพหลักสูตร 
 
1.  การกำกับมาตรฐาน 

มีการบริหารจัดการหลักสูตรใหเปนไปตามเกณฑมาตรฐานหลักสูตรที ่ประกาศใช ตลอด
ระยะเวลาท่ีมีการจัดการเรียนการสอนในหลักสูตร เพ่ือใหการจัดการศึกษามีประสิทธิภาพและประสิทธิผล
ในการพัฒนาคุณภาพและมาตรฐานการศึกษาของมหาวิทยาลัยอยางตอเนื่อง สอดคลองกับบริบทและ
วิสัยทัศนของมหาวิทยาลัย ดังนี้ 

1.1 จำนวนอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรไมนอยกวา 5 คน และเปนอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร
เกินกวา 1 หลักสูตรไมไดและอยูประจำหลักสูตรตลอดระยะเวลาที่จัดการศึกษาตามหลักสูตรนั้น กรณี
หลักสูตรปริญญาตรีที่มีวิชาเอกกำหนดใหตองมีอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรไมนอยกวา 3 คน ตอกลุม
วิชาเอกของหลักสูตร โดยมีคุณวุฒิสาขาท่ีตรงหรือสัมพันธกับหลักสูตรสาขาวิชาหรือวิชาเอกท่ีเปดสอน 

1.2 คุณสมบัติอาจารยประจำหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรตองมีคุณวุฒิระดับ
ปริญญาโทหรือเทียบเทา หรือดำรงตำแหนงทางวิชากรไมต่ำกวาผูชวยศาสตราจารยในสาขาที่ตรงหรือ
สัมพันธกับสาขาวิชาท่ีเปดสอน  

1.3 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรและอาจารยประจำหลักสูตรตองมีผลงานทางวิชาการที่ไมใช
สวนหนึ่งของการศึกษาเพื่อรับปริญญา และเปนผลงานทางวิชาการที่ไดรับการเผยแพรตามหลักเกณฑ 
ที่กำหนดในการพิจารณาแตงตั้งใหบุคคลดำรงตำแหนงทางวิชาการอยางนอย 1 รายการในรอบ 5 ป
ยอนหลัง 

1.4 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรจะทำหนาที่เปนกรรมการบริหารหลักสูตร ภายใตการกำกับ
ดูแลของคณบดี รองคณบดีฝายวิชาการและวิจัย หัวหนาสาขา และประธานหลักสูตรตามลำดับ 

1.5 กรรมการบริหารหลักสูตรมีหนาที่ในการวางแผนการเรียนการสอน พิจารณาความจำเปน
ดานทรัพยากรบุคคล วัสดุ/อุปกรณ และหองปฏิบัติการตางๆ รวมถึงการจัดทำงบประมาณในการบริหาร
และดำเนินการหลักสูตร เพื่อใหบรรลุตามวัตถุประสงคของหลักสูตร ติดตาม และรวบรวมขอมูลในดาน
ตางๆ สำหรับใชในการปรับปรุงและพัฒนาหลักสูตรโดยกระทำอยางตอเนื่องทุกป 

1.6 การดำเนินงานใหเปนไปตามตัวบงชี้ผลการดำเนินงาน เพ่ือการประกันคุณภาพหลักสูตรและ
การเรียนการสอนตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแหงชาติ 

1.7 การปรับปรุงหลักสูตรจะดำเนินการตามรอบระยะเวลาท่ีกำหนดไมเกิน 5 ป โดยกำหนดให
ดำเนินการใหแลวเสร็จ (ไดรับอนุมัติ/เห็นชอบโดยสภามหาวิทยาลัย) เพ่ือใชหลักสูตรจัดการเรียนการสอน
ในปท่ี 6 
2.  บัณฑิต 

ผูสำเร็จการศึกษาตามหลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 
(ตอเนื่อง) คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน มุงเนน
การผลิตบัณฑิตนักปฏิบัติการมืออาชีพท่ีมีความเปนเลิศทางดานความรู ทักษะ และความชำนาญทางดาน
การใชเทคโนโลยีอุตสาหการ โดยบูรณาการวิชาเฉพาะกับเทคโนโลยีที ่ทันสมัย เพื ่อสรางคนสู งาน 
เชี ่ยวชาญเทคโนโลยี มีคุณธรรมนำความรู  โดยอยู ในกำกับดูแลของคณะกรรมการประจำคณะ/
คณะกรรมการบริหารหลักสูตรระดับคณะ ผูบริหารระดับสาขา และประธานหลักสูตร โดยคำนึงถึง
ความสำคัญของการผลิตบัณฑิต ดังนี้  
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2.1 คุณภาพบัณฑิตตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแหงชาติ คุณภาพบัณฑิต 
ตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแหงชาติ ครอบคลุมผลการเรียนรู อยางนอย 5 ดาน  
คือ ดานคุณธรรมจริยธรรม ดานความรู ดานทักษะทางปญญา ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและ
ความรับผิดชอบ และดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสารและการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ  
โดยหลักสูตรมีการประเมินคุณภาพบัณฑิตในมุมมองของผูใชบัณฑิต เพื่อใชเปนขอมูลในการปรับปรุง
หลักสูตรครั้งตอไป 

2.2 บัณฑิตมีงานทำตรงตามอาชีพที่หลักสูตรกำหนดหลังสำเร็จการศึกษา หรือประกอบอาชีพ
อิสระ 

2.3 ผลงานโครงงานหรืองานวิจัยของนักศึกษาและผูสำเร็จการศึกษาไดรับการเผยแพร เพื่อเปน
ประโยชนตอการพัฒนาวิชาชีพและการพัฒนาสังคม 

2.4 มีการสำรวจความตองการของตลาดแรงงานและความพึงพอใจของผูใชบัณฑิตกอนการ
พัฒนาหรือปรับปรุงหลักสูตร 
 

3.  นักศึกษา 
3.1 การรับนักศึกษาและการเตรียมความพรอมกอนเขาศึกษา 
     3.1.1 คุณสมบัติของนักศึกษาท่ีรับเขาศึกษาจะตองมีคุณสมบัติ ดังนี้ 

     1) สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื ่องมือกล
อัตโนมัติ   
                รับผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) สาขาวิชาชาง
อุตสาหกรรม ในสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เทคนิคอุตสาหกรรม เทคนิคเครื่องกล ชางเครื่องกล ชางกล
โรงงาน สาขาวิชาเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ชางเขียนแบบเครื่องกล ชางเทคนิคโลหะ ชางเชื่อมโลหะ 
หรือเทียบเทาทางดานสาขาการผลิตตามท่ีสาขาวิชากำหนด  
  2) สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจัดการระบบ
การผลิต  

             รับผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) สาขาวิชาชาง  
ทุกสาขาวิชา หรือตามการพิจารณาของอาจารยผูบริหารหลักสูตร  
       3.1.2 การรับสมัครนักศึกษา มีการดำเนินการโดยคณะ/สำนักสงเสริมวิชาการและงาน
ทะเบียน ในการรับสมัครในหลากหลายรูปแบบ ดังนี ้
                    1) กลุมผูสำเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย (ม.6) สมัครผานระบบ T-CAS 
ของมหาวิทยาลัย (มีรอบการสมัครจำนวน 5 รอบ) 
                    2) กลุมผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) และประกาศนียบัตร
วิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) สมัครผานระบบโควตา และระบบรับตรงของมหาวิทยาลัย 

     3.1.3 การคัดเลือกนักศึกษา มีการดำเนินการโดยคณะ/สำนักสงเสริมวิชาการและงาน
ทะเบียน ในรูปแบบของคณะกรรมการซึ่งไดรับการแตงตั้งจากมหาวิทยาลัย กำหนดวิธีการและรูปแบบ
การคัดเลือกผูเขาศึกษาตอตามความเหมาะสมของแตละหลักสูตร ซ่ึงสวนใหญจะมีข้ันตอนดังตอไปนี้ 
                  1)  การพิจารณาจากแฟมสะสมผลงาน (Portfolio) หรือการพิจารณาจากความ
รวมมือของสถานศึกษาเครือขาย ความรวมมือกับสถานประกอบการ หรือความรวมมือกับหนวยงานรัฐ 
                  2)  การสอบขอเขียน และหรือการสอบปฏิบัติ (วิชาชีพเฉพาะสาขา) 
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                  3)  ประกาศรายชื่อผูมีสิทธิ์สอบสัมภาษณ/ปฏิบัติ 
                  4)  สอบสัมภาษณ/สอบปฏิบัติ 
                 5)  ประกาศรายชื่อผูมีสิทธิ์เขาศึกษาตอ 

3.1.4 การเตรียมความพรอมกอนเขาศึกษา  โดยสามารถเลือกดำเนินการไดตามความ
เหมาะสมของนักศึกษา ดังตอไปนี้ 
  1) การจัดปฐมนิเทศนักศึกษาใหม เพื่อแนะนำและสรางความเขาใจเกี่ยวกับหลักสูตร 
ระบบการจัดการเรียนการสอนในมหาวิทยาลัย 
  2) ปรับความรูและทักษะพื้นฐานสำหรับนักศึกษาที่มีพื้นฐานต่ำกวาเกณฑ หรือตาม
ความเห็นชอบของคณะกรรมการบริหารหลักสูตร 

3.2 การสงเสริมและพัฒนานักศึกษา 
 3.2.1 การใหคำปรึกษาดานวิชาการและแนะแนวแกนักศึกษา 
  มีการใหความสำคัญกับระบบการใหคำปรึกษา โดยมีการแตงตั้งอาจารยที่ปรึกษา

ใหกับนักศึกษาทุกกลุม เพื่อทำหนาที่ติดตาม ดูแล ตักเตือน ใหคำปรึกษา และแนะนำแกนักศึกษา และมี
การกำหนดชั่วโมงใหคำปรึกษาเพื่อใหนักศึกษาเขาปรึกษาได นอกจากนี้ มีที่ปรึกษากิจกรรมเพื่อให
คำปรึกษาแนะนำในการจัดทำกิจกรรมแกนักศึกษา 

 3.2.2  การพัฒนาศักยภาพนักศึกษาและการเสริมสรางทักษะการเรียนรูในศตวรรษท่ี 21 โดย
จัดกิจกรรมเสริมหลักสูตรและการจัดการเรียนการสอน เพื่อสงเสริมและพัฒนาศักยภาพนักศึกษาใหมี
คุณลักษณะดานการเรียนรูดวยตนเอง พัฒนาทักษะดานการสื่อสารภาษาอังกฤษ พัฒนาดานเทคโนโลยี
สารสนเทศ และการสรางสรรคนวตักรรม  

 3.2.3  การอุทธรณของนักศึกษา 
       1) กรณีที่นักศึกษามีความสงสัยเกี่ยวกับผลการประเมินในรายวิชาใดสามารถที่จะยื่น
คำรองขอดูกระดาษคำตอบในการสอบ ตลอดจนดูคะแนนและวิธีการประเมินของอาจารยในแตละ 
รายวิชาได 

 2) นักศึกษาสามารถเสนอความคิดเห็นในดานการสอนของอาจารย 
 3) นักศึกษาสามารถอุทธรณในกรณีท่ีไมไดรับความยุติธรรม 

                ท้ังนี้ นักศึกษาสามารถรองเรียนไดทางเว็บไซตของคณะ หรือทางตูรับความคิดเห็น 
3.3 ผลท่ีเกิดกับนักศึกษา 

     3.3.1 การคงอยูของนักศึกษาในหลักสูตรอยูในระดับดี (ระดบัคะแนน 3.51 ข้ึนไป) 
     3.3.2 การสำเร็จการศึกษาเปนไปตามแผนระยะเวลาท่ีหลักสูตรกำหนด 
     3.3.3 ความพึงพอใจในการจัดการเรียนการสอนรายวิชาในหลักสูตรอยูในระดับดี (ระดับ

คะแนน 3.51 ข้ึนไป) 
     3.3.4 คุณภาพของนักศึกษา และบัณฑิตที่สำเร็จการศึกษา จากภาวะการมีงานทำและความ

พึงพอใจของผูใชบัณฑิตอยูในระดับดี (ระดบัคะแนน 3.51 ข้ึนไป) 
4.  อาจารย 
 4.1 การบริหารและพัฒนาอาจารย 
            4.1.1  การรับและแตงตั้งอาจารยประจำหลักสูตร 
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                 1)  การรับอาจารยใหม ดำเนินการตามระเบียบและหลักเกณฑของมหาวิทยาลัยฯ โดย
มีกลไกการคัดเล ือกอาจารย ใหมท ี ่ เป นไปตามพระราชบัญญัต ิระเบ ียบขาราชการพลเร ือนใน
สถาบันอุดมศึกษา พ.ศ. 2547 พระราชบัญญัติระเบียบขาราชการพลเรือนในสถาบันอุดมศึกษา (ฉบับ 
ท่ี 2) พ.ศ. 2551 และเกณฑมาตรฐานหลักสูตรระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2558 
                 2)  การแตงตั้งอาจารยประจำหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร  
                  2.1) สาขาดำเนินการพิจารณาคุณสมบัติอาจารยใหเปนไปตามเกณฑมาตรฐาน
หลักสูตรระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2558 มายังคณะ ทั้งนี้ การดำเนินการจะกระทำเมื่อหลักสูตรมีจำนวน
อาจารยประจำหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรไมเปนไปตามเกณฑ 
                  2.2) คณะ พิจารณาตรวจสอบความถูกตอง เหมาะสมใหเปนไปตามเกณฑ
มาตรฐานหลักสูตรระดับปริญญาตรี พ.ศ . 2558 และนำเสนอคณะกรรมการประจำคณะ และ
มหาวิทยาลัยตามข้ันตอนตอไป 
            4.1.2  การบริหารอาจารย หลักสูตรจัดทำแผนอัตรากำลังระยะเวลา 5 ป และแผนการ
บริหารอาจารยประจำป จัดลำดับความตองการการศึกษาตอในระดับปริญญาเอก และการพัฒนาอาจารย
ประจำหลักสูตร อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรในการสรางความกาวหนาทางวิชาการ นำเสนอแผนการ
บริหารอาจารยตอคณะ และดำเนินการตามแผน โดยสรุปผลการดำเนินการรายงานคณะทุกปงบประมาณ 
            4.1.3  การสงเสริมและพัฒนาอาจารย 
                1) อาจารยประจำทุกคนจัดทำแผนการพัฒนาตนเอง แสดงความประสงคในการ
พัฒนาผลงานทางวิชาการ การเขารวมอบรมสัมมนา ประชุมทางวิชาการที่สอดคลองกับหลักสูตร ความ
เชี่ยวชาญของอาจารยและระบบในการประเมินผลการปฏิบัติงาน เพื่อใหสาขา คณะ นำจัดทำแผนการ
บริหารอาจารย 
                2) สาขาดำเนินการติดตามการดำเนินงานตามแผนการบริหารอาจารย   
       3) คณะ ดำเนินการสงเสริมและพัฒนาอาจารยใหเปนไปตามแผนที่กำหนด สรุปผล
การดำเนินงานรายงานคณะกรรมการประจำคณะ และมหาวิทยาลัย 
       4) มีการสนับสนุนทุนวิจัยและเผยแพรผลงานวิชาการใหกับอาจารยทั้งจากคณะ และ
มหาวิทยาลัย เพื่อสงเสริมใหอาจารยไดมีการพัฒนาความรูอยางตอเนื่องและนำความรูมาปรับใชในการ
จัดการเรียนการสอน 
      4.2 คุณภาพอาจารย 
            4.2.1 รอยละ 33 ของอาจารยประจำหลักสูตร/อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรท่ีมีวุฒิปริญญา
เอก 
            4.2.2 รอยละ 33 ของอาจารยประจำหลักสูตร/อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรท่ีดำรงตำแหนง
ทางวิชาการ 
            4.2.3 จำนวนบทความของอาจารยประจำหลักสูตร/อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรปริญญา
เอกที่ไดรับการอางอิงในฐาน TCI และ Scopus ตอจำนวนอาจารยประจำหลักสูตร/อาจารยผูรับผิดชอบ
หลักสูตรอยางนอย 1 บทความตอป 
 4.3 ผลท่ีเกิดกับอาจารย 
           4.3.1 อัตราการคงอยูของอาจารย ตองมีอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรคงอยูจำนวน 5 ทาน 
คิดเปนรอยละ 100 ตออาจารยประจำหลักสูตร/อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร 
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           4.3.2 ความพึงพอใจของอาจารย หลักสูตรไดจัดทำแบบสำรวจความพึงพอใจของอาจารยตอ
การบริหารหลักสูตรในดานตาง ๆ คือ การบริหารและพัฒนาอาจารย กระบวนการบริหารหลักสูตร 
กระบวนการเรียนการสอน จากการวิเคราะหผลการประเมินความพึงพอใจของอาจารยตอการบริหาร
หลักสูตรตองอยูในระดับดี (ระดบัคะแนน 3.51 ข้ึนไป) 
5.  หลักสูตร การเรียนการสอน การประเมินผูเรียน 
 5.1 สาระของรายวิชาในหลักสูตร  หลักสูตรมีการดำเนินการออกแบบหลักสูตร รายวิชาใน
หลักสูตร ดังนี้  
            5.1.1 เสนอแตงตั้งคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร  คณะกรรมการวิพากษรางหลักสูตร 
องคประกอบและหนาท่ีเปนไปตามท่ีมหาวิทยาลัยกำหนด 
            5.1.2 สำรวจความตองการของผูใชบัณฑิต และสำรวจความพึงพอใจของผูมีสวนไดสวนเสีย
ตอบัณฑิตและตัวบัณฑิตเอง เพ่ือใชประกอบการปรับปรุงพัฒนาเนื้อหารายวิชาท่ีทำการเรียนการสอน 
            5.1.3 ออกแบบหลักสูตร รายวิชาในหลักสูตร โดยคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร ทำหนาท่ี
วางแผน ออกแบบ ควบคุม กำกับการจัดทำและการยกรางหลักสูตร รายวิชาตาง ๆ ใหมีเนื้อหาที่ทันสมัย 
เปนไปตามเกณฑมาตรฐานหลักสูตรระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2558 ตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับปริญญาตรี 
สาขาเทคโนโลยี แผนพัฒนาการอุดมศึกษาแหงชาติ ระยะยาว 15 ป ฉบับที ่ 2 (พ.ศ. 2551-2565) 
แผนพัฒนาเศรษฐกิจสังคมแหงชาติ ฉบับที ่ 12 (พ.ศ. 2559-2564) ปรัชญาการอุดมศึกษา ปรัชญา
มหาวิทยาลัย และสอดคลองกับความตองการของสถานประกอบการ ตลาดแรงงานและผูใชบัณฑิต 
           5.1.4 วิพากษรางหลักสูตรโดยคณะกรรมการวิพากษรางหลักสูตร เพื่อนำขอเสนอแนะ  
มาพิจารณาและทบทวนปรับปรุงแกไขหลักสูตรใหมีคุณภาพมากยิ่งข้ึน  
           5.1.5 เสนอรางหลักสูตรตอคณะกรรมการประจำคณะ คณะกรรมการประจำวิทยาเขต   
สภาวิชาการ และสภามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน ดำเนินการจัดการเรียนการสอนตาม
หลักสูตร และนำเสนอหลักสูตรตอกระทรวงการอุดมศึกษาฯ เพ่ือพิจารณาความสอดคลองของหลักสูตร 
           5.1.6 คณะ สาขาดำเนินการบริหารหลักสูตร ใหเปนไปตามเกณฑมาตรฐานหลักสูตร โดยมี
คณบดี หัวหนาสาขา ประธานหลักสูตร เปนผูควบคุม กำกับดูแล ใหคำแนะนำ สนับสนุนการบริหาร
หลักสูตร เชน การเตรียมความพรอมผูสอนและบุคลากรที่เกี่ยวของกับการใชหลักสูตร การจัดกิจกรรม 
การเรียนการสอน การจัดแผนการศึกษา การสงเสริมสภาพแวดลอมและบรรยากาศการเรียนรู การจัด
ประสบการณวิชาชีพเพื่อเตรียมความพรอมผูเรียน การประเมินผลการเรียนการสอน เปนตน พรอมท้ัง 
การตรวจสอบคุณภาพการใชหลักสูตร เชน การประเมินคุณภาพหลักสูตร ตามระบบประกันคุณภาพ
การศึกษาภายในทุกปการศึกษา 
      5.2 การวางระบบผูสอนและกระบวนการจัดการเรียนการสอน 
               5.2.1 การวางระบบผู สอน ประธานหลักสูตรและอาจารยผู รับผิดชอบหลักสูตรรวมกัน
จัดระบบผูสอนและวางแผนกำหนดผูสอนในรายวิชาที่หลักสูตรรับผิดชอบ โดยพิจารณาผูสอนที่มีทักษะ  
มีความรูความชำนาญ มีความเชี่ยวชาญในรายวิชานั้น ๆ หากรายวิชาใดตองการผูมีประสบการณตรงใน
วิชาชีพมารวมสอน จะดำเนินการเสนอรายชื่อเปนอาจารยพิเศษเฉพาะรายวิชา และกำหนดใหอาจารย
ผูรับผิดชอบรายวิชาและอาจารยผูสอน จัดทำรายละเอียดของรายวิชา ตามแบบ มคอ.3 หรือรายละเอียด
ของประสบการณภาคสนาม (ถามี) ตามแบบ มคอ.4 ตามแผนการศึกษา อยางนอยกอนการเปดสอนใน 
แตละภาคการศึกษา  
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            5.2.2 กระบวนการจัดการเรียนการสอนในแตละรายวิชา เนนใหมีกระบวนการจัดการเรียน
การสอนท่ีหลากหลาย มีกิจกรรมพัฒนาและเพ่ิมศักยภาพของผูเรียนใหมีความรูความสามารถตามปรัชญา 
ความสำคัญ และวัตถุประสงคของหลักสูตร และเปนไปตามโครงสรางที่หลักสูตรกำหนด ผูเรียนสามารถ
เรียนรูไดดวยตนเองตลอดเวลา และมีทักษะตามมาตรฐานผลการเรียนรูท่ีกำหนด   
      5.3 การประเมินผูเรียน 
            5.3.1 อาจารยผู สอนกำหนดวิธีการประเมินผลลัพธการเรียนรู โดยวัดจากผลการเรียน 
คะแนนสอบ และชี้แจงการกรอบการประเมินผลการเรียนใหประธานหลักสูตรทราบ 
            5.3.2 ดำเนินการจัดการเรียนรูและประเมินผลลัพธการเรียนรู โดยผูเรียนประเมินตนเอง 
ผูสอนประเมินผูเรียน จากการสอบและภาคปฏิบัติ หรือกำหนดวิธีการประเมินที่มีความหลากหลายตาม
สภาพจริงของการจัดการเรียนรูในแตละรายวิชา เชน พิจารณาจากรายละเอียดของรายวิชา (มคอ.3) หรือ
รายละเอียดของประสบการณภาคสนาม (มคอ.4) ซ่ึงอาจารยผูรับผิดชอบรายวิชาและอาจารยผูสอนเปนผู
ประเมินและติดตามผลการประเมินตามแบบประเมินท่ีไดกำหนดไว 
           5.3.3 มีการทวนสอบผลสัมฤทธิ ์ของนักศึกษาตามมาตรฐานผลการเรียนรู ที ่กำหนดใน 
รายละเอียดของรายวิชา (มคอ.3) หรือรายละเอียดของประสบการณภาคสนาม (มคอ.4) อยางนอยรอย
ละ 25 ของรายวิชาท่ีเปดสอนในแตละปการศึกษา 
         5.3.4 ประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร ทำหนาที่กำกับ ดูแลการประเมิน
ผูเรียน เพื่อใหการประเมินผลการจัดการเรียนการสอนมีประสิทธิภาพและเกิดประสิทธิผลมากที่สุด และ
รายงานผลการดำเนินการของหลักสูตรตอหัวหนาสาขาวิชา และคณบดี 
      5.4 ผลการดำเนินงานหลักสูตรตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแหงชาติ 
             มีการจัดทำผลการดำเนินการของหลักสูตรทุกปการศึกษา จากรอยละของผลการดำเนินงาน
ตามตัวบงชี้การดำเนินงานตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแหงชาติที่ไดกำหนดไวในหลักสูตร 
(มคอ.2) หมวดท่ี 7 ขอ 7 ที่หลักสูตรกำหนดไวในแตละปการศึกษา ประธานหลักสูตรและอาจารย
ผูรับผิดชอบหลักสูตรจะเปนผูรายงานผลการดำเนินงานประจำปการศึกษา ในรูปแบบรายงานผลการ
ดำเนินการของหลักสูตร (มคอ.7) 
6.  ส่ิงสนับสนุนการเรียนรู 

มีระบบการดำเนินงานของสาขาวิชา คณะ มหาวิทยาลัย ในการจัดสรรงบประมาณ สิ่งสนับสนุน
การเรียนรูทั้งความพรอมทางกายภาพและความพรอมของอุปกรณเทคโนโลยีและสิ่งอำนวยความสะดวก
หรือทรัพยากรที ่เอื ้อตอการเรียนรู ของนักศึกษา เชน ตำรา สื ่อการเรียนการสอน โสตทัศนูปกรณ 
คอมพิวเตอร และวัสดุครุภัณฑ เพื่อสนับสนุนการเรียนการสอนในชั้นเรียนและสรางสภาพแวดลอมให
เหมาะสมกับการเรียนรู โดยการมีสวนรวมของอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรและอาจารยประจำหลักสูตร 

 

6.1 ส่ิงสนับสนุนการเรียนรู ทรัพยากรการเรียนการสอน  

  6.1.1 อาคารสถานท่ี      
      มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน ไดวางแผนการบริหาร 
และดำเนินการดานอาคารสถานที่ เพื่อใชในการเรียนการสอน โดยจัดตั้งอาคาร 2 บริหารงานโดยสาขา

เทคโนโลยีอุตสาหการ  ในสังกัดคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม ตั้งอยูในมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
อีสาน วิทยาเขตขอนแกน เลขท่ี 150 ถนนศรีจันทร ตำบลในเมือง อำเภอเมือง จังหวัดขอนแกน 
รหัสไปรษณีย 40000 
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  6.1.2 หองเรียน/หองปฏิบัติการ 
   1) จำนวนหองเรียนท่ีใชจัดการเรียนการสอนในหลักสูตร จำนวน 7 หอง  
   2) ขนาดความจุของหองเรยีน จำนวน  35-40 ท่ีนั่งตอหนึ่งหองเรียน 

   3) วัสดุ ครุภัณฑ และอุปกรณในการจัดการเรียนการสอนในหองเรียน พรอมแสดง
จำนวนตอหนึ่งหองเรียน มีดังนี้ 
    3.1) เครื่องฉายภาพ (Projector) จำนวน 1 เครื่อง ตอ 1 หองเรียน  

       3.2) จอรับภาพอัตโนมัติ จำนวน 1 เครื่อง ตอ 1 หองเรียน  
       3.3) ชุดเครื่องคอมพิวเตอรจำนวน 1 ชุด ตอ 1 หองเรียน  
       3.4) ไมโครโฟน เฮดเซ็ทพรอมลำโพงคูตัวจำนวน 1 เครื่อง ตออาจารย 1 คน 

      3.5) กระดานไวทบอรดจำนวน 2 แผน ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี 
       3.6) โตะ-เกาอ้ี (สำหรับอาจารยผูสอน) จำนวน 1 ชุด ตอ 1 หองเรียน  
       3.7) เกาอ้ีเลคเชอรจำนวน 35-40 ตัว ตอ 1 หองเรียน  

       3.8) ชุดเครื่องขยายเสียง จำนวน 1 ชุด ตอ 1 หองเรียน  
  6.1.3 หองสมุด   
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน จัดใหมีหองสมุดกลางของ

มหาวิทยาลัย โดยใชชื่อวา อาคารวิทยบริการ ซึ่งใหบริการอยูที่อาคาร 5 เปนอาคาร 4 ชั้น เปดใหบริการ 
วันจันทร-วันศุกร เวลา 08.30 – 18.30 น. วันเสาร เวลา 08.30-15.00 น. เวนวันหยุดนักขัตฤกษ  โดยจัด
ใหมีหองประชุม จำนวน 4 หอง แบงเปนหองประชุม 13 ที่นั่ง จำนวน 1 หอง หองประชุม 20-30 ที่นั่ง 

จำนวน 2 หอง หองประชุม 200 ท่ีนั่ง จำนวน 1 หอง และมีขอมูลเพ่ือใหนักศึกษาสืบคนขอมูลดวยตนเอง  
  6.1.4 หองปฏิบัติการคอมพิวเตอร 
   หองคอมพิวเตอร อาคารวิทยบริการ จำนวน 1 หอง 

 6.2 การจัดหาทรัพยากรการเรียนการสอน 
  6.2.1 อาจารยผูสอนในแตละรายวิชาสามารถเสนอชื่อ สื่อ หนังสือ ตำรา และวัสดุอุปกรณท่ี
ใชในการเรียนการสอน เพ่ือเสนอตอประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร 
  6.2.2 ประธานหลักสูตรและอาจารยผู ร ับผิดชอบหลักสูตร มีหนาที ่กำกับดูแลการใช
ทรัพยากรการเรียนการสอน วางแผนจัดหา และติดตามการใชทรัพยากรการเรียนการสอนของหลักสูตร 
โดยการสำรวจทรัพยากรการเรียนการสอน สิ่งสนับสนุนการเรียนรูท่ีเหมาะสมตอการจัดการเรียนการสอน 
เพ่ือเสนอตอ คณะกรรมการบริหารของคณะ  
  6.2.3 ประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรเสนอโครงการจัดหาทรัพยากรการ
เรียนการสอน เพื่อบรรจุในแผนปฏิบัติการประจำปงบประมาณของสาขาวิชา และดำเนินการตามแผนท่ี
ไดรับอนุมัติ 
 6.3 การประเมินความเพียงพอของทรัพยากร 
  ประธานหลักสูตรและอาจารยประจำหลักสูตร มีหนาท่ีประเมินความตองการ ความเพียงพอ
และความพึงพอใจของนักศึกษาและอาจารยผูสอนตอสิ่งสนับสนุนการเรียนรู และนำผลการประเมินมา
ดำเนินการตามขอ 6.2 
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7.  ตัวบงช้ีผลการดำเนินงาน (Key Performance Indicators) 
 หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื ่อง) มีผลการ
ดำเนินการบรรลุตามเปาหมายตัวบงชี้ทั ้งหมดอยูในเกณฑดีตอเนื่อง 2 ปการศึกษา เพื่อติดตามการ
ดำเนินการตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแหงชาติ จำนวน 12 ตัวบงชี ้ ทั ้งนี ้เกณฑการ
ประเมินผาน คือ มีการดำเนินงานตามขอ 1-5 และอยางนอยรอยละ 80 ของตัวบงชี้ผลการดำเนินงานท่ี
ระบุไวในแตละป 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



96 

 

 

 

 

ตัวบงช้ีผลการดำเนินงาน 
เปาหมายการดำเนินงาน 

ปท่ี 1 ปท่ี 2 ปท่ี 3 ปท่ี 4 ปท่ี 5 
(1)  อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรอยางนอยรอยละ 80 มีสวน

รวมในการประชุมเพื่อวางแผน ติดตาม และทบทวนการ
ดำเนินงานหลักสูตร 

     

(2)  มีรายละเอียดของหลักสูตร ตามแบบ มคอ.2 ที่สอดคลอง
กับกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแหงชาติ หรือ
มาตรฐานคุณวุฒิสาขา/สาขาวิชา (ถามี) 

     

(3)  มีรายละเอียดของรายวิชา และรายละเอียดของประสบการณ
ภาคสนาม (ถามี) ตามแบบ มคอ.3 และ มคอ.4 อยางนอย
กอนการเปดสอนในแตละภาคการศึกษาใหครบทุกรายวิชา 

     

(4)  จัดทำรายงานผลการดำเนินการของรายวิชา และรายงาน
ผลการดำเนินการของประสบการณภาคสนาม (ถามี) ตาม
แบบ มคอ.5 และ มคอ. 6 ภายใน 30 วัน หลังสิ้นสุดภาค
การศึกษาท่ีเปดสอนใหครบทุกรายวิชา 

     

(5)  จัดทำรายงานผลการดำเนินการของหลักสูตร ตามแบบ 
มคอ.7 ภายใน 60 วัน หลังสิ้นสุดปการศึกษา 

     

(6)  มีการทวนสอบผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษาตามมาตรฐานผล
การ เรียนรู ที่กำหนดใน มคอ.3 และ มคอ.4 (ถามี) อยาง
นอยรอยละ 25 ของรายวิชาท่ีเปดสอนในแตละปการศึกษา 

     

(7)  มีการพัฒนา/ปรับปรุงการจัดการเรียนการสอน กลยุทธการ
สอน หรือ การประเมินผลการเรียนรู จากผลการประเมิน
การดำเนินงานท่ีรายงานใน มคอ.7 ปท่ีแลว 

     

(8)  อาจารยใหม (ถ ามี) ทุกคน ไดร ับการปฐมนิเทศหรือ
คำแนะนำดานการจัดการเรียนการสอน 

     

(9)  อาจารยประจำหลักสูตรทุกคนไดรับการพัฒนาทางวิชาการ 
และ/หรือวิชาชีพ อยางนอยปละหนึ่งครั้ง 

     

(10) จำนวนบุคลากรสนับสนุนการเรียนการสอน (ถามี) ไดรับ
การพัฒนาวิชาการ และ/หรือวิชาชีพ ไมนอยกวารอยละ 
50 ตอป 

     

(11) ระดับความพึงพอใจของนักศึกษาปสุดทาย/บัณฑิตใหมท่ีมี
ตอคุณภาพหลักสูตร เฉลี่ยไมนอยกวา 3.51 จากคะแนน 
5.0 

     

(12) ระดับความพึงพอใจของผูใชบัณฑิตที่มีตอบัณฑิตใหม 
เฉลี่ยไมนอย กวา 3.51 จากคะแนนเต็ม 5.0 
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หมวดท่ี 8 การประเมินและปรับปรุงการดำเนินการของหลักสูตร 
 
 

1.  การประเมินประสิทธิผลของการสอน 
1.1 การประเมินกลยุทธการสอน เชน 

1)  การสังเกตพฤติกรรมและการโตตอบของนักศึกษา  
2)  การประชุมคณาจารยในสาขาวิชา เพ่ือการแลกเปลี่ยนเรียนรูและขอคำแนะนำ 
3)  ผลการประเมินอาจารยผู สอนจากการสอบถามนักศึกษา หรือจากระบบประเมิน

อาจารย 
1.2 การประเมินทักษะของอาจารยในการใชแผนกลยุทธการสอน เชน 

1)  การประเมินทักษะการสอนของอาจารยในดานเทคนิคการสอน การตรงตอเวลา การ
ชี้แจงเปาหมายของรายวิชา วัตถุประสงคของรายวิชา เกณฑการวัดและประเมินผล และการใชสื่อการ
สอน เปนตน 

2)  การประเมินโดยตัวอาจารยเองและเพ่ือนรวมงาน 
2.  การประเมินหลักสูตรในภาพรวม 

มีกระบวนการท่ีไดขอมูลยอนกลับในการประเมินคุณภาพของหลักสูตรในภาพรวม เชน 
2.1 ประเมินหลักสูตรในภาพรวมจากนักศึกษาชั้นปสุดทาย หรือ บัณฑิตใหม 
2.2 ประเมินโดยผูใชบัณฑิต หรือผูมีสวนเก่ียวของอ่ืน ๆ  
2.3 ประเมินโดยท่ีปรึกษาหรือผูทรงคุณวุฒิ จากรายงานผลการดำเนินการหลักสูตร 
2.4 ผลสัมฤทธิ์ของบัณฑิต จากภาวะการมีงานทำหรือการประกอบอาชีพ 

3.  การประเมินผลการดำเนินงานตามรายละเอียดของหลักสูตร 
มีการประเมินผลการดำเนินงานตามตัวบงชี ้ผลการดำเนินงานท่ีปรากฏในรายละเอียดของ

หลักสูตร ในหมวดที่ 7 ขอ 7 โดยคณะกรรมการประเมินคุณภาพการศึกษาภายใน อยางนอย 3 คน 
ประกอบดวยผูทรงคุณวุฒิในสาขา/สาขาวิชาเดียวกันอยางนอย 1 คน 
4.  การทบทวนผลการประเมินและวางแผนปรับปรุง 

4.1 นำขอมูลจากการรายงานผลการดำเนินการรายวิชา เสนออาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร   
4.2 ประธานหลักสูตร สรุปผลการดำเนินการประจำปการศึกษา เสนอหัวหนาสาขาวิชา 
4.3 ประชุมอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร และอาจารยประจำหลักสูตร เพื่อพิจารณาทบทวนผล

การดำเนินการของหลักสูตร ผลการประเมินและวางแผนปรับปรุง 
4.4 หัวหนาสาขาวิชานำผลการประชุมทบทวนและแผนการปรับปรุงหลักสูตร เสนอคณะ 
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แบบผลงานทางวิชาการ 
 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร     อาจารยประจำหลักสูตร 

 

ช่ือ-สกุล  นายชาญชัย  สุวรรณเขต 
1.  ทักษะ / ความชำนาญพิเศษ 

1. การบำรุงรักษาเครื่องจักรกล   
2. ระบบนิวแมติกสและไฮดรอลิกส 
3. วัสดุและการทดสอบ 
4. การพัฒนาปรับปรุงเครื่องมือและอุปกรณทางกล 
5. การผลิตอุปกรณและชิ้นสวนทางกล 

2.  การฝกอบรมท่ีเกี่ยวของกับสาขาวิชา 
1. หัวขอการฝกอบรม โครงการฝกอบรมบุคลากรดานระบบขนสงทางราง ณ วิทยาลยัเทคโนโลยี

อาชีวศึกษาระบบรางหลิ่วโจว  สาธารณรัฐประชาชนจีน  ระหวางวันท่ี 10 สิงหาคม – 15 กันยายน พ.ศ. 
2559 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 

2. หัวขอการฝกอบรม โครงการฝกอบรมบุคลากรดานระบบขนสงทางราง ณ วิทยาลัยเทคโนโลยี
อาชีวศึกษาระบบรางหลิ่วโจว  สาธารณรัฐประชาชนจีน  ระหวางวันท่ี 4 พฤษภาคม – 2 กรกฎาคม พ.ศ. 
2560 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 

3. หัวขอการฝกอบรม โครงการเตรียมความพรอมการพัฒนาบุคลากรเพ่ือฝกอบรมมาตรฐาน 
German-Meister หลักสูตร Training Precision Machining Programme  ณ ศูนยฝก 
Handwerskammer Aachen ประเทศสหพันธสาธารณรัฐเยอรมนี  ระหวางวันท่ี  1  มิถุนายน – 14  
กรกฎาคม พ.ศ. 2561 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 

1. ประสบการณดานการสอน  
เริ่มสอนเม่ือ 22 กุมภาพันธ 2534 ถึง  ปจจุบัน เปนระยะเวลาท้ังหมด 28 ป 

ช่ือรายวิชาท่ีสอน ภาค/ปการศึกษาท่ีสอน 
จำนวนช่ัวโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

1. วิศวกรรมการบำรุงรักษา  2/2558, 2/2559, 2/2560, 2/2561, 
2/2562,  

2 3 

2. กรรมวิธีการผลิต  1/2558, 1/2559, 1/2560 3 0 
3. ปฏิบัติงานเทคโนโลยีการผลิต  1/2558, 1/2559, 1/2560, 1/2561, 

1/2562 
1 6 

4. เทคโนโลยีเครื่องมือกล  1/2558, 1/2559, 1/2560, 1/2561, 
1/2562 

1 6 

5. เทคโนโลยีเครื่องมือกล  1/2559, 1/2560 1 6 
6. นิวแมติกสและโฮดรอลิกส 2/2559, 2/2560, 2/2561 2/2562 2 3 
7. โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 1/2560 0 3 
8. การทดสอบวัสดุวิศวกรรม  1/2558 0 3 

วช.05 



123 
 

 

 

ช่ือรายวิชาท่ีสอน ภาค/ปการศึกษาท่ีสอน 
จำนวนช่ัวโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

9. เครื่องจักรกลชั้นสูง 1 1/2560, 1/2560, 1/2561 0 6 
10. กลวิธีการสอนชางเทคนิค 1/2559, 1/2560 2 6 
11. วิศวกรรมการบำรุงรักษา 2/2561, 2/2562 2 3 
12. ฝกปฏิบัติวิชาชีพระหวางเรียน 2 2/2561, 2/2562 0 6 

4.  ผลงานทางวิชาการ  
4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  

4.1.1  ตำรา / หนังสือ  
- 

4.1.2  บทความทางวิชาการ 
- 

4.2  ผลงานวิจัย 
4.2.1  บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceeding) 

   - ระดับชาติ 
ชาญชัย เหลาหา, ชาญชัย สุวรรณเขต, วรพงค พงศภัทรวุฒิ, เอกสิทธิ์ เซ็นหอม และณรงค บุญเสนอ. 

(2561). วิธีลดความสูญเสียท่ีเกิดข้ึนในระบบการผลิต;กรณีศึกษาอุตสาหกรรมน้ำดื่มบรรจุขวด. 
ใน การประชุมวิชาการวิศวกรรมศาสตร วิทยาศาสตร เทคโนโลยี และสถาปตยกรรมศาสตร ครั้งท่ี 
9 (ESTA Con 2018) ประจำป พ.ศ. 2561. วันท่ี 7 กันยายน 2561 ณ คณะวิศวกรรมศาสตร 
มทร.อีสาน วข.ขอนแกน. (น.98). 

  4.2.2  บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการระดับชาติ 
   - ระดับชาติ 
    - 

  - ระดับนานาชาติ 
   - 

4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน 
       -   
4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม 

                    -  
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แบบผลงานทางวิชาการ 
 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร              อาจารยประจำหลักสูตร 

 

ช่ือ-สกุล    ผูชวยศาสตราจารยเอกสิทธิ์   เซ็นหอม  
1.  ทักษะ / ความชำนาญพิเศษ 
    1.1 ออกแบบเขียนแบบ 
2.  การฝกอบรมท่ีเกี่ยวของกับสาขาวิชา 
     - 
3. ประสบการณดานการสอน 
    เริ่มสอนเม่ือ 8 พฤศจิกายน 2536  ถึง  ปจจบุัน  เปนระยะเวลาท้ังหมด 26 ป 4 เดือน 

ช่ือรายวิชาท่ีสอน ภาค/ปการศึกษาท่ีสอน 
จำนวนช่ัวโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

1. เขียนแบบวิศวกรรม 1/2558, 1/2559, 1/2560, 1/2561, 
1/2562 

1 2 

2. เศรษศาสตรวิศวกรรม 1/2558, 2/2558, 1/2559, 2/2560, 
2/2561, 2/2562 

3 0 

3. วิศวกรรมเครื่องมือ 1/2559, 2/2559 3 0 
4. การออกแบบและเขียนแบบดวย    
   คอมพิวเตอร 

1/2558, 2/2558, 1/2559, 2/2559 1 2 

5. อุปกรณนำเจาะและจับงาน 1/2558, 2/2559, 1/2560, 2/2561, 
1/2562 

1 2 

6. การบริหารงานเพ่ือการเพ่ิมผลผลิต  1/2558, 2/2559, 1/2560, 2/2561, 
1/2562 

3 0 

4.  ผลงานทางวิชาการ  
    4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  
          4.1.1  ตำรา / หนังสือ 
                   -  
          4.1.2  บทความทางวิชาการ 
                   - 
 
 
 
 
 
 
 

วช.05 
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    4.2  ผลงานวิจัย 
           4.2.1  บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceeding) 
                   - ระดับชาติ 
ชาญชัย เหลาหา, ชาญชัย สุวรรณเขต, วรพงค พงศภัทรวุฒิ, เอกสิทธิ์ เซ็นหอม และณรงค บุญเสนอ. 

(2561). วิธีลดความสูญเสียท่ีเกิดข้ึนในระบบการผลิต;กรณีศึกษาอุตสาหกรรมน้ำดื่มบรรจุ
ขวด. การประชุมวิชาการวิศวกรรมศาสตร วิทยาศาสตร เทคโนโลยี และ สถาปตยกรรมศาสตร 
ครั้ ง ท่ี  9  (ESTA Con 2018) ป ระจำป  พ .ศ . 2561. วัน ท่ี  7 กัน ยายน  2561 ณ  คณ ะ
วิศวกรรมศาสตร มทร.อีสาน วข.ขอนแกน. (น.98). 

 - ระดับนานาชาติ 
  - 

             4.2.2  บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการระดับชาติ 
    - ระดับชาติ 
   - 

   - ระดับนานาชาติ 
  - 

    4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน 
 -   

    4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม  
 - 
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แบบผลงานทางวิชาการ 
  อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร     อาจารยประจำหลักสูตร 

 

ช่ือ-สกุล    นายฉัตรแกว    สุริยะภา 
1.  ทักษะ / ความชำนาญพิเศษ  
     1.1 การออกแบบและวิเคราะหแมพิมพอุตสาหกรรม  

 1.2 การออกแบบและสรางเครื่องจักรกลอุตสาหกรรม   
 1.3 การออกแบบและผลิตชิ้นสวนอุตสาหกรรม   
 1.4 การบำรุงรักษาเชิงปองกัน   
 1.5 ระบบงานประกันคุณภาพ 

2.  การฝกอบรมท่ีเกี่ยวของกับสาขาวิชา 
2.1 โครงการอบรมเชิงปฏิบัติการ หลักสูตร “ISO 9001:2015 Introduction & Internal Auditor 

Course” ณ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน ระหวางวันท่ี 6-8 มิถุนายน 
2560 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน รวมกับ สถาบันรับรอง
มาตรฐานไอเอสโอ  

2.2 อบรมเชิงปฏิบัติการ หลักสูตร “การวิเคราะหความแข็งแรงไมเชิงเสนแบบปริยาย Implicit 
Nonlinear Analysis” ณ บริษัท ซิกมาโซลูชั่นส จำกัด 9-11 เมษายน 2551 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 

2.3 อบรมเชิงปฏิบัติการ หลักสูตร “การวิเคราะหการตีข้ึนรูป Forging Analysis” ณ บริษัท ซิกมา
โซลูชั่นส จำกัด 6-8 มีนาคม 2551 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขต
ขอนแกน 

2.4 อบรมเชิงปฏิบัติการ หลักสูตร “การวิเคราะหหาอายุของโครงสรางท่ีเกิดความลา Fatigue Life 
Analysis” ณ บริษัท ซิกมาโซลูชั่นส จำกัด 14-16 พฤษภาคม 2551 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 
3.ประสบการณดานการสอน  
   เริ่มสอนเม่ือ กรกฎาคม 2540 ถึง ปจจุบัน เปนระยะเวลาท้ังหมด 21 ป 7 เดือน 

ช่ือรายวิชาท่ีสอน ภาค/ปการศึกษาท่ีสอน 
จำนวนช่ัวโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

1. การออกแบบแมพิมพโลหะ 1/2558, 1/2559, 1/2560, 1/2561, 
1/2562  

2 3 

2. การออกแบบแมพิมพพลาสติก 1/2559, 1/2560, 1/2561, 1/2562 2 3 
3. การทดสอบวัสดุวิศวกรรม 2/2559, 2/2560, 2/2561, 2/2562 1 3 
4. การเตรียมโครงงานเทคโนโลยีฯ 2/2559, 2/2560, 2/2561, 2/2562 1 0 
5. โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 1/2559, 1/2560, 1/2561, 1/2562 1 6 
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4.  ผลงานทางวิชาการ 
4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  

4.1.1  ตำรา / หนังสือ 
 - ฉัตรแกว สุริยะภา และคณะ. (2552). B100 พลังงานชุมชนจากกนครัว. ISBN978-

974-625-457-1 บริษัท เพ็ญพรินติ้ง จำกัด 
4.1.2  บทความทางวิชาการ 
          - 

4.2  ผลงานวิจัย 
      4.2.1 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceeding) 

         - ระดับชาติ 
บุญสง ฤทธิ์ตา, เฉลิมชัย กุลเลียบ, อรรถสิทธิ์ เครือคำ, กฤช รุนรักษา, และ ฉัตรแกว สุริยะภา. (2560). 

การศึกษาอิทธิพลตัวแปรรอยคล่ืนของกระบวนการลากข้ึนรูปลึกถวยทรงกระบอกดวยวิธีไฟ
ไนตเอลิเมนต. การประชุมวิชาการราชมงคลดานเทคโนโลยีการผลิตและการจัดการ MTC 
2017. โรงแรมเคปราชา อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี. 7-8 ธันวาคม 2560. 

ณภัทร อินทนนท, ปริญญา ศรีสัตยกุล, ภาณุเดช แสงสีดำ, มานิตย ธิมาทา และ ฉัตรแกว สุริยะภา. 
(2560). การเปรียบเทียบเทคนิคการพยากรณมูลคาการสงออกผลิตภัณฑปลาของประเทศ
ไทย. การประชุมเชิงสัมมนาวิชาการดานการจัดการโลจิสติกสและโซอุปทาน ครั้งท่ี 17. โรงแรม
บุรี ศรีภู บูติก โฮเต็ล อำเภอหาดใหญ จังหวัดสงขลา. 19-20 ตุลาคม 2560. (น.276-282). 

บุญสง ฤทธิ์ตา, กฤช รุนรักษา, ฉัตรแกว สุริยะภา, และ สุบรร ผลกะสิ. (2560). ศึกษาขอบกพรองของ
กระบวนการลากข้ึนรูปลึกถวยทรงกระบอก ดวยโปรแกรมไฟไนเอลิเมนต. การประชุมวิชาการ
ขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจำป พ.ศ. 2560. ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะ
วิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเชียงใหม จ.เชียงใหม. 12 - 15 กรกฎาคม 2560.  

อนุสิทธิ์ อ่ำไพบูลย, ธนากร บูรณเพชร และ ฉัตรแกว สุริยะภา. (2558) . พารามิเตอรท่ีเหมาะสมของการ
เชื่อม MIG-I โดยวิธีพ้ืนผิวตอบสนอง. การประชุมวิชาการระดับชาติมหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
ราชมงคล ครั้งท่ี 7. มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี ราชมงคลอีสาน อำเภอเมือง จังหวัดนครราชสีมา. 
1-3 กันยายน 2558. (น.255-265). 

  - ระดับนานาชาติ 
Chanchai Laoha, Chatkaew Suriyapha, Supachai Kasee, and Chaiyot Thianbulra. (2018) . 

The Evaliation Methodology for Improving The Warehouse of Animal Feed 
Zones Project. 9th International Science. Social Science, Engineering and Energy 
Conference, May 2nd – 4th, 2018, Ambassador Hatel Bangkok. Thailand. 

4.2.2 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการระดับชาติ 
  - ระดับชาติ 
ณภัทร อินทนนท, ประพันธ ยาวระ, และ ฉัตรแกว สุริยะภา. (2561). การแตกหักท่ีเกิดจากการเสียดสี

แบบล่ืนไถลของผิวฮารดโครม. วารสารวิจัย มทร.กรุงเทพ. Vol 12 No 1 (2018) มกราคม-
มิถุนายน 2561. (น.112-118). 
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 - ระดับนานาชาติ 
    - 

4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน    
- 

4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม  
-  
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แบบผลงานทางวิชาการ 
  อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร     อาจารยประจำหลักสูตร 

 

ช่ือ-สกุล   นายณภัทร    อินทนนท 
1.  ทักษะ / ความชำนาญพิเศษ 
     1.1 สถิติวิศวกรรม,วัสดุศาสตร 
     1.2 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม,การวางแผนและควบคุมการผลิต,การออกแบบและผลิตชิ้นสวน
เครื่องจักรกล  
2.  การฝกอบรมท่ีเกี่ยวของกับสาขาวิชา 

2.1 โครงการอบรมเชิงปฏิบัติการ หลักสูตร “ISO 9001:2015 Introduction & Internal Auditor 
Course” ณ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน ระหวางวันท่ี 6-8 มิถุนายน 
2560 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน รวมกับ สถาบันรับรอง
มาตรฐานไอเอสโอ  
1. ประสบการณดานการสอน (เฉพาะท่ีมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล วิทยาเขตขอนแกน) 

เริ่มสอนเม่ือ 3 ตุลาคม 2559 ถึงปจจุบัน เปนระยะเวลาท้ังหมด 2 ป 6 เดือน 

ช่ือรายวิชาท่ีสอน ภาค/ปการศึกษา 
จำนวนช่ัวโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฏี ปฏิบัต ิ

1. สถิติวิศวกรรม 2/2559, 2/2560, 2/2561, 2/2562 3 0 
2. การเปนผูประกอบการ 2/2559, 2/2560, 2/2561, 2/2562 3 0 
3. วัสดุอุตสาหกรรม 1/2561, 1/2562 3 0 
4. การทดสอบวัสดุวิศวกรรม 2/2560, 2/2561, 2/2562 2 6 
5. เขียนแบบวิศวกรรม 1/2560, 1/2561, 1/2562 4 6 
6. คอมพิวเตอรชวยในการ
ออกแบบและผลิต 

1/2560, 1/2561, 1/2562 2 3 

 4.  ผลงานทางวิชาการ 
4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  

4.1.1  ตำรา / หนังสือ 
 -  

4.1.2  บทความทางวิชาการ 
          - 

4.2  ผลงานวิจัย 
4.2.1 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceeding) 
         - ระดับชาติ 
            - 
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         - ระดับนานาชาติ 
Julmon,P. Srichan, P. Radchai,S. and Intanon,N. (2016). Development of cooling Water 

Reuse Systemfor Paper Industry. Th3 28th Annual Meeting of Thai Society for 
Biotechnology and International Conference. Nov, 28-30, 2016. 

Praphan Yawara and Naphatara Intanon.  A Comparative study of Wear and tool life of 
HSS TiN coated end mills and WC uncoated endmills.  MATEC Web of 
Conferences 264, 01006 (2019) 

 4.2.2   บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการ 
  - ระดับชาติ 
ประพันธ ยาวระ, ณภัทร อินทนนท และ ฉัตรแกว สุรินะภา. (2561). การแตกหักท่ีเกิดจาการเสียดสี

แบบล่ืนไถลของผิวฮารดโครม. วารสารวิจัย มทร.กรุงเทพ. ปท่ี 12 (ฉบับท่ี 1): (น.112 – 118). 
ณภัทร  อินทนนท และ สุคนธ  อาจฤทธิ์. (2556). การออกแบบแสะสรางเครื่องยนตสเตอรลิง แบบ

ความรอนต่ำ สำหรับการผลิต กระแสไฟฟาในครัวเรือนขนาดเล็ก. วารสารบัณฑิตวิทยาลัย 
มหาวิทยาลัยเอเชียอาคเนย. ปท่ี 1 (ฉบับท่ี 2):  (น.60 – 66). 

ณภัทร อินทนนท, ศุภลักษณ ศรีนอย, สุคนธ อาจฤทธิ์ และ มานิตย  ทิมาทา. (2016) เตาแกลบไรควัน
สำหรับครัวเรือนขนาดเล็ก. วารสาร SAU JOURNAL OF SCIENCE & TECHNOLOGY. Vol. 
2 (No.2) Jul. – Dec. 2016. 

ณภัทร อินทนนท, ประพันธ ยาวระ, และ ฉัตรแกว สุริยะภา. (2561). การแตกหักท่ีเกิดจากการเสียดสี
แบบล่ืนไถลของผิวฮารดโครม. วารสารวิจัย มทร.กรุงเทพ. Vol 12 (No 1): (น.112-118). 

  - ระดับนานาชาติ 
Intanon,N. and Saikaew,C. (2016). Effect of surface treatments on wear resistance of 

spring steel wire as a work piece material of a fishing net-weaving machine 
component. Indian Journal of Engineering & Materials Sciences Vol. 23, (pp.79-
87). 

Intanon,N.  Saikaew,C.  and Srisattayakul,P.  ( 2014) .  Design and Fabrication of Wear 
Testing Machine for a Fishing Net Weaving Machine Component. Advanced 
Material Research Vol. 896,  (pp.706-709). 

Intanon,N, Saikaew,C.   Wisitsorrat,A.   and Srisattayakul,P.  ( 2014) .  Improving the 
Mechanical roperties of a Machine Component of A Fishing-net Weaving 
Machine by Duplex Coating. Advanced Material Research Vol. 1016, (pp.90-94). 

Khanchaiyaphum, S. Saikaew,C. Srisattayakul,P. and Intanon,N. (2014).  A Comparative 
Study on the Hardness  of CrN, CrC and CrCN Coatings. Advanced Materials 
Research Vol. 1016, (pp.145-149). 

Srisattayakul, P.  Saikaew,C.  Wisitsoraat,A.  and Intanon,N.  ( 2014) .  Influence of MoN 
Sputtering Coating   on  Wear Resistance of a Fishing Net-Weaving Machine 
Component. Advanced Materials Research Vol. 1016, (pp.80-84). 
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Srisattayakul,P.  Saikaew,C.  Wisitsoraat,A.  and Intanon,N.  ( 2014) .  Effects of sputtering 
coating factors on elastic modulus of MoN coatings.  Advanced Material 
Research Vol. 896, (pp.249-252). 

4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน    
- 

4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม  
- 
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แบบผลงานทางวิชาการ 
 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร     อาจารยประจำหลักสูตร 

 

ช่ือ-สกุล   ผูชวยศาสตราจารยชาญชัย   เหลาหา 
1.  ทักษะ / ความชำนาญพิเศษ 
     1.1 ระบบการผลติแบบลีน (Lean Manufacturing) / Suggestion, Kaizen, QCC activity  
     1.2 การจัดการการดำเนินงาน (Operation Management) 
     1.3 การควบคุมและประกันคุณภาพอุตสาหกรรม (Quality Control and Assurance for 
manufacturing)/ISO9001 และ 140001 
     1.4 การพัฒนาบรรจุภัณฑอุตสาหกรรม (Packaging Engineer)/การทดสอบบรรจุภัณฑ 
2.  การฝกอบรมท่ีเกี่ยวของกับสาขาวิชา 
     2.1 หัวขอการฝกอบรม Introduction and Internal Auditor ISO9001:2015 ณ มหาวิทยาลัยเทค
โลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน ระหวางวันท่ี 6-8 มิถุนายน 2560 ผูจัดโครงการ มทร.อีสาน 
วิทยาเขตขอนแกน 
3. ประสบการณดานการสอน  
    เริ่มสอนเม่ือ 13 สิงหาคม 2552 ถึง ปจจุบัน เปนระยะเวลาท้ังหมด 9 ป 6 เดือน 

ช่ือรายวิชาท่ีสอน ภาค/ปการศึกษาท่ีสอน 
จำนวนช่ัวโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

1. โครงงานเทคโนโลยี
อุตสาหกรรม  

1/2559, 2/2561, 2/2562 1 6 

2. เขียนแบบวิศวกรรม    1/2560, 2/2561, 2/2562 1 4 
3. การจัดการอุตสาหกรรม  2/2558, 2/2559, 2/2560, 2/2561 3 0 
4. การควบคุมคณภาพ 2/2558, 2/2559, 2/2560, 2/2561 3 0 
5. การพัฒนาบุคลากรดาน

เทคโนโลยีและการฝกอบรม  
2/2558, 2/2559, 2/2560, 2/2561, 
2/2562 

3 0 

6. การออกแบบแมพิมพพลาสติก 1/2558, 2/2560, 2/2561, 2/2562 1 4 
7. การประกันคุณภาพ  2/2558, 3/2558, 1/2559, 3/2559 3 0 
8. การออกแบบอุปกรณแมโลหะ

และแมพิมพพลาสติก  
1/2559, 1/2560, 1/2561, 1/2562 1 4 

9. งานวัดละเอียด 2/2558 1 4 
10. เทคโนโลยีเครื่องมือกล 2/2558 1 7 
11. การจัดการการผลิตและการ

ปฏิบัต ิ
1/2558, 1/2559, 1/2560, 1/2561, 
1/2562 

3 0 
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4.  ผลงานทางวิชาการ  
    4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  
          4.1.1  ตำรา / หนังสือ 
          -  
          4.1.2  บทความทางวิชาการ 
          -  

4.2  ผลงานวิจัย 
                4.2.1 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceeding) 
     - ระดับชาติ 
 ชาญชัย เหลาหา, ชาญชัย สุวรรณเขต, วรพงค พงศภัทรวุฒิ, เอกสิทธิ์ เซ็นหอม และณรงค บุญเสนอ. 

(2561). วิธีลดความสูญเสียท่ีเกิดข้ึนในระบบการผลิต;กรณีศึกษาอุตสาหกรรมน้ำดื่มบรรจุ
ขวด. การประชุมวิชาการวิศวกรรมศาสตร วิทยาศาสตร เทคโนโลยี และ สถาปตยกรรมศาสตร 
ครั้ ง ท่ี  9  (ESTA Con 2018) ป ระจำป  พ .ศ . 2561. วัน ท่ี  7 กัน ยายน  2561 ณ  คณ ะ
วิศวกรรมศาสตร มทร.อีสาน วข.ขอนแกน. (น.98). 

ชาญชัย เหลาหา, ฉัตรแกว สุริยะภา, ชนะศักดิ์ อินตะโคตร, สุทัศน โพธิ์พิธี, ศุภฤกษ หาญอาษา และ
อานนท ไชยสมคุณ. (2560). การเลือกวิธีการพยากรณท่ีเหมาะสมสำหรับ SME อุตสาหกรรม
น้ำดื่ม. การประชุมวิชาการระดับชาติ “นวัตกรรมและเทคโนโลยีวิชาการ 2017” 25-26 
ธันวาคม 2560, สกลนคร. (น.B-1–B-8). 

ชาญชัย เหลาหา , ศีขรินทร สุขโต. (2560). การสรางแบบประเมินระบบการผลิตแบบลีนใน
อุตสาหกรรมตัดเย็บพรมและรองเทา. การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ 
ประจำป พ.ศ. 2560. 13-14 กรกฎาคม 2560, เชียงใหม. 

   - ระดับนานาชาติ   
Chanchai Laoha and Seekharin Sukto.  ( 2015) .  THE DEALING BETWEEN PRODUCTION 

LINE BALNCING AND OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVENESS THROUGH 
IMPLEMENTATION OF LEAN SMES ASSESSMENT.  The 2015 International 
Conference on Industrial Engineering Theory, Methodology and Application.  on 
October 27th - 28th 2015, Yogyakarta, Indonisia.  

       4.2.2 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการ 
    - ระดับชาติ 
Chanchai Laoha, Chatkaew Suriyapha,  Supachai Kasee and Chaiyot Thianbulra. (2561). 

Evaluation of a methodology for improving the warehousing of animal feed, 
Kasem Bundit Engineering Journal, Volume 8 special issues May 2018 (ISSN:2286-
668X).  

Chanchai Laoha and Seekharin Sukto. (2016) . Opportunities for improvement in five 
groups of SMEs by a new lean assessment tool.  KKU ENGINEERING JOURNAL 
Vol.43 Issue S2. (pp.342-345). 
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ชาญชัย เหลาหา และศีขรินทร สุขโต. (2559). การเลือกรูปแบบทางเศรษฐศาสตรเพ่ือลดตนทุนการ
ซอมบารุงรถบรรทุก; กรณีศึกษารถบรรทุกสินคาเกษตร. วิศวสารลาดกระบัง ปท่ี 33 (ฉบับท่ี 
3) กันยายน 2559. 

Chanchai Laoha and Seekharin Sukto. (2015). Lean assessment for manufacturing of 
small and medium enterprises (SMEs): A case study of electronics industry 
in the Northeast of Thailand.  KKU ENGINEERING JOURNAL July – September 
Vol.42 Issue 3. (pp.258-262). 

    - ระดับนานาชาติ 
Chanchai Laoha, Seekharin Sukto.  ( 2015) .  Lean Assessment for Manufacturing of 

Rubber Industry in the Northeast of Thailand: A case industry of Small and 
Medium Enterprises ( SMEs) .  International Journal of Advances in Science 
Engineering and Technology. ISSN: 2321-9009. Vol 3 Issue 3.  

Chanchai Laoha, Seekharin Sukto. (2015). Lean Assessment for Manufacturing of Small 
and Medium Enterprises: A Case study of 2  Industries in the Northeast of 
Thailand.  International Business Management Vol. 9.  Issue 4.  ( pp. 590-595) . 
(Scopus). 
4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน  
      -  
4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม 
      -  
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แบบผลงานทางวิชาการ 
 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร     อาจารยประจำหลักสูตร 

 

ช่ือ-สกุล   นายณรงค   บุญเสนอ 
1.  ทักษะ / ความชำนาญพิเศษ 
    1.1 กระบวนการผลิต  
    1.2 คอมพิวเตอรชวยผลิต 
2.  การฝกอบรมท่ีเกี่ยวของกับสาขาวิชา 
    2.1 หัวขอการฝกอบรม วิชา The International Training for Precision Intelligent Digital 
Control MachineTechnology ณมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีและธุรกิจฉงชิ่ง ประเทศ สาธารณรัฐ
ประชาชนจีน วันท่ี 11 เดือน มิถุนายน พ.ศ. 2561 ถึง 30 เดือน มิถุนายน พ.ศ. 2561 
3. ประสบการณดานการสอน  
    เริ่มสอนเม่ือ 15 มีนาคม 2554 ถึง  ปจจุบันเปนระยะเวลาท้ังหมด 7 ป 6 เดือน 

ช่ือรายวิชาท่ีสอน ภาค/ปการศึกษาท่ีสอน 
จำนวนช่ัวโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

1. ปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิต 1/2558, 1/2561, 1/2562 0 6 
2. การออกแบบชิ้นสวนเครือ่งจักรกล  1/2558, 2/2561, 2/2562 3 0 
3. การจัดการพลังงานใน

อุตสาหกรรม 
1/2558, 1/2561, 3       0 

4. วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ  2/2558, 2/2561, 2/2562 0       6 
5. เทคโนโลยีเครื่องมือกล 2/2558, 1/2561, 2/2562 0      7 
6. งานวัดละเอียด 1/2558 1 4 
7. เทคโนโลยีสารสนเทศและ

คอมพิวเตอร 
1/2561 4 0 

8. การศึกษางาน 1/2561, 1/2562 4 0 
4.  ผลงานทางวิชาการ 

4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  
4.1.1  ตำรา / หนังสือ 
             -  
4.1.2  บทความทางวิชาการ 
             -  
 
 
 
 
 

วช.05 
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4.2  ผลงานวิจัย 
           4.2.1 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceedings) 
          - ระดับชาต ิ
ชาญชัย เหลาหา, ชาญชัย สุวรรณเขต, วรพงค พงศภัทรวุฒิ, เอกสิทธิ์ เซ็นหอม และณรงค บุญเสนอ. 

(2561). วิธีลดความสูญเสียท่ีเกิดข้ึนในระบบการผลิต;กรณีศึกษาอุตสาหกรรมน้ำดื่มบรรจุ
ขวด. การประชุมวิชาการวิศวกรรมศาสตร วิทยาศาสตร เทคโนโลยี และ สถาปตยกรรมศาสตร 
ครั้ ง ท่ี  9  (ESTA Con 2018) ประจำป  พ .ศ . 2561. วัน ท่ี  7 กันยายน  2561 ณ  คณ ะ
วิศวกรรมศาสตร มทร.อีสาน วข.ขอนแกน. (น.98). 

          - ระดับนานาชาติ 
   - 
 4.2.2 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการ 
          - ระดับชาต ิ
   - 
          - ระดับนานาชาติ 
   - 

4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน 
      - 
4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม 
      - 
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ภาคผนวก ค. 
วช.07 ตารางเปรียบเทียบขอแตกตางระหวางหลักสูตรเดิมกับหลักสูตรปรับปรุง 

(กรณีปรับปรุงหลักสูตร) 
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ตารางเปรียบเทียบขอแตกตางระหวางหลกัสตูรเดิมกบัหลักสตูรปรับปรุง  
(กรณีปรับปรุงหลักสตูร) 

-------------------------- 
 

รายละเอียดการปรับปรุงหลักสูตร  
 

1. ช่ือหลักสูตร ช่ือปริญญาและสาขาวิชา  วิชาเอก รูปแบบของหลักสูตร อาชีพท่ีสามารถ
ประกอบได สถานท่ีจัดการเรียนการสอน  

 
หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 เหตุผลในการปรับปรุง 

วิชาเอก วิชาเอก เพ่ือตอบสนองการสราง 
นวัตกรรมของประเทศ 
Thailand 4.0 และยุทธศาสตร
ชาติ (2561-2580) 

 3.1 เทคโนโลยีอุตสาหการ-เคร่ืองมือกล
อัตโนมัติ  
     Industrial Technology –  
     Automatic machine tools 

 3.2 เทคโนโลยีอุตสาหการ-การจัดการ
ระบบการผลิต 
      Industrial Technology –  
      Production system  
      management 

  
รูปแบบของหลักสูตร รูปแบบของหลักสูตร  
   
อาชีพท่ีสามารถประกอบได อาชีพท่ีสามารถประกอบได  
1) นักวิชาชีพดานเทคโนโลยี 
อุตสาหการ 

1) นักวิชาชีพดานเทคโนโลยี 
อุตสาหการ  

ปรับเปลีย่นใหสอดคลองกับ
ภาวะการมีงานทำของบัณฑิต 

2) นักบริหารจัดการโครงการร 2) นักวิชาชีพดานเครื่องมือกล
อัตโนมัติ / การจัดการระบบการผลิต 

 

3)  ประกอบอาชีพอิสระ 3) รับราชการในหนวยงานตาง ๆ  
ท่ีเก่ียวของกับเทคโนโลยีอุตสาหการ 

 

 4) ปฏิบัติงานรัฐวิสาหกิจท่ีเก่ียวของ
กับเทคโนโลยีอุตสาหการ 

 

 5) ประกอบอาชีพอิสระ  

วช.07 
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หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 เหตุผลในการปรับปรุง 
อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร  
นายชาญชัย  สุวรรณเขต นายชาญชัย  สุวรรณเขต  
ผูชวยศาสตราจารยชาญ  ราชวงศ ผูชวยศาสตราจารยเอกสิทธ์ิ เซ็นหอม ปรับเปลีย่นเน่ืองจาก 

ผูชวยศาสตราจารยชาญ  
ราชวงศ เกษียณอายรุาชการ 

นายฉัตรแกว  สรุิยะภา นายฉัตรแกว  สรุิยะภา  
นายกิตติพงษ  ธารเอ่ียม นายณภัทร อินทนนท ปรับเปลีย่นเน่ืองจาก 

นายกิตติพงษ  ธารเอ่ียม ลา
ศึกษาตอระดับปรญิญาเอก 

นายกฤช ตราชู ผูชวยศาสตราจารยชาญชัย เหลาหา ปรับเปลีย่นเน่ืองจาก 
นายกฤช ตราชู ยายไปประจำ
หลักสตูรปวส. 

 นายณรงค บุญเสนอ  
สถานท่ีจัดการเรียนการสอน สถานท่ีจัดการเรียนการสอน  
คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
ราชมงคลอีสาน วิทยาเขตสกลนคร 
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
ราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลอีสาน 
วิทยาเขตขอนแกน 

แยกการบริหารหลักสตูรออก
จากคณะอุตสาหกรรมและ
เทคโนโลยี มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
วิทยาเขตสกลนคร 
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2. ปรัชญา ความสำคัญ และวัตถุประสงคของหลักสูตร  คุณสมบัติผูเขาศึกษา   

หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 
ปรัชญาและความสำคัญ ปรัชญา  
เน น พั ฒ น า บั ณ ฑิ ต ให มี ค ว า ม รู  
ค วามส าม ารถ  และ เช่ี ย วชาญ เชิ ง
ปฏิบัติการในการออกแบบ วางแผน 
ควบคุม และบริหารจัดการเก่ียวกับ
เทคโนโลยีเฉพาะดาน มีความชัดเจนทาง
วิชาการและมีคุณภาพท่ีจำเปนตาม
ลั ก ษ ณ ะ อ า ชี พ นั ก เท ค โน โ ล ยี
อุตสาหกรรม พรอมท่ีจะทำงาน สามารถ
ปรับปรุงตนเองใหกาวหนาทันตอการ
เปลี่ยนแปลงของเทคโนโลยี รวมท้ัง
ปลูกฝงระเบียบวินัย ความประณี ต 
คุณธรรมความสำนึกในจรรยาบรรณแหง
วิชาชีพของตน ความรับผิดชอบตอ
หนาท่ี สังคม และสิ่งแวดลอม 

เนนพัฒนาบัณฑิตนักปฏิบัติใหมีความรู ความสามารถ 
ในดานกระบวนการผลิต การออกแบบ  วางแผน 
ควบคุม และบริหารจัดการงานอุตสาหกรรม ปลูกฝง
ระเบียบวินัย ความประณีต คุณธรรมความสำนึกใน
จรรยาบรรณแหงวิชาชีพของตน มีความรับผิดชอบตอ
หนาท่ี สังคม และสิ่งแวดลอม 

แยกหัวขอปรัชญา
และความสำคัญ 
ต า ม คู มื อ ก า ร
พั ฒ น าและการ
บริหารหลักสูตร 
ฉ บั บ ป รั บ ป รุ ง 
พ.ศ. 2561 ความสำคัญ 

หลักสูตรเทคโนโลยีอุตสาหการไดดำเนินการภายใต
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม ดำเนินการตามนโยบาย
ของรัฐบาลและมหาวิทยาลัย เพ่ือตอบสนองการสราง 
นวัตกรรมของประเทศ Thailand 4.0 ใหเพียงพอตอ
การรองรับการพัฒนาประเทศในอนาคต 

วัตถุประสงคของหลักสูตร วัตถุประสงคของหลักสูตร เหตุผล 
  1. เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีความรู   
ความสามารถ มีความเปนเลิศท้ังดาน
ท ฤ ษ ฎี แ ล ะ ป ฏิ บั ติ  ใน ส า ข า วิ ช า
เทคโนโลยีอุตสาหการ สามารถเลือกใช
เทคนิคการบริหารจัดการกระบวนการได
อยางเหมาะสม มีทักษะดานปฏิบัติงาน
อุตสาหกรรมการผลิต เช่ียวชาญในการ
จัดระบบความปลอดภัยและระบบ
บ ำรุ งรั ก ษ า  ส าม ารถ ป ระยุ ก ต ใช
เทคโนโลยีสารสนเทศในการวางแผน
แ ล ะ ค ว บ คุ ม ก า ร ผ ลิ ต ได อ ย า งมี
ประสิทธิภาพ 
  2. เ พ่ื อ ผ ลิ ต นั ก เท ค โน โล ยี ให  มี
จิตสำนึกในการสรางสรรค งานของ
ตนเอง ตลอดท้ังสรางองคความรูเปนท่ี
พ่ึงพาของสังคมไดอยางมีคุณภาพ 
  3 . เ พ่ื อฝ กฝน ให นั ก เท ค โน โลยี มี
ความสามารถในการคิดวิเคราะห การ
สังเคราะหอยางเปนระบบมีกิจนิสัยใน
การคนควา ปรับปรุงและพัฒนาตนเอง
ใหกาวหนาอยูเสมอ สามารถแกปญหา
ไดดวยหลักการและเหตุผลตามหลัก
วิชาการ ติดตอสื่อสารและประสานงาน

1.เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีความรู ความสามารถ มี
ความเปนเลิศท้ังดานทฤษฎีและปฏิบัติ ในสาขาวิชา
เทคโนโลยี อุตสาหการ มี ทักษะด านปฏิ บัติ งาน
อุตสาหกรรมการผลิตดวยเครื่องมือกลอัตโนมัติ  
เช่ียวชาญในการจัดระบบความปลอดภัยและระบบ
บำรุงรักษา  
2. เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีความรู ความสามารถ มี
ความเปนเลิศท้ังดานทฤษฎีและปฏิบัติ  ดานการ
จัดการระบบการผลิต สามารถประยุกตใชเทคโนโลยี
สารสนเทศในการวางแผนและควบคุมการผลติไดอยาง
มีประสิทธิภาพ 
3. เพ่ือฝกฝนนักเทคโนโลยีมีความสามารถในการคิด 
วิเคราะห สังเคราะหอยางเปนระบบ มีจิตนิสัยในการ
คนควา ปรับปรุงและพัฒนาตนเองใหกาวหนาอยูเสมอ 
สามารถแกปญหาไดดวยหลักการและเหตุผลตามหลัก
วิชาการ ติดตอสื่อสารและประสานงานกับผูอ่ืนไดเปน
อยางดี 
4 . เพ่ื อผลิ ต นั ก เทค โน โลยี ท่ี มี จิ ต ส ำนึ ก ในการ
สรางสรรคงานของตนเอง ตลอดท้ังสรางองคความรู
เปนท่ีพ่ึงพาของสังคมไดอยางมีคุณภาพ มีคุณธรรม 
จริยธรรม ซื่อสัตยสุจริต มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา 
ขยันหมั่นเพียร มีจิตสำนึกในจรรยาบรรณวิชาชีพ  
มีความรับผิดชอบตอหนาท่ีและสังคม 

ปรับปรุงตามคูมือ
การ พั ฒ น าและ
ก า ร บ ริ ห า ร
ห ลั ก สู ต ร  ฉ บั บ
ป รั บ ป รุ ง  พ .ศ . 
2561 
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หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 
กับผูอ่ืนไดเปนอยางดี 
  4. เพ่ือปลูกฝ งให นัก เทคโนโลยีมี
คุณ ธรรม  จริยธรรม  ซื่ อสั ตย สุ จริต  
มี ระ เบี ยบ วิ นั ย  ต รงต อ เวล า  ขยั น 
หมั่นเพียร มีจิตสำนึกในจรรยาบรรณ
วิชาชีพ มีความรับผิดชอบตอหนาท่ีและ
สังคม 
คุณสมบัติผูเขาศึกษา   คุณสมบัติผูเขาศึกษา    
  1 . เป น ผู ส ำ เร็ จ ก ารศึ กษ าระดั บ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.) 
ประเภทหรือสายวิชาชางอุตสาหกรรม 
ในสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เทคนิค
อุตสาหกรรม เขียนแบบเครื่องกล หรือ
เทียบเทาทางดานสาขาการผลิตตามท่ี
สาขาวิชากำหนดหรือโดยวิธีการเทียบ
โอนผลการเรียน                    
  

1. สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ วิชาเอกเทคโนโลยี
อุตสาหการ-เครื่องมือกลอัตโนมัติ   

        รับผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพช้ันสูง (ปวส.) สาขาวิชาชางอุตสาหกรรม  
ในสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เทคนิคอุตสาหกรรม 
เทคนิคเครื่องกล ชางเครื่องกล ชางกลโรงงาน 
สาขาวิชาเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ชางเขียน
แบบเครื่องกล ชางเทคนิคโลหะ ชางเช่ือมโลหะ 
หรือเทียบเทาทางดานสาขาการผลติตามท่ีสาขาวิชา
กำหนด  

2. สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ วิชาเอกเทคโนโลยี
อุตสาหการ-การจัดการระบบการผลิต  

      รับผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพช้ันสูง (ปวส.) สาขาวิชาชางทุกสาขาวิชา 
หรือตามการพิจารณาของอาจารยผูบรหิารหลักสตูร 

ปรับปรุงตามคูมือ
การ พั ฒ น าและ
ก า ร บ ริ ห า ร
ห ลั ก สู ต ร  ฉ บั บ
ป รั บ ป รุ ง  พ .ศ . 
2561 
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3. โครงสรางหลักสูตร   
ตารางเปรียบเทียบโครงสรางหลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ. 

หลักสูตรปรับปรงุ พ.ศ. 2558 กับ หลักสูตรปรับปรงุ พ.ศ.2562 

หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 
จำนวนหนวยกิตตลอดหลักสตูร  88 หนวยกิต จำนวนหนวยกิตตลอดหลักสตูร  88 หนวยกิต  
1.หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป           18 หนวยกิต 1.หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป           18 หนวยกิต  
2.หมวดวิชาชีพเฉพาะ             64 หนวยกิต 2.หมวดวิชาเฉพาะ                 64 หนวยกิต  
  2.1 กลุมวิชาชีพพ้ืนฐาน         18 หนวยกิต   2.1 กลุมวิชาพ้ืนฐาน             18 หนวยกิต ปรับเปลี่ยนจำนวน

หน วย กิต  โดยการ
เพ่ิมหน วย กิตกลุ ม
วิชาบั งคั บ และลด
หน วย กิตกลุ ม วิชา
เลือก เพ่ือตอบสนอง
ตอการเปลี่ยนแปลง
เทคโนโลยีการผลิต 
ท่ี เน น การควบคุ ม
อัตโนมัติ 

  2.2 กลุมวิชาชีพบังคับ           25 หนวยกิต   2.2 กลุมวิชาบังคับ               31 หนวยกิต 
  2.3 กลุมวิชาชีพเลือก            21 หนวยกิต   2.3 กลุมวิชาเลือก                12 หนวยกิต 
   2.4 กลุมวิชาเสริมสราง            3 หนวยกิต 

       ประสบการณวิชาชีพ       

3.หมวดวิชาเลือกเสรี                  6 หนวยกิต 3.หมวดวิชาเลือกเสร ี              6 หนวยกิต  
 

4. ช่ือรายวิชา 

หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 
2. หมวดวิชาเฉพาะ                64 หนวยกิต 2. หมวดวิชาเฉพาะ                64 หนวยกิต  
   2.1 กลุมวิชาพ้ืนฐาน            18 หนวยกิต    2.1 กลุมวิชาพ้ืนฐาน            18 หนวยกิต  

 
2.1.1 กลุมวิชาพ้ืนฐานทาง      6 หนวยกิต 
       คณิตศาสตรและวิทยาศาสตร  

 

 

30-407-240-301 แคลคูลสั 1        3(3-0-6) 
 Calculus 1 
คำอธิบายรายวิชา 
ฟ งก ชัน  ลิมิตและภาวะตอ เน่ือง การหา
อนุพันธและการประยุกต ปริพันธไมจำกัดเขต 
เทคนิคการหาปริพันธ ปริพันธจำกัดเขตและ
การประยุกต 
Function, limit and continuity, 
differentiation and applications, 
indefinite integrals, techniques of 
integration, definite integrals and 
applications. 

- เพ่ิมรายวิชาใหม 
เพ่ือเปนพ้ืนฐานของ
การคำนวณท้ังทาง
ชาง และการควบคุม
อัตโนมัติ 
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หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 

 

30-407-240-302 แคลคูลัส 2        3(3-0-6) 
 Calculus 2 
คำอธิบายรายวิชา 
ผิวกำลังสอง ฟงกชันหลายตัวแปร ลิมิตและ
ภาวะตอเน่ือง อนุพันธยอยและการประยุกต 
ปริพันธหลายช้ันและการประยุกต สมการเชิง
อนุพันธสามัญอันดับ 1 ระดับข้ัน 1 สมการเชิง
อนุพันธเชิงเสนอันดับ n ท่ีมีสัมประสิทธ์ิเปน
คาคงตัว 
Quadratic surface, several variables, 
limit and continuity, partial 
differentiations and applications. 
multiple integrals and application, the 
first order and first degree of ordinary 
diferential equations, the constant 
coefficient of liner differential 
equations order n. 

- เพ่ิมรายวิชาใหม 
เพ่ือเปนพ้ืนฐานของ
การคำนวณท้ังทาง
ชาง และการควบคุม
อัตโนมัติ 
 

50-407-240-302 คณิตศาสตร      3(3-0-6) 
  ในงานอุตสาหกรรม  
  Industrial Mathematic 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการคำนวณความยาว พ้ืนท่ี 
ปริมาตรในงานชางและมวลช้ินงาน ความ
หนาแนน ความถวงจำเพาะ หนวยวัด กราฟ
และไดอะแกรม ความเร็วตัด อัตราทดและการ
คำนวณระบบสงกำลังดวยสายพาน เฟอง งาน
เจาะและเรขาคณิตวิเคราะห 
Study on the calculations of length, 
area, volume and mass, density, 
specific gravity, measurement units, 
graphs and diagrams, cutting speed, 
transmission ratio, calculations of 
transmission by using belt and gear, 
drilling, geometry analysis. 

30-407-240-303 คณิตศาสตร      3(3-0-6) 
  ในงานอุตสาหกรรม       
  Industrial Mathmetics 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการคำนวณความยาว พ้ืนท่ี 
ปริมาตรในงานชางและมวลช้ินงาน ความ
หนาแนน ความถวงจำเพาะ หนวยวัด กราฟ
และไดอะแกรม ความเร็วตัด อัตราทดและการ
คำนวณระบบสงกำลังดวยสายพาน เฟอง งาน
เจาะและเรขาคณิตวิเคราะห 
Study on the calculations of length, 
area, volume and mass, density, 
specific gravity, measurement units, 
graphs and diagrams, cutting speed, 
transmission ratio, calculations of 
transmission by using belt and gear, 
drilling, geometry analysis 

- แกไขรหัสวิชา 
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ปรับปรุง 
     2.1.2 กลุมวิชาพ้ืนฐานการผลติ 12 นวยกิต  
50-407-240-401 เทคโนโลยี        3(3-0-6)       
 สารสนเทศและ
 คอมพิวเตอร   
 Computer and 
 Information  
 Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
การบริหารขอมูล การใชอินเตอรเน็ต การ
สื่ อสารสมั ยใหม  และการนำเทคโนโลยี
สารสนเทศในปจจุบันมาใชในงานอุตสาหกรรม 
การประยุกตเทคโนโลยีสารสนเทศในการ
บริหารการจัดการ 
Data managements, internet, modern 
communications, applications of using 
information technology for industry 
and managements. 

30-407-240-304 เทคโนโลยี         2(2-0-4)   
 สารสนเทศและ
 คอมพิวเตอร                                  
 Computer and 
 Information  
 Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
การบริหารขอมูล การใชอินเทอรเน็ต การ
สื่ อสารสมั ยใหม  และการนำเทคโนโลยี
สารสนเทศในปจจุบันมาใชในงานอุตสาหกรรม 
การประยุกตเทคโนโลยีสารสนเทศในการ
บริหารการจัดการ 
Data managements, internet, modern 
communications, applications of using 
information technology for industry 
and managements 
 
30-407-240-305 ปฏิบัติการ         1(0-3-1) 
 เทคโนโลยีสารสนเทศและ
 คอมพิวเตอร                            
 Computer and 
 Information 
 Technology Practice 
คำอธิบายรายวิชา 
การบริหารขอมูล การใชอินเทอรเน็ต การ
สื่ อสารสมั ยใหม  และการนำเทคโนโลยี
สารสนเทศในปจจุบันมาใชในงานอุตสาหกรรม 
การประยุกตเทคโนโลยีสารสนเทศในการ
บริหารการจัดการ 
Data managements, internet, modern 
communications, applications of using 
information technology for industry 
and managements 

- แยกรายวิชาทฤษฎี
และปฏิบัติออกจาก
กัน เพ่ือใหเกิดความ
คลองตัวในการจัด 
การเรียนการสอน
และเพ่ิมเน้ือหาของ
การปฏิบัติมากข้ึน 

50-407-240-304 วัสดุอุตสาหกรรม 3(3-0-6) 
  Industrial Material 
 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเน้ือหาความรูท่ีอยูบนฐานของประเภท
วัสดุ  สม บัติ ของวัสดุ  ส วนประกอบและ

30-407-240-306 วัสดุ                2(2-0-4) 
                       อุตสาหกรรมและ 
                       เทคโนโลยีการข้ึนรูป  
คำอธิบายรายวิชา 
พ้ืนฐานของวัสดุอุตสาหกรรม ประเภทของ
วัสดุอุตสาหกรรม คณุสมบัติของ 

เพ่ิมเติมเน้ือหาสวน
การปรับปรุงสมบัติ
เ ชิ ง ก ล  เ พ่ื อ ใ ห
สอดคลองกับการใช
งานวัสดุในปจจุบัน 
แ ล ะ ล ด เรื่ อ งก า ร
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ปรับปรุง 
ป ระ โยชน ขอ ง วัส ดุ  ห ลั ก ก ารผ ลิ ต แล ะ
กระบวนการผลิต วัสดุ อุตสาหกรรมการ
ประยุ กต ใช งาน ของวัส ดุ  วัสดุ ให ม ท าง
อุตสาหกรรม รวมท้ังวัสดุท่ีมีผลกระทบตอ
สิ่งแวดลอม (หลักการประมวลผลวัฏจักรชีวิต
ขอ งผลิ ต ภั ณ ฑ เ บ้ื อ งต น  LCA life cycle 
assessment) 
Study on material types, material 
properties, material benefits, 
manufacturing processes, applications 
of material using, new industrial 
materials, environment impact 
materials, (the initial processing of the 
product life cycle LCA life cycle 
assessment). 

วัสดุอุตสาหกรรม ธาตุและสวนประกอบของ
วัสดุอุตสาหกรรม หลักและกระบวนการผลิต
วัสดุอุตสาหกรรม หลักการปรับปรุงสมบัติ
เชิงกลของวัสด ุ
ตาง ๆ  
Fundamentals of industrial materials, 
type of industrial material, industrial 
material properties, element and 
compound of industrial material, 
principles and manufacturing of 
industrial materials, The principle of 
the mechanical properties 
improvement.  
 
 
30-407-240-307 ปฏิบัติ             1(0-3-1) 
การวัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูป 
 
พ้ืนฐานของวัสดุอุตสาหกรรม ประเภทของ
วัสดุอุตสาหกรรม คณุสมบัติของ 
วัสดุอุตสาหกรรม ธาตุและสวนประกอบของ
วัสดุอุตสาหกรรม หลักและกระบวนการผลิต
วัสดุอุตสาหกรรม หลักการปรับปรุงสมบัติ
เชิงกลของวัสด ุ
ตาง ๆ  
Fundamentals of industrial materials, 
type of industrial material, industrial 
material properties, element and 
compound of industrial material, 
principles and manufacturing of 
industrial materials, The principle of 
the mechanical properties 
improvement.  
 

ประมวลผลวัฎจักร
ชีวิตของผลิตภัณฑ 

 30-407-240-308 วิศวกรรม          2(2-0-4) 
                       ความปลอดภยั                                                   
คำอธิบายรายวิชา 
 ความรูพ้ืนฐานและ
กฎหมายเก่ียวกับวิศวกรรมความปลอดภัยและ
ชีวอนามัย   ความปลอดภยัในการทำงานท่ี

- ย ายมาจากกลุ ม
วิชาเลือก 
- แกไขรหัสรายวิชา 
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ปรับปรุง 
เก่ียวกับเครื่องจักร เครื่องมือกล ถังความดัน 
และหมอไอน้ำ อุปกรณไฟฟาการบำรุงรักษา
เพ่ือความปลอดภัย อุปกรณปองกันอันตราย
สวนบุคคล มาตรฐานสีและเครื่องหมายความ
ปลอดภัย การเคลื่อนยายวัสดุและการเก็บ
รักษาวัสดุ วัตถุอันตราย การปองกันและระงับ
อัคคีภัย การบริหารความปลอดภยัในงาน
อุตสาหกรรม 
The basic knowledge and law of safety 
engineering and occupational health, 
safety of machine working, machine 
tools, pressure tanks, boilers, electrical 
equipments, safety for maintenance, 
personal protective devices, color 
standard and safety sign, moving 
supplies and keeping materials, 
hazardous materials, protection of fire 
safety management for industry 
 
 
30-407-240-309 ปฏิบัติ             1(0-3-1) 
                       การวิศวกรรมความ 
                       ปลอดภัย                               
คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติความรูพ้ืนฐานและกฎหมายเก่ียวกับ
วิศวกรรมความปลอดภยัและชีวอนามัย   
ความปลอดภัยในการทำงานท่ีเก่ียวกับ
เครื่องจักร เครื่องมือกล ถังความดนั และหมอ
ไอน้ำ อุปกรณไฟฟาการบำรุงรักษาเพ่ือความ
ปลอดภัย อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
มาตรฐานสีและเครื่องหมายความปลอดภัย 
การเคลื่อนยายวัสดุและการเก็บรกัษาวัสดุ 
วัตถุอันตราย การปองกันและระงับอัคคีภัย 
การบริหารความปลอดภัยในงานอุตสาหกรรม 
Practic on The basic knowledge and 
law of safety engineering and 
occupational health, safety of machine 
working, machine tools, pressure tanks, 
boilers, electrical equipments, safety 
for maintenance, personal protective 
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ปรับปรุง 
devices, color standard and safety sign, 
moving supplies and keeping materials, 
hazardous materials, protection of fire 
safety management for industry 

50-407-240-303 การจัดการ       3(3-0-6) 
 อุตสาหกรรม  
 Industrial Management 
คำอธิบายรายวิชา 
พ้ืนฐานของการจัดการ ศาสตร และศิลปของ
การจัดการในอุตสาหกรรม  โครงสรางองคกร
และการกำหนดนโยบาย  การวางแผนการ
ควบ คุ ม ติ ด ตามและป ระ เมิ ลผล ใน งาน
อุตสาหกรรม  การจัดการคุณภาพ จิตวิทยา
อุตสาหกรรม การวางแผนดานปจจัยสนับสนุน  
การจัดการโลจิสติกส การควบคุมทางดาน
งบประมาณ และการเงิน ตนทุนคาใชจาย 
Fundamental of industrial 
managements, organizational 
structures, policy formulations, 
controlling, monitoring, evaluations, 
quality managements, industrial 
psychology, able factor planning, 
logistics managements, controlling of 
the budgets and finance costs. 

30-407-240-308 การจัดการ        3(3-0-6) 
 อุตสาหกรรม             
 Induatrial Management 
คำอธิบายรายวิชา 
ศาสตรและศิ ลป ของการจั ดการใน งาน
อุตสาหกรรม การจัดการคุณภาพ ระบบการ
ผลิต การจัดการโลจิสติกส การควบคุมตนทุน
และการเงิน  
Science and art of management in the 
industry, management function, quality 
management, Production system, 
Logistic management, control of cost 
and finance 

- แกไขรหัสวิชา 
- ปรับปรุงเน้ือหาให
กระทัดรัด เหมาะสม
กั บ ส ถ า น ก า ร ณ
ปจจุบัน 

50-407-240-402 การพัฒนา        3(3-0-6) 
 บุคลากรดานเทคโนโลยี
 และการฝกอบรม  
 Training and Human 
 Development 
 Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการพัฒนาการบุคลากรใน
องคกร การฝกอบรมองคกรการบริหารงาน
ฝกอบรม การวางแผนและการบริหารการ
ฝกอบรม การพัฒนาตามสายอาชีพ (Career 
Planning) สำรวจความจำเปนในการฝกอบรม 
การกำหนดวัตถุประสงค ในการฝกอบรม 
ยุทธวิ ธีและเทคนิคการสอนงานอย างมี
ประสิทธิภาพ  สื่อการสอน การประเมินผล  
การจัดทำเอกสารในการฝกอบรม การจัดทำ

 - ยกเลิกรายวิชา 
- นำการพัฒนาไปใน
ก าร จั ด เรี ย น ก า ร
สอนในราย วิชาท่ี
เก่ียวของ 
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ปรับปรุง 
แผนการฝกอบรม 
Study on the development of human 
resources in organizations, organization 
training, planning and training 
managements, career developments 
(career planning), training needs 
survey, training objection setting, 
strategies and coaching techniques, 
instructional medias, evaluations, 
training documentations, training plans. 
   2.2 กลุมวิชาชีพบังคับ  25  หนวยกิต 2.2 กลุมวิชาชีพบังคับ            31  หนวยกิต  
      2.2.1 วิชาบังคับรวม   15  หนวยกิต  
50-407-244-301 การเขียนแบบ    2(1-3-3) 
 วิศวกรรม  
 Engineering Drawing 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับมาตรฐานงานเขียน
แบบวิศวกรรม การกำหนดขนาด ภาพฉาย
ภาพตัด พิกัดความเผื่อ ภาพประกอบ และ
ภาพแยกช้ิน เพ่ือสั่งงานการผลิต  
Study and practice about standard 
engineering drawing, dimension, 
projection, section view, tolerances, 
assembly drawing and part drawing for 
manufacturing processes. 

30-407-241-301 การเขียนแบบ    2(2-0-4) 
                       วิศวกรรม   
                       Engineering Drawing 
คำอธิบายรายวิชา 
มาตรฐานงานเขียนแบบวิศวกรรม การกำหนด
ขนาด ภาพฉายภาพตัด พิกัดความเผื่อ 
ภาพประกอบ และภาพแยกช้ิน เพ่ือสั่งงาน
การผลิต  
Standard engineering drawing, 
dimension, projection, section view, 
tolerances, assembly drawing and part 
drawing for manufacturing processes 
 
30-407-241-302 ปฏิบัติการ        1(0-3-1) 
                       การเขียนแบบวิศวกรรม 
  Practic on Engineering  
                      Drawing 
คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติมาตรฐานงานเขียนแบบวิศวกรรม การ
กำหนดขนาด ภาพฉายภาพตดั พิกัดความเผื่อ 
ภาพประกอบ และภาพแยกช้ิน เพ่ือสั่งงาน
การผลิต  
Practic on Standard engineering 
drawing, dimension, projection, section 
view, tolerances, assembly drawing 
and part drawing for manufacturing 
processes 
 

- แยกรายวิชาปฏิบัติ
ออกเพ่ือเกิดความ
ชัดเจนในการเรียน
การสอน 
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ปรับปรุง 
50-407-242-301 ปฏิบัติงาน        2(0-6-2) 
 เทคโนโลยีการผลติ  
Production  Technology  Practice 
คำอธิบายรายวิชา 
ฝกปฏิบัติเก่ียวกับกรรมวิธีการผลิต  การใช
เครื่องมือ  เครื่องจักรกลโรงงาน  อุปกรณชวย
พิเศษในงานผลิต   งานลับเครื่องมือตัด  งาน
ประกอบและการปรับแตงผิวสำเร็จ 
Study and practice on the 
manufacturing processes, tools, 
machines, special tools for 
manufacturing, re-grinding, assembly, 
benching. 
 

30-407-241-303 ปฏิบัติการ         2(0-6-2) 
 อุตสาหกรรมการผลิต
 Industrial Practice 
คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิ บัติ เก่ียวกับการ ข้ึนรูปงานโลหะดวย
เครื่องมือกล  งานลับคมเครื่องมือตัด งาน
ประกอบผลิตภัณฑสำเร็จรูป งานเช่ือมไฟฟา 
ตกแตงผิวงานสำเร็จ การผลิตดวยเครื่องมือกล
เท่ียงตรงสูง  
Practice in metal forming with 
mechanical engine; Tools Sharpening; 
Finished product assembly; Electric 
welding; Surface finishing and High 
precision manufacturing 

- แกไขรหัสรายวิชา 
- เป ลี่ ย น ช่ื อ วิ ช า
ภ า ษ า ไ ท ย แ ล ะ
ภาษาอังกฤษ  
- ป รั บ ค ำอ ธิ บ าย
รายวิชาเพ่ือใหสื่อถึง
การทำงานท่ีชัดเจน 
 

50-407-241-301 สถิติสำหรับงาน  3(3-0-6)
 อุตสาหกรรม  
 Statistics for Industrial 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับสถิติ การแจกแจง การแจกแจง
แบบทวินาม แบบปวซองและแบบปกติ การ
ประมาณคาเฉลี่ย คาความแปรปรวน การหา
คาความแปรปรวนรวมและคาสัมประสิทธ์ิ
สหสัม พันธ  การวางแผนและดำเนินการ
ทดลองอยางเปนระบบ การออกแบบและ
วิเคราะหการออกแบบการทดลองแบบ
แฟคทอเรียลท่ัวไป และแบบแฟคทอเรียล 2k 
การออกแบบท่ีมีขอจำกัดของการทดลองแบบ
สมบูรณและแบบแรนดอมไมซบล็อก การ
วิเคราะหผลตอบสนองท่ีเกิดจากคาตัวแปร
ปอนเขา  
Study on statistic, distributions, 
binomial distributions, poisson and 
normal distributions, average 
estimations, variance, plan and 
proceed the experiment 
systematically, design and analysis the 
design of general factorial experiments 
and 2 K factorial experiments, 
determination of covariance and 
correlation coefficient, limited designs 

30-407-241-304 สถิติในงาน        3(3-0-6) 
 อุตสาหกรรม      
 Statistics for Industrial 
คำอธิบายรายวิชา 
สถิติ ความนาจะเปนและตัวแปรสุม การแจก
แจง การแจกแจงแบบตอไมตอเน่ือง การแจก
แจงแบบตอเน่ือง การแจกแจงของการสุม
ตัวอยาง การประมาณคา คาความแปรปรวน 
การห าค าค วาม แป รป รวน ร วม และค า
สัมประสิทธ์ิสหสัมพันธ การประมาณคา การ
ท ด ส อ บ ส ม มุ ติ ฐ าน  ก าร ว า งแ ผ น แ ล ะ
ดำเนินการทดลองอย างเป นระบบ การ
ออกแบบและวิเคราะหการออกแบบการ
ทดลองแบบแฟคทอเรียลท่ัวไป และแบบ
แฟคทอเรียล 2k  
Statistic, probability and random 
variable, distributions, discrete 
distributions, continuous distribution, 
random distribution, estimation, 
hypothesis testing, regression, design 
and analysis the design of general 
factorial experiments and 2K factorial 
experiments. 

- แกไขรหัสรายวิชา 
- แ ก ไ ข ช่ื อ วิ ช า
ภาษาไทย 
- แก ไขคำอ ธิบ าย
รายวิชา โดยการตัด
เน้ื อห าท่ี เป น ส วน
ของการออกแบบ
การทดลองออกไป
เปนอีก 1 รายวิชา 
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of absolute experiments and 
randomize block experiments, 
reflection analysis of input variable. 
50-407-241-302 การศึกษางาน  3(3-0-6)
 Work Study 
คำอธิบายรายวิชา 
ศกึษาเก่ียวกับหลักการของข้ันตอนการทำงาน 
การวิเคราะหกระบวนการผลิตโดยแผนภูมิการ
ผลิต แผนภูมิการไหล แผนภูมิคน-เครื่องจักร 
แผนภูมิ ไซโม หลักการปรับปรุงงานและ
ออกแบบการทำงาน รวมท้ังการประยุกต
หลักการเคลื่อนไหวท่ีเหมาะสม การกำหนด
มาตรฐานการปฏิบัติงาน การสุมงาน หลัก
การศึกษาเวลา การหาคาเผื่อ การหาเวลา
มาตรฐาน 
Study on the principles of work 
processes, manufacturing analysis by 
process charts, flow charts, man–
machine charts and simo charts, 
improvement principles and working 
design, applications of proper motion, 
standard determinations of working, 
sampling, principles of time study, 
allowance, standard time. 

30-407-241-305 การศึกษางาน     3(3-0-6) 
 Work Study 
คำอธิบายรายวิชา 
หลักการของข้ันตอนการทำงาน การวิเคราะห
กระบวนการผลิตโดยแผนภูมิการผลิต แผนภูมิ
การไหล แผนภูมิคน-เครื่องจักร แผนภูมิไซโม 
หลักการปรับปรุงงานและออกแบบการทำงาน 
รวมท้ังการประยุกตหลักการเคลื่อนไหวท่ี
เห ม าะ ส ม  ก ารก ำห น ด ม าต ร ฐ าน ก าร
ปฏิบัติงาน การสุมงาน หลักการศึกษาเวลา 
การหาคาเผื่อ การหาเวลามาตรฐาน 
The principles of work processes, 
manufacturing analysis by process 
charts, flow charts, man–machine 
charts and simo charts, improvement 
principles and working design, 
applications of proper motion, 
standard determinations of working, 
sampling, principles of time study, 
allowance, standard time 

- แกไขรหัสรายวิชา 

50-407-242-304 การเตรียม        1(1-0-2) 
 โครงงานเทคโนโลย ี
 อุตสาหการ  
 Industrial Technology 
 Pre-Project 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับ ข้ันตอนและระเบี ยบการ
นำเสนอหัวขอโครงงาน ศึกษาปญหาการทำ
โครงงาน การหาหัวขอโครงงาน การกำหนด
เปาหมายและจุดประสงค  การเตรียมงาน 
การวางแผนการดำเนินงานโครงงาน วิธีการ
เขียนโครงงาน ตลอดจนการนำเสนอโครงงาน
ประกอบการสัมมนา 
Study on the procedures and methods 
of project proposal, problems of the 
project, finding research title, goal and 

30-407-241-306 การเตรียม         1(1-0-2) 
 โครงงานเทคโนโลย ี
 อุตสาหการ 
 Industrial Technology 
 Pre-Project 
คำอธิบายรายวิชา 
ข้ันตอนและระเบี ยบการนำเสนอหั วข อ
โครงงาน ศึกษาปญหาการทำโครงงาน การหา
หัวขอโครงงาน การกำหนดเปาหมายและ
จุดประสงค  การเตรียมงาน การวางแผนการ
ดำเนินงานโครงงาน วิธีการเขียนโครงงาน 
ตลอดจนการนำเสนอโครงงานประกอบการ
สัมมนา 
The procedures and methods of 
project proposal, problems of the 
project, finding research title, goal and 

- แกไขรหัสรายวิชา 
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purpose setting, preparations, 
planning, project implementations, 
methods of writing a project, 
presentations at the conference. 

purpose setting, preparations, 
planning, project implementations, 
methods of writing a project, 
presentations at the conference 

50-407-242-401 โครงงาน         3(1-6-4) 
 เทคโนโลยีอุตสาหการ 
 Industrial Technology 
 Project 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับ การดำเนินงานการ
แกไขปญหา  ลดขอจำกัด แผนงานเสนอแนะ 
หรือการจัดทำสิ่งประดิษฐ อุปกรณ เครื่องมือ
ท่ีใชประโยชนในงานอุตสาหกรรมในเชิงพัฒนา  
การเขียนโครงงาน การนำเสนอจุดประสงคท่ี
ตองการ ความเปนมา แนวคิดในการแกปญหา 
การวางแผน ข้ันตอนการดำเนินการ ผลท่ีได
คนควาทฤษฎีและหลักการประกอบเหตุผล
สนับสนุน และนำเสนอตอคณะกรรมการสอบ
โครงงาน 
Study and practice on the 
implementations of the plan suggested 
solutions reduce restrictions, 
preparation artifacts devices for use in 
industry-developed, writing projects 
presentation purposes, the concept is 
the need to solve the planning stages 
of implementation, the results of 
research and composition theory and 
rationale, present to the board of 
directors of the project. 

30-407-241-401 โครงงาน           3(0-9-3) 
 เทคโนโลยีอุตสาหการ         
 Industrial Technology 
 Project 
คำอธิบายรายวิชา 
การดำเนินงานการแกไขปญหา  ลดขอจำกัด 
แผนงานเสนอแนะ หรือการจัดทำสิ่งประดิษฐ 
อุปกรณ  เครื่องมื อ ท่ี ใชประโยชน ในงาน
อุตสาหกรรมในเชิงพัฒนา  การเขียนโครงงาน 
การนำเสนอจุดประสงค ท่ีตองการ ความ
เปนมา แนวคิดในการแกปญหา การวางแผน 
ข้ันตอนการดำเนินการ ผลท่ีไดคนควาทฤษฎี
และหลักการประกอบเหตุผลสนับสนุน และ
นำเสนอตอคณะกรรมการสอบโครงงาน 
The implementations of the plan 
suggested solutions reduce restrictions, 
preparation artifacts devices for use in 
industry-developed, writing projects 
presentation purposes, the concept is 
the need to solve the planning stages 
of implementation, the results of 
research and composition theory and 
rationale, present to the board of 
directors of the project 

- แกไขรหัสรายวิชา 

 

30-407-241-402 สัมมนางานระบบ 1(0-3-1) 
 อัตโนมัต ิ  
 Seminar in Automation 
 System 
คำอธิบายรายวิชา 
การนำเสนอและอภิปรายหัวขอท่ีนาสนใจท่ี
เก่ียวกับ เทคโนโลยีอัตโนมัติและการจัดการ
ระบบอัตโนมัต ิ
Presentation and discussion on current 
interesting topics in Automation 
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Technology and Automation system 
management. 

 

2.2.2 วิชาเอก 15 หนวยกิต โดยใชเลือกศึกษา
เฉพาะวิชาเอกใดวิชาเอกหน่ึง 
- วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกล   
                                      อัตโนมัติ               

 

50-407-242-303 คอมพิวเตอร     3(2-3-5) 
 ชวยในการออกแบบและ
 การผลิต  
 Computer Aided 
 Design and 
 Manufacturing 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝกปฏิ บัติการเก่ียวกับการใช
คอมพิวเตอรและโปรแกรมควบคุม สำหรับ
การออกแบบการผลิต การสรางภาพ 2 มิติ 
และ 3 มิติ ข้ันตอนการใชคอมพิวเตอรเพ่ือการ
ผลิ ต   แล ะการควบคุ ม การท ำงานของ
เครื่องจักรประเภทซีเอ็นซี 
Study and practice on the use of 
computers and controlling software for 
the design, production, creation of 2 
dimensions and 3 dimensions, 
computer using procedure for 
manufacturing processes and control 
the operation of the CNC machine. 

30-407-242-301  คอมพิวเตอร      2(2-0-4) 
                       ชวยในการออกแบบและ 
                       การผลิต                     
                       Computer Aided  
                        Design and  
 
คำอธิบายรายวิชา 
การใชคอมพิวเตอรและโปรแกรมควบคุม 
สำหรับการออกแบบการผลติ การสรางภาพ 2 
มิติ และ 3 มิติ ข้ันตอนการใชคอมพิวเตอรเพ่ือ
การผลิต  และการควบคมุการทำงานของ
เครื่องจักรประเภทซีเอ็นซ ี
The use of computers and controlling 
software for the design, production, 
creation of 2 dimensions and 3 
dimensions, computer using procedure 
for manufacturing processes and 
control the operation of the CNC 
machine 
 
 
30-407-242-302 ปฏิบัติการ        1(0-3-1) 
                        คอมพิวเตอรชวยในการ 
                        ออกแบบและผลิต           
                        Computer Aided  
                        Design and  
                        Manufacturing  
                         Practice 
คำอธิบายรายวิชา 
การใชคอมพิวเตอรและโปรแกรมควบคุม 
สำหรับการออกแบบการผลติ  
การสรางภาพ 2 มิติ และ 3 มิติ ข้ันตอนการใช
คอมพิวเตอรเพ่ือการผลิต และการควบคุมการ
ทำงานของเครื่องจักรประเภทซีเอ็นซี 

- แยกรายวิชาปฏิบัติ
ออกเพ่ือเกิดความ
ชัดเจนในการเรียน
การสอน 
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Practic on The use of computers and 
controlling software for the design, 
production, creation of 2  dimensions 
and 3  dimensions, computer using 
procedure for manufacturing processes 
and control the operation of the CNC 
machine 

 30-407-242-303 ระบบอัตโนมัติ    2(2-0-4) 
 สำหรับงานอุตสาหกรรม
 Industrial Automotion 
 System 
คำอธิบายรายวิชา 
การควบคุมระบบอัตโนมัติ ระบบควบคุม
อุปกรณในการวัดและตรวจจับ การวัดแรง 
การวัดความ เร็ว  การวัดกำลั ง อุปกรณ
ทรานสดิวเซอรชนิดตาง ๆ การวัดอุณหภูมิ 
และเครื่องวัดอุณหภูมิ การวัดความดัน การวัด
ระดับ การวัดอัตราการไหล การวิเคราะหและ
วิธีการควบคุมกระบวนการทางอุตสาหกรรม 
การใชโปรแกรมคอมพิวเตอรวิเคราะหและ
จำลองระบบควบคุมอัตโนมัติ 
Automation control systems, 
Instrument control systems for 
measuring and measuring force 
measurement, speed measurement, 
power measurement, Types of 
transducers such as temperature 
measurement, Pressure measurement, 
flow measurement Analysis and 
control of industrial processes.  Use 
computer program to analyze and 
simulate the automatic control system 

- เพ่ิมรายวิชาใหม
เพ่ือใหสอดคลองกับ
การ เปลี่ ยนแปลง
เท ค โน โล ยี  แ ล ะ
ยุ ท ธ ศ า ส ต ร ก า ร
พัฒนาประเทศ 

 30-407-242-304 ปฏิบัติการระบบ  1(0-3-1) 
 อัตโนมัตสิำหรับงาน
 อุตสาหกรรม           
 Industrial Automotion 
 System Practice 
 
คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติการเก่ียวกับระบบอัตโนมัติ เชน การ

- เพ่ิมรายวิชาใหม
เพ่ือใหสอดคลองกับ
การ เปลี่ ยนแปลง
เท ค โน โล ยี  แ ล ะ
ยุ ท ธ ศ า ส ต ร ก า ร
พัฒนาประเทศ 
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ควบคุมดวยสวิทซ รีเลย เซนเชอรแบบตาง ๆ 
PLC หรือ  คอม พิ วเตอร   อย างน อย  12 
ปฏิบัติการ 
Practices on automation systems such 
as switches, Relay, Sensor, PLCs or 
Computer at least 12 Practices. 

50-407-242-302 วิศวกรรม         3(1-6-4) 
 เครื่องจักรกลอัตโนมตั ิ
 Automatic  Machine 
 Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝกปฏิบัติการเก่ียวกับเครื่องจักรกล
อัตโนมัติ ท่ีควบคุมการทำงานดวยระบบ
คอมพิวเตอร ไดแก  เครื่องกลึง เครื่องกัด 
เครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา เครื่องตัดโลหะดวย
เสนลวด การเขียนและการใชโปรแกรมในการ
ควบคุมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
Study and practice on the machine 
automatically controlled by a 
computer system, including lathes 
machines, milling machines, electrical 
discharged machine ( EDM)  and wire 
cut, write and use it to control the 
automatic machine. 

30-407-242-305 วิศวกรรม         3(1-6-4) 
 เครื่องจักรกลอัตโนมตัิ  
 Automatic Machine 
 Engineering  
คำอธิบายรายวิชา 
หลักการทำงานของเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
การพัฒนาและการเปลี่ยนของเครือ่งจักรกล
อัตโนมัติ การควบคุมการทำงานดวยระบบ
คอมพิวเตอร การควบคุมการทำงานดวย PLC 
ตัวอยางการทำงานของเครื่องกลึง เครื่องกัด 
เครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา เครื่องตดัโลหะดวย
เสนลวด การเขียนและการใชโปรแกรมในการ
ควบคุมเครื่องจักรกลอัตโนมัต ิ
The basic principle of automation 
machine, evolution of automation 
machine, computer control, PLCs 
control. The example of automation 
machine such as  lathes, milling, 
electrical discharged machine (EDM) 
and wire cut, programable and 
controls the automation amchine with 
computer programing.  

- แกไขรหัสรายวิชา 
- ป รั บ แ ก ไ ข
คำอธิบายรายวิชา
เพ่ือให นักศึกษาได
พั ฒ น า ทั ก ษ ะ
เ ก่ี ย ว กั บ ก า ร ใช
เค รื่ อ งจั ก ร ท่ี เป น
ระบบอัต โนมัติ  ท่ี
เป น ท่ี นิ ย ม ใช ใน
โรงงานอุตสาหกรรม 
 
 

 

30-407-242-401 เทคโนโลยี         2(2-0-4) 
                       หุนยนตอุตสาหกรรม 
                       Industrial Robotic  
                       Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
หลักการและการประยุกตใชหุนยนต
อุตสาหกรรมในระบบการผลิตสมยัใหม การ
จำแนกประเภทและลักษณะของหุนยนต
อุตสาหกรรม สวนประกอบและระบบควบคุม 
ไคเนแมติคส การโปรแกรมการทำงานของ
หุนยนตอุตสาหกรรม  
Principles and applications of industrial 

เพ่ิ ม ราย วิช า ให ม
เพ่ือใหสอดคลองกับ
การ เปลี่ ยนแปลง
เท ค โน โล ยี  แ ล ะ
ยุ ท ธ ศ า ส ต ร ก า ร
พัฒนาประเทศ 
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robots in modern production systems; 
classification and characteristics of 
industrial robots; components and 
control systems; kinetics; the program 
of industrial robots 
 
30-407-242-402 ปฏิบัติ             1(0-3-1) 
                       สำหรับหุนยนต 
                       อุตสาหกรรม
 Practice on Industrial  
                       Robotic Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติเก่ียวกับ การควบคุมการเคลื่อนท่ีใน
แนวระนาบ การควบคมุการเคลื่อนท่ี 
ในระบบ โพลาโคออดิเนต การควบคุมแขนก
Practice about horizontal motion 
control ; In the Polar coordinate  
motion control and robotics arm 
control 

 

30-407-242-403 วิศวกรรม          2(2-0-4) 
                       เครื่องมือ  
 Tools Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
พ้ืนฐานงานวิศวกรรมเครื่องมือ เชน มาตรฐาน
ในการเขียนแบบ พิกัดความเผื่อในการ
ประกอบช้ินสวน หลักการออกแบบเครื่องมือ
ในงานวิศวกรรมการผลติ เครื่องมอืตัด 
อุปกรณนำเจาะและจับงาน และเศรษฐศาสตร
ในงานวิศวกรรมเครื่องมือ 
The principles of tool engineering: 
drawing standard, tool material 
tolerance to element assembly, tool 
design principles in process 
engineering: cutting tool, jig and 
fixture, tooling in apply machine-tool 
much to machine-tool economic 
 
30-407-242-404 ปฏิบัติการ       1(0-3-1) 
                       วิศวกรรมเครื่องมือ          
 Practice on Tools  

- แยกรายวิชาปฏิบัติ
ออกเพ่ือเกิดความ
ชัดเจนในการเรียน
การสอน 
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                       Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
พ้ืนฐานงานวิศวกรรมเครื่องมือ เชน มาตรฐาน
ในการเขียนแบบ พิกัดความเผื่อในการ
ประกอบช้ินสวน หลักการออกแบบเครื่องมือ
ในงานวิศวกรรมการผลติ เครื่องมอืตัด 
อุปกรณนำเจาะและจับงาน และเศรษฐศาสตร
ในงานวิศวกรรมเครื่องมือ 
Practice on the principles of tool 
engineering: drawing standard, tool 
material tolerance to element 
assembly, tool design principles in 
process engineering: cutting tool, jig 
and fixture, tooling in apply machine-
tool much to machine-tool economic 

 

2.2.2 วิชาเอก 15 หนวยกิต โดยใชเลือกศึกษา
เฉพาะวิชาเอกใดวิชาเอกหน่ึง 
- วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจัดการ 
ระบบการผลิต 

 

 

30-407-243-301 ระบบการผลิต    2(2-0-4) 
                       แบบลีน                      
                       Lean Manufacturing  
                       System 
คำอธิบายรายวิชา 
แนวคิดและหลักการระบบการผลติแบบลีน 
(Lean) ความสญูเสยีท้ัง 7 ประการ ข้ันตอน
การสรางระบบการผลิตแบบลีน เครื่องมือและ
เทคนิคของลีน ตัวช้ีวัดความสำเรจ็ของระบบ
การผลิตแบบลีน 
Concept and principle of lean 
manufacturing 7 loss reasons. Steps to 
build lean manufacturing. The tools 
and techniques of lean. Indicators of 
success of lean manufacturing 
 
30-407-243-302 ปฏิบัติการ         1(0-3-1) 
                       ระบบการผลิตแบบลีน           
  Practice on Lean          
                        Manufacturing System 
คำอธิบายรายวิชา 

- เพ่ิมรายวิชาใหม
เพ่ือใหสอดคลองกับ
ค ว า ม ต อ ง ก า ร
ทางดานการจัดการ
ระบบการผลิต 
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ปฏิบัติการแนวคิดและหลักการระบบการผลิต
แบบลีน (Lean) ความสูญเสียท้ัง 7 ประการ 
ข้ันตอนการสรางระบบการผลิตแบบลีน 
เครื่องมือและเทคนิคของลีน ตัวช้ีวัด
ความสำเร็จของระบบการผลิตแบบลีน 
Practice on concept and principle of 
lean manufacturing 7  loss reasons. 
Steps to build lean manufacturing. The 
tools and techniques of lean. 
Indicators of success of lean 
manufacturing 

 

30-407-244-025 การจัดการ         3(3-0-6) 
 พลังงานและสิ่งแวดลอม          
 Energy and 
 Environment 
 Management 
คำอธิบายรายวิชา 
หลักการจัดการพลังงานชุมชน การสำรวจและ
จัดหาแหลงพลังงานในชุมชน เทคโนโลยี
พลังงานระดับชุมชน กระบวนการผลิตและ
การใชเทคโนโลยี การประยุกตใชเทคโนโลยี
เพ่ือบำบัดของเสียจากชุมชน การสรางระบบ
บำบัดและกำจัดของเสีย ผลกระทบเทคโนโลยี
พ ลั ง งาน ด าน เศ รษ ฐ กิ จ ต อ ชุ ม ชน แ ล ะ
สิ่งแวดลอม การถายทอดเทคโนโลยีและการ
พัฒนาธุรกิจสูชุมชนอยางยั่งยืน 
Principle and methodology of energy 
management in the community, 
survey and supply of energy in 
community, energy technology in 
community, production and utilization 
of technology, application of 
technology for waste treatment, 
construction waste treatment system, 
technological impact to the 
community in terms of economies and 
environment, technology transfer and 
business development for community 
sustainability 
 

- เพ่ิมรายวชาใหม
เพ่ือใหสอดคลองกับ
การ เปลี่ ยนแปลง
ทางเทคโนโลยี และ
สอดคลองกับการ
เปนผูประกอบการ  
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30-407-243-305 การประมาณ     2(2-0-4) 
                       ราคางานอุตสาหกรรม
 Industrial Cost  
                       Estimation  
คำอธิบายรายวิชา 
แนวคิดและความสำคัญของการประมาณราคา
งานอุตสาหกรรม องคประกอบของราคา 
ข้ันตอนการประมาณราคา ปจจัยท่ีมีผลตอการ
ประมาณราคา รายการงานตรวจสอบความ
ถูกตองของการประมาณราคา 
The concept and importance of 
estimations of industry. The element 
of the price. Procedure to estimate the 
price of factors that affect the price 
list, verify the accuracy of the 
estimation 
 
30-407-243-306 ปฏิบัติการ         1(0-3-1) 
                       การประมาณราคางาน             
                       อุตสาหกรรม           
คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติการแนวคิดและความสำคญัของการ
ประมาณราคางานอุตสาหกรรม องคประกอบ
ของราคา ข้ันตอนการประมาณราคา ปจจัยท่ี
มีผลตอการประมาณราคา รายการงาน
ตรวจสอบความถูกตองของการประมาณราคา 
Practice on the concept and 
importance of estimations of industry. 
The element of the price.  Procedure 
to estimate the price of factors that 
affect the price list, verify the accuracy 
of the estimation 

- เพ่ิมรายวิชาใหม
เพ่ือใหสอดคลองกับ
การ เปลี่ ยนแปลง
ทางเทคโนโลยี และ
สอดคลองกับการ
เปนผูประกอบการ 
และสอดคลองกับ
ความตองการของ
ภาครัฐและเอกชน 
 

50-407-241-409 การจัดการ   3(3-0-6) 
 โซอุปทานและโลจสิติกส 
 Supply Chain 
 Management and 
 Logistics 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการบริหารโซ อุปทาน การ
วิเคราะหคุณคา การกำหนดราคาสำหรับการ

30-407-244-022 การจัดการ        3(2-3-5) 
 โซอุปทานและโลจสิติกส                                       
 Logistics and Supply 
 Chain Management  
คำอธิบายรายวิชา 
การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส การจัดซื้อ
และจัดจาง กระบวนการผลิต การจัดการ
คลังสินคา การกระจายสินคา  

- แกไขรหัสรายวิชา 
- แ ก ไ ข ช่ื อ วิ ช า
ภาษาอังกฤษ 
- แก ไขคำอ ธิบ าย
ร า ย วิ ช า เ พ่ื อ ให
สอดคลองกับการ
เปลี่ ยนแปลงทาง
เทคโนโลยี 
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จัดซื้อและจำหนาย การสรางพันธมิตรในการ
ผลิต นโยบายการจัดซื้อ การพัฒนาผูสงมอบ 
ระบบโลจิสติกสสำหรับการผลิต การจัดหา
วัตถุดิบจากท่ีตางๆ การบริหารและการจัดการ
ความเสี่ยงในการจัดซื้อจัดหา ระบบการขน
ถายวัสดุ การบริการพัสดุคงคลัง การกระจาย
สินคา การบริหารลูกคา เทคโนโลยีสารสนเทศ 
และระบบการตัดสินใจสำหรับสนับสนุนกิจ
กรรมการบริหารโซอุปทานและโลจิสติกส 
Study on the chain supply 
managements, value analysis, price for 
purchasing, manufacturing corporation, 
purchasing policy, supplier 
development, processing logistics, 
material searching, purchasing risk 
management, material handling 
system, inventory management, goods 
distribution, customer care, 
information technology, decisions for 
activity to supply chain management 
and logistics. 

The supply chain and logistic 
managements, purchasing, operation, 
warehouse management, distridution 

- แ ก ไ ข ห น ว ย กิ ต
ทฤษฎีและปฏิบัติ 
 

50-407-242-403 วิศวกรรม         3(2-3-5) 
 การบำรุงรักษา  
 Maintenance 
 Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝกปฏิบัติการเก่ียวกับหลักการ
บำรุงรักษาเครื่องจักรกล สาเหตุของการ
เสื่อมสภาพ การตรวจสภาพเครื่องจักรกล การ
วางแผน การตรวจซอม การควบคุม ความ
ปลอดภัยในการซอมเครื่องจักรการประเมินผล
ในการบำรุงรักษาเครื่องจักรและระบบการ
บำรุงรักษาโรงงาน 
Study and practice the basic 
mechanical maintenance, causes of 
deterioration, machine inspection, 
planning, repairing, controlling, safety 
of machine repairing, estimation of 
machine maintenance and industrial 
maintenance systems. 

30-407-244-009 วิศวกรรม          3(2-3-5) 
 การบำรุงรักษา             
 Maintenance 
 Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
การเก่ียวกับหลักการบำรุงรักษาเครื่องจักรกล 
สาเหตุของการเสื่อมสภาพ การตรวจสภาพ
เครื่องจักรกล การวางแผน การตรวจซอม  
การควบคุม  ความปลอดภั ยในการซอม
เครื่องจักรการประเมินผลในการบำรุงรักษา
เครื่องจักรและระบบการบำรุงรักษาโรงงาน 
The basic mechanical maintenance, 
causes of deterioration, machine 
inspection, planning, repairing, 
controlling, safety of machine 
repairing, estimation of machine 
maintenance and industrial 
maintenance systems 

- แกไขรหัสรายวิชา 
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 2.3 กลุมวิชาเลือก 12 หนวยกิต                         

 

30-407-244-001 การทดสอบวัสด ุ 1(1-0-2) 
 วิศวกรรม    
 Engineering Material  
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับกระบวนการทดสอบสมบัติ
เชิงกลของวัสดุ เชน การทดสอบความตานแรง
ดึง การทดสอบความแข็ง การทดสอบความลา 
การทดสอบการสึกหรอ และกระบวนการเพ่ิม
สมบัติเชิงกลของวัสดุ 
Study about the mechanical properties 
testing process; Tensile strength, 
hardness test; Fatigue test  and Wear 
testing; the process of increasing the 
mechanical properties of materials 

- ย ายมาจากกลุ ม
วิชาบังคับและแยก
รายวิชาปฏิบัติออก
เ พ่ื อ ใ ห มี ค ว า ม
สะดวกกับการจัด
ตารางเรียน 
- แกไขรหัสรายวิชา 
- เ พ่ิ ม เน้ื อห าการ
ทดสอบการสึกหรอ 
 

 

30-407-244-002 ปฏิบัติการ         1(0-3-1) 
 ทดสอบวัสดวิุศวกรรม
 Engineering Material 
 Testing Practice 
คำอธิบายรายวิชา   
ปฏิบัติการเตรียมวัสดุสำหรับการทดสอบ 
ทดสอบความตานทานแรงดึง ทดสอบความ
แข็ง ทดสอบการแตกหัก ทดสอบความลา 
และทดสอบการสึกหรอ 
Material preparation for mechanical 
properties testing; Tensile strength 
test; Hardness test; Fracture test; 
Fatigue test and wear test 

- เพ่ิมรายวิชาใหม
โด ยแ ยก ราย วิช า
ป ฏิ บั ติ อ อ ก จ า ก
วิชาการทดสอบวัสดุ
วิศวกรรม 

50-407-244-303 การออกแบบ     3(3-0-6) 
 ช้ินสวนเครื่องจักรกล 
 Design of Machine 
 Element 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับข้ันตอนและหลักการออกแบบ
ช้ินสวนเครื่องจักรกลการผลติ วิเคราะหความ
เคน ความเครียด การสงถายกำลัง การ
คำนวณออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล แสดง
แบบรายละเอียด และการเลือกใชวัสดุในการ
ทำช้ินสวนเครื่องจักรกล 
Study on the methods and principles 

30-407-244-003 การออกแบบ      2(2-0-4) 
                      ช้ินสวนเครื่องจักรกล                               
 Machine Element  
                      Design 
คำอธิบายรายวิชา 
ข้ันตอนและหลักการออกแบบช้ินสวน
เครื่องจักรกลการผลติ วิเคราะหความเคน 
ความเครยีด การสงถายกำลัง การคำนวณ
ออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล แสดงแบบ
รายละเอียด และการเลือกใชวัสดใุนการทำ
ช้ินสวนเครื่องจักรกล 
The methods and principles of 

- แกไขรหัสรายวิชา 
- แ ก ไ ข ช่ื อ วิ ช า
ภาษาอังกฤษ 
- แกไขหนวยกิตเพ่ือ
เน น ทั ก ษ ะ ก า ร
ปฏิบัติงาน 
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ปรับปรุง 
of manufacturing design machine 
elements, analysis of stress, strain and 
transmission, calculation of machine 
design, drawing detail and material 
selections for mechanical part working. 

manufacturing design machine 
elements, analysis of stress, strain and 
transmission, calculation of machine 
design, drawing detail and material 
selections for mechanical part working 
 
30-407-244-004 ปฏิบัติการ         2(2-0-4) 
                      การออกแบบช้ินสวน                
                      เครื่องจักรกล                             
                      Practice on Machine         
                      Element Design 
คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติการข้ันตอนและหลักการออกแบบ
ช้ินสวนเครื่องจักรกลการผลติ วิเคราะหความ
เคน ความเครียด การสงถายกำลัง การ
คำนวณออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล แสดง
แบบรายละเอียด และการเลือกใชวัสดุในการ
ทำช้ินสวนเครื่องจักรกล 
Practice on the methods and 
principles of manufacturing design 
machine elements, analysis of stress, 
strain and transmission, calculation of 
machine design, drawing detail and 
material selections for mechanical part 
working 

 

30-407-242-401 ระบบการผลิต    2(2-0-4) 
 แบบยืดหยุน          
 Flexible Manufacturing 
 Sysytem 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับระบบการผลิตแบบ
ยืดหยุน (FMS) เขียนโปรแกรมควบคุมการ
ทำงานของเครื่องจักรกลอัตโนมัติ (CNC) ชุด
แขนกล(Robotics) ชุดขนถายวัสด ุ
(Material Handling) และระบบตรวจสอบ 
( Computer Aided Inspection)  Study 
and practice about flexible production 
systems ( FMS) .  Programing to control 
mechine operation ( CNC) , robotics, 
material handling and Computer Aided 

- เพ่ิมรายวิชาใหม  
เพ่ือใหสอดคลองกับ
การ เปลี่ ยนแปลง
ทางเทคโนโลยี และ
ยุทธศาสตรชาติ 
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ปรับปรุง 
Inspection 
 
30-407-244-004 ปฏิบัติการ         1(0-3-1) 
                       ระบบการผลิตแบบ 
                       ยืดหยุน           
                      Practice on Flexible  
                      Manufacturing System 
คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติการการออกแบบระบบการผลิตแบบ
บูรณาการ การไหลของวัสดุและการควบคุม  
การสื่อสารทางคอมพิวเตอร การควบคุมการ
ปฏิบัติงาน การลดตนทุน     การลดเวลา 
การลดค า อุปกรณ และ เครื่ อ งมื อต าง ๆ 
คาใชจายในการติดตั้งอุปกรณ    
Practice on Integrated design system 
The flow of materials and control as 
well as computer communication, 
control performance, lowering the 
cost, reduce the time, reducing the 
cost of equipment and machines. 
Various tools, including the costs of 
installing the equipment 

50-407-242-309 มาตรวิทยา       3(2-3-5) 
 Metrology 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับมาตรวิทยาเบ้ืองตน 
มาตรฐานและระบบการวัด หนวยวัด ความไว 
ความละเอียด  ความผิดพลาดวิ ธีการวัด 
มาตรฐานอางอิง การสอบกลับ การสอบเทียบ
มาตรฐาน มาตรฐานอุตสาหกรรมดานการวัด
และการรับรองคุณภาพ ผลิตภัณฑ เครื่องมือ
วัด และเครื่องมือตรวจสอบชนิดตางๆ ท่ีใชใน
การตรวจสอบช้ินสวนเครื่องกลและผลิตภัณฑ 
มาตรฐานการวัดและการตรวจสอบเพลา รู
ควาน ความลึกรูเจาะ เกลียว เฟอง ลูกเบ้ียว 
ความเรียบผิวงาน การวัดระยะทางดวยนิวแม
ติกส การวัดดวยแสงเลเซอร การวัด 3 มิติดวย
เครื่องวัดซีเอ็มเอ็มเครื่องวัดเลเซอรสแกนเนอร 
3 มิติ ระบบพิกัดและงานสวมมาตรฐานสากล 
Study and practice about the basic 

30-407-244-007 มาตรวิทยา    2(2-0-4) 
 
 ในงานอุตสาหกรรม 
 Metrology for 
 Industrial 
คำอธิบายรายวิชา 
มาตรวิทยาเบ้ืองตน มาตรฐานและระบบการ
วัด หนวยวัด ความไว ความละเอียด ความ
ผิดพลาดวิธีการวัด มาตรฐานอางอิง การสอบ
กลับ การสอบเทียบมาตรฐาน มาตรฐาน
อุตสาหกรรมดานการวัดและการรับรอง
คุณ ภ าพ  ผลิ ตภัณ ฑ  เค รื่ อ งมื อ วัด  และ
เครื่องมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ ท่ีใชในการ
ตรวจสอบช้ินสวนเครื่องกลและผลิตภัณฑ 
มาตรฐานการวัดและการตรวจสอบเพลา  
รูควาน ความลึกรูเจาะ เกลียว เฟอง ลูกเบ้ียว 
ความเรียบผิวงาน การวัดระยะทางดวยนิวแม
ติกส การวัดดวยแสงเลเซอร การวัด 3 มิติดวย

- แกไขรหัสวิชา 
- แ ก ไ ข ช่ื อ วิ ช า
ภ า ษ า ไ ท ย แ ล ะ
ภาษาอังกฤษ 
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ปรับปรุง 
metrologies, standard and 
measurement systems, unit sensitive 
measurement, resolutions, 
measurement error, reference 
standard, reflect testing, calibration 
standard, engineering standard for 
measuring and certificate quality of 
products, tools measurement and 
tools test use for testing product and 
elements, measurement standard and 
shaft checking, hole depth, bolts, 
gears, cam, surface, measurement 
distance by pneumatic, measurement 
by laser, 3D measurement by CMM, 
laser tester, 3D scanner, fitting system. 

เครื่องวัดซีเอ็มเอ็มเครื่องวัดเลเซอรสแกนเนอร 
3 มิติ ระบบพิกัดและงานสวมมาตรฐานสากล 
The basic metrologies, standard and 
measurement systems, unit sensitive 
measurement, resolutions, 
measurement error, reference 
standard, reflect testing, calibration 
standard, engineering standard for 
measuring and certificate quality of 
products, tools measurement and 
tools test use for testing product and 
elements, measurement standard and 
shaft checking, hole depth, bolts, 
gears, cam, surface, measurement 
distance by pneumatic, measurement 
by laser, 3 D measurement by CMM, 
laser tester, 3D scanner, fitting system 
 
30-407-244-008 ปฏิบัติการ         1(0-3-1) 
                       มาตรวิทยาในงาน 
                       อุตสาหกรรม                                  
                       Practices on Metrology  
                       for Industrial  
คำอธิบายรายวิชา 
มาตรวิทยาเบ้ืองตน มาตรฐานและระบบการ
วัด หนวยวัด ความไว ความละเอียด ความ
ผิดพลาดวิธีการวัด มาตรฐานอางอิง การสอบ
กลับ การสอบเทียบมาตรฐาน มาตรฐาน
อุตสาหกรรมดานการวัดและการรับรอง
คุณ ภ าพ  ผลิ ตภัณ ฑ  เค รื่ อ งมื อ วัด  และ
เครื่องมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ ท่ีใชในการ
ตรวจสอบช้ินสวนเครื่องกลและผลิตภัณฑ 
มาตรฐานการวัดและการตรวจสอบเพลา รู
ควาน ความลึกรูเจาะ เกลียว เฟอง ลูกเบ้ียว 
ความเรียบผิวงาน การวัดระยะทางดวยนิวแม
ติกส การวัดดวยแสงเลเซอร การวัด 3 มิติดวย
เครื่องวัดซีเอ็มเอ็มเครื่องวัดเลเซอรสแกนเนอร 
3 มิติ ระบบพิกัดและงานสวมมาตรฐานสากล 
The basic metrologies, standard and 
measurement systems, unit sensitive 
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ปรับปรุง 
measurement, resolutions, 
measurement error, reference 
standard, reflect testing, calibration 
standard, engineering standard for 
measuring and certificate quality of 
products, tools measurement and 
tools test use for testing product and 
elements, measurement standard and 
shaft checking, hole depth, bolts, 
gears, cam, surface, measurement 
distance by pneumatic, measurement 
by laser, 3 D measurement by CMM, 
laser tester, 3D scanner, fitting system 

50-407-244-403 การออกแบบ     3(2-3-5) 
 อุปกรณนำเจาะและจับยดึ
 ช้ินงาน  
 Jig and Fixture Design 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับอุปกรณออกแบบเครื่องมือ 
ชนิด และหนาท่ีของอุปกรณชวยผลิตและ
อุปกรณจับยึด การกำหนดตำแหนงและการ
รองรับ การจับยึดช้ินงาน ช้ินสวนและอุปกรณ 
วัสดุของเครื่องมือชวยผลิตและอุปกรณจับยึด 
การออกแบบใหประหยัด การวางแผนการ
ออกแบบและสรางอุปกรณ ชวยผลิตและ
อุปกรณจับยึด พิ กัดความเผื่อของช้ินงาน 
อุปกรณชวยผลิตและอุปกรณจับยึด 
Study about the principles of tool 
design, type and function of 
production supporting equipment and 
fixture, marking and supporting, fixture, 
parts and equipment, the work piece 
parts and equipment, material of jig 
and fixture design, economic planning 
design and jig making and fixture 
making, tolerance of jig and fixture. 

30-407-244-015 การออกแบบ     3(2-3-5) 
 อุปกรณตรวจสอบช้ินสวน
 เครื่องมือกล           
 Jig and Fixture Design 
คำอธิบายรายวิชา 
อุปกรณออกแบบเครื่องมือ ชนิด และหนาท่ี
ของอุปกรณชวยผลิตและอุปกรณจับยึด การ
กำหนดตำแหนงและการรองรับ การจับยึด
ช้ิน งาน  ช้ิน ส วนและ อุปกรณ  วัส ดุ ขอ ง
เครื่องมือชวยผลิตและอุปกรณจับยึด การ
ออกแบบให ประหยัด  การวางแผนการ
ออกแบบและสรางอุปกรณ ชวยผลิตและ
อุปกรณจับยึด พิ กัดความเผื่อของช้ินงาน 
อุปกรณชวยผลิตและอุปกรณจับยึด 
The principles of tool design, type and 
function of production supporting 
equipment and fixture, marking and 
supporting, fixture, parts and 
equipment, the work piece parts and 
equipment, material of jig and fixture 
design, economic planning design and 
jig making and fixture making, 
tolerance of jig and fixture 

- แกไขรหัสรายวิชา 
- ปรับแกไขช่ือวิชา
ภ า ษ า ไ ท ย แ ล ะ
ภาษาอังกฤษ เพ่ือให
สอดคลองกับเน้ือหา
รายวิชา 

50-407-241-401 การควบคุม       3(3-0-6) 
 คุณภาพ    
 Quality Control 
คำอธิบายรายวิชา 

 - ยุ บ รวม ราย วิช า  
ระบบการผลิตแบบ
ลีนกลุมวิชาเลือก ท่ี
มีเน้ือหาคลายคลึง
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ปรับปรุง 
ศึกษาเก่ียวกับความสำคัญของการควบคุม
คุณภาพ ส ถิติ พ้ืนฐานท่ี เก่ียวของกับการ
ควบคุมคุณภาพ เครื่องมือในการปรับปรุง
คุณภาพ แผนการสุมตัวอยาง เสนโคงโอซี 
แผนการสุมตัวอยางช้ันเดียว แผนการสุม
ตัวอยางคู แผนการสุมตัวอยางแบบกรองได 
แผนการสุมตัวอยางแบบตอเน่ือง แผนการสุม
ตัวอยางแบบหลายช้ัน  ตารางมาตรฐาน
แผนการสุมตัวอยาง คาใชจายในการควบคุม
คุณภาพ ความนาเช่ือถือไดและการประกัน
คุณภาพของผลิตภัณฑ 
Study on the importance of QC, basic 
statistic for QC, guidance for quality 
improvement, sampling planning, OC 
curve, single sampling, double 
sampling, scanning sampling, 
continuous sampling, multistage 
sampling, standard sampling table, QC 
costs, reliability and quality assurance 
of products. 

กั น  เป น ร าย วิ ช า
เดี ย ว  โ ด ย ใช ช่ื อ
วิ ช า ก า ร ค ว บ คุ ม
คุณภาพเพ่ือการเพ่ิม
ผลผลิต และยายไป
อยูวิชาเลือก 

 

30-407-244-003 คอมพิวเตอร      2(2-0-4) 
 ชวยงานควบคุมการผลิต
 Computer Integrated 
 Manufacturing 
คำอธิบายรายวิชา 
การออกแบบใชคอมพิวเตอรชวย การสราง
แบบจำลองทางเรขาคณิ ต  การวางแผน
กระบวนการใชคอมพิวเตอรชวย การควบคุม
ระบบการผลิตดวยคอมพิวเตอร ระบบการ
เคลื่อนยายและสืบคนอัตโนมัติ ระบบหุนยนต 
วิศวกรรมคุณภาพ วิศวกรรมคูขนาน ระบบ
การผลิตแบบยืดหยุน เทคโนโลยีกลุมและ
ระบบการผลิตแบบเซลลูลาร และการบรูณา
การเชิงระบบ 
Computer-aided design.  Geometric 
modeling.  Planning a computer-aided 
process Control system with computer 
System for moving and Auto search 
progress The robot system engineering, 
quality engineering, parallel Flexible 

- เพ่ิมรายวิชาใหม
เพ่ือใหสอดคลองกับ
ความตองการของ
ภาคอุตสาหกรรม  
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ปรับปรุง 
manufacturing systems technology 
group, and the system of production 
and service, cellular holes and 
measure the linear system 

 

30-407-244-004 ปฏิบัติการ         1(0-3-1) 
 คอมพิวเตอรชวยงาน
 ควบคุมการผลติ 
 Computer Integrated 
 Manufacturing Practice 
คำอธิบายรายวิชา 
ป ฏิ บั ติ ก า ร  ก ารส ร า งแ บ บ จำล อ งท าง
คณิตศาสตร การจำลองการควบคุมระบบการ
ผลิตดวยดวยคอมพิวเตอร การจำลองระบบ
การการจัดเก็บและการเรียกกลับอัตโนมัติ 
การจำลองการควบคุมหุนยนต การออกแบบ
การควบคุมหุนยนตในงานแบบตางๆ  
Practices on  mathemetics modeling 
creations; Simulation of production 
system control by computer; 
Simulation of storage Automated 
Storage and Retrieval System 
simulation;  robot control simulation 
and Robot control design. 

- เพ่ิมรายวิชาใหม  
เพ่ือเนนการปฏิบัติ
ใ ห เ กิ ด ทั ก ษ ะ ท่ี
เหมาะสม 

50-407-242-306 วิศวกรรม         3(3-0-6) 
 เครื่องมือ 
 Tool Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับพ้ืนฐานงานวิศวกรรมเครื่องมือ 
เชน มาตรฐานในการเขียนแบบ พิกัดความเผื่อ
ในการประกอบช้ินสวน หลักการออกแบบ
เครื่องมือในงานวิศวกรรมการผลิต ไดแก  
เครื่องมือตัด อุปกรณนำเจาะและจับงาน และ
เศรษฐศาสตรในงานวิศวกรรมเครื่องมือ 
Study and practice about the 
principles of tool engineering: drawing 
standard, tool material tolerance to 
element assembly, tool design 
principles in process engineering: 
cutting tool, jig and fixture, tooling in 
apply machine-tool much to machine-

30-407-244-005 วิศวกรรม          3(2-3-5) 
 เครื่องมือ  
 Tools Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
พ้ืนฐานงานวิศวกรรมเครื่องมือ เชน มาตรฐาน
ในการเขียนแบบ พิ กัดความ เผื่ อ ในการ
ประกอบช้ินสวน หลักการออกแบบเครื่องมือ
ในงาน วิศวกรรมการผลิ ต  เครื่ อ งมื อตั ด 
อุปกรณนำเจาะและจับงาน และเศรษฐศาสตร
ในงานวิศวกรรมเครื่องมือ 
The principles of tool engineering: 
drawing standard, tool material 
tolerance to element assembly, tool 
design principles in process 
engineering:  cutting tool, jig and 
fixture, tooling in apply machine-tool 
much to machine-tool economic 

- แกไขรหัสรายวิชา 
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tool economic. 
50-407-242-307 กรรมวิธีการผลิต 3(3-0-6)
 Manufacturing Process 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับกรรมวิธีการผลิตข้ันพ้ืนฐาน เชน 
กรรมวิธีในการเปลี่ยนรูปราง การตัดข้ึนรูป
ดวยเครื่องมือกล การตอประกอบ การหลอ
โลหะ การตกแตงผิวสำเร็จ  การข้ึนรูปโลหะ 
ตลอดจนการใชเครื่องจักรท่ีทันสมัยในการ
ผลิต 
Study on basic processes, such as 
process to change the shape, forming 
cutting by machine tools, assembly, 
casting, finishing and the use of 
modern machinery in production. 

30-407-244-006 กรรมวิธีการผลิต 3(3-0-6) 
 และเทคโนโลยีการข้ึนรูป
 Manufacturing process 
 and forming 
 Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
กระบวนการผลิต ข้ันแนะนํา ทฤษฎีและ
แนวคิดของกระบวนการผลิต การ หลอการข้ึน
รูป การตัดเฉือน และการเช่ือมประสาน วัสดุ
และความสัมพันธของวัสดุกับกระบวนการ
ผลิต ความรูเบ้ืองตนเก่ียวกับของตนทุนการ
ผลิต เทคโนโลยีสมัยใหมในกระบวนการผลิต  
Introduction to manufacturing 
processes, theory and concept of 
manufacturing processes such as 
casting, forming, machining and 
welding, material and manufacturing 
processes relationships, fundamentals 
of manufacturing cost, modern 
technology in manufacturing 
processes. 

- ยุบรวม 2 รายวิชา 
เ ป น วิ ช า เ ดี ย ว 
เ พ่ื อ ใ ห เ น้ื อ ห า
ต อ เ น่ื อ ง กัน อย า ง
เปนระบบ 

50-407-242-308 เทคโนโลยี        3(2-3-5) 
 การข้ึนรูป 
 Forming Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝกปฏิบัติการเก่ียวกับการข้ึนรูป
โลหะเบ้ืองตน ความเคนความเครยีด 
ความสามารถในการข้ึนรูป การรดีข้ึนรูป และ
กระบวนการข้ึนรูปแบบตางๆ 
Study and practice of basic metal 
forming, Stress-strain, formability, roll 
forming and other processing. 
50-407-242-310 เทคโนโลยี        3(2-3-5) 
 การเช่ือม  
 Welding  Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับพ้ืนฐานการเช่ือม 
กรรมวิธีการเช่ือม มาตรฐานรอยตอและการ
เช่ือม มาตรฐานลวดเช่ือม องคประกอบท่ีมี
อิทธิพลตอการเช่ือม อิทธิพลของความรอนท่ีมี
ตองานเช่ือม การตรวจสอบและทดสอบแบบ
ทำลาย การวิเคราะหขอบกพรองในงานเช่ือม 
สัญลักษณและการประมาณราคางานเช่ือม 
Study and practice on the basis of 
welding, welding processes, joint 
standard, welding standard, wire 

 - ยกเลิก 
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ปรับปรุง 
standard, factors influencing the 
connection, influence of heat to the 
weld. inspection and destruction test, 
analysis of defects in weld, symbols 
and estimation costs. 

 

30-407-244-012 การวิเคราะห     3(2-3-5) 
 แมพิมพอุตสาหกรรม
 Analysis of Industrial 
 Mold and Die  
คำอธิบายรายวิชา 
การวิเคราะหกระบวนการข้ึนรูปวัสดุดวย
แม พิ มพ ข้ึน รูป โลหะและแม พิ มพ ข้ึน รูป
พลาสติก โครงสรางและหลักการออกแบบ
แมพิมพชนิดตาง ๆ สมบัติและพฤติกรรมของ
วัสดุในกระบวนการข้ึนรูปดวยแมพิมพ การ
เลือกใชวัสดุทำแมพิมพ การวิเคราะหลักษณะ
ช้ินงานจากการข้ึนรูปเพ่ือหาสาเหตุและการ
แกไข การจำลองกระบวนการแมพิมพดวย
โปรแกรมคอมพิวเตอร  
Analysis of material forming by metal 
die and plastic mold processes. 
Structural and principal of mold and 
die design.  Material properties and 
behavior in forming processes. Material 
selection for die making.  Work-piece 
analysis to find the cause and fix it 
Simulation of mold and die process 
with computer program 

- เพ่ิมรายวิชาใหม  
เพ่ือใหสอดคลองกับ
ความตองการของ
อุตสาหกรรม 

30-407-244-017 เศรษฐศาสตร    3(3-0-6) 
 วิศวกรรม  
 Engineering Economics 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึ ก ษ า เ ก่ี ย ว กั บ ห ลั ก ก า ร พ้ื น ฐ า น ท า ง
เศรษฐศาสตร ใน งาน วิศวกรรม แนวคิด
เก่ียวกับตนทุน มูลคาของเงินท่ีเปลี่ยนตาม
เวลา การประเมินคาทางเลือก มูลคาปจจุบัน 
มูลคารายป อัตราผลตอบแทน ผลประโยชน
และเงินลงทุน คาเสื่อมราคา ภาษี เงินได  
จุดคุมทุน การทดแทนทรัพยสิน เงินเฟอ การ
ตัดสินใจภายใตความเสีย่งและความไมแนนอน 

30-407-244-017 เศรษฐศาสตร     3(3-0-6) 
 วิศวกรรม  
 Engineering Economy    
คำอธิบายรายวิชา 
หลักการพ้ืนฐานทางเศรษฐศาสตรในงาน
วิศวกรรม แนวคิดเก่ียวกับตนทุน มูลคาของ
เงิน ท่ี เปลี่ ยนตาม เวลา การประ เมิ นค า
ทางเลือก มูลคาปจจุบัน มูลคารายป อัตรา
ผลตอบแทน ผลประโยชนและเงินลงทุน คา
เสื่อมราคา ภาษีเงินได จุดคุมทุน การทดแทน
ทรัพยสิน เงินเฟอ การตัดสินใจภายใตความ
เสี่ยงและความไมแนนอน 

- แกไขรหัสรายวิชา 
- ปรับแกไขช่ือวิชา
ภาษาอังกฤษ 
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ปรับปรุง 
Study on the basic principles of 
economic science in engineering, cost 
concepts, the value of money is 
changing over time, alternative 
valuations, present values, annual 
values, the annual rate of return and 
investments, depreciations, income 
taxes, breakeven point, the 
replacements, inflations, decisions 
under risk and uncertainty.  

The basic principles of economic 
science in engineering, cost concepts, 
the value of money is changing over 
time, alternative valuations, present 
values, annual values, the annual rate 
of return and investments, 
depreciations, income taxes, 
breakeven point, the replacements, 
inflations, decisions under risk and 
uncertainty 

50-407-241-405 การวางแผนและ 3(3-0-6) 
  การควบคุมการผลิต 
 Production Planning 
 and Control 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับระบบการผลิตในอุตสาหกรรม 
การพยากรณการผลิต การวางแผนการผลิต
รวม การวางแผนความตองการวัสดุ  การ
จัดการวัสดุคงคลัง การจัดลำดับและตาราง
การผลิต สมดุลสายการผลิต การควบคุม
ตารางการผลิต  เทค นิคสมั ย ใหม ในการ
วางแผนและการควบคุมการผลิต 
Study on the production systems in 
the industry, manufacturing 
forecasting, aggregate production 
planning, material requirements 
planning, Inventory management, 
grading and production schedules, line 
balancing, control the production 
schedule, Modern techniques of 
planning and production control. 

30-407-244-018  การวางแผนและ 3(3-0-6) 
 การควบคุมการผลิต       
 Production Planning 
 and Control 
คำอธิบายรายวิชา 
ระบบการผลิตในอุตสาหกรรม การพยากรณ
การผลิต  การวางแผนการผลิตรวม การ
วางแผนความตองการวัสดุ การจัดการวัสดุคง
คลัง การจัดลำดับและตารางการผลิต สมดุล
สายการผลิต การควบคุมตารางการผลิต 
เทคนิคสมัยใหม ในการวางแผนและการ
ควบคุมการผลิต 
The production systems in the 
industry, manufacturing forecasting, 
aggregate production planning, 
material requirements planning, 
Inventory management, grading and 
production schedules, line balancing, 
control the production schedule, 
Modern techniques of planning and 
production control 

- แกไขรหัสรายวิชา 

50-407-241-406 การออกแบบ     3(3-0-6) 
 โรงงานอุตสาหกรรม 
 Industrial Plant Design 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึ กษ า เก่ี ย ว กับ หลั กการ พ้ื น ฐาน ในการ
ออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม การวิเคราะห
ผลิตภัณฑ การวางแผนออกแบบกระบวนการ 
สิ่งอำนวยความสะดวกท่ีตองใช  วางผังหา
ทำเลท่ีตั้งโรงงาน วางแผนจัดหาและติดตั้ง

30-407-244-020 การออกแบบ     3(3-0-6) 
 โรงงานอุตสาหกรรม       
 Industrial Plant Design 
คำอธิบายรายวิชา 
หลักการพ้ืนฐานในการออกแบบโรงงาน
อุตสาหกรรม การวิเคราะหผลิตภัณฑ การ
วางแผนออกแบบกระบวนการ สิ่งอำนวย
ความสะดวกท่ีตองใช  วางผังหาทำเลท่ีตั้ง
โรงงาน วางแผนจัดหาและติดตั้งเครื่องจักร

- แกไขรหัสรายวิชา 



170 
 

 

 

หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 
เครื่องจักรอุปกรณ วิเคราะหออกแบบ การ
เคลื่ อนย าย วัสดุ  การวางผั งแบบจำลอง 
วิ เคราะห ตั ดสิน ใจ ในการวางผั งโรงงาน
อุตสาหกรรมและการใชคอมพิวเตอรชวยใน
การออกแบบโรงงาน 
Study about the basic principles in the 
design industry, production analysis, 
the planning process for the facility to 
be used, planning for a plant location, 
procurement and installation of 
machine and equipment, design 
analysis, material movement, planning 
model, decision analysis, industrial 
plant layout and the use of computer 
aided design of the plant. 

อุปกรณ วิเคราะหออกแบบ การเคลื่อนยาย
วัสด ุการวางผังแบบจำลอง วิเคราะหตัดสินใจ
ในการวางผังโรงงานอุตสาหกรรมและการใช
คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบโรงงาน 
The basic principles in the design 
industry, production analysis, the 
planning process for the facility to be 
used, planning for a plant location, 
procurement and installation of 
machine and equipment, design 
analysis, material movement, planning 
model, decision analysis, industrial 
plant layout and the use of computer 
aided design of the plant 

 

30-407-244-021 การออกแบบ     3(3-0-6) 
 การทดลอง          
 Design of Experiment 
คำอธิบายรายวิชา 
การออกแบบเชิงสถิติ การทดสอบสมมติฐาน 
การออกแบบการทดลองของตัวประกอบ
เชิงเดี่ยว การออกแบบการทดลองท่ีมีตัว
ประกอบทวีคูณ การออกแบบบล็อกเชิงสุม 
การออกแบบละตินสแควรการออกแบบเชิงตัว
ประกอบ และการออกแบบต าง ๆ  การ
วิเคราะหความแปรปรวน การวิเคราะห
ถดถอยเชิงเสน การประยุกตสถิติ กับงาน
บริหารการผลิต 
Concepts of statistical design. 
Hypotheses testing.  Experimental 
design of a single factor.  Multiple-
factor experimental design. 
Randomized blocks design.  Latin 
squares design.  Factorial design. 
Various designs.  Analysis of variance. 
Analysis of Linear regression. 
Application of statistics in production 
management 

- เพ่ิมรายวิชาใหม
เพ่ือใหสอดคลองกับ
ค ว า ม ต อ ง ก า ร 
ข อ งภ า ค รั ฐ แ ล ะ
อุตสาหกรรม และ
เปนพ้ืนฐานทางการ
วิ จั ย ส ำ ห รั บ ผู  
ประกอบการ 
 

 
30-407-244-024 ไฟฟาอุตสาหกรรม 3(2-3-5) 
 เบ้ืองตน                                                

- เพ่ิมรายวิชาใหม  
เพ่ือใหสอดคลองกับ
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 Fundamental of 
 Electical Industrial    
คำอธิบายรายวิชา 
หนวยและนิยามทางไฟฟ า อุปกรณ และ
สัญลักษณ ทางไฟฟ าและอิ เล็กทรอนิกส  
เครื่องมือวัดทางไฟฟาและการวัดทางไฟฟา 
พ้ืนฐานการคำนวณวงจรไฟฟา  หลักการ
ทำงานพ้ืนฐานของเครื่องกำเนิดไฟฟา มอเตอร
ไฟฟา หมอแปลงไฟฟา ระบบไฟฟา อุปกรณ
ปองกันระบบไฟฟา การประยุกตใชงานใน
วิชาชีพ  
Definition and units, electrical and 
electronic devices and symbols, 
electrical measurements and 
instrumentation, the basic circuits 
calculation, Principle of electrical 
machines, electrical system, electrical 
Protection devices, applications to the 
practical 

การ เปลี่ ยนแปลง
ทางเทคโนโลยี และ
สอดคลองกับการ
เปนผูประกอบการ  
 

50-407-241-001 วิศวกรรมไฟฟา  3(2-3-5)
 Electrical Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาทฤษฎีและปฏิบัติการเก่ียวกับ หนวย
และนิยามทางไฟฟา อุปกรณและสัญลักษณ
ทางไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เครื่องมือวัดทาง
ไฟฟ าและการวัดทางไฟฟ า พ้ืนฐานการ
คำนวณวงจรไฟฟา  หลักการทำงานพ้ืนฐาน
ของเครื่องกำเนิดไฟฟา มอเตอรไฟฟา หมอ
แปลงไฟฟา ระบบไฟฟา อุปกรณปองกันระบบ
ไฟฟา การประยุกตใชงานในวิชาชีพ  
Study and practice on definition and 
units, electrical and electronic devices 
and symbols, electrical measurements 
and instrumentation, the basic circuits 
calculation, Principle of electrical 
machines, electrical system, electrical 
Protection devices, applications to the 
practical. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 
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ปรับปรุง 
50-407-241-304 การประกัน       3(3-0-6) 
 คุณภาพ  
 Quality Assurance 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับระบบการประกันคุณภาพ   
ระบบการบริหารงานคุณภาพ  การตรวจ
ติ ดตาม ระบบ คุณ ภ าพ   คุณ ภ าพตลาด  
คุณภาพการออกแบบ  คุณภาพการจัดหา  
คุณ ภาพการผลิต   คู มื อคุณ ภาพ   คู มื อ
กระบวนการ  เอกสารการทำงาน  การ
ฝกอบรม  การปรับปรุงระบบคุณภาพใหดีข้ึน  
การเขาสูอนุกรมมาตรฐานคุณภาพสากล  
ตลอดจนคาใชจายคุณภาพ 
Study on the quality assurance system, 
quality management system, quality 
monitoring system, quality market, 
quality by design, quality of supply, 
quality production, quality manual, 
working in process, training, quality 
improvement, Access to international 
quality standard serial and costs by 
quality. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 

50-407-241-403 คอมพิวเตอร     3(2-3-5) 
 สำหรับวิเคราะหงาน
 อุตสาหกรรม  
Computer Analysis for Industrial 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาหลักการและปฏิบัติเก่ียวกับโครงสราง
ของระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการทาง
วิศวกรรม การจัดระบบสารสนเทศเพ่ือการ
ตัดสินใจ การวิเคราะหและออกแบบระบบ
สารสนเทศ การทดสอบ การนำไปใช และการ
บำรุงรักษาระบบ การจัดตั้งฐานขอมูลเทคนิค 
เพ่ือชวยสนับสนุนการตัดสินใจในดานการ
วางแผน การผลิตโดยรวม การวางผังโรงงาน 
การขนสง และการมอบหมายการบริหาร
โครงการ โดยการประยุกต ใช โปรแกรม
สำเร็จรูปทางวิศวกรรม 
Study and practice on the principles of 
engineering managements, information 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 
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ปรับปรุง 
systems for decision making, the 
analysis and design of information 
systems, experimentation, 
implementation and maintenance 
systems,  the establishment of 
technical database for support 
decision making and planning, overall 
productions, plant layouts, 
transportations and project 
managements, applications of 
engineering software. 
50-407-241-404 การวิจัย           3(3-0-6) 
 ดำเนินงาน  
 Operation Research 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับความรู พ้ืนฐานของการวิจัย
ดำเนิ น งาน  วิ ธีก ารต างๆ  หลั กการขอ ง
โปรแกรมเชิงเสนตรง และการสรางตัวแบบ
ปญหา วิ ธีซิม เพลกซ   ปญหาควบคู  การ
สังเคราะหความไว รูปแบบการขนสงและการ
กำหนดปญหา ทฤษฎีแถวคอย ตั วแบบ
กำหนดการพลวัตร การวิเคราะหขายงาน 
ทฤษฎีของกราฟ และการกำหนดการไมเชิง
เสน 
Study about the fundamental of 
research, principles of linear methods 
and problem modeling, simplex 
methods, dual problems, sensitivity 
analysis, transportation models, 
network analysis, graph model and 
nonlinear programming model. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 

50-407-241-407 การหาคาท่ี    3(3-0-6) 
 เหมาะสม   
 Optimization 
 Technique 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับแนวคิดและวิ ธีการในการ
วิเคราะหระบบโดยการประยุกตแนวคิด
ทางดานวิศวกรรม ในการคนหาคาท่ีเหมาะสม
ท่ีสุดบนพ้ืนฐานของระบบ  หรือเปนรูปแบบ

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 
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ปรับปรุง 
หน่ึงของการศึกษาแบบฮิวริสติกสเพ่ือชวยใน
การพัฒนาประสิทธิภาพของระบบ และเปน
เครื่องมือในการชวยในการตัดสินใจเลือก
แนวทางท่ีเหมาะสมท่ีสุดในการลดทอนปญหา
ตางๆในระบบ 
Study about the concepts and 
methods to analyze system by 
applying the engineering concepts, 
searching of optimization based on 
basic systems, heuristics study to assist 
the efficiency development of systems 
and use to optimize for decreasing the 
problem in systems. 
50-407-242-402 ไฮดรอลิกส       3(2-3-5) 
 และนิวเมติกส
 อุตสาหกรรม  
 Industrial Hydraulics 
 and Pneumatics 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝกปฏิบัติการเก่ียวกับหลักการ
ทำงานของระบบไฮดรอลิกสและระบบ นิวเม
ติกส สภาวะการทำงานอุปกรณ ประสิทธิภาพ
การทำงานและการบำรุงรักษา การผลิตกำลัง 
การส งถ ายกำลั งและการนำไปใช ให เปน
ประโยชนของระบบไฮดรอลิกสและระบบนิว
เมติกส การวิเคราะหสมรรถนะของอุปกรณ 
และระบบควบคุมอัตโนมัติของระบบของไหล
กำลังในอุตสาหกรรม 
Study and practice on the principles of 
hydraulic systems and pneumatic 
systems, equipment working 
conditions, working efficiency and 
maintenance, power generations, 
power transmission and application of 
hydraulic systems and pneumatic 
systems, equipment performance 
analysis, automatic controlling system 
of fluid power in industrial. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 
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ปรับปรุง 
50-407-242-404 การควบคุม       3(2-3-5) 
 อัตโนมัต ิ  
 Automation 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝกปฏิบัติการเก่ียวกับหลักการ
พ้ืนฐานระบบควบคุมอัตโนมัติ ธรรมชาติของ
การควบคุม การประยุกตใชในงานวิศวกรรม 
ทฤษฎีการควบคุมอัตโนมัติ  ลักษณะและ
วิธีการของเซนเซอรท่ีใชอนาลอกและดิจิตอลท่ี
เปนอุปกรณทางอิเล็กทรอนิกสตลอดจนไฮ
ดรอลิกสและนิวแมติกส วิธีการทางสถิติในการ
พัฒ นาระบบประยุกต ใช ในการควบคุ ม
กระบวนการผลิตในงานอุตสาหกรรม 
Study and practice about the principle 
of automatic controlling system, 
engineering applications, automation 
theory specifies and sensor method 
uses to analog and digital in 
electronics such as hydraulics and 
pneumatics, apply to development 
statistic system to engineering control. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 

50-407-242-405 การออกแบบ     3(2-3-5) 
 เพ่ือการผลิต  
 Design for 
 Manufacturing 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาแนวทางในหลักการออกแบบผลิตภัณฑ
ท่ัวไป ของช้ินสวนอุปกรณในงานอุตสาหกรรม 
กระบวนการผลิตผลิตภัณฑท่ีออกแบบ การ
เลือกวัสดุของผลิตภัณฑ การสรางแบบจำลอง 
ตลอดจนผลกระทบจากการออกแบบ 
Study the guidelines in the normally 
production design, study the 
production process after the designer 
finishing, the material selection for 
manufacturing processes, the model 
creation, effects of the production 
design. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 
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ปรับปรุง 
50-407-243-302 การปองกัน       3(3-0-6) 
 อุบัติภัยในงาน
 อุตสาหกรรม
 Workplace Safety 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับความปลอดภัยในการทำงาน 
คนกับสิ่งแวดลอม การฝกอบรมพนักงานดาน
ความปลอดภัย ความปลอดภัยใน-นอกงาน 
สารสนเทศ การจัดทำแผนโครงการ กฎหมาย
เก่ียวกับสุขศาสตรอุตสาหกรรม อันตรายทาง
ชีวภาพ กายภาพจากสิ่งแวดลอม การปองกัน
และควบคุมมลพิษ สารเคมี รังสี การระบาย
อากาศการพินิจสภาพแวดลอม 
Study about safety in the workplace, 
the environment training for security 
staff, safety on-off the job, information 
technology, preparation of project 
plans law on industrial hygiene, 
biological hazards, physical 
environmental, prevention and control 
of pollution, chemicals, radiation and 
ventilation, environment perusal. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 

50-407-243-303 การจัดการ       3(3-0-6) 
 พลังงานในอุตสาหกรรม
 Energy Management 
 in Industry 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับบทบาทของพลังงานในระบบ
การผลิตอุตสาหกรรม ชนิดและประเภทของ
พ ลั งงาน  ห ลั ก ก าร เลื อ ก ใช พ ลั งงาน ใน
อุตสาหกรรม วิธีการปรับปรุงประสิทธิภาพ 
เทคนิคการประหยัดพลังงานในอุตสาหกรรม 
เศรษฐศาสตรการใชพลังงาน กฎหมายท่ี
เก่ียวของกับการใชพลังงานในอุตสาหกรรม 
Study the energy for industrial 
production system, energy types, and 
principle of energy selections for the 
industrial, improving method for the 
energy efficiency, study the energy 
saving technique for industrial, energy 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 
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ปรับปรุง 
economic and law of energy using for 
industry. 
50-407-243-304 แหลงพลังงาน   3(3-0-6) 
 และเทคโนโลยีการแปลง
 พลังงาน   
 Energy Resources and 
 Conversion  
 Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
ศกึษาเก่ียวกับสถานการณปจจุบัน เทคโนโลยี 
และ สิ่งท่ีคาดหวังเก่ียวกับแหลงพลังงานและ
การบริโภคพลังงาน กลยุทธท่ีเปนไปไดของ
การอนุรักษพลังงาน หัวขอเฉพาะของการใช
พลังงานแสงอาทิตยเพ่ือการทำความรอน การ
ทำความเย็นและ การผลิตกระแสไฟฟ า 
พลั งงานลม พลั งงานความรอน ใต พิ ภพ 
พลังงานเช้ือเพลิงชีวภาพ พลังงานนิวเคลียร 
ตองทำรายงานและสอบขอเขียนเก่ียวกับ
หัวขอดังกลาวขางตนเพ่ือประกอบการให
คะแนน 
Study on energy sources for examples 
current situations, technologies and 
outlook, consumptions, potential 
strategies of energy conservation, 
selected topics on solar energy 
utilization for heating, cooling and 
generating, wind energy, geothermal 
energy, hydropower, bio-fuels, nuclear 
energy, reports and examinations of 
topics in this course to submit grading. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 

50-407-243-402 การนำความ      3(3-0-6) 
 รอนท้ิงกลับมาใช   
 Waste Heat Recovery 
คำอธิบายรายวิชา 
การวิเคราะหการสญูเสียพลังงานความรอนใน
อุปกรณ การวิเคราะหอุปกรณแลกเปลี่ยน
ความรอน  การนำความรอน ท้ิ งกลับคืน
ระหวางกาซ กาซ-ของเหลว และของเหลว-
ของเหลว การผลิตพลังงานความรอนรวม การ
นำความรอนท้ิงกลับคืนจากอุปกรณ การนำ

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 
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ปรับปรุง 
ความรอนท้ิงกลับคืนจากระบบแสงสวาง ปม
ความรอน ระบบฉนวนความรอน 
Analysis of waste heat in various 
equipments, analysis of heat 
exchangers, waste heat recovery from 
gases, gas-liquid and liquid-liquid, 
cogeneration of heat and power, waste 
heat recovery from equipment, lighting 
systems, heat pumps and thermal 
insulation systems. 
50-407-244-302 เขียนแบบงาน   3(2-3-5) 
 โครงสรางและงานทอ
 อุตสาหกรรม  
 Structural and Piping 
 drawings in Industrial 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับพ้ืนฐานการออกแบบ
โครงสรางและงานทอในระบบอุตสาหกรรม 
อาทิ สัญลักษณและความหมายท่ีใชในการ
ออกแบบ การเขียนภาพแบบออรโทกราฟก 
เขี ยน แบ บ แยกส วน แสด งอุป กรณ แล ะ
ขอกำหนดตางๆ ในระบบไอโซเมตริก เขียน
แบบแยกสวนเปนแบบสั่งงานจากแบบในงาน
จริงโดยใชโปรแกรมสำเร็จรูป สรางโมเดล
โครงสรางและงานทอในระบบอุตสาหกรรม
แบบตางๆ  
Study and practice on the basic design 
of structure and industrial piping, 
symbol and meaning for design, 
autographic drawing, mechanical 
elements drawing, specifications of ISO 
metric system, mechanical elements 
drawing by using software, building the 
model plant such as structure models 
and piping models. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 

50-407-241-303 การเพ่ิมผลผลติ  3(3-0-6) 
 ในงานอุตสาหกรรม  
 Industrial Productivity 
 Improvement 
คำอธิบายรายวิชา 

 - ยุบรวมรายวิชา  
2  ร า ย วิ ช า  คื อ 
วิ ช า ก า ร ค ว บ คุ ม
คุณภาพและวิชาการ
เพ่ิมผลผลิตในงาน
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หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 
ศึกษาเก่ียวกับหลักการและวิธีการเพ่ิมผลผลิต
ในงานอุตสาหกรรม แนวทางการเพ่ิมผลผลิต 
การจัดการคุณภาพ อนุกรมมาตรฐานคุณภาพ
สากลกลยุทธในการเพ่ิมประสิทธิภาพในการ
ทำงาน และลดตนทุนในการผลิต 
Study on the principles and methods 
to increase productivity in the industry, 
guidelines to increase productivity, 
quality management, international 
quality standard serial, strategy to 
increase performance and reduce 
production costs. 

อุตสาหกรรม ท่ีมี
เน้ือหาคลายคลึงกัน 
เป นราย วิชาเดี ยว 
และยายไปอยู วิชา
เลือก 

50-407-243-301 วิศวกรรม         3(3-0-6) 
 ความปลอดภัย  
 Safety Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับความรูพ้ืนฐานและกฎหมาย
เก่ียวกับวิศวกรรมความปลอดภัยและชีวอนา
มัย การออกแบบและการวางผังโรงงาน ความ
ปลอดภัยในการทำงานท่ีเก่ียวกับเครื่องจักร 
เครื่องมือกล ถังความดัน และหมอไอน้ำ 
อุปกรณ ไฟฟ าการบำรุงรักษาเพ่ื อความ
ปลอดภัย อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
มาตรฐานสีและเครื่องหมายความปลอดภัย 
การเคลื่อนยายวัสดุและการเก็บรักษาวัสดุ 
วัตถุอันตราย การปองกันและระงับอัคคีภัย 
การบริหารความปลอดภัยในงานอุตสาหกรรม 
Study about the basic knowledge and 
law of safety engineering and 
occupational health, design and plant 
design, safety of machine working, 
machine tools, pressure tanks, boilers, 
electrical equipments, safety for 
maintenance, personal protective 
devices, color standard and safety sign, 
moving supplies and keeping materials, 
hazardous materials, protection of fire 
safety management for industry. 
 
 

 - ยายไปอยูกลุมวิชา
พ้ืนฐาน 



180 
 

 

 

หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 

 
   2.4 กลุมวิชาเสริมสราง           3 หนวยกิต 
ประสบการณวิชาชีพ   

 

08-045-301 ฝกงานในสถาน 3(0-40-0)
 ประกอบการ   
 On The Job Training 
คำอธิบายรายวิชา 
ฝกปฏิบัติงานท่ีเหมาะสมกับลักษณะของงาน
สาขาวิชาชีพไมนอยกวา 240 ช่ัวโมง ในสถาน
ประกอบการ สถานประกอบอาชีพอิสระหรือ
แหลงวิทยากร ใหเกิดความชำนาญดานการ
ควบคุม งานตรวจสอบงาน ติดตามประเมินผล
การจัดการวิชาชีพในระดับเทคนิค โดยผาน
ความเห็นชอบรวมกันของผูรับผิดชอบฝกงาน
ในส าขา วิชา น้ั น ๆ  และรายงาน ผลการ
ปฏิบัติงานตลอดระยะเวลาฝกงาน 
Appropriate training with industrial 
major less than 240 hours in general 
industry to be professional for 
controlling, checking, evaluation of 
management level, consider and 
report in the job training. 

30-407-245-001 ฝกงานในสถาน  3(0-40-0)
 ประกอบการ         
 On the Job Training 
คำอธิบายรายวิชา 
ฝกปฏิ บัติ งานจริงในสถานประกอบการ
ภาคเอกชน รัฐวิสาหกิจ หรือรัฐบาล ทางดาน
ท่ีเก่ียวของกับสาขาวิชาของนักศึกษาอยางเปน
ระบบ เปนระยะเวลา ไมนอยกวา 8 สัปดาห 
เพ่ือใหนักศึกษาไดรับประสบการณจากการ
ทํางานกอนสําเร็จการศึกษา  
In either the public or private sector, 
practice in a workplace which has 
positions relevant to the students’ 
field of study for a period of no less 
than 8 weeks, equipping students with 
professional experience before they 
graduate 

- ย ายมาจากกลุ ม
วิชาเลือก 

 

                        รับรองขอมูล 
 
 
                 (นายชาญชัย สุวรรณเขต) 
                               ประธานหลักสูตร 
                วันท่ี 8 เดือน มีนาคม พ.ศ. 2563 
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ภาคผนวก ง. 
คำสั่งแตงตั้งคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร กรรมการวิพากษหลักสูตร 

และ วช.03 สรุปขอคิดเห็นและขอเสนอแนะจากการวิพากษรางหลักสูตร 
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วช.03 
สรุปขอคิดเห็นและขอเสนอแนะจากกรรมการวิพากษรางหลักสูตร 

หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง)                                                                                                                                                                                                                                                                                    
 (หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563) 

ลำดับ ชื่อ – นามสกลุ 
กรรมการผูทรงคุณวุฒิ 

จากหนวยงาน/ 
ขอคิดเห็น/ขอเสนอแนะ 

ผลการดำเนินการ 
ท่ี สถานประกอบการ กอน หลัง 
1. 
2. 
 

3. 
 
 

ดร.สภุกัญญา  ขันชัยภูม ิ
นายไชยยศ เสรโียธิน 
 
นายวรรณรพ  ขันธิรัตน 

มหาวิทยาลยัราชภฎัเลย 
เจาของ / ผูจัดการโรงงาน (สถาน
ประกอบการ) 
มหาวิทยาลยักาฬสินธุ 
 

1. ช่ือหลักสูตร : ถูกตองเหมาะสม 
2. ช่ือปริญญาและสาขาวิชา : ถูกตอง
เหมาะสม 
3. วิชาเอก  : เหมาะสม 
4. จำนวนหนวยกิต  : จำนวนหนวย -
กิตตลอดหลักสูตร  คอนขางมาก และมี
บางรายวิชาท่ีทับซอนกับเน้ือหาในระดับ 
ปวส. โดยเฉพาะในกลุมวิชาท่ัวไป ท่ีมี
จำนวน 18 หนวยกิต มีหลายวิชาท่ี
สามารถตัดออกได เพราะซ้ำกับรายวิชา
ในระดับปวส. 
5. รูปแบบของหลักสูตร  : เหมาะสม 
6. อาชีพ ท่ีสามารถประกอบไดหลัง
สำเร็จการศึกษา  : เหมาะสม 
7. คุณสมบัติผูเขาศึกษา  : เหมาะสม แต
ตองประกาศให ชัดเจน เน่ืองจากใน
ระดับ ปวส. อาจมีการเรียกช่ือหลักสูตร
ท่ีแตกตางกันในแตละสถานศึกษา 
 

 
 
 
 
1 . จ ำน วน ห น วย กิ ต ตลอ ด
หลักสูตร ไมนอยกวา 88 หนวย
กิต 
 
 
 
 
 
 
 
2. ไมมีการแยกคุณสมบัติของผู
เขาศึกษา 
 
 
 

 
 
 
 
1. จำนวนหนวยกิตตลอดหลักสูตร ไม
นอยกวา 88 หนวยกิต ไมสามารถลดได 
เน่ืองจากมีจำนวนรายวิชาท่ีจำเปน
ส ำ ห รั บ ก า ร ป ร ะ ก อ บ อ า ชี พ  ใน
หลากหลายอาชีพ และรายวิชาท่ีเปน
ราย วิชา พ้ื น ฐาน เป นข อ บั งคั บตาม
มาตรฐานหลักสูตรในระดับปริญญาตรี 
 
 
 
2. แยกคุณสมบัติของผูเขาศึกษาตาม
แขนงวิชา เพ่ือให เกิดความเขาใจท่ี
ตรงกันของผุท่ีจะเขารับการศึกษา แบะ
ปองกันปญหาการสมัครผิดแขนง 
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ลำดับ ชื่อ – นามสกลุ 
กรรมการผูทรงคุณวุฒิ 

จากหนวยงาน/ 
ขอคิดเห็น/ขอเสนอแนะ 

ผลการดำเนินการ 
ท่ี สถานประกอบการ กอน หลัง 

8. ราย วิชาหมวด วิชาเฉพาะ กลุ ม
วิชาชีพพ้ืนฐาน : เหมาะสม  
9. ราย วิชาหมวด วิชาเฉพาะ  กลุ ม
วิชาชีพบังคับ : ควรแบงแยกรายวิชา 
เพ่ือใหเกิดความชัดเจน แตท้ังน้ีตองไม
ท้ิงรายวิชาท่ีเปนเทคโนโลยีอุตสาหการ 
 
 
10. ราย วิชาหมวดวิชาเฉพาะ  กลุม
วิชาชีพเลือก : เหมาะสม 
11. อ่ืนๆ :ควรจัดใหมีหลักสูตรสหกิจ 
สำหรับ นักศึกษาท่ีตัดสินใจเลือกแนว
ทางการทำงานของตัวเองแลว 

3. มีการแยกรายวิชาระหวาง
แขนงวิชาและแตละแขนงวิชา
ไมสามารถเรียนรวมกันได 
 
 
 
 
 
4. ไมมีสหกิจ 

3. มีการแยกรายวิชา ในแตละแขนงวิชา
เฉพาะท่ีไมเก่ียวของกับแขนงอ่ืนเทาน้ัน 
ในสวนท่ีเปนรายวิชาท่ีมีประโยชนตอทุก
แขนงวิชา จะจัดมาเปนวิชาเลือก โดย
เปดโอกาสใหนักศึกษาเลือกลงเรียนได 
ทำใหยังคงความเปนเทคโนโลยีอุตสาห 
การอยูเชนเดิม 
 
4. ไมมีสหกิจ เน่ืองจากจำนวนรายวิชา 
มี จ ำน ว น ม าก  แ ต รั บ ข อ เส น อ ไป
ดำเนินการในการปรับปรุงหลักสูตรครั้ง
ตอไป 

 

ลงชื่อ...................................................... 
(นายชาญชัย  สุวรรณเขต) 

ประธานหลักสูตร 
14 กุมภาพันธ 2563 
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ภาคผนวก จ. 
วช.06 รายงานผลการดำเนินงานของหลักสูตรในรอบ 5 ปท่ียอนหลัง 

(กรณีหลักสูตรปรับปรุง) 
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รายงานผลการดำเนินงานของหลักสูตรในรอบ 5 ป ยอนหลัง 
หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต   สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 
 

1. ผลการประเมินหลักสูตรในภาพรวมจากนักศึกษาช้ันปสุดทาย หรือ บัณฑิตใหม 
1.1 จำนวนนักศึกษาในหลักสูตรท้ังหมด   94 คน 
1.2 จำนวนนักศึกษาชั้นปสุดทาย    35 คน 
1.3 จำนวนบัณฑิตใหม     45 คน 
1.4 ผลการประเมินหลักสูตรในภาพรวม ไดรอยละ  84.20  จากจำนวนผูประเมิน  22  คน 
1.5 สรุปขอเสนอแนะการพัฒนา/ปรับปรุงหลักสูตร  
…………………………………………………………………………………………………………………………………….. 

2. ผลการประเมินโดยผูใชบัณฑิต และ/หรือผูมีสวนไดสวนเสีย  
2.1 จำนวนผูใชบัณฑิต/ผูมีสวนไดสวนเสีย  16  คน 
2.2 ผลการประเมินโดยผูใชบัณฑิตและ/หรือผูมีสวนไดสวนเสีย ไดรอยละ  80.40 
     จากจำนวนผูประเมิน  16  คน 
2.3 สรุปขอเสนอแนะการพัฒนา/ปรับปรุงหลักสูตร 
…………………………………………………………………………………………………………………………………….. 

3. ผลการประเมินโดยผูทรงคุณวุฒิ และ/หรือผูประเมินภายนอก  
ปการศึกษา 2557 2558 2559 2560 
คะแนนท่ีได 1.92 2.68 2.99 2.61 

สรุปขอเสนอแนะการพัฒนา/ปรับปรุงหลักสูตร 
……………………………………………………………………………………………………………………………………….. 

4. ผลสัมฤทธิของบัณฑิต จากภาวะการมีงานทำ 
4.1 จำนวนบัณฑิต  45  คน 
4.2 สรุปภาวะการมีงานทำของบัณฑิต จากอาชีพท่ีสามารถประกอบไดหลังสำเร็จการศึกษา ดังนี้ 
อาชีพท่ีสามารถประกอบได จำนวนบัณฑิตใหม (คน) คิดเปนรอยละ 

ขาราชการ /เจาหนาท่ีหนวยงานของรัฐ 7 18.42  
ดำเนินธุรกิจอิสระ/เจาของกิจการ 8 21.05  
พนักงานบริษัท/องคกรธุรกิจเอกชน 23 60.53 

 
 
 
 

 ลงชื่อ.........................................ประธานหลักสูตร 
      (นายชาญชัย   สุวรรณเขต) 
 
 
 
 

วช.06 
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ภาคผนวก ฉ. 
รายละเอียดความสามารถ สมรรถนะหรือผลลัพธการเรียนรูท่ีคาดหวัง 

ระดับหลักสูตรปฏิบัติการ (PLO)
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ภาคผนวก ฉ 
รายละเอียดความสามารถ สมรรถนะหรือผลลัพธการเรียนรูที่คาดหวังระดับหลักสูตร (Program Learning Outcomes : PLO)        

 
 

การออกแบบหลักสูตร 
 
 

1. ช่ือคณะ  : ครุศาสตรอุตสาหกรรม 
2. ช่ือหลักสูตร : อุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 
3. วัตถุประสงคของหลักสูตร 

3.1. เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีความรู ความสามารถ มีความเปนเลิศท้ังดานทฤษฎีและปฏิบัติ ในสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ มีทักษะดานปฏิบัติงาน
อุตสาหกรรม 

การผลิตอัตโนมัติ เชี่ยวชาญในการจัดระบบความปลอดภัยและระบบบำรุงรักษา สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการวางแผนและควบคุมการผลิตไดอยางมี
ประสิทธิภาพ 

3.2. เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีความรู ความสามารถ มีความเปนเลิศท้ังดานทฤษฎีและปฏิบัติ ในสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ มีทักษะดานปฏิบัติงาน
อุตสาหกรรม 

การจัดการระบบการผลิต เชี่ยวชาญในการจัดระบบความปลอดภัยและระบบบำรุงรักษา สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการวางแผนและควบคุมการผลิตได
อยางมีประสิทธิภาพ 

3.3. เพ่ือฝกฝนนักเทคโนโลยีมีความสามารถในการคิด วิเคราะห สังเคราะหอยางเปนระบบ มีจิตนิสัยในการคนควา ปรับปรุงและพัฒนาตนเองใหกาวหนาอยู
เสมอ  

สามารถแกปญหาไดดวยหลักการและเหตุผลตามหลักวิชาการ ติดตอสื่อสารและประสานงานกับผูอ่ืนไดเปนอยางดี 
3.4. เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีจิตสำนึกในการสรางสรรคงานของตนเอง ตลอดท้ังสรางองคความรูเปนท่ีพ่ึงพาของสังคมไดอยางมีคุณภาพ มีคุณธรรม จริยธรรม  

ซ่ือสัตยสุจริต มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหม่ันเพียร มีจิตสำนึกในจรรยาบรรณวิชาชีพ มีความรับผิดชอบตอหนาท่ีและสังคม 
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4. ความคาดหวังของความสามารถ (Competence)   สมรรถนะ (Competency) หรือผลลัพธการเรียนรู (Learning Outcomes)  "ข้ันสุดทาย (the END)" 
หรือท่ี   
     เรียกวา "Program Learning Outcomes (PLO)"  ท่ีบัณฑิตในหลักสูตรนี้ตองทำได 
  "เม่ือจบหลักสูตรนี้ บัณฑิตจะเปนผูท่ีมี ความรู ความสามารถ และเช่ียวชาญเชิงปฏิบัติการ” ดังนี้ 
 PLO 1 : มีคุณธรรมจริยธรรม มีสัมมาคารวะ รูจักกาลเทศะ ทำหนาท่ีเปนพลเมืองดี รับผิดชอบตอตนเอง สังคม และปฏิบัติตนภายใตจรรยาบรรณวิชาชีพดวย
ความซ่ือสัตยสุจริต และเสียสละ 
 PLO 2 : มีความรูในศาสตรท่ีเก่ียวของกับงาน เทคโนโลยีทางอุตสาหกรรม งานระบบการผลิต งานระบบอัตโนมัติและการบริหารการผลิตการผลิตท่ัวไปและการผลิต
ท่ีเปนระบบอัตโนมัติ ท้ังภาคทฤษฎีและปฏิบัติ เพ่ือใชในการประกอบวิชาชีพ 

PLO 3 : เปนนักปฏิบัติท่ีมีความใผรู และหม่ันพัฒนาตนเองใหทันกับเทคโนโลยีอยูเสมอ สามารถวิเคราะหและแกไขปญหาไดอยางถูกตองและเหมาะสม 
PLO 4 : มีมนุษยสัมพันธและมีความสามารถในการทำงานรวมกับผูอ่ืน 

5. การพัฒนา PLOs ท่ีระบุในขอ 4.  

Program Learning 
Outcomes : PLO 

พัฒนาการจากการเรียนรูของ PLO ท่ีกำหนด 
ในแตระชั้นป (YLOs) 

เนื้อหาท่ีผูเรียนตอง  
"รู" และ "เขาใจ" 

ทักษะ (Skills) 
วิธีการวัด 

(Assessment) 
ความสามารถ 

PLO 1 : มีคุณธรรมจริยธรรม 
มีสัมมาคารวะ รูจักกาลเทศะ 
ทำหนาท่ีเปนพลเมืองดี 
รับผิดชอบตอตนเอง สังคม 
และปฏิบัติตนภายใต
จรรยาบรรณวิชาชีพดวยความ
ซื่อสัตยสุจรติ และเสยีสละ 
 

YLO ป 1.1 : อธิบายความสำคัญของการมี
จริยธรรม ตอการประกอบอาชีพทางเทคโนโลยี
การผลิตและบอกความรับผดิชอบท่ีพึงมีตอ
สังคมได 

เขาใจหนาท่ีการเปนพลเมืองท่ีดี  
เขาใจความรับผิดชอบตอสังคมของ
ผูปฏิบัติงานทางเทคโนโลยี  

มีความรูและความเขาใจเก่ียวกับหนาท่ี
พลเมือง สามารถแสดงการกระทำท่ีเปน
การแสดงความรับผิดชอบตอสังคมได 

การทดสอบยอย 
การสอบกลางภาค
เรียนและปลายภาค
เรียน 

YLO ป 1.2 : อธิบายความหมายของ
จรรยาบรรณวิชาชีพ ความจำเปนท่ีตองมี
จรรยาบรรณวิชาชีพ และความสำคัญของการ

เขาใจความสำคัญของจรรยาบรรณ
ท่ีมีตอการประกอบอาชีพ 
เขาใจถึงแนวทางของการปฏิบัติตน

มีทักษะในการอธิบายหรือแสดงความ
คิดเห็นตอจรรยาบรรณวิชาชีพ สามารถ
อธิบายใหคนอ่ืนเห็นความสำคัญของ

การนำเสนอรายงาน
ในช้ันเรียน 
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Program Learning 
Outcomes : PLO 

พัฒนาการจากการเรียนรูของ PLO ท่ีกำหนด 
ในแตระชั้นป (YLOs) 

เนื้อหาท่ีผูเรียนตอง  
"รู" และ "เขาใจ" 

ทักษะ (Skills) 
วิธีการวัด 

(Assessment) 
ความสามารถ 

รับผิดชอบตอสังคมได ตามจรรยาบรรณ  จรรยาบรรณและความรับผดิชอบตอสังคม 
PLO 2 : มีความรูในศาสตรท่ี
เก่ียวของกับงาน เทคโนโลยี
ทางอุตสาหกรรม งานระบบ
การผลิต งานระบบอัตโนมัติ
และการบริหารการผลิตการ
ผลิตท่ัวไปและการผลิตท่ีเปน
ระบบอัตโนมัติ ท้ังภาคทฤษฎี
และปฏิ บั ติ  เพ่ื อ ใช ในการ
ประกอบวิชาชีพ 

YLO ป 1.3 : ปฏิบัติการทางอุตสาหกรรม ท่ี
เ ก่ี ย วข อ ง กั บ ร ะ บ บ อั ต โน มั ติ ได อ ย า งมี
ประสิทธิภาพ และสามารถนำเสนอผลงานท่ีผาน
การคิดคนตามหลักวิชาการไดอยางถูกตอง 
สามารถบริหารจัดการการผลิต ท่ี ใช ระบบ
อัตโนมัติไดอยางมีประสิทธิภาพ 
 

สามารถใชความรูและทักษะใน
สาขาวิชาของตนในการประยุกต
แกไขปญหาในการปฏิบัติงานจริงได 

มีทักษะการปฏิบัติการใชเครื่องมือและ
อุปกรณพ้ืนฐานรวมถึงเทคโนโลยีเพ่ือ
ประกอบวิชาชีพในสาขาท่ีเก่ียวของได
อยางถูกตองและปลอดภัย 
มีทักษะการปฏิบัติเก่ียวกับการออกแบบ 
และประเมินผลระบบอัตโนมตัิ เพ่ือ
พิจารณาความเหมาะสมของระบบได 

การนำเสนอรายงาน
ในช้ันเรียน 
การทดสอบยอย 
การสอบกลางภาค
เรียนและปลายภาค
เรียน 
สอบปฏิบัต ิ
 

YLO ป 2.1 : ปฏิบัติการฝกประสบการณ ใน
ภาคอุตสาหกรรมได 

สามารถใชความรูและทักษะใน
สาขาวิชาของตนในการประยุกตแก
ไขปญหาในการปฏิบัติงานจริงได 

   สามารถบูรณาการการเรียนรูรวมกับ
การทำงาน 
   สามารถปฏิบัติงานจริงในสถาน
ประกอบการ 

ประเมินผลจาก
รายงานท่ีไดกำหนด
รูปแบบการนำเสนอ 
และการประเมินผล
จากสถาน
ประกอบการ 
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Program Learning 
Outcomes : PLO 

พัฒนาการจากการเรียนรูของ PLO ท่ีกำหนด 
ในแตระชั้นป (YLOs) 

เนื้อหาท่ีผูเรียนตอง  
"รู" และ "เขาใจ" 

ทักษะ (Skills) 
วิธีการวัด 

(Assessment) 
ความสามารถ 

PLO 3 : เปน นักปฏิ บัติ ท่ี มี
ความใฝรู  และหมั่นพัฒนา
ตนเองใหทันกับเทคโนโลยีอยู
เสมอ สามารถวิเคราะหและ
แกไขปญหาไดอยางถูกตอง
และเหมาะสม 
 
 
 

YLO ป 1.1 : ฝกปฏิบัติการดานงานการผลิตท่ี
เปนระบบแมนนวลและระบบอัตโนมัต ิ

เขาใจหลักของการผลิตช้ินสวน 
อุปกรณ โดยใชเครื่องจักรท่ีเปน
ระบบแมนนวลและระบบอัตโนมตั ิ

สามารถท่ีจะผลิตช้ินสวน อุปกรณโดยใช
เครื่องจักรท่ีเหมาะได 
สามารถผลิตช้ินสวน อุปกรณโดย
เครื่องจักรอัตโนมัตไิด 
สามารถบอกแนวทางการผลิตช้ินสวน 
อุปกรณท่ีเหมาะสมได 

การทดสอบยอย 
การสอบกลางภาค
เรียนและปลายภาค
เรียน 
สอบปฏิบัต ิ

YLO ป 1.2 : ฝกปฏิบัติการดานระบบอัตโนมตั ิ เขาใจหลักการการทำงานระบบ
อัตโนมัต ิ
เขาใจการสั่งงาน ควบคุม เครื่องจกัร 
โดยใชคอมพิวเตอร 

สามารถควบคุม สั่งการ และใชเครื่องจักร
ระบบอัตโนมัติ ในการผลติช้ินสวน 
อุปกรณไดอยางถูกตองเหมาะสม 

การทดสอบยอย 
การสอบกลางภาค
เรียนและปลายภาค
เรียน 
สอบปฏิบัต ิ

YLO ป 2.1 : ฝกปฏิบัติการออกแบบระบบการ
ผลิตแบบอัตโนมัต ิ

เขาใจหลักการทำงานของอุปกรณใน
ระบบอัตโนมัต ิ
เขาใจความสมัพันธของอุปกรณแต
ละตัว และความสัมพันธของระบบ
กับอุปกรณในระบบ 

สามารถออกแบบระบบการทำงานท่ีเปน
อัตโนมัตไิด 
สามารถแกไข ซอมแซม อุปกรณตาง ๆ ใน
ระบบได 

การทดสอบยอย 
การสอบกลางภาค
เรียนและปลายภาค
เรียน 
สอบปฏิบัต ิ

YLO ป 2.2 : ฝกปฏิบัติการสรางนวัตกรรม/
โครงงานวิศวกรรม 

เขาใจหลักการประยุกตใชอุปกรณ
แตละตัวใหมีประสิทธิภาพสูงสดุและ
ทำงานตรงตามความตองการ 

สามารถสรางนวัตกรรมท่ีเปนระบบ
อัตโนมัตไิด 

การนำเสนองาน  
สอบโครงงาน 
เลมโครงงาน 
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Program Learning 
Outcomes : PLO 

พัฒนาการจากการเรียนรูของ PLO ท่ีกำหนด 
ในแตระชั้นป (YLOs) 

เนื้อหาท่ีผูเรียนตอง  
"รู" และ "เขาใจ" 

ทักษะ (Skills) 
วิธีการวัด 

(Assessment) 
ความสามารถ 

PLO 4 : มีมนุษยสัมพันธและ
มีความสามารถในการทำงาน
รวมกับผูอ่ืน 
 

YLO ป 1.1 : ฝกปฏิบัติการในงานชาง
อุตสาหกรรม ระหวางเรยีนโดยยึดหลักจรยิธรรม 
คุณธรรมสำหรับนักเทคโนโลย ี

- เขาใจหลักจริยธรรมของนัก
เทคโนโลยี  
- เขาใจข้ันตอนการปฏิบัติงาน และ
ชวยเหลือ หรือแสดงความคดิเห็น
เก่ียวกับระบบการผลิตแบบอัตโนมัต ิ
-เขาใจหลักการบริหารการผลติ และ
ประสานงานเก่ียวกับการผลติกับ
บุคคลอ่ืนหรือเพ่ือนรวมงานได 

ทำงานรวมกับคนอ่ืนในสถานประกอบการ
ไดอยางมีความสุข  
สามารถอยูรวมกับบุคคลอ่ืนท่ีเปนสมาขิก
ขององคการ หรือเพ่ือนบานได 

ประเมินผลจาก
รายงานท่ีไดกำหนด
รูปแบบการนำเสนอ 
และการประเมินผล
จากสถาน
ประกอบการ 

YLO ป 2.1 : ปฏิบัติการฝกประสบการณ ใน
ภาคอุตสาหกรรมได 

- เขาใจหลักการทำงานของคน ท่ีป�
งานรวมกับเครื่องมือหรือเครื่องจักร
ท่ีเปนระบบอัตโนมัติได  
- ประสานงานกับเพ่ือนรวมงาน
เพ่ือใหการผลิตในระบบอัตโนมัติ 
ประสบความสำเร็จตามจุดมุงหมาย
ได 
 

   สามารถบูรณาการทักษะความรูใน
ระบบการผลิตอัตโนมัติท่ีเรียนมาเขากับ
การปฏิบัติงานในโรงงานอุตสาหกรรมได 
   สามารถปฏิบัติงานจริงในสถาน
ประกอบการ 

ประเมินผลจาก
รายงานท่ีไดกำหนด
รูปแบบการนำเสนอ 
และการประเมินผล
จากสถาน
ประกอบการ 
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5.1. ตารางแสดงรายละเอียดทักษะ (Skills) และวิธีการวัด (Assessment) ความสามารถ 
ตารางรายละเอียดทักษะ (Skills) และวิธีการวัด (Assessment) ความสามารถ 

ทักษะ (Skills) วิธีการวัด (Assessment) ความสามารถ 
1. ดานคุณธรรม จริยธรรม 
1.1) เขาใจและซาบซึ้งในวัฒนธรรมไทย ตระหนักในคณุคาของระบบคุณธรรม จรยิธรรม 

เสียสละ และซื่อสัตยสุจริต 
1.2) มีวินัย ตรงตอเวลา รับผิดชอบตอตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและขอบังคับตาง ๆ 

ขององคกรและสังคม 
1.3) มีภาวะความเปนผูนำและผูตาม สามารถทำงานเปนหมูคณะ สามารถแกไขขอขัดแยง

ตามลำดับความสำคญั เคารพสิทธิและรับฟงความคิดเห็นของผูอ่ืน รวมท้ังเคารพในคุณคา
และศักดิศ์รีของความเปนมนุษย 

1.4) สามารถวิเคราะหและประเมนิผลกระทบจากการใชความรูทางวิศวกรรมตอบุคคล องคกร 
สังคม และสิ่งแวดลอม 

1.5) มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ และมีความรับผิดชอบในฐานะผูประกอบวิชาชีพ
รวมถึงเขาใจถึงบริบททางสังคมของวิชาชีพวิศวกรรมอุตสาหการตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน 

1.1)  ประเมินจากการตรงเวลาของนักศึกษาในการเขาช้ันเรียน การสงงานตามกำหนด
ระยะเวลาท่ีมอบหมายและการรวมกิจกรรม 
1.2)  ประเมินจากการมีวินัยและพรอมเพรียงของนักศึกษาในการเขารวมกิจกรรมเสรมิ
หลักสตูร 

2. ดานความรู 
2.1) มีความรูและความเขาใจทางคณิตศาสตรพ้ืนฐาน วิทยาศาสตรพ้ืนฐาน วิศวกรรมพ้ืนฐาน 

และเศรษฐศาสตรเพ่ือการประยุกตใชกับงานทางดานวิศวกรรมศาสตรท่ีเก่ียวของ และ
การสรางนวัตกรรมทางเทคโนโลย ี

2.2) มีความรูและความเขาใจเก่ียวกับหลักการท่ีสําคัญ ท้ังในเชิงทฤษฎีและปฏิบัติ ในเน้ือหา
ของสาขาวิชาเฉพาะดานทางเทคโนโลย ี

2.3) มีความรูในวิธีการและการใชเครื่องมือดานเทคโนโลยีไดอยางเหมาะสมในการทำงาน 
2.4) สามารถบูรณาการความรูดานเทคโนดลยีกับความรูในศาสตรอ่ืนๆท่ีเก่ียวของอยาง

เหมาะสม เชน โปรแกรมคอมพิวเตอร เปนตน 
2.5) สามารถใชความรูและทักษะในสาขาวิชาของตนในการประยุกตแกไขปญหาในการ

ปฏิบัติงานจริงได 

2.1)  การทดสอบยอย 
2.2)  การสอบกลางภาคเรียนและปลายภาคเรยีน 
2.3)  ประเมินจากรายงานท่ีนักศึกษาจัดทำ 
2.4)  ประเมินจากโครงการท่ีนำเสนอ 
2.5)  ประเมินจากการนำเสนอรายงานในช้ันเรียน 
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ตารางรายละเอียดทักษะ (Skills) และวิธีการวัด (Assessment) ความสามารถ 
3. ดานทักษะทางปญญา 
3.1) มีความคิดอยางมีวิจารณญาณท่ีด ี
3.2) สามารถรวบรวม ศึกษา วิเคราะห และสรุปประเด็นปญหาและความตองการทางดาน

เทคโนโลย ี
3.3) สามารถคิด วิเคราะหและแกไขปญหาดานเทคโนโลยีไดอยางมีระบบ รวมถึงการใช    

ขอมูลประกอบการตดัสินใจในการทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ 
3.4) มีจินตนาการและความยดืหยุนในการปรับใชองคความรูทางดานเทคโนโลยีท่ีเก่ียวของ 

อยางเหมาะสมในการพัฒนานวัตกรรมหรือตอยอดองคความรูจากเดิมไดอยางสรางสรรค 
3.5) สามารถสืบคนขอมูลและแสวงหาความรูทางดานเทคโนโลยีเพ่ิมเติมไดดวยตนเองเพ่ือการ

เรียนรูตลอดชีวิตและทันตอการเปลี่ยนแปลงขององคความรูและเทคโนโลยีใหม ๆ 

3. ประเมินตามสภาพจริงจากผลงาน และการปฏิบัติของนักศึกษา เชน ประเมินจากการ
นำเสนอรายงานในช้ันเรียน การทดสอบโดยใชแบบทดสอบหรือสัมภาษณ เปนตน 

4. ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ 
4.1) สามารถสื่อสารกับกลุมคนท่ีหลากหลาย และสามารถสนทนาท้ังภาษาไทยและภาษาตาง

ประเทศไดอยางมีประสิทธิภาพ สามารถใชความรูในสาขาวิชาชีพทางดานเทคโนโลยี
สื่อสารตอสังคมไดในประเด็นท่ีเหมาะสม 

4.2) สามารถเปนผูริเริ่มแสดงประเด็นในการแกไขสถานการณเชิงสรางสรรคท้ังสวนตัวและ 
สวนรวม พรอมท้ังแสดงจุดยืนอยางพอเหมาะท้ังของตนเองและของกลุ ม รวมท้ังให
ความชวยเหลือและอํานวยความสะดวกในการแกไขปญหาสถานการณตาง ๆ 

4.3) สามารถวางแผนและรับผิดชอบในการพัฒนาการเรียนรูทางดานเทคโนโลยีท้ังของตนเอง 
และสอดคลองกับทางวิชาชีพอยางตอเน่ือง 

4.4) รูจักบทบาท หนาท่ี และมีความรับผิดชอบในการทํางานตามท่ีมอบหมาย ท้ังงานบุคคล
และงานกลุม สามารถปรับตัวและทํางานรวมกับผูอ่ืนท้ังในฐานะผูนําและผูตามไดอยางมี
ประสิทธิภาพ สามารถวางตัวไดอยางเหมาะสมกับความรับผิดชอบ และมีความรักองคกร 

4.5) มีจิตสาํนึกความรับผิดชอบดานความปลอดภัยในการทํางานดานเทคโนโลยีและการรักษา
สภาพแวดลอมพลังงาน 

 

4. ประเมินจากพฤติกรรมและการแสดงออกของนักศึกษาในการนำเสนอรายงานกลุมในช้ัน
เรียน และสังเกตจากพฤติกรรมท่ีแสดงออกในการรวมกิจกรรมตาง ๆ และความครบถวน
ชัดเจนตรงประเด็นของขอมูล 
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ตารางรายละเอียดทักษะ (Skills) และวิธีการวัด (Assessment) ความสามารถ 
5. ดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใช เทคโนโลยีสารสนเทศ 
5.1) มีทักษะในการใชคอมพิวเตอร สําหรับการทํางานท่ีเก่ียวของกับวิชาชีพไดเปนอยางด ี
5.2) มี ทักษะในการวิเคราะห ข อมูลสารสนเทศทางคณิตศาสตร  หรือการแสดงสถิติ      

ประยุกตตอการแกปญหาท่ีเก่ียวของไดอยางสรางสรรค 
153) สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารท่ีทันสมัยไดอยางเหมาะสมและ

มีประสิทธิภาพ 
5.4) มีทักษะในการสื่อสาร การนำเสนอขอมูลท้ังทางวาจาและลายลักษณอักษร และการสื่อ

ความหมาย การเลือกใชสื่อในการนำเสนอท่ีเหมาะสม 
5.5) สามารถใชเครื่องมือการคํานวณและเครื่องมือทางเทคโนโลยี เพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขา

เทคโนโลยีท่ีเก่ียวของได 

5.1)  ประเมินจากเทคนิคการนำเสนอโดยใชทฤษฎี การเลือกใชเครื่องมือทางเทคโนโลยี
สารสนเทศ หรือคณิตศาสตรและสถิติ ท่ีเก่ียวของ 
5.2)  ประเมินจากความสามารถในการอธิบาย ถึงขอจำกัด เหตุผลในการเลือกใชเครื่องมือ
ตางๆ การอภิปราย กรณีศึกษาตางๆ ท่ีมีการนำเสนอตอช้ันเรียน 

6. ดานทักษะการปฏิบัติงาน 
6.1) มีทักษะการปฏิบัติการใชเครื่องมือและอุปกรณพ้ืนฐานรวมถึงเทคโนโลยีเพ่ือประกอบ

วิชาชีพในสาขาท่ีเก่ียวของไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
6.2) มีทักษะในการบริหารจัดการ การวางแผน การบริหารความเสี่ยง รวมท้ังการปรับปรุง

พัฒนาระบบการทำงานอยางตอเน่ือง 
6.3) สามารถบูรณาการการเรียนรูรวมกับการทำงาน 
6.4) มีทักษะปฏิบัติและความสามารถในการทำงานรูปแบบโครงงาน (Project oriented) 
6.5) สามารถปฏิบัติงานจริงในสถานประกอบการ 

6.1)  การปฏิบัติทักษะในรายวิชาท่ีมีการปฏิบัติ ทดลอง หรือ การฝกประสบการณวิชาชีพ 
6.2)  ประเมินผลโครงการท่ีบูรณาการ ดานการออกแบบ ผลิต สราง หรือประดิษฐการ
ประเมินผลงานท่ีบูรณาการข้ึน 
6.5) ประเมินผลจากสถานประกอบการ 
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6. ผลการพัฒนาการเรียนรูท่ีคาดหวังแตละดาน  

Program Learning Outcomes 
 

การพัฒนาการเรียนรูแตละดาน 
 

ผลการพัฒนาการ
เรียนรูท่ีคาดหวัง 

PLO 1 : มีคุณธรรมจริยธรรม มสีมัมาคารวะ 
รูจักกาลเทศะ ทำหนาท่ีเปนพลเมอืงดี 
รับผิดชอบตอตนเอง สังคม และปฏิบัติตน
ภายใตจรรยาบรรณวิชาชีพดวยความ
ซื่อสัตยสุจรติ และเสยีสละ 
 

1 ดานคุณธรรม จริยธรรม  
1.1 เขาใจและซาบซึ้งในวัฒนธรรมไทย ตระหนักในคณุคาของระบบคุณธรรม จรยิธรรม เสยีสละ และซื่อสัตยสุจริต  
1.2 มีวินัย ตรงตอเวลา รับผดิชอบตอตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและขอบังคับตาง ๆ ขององคกรและสังคม  
1.3 มีภาวะความเปนผูนำและผูตาม สามารถทำงานเปนหมูคณะ สามารถแกไขขอขัดแยงตามลำดับความสำคญั เคารพ  
     สิทธิและรับฟงความคิดเห็นของผูอ่ืน รวมท้ังเคารพในคุณคาและศักดิ์ศรีของความเปนมนุษย 

 

1.4 สามารถวิเคราะหและประเมนิผลกระทบจากการใชความรูทางวิศวกรรมตอบุคคล องคกร สังคม และสิ่งแวดลอม  
1.5 มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ และมีความรับผดิชอบในฐานะผูประกอบวิชาชีพรวมถึงเขาใจถึงบริบททาง 
     สังคมของวิชาชีพวิศวกรรมอุตสาหการตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน 

 

2 ดานความรู  
2.1 มีความรูและความเขาใจทางคณิตศาสตรพ้ืนฐาน วิทยาศาสตรพ้ืนฐาน วิศวกรรมพ้ืนฐาน และเศรษฐศาสตรเพ่ือการ 
     ประยุกตใชกับงานทางดานวิศวกรรมศาสตรท่ีเก่ียวของ และการสรางนวัตกรรมทางเทคโนโลย ี

 

2.2 มีความรูและความเขาใจเก่ียวกับหลักการท่ีสําคัญ ท้ังในเชิงทฤษฎีและปฏิบัติ ในเน้ือหาของสาขาวิชาเฉพาะดานทาง 
     เทคโนโลย ี

 

2.3 มีความรูในวิธีการและการใชเครื่องมือดานเทคโนโลยีไดอยางเหมาะสมในการทำงาน  
2.4 สามารถบูรณาการความรูดานเทคโนดลยีกับความรูในศาสตรอ่ืนๆท่ีเก่ียวของอยางเหมาะสม เชน โปรแกรม 
     คอมพิวเตอร เปนตน 

 

2.5 สามารถใชความรูและทักษะในสาขาวิชาของตนในการประยุกตแกไขปญหาในการปฏิบัติงานจริงได  
3 ดานทักษะทางปญญา  
3.1 มีความคิดอยางมีวิจารณญาณท่ีดี  
3.2 สามารถรวบรวม ศึกษา วิเคราะห และสรุปประเด็นปญหาและความตองการทางดานเทคโนโลยี  
3.3 สามารถคิด วิเคราะหและแกไขปญหาดานเทคโนโลยีไดอยางมีระบบ รวมถึงการใชขอมูลประกอบการตัดสินใจในการ  
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Program Learning Outcomes 
 

การพัฒนาการเรียนรูแตละดาน 
 

ผลการพัฒนาการ
เรียนรูท่ีคาดหวัง 

     ทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ 
3.4 มีจินตนาการและความยืดหยุนในการปรับใชองคความรูทางดานเทคโนโลยีท่ีเก่ียว   ของอยางเหมาะสมในการพัฒนา 
     นวัตกรรมหรือตอยอดองคความรูจากเดิมไดอยางสรางสรรค 

 

3.5 สามารถสบืคนขอมูลและแสวงหาความรูทางดานเทคโนโลยีเพ่ิมเติมไดดวยตนเองเพ่ือการเรียนรูตลอดชีวิตและทัน 
     ตอการเปลี่ยนแปลงขององคความรูและเทคโนโลยีใหม ๆ 

 

4 ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ  
4.1 สามารถสื่อสารกับกลุมคนท่ีหลากหลาย และสามารถสนทนาท้ังภาษาไทยและภาษาตางประเทศไดอยางม ี
     ประสิทธิภาพ สามารถใชความรูในสาขาวิชาชีพทางดานเทคโนโลยีสื่อสารตอสังคมไดในประเด็นท่ีเหมาะสม 

 

4.2 สามารถเปนผูริเริ่มแสดงประเด็นในการแกไขสถานการณเชิงสรางสรรคท้ังสวนตัวและสวนรวม พรอมท้ังแสดงจุดยืน 
     อยางพอเหมาะท้ังของตนเองและของกลุม รวมท้ังใหความชวยเหลือและอํานวยความสะดวกในการแกไขปญหาสถาน 
     การณตาง ๆ 

 

4.3 สามารถวางแผนและรับผดิชอบในการพัฒนาการเรียนรูทางดานเทคโนโลยีท้ังของตนเอง และสอดคลองกับทาง 
     วิชาชีพอยางตอเน่ือง 

 

4.4 รูจักบทบาท หนาท่ี และมีความรับผิดชอบในการทํางานตามท่ีมอบหมาย ท้ังงานบุคคลและงานกลุม สามารถปรับตัว 
     และทํางานรวมกับผูอ่ืนท้ังในฐานะผูนําและผูตามไดอยางมีประสทิธิภาพ สามารถวางตัวไดอยางเหมาะสมกับความ 
     รับผิดชอบ และมีความรักองคกร 

 

4.5 มีจิตสํานึกความรับผิดชอบดานความปลอดภัยในการทํางานดานเทคโนโลยีและการรักษาสภาพแวดลอมพลังงาน  
5 ดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ   
5.1 มีทักษะในการใชคอมพิวเตอร สําหรับการทํางานท่ีเก่ียวของกับวิชาชีพไดเปนอยางด ี  
5.2 มีทักษะในการวิเคราะหขอมูลสารสนเทศทางคณติศาสตร หรือการแสดงสถิติ     ประยุกตตอการแกปญหาท่ีเก่ียวของ 
     ไดอยางสรางสรรค 

 

5.3 สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารท่ีทันสมัยไดอยางเหมาะสมและมีประสิทธิภาพ  



202 
 

 

202 

Program Learning Outcomes 
 

การพัฒนาการเรียนรูแตละดาน 
 

ผลการพัฒนาการ
เรียนรูท่ีคาดหวัง 

5.4 มีทักษะในการสื่อสาร การนำเสนอขอมูลท้ังทางวาจาและลายลักษณอักษร และการสื่อความหมาย การเลือกใชสื่อใน 
     การนำเสนอท่ีเหมาะสม 

 

5.5 สามารถใชเครื่องมือการคํานวณและเครื่องมือทางเทคโนโลยี เพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขาเทคโนโลยีท่ีเก่ียวของได  
6 ดานทักษะการปฏิบัติงาน  
6.1 มีทักษะการปฏิบัติการใชเครื่องมือและอุปกรณพ้ืนฐานรวมถึงเทคโนโลยีเพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขาท่ีเก่ียวของได 
     อยางถูกตองและปลอดภัย 

 

6.2 มีทักษะในการบริหารจัดการ การวางแผน การบริหารความเสี่ยง รวมท้ังการปรับปรุงพัฒนาระบบการทำงานอยาง 
     ตอเน่ือง 

 

6.3 สามารถบูรณาการการเรียนรูรวมกับการทำงาน  
6.4 มีทักษะปฏิบัติและความสามารถในการทำงานรูปแบบโครงงาน (Project oriented)  
6.5 สามารถปฏิบัติงานจริงในสถานประกอบการ  

PLO 2 : มีความรูในศาสตรท่ีเก่ียวของกับ
งาน เทคโนโลยีทางอุตสาหกรรม งานระบบ
การผลิต งานระบบอัตโนมัติและการบริหาร
การผลิตการผลิตท่ัวไปและการผลิตท่ีเปน
ระบบอัตโนมัติ ท้ังภาคทฤษฎีและปฏิบัติ 
เพ่ือใชในการประกอบวิชาชีพ 

1 ดานคุณธรรม จริยธรรม  

1.1 เขาใจและซาบซึ้งในวัฒนธรรมไทย ตระหนักในคณุคาของระบบคุณธรรม จรยิธรรม เสยีสละ และซื่อสัตยสุจริต  
1.2 มีวินัย ตรงตอเวลา รับผดิชอบตอตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและขอบังคับตาง ๆ ขององคกรและสังคม  
1.3 มีภาวะความเปนผูนำและผูตาม สามารถทำงานเปนหมูคณะ สามารถแกไขขอขัดแยงตามลำดับความสำคญั เคารพ  
     สิทธิและรับฟงความคิดเห็นของผูอ่ืน รวมท้ังเคารพในคุณคาและศักดิ์ศรีของความเปนมนุษย 

 

1.4 สามารถวิเคราะหและประเมนิผลกระทบจากการใชความรูทางวิศวกรรมตอบุคคล องคกร สังคม และสิ่งแวดลอม  
1.5 มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ และมีความรับผดิชอบในฐานะผูประกอบวิชาชีพรวมถึงเขาใจถึงบริบททาง 
     สังคมของวิชาชีพวิศวกรรมอุตสาหการตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน 

 

2 ดานความรู  
2.1 มีความรูและความเขาใจทางคณิตศาสตรพ้ืนฐาน วิทยาศาสตรพ้ืนฐาน วิศวกรรมพ้ืนฐาน และเศรษฐศาสตรเพ่ือการ 
     ประยุกตใชกับงานทางดานวิศวกรรมศาสตรท่ีเก่ียวของ และการสรางนวัตกรรมทางเทคโนโลย ี
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2.2 มีความรูและความเขาใจเก่ียวกับหลักการท่ีสําคัญ ท้ังในเชิงทฤษฎีและปฏิบัติ ในเน้ือหาของสาขาวิชาเฉพาะดานทาง 
     เทคโนโลย ี

 

2.3 มีความรูในวิธีการและการใชเครื่องมือดานเทคโนโลยีไดอยางเหมาะสมในการทำงาน  
2.4 สามารถบูรณาการความรูดานเทคโนดลยีกับความรูในศาสตรอ่ืนๆท่ีเก่ียวของอยางเหมาะสม เชน โปรแกรม 
     คอมพิวเตอร เปนตน 

 

2.5 สามารถใชความรูและทักษะในสาขาวิชาของตนในการประยุกตแกไขปญหาในการปฏิบัติงานจริงได  
3 ดานทักษะทางปญญา  
3.1 มีความคิดอยางมีวิจารณญาณท่ีดี  
3.2 สามารถรวบรวม ศึกษา วิเคราะห และสรุปประเด็นปญหาและความตองการทางดานเทคโนโลยี  
3.3 สามารถคิด วิเคราะหและแกไขปญหาดานเทคโนโลยีไดอยางมีระบบ รวมถึงการใช    ขอมูลประกอบการตัดสินใจใน 
     การทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ 

 

3.4 มีจินตนาการและความยืดหยุนในการปรับใชองคความรูทางดานเทคโนโลยีท่ีเก่ียว   ของอยางเหมาะสมในการพัฒนา 
     นวัตกรรมหรือตอยอดองคความรูจากเดิมไดอยางสรางสรรค 

 

3.5 สามารถสบืคนขอมูลและแสวงหาความรูทางดานเทคโนโลยีเพ่ิมเติมไดดวยตนเองเพ่ือการเรียนรูตลอดชีวิตและทัน 
     ตอการเปลี่ยนแปลงขององคความรูและเทคโนโลยีใหม ๆ 

 

4 ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ  
4.1 สามารถสื่อสารกับกลุมคนท่ีหลากหลาย และสามารถสนทนาท้ังภาษาไทยและภาษาตางประเทศไดอยางม ี
     ประสิทธิภาพ สามารถใชความรูในสาขาวิชาชีพทางดานเทคโนโลยีสื่อสารตอสังคมไดในประเด็นท่ีเหมาะสม 

 

4.2 สามารถเปนผูริเริ่มแสดงประเด็นในการแกไขสถานการณเชิงสรางสรรคท้ังสวนตัวและสวนรวม พรอมท้ังแสดงจุดยืน 
     อยางพอเหมาะท้ังของตนเองและของกลุม รวมท้ังใหความชวยเหลือและอํานวยความสะดวกในการแกไขปญหาสถาน 
     การณตาง ๆ 

 

4.3 สามารถวางแผนและรับผดิชอบในการพัฒนาการเรียนรูทางดานเทคโนโลยีท้ังของตนเอง และสอดคลองกับทาง  
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     วิชาชีพอยางตอเน่ือง 
4.4 รูจักบทบาท หนาท่ี และมีความรับผิดชอบในการทํางานตามท่ีมอบหมาย ท้ังงานบุคคลและงานกลุม สามารถปรับตัว 
     และทํางานรวมกับผูอ่ืนท้ังในฐานะผูนําและผูตามไดอยางมีประสทิธิภาพ สามารถวางตัวไดอยางเหมาะสมกับความ 
     รับผิดชอบ และมีความรักองคกร 

 

4.5 มีจิตสํานึกความรับผิดชอบดานความปลอดภัยในการทํางานดานเทคโนโลยีและการรักษาสภาพแวดลอมพลังงาน  
5 ดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ   
5.1 มีทักษะในการใชคอมพิวเตอร สําหรับการทํางานท่ีเก่ียวของกับวิชาชีพไดเปนอยางด ี  
5.2 มีทักษะในการวิเคราะหขอมูลสารสนเทศทางคณติศาสตร หรือการแสดงสถิติ     ประยุกตตอการแกปญหาท่ีเก่ียวของ 
     ไดอยางสรางสรรค 

 

5.3 สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารท่ีทันสมัยไดอยางเหมาะสมและมีประสิทธิภาพ  
5.4 มีทักษะในการสื่อสาร การนำเสนอขอมูลท้ังทางวาจาและลายลักษณอักษร และการสื่อความหมาย การเลือกใชสื่อใน 
     การนำเสนอท่ีเหมาะสม 

 

5.5 สามารถใชเครื่องมือการคํานวณและเครื่องมือทางเทคโนโลยี เพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขาเทคโนโลยีท่ีเก่ียวของได  
6 ดานทักษะการปฏิบัติงาน  
6.1 มีทักษะการปฏิบัติการใชเครื่องมือและอุปกรณพ้ืนฐานรวมถึงเทคโนโลยีเพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขาท่ีเก่ียวของได 
     อยางถูกตองและปลอดภัย 

 

6.2 มีทักษะในการบริหารจัดการ การวางแผน การบริหารความเสี่ยง รวมท้ังการปรับปรุงพัฒนาระบบการทำงานอยาง 
     ตอเน่ือง 

 

6.3 สามารถบูรณาการการเรียนรูรวมกับการทำงาน  
6.4 มีทักษะปฏิบัติและความสามารถในการทำงานรูปแบบโครงงาน (Project oriented)  
6.5 สามารถปฏิบัติงานจริงในสถานประกอบการ  
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PLO 3 : เปนนักปฏิบัติท่ีมีความใฝรู และ
หมั่นพัฒนาตนเองใหทันกับเทคโนโลยีอยู
เสมอ สามารถวิเคราะหและแกไขปญหาได
อยางถูกตองและเหมาะสม 
 

1 ดานคุณธรรม จริยธรรม  

1.1 เขาใจและซาบซึ้งในวัฒนธรรมไทย ตระหนักในคณุคาของระบบคุณธรรม จรยิธรรม เสยีสละ และซื่อสัตยสุจริต  
1.2 มีวินัย ตรงตอเวลา รับผดิชอบตอตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและขอบังคับตาง ๆ ขององคกรและสังคม  
1.3 มีภาวะความเปนผูนำและผูตาม สามารถทำงานเปนหมูคณะ สามารถแกไขขอขัดแยงตามลำดับความสำคญั เคารพ  
     สิทธิและรับฟงความคิดเห็นของผูอ่ืน รวมท้ังเคารพในคุณคาและศักดิ์ศรีของความเปนมนุษย 

 

1.4 สามารถวิเคราะหและประเมนิผลกระทบจากการใชความรูทางวิศวกรรมตอบุคคล องคกร สังคม และสิ่งแวดลอม  
1.5 มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ และมีความรับผดิชอบในฐานะผูประกอบวิชาชีพรวมถึงเขาใจถึงบริบททาง 
     สังคมของวิชาชีพวิศวกรรมอุตสาหการตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน 

 

2 ดานความรู  
2.1 มีความรูและความเขาใจทางคณิตศาสตรพ้ืนฐาน วิทยาศาสตรพ้ืนฐาน วิศวกรรมพ้ืนฐาน และเศรษฐศาสตรเพ่ือการ 
     ประยุกตใชกับงานทางดานวิศวกรรมศาสตรท่ีเก่ียวของ และการสรางนวัตกรรมทางเทคโนโลย ี

 

2.2 มีความรูและความเขาใจเก่ียวกับหลักการท่ีสําคัญ ท้ังในเชิงทฤษฎีและปฏิบัติ ในเน้ือหาของสาขาวิชาเฉพาะดานทาง 
     เทคโนโลย ี

 

2.3 มีความรูในวิธีการและการใชเครื่องมือดานเทคโนโลยีไดอยางเหมาะสมในการทำงาน  
2.4 สามารถบูรณาการความรูดานเทคโนดลยีกับความรูในศาสตรอ่ืนๆท่ีเก่ียวของอยางเหมาะสม เชน โปรแกรม 
     คอมพิวเตอร เปนตน 

 

2.5 สามารถใชความรูและทักษะในสาขาวิชาของตนในการประยุกตแกไขปญหาในการปฏิบัติงานจริงได  
3 ดานทักษะทางปญญา  
3.1 มีความคิดอยางมีวิจารณญาณท่ีดี  
3.2 สามารถรวบรวม ศึกษา วิเคราะห และสรุปประเด็นปญหาและความตองการทางดานเทคโนโลยี  
3.3 สามารถคิด วิเคราะหและแกไขปญหาดานเทคโนโลยีไดอยางมีระบบ รวมถึงการใช    ขอมูลประกอบการตัดสินใจใน 
     การทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ 
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3.4 มีจินตนาการและความยืดหยุนในการปรับใชองคความรูทางดานเทคโนโลยีท่ีเก่ียว   ของอยางเหมาะสมในการพัฒนา 
     นวัตกรรมหรือตอยอดองคความรูจากเดิมไดอยางสรางสรรค 

 

3.5 สามารถสบืคนขอมูลและแสวงหาความรูทางดานเทคโนโลยีเพ่ิมเติมไดดวยตนเองเพ่ือการเรียนรูตลอดชีวิตและทัน 
     ตอการเปลี่ยนแปลงขององคความรูและเทคโนโลยีใหม ๆ 

 

4 ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ  
4.1 สามารถสื่อสารกับกลุมคนท่ีหลากหลาย และสามารถสนทนาท้ังภาษาไทยและภาษาตางประเทศไดอยางม ี
     ประสิทธิภาพ สามารถใชความรูในสาขาวิชาชีพทางดานเทคโนโลยีสื่อสารตอสังคมไดในประเด็นท่ีเหมาะสม 

 

4.2 สามารถเปนผูริเริ่มแสดงประเด็นในการแกไขสถานการณเชิงสรางสรรคท้ังสวนตัวและสวนรวม พรอมท้ังแสดงจุดยืน 
     อยางพอเหมาะท้ังของตนเองและของกลุม รวมท้ังใหความชวยเหลือและอํานวยความสะดวกในการแกไขปญหาสถาน 
     การณตาง ๆ 

 

4.3 สามารถวางแผนและรับผดิชอบในการพัฒนาการเรียนรูทางดานเทคโนโลยีท้ังของตนเอง และสอดคลองกับทาง 
     วิชาชีพอยางตอเน่ือง 

 

4.4 รูจักบทบาท หนาท่ี และมีความรับผิดชอบในการทํางานตามท่ีมอบหมาย ท้ังงานบุคคลและงานกลุม สามารถปรับตัว 
     และทํางานรวมกับผูอ่ืนท้ังในฐานะผูนําและผูตามไดอยางมีประสทิธิภาพ สามารถวางตัวไดอยางเหมาะสมกับความ 
     รับผิดชอบ และมีความรักองคกร 

 

4.5 มีจิตสํานึกความรับผิดชอบดานความปลอดภัยในการทํางานดานเทคโนโลยีและการรักษาสภาพแวดลอมพลังงาน  
5 ดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ   
5.1 มีทักษะในการใชคอมพิวเตอร สําหรับการทํางานท่ีเก่ียวของกับวิชาชีพไดเปนอยางด ี  
5.2 มีทักษะในการวิเคราะหขอมูลสารสนเทศทางคณติศาสตร หรือการแสดงสถิติ     ประยุกตตอการแกปญหาท่ีเก่ียวของ 
     ไดอยางสรางสรรค 

 

5.3 สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารท่ีทันสมัยไดอยางเหมาะสมและมีประสิทธิภาพ  
5.4 มีทักษะในการสื่อสาร การนำเสนอขอมูลท้ังทางวาจาและลายลักษณอักษร และการสื่อความหมาย การเลือกใชสื่อใน  
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     การนำเสนอท่ีเหมาะสม 
5.5 สามารถใชเครื่องมือการคํานวณและเครื่องมือทางเทคโนโลยี เพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขาเทคโนโลยีท่ีเก่ียวของได  
6 ดานทักษะการปฏิบัติงาน  
6.1 มีทักษะการปฏิบัติการใชเครื่องมือและอุปกรณพ้ืนฐานรวมถึงเทคโนโลยีเพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขาท่ีเก่ียวของได 
     อยางถูกตองและปลอดภัย 

 

6.2 มีทักษะในการบริหารจัดการ การวางแผน การบริหารความเสี่ยง รวมท้ังการปรับปรุงพัฒนาระบบการทำงานอยาง 
     ตอเน่ือง 

 

6.3 สามารถบูรณาการการเรียนรูรวมกับการทำงาน  
6.4 มีทักษะปฏิบัติและความสามารถในการทำงานรูปแบบโครงงาน (Project oriented)  
6.5 สามารถปฏิบัติงานจริงในสถานประกอบการ  

PLO 4 : มีมนุษยสัมพันธและมีความสามารถ
ในการทำงานรวมกับผูอ่ืน 
 

1 ดานคุณธรรม จริยธรรม  

1.1 เขาใจและซาบซึ้งในวัฒนธรรมไทย ตระหนักในคณุคาของระบบคุณธรรม จรยิธรรม เสยีสละ และซื่อสัตยสุจริต  
1.2 มีวินัย ตรงตอเวลา รับผดิชอบตอตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและขอบังคับตาง ๆ ขององคกรและสังคม  
1.3 มีภาวะความเปนผูนำและผูตาม สามารถทำงานเปนหมูคณะ สามารถแกไขขอขัดแยงตามลำดับความสำคญั เคารพ  
     สิทธิและรับฟงความคิดเห็นของผูอ่ืน รวมท้ังเคารพในคุณคาและศักดิ์ศรีของความเปนมนุษย 

 

1.4 สามารถวิเคราะหและประเมนิผลกระทบจากการใชความรูทางวิศวกรรมตอบุคคล องคกร สังคม และสิ่งแวดลอม  
1.5 มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ และมีความรับผดิชอบในฐานะผูประกอบวิชาชีพรวมถึงเขาใจถึงบริบททาง 
     สังคมของวิชาชีพวิศวกรรมอุตสาหการตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน 

 

2 ดานความรู  
2.1 มีความรูและความเขาใจทางคณิตศาสตรพ้ืนฐาน วิทยาศาสตรพ้ืนฐาน วิศวกรรมพ้ืนฐาน และเศรษฐศาสตรเพ่ือการ 
     ประยุกตใชกับงานทางดานวิศวกรรมศาสตรท่ีเก่ียวของ และการสรางนวัตกรรมทางเทคโนโลย ี

 

2.2 มีความรูและความเขาใจเก่ียวกับหลักการท่ีสําคัญ ท้ังในเชิงทฤษฎีและปฏิบัติ ในเน้ือหาของสาขาวิชาเฉพาะดานทาง  
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     เทคโนโลย ี
2.3 มีความรูในวิธีการและการใชเครื่องมือดานเทคโนโลยีไดอยางเหมาะสมในการทำงาน  
2.4 สามารถบูรณาการความรูดานเทคโนดลยีกับความรูในศาสตรอ่ืนๆท่ีเก่ียวของอยางเหมาะสม เชน โปรแกรม 
     คอมพิวเตอร เปนตน 

 

2.5 สามารถใชความรูและทักษะในสาขาวิชาของตนในการประยุกตแกไขปญหาในการปฏิบัติงานจริงได  
3 ดานทักษะทางปญญา  
3.1 มีความคิดอยางมีวิจารณญาณท่ีดี  
3.2 สามารถรวบรวม ศึกษา วิเคราะห และสรุปประเด็นปญหาและความตองการทางดานเทคโนโลยี  
3.3 สามารถคิด วิเคราะหและแกไขปญหาดานเทคโนโลยีไดอยางมีระบบ รวมถึงการใช    ขอมูลประกอบการตัดสินใจใน 
     การทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ 

 

3.4 มีจินตนาการและความยืดหยุนในการปรับใชองคความรูทางดานเทคโนโลยีท่ีเก่ียว   ของอยางเหมาะสมในการพัฒนา 
     นวัตกรรมหรือตอยอดองคความรูจากเดิมไดอยางสรางสรรค 

 

3.5 สามารถสบืคนขอมูลและแสวงหาความรูทางดานเทคโนโลยีเพ่ิมเติมไดดวยตนเองเพ่ือการเรียนรูตลอดชีวิตและทัน 
     ตอการเปลี่ยนแปลงขององคความรูและเทคโนโลยีใหม ๆ 

 

4 ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ  
4.1 สามารถสื่อสารกับกลุมคนท่ีหลากหลาย และสามารถสนทนาท้ังภาษาไทยและภาษาตางประเทศไดอยางม ี
     ประสิทธิภาพ สามารถใชความรูในสาขาวิชาชีพทางดานเทคโนโลยีสื่อสารตอสังคมไดในประเด็นท่ีเหมาะสม 

 

4.2 สามารถเปนผูริเริ่มแสดงประเด็นในการแกไขสถานการณเชิงสรางสรรคท้ังสวนตัวและสวนรวม พรอมท้ังแสดงจุดยืน 
     อยางพอเหมาะท้ังของตนเองและของกลุม รวมท้ังใหความชวยเหลือและอํานวยความสะดวกในการแกไขปญหาสถาน 
     การณตาง ๆ 

 

4.3 สามารถวางแผนและรับผดิชอบในการพัฒนาการเรียนรูทางดานเทคโนโลยีท้ังของตนเอง และสอดคลองกับทาง 
     วิชาชีพอยางตอเน่ือง 
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4.4 รูจักบทบาท หนาท่ี และมีความรับผิดชอบในการทํางานตามท่ีมอบหมาย ท้ังงานบุคคลและงานกลุม สามารถปรับตัว 
     และทํางานรวมกับผูอ่ืนท้ังในฐานะผูนําและผูตามไดอยางมีประสทิธิภาพ สามารถวางตัวไดอยางเหมาะสมกับความ 
     รับผิดชอบ และมีความรักองคกร 

 

4.5 มีจิตสํานึกความรับผิดชอบดานความปลอดภัยในการทํางานดานเทคโนโลยีและการรักษาสภาพแวดลอมพลังงาน  
5 ดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ   
5.1 มีทักษะในการใชคอมพิวเตอร สําหรับการทํางานท่ีเก่ียวของกับวิชาชีพไดเปนอยางด ี  
5.2 มีทักษะในการวิเคราะหขอมูลสารสนเทศทางคณติศาสตร หรือการแสดงสถิติ     ประยุกตตอการแกปญหาท่ีเก่ียวของ 
     ไดอยางสรางสรรค 

 

5.3 สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารท่ีทันสมัยไดอยางเหมาะสมและมีประสิทธิภาพ  
5.4 มีทักษะในการสื่อสาร การนำเสนอขอมูลท้ังทางวาจาและลายลักษณอักษร และการสื่อความหมาย การเลือกใชสื่อใน 
     การนำเสนอท่ีเหมาะสม 

 

5.5 สามารถใชเครื่องมือการคํานวณและเครื่องมือทางเทคโนโลยี เพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขาเทคโนโลยีท่ีเก่ียวของได  
6 ดานทักษะการปฏิบัติงาน  
6.1 มีทักษะการปฏิบัติการใชเครื่องมือและอุปกรณพ้ืนฐานรวมถึงเทคโนโลยีเพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขาท่ีเก่ียวของได 
     อยางถูกตองและปลอดภัย 

 

6.2 มีทักษะในการบริหารจัดการ การวางแผน การบริหารความเสี่ยง รวมท้ังการปรับปรุงพัฒนาระบบการทำงานอยาง 
     ตอเน่ือง 

 

6.3 สามารถบูรณาการการเรียนรูรวมกับการทำงาน  
6.4 มีทักษะปฏิบัติและความสามารถในการทำงานรูปแบบโครงงาน (Project oriented)  
6.5 สามารถปฏิบัติงานจริงในสถานประกอบการ  
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แผนการพัฒนาปรับปรุงคุณภาพการจัดหลักสูตรอยางตอเนื่อง 
 
7. ถานักศึกษาไมสามารถพัฒนาความสามารถในแตละข้ัน (YLOs) หลักสูตรจะมีวิธีการพัฒนาปรับปรุงกระบวนการจัดการในข้ันถัดไปไดอยางไร และการพัฒนาปรับปรุง

กระบวนการท่ีไมสามารถทำใหนักศึกษาประสพผลสำเร็จตามท่ีกำหนดไวในแตละข้ัน และเม่ือจบหลักสูตรอยางไร 
        หลักสูตรเปดใหนักศึกษาสามารถลงทะเบียนนอกแผนการเรียนเพ่ิมเติมไดเปนไปตามขอบังคับของมหาวิทยาลัย และมีการมอบหมายงานพิเศษเพ่ือให
เกิดการพัฒนาความสามารถในแตละข้ัน                                                              . 
 
8. ถานักศึกษาไมสามารถพัฒนาความสามารถตาม PLOs ท่ีกำหนด หลักสูตรจะมีการพัฒนาปรับปรุงกระบวนการจัดการเรียนการสอนในหลักสูตรสำหรับนักศึกษารุน

ตอไปอยางไร 
     ใหคณะกรรมการบริหารหลักสูตรพิจารณารวมกับผูสอนในแตละรายวิชา วิเคราะหสาเหตุและหาทางแกไขปญหารวมกัน รวมท้ังการรับฟงความคิดเห็น

จากผุท่ีเกี่ยวของอ่ืนๆ เชน คณะผูบริหารของคณะ ผูทรงคุณวุฒิ และนักศึกษา เพ่ือหาทางแกปญหารวมกัน จนทำใหนักศึกษาบรรลุวัตถุประสงคของหลักสูตร     
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ภาคผนวก ช. 
มติคณะกรรมการประจำคณะ และหรือมติคณะกรรมการประจำวิทยาเขต 
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ภาคผนวก ซ. 
มติสภาวิชาการ 
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แทรกมติสภาวิชาการ 
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ภาคผนวก ฌ  

มติสภามหาวิทยาลัย 
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แทรกมติสภามหาวิทยาลัย 
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ภาคผนวก ญ  

การจัดทำโมดูล สำหรับหลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต  
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม วิทยาเขตขอนแกน 
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หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต  
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง)  - แขนงวิชาเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

       - แขนงวิชาการจัดการระบบการผลิต 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม วิทยาเขตขอนแกน 
 

ลำดับ
ท่ี 

ช่ือโมดูล 
ช่ือรายวิชาใน 

หลักสูตร 

จำนวนหนวยกิต 
(ชั่วโมงทฤษฎี-ชั่วโมงปฏิบัติ-

ศึกษานอกเวลา) 

จำนวนรวม 

1 การสรางหุนยนต
อุตสาหกรรม 

1. เทคโนโลยีหุนยนต
อุตสาหกรรม 

2. การฝกปฏิบัติการ
เทคโนโลยีหุนยนต
อุตสาหกรรม 

3. วัสดุอุตสาหกรรมและ
เทคโนโลยีการข้ึนรูป 

4. การฝกปฏิบัติการวัสดุ
อุตสาหกรรมและ
เทคโนโลยีการข้ึนรูป 

5. วิศวกรรมความปลอดภัย 
6. การฝกปฏิบัติการ

วิศวกรรมความปลอดภัย 
7. เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 
8. การวางแผนและการ

ควบคุมการผลิต   

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 
 

2(2-0-4) 
1(0-3-1) 

 
      3(3-0-6) 
      3(3-0-6) 

 

8 รายวิชา 
15 หนวยกิต 

2 การควบคุม
เครื่องจักรกลอัตโนมัติ 

1. ระบบการผลติแบบ
ยืดหยุน 

2. การฝกปฏิบัติการระบบ
การผลิตแบบยืดหยุน 

3. วิศวกรรมเครื่องจักรกล
อัตโนมัติ 

4. การฝกปฏิบัติวิศวกรรม
เครื่องจักรกลอัตโนมัติ 

5. การประมาณราคางาน
อุตสาหกรรม  

6. การฝกปฏิบัติการการ
ประมาณราคางาน
อุตสาหกรรม 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 
 
 

8 รายวิชา 
12 หนวยกิต 
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ลำดับ
ท่ี 

ช่ือโมดูล 
ช่ือรายวิชาใน 

หลักสูตร 

จำนวนหนวยกิต 
(ชั่วโมงทฤษฎี-ชั่วโมงปฏิบัติ-

ศึกษานอกเวลา) 

จำนวนรวม 

7. การออกแบบชิ้นสวน
เครื่องจักรกล 

8. การฝกปฏิบัติการ
ออกแบบชิ้นสวน
เครื่องจักรกล 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 

3 การจัดการระบบการ
ผลิตอัตโนมัติ 

1. การจัดการอุตสาหกรรม 
2. การฝกปฏิบัติการ

อุตสาหกรรมการผลิต 
3. สถิติในงานอุตสาหกรรม 
4. การศึกษางาน 
5. คอมพิวเตอรชวยในการ

ออกแบบและผลิต 
6. การฝกปฏิบัติการ

คอมพิวเตอรชวยในการ
ออกแบบและผลิต 

7. ระบบอัตโนมัติสำหรับ
งานอุตสาหกรรม 

8. การฝกปฏิบัติการระบบ
อัตโนมัติสำหรับงาน
อุตสาหกรรม 

3(3-0-6) 
2(0-6-2) 

 
       3(3-0-6) 

3(3-0-6) 
2(2-0-4) 

 
1(0-3-1) 

 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 

8 รายวิชา 
17 หนวยกิต 

4 การเปน
ผูประกอบการ 

1. การเปนผูประกอบการ
ทางวิทยาศาสตรและ
เทคโนโลย ี

2. การจัดการโซอุปทาน
และโลจิสตกิส 

3. การฝกปฏิบัติการการ
จัดการโซอุปทานและโลจิ
สติกส 

4. เทคโนโลยีสารสนเทศและ
คอมพิวเตอร 

5. การฝกปฏิบัติการ
เทคโนโลยีสารสนเทศและ
คอมพิวเตอร 

6. ระบบการผลติแบบลีน 
 

3(3-0-6) 
 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 
 

2(2-0-4) 
 

7 รายวิชา 
12 หนวยกิต 
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ลำดับ
ท่ี 

ช่ือโมดูล 
ช่ือรายวิชาใน 

หลักสูตร 

จำนวนหนวยกิต 
(ชั่วโมงทฤษฎี-ชั่วโมงปฏิบัติ-

ศึกษานอกเวลา) 

จำนวนรวม 

7. การฝกปฏิบัติการระบบ
การผลิตแบบลีน 

1(0-3-1) 
 

จำนวนรวม 31 รายวิชา 56 หนวยกิต  
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หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต   
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม วิทยาเขตขอนแกน 
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

โมดูลท่ี 1 ช่ือ การสรางหุนยนตอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ  

จำนวนหนวยกิตรวม 15 หนวยกิต 
 
1. วัตถุประสงค 

1. เพ่ือใหนักศึกษามีความรูการสรางหุนยนตอุตสาหกรรม 
2. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการเลือกใชวัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูป 
3. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการวางแผน การควบคุมการผลิต และเศรษฐศาสตรวิศวกรรม 
4. เพ่ือใหนักศึกษาตระหนักถึงความปลอดภัยในการสรางหุนยนตอุตสาหกรรม 

2. เนื้อหาสาระ (ใหบูรณาการรายวิชาหลักสูตรมาเชื่อม) 
ในปจจุบันภาคอุตสาหกรรมการผลิต มีการแขงขันท่ีเพ่ิมข้ึน การเกิดตลาดใหม การเพ่ิมข้ึนของ

คูแขงในภูมิภาค และประเทศคูแขงทางการผลิตท่ีมีความพรอมของคาจางแรงงาน สรางผลกระทบตอผู
รับจางผลิตของไทย ท้ังดานตนทุน คุณภาพ และความสามารถในการผลิต ซ่ึงทำใหรูปแบบการผลิตท่ีใช
กันอยูในปจจุบันนี้ มีความจำเปนตองปรับเปลี่ยน เพ่ือเพ่ิมความสามารถการแขงขันกับคูแขงในระดับ
ภูมิภาคและระดับโลก และสายการผลิตแบบอัตโนมัตินั้นไดมีการใชงานกันในระบบการผลิตของ
ภาคอุตสาหกรรมเปนปกติอยูแลว แตมักเปนผูประกอบการขนาดใหญหรือมาจากการยายฐานหรือ
เทคโนโลยีการผลิตแบบอัตโนมัติมาพรอมกับการเริ่มตนธุรกิจ 
3. กิจกรรมการเรียนการสอน 
……การบรรยายในชั้นเรียน การมอบหมายงานคนควา ทำรายงานและนำเสนอ การสนทนากลุมยอย และ
การลงมือปฏิบัติในสวนท่ีเก่ียวของ ……………….……………… 
4. Output/Outcome (ใหสรุปจากรายวิชาท่ีนำมาบูรณาการ) 

นักศึกษาสรางหุนยนตอุตสาหกรรม เพ่ือประยุกตใชในกรณีศึกษาได และสามารถเลือกใชวัสดุ
อุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูปอยางเหมาะสม และการวางแผน การควบคุมการผลิต และ
เศรษฐศาสตรวิศวกรรม ตระหนักถึงความปลอดภัยในการสรางหุนยนตอุตสาหกรรม 
5. วิธีการวัด/ประเมินผลการศึกษา 
………พิจารณาจากการมีสวนรวมในชั้นเรียน การสงงานตามท่ีไดรับมอบหมาย การทดสอบท้ังทฤฏษีและ
ปฏิบัติ และประเมินผลอ่ืน ๆ ท่ีเหมาะสม โดยมีระดับของการประเมินดังนี้ 
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คะแนนรอยละ 80 – 100   = ดีเยี่ยม  ระดับคะแนน เทากับ 4 
คะแนนรอยละ 75 – 79      = ดีมาก   ระดับคะแนน เทากับ 3.5 
คะแนนรอยละ 70 – 75    = ดี   ระดับคะแนน เทากับ 3 
คะแนนรอยละ 65 – 69    = คอนขางดี ระดับคะแนน เทากับ 2.5 
คะแนนรอยละ 60 – 64    = ปานกลาง  ระดับคะแนน เทากับ 2 
คะแนนรอยละ 55 – 59    = พอใช  ระดับคะแนน เทากับ 1.5 
คะแนนรอยละ 50 – 54    = ผานเกณฑ ระดับคะแนน เทากับ 1 
คะแนนรอยละ 0 – 49    = ไมผานเกณฑ  ระดับคะแนน เทากับ 0 
รอการตัดสิน หรือ ยังไมสามารถตัดสินได  ระดับคะแนน เทากับ I 
เขาเรียนไมคบตามท่ีกำหนด   ระดับคะแนน เทากับ U 
 

6. การเทียบเคียงรายวิชา จำนวนหนวยกิตในหลักสูตรปกติกับโมดูล 

ช่ือโมดูล 
ช่ือรายวิชา 

ในหลักสูตรปกติ 
จำนวนหนวยกิต 

(ชั่วโมงทฤษฎี-ชั่วโมงปฏิบัติ-ศึกษานอกเวลา) 

การสรางหุนยนต
อุตสาหกรรม 

1. เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม 
2. การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีหุนยนต

อุตสาหกรรม 
3. วัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการ

ข้ึนรูป 
4. การฝกปฏิบัติการวัสดุอุตสาหกรรม

และเทคโนโลยีการข้ึนรูป 
5. วิศวกรรมความปลอดภัย 
6. การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมความ

ปลอดภัย 
7. เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 
8. การวางแผนและการควบคุมการผลิต 

  

2(2-0-4) 
1(0-3-1) 

 
2(2-0-4) 

 
1(0-3-1) 

 
2(2-0-4) 
1(0-3-1) 

 
             3(3-0-6) 
             3(3-0-6) 

 
รวม 8 รายวิชา 15 หนวยกิต 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



224 
 

 

 

หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต   
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม วิทยาเขตขอนแกน 
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

โมดูลท่ี 2 ช่ือ การควบคุมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ  

จำนวนหนวยกิตรวม 12 หนวยกิต 
 
1. วัตถุประสงค 

1. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะควบคุมและบำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
2. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะสรางระบบการผลติแบบยืดหยุน 
3. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล 
4. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะประมาณราคางานอุตสาหกรรม  

 
2. เนื้อหาสาระ (ใหบูรณาการรายวิชาหลักสูตรมาเชื่อม) 

เครื่อง CNC เปนชื่อยอของเครื่องจักรกลแบบอัตโนมัติท่ีเรียกกันยาวๆ วา “Computer 
Numerical Control” ซ่ึงจะมีการทำงานดวยระบบคอมพิวเตอร ดวยโปรแกรมท่ีตัวเครื่องจะทำงานตาม
รูปแบบท่ีเราสั่งลงไปภายในโปรแกรม เปนเครื่องท่ีสามารถใชงานไดหลากหลายภาษา 
 
เครื่องจักรท่ีนิยมใชงานกับชิ้นงานโลหะ จำเปนตองการความละเอียด แมนยำ และมีการผลิตท่ีซับซอนสูง
มากเปนพิเศษ เครื่อง CNC จึงถูกผลิตข้ึนมาเพ่ือใหการทำงานในระบบดังงกลาวสะดวกสบายข้ึน รวดเร็ว 
และมีความแมนยำ และพิเศษดวยการทำงานแบบอัตโนมัติท่ีควบคุมใหการทำงานกับชิ้นงานโลหะท่ี
ซับซอนไดอยางมีประสิทธิภาพ ซ่ึงตัวเครื่องจะประกอบไปดวยระบบของมอเตอรไฟฟา ควบคุมดวยระบบ
คอมพิวเตอรท่ีสามารถเขาถึงทุกมุมมองในการทำงานไดอยางละเอียด ชิ้นงานท่ีไดออกมาจึงมีความประณี 
3. กิจกรรมการเรียนการสอน 
……การบรรยายในชั้นเรียน การมอบหมายงานคนควา ทำรายงานและนำเสนอ การสนทนากลุมยอย และ
การลงมือปฏิบัติในสวนท่ีเก่ียวของ ……………….……………… 
4. Output/Outcome (ใหสรุปจากรายวิชาท่ีนำมาบูรณาการ) 

นักศึกษามีทักษะควบคุมและบำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติ เพ่ือประยุกตใชในอุตสาหกรรม
ขนาดกลางและชนาดยอม รวมท้ังทักษะสรางระบบการผลิตแบบยืดหยุน ทักษะการออกแบบชิ้นสวน
เครื่องจักรกล ทักษะประมาณราคางานอุตสาหกรรม ซ่ึงสนับสนุนการควบคุมและบำรุงรักษา
เครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
5. วิธีการวัด/ประเมินผลการศึกษา 
………พิจารณาจากการมีสวนรวมในชั้นเรียน การสงงานตามท่ีไดรับมอบหมาย การทดสอบท้ังทฤฏษีและ
ปฏิบัติ และประเมินผลอ่ืน ๆ ท่ีเหมาะสม โดยมีระดับของการประเมินดังนี้ 
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คะแนนรอยละ 80 – 100   = ดีเยี่ยม  ระดับคะแนน เทากับ 4 
คะแนนรอยละ 75 – 79      = ดีมาก   ระดับคะแนน เทากับ 3.5 
คะแนนรอยละ 70 – 75    = ดี   ระดับคะแนน เทากับ 3 
คะแนนรอยละ 65 – 69    = คอนขางดี ระดับคะแนน เทากับ 2.5 
คะแนนรอยละ 60 – 64    = ปานกลาง  ระดับคะแนน เทากับ 2 
คะแนนรอยละ 55 – 59    = พอใช  ระดับคะแนน เทากับ 1.5 
คะแนนรอยละ 50 – 54    = ผานเกณฑ ระดับคะแนน เทากับ 1 
คะแนนรอยละ 0 – 49    = ไมผานเกณฑ  ระดับคะแนน เทากับ 0 
รอการตัดสิน หรือ ยังไมสามารถตัดสินได  ระดับคะแนน เทากับ I 
เขาเรียนไมคบตามท่ีกำหนด   ระดับคะแนน เทากับ U 

 
6. การเทียบเคียงรายวิชา จำนวนหนวยกิตในหลักสูตรปกติกับโมดูล 

ช่ือโมดูล 
ช่ือรายวิชา 

ในหลักสูตรปกติ 
จำนวนหนวยกิต 

(ชั่วโมงทฤษฎี-ชั่วโมงปฏิบัติ-ศึกษานอกเวลา) 

การควบคุม
เครื่องจักรกลอัตโนมัติ 

1. ระบบการผลติแบบยืดหยุน 
2. การฝกปฏิบัติการระบบการผลิตแบบ

ยืดหยุน 
3. วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
4. การฝกปฏิบัติวิศวกรรมเครื่องจักรกล

อัตโนมัติ 
5. การประมาณราคางานอุตสาหกรรม

  
6. การฝกปฏิบัติการการประมาณราคา

งานอุตสาหกรรม 
7. วัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการ

ข้ึนรูป 
8. การฝกปฏิบัติการวัสดุอุตสาหกรรม

และเทคโนโลยีการข้ึนรูป 

2(2-0-4) 
1(0-3-1) 

 
2(2-0-4) 
1(0-3-1) 

 
2(2-0-4) 

 
1(0-3-1) 

 
2(2-0-4) 

 
1(0-3-1) 

รวม 8 รายวิชา 12 หนวยกิต 
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หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต   
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม วิทยาเขตขอนแกน 

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
โมดูลท่ี 3 ช่ือ การจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 

สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ  
จำนวนหนวยกิตรวม 17 หนวยกิต 

 
1. วัตถุประสงค 

1. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการจัดการอุตสาหกรรม 
2. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต 
3. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะคำนวณสถิติในงานอุตสาหกรรม 
4. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการศึกษางาน และคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและผลิต 
5. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม 

2. เนื้อหาสาระ (ใหบูรณาการรายวิชาหลักสูตรมาเชื่อม) 
ระบบอัตโนมัติไดเขามามีบทบาทในการใชชีวิตของมนุษยเปนอยางมาก และยังเปนระบบการ

ทำงานท่ีมีแนวโนมท่ีจะพัฒนาและเติบโตเพ่ิมมากข้ึนเรื่อยๆ มีหนาท่ีหลักเพ่ืออำนวยความสะดวกสบายใน
การดำเนินชีวิตแกมนุษย ไมวาจะเปนระบบตั้งเวลาในเครื่องไมโครเวฟ การใชรีโมทคอนโทรลสำหรับเปด-
ปดรถยนต หรือตัวจับวัดอุณหภูมิหองในเครื่องปรับอากาศบางรุน เปนตน และหากพิจารณาถึงประโยชน
ของเครื่องจักรท่ีใชการทำงานแบบระบบอัตโนมัติ จะเห็นไดวาเครื่องจักรอัตโนมัติสามารถควบคุมและ
ชวยลดความเสียหายจากการทำงานโดยแรงงานมนุษย มีการทำงานท่ีสะดวก งายดายและสามารถผลิต
สินคาท่ีไดมาตรฐาน 
3. กิจกรรมการเรียนการสอน 
……การบรรยายในชั้นเรียน การมอบหมายงานคนควา ทำรายงานและนำเสนอ การสนทนากลุมยอย และ
การลงมือปฏิบัติในสวนท่ีเก่ียวของ ……………….……………… 
4. Output/Outcome (ใหสรุปจากรายวิชาท่ีนำมาบูรณาการ) 

นักศึกษามีทักษะการจัดการอุตสาหกรรม สำหรับการผลิต การศึกษางาน และคอมพิวเตอรชวย
ในการออกแบบและผลิต การจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม รวมท้ังคำนวณสถิติ
ในงานอุตสาหกรรม สำหรับรวบรวมขอมูล 
5. วิธีการวัด/ประเมินผลการศึกษา 
………พิจารณาจากการมีสวนรวมในชั้นเรียน การสงงานตามท่ีไดรับมอบหมาย การทดสอบท้ังทฤฏษีและ
ปฏิบัติ และประเมินผลอ่ืน ๆ ท่ีเหมาะสม โดยมีระดับของการประเมินดังนี้ 
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คะแนนรอยละ 80 – 100   = ดีเยี่ยม  ระดับคะแนน เทากับ 4 
คะแนนรอยละ 75 – 79      = ดีมาก   ระดับคะแนน เทากับ 3.5 
คะแนนรอยละ 70 – 75    = ดี   ระดับคะแนน เทากับ 3 
คะแนนรอยละ 65 – 69    = คอนขางดี ระดับคะแนน เทากับ 2.5 
คะแนนรอยละ 60 – 64    = ปานกลาง  ระดับคะแนน เทากับ 2 
คะแนนรอยละ 55 – 59    = พอใช  ระดับคะแนน เทากับ 1.5 
คะแนนรอยละ 50 – 54    = ผานเกณฑ ระดับคะแนน เทากับ 1 
คะแนนรอยละ 0 – 49    = ไมผานเกณฑ  ระดับคะแนน เทากับ 0 
รอการตัดสิน หรือ ยังไมสามารถตัดสินได  ระดับคะแนน เทากับ I 
เขาเรียนไมคบตามท่ีกำหนด   ระดับคะแนน เทากับ U 

 
6. การเทียบเคียงรายวิชา จำนวนหนวยกิตในหลักสูตรปกติกับโมดูล 

ช่ือโมดูล 
ช่ือรายวิชา 

ในหลักสูตรปกติ 
จำนวนหนวยกิต 

(ชั่วโมงทฤษฎี-ชั่วโมงปฏิบัติ-ศึกษานอกเวลา) 

การจัดการระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

1. การจัดการอุตสาหกรรม 
2. การฝกปฏิบัติการ

อุตสาหกรรมการผลิต 
3. สถิติในงานอุตสาหกรรม 
4. การศึกษางาน 
5. คอมพิวเตอรชวยในการ

ออกแบบและผลิต 
6. การฝกปฏิบัติการ

คอมพิวเตอรชวยในการ
ออกแบบและผลิต 

7. ระบบอัตโนมัติสำหรับงาน
อุตสาหกรรม 

8. การฝกปฏิบัติการระบบ
อัตโนมัติสำหรับงาน
อุตสาหกรรม 

3(3-0-6) 
2(0-6-2) 

 
             3(3-0-6) 

3(3-0-6) 
2(2-0-4) 

 
1(0-3-1) 

 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 

รวม 8 รายวิชา 17 หนวยกิต 
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หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต   
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม วิทยาเขตขอนแกน 
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

โมดูลท่ี 4 ช่ือ การเปนผูประกอบการ 
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 

จำนวนหนวยกิตรวม 15 หนวยกิต 
 
1. วัตถุประสงค 

1. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการเปนผูประกอบการทางวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี  
2. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส 
3. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการใชเทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร 
4. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการจัดระบบการผลติแบบลีน 

2. เนื้อหาสาระ (ใหบูรณาการรายวิชาหลักสูตรมาเช่ือม) 
วิสาหกิจในประเทศมีท้ังหมดมี 2.8 ลานกิจการ แบงเอสเอ็มอีมากถึง 97% มีการจางงานถึง 

80% ของการจางงานในประเทศ แตวาผลลัพธท่ีเกิดข้ึนเอสเอ็มอีชวยสนับสนุนจีดีพีในประเทศไดเพียงไม
เกิน 40% ซ่ึงหมายความวาบริษัทขนาดใหญยังคงเปนกลไกหลักในการสรางจีดีพีของประเทศถึง 60% 
ความไมสมดุลนี้สรางปญหาใหกับเศรษฐกิจไทย จากปญหาดังกลาวๆ เราสามารถสรางความสมดุลไดก็
ตอเม่ือตองพัฒนาเอสเอ็มอีใหมีความเขมแข็ง ดวยวิทยาศาสตรเทคโนโลยี และนวัตกรรมใหมๆ ท่ีเราตอง
ออกจากวังวนเดิมๆ ท้ัง วิธีการผลิต สินคา  และตลาดแบบเดิมๆ เปนตน 
3. กิจกรรมการเรียนการสอน 
……การบรรยายในชั้นเรียน การมอบหมายงานคนควา ทำรายงานและนำเสนอ การสนทนากลุมยอย และ
การลงมือปฏิบัติในสวนท่ีเก่ียวของ ……………….……………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………….………… 
4. Output/Outcome (ใหสรุปจากรายวิชาท่ีนำมาบูรณาการ) 

นักศึกษามีทักษะการเปนผูประกอบการทางวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี การจัดการโซอุปทาน
และโลจิสตกิส การใชเทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร และการจัดระบบการผลิตแบบลีน เพ่ือสราง
ความเขมแข็ง ดวยวิทยาศาสตรเทคโนโลยี และนวัตกรรมใหมๆ ท่ีเราตองออกจากวังวนเดิมๆ ท้ัง วิธีการ
ผลิต สินคา  และตลาดแบบเดิมๆ เปนตน 
5. วิธีการวัด/ประเมินผลการศึกษา 
………พิจารณาจากการมีสวนรวมในชั้นเรียน การสงงานตามท่ีไดรับมอบหมาย การทดสอบท้ังทฤฏษีและ
ปฏิบัติ และประเมินผลอ่ืน ๆ ท่ีเหมาะสม โดยมีระดับของการประเมินดังนี้ 
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คะแนนรอยละ 80 – 100   = ดีเยี่ยม  ระดับคะแนน เทากับ 4 
คะแนนรอยละ 75 – 79      = ดีมาก   ระดับคะแนน เทากับ 3.5 
คะแนนรอยละ 70 – 75    = ดี   ระดับคะแนน เทากับ 3 
คะแนนรอยละ 65 – 69    = คอนขางดี ระดับคะแนน เทากับ 2.5 
คะแนนรอยละ 60 – 64    = ปานกลาง  ระดับคะแนน เทากับ 2 
คะแนนรอยละ 55 – 59    = พอใช  ระดับคะแนน เทากับ 1.5 
คะแนนรอยละ 50 – 54    = ผานเกณฑ ระดับคะแนน เทากับ 1 
คะแนนรอยละ 0 – 49    = ไมผานเกณฑ  ระดับคะแนน เทากับ 0 
รอการตัดสิน หรือ ยังไมสามารถตัดสินได  ระดับคะแนน เทากับ I 
เขาเรียนไมคบตามท่ีกำหนด   ระดับคะแนน เทากับ U 

 
6. การเทียบเคียงรายวิชา จำนวนหนวยกิตในหลักสูตรปกติกับโมดูล 

ช่ือโมดูล 
ช่ือรายวิชา 

ในหลักสูตรปกติ 
จำนวนหนวยกิต 

(ชั่วโมงทฤษฎี-ชั่วโมงปฏิบัติ-ศึกษานอกเวลา) 

การเปนผูประกอบการ 1. การเปนผูประกอบการทาง
วิทยาศาสตรและเทคโนโลยี 

2. การจัดการโซอุปทาน
และโลจิสตกิส 

3. การฝกปฏิบัติการการ
จัดการโซอุปทานและโลจิ
สติกส 

4. เทคโนโลยีสารสนเทศและ
คอมพิวเตอร 

5. การฝกปฏิบัติการ
เทคโนโลยีสารสนเทศและ
คอมพิวเตอร 

6. ระบบการผลติแบบลีน 
7. การฝกปฏิบัติการระบบการ

ผลิตแบบลีน 

3(3-0-6) 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 
 

2(2-0-4) 
1(0-3-1) 

 
รวม 7 รายวิชา 9 หนวยกิต 
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