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(หลักสตูรปรับปรุง พ.ศ. 2563) 
 
ชื่อสถาบันอุดมศึกษา   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
วิทยาเขต/คณะ/สาขาวิชา    วิทยาเขตขอนแกน 
    คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  
    สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 
 

หมวดท่ี 1 ขอมลูท่ัวไป 
 

1. ช่ือหลักสูตร 
1.1   ชื่อภาษาไทย  หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต  

สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) 
1.2   ชื่อภาษาอังกฤษ  Bachelor of Industrial Technology 
    Program in Industrial Technology (Continuing Program) 

2. ช่ือปริญญาและสาขาวิชา 
2.1   ชื่อเต็มภาษาไทย  อุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต (เทคโนโลยีอุตสาหการ) 
2.2   ชื่อยอภาษาไทย  อส.บ. (เทคโนโลยีอุตสาหการ) 
2.3   ชื่อเต็มภาษาอังกฤษ  Bachelor of Industrial Technology  
                       (Industrial Technology) 
2.4   ชื่อยอภาษาอังกฤษ  B. Ind. Tech. (Industrial Technology) 

3.  วิชาเอก 
3.1   เทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกลอัตโนมัติ  
       Industrial Technology - Automatic machine tools 
3.2   เทคโนโลยีอุตสาหการ-การจดัการระบบการผลิต 
       Industrial Technology – Production system management 

4.  จำนวนหนวยกิตท่ีเรียนตลอดหลักสูตร 
 ไมนอยกวา 88 หนวยกิต 
5.  รูปแบบของหลักสูตร 
 5.1  รูปแบบ 
                    หลักสูตรปริญญาตรี (ตอเนื่อง)       หลักสูตรปริญญาตรี 4 ป 
                     หลักสูตรปริญญาตรี 5 ป       หลักสูตรปริญญาตรี 6 ป 
                     หลักสูตรปริญญาโท        หลักสูตรปริญญาเอก 
                     อ่ืน ๆ (ระบุ) ........................................................... 
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       5.2 ประเภทของหลักสูตร 
  5.2.1   หลักสูตรปริญญาตรีทางวิชาการ 

        ปริญญาตรีทางวิชาการ 
                ปริญญาตรีแบบกาวหนาทางวิชาการ 
  5.2.2    หลักสูตรปริญญาตรีทางวิชาชีพ 

     ปริญญาตรีทางวิชาชีพ  
                 ปริญญาตรีแบบกาวหนาทางวิชาชีพ 
  5.2.3    หลักสูตรปริญญาตรีปฏิบัติการ 

       ปริญญาตรีปฏิบัติการ 
                 ปริญญาตรีแบบกาวหนาทางปฏิบัติการ 

5.3  ภาษาท่ีใชจัดการเรียนการสอน 
                 ภาษาไทย 
                  ภาษาตางประเทศ (ระบุภาษา).......................... 
                  ภาษาไทยและ/หรือภาษาตางประเทศ (ระบุภาษา)................. 

5.4 การรับเขาศึกษา 
             รับเฉพาะนักศึกษาไทย 
              รับเฉพาะนักศึกษาตางชาติ 
             รับท้ังนักศึกษาไทย และหรือนักศึกษาตางชาติท่ีใชภาษาไทยไดดี   

5.5 ความรวมมือกับสถาบันอ่ืน   
 เปนหลักสูตรเฉพาะของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  
 มีความรวมมือกับสถาบันอ่ืน  ดังนี้ 

 เปนหลักสูตรท่ีไดรับความรวมมือสนับสนุนจากสถาบันอ่ืน คือ 
   ชื่อสถาบัน...................................................................................... 

   รูปแบบของความรวมมือสนับสนุน.............................................................  
 เปนหลักสูตรรวมกับสถาบันอ่ืน 
 ชื่อสถาบัน.......................................ประเทศ.................................. 
 รูปแบบของการรวม  โดยมหาวิทยาลัยฯ เปนผูใหปริญญา หรือ โดยมหาวิทยาลัยฯ
อ่ืน เปนผูใหปริญญา หรือ รวมมือกัน โดยผูศึกษาอาจไดรับปริญญาจากสองสถาบัน (หรือมากกวา 2 สถาบัน) 

5.6 การใหปริญญาแกผูสำเร็จการศึกษา 
  ใหปริญญาเพียงสาขาวิชาเดียว  
  ใหปริญญา 2 สาขาวิชา คือ (ระบุ)............................  
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6. สถานภาพของหลักสูตรและการพิจารณาอนุมัติ/เห็นชอบหลักสูตร
6.1 สถานภาพของหลักสูตร 

− หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 ปรับปรุงมาจากหลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต 
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) (หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2558) 

− กำหนดเปดดำเนินการเรียนการสอนตั้งแตภาคการศึกษาท่ี 1 ปการศึกษา 2563 เปนตนไป 
6.2 การพิจารณาอนุมัติ/เห็นชอบหลักสูตร

− ไดรับการพิจารณากลั่นกรองหลักสูตรโดยคณะกรรมการประจำคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
ในการประชุมครั้งท่ี 11/2561 เม่ือวันท่ี 28 เดือนธันวาคม พ.ศ. 2561 

− ไดรับการพิจารณากลั่นกรองหลักสูตรโดยคณะกรรมการประจำวิทยาเขตขอนแกน 
ในการประชุมครั้งที่ พิเศษ1/2562 เมื่อวันที่ 3 เดือนมกราคม พ.ศ. 2562 

− ไดรับการพิจารณาใหความเห็นชอบหลักสูตรจากสภาวิชาการมหาวิทยาลัยฯ เพ่อืนำเสนอ

ตอสภามหาวิทยาลัยฯ ในการประชุมครั้งท่ี 3/2563 วันท่ี 6 เดือนมีนาคม พ.ศ. 2563 

− ไดรับอนุมัติ/เห็นชอบหลักสูตรจากสภามหาวิทยาลัยฯ  
ในการประชุมครั้งท่ี ..../25....  วันท่ี ..... เดือน.............. พ.ศ..... 

7. ความพรอมในการเผยแพรหลักสูตรท่ีมีคุณภาพและมาตรฐาน
คาดวาจะไดรับการเผยแพรวาเปนหลักสูตรท่ีมีคุณภาพและมาตรฐาน ตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับ

ปริญญาตรี สาขาเทคโนโลย ีในปการศึกษา 2564 
8. อาชีพท่ีสามารถประกอบไดหลังสำเร็จการศึกษา เชน

8.1 นักวิชาชีพดานเทคโนโลยีอุตสาหการ  
8.2 นักวิชาชีพดานเครื่องมือกลอัตโนมัติ / การจัดการระบบการผลิต 
8.3 รับราชการในหนวยงานตาง ๆ ท่ีเก่ียวของกับเทคโนโลยีอุตสาหการ 
8.4 ปฏิบัติงานรัฐวิสาหกิจท่ีเก่ียวของกับเทคโนโลยีอุตสาหการ 
8.5 ประกอบอาชีพอิสระ 

9. เลขประจำตัวประชาชน ตำแหนง ช่ือ-สกุล และคุณวุฒิการศึกษาของอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร
9.1 วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกลอัตโนมัติ

เลขประจำตัว
ประชาชน 

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ คุณวุฒิ สาขาวิชา 
สำเร็จการศึกษา 

จากสถาบัน 

ป พ.ศ. 
ท่ีสำเร็จ

การศึกษา 
3409900348xxx อาจารย นายชาญชัย 

สวุรรณเขต 
วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี

พระจอมเกลา 
พระนครเหนือ 

2549 

วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคลธัญบุร ี

2544 

ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2533 
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เลขประจำตัว
ประชาชน 

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ คุณวุฒิ สาขาวิชา 
สำเร็จการศึกษา 

จากสถาบัน 

ป พ.ศ. 
ท่ีสำเร็จ

การศึกษา 
3400800348xxx ผูชวย 

ศาสตราจารย 
นายเอกสิทธ์ิ   
เซ็นหอม 

วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยี 
ราชมงคลธัญบุรี  

2544 

   ค.อ.บ. 
 

วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล วิทยาเขต
ขอนแกน 

2535 

3409900333xxx อาจารย นายฉัตรแกว 
สุริยะภา 

ปร.ด. วิศวกรรมเครื่องกล มหาวิทยาลยั
มหาสารคาม 

2558 

   วศ.ม. วิศวกรรมระบบ 
การผลิต 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2550 
 

   วศ.บ. 
 

ค.อ.บ. 

วิศวกรรมอุตสาหการ 
 
วิศวกรรม 
อุตสาหการ 

สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคลธัญบุรี  
สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน 

2544 
 

2540 

 
 9.2 วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจดัการระบบการผลิต 

เลขประจำตัว
ประชาชน 

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ คุณวุฒิ สาขาวิชา 
สำเร็จการศึกษา 

จากสถาบัน 

ป พ.ศ. 
ท่ีสำเร็จ

การศึกษา 
3480500056xxx อาจารย นายณภัทร 

อินทนนท 
ปร.ด. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยขอนแกน 2559 

  วศ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยขอนแกน 2554 
  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยขอนแกน 2531 
3400101220xxx ผูชวย

ศาสตราจารย 
นายชาญชัย 
เหลาหา 

ปร.ด. 
วศ.ม. 
ค.อ.บ. 

วิศวกรรมอุตสาหการ 
การจัดการวิศวกรรม 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

มหาวิทยาลยัขอนแกน 
มหาวิทยาลยับูรพา 
สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน 

2560 
2548 

  2541 
   

3409900145xxx อาจารย นายณรงค  
บุญเสนอ 

ค.อ.ม. 
 

วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร ี

2552 
 

   วท.ม. 
 

เทคโนโลยีท่ีเหมาะสม
เพ่ือการพัฒนา
ทรัพยากร 

มหาวิทยาลัยมหิดล 
 

2539 
 

   ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลย ี
ราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน 

2536 

 

10.  สถานท่ีจัดการเรียนการสอน  
 คณะครศุาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 
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11.  สถานการณภายนอกหรือการพัฒนาท่ีจำเปนตองนำมาพิจารณาในการวางแผนหลักสูตร 
11.1 สถานการณหรือการพัฒนาทางเศรษฐกิจ   
สถานการณหรือการพัฒนาทางเศรษฐกิจ ที่จำเปนตองนำมาพิจารณาในการวางแผนหลักสูตรคือ

แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่ 12 ที่กลาวถึงการเปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยีอยางกาว
กระโดด รวมถึงความกาวหนาอยางรวดเร็วในดานอุตสาหกรรม สรางความเปลี่ยนแปลงทั้งดานเศรษฐกิจ
และสังคมทั้งในดานโอกาสและภัยคุกคาม จึงจำเปนตองเตรียมพรอมใหทันตอการเปลี่ยนแปลงของ
เทคโนโลยีดังกลาวในอนาคต  ในชวง 2 ทศวรรษที่ผานมา ประเทศไทยเผชิญความทาทายในการพัฒนา
ความสามารถทางเศรษฐกิจอยางตอเนื่อง  อาทิ การพัฒนาอุตสาหกรรม 4.0 ระบบอัตโนมัติและการ
จัดการระบบการผลิตจากขอมูลจริง ทักษะความสามารถของแรงงาน และเทคโนโลยีที่มีการพัฒนาอยาง
รวดเร็ว ที่สงผลใหภาคอุตสาหกรรมและภาคบริการตองปรับตัวใหสอดรับกับความตองการผูบริโภค  
และจากทิศทางการพัฒนาประเทศระยะ 20 ปในอนาคต ท่ีมุงเนนการวิจัย พัฒนานวัตกรรม และนำ
เทคโนโลยีใหมมาปรับใชเพื่อตอยอดภาคการผลิตและภาคบริการปจจุบันสูภาคการผลิตและภาคบริการ
ใหมที่มีศักยภาพ สงเสริมใหเกิดสังคมผูประกอบการ การพัฒนาทักษะและความสามารถของแรงงาน 
ในดานระบบอัติโนมัติ และการสรางความรูพ้ืนฐานท่ีสามารถรองรับการเปลี่ยนแปลงท่ีรวดเร็วได 

11.2 สถานการณหรือการพัฒนาทางสังคมและวัฒนธรรม 
สถานการณหรือการพัฒนาทางสังคมและวัฒนธรรม ท่ีจำเปนสำหรับการวางแผนหลักสูตรคือการ

เปลี่ยนแปลงดานสังคมจากสังคมเกษตรกรรมแบบดั้งเดิม มาเปนสังคมผสมผสาน จึงนับเปนโอกาสในการ
นำเทคโนโลยีมาสนับสนุนการพัฒนาภูมิปญญาทองถิ่นของไทยและนำมาสรางมูลคาเพิ่ม ซึ ่งจะเปน
สินทรัพยทางปญญาที่สรางมูลคาทางเศรษฐกิจได อุตสาหกรรมและบริการไทยตองพรอมรับมือและสราง
โอกาสจากความทาทายท่ีเกิดจากการปฏิวัติอุตสาหกรรมครั้งท่ี 4 กอใหเกิดการเปลี่ยนแปลงทางเศรษฐกิจ
และสังคมอยางรวดเร็วเปนวงกวางและลึกซ้ึงท้ังระบบ ซ่ึงโครงสรางอุตสาหกรรมและบริการแหงอนาคตท่ี
ขับเคลื่อนสูการพัฒนาประเทศดวยนวัตกรรมและเทคโนโลยีแหงอนาคต ดวยการเพิ่มบุคลากรที่มีทักษะ
และความรูตามความตองการของตลาด  

ประเด็นอุตสาหกรรมและบริการดิจิตัล ขอมูล และปญญาประดิษฐ รัฐบาลผลักดันการใช
เทคโนโลยีเพ่ือเพ่ิมศักยภาพและความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมและบริการ ครอบคลุมระบบ
อัตโนมัติและหุนยนต อิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ และอินเทอรเน็ตในทุกสิ่ง เพื่อยกระดับประสิทฺธิภาพของ
ภาคเศรษฐกิจและเพิ่มคุณภาพชีวิตใหกับประชาชน นอกจากนี้ปจจุบันสังคมโลกาภิวัตนเปดโอกาสใหนัก
เทคโนโลยีสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการไดทำงานกับบริษัทขามชาติ หรือมีโอกาสไปทำงานตางประเทศ
มากขึ้น หลักสูตรจึงควรฝกทักษะการสื่อสารดานภาษาตางประเทศโดยเฉพาะภาษาอังกฤษใหมากข้ึน
เพื่อใหสามารถเรียนรูเทคโนโลยีใหม ๆ ไดอยางรวดเร็วและทำงานไดกับคนทุกชาติ ทุกที่ทั่วโลก การนำ
เทคโนโลยีมาสนับสนุนการพัฒนาภูมิปญญาทองถิ่นของไทยและนำมาสรางมูลคาเพิ่ม ซึ่งจะเปนสินทรพัย
ทางปญญาท่ีสรางมูลคาทางเศรษฐกิจได 
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12.  ผลกระทบจาก ขอ 11.1 และขอ 11.2 ตอการพัฒนาหลักสูตรและความเกี่ยวของกับพันธกิจของ
มหาวิทยาลัย  

12.1 การพัฒนาหลักสูตร     
เพื่อรองรับคลัสเตอรหลักของมหาวิทยาลัยคือมุงเนนการเรียนการสอนระบบการจัดการขนสง    

โลจิสติกส ระบบขนสงทางราง ระบบขนสงทางอากาศ ระบบเครื่องจักรกลหนัก การทองเท่ียว อาหารและ
สุขภาพ สอดคลองกับพันธกิจของมหาวิทยาลัย ดานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีท่ีมีคุณภาพตามมาตรฐาน 
สอดคลองกับความตองการของผูรับบริการ และสรางงานวิจัย สิ่งประดิษฐ นวัตกรรม สูการผลิตการ
บริการ และการสรางมูลคาเพ่ิมใหประเทศประกอบกับอาจารยประจำหลักสูตรมีองคความรูดานเครื่องมือ
กลอัตโนมัติและการจัดการระบบการผลิต ระบบการผลิตในอนาคตตองมีระบบอัตโนมัติ เพื่อลดของเสีย
เปน zero defect ลดความสูญเสียท้ัง 7 ประการ ลดตนทุนการผลิต ฯลฯ 

มุงเนนการพัฒนาหลักสูตรในเชิงรุกที่มีศักยภาพและสามารถปรับเปลี่ยนไดตามวิวัฒนาการของ
เทคโนโลยีอุตสาหการ รองรับการแขงขันภาคอุตสาหกรรมการผลิตและบริการ สามารถสรางบัณฑิตเปน
ผูประกอบการใหมได  

บัณฑิตเทคโนโลยีอุตสาหการจำเปนตองมีความพรอมและสามารถปฏิบัติงานไดทันที และมี
ศักยภาพสูงในการพัฒนาตนเองท้ังวิชาการและวิชาชีพ ทันตอการเปลี่ยนแปลงของเทคโนโลยีใหม ๆ 

12.2 ความเก่ียวของกับพันธกิจของมหาวิทยาลัย 
           หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ มีความสอดคลองกับพันธ
กิจของมหาวิทยาลัย ดานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีที ่มีคุณภาพตามมาตรฐาน สอดคลองกับความ
ตองการของผูรับบริการ และสรางงานวิจัย สิ่งประดิษฐ นวัตกรรม สูการผลิตการบริการ และการสราง
มูลคาเพ่ิมใหประเทศ รวมไปถึงบริการวิชาการและถายทอดเทคโนโลยีสูสังคม มุงธำรงปณิธานในการสราง
บัณฑิตที่ดีมีความสามารถ เนื่องจากความเจริญกาวหนาทางเทคโนโลยี จึงเปนชองทางในการถายทอด
วัฒนธรรมจากตางประเทศ ซึ่งอาจสงผลใหพฤติกรรม และคานิยมของนักศึกษาเปลี่ยนไป การพัฒนา
หลักสูตรจึงตองเนนและสงเสริมดานคุณธรรม ทำนุบำรุงศาสนา อนุรักษศิลปวัฒนธรรม จริยธรรมทาง
วิชาชีพ และรักษาสิ่งแวดลอม โดยใสใจถึงผลกระทบตอผูรับขอมูลขาวสารสังคมและวัฒนธรรมไทย โดย
ยังคงการใชเทคโนโลยีที่ทันสมัยและคุมคา มีการบริหารจัดการโดยยึดหลักการบริหารจัดการที่ดีสามารถ
ปรับเปลี่ยนไปตามการเปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยีที่มีการพัฒนาไปอยางรวดเร็ว ควบคูไปกับการพัฒนา
เครือขาย ความรวมมือท้ังในและตางประเทศ  
13.  ความสัมพันธกับหลักสูตรอ่ืนท่ีเปดสอนในคณะ/สาขาวิชาอ่ืนของมหาวิทยาลัย 
      หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) มีความสัมพันธกับ
หลักสูตรอ่ืน ดังนี้ 

13.1 กลุมวิชา/รายวิชาในหลักสูตรนี้ ท่ีนักศึกษาตองไปเรียนในคณะ/สาขาวิชา/หลักสูตรอ่ืน 
   ประกอบดวยรายวิชาของหมวดวิชาศึกษาทั่วไป คือ กลุมวิชาสังคมศาสตร กลุมวิชา
มนุษยศาสตร กลุมวิชาภาษา กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร  และหมวดวิชาเฉพาะ กลุมวิชา
พ้ืนฐานวิชาชีพ วิทยาศาสตรและคณิตศาสตร เชน รายวิชาเคมีพ้ืนฐาน  
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13.2 กลุมวิชา/รายวิชาของหลักสูตรนี้ ท่ีเปดใหนักศึกษาหลักสูตรสาขาวิชาอ่ืนเลือกมาเรียนได 
นักศึกษาหลักสูตรสาขาวิชาอื่น สามารถเลือกเรียนเปนวิชาเลือกเสรีไดบางรายวิชา เชน 

รายวิชาสถิติสำหรับงานอุตสาหกรรม เปนตน ทั้งนี้ ใหเปนไปตามความสนใจของแตละบุคคล โดยไดรับ
ความเห็นชอบจากอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรนั้น ๆ  

13.3 การบริหารจัดการ 
การจัดการเรียนการสอนมีการประสานงานระหวางคณะ/สาขาวิชา/หลักสูตรตาง ๆ ท่ี

จัดรายวิชาซึ่งนักศึกษาในหลักสูตรนี้ไปเรียน โดยการวางแผนรวมกับผูเกี่ยวของตั้งแตผูบริหาร อาจารย
ผูรับผิดชอบหลักสูตร และอาจารยผูสอน ซึ่งอยูตางคณะ/สาขาวิชา/หลักสูตร เพื่อกำหนดเนื้อหาสาระ
รายวิชา  กลยุทธการสอน การวัดและประเมินผล ตลอดจนรายงานผลการวัดและประเมินผลการเรียนรู
ของนักศึกษา ตามวัตถุประสงคของรายวิชานั้น ๆ ทั้งนี้ เพื่อใหนักศึกษาไดบรรลุผลการเรียนรูตามท่ี
กำหนด  

 
 

หมวดท่ี 2  ขอมลูเฉพาะของหลักสตูร 
 

1.  ปรัชญา  ความสำคัญ และวัตถุประสงคของหลักสูตร  
1.1 ปรัชญา   
เนนพัฒนาบัณฑิตนักปฏิบัติใหมีความรู ความสามารถ และเชี่ยวชาญเชิงปฏิบัติการในการ

ออกแบบ วางแผน ควบคุม และบริหารจัดการเกี่ยวกับเทคโนโลยีเฉพาะดาน ปลูกฝงระเบียบวินัย ความ
ประณีต คุณธรรมความสำนึกในจรรยาบรรณแหงวิชาชีพของตน มีความรับผิดชอบตอหนาที่ สังคม และ
สิ่งแวดลอม 

1.2 ความสำคัญ  
หลักสูตรเทคโนโลยีอุตสาหการไดดำเนินการภายใตการบริหารงานของคณะครุศาสตร

อุตสาหกรรม ดำเนินการตามนโยบายของรัฐบาลและมหาวิทยาลัย ในดานการพัฒนากำลังคนใหมีความรู 
ความสามารถและเชี่ยวชาญทางดานเทคโนโลยี เพ่ือใหเพียงพอตอการรองรับการพัฒนาประเทศในอนาคต 

1.3 วัตถุประสงคของหลักสูตร 

1.3.1. เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีความรู ความสามารถ มีความเปนเลิศท้ังดานทฤษฎีและ
ปฏิบัติ ในสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ มีทักษะดานปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ เชี่ยวชาญ
ในการจัดระบบความปลอดภัยและระบบบำรุงรักษา สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการ
วางแผนและควบคุมการผลิตไดอยางมีประสิทธิภาพ 

1.3.2. เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีความรู ความสามารถ มีความเปนเลิศท้ังดานทฤษฎีและ
ปฏิบัติ ในสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ มีทักษะดานปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการจัดการระบบการผลิต 
เชี่ยวชาญในการจัดระบบความปลอดภัยและระบบบำรุงรักษา สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศ
ในการวางแผนและควบคุมการผลิตไดอยางมีประสิทธิภาพ 
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1.3.3. เพื่อฝกฝนนักเทคโนโลยีมีความสามารถในการคิด วิเคราะห สังเคราะหอยางเปน
ระบบ มีจิตนิสัยในการคนควา ปรับปรุงและพัฒนาตนเองใหกาวหนาอยูเสมอ สามารถแกปญหาไดดวย
หลักการและเหตุผลตามหลักวิชาการ ติดตอสื่อสารและประสานงานกับผูอ่ืนไดเปนอยางดี 

1.3.4. เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีจิตสำนึกในการสรางสรรคงานของตนเอง ตลอดท้ังสราง
องคความรูเปนที่พึ่งพาของสังคมไดอยางมีคุณภาพ มีคุณธรรม จริยธรรม ซื่อสัตยสุจริต มีระเบียบวินัย 
ตรงตอเวลา ขยันหม่ันเพียร มีจิตสำนึกในจรรยาบรรณวิชาชีพ มีความรับผิดชอบตอหนาท่ีและสังคม 

 

2.  แผนพัฒนาปรับปรุง 
 

แผนการพัฒนา/เปล่ียนแปลง กลยุทธในการดำเนินงาน หลักฐาน/ตัวบงช้ีความสำเร็จ 
1. พัฒนาหล ักส ูตรตามมารตฐาน

คุณว ุฒ ิระด ับปร ิญญาตร ี สาขา
เทคโนโลยี พ.ศ. 2560  
 

1. ปรับปรุงหลักสูตร การ
จัดการเรียนการสอน       กล
ย ุทธ  การสอน หร ื อกา ร
ประเมินผลการเรียนรู ตาม
ผลการประเมินจาก มคอ.7 

1. รายงานผลการดำเนินการของ
หลักสูตร ตามแบบ มคอ.7 
2.  เอกสารการปร ับปร ุ งการ
จัดการเรียนการสอน 

2. พัฒนาหลักสูตรใหสอดคลองกับ
ความตองการของผูใชบัณฑิต  

1. ปรับปรุงหลักสูตรในสวน
ของเนื ้อหารายวิชาตามผล
การประเมินความพึงพอใจ
ของผูใชบัณฑิต 

1. รายงานผลการประเมินความ
พึงพอใจของผูใชบัณฑิต 
2. เอกสารการปรับปรุงหลักสูตร 

3.  พัฒนาบุคลากร ทรัพยากรการ
เร ียนการสอนให สอดคล องกับ
บริบทของหลักสูตร 

1. จัดการปฐมนิเทศดานการ
จัดการเรียนการสอนใหกับ
อาจารยท่ีรับเขามาใหม 
2. จัดสัมมนาหรือสงอาจารย
ประจำทุกคนเขารวมอบรม
สัมมนาทางว ิชาการอยาง
นอยปละครั้ง 

1.  หน ังส ือหร ือคำส ั ่ งการเขา     
รวมปฐมนิเทศ 
2.  โ ค ร ง ก า ร ส ั ม ม น า  ห รื อ     
หนังสือการเขารวมสัมมนาทาง
วิชาการ 
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หมวดท่ี 3  ระบบการจัดการศึกษา การดำเนินการ 
และโครงสรางของหลกัสูตร 

1.  ระบบการจัดการศึกษา 
1.1 ระบบ  
      มหาวิทยาลัยฯ จัดการศึกษาในระบบทวิภาค โดย 1 ปการศึกษา แบงออกเปน 2 ภาค

การศึกษาปกติ ภาคการศึกษาปกตมีิระยะเวลาศึกษาไมนอยกวา 15 สัปดาห  
1.2 การจัดการศึกษาภาคฤดูรอน 
      มีการจัดการศึกษาภาคฤดูรอน จำนวน 1 ภาค ภาคละ 5-8 สัปดาห  
      ไมมีการจัดการศึกษาภาคฤดูรอน   ทั้งนี้ หากนักศึกษามีความประสงคจะลงทะเบียน

เรียนในภาคการศึกษาฤดูรอน ตองไดรับความเห็นชอบจากอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร  
1.3 การเทียบเคียงหนวยกิตในระบบทวิภาค 

ไมมี 
2.  การดำเนินการ 

2.1 วัน-เวลาในการดำเนินการจัดการเรียนการสอน 
ภาคการศึกษาท่ี 1  ระหวางเดือน มิถุนายน   ถึงเดือน ตุลาคม 
ภาคการศึกษาท่ี 2  ระหวางเดือน พฤศจิกายน ถึงเดือน มีนาคม 
ภาคการศึกษาฤดูรอน  ระหวางเดือน มีนาคม   ถึงเดือน พฤษภาคม 

2.2 คุณสมบัติของผูเขาศึกษา  
  2.2.1. สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกล
อัตโนมัติ   
                    รับผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) สาขาวิชาชาง
อุตสาหกรรม ในสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เทคนิคอุตสาหกรรม เทคนิคเครื่องกล ชางเครื่องกล ชางกล
โรงงาน สาขาวิชาเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ชางเขียนแบบเครื่องกล ชางเทคนิคโลหะ ชางเชื่อมโลหะ 
หรือเทียบเทาทางดานสาขาการผลิตตามท่ีสาขาวิชากำหนด  
  2.2.2. สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจัดการระบบ
การผลิต  
                   รับผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) สาขาวิชาชาง  
ทุกสาขาวิชา หรือตามการพิจารณาของอาจารยผูบริหารหลักสูตร       

2.3 ปญหา/ขอจำกัดของนักศึกษาแรกเขา  
นักศึกษามีขอจำกัดทางทักษะวิชาชีพ/ภาษา/คณิตศาสตร/วิทยาศาสตร/การปรับตัวใน

การศึกษาระดับอุดมศึกษา 
 2.4 กลยุทธในการดำเนินการเพ่ือแกไขปญหา/ขอจำกัดของนักศึกษาตามขอ 2.3 
  2.4.1 จัดกิจกรรม/โครงการปรับพ้ืนฐานในขอจำกัดตาง ๆ 
  2.4.2 ปรับปรุงหลักสูตร/การเรียนการสอนใหเพ่ิมภาคปฏิบัติมากข้ึน 
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2.5 แผนการรับนักศึกษาและผูสำเร็จการศึกษาในระยะ 5 ป   
 2.5.1 หลักสูตร ตอเนื่อง 2 ป วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกลอัตโนมัติ 

ระดับชั้นป 
จำนวนนักศึกษาในแตละปการศึกษา 

2563 2564 2565 2566 2567 
ชั้นปที่  1 30 30 30 30 30 
ชั้นปที่  2 - 30 30 30 30 
รวม 30 60 60 60 60 
จำนวนนักศึกษาที่คาดวาจะสำเร็จ - 30 30 30 30 

 
 2.5.2 หลักสูตร ตอเนื่อง 2 ป วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจดัการระบบการผลิต 

ระดับชั้นป 
จำนวนนักศึกษาในแตละปการศึกษา 

2563 2564 2565 2566 2567 
ชั้นปที่  1 30 30 30 30 30 
ชั้นปที่  2 - 30 30 30 30 
รวม 30 60 60 60 60 
จำนวนนักศึกษาที่คาดวาจะสำเร็จ - 30 30 30 30 

 
2.6 งบประมาณตามแผน  

2.6.1 งบประมาณรายรับ (หนวย : บาท) 

รายละเอียดรายรับ 
ปงบประมาณ 

2563 2564 2565 2566 2567 

คาบำรุงการศึกษาและคาลงทะเบียนฯ 1,038,000 2,076,000 2,076,000 2,076,000 2,076,000 

เงินเดือนอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร
จากเงินแผนดิน 

2,760,600 2,926,236 3,101,810 3,287,919 3,485,194 

รวม รายรับตอปการศึกษา 3,798,600 5,002,236 5,177,810 5,363,919 5,561,194 

 
    หมายเหตุ คาบำรุงการศึกษา คาลงทะเบียนเรียน และคาธรรมเนียมการศึกษา ใหเปนไปตามประกาศมหาวิทยาลัยฯ 
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 2.6.2 งบประมาณรายจาย (หนวย : บาท) 

หมวดเงิน 
ปงบประมาณ 

2563 2564 2565 2566 2567 
ก. งบดำเนินการ      
1. เงินเดือนอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร
จากเงินแผนดินและเงินรายได 

2,760,600 2,926,236 3,101,810 3,287,919 3,485,194 

2. คาใชจายดำเนินงาน (ไมรวม ขอ 3) 415,200 830,400 830,400 830,400 830,400 
3. ทุนการศึกษา - - - - - 
4. รายจายระดับมหาวิทยาลัย 570,900 1,141,800 1,141,800 1,141,800 1,141,800 

(รวม ก) 3,746,700 4,898,436 5,074,010 5,260,119 5,457,394 
ข. งบลงทุน           
คาครุภัณฑ 0 0 0 0 0 

(รวม ข) 0 0 0 0 0 
รวม (ก) + (ข) 3,746,700 4,898,436 5,074,010 5,260,119 5,457,394 

จำนวนนักศึกษา 60 120 120 120 120 
คาใชจายตอหัวนักศึกษา 62,445 40,820 42,283 43,834 45,478 

  

 2.7 ระบบการศึกษา 
 แบบชั้นเรยีน 

2.8 การเทียบโอนหนวยกิต รายวิชา และการลงทะเบียนเรียนขามมหาวิทยาลัย   
ใหเปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  วาดวยการศึกษาระดับ

ปริญญาตรี พ.ศ. 2559 (ภาคผนวก ก) และระเบียบมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วาดวยการ
เทียบโอนผลการเรียนหรือเกณฑอ่ืน ๆ ท่ีมหาวิทยาลัยกำหนด 
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3. หลักสูตรและอาจารยผูสอน 
    3.1 หลักสูตร 

3.1.1   จำนวนหนวยกิตรวมตลอดหลักสูตร ไมนอยกวา    88     หนวยกิต 
          Total Credits at least                 Credits 
3.1.2    โครงสรางหลักสูตร         
         Curriculum Structure 

1.  หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป  
    General Education 

18      หนวยกิต 
Credits 

    (ไดรับการยกเวนรายวิชาของหมวดวิชาศึกษาทั่วไปที่ไดศึกษามาแลวในระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) หรือระดับอนุปริญญา จำนวน 12 หนวยกิต        
ทั้งนี้ จำนวนหนวยกิตที่ไดรับการยกเวน เมื่อนับรวมกับรายวิชาที่จะศึกษาเพิ่มเติม
ในหลักสูตรตองไมนอยกวา 30 หนวยกิต) 

1.1  กลุมวิชาสังคมศาสตร  
      Social Sciences 

          ไดรับการยกเวน 0  หนวยกิต  ใหศึกษา 
            0 Credit Exempted.  To be taken 

3 
 
 

หนวยกิต 
 
 

Credits 
1.2  กลุมวิชามนุษยศาสตร  
      Humanities 
      ไดรับการยกเวน 3  หนวยกิต  ใหศึกษา 
       3 Credit Exempted.  To be taken 

6 
 
 

หนวยกิต 
 
 

Credits 
1.3  กลุมวิชาภาษา  
      Languages 
      ไดรับการยกเวน 6  หนวยกิต  ใหศึกษา 
       6 Credit Exempted.  To be taken 

6 
 
 

หนวยกิต 
 
 

Credits 
1.4  กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 
      Sciences and Mathematics 
      ไดรับการยกเวน 3  หนวยกิต  ใหศึกษา 
       3 Credit Exempted.  To be taken 

3 
 
 

หนวยกิต 
 
 

Credits 
2.  หมวดวิชาเฉพาะ  
     Major Courses 

64 หนวยกิต 
Credits 

2.1   วิชาเฉพาะพ้ืนฐาน 
       Basic Courses   

18 หนวยกิต 
Credits 

2.2   วิชาเฉพาะดาน  
       Compulsory Courses 

31 หนวยกิต 
Credits 

2.3   กลุมวิชาเลือก    ไมนอยกวา 
       Electives Courses at least 

12 หนวยกิต 
Credits 
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     2.4  กลุมวิชาเสริมสรางประสบการณวิชาชีพ 
       Strengthen the Professional  
       Experience Courses 

3 หนวยกิต 
Credits 

3.  หมวดวิชาเลือกเสร ี 
     Free Electives 

6 หนวยกิต 
Credits 

 
3.1.3 รายวิชา 
ความหมายของรหัสรายวิชา  
 

    
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
ตำแหนงท่ี 1-2  หมายถึง  พ้ืนท่ีหรือหนวยงานท่ีรับผิดชอบหลักสูตรหรือรายวิชา  ดังตอไปนี้ 
00 - 19  พ้ืนท่ีนครราชสีมา 
 00 สำนักศึกษาท่ัวไป   

01 คณะบริหารธุรกิจ 
02 คณะวิทยาศาสตรและศิลปศาสตร 
03 คณะวิศวกรรมศาสตรและสถาปตยกรรมศาสตร 
04 คณะศิลปกรรมและออกแบบอุตสาหกรรม 
05 โครงการจัดตั้ง วิทยาลัยนวัตกรรมวิชาชีพ 
06 โครงการจัดตั้ง สถาบันระบบรางแหงมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
07 โครงการจัดตั้ง สถาบันอุตสาหกรรมการบินแหงมหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 

ราชมงคลอีสาน 
20 – 29 พ้ืนท่ีวิทยาเขตสุรินทร 

20  คณะเกษตรศาสตรและเทคโนโลยี 
21 คณะเทคโนโลยีการจัดการ 

      X   X   -   X   X   X -  X   X   X  -   X   X   X 

 

ระดับหลักสูตร 

ลำดับรายวิชา 

กลุมรายวิชา 

ปท่ีควรศึกษา 

ลำดับรายวิชา 

 1    2     3   4   5    6   7   8     9  10  11 

พ้ืนท่ี/ผูรับผิดชอบหลักสูตร/รายวิชา 

กลุมหลักสูตรสาขาวิชาแบงตาม ISCED 2013 
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30 – 39 พ้ืนท่ีวิทยาเขตขอนแกน 
30 คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
31 คณะวิศวกรรมศาสตร 
32 คณะบริหารธุรกิจและเทคโนโลยีสารสนเทศ 

40 – 49  พ้ืนท่ีวิทยาเขตรอยเอ็ด 
50 – 59  พ้ืนท่ีวิทยาเขตสกลนคร 

50 คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
51 คณะทรัพยากรธรรมชาติ 

ตำแหนงท่ี 3  หมายถึง  ระดับหลักสูตร  ประกอบดวย 
0 ไมระบุระดับหลักสูตร 
1 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
2 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
3 หลักสูตรระดับอนุปริญญา 
4 หลักสูตรระดับปริญญาตรี 
5 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรบัณฑิต 
6 หลักสูตรระดับปริญญาโท 
7 หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรบัณฑิตชั้นสูง 
8 หลักสูตรระดับปริญญาเอก 
9 หลักสูตรระดับหลังปริญญาเอก 
ตำแหนงท่ี 4-5  หมายถึง  กลุมหลักสูตรสาขาวิชาแบงตาม ISCED 2013 ประกอบดวย 
00 สาขาวิชาท่ัวไปและคุณสมบัติ 
01 การศึกษา 
02 ศิลปศาสตรและมนุษยศาสตร 
03 สังคมศาสตร วารสารศาสตรและสารสนเทศ 
04 ธุรกิจ การบริหารและนิติศาสตร 
05 วิทยาศาสตรธรรมชาติ คณิตศาสตรและสถิติศาสตร 
06 สารสนเทศและเทคโนโลยีการสื่อสาร 
07 วิศวกรรมศาสตร กระบวนการผลิตและการกอสราง 
08 เกษตรศาสตร วนศาสตร ประมงและสัตวแพทย 
09 สุขภาพและสวัสดิการ 
10 บริการ 
ตำแหนงท่ี 6-7  หมายถึง  ลำดับสาขาวิชาภายในกลุมหลักสูตรสาขาวิชา แบงตาม ISCED 2013  คือ   
ก) สาขาวิชาท่ีอยูในกลุม 00 กลุมสาขาวิชาศึกษาท่ัวไปและคุณสมบัติ ประกอบดวย 

01 สังคมศาสตร 
02 มนุษยศาสตร 
03 ภาษา 
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04 วิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 
05 สังคมศาสตรและมนุษยศาสตร 

ข) สาขาวิชาที ่อยู ในกลุ ม 05 กลุ มสาขาวิชาวิทยาศาสตรธรรมชาติ คณิตศาสตรและ
สถิตยศาสตร ประกอบดวย 
01 คณิตศาสตร 
02 เคมี 
03 ฟสิกส 
04 ชีววิทยา 
05 สถิติ 
06 ฟสิกสประยุกต 
07 เทคโนโลยีชีวภาพ 
08 เทคโนโลยีชีวผลิตภัณฑ 
09 สถิติประยุกต 
10 เทคโนโลยีผลิตนมและเครื่องดื่ม 
11 วิทยาการวัสดุและนวัตกรรม 
12 อุตสาหกรรมวัสดุและอุปกรณฟสิกสการแพทย 
13 เทคโนโลยีและการจัดการสิ่งแวดลอม 
14 เคมีประยุกต 
15 วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีเพ่ืออุตสาหกรรม 

ค) สาขาวิชาที่อยูในกลุม 07 กลุมสาขาวิชาวิศวกรรมศาสตร กระบวนการผลิต และการ
กอสราง ประกอบดวย 

00 พ้ืนฐานวิศวกรรม 
01 วิศวกรรมโยธา 
02 วิศวกรรมสำรวจ 
03 วิศวกรรมไฟฟา 
04 วิศวกรรมอิเล็กทรอนิกสและโทรคมนาคม 
05 วิศวกรรมอุตสาหการ  
06 วิศวกรรมวัสดุ 
07 วิศวกรรมเครื่องกล 
08 วิศวกรรมเครื่องจักรกลเกษตร 
09 วิศวกรรมหลังการเก็บเก่ียวและแปรสภาพ  
10 วิศวกรรมคอมพิวเตอร 
11 วิศวกรรมอิเล็กทรอนิกส 
12 วิศวกรรมโลหการ 
13 วิศวกรรมแมคคาทรอนิกส 
14 วิศวกรรมการทำความเย็นและปรับอากาศ 
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15 วิศวกรรมโลจิสติกส 
16 วิศวกรรมเครื่องมือและแมพิมพ 
17 วิศวกรรมเครื่องจักรกลหนัก 
18 วิศวกรรมการผลิต 
19 เทคโนโลยีวิศวกรรม 
20 สถาปตยกรรม 
21 สถาปตยกรรมภายใน 
22 เทคโนโลยีเครื่องกล 
23 เทคโนโลยไีฟฟา 
24 เทคโนโลยอุีตสาหการ 
25 เทคโนโลยอิีเล็กทรอนิกส 
26 เทคโนโลยอีอกแบบการผลติ 
27 วิศวกรรมทออุตสาหกรรม 
28 การจัดการผังเมือง 
29 วิศวกรรมเกษตรอัจฉริยะ 
30 วิศวกรรมระบบราง 
31 วิศวกรรมซอมบำรุงอากาศยาน 
32 วิศวกรรมฟารมอัจฉริยะ 
33 วิศวกรรมพลังงานทดแทนและสิ่งแวดลอม 
34 เทคโนโลยีไฟฟาและระบบควบคุมอัตโนมัติ 
35 เทคโนโลยีอุตสาหการและการผลิต 
36 วิศวกรรมอิเล็กทรอนิกสและระบบอัจฉริยะ 
37 วิศวกรรมไฟฟาและคอมพิวเตอร 
38 วิศวกรรมเครื่องกลและการผลิต 
39 วิศวกรรมอาหารและหลังการเก็บเก่ียว 

ตำแหนงท่ี  8  หมายถึง  กลุมรายวิชาในสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 

0 กลุมวิชาเฉพาะพ้ืนฐาน 
1 กลุมวิชาเฉพาะบังคับรวม 
2 กลุมวิชาเฉพาะบังคับวิชาเอกเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
3 กลุมวิชาเฉพาะบังคับวิชาเอกการจัดการระบบการผลิต 
4 กลุมวิชาเลือก 
5 กลุมวิชาเสริมสรางประสบการณวิชาชีพ 

 ตำแหนงท่ี  9  หมายถึง  ปท่ีควรศึกษา  ประกอบดวย 
0 ไมระบชุั้นป 
1 ควรศึกษาในปท่ี    1   
2 ควรศึกษาในปท่ี    2   
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3 ควรศึกษาในปท่ี    3   
4 ควรศึกษาในปท่ี    4   
5 ควรศึกษาในปท่ี    5   
6 ควรศึกษาในปท่ี    6 

ตำแหนงท่ี  10-11  หมายถึง  ลำดับรายวิชาในกลุมรายวิชา  
 

ช่ือรายวิชา 
1.   หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป       18 หนวยกิต  
     General Education       18 Credits 
     1.1  กลุมวิชาสังคมศาสตร  3  หนวยกิต ใหเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 

 Social Sciences Courses 3 credits. Select from the following courses: 
                      00-000-011-001  พลวัตทางสังคมกับการดำรงชีวิตอยางมีความสุข 3(3-0-6) 
 Social Dynamics and Happy Living 
                      00-000-012-001  การพัฒนาคุณภาพชีวิตและสังคม               3(3-0-6) 

Life and Social Quality Development  
                1.2  กลุมวิชามนุษยศาสตร  6  หนวยกิต  ใหเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
  Humanities Courses 6 credits. Select from the following courses: 
                      00-000-021-001  ทักษะการรูสารสนเทศ 3(3-0-6) 
 Information Literacy Skills 
                      00-000-021-002  การจัดการความรู  3(3-0-6) 
  Knowledge Management 
                      00-000-022-001  คุณคาของมนุษย :ศิลปและศาสตรในการดำเนินชีวิต 3(3-0-6) 
 Human Value : Arts and Sciences in Daily Living 
 00-000-022-002 การพัฒนาบุคลิกภาพ 3(3-0-6) 
  Personality Development   
                      00-000-023-001  กีฬาและนันทนาการเพ่ือสุขภาพ 3(2-2-5)   

Sport and Recreation for Health 
                1.3  กลุมวิชาภาษา  6  หนวยกิต ใหเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
   Languages Courses 6 credits. Select from the following courses: 

                      00-000-031-101  ภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน 3(3-0-6) 

 English for Study Skills Development 
                      00-000-031-102  ภาษาอังกฤษเพ่ือการสื่อสาร  3(3-0-6) 
 English for Communication 

                      00-000-031-203  การอานภาษาอังกฤษเชิงวิชาการ 3(3-0-6) 
 English Reading for Academic Purposes 
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                      00-000-031-204  สนทนาภาษาอังกฤษในชีวิตประจำวัน 3(3-0-6) 
 English Conversation for Daily Life 

                      00-000-031-205  การเขียนภาษาอังกฤษในชีวิตประจำวัน 3(3-0-6) 
 English Writing for Daily Life 
                      00-000-032-001  การอานเพ่ือพัฒนาตนเอง  3(3-0-6) 

 Reading for Self Development 
                      00-000-032-002  การใชภาษาไทยในชีวิตประจำวัน  3(3-0-6) 
 Thai for Daily Life 

                      00-000-032-101 ภาษาไทยเพ่ือการสื่อสาร  3(3-0-6) 
 Thai for Communication 
                      00-000-034-001   การสนทนาภาษาจีนในชีวิตประจำวัน 3(3-0-6) 

 Chinese Conversation for Daily Life 
                      00-000-035-001   ภาษาเกาหลีเพ่ือการสื่อสาร  3(3-0-6) 
 Korean  for Communication 

                      00-0 00-036-001  ภาษาเขมรในชีวิตประจำวัน  3(3-0-6) 
 Khmer for Daily Life 

1.4 กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 3 หนวยกิต ใหเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
    Science and Mathematics Courses 3 credits. Select from the following  
    courses: 

                    00-000-041-001   ชีวิตและสิ่งแวดลอม 3(3-0-6) 
 Life and Environment 
                    00-000-041-002   วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีสมัยใหม  3(3-0-6) 
 Science and Modern Technology 
                    00-000-041-003   วิทยาศาสตรเพ่ือสุขภาพ 3(3-0-6) 
 Science for Health 
                    00-000-041-004   เทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับการใชชีวิต 3(3-0-6) 
 อยางชาญฉลาด  
 Information Technology for Smart Living 
                    00-000-041-005   การเปนผูประกอบการทางวิทยาศาสตรและเทคโนโลย ี 3(3-0-6) 
 Entrepreneurship in Science and Technology 
                    00-000-042-001   คณิตศาสตรและสถิติท่ีใชในชีวิตประจำวัน 3(3-0-6) 

Mathematics and Statistics for Daily Life 
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2.  หมวดวิชาเฉพาะ       64   หนวยกิต 
    Major Courses         64   Credits 

               2.1  วิชาเฉพาะพ้ืนฐาน  18 หนวยกิต ใหศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
 Basic Courses 18 credits.  

    2.1.1 กลุมวิชาพื้นฐานทางคณิตศาสตรและวิทยาศาสตร  6  หนวยกิต ใหเลือกศึกษา
จากรายวิชาตอไปนี้   
 02-005-011-104   แคลคูลัส 1 3(3-0-6) 
   Calculas 1 
 02-005-011-207   แคลคูลัส 2 3(3-0-6) 
   Calculas 2 
 02-005-020-105   เคมีพ้ืนฐาน       3(3-0-6) 
   Fundamentals of Chemistry 
 30-407-240-303   คณิตศาสตรในงานอุตสาหกรรม 3(3-0-6)  
   Industrial Mathematics                            

           2.1.2 กลุมวิชาพ้ืนฐานทางเทคโนโลย ี12 หนวยกิต ใหศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้   
 30-407-240-304   เทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร 1(1-0-2) 
                      Computer and Information Technology  
  30-407-240-305   การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีสารสนเทศและ 2(0-6-2) 
  คอมพิวเตอร         
        Practice on computer and Information Technology  
 30-407-240-306   วัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยกีารข้ึนรูป 2(2-0-4) 
  Industrial Materials and Froming Technology  
 30-407-240-307   การฝกปฏิบัติการวัสดุอุตสาหกรรม 1(0-3-1) 
  และเทคโนโลยีการข้ึนรูป 
  Practice on Industrial Materials and Froming Technology  
  30-407-240-308   วิศวกรรมความปลอดภัย 2(2-0-4) 
  Safety Engineering 
 30-407-240-309   การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมความปลอดภัย 1(0-3-1) 
  Practice on safety Engineering 
 30-407-240-310   การจัดการอุตสาหกรรม    3(3-0-6)  
  Industrial Management 

               2.2  วิชาเฉพาะบังคับ 31  หนวยกิต   
Compulsory Courses 31 credits.  
2.2.1 กลุมวิชาเฉพาะบังคับรวมท้ัง 2 แขนงวิชาเอก 16 หนวยกิต ใหศึกษาจากรายวิชา
ตอไปนี้ 
 



20 

 

 

 

          30-407-241-301 การเขียนแบบวิศวกรรม                2(2-0-4) 
                                   Engineering Drawing 
          30-407-241-302    การฝกปฏิบัติการการเขียนแบบวิศวกรรม 1(0-3-1) 
  Practice on engineering Drawing 
 30-407-241-303   การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต 2(0-6-2) 
  Practice on Production Industry  
 30-407-241-304 สถิติในงานอุตสาหกรรม 3(3-0-6) 
  Statistics for Industrial 
          30-407-241-305   การศึกษางาน 3(3-0-6) 
  Work Study 
 30-407-241-306 การเตรียมโครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 1(1-0-2) 
  Industrial Technology Pre-Project 
 30-407-241-401 โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 3(0-9-3) 
  Industrial Technology Project 
 30-407-241-402 สัมมนางานระบบอัตโนมัติ 1(0-3-1) 
  Seminar in Automation System 

2.2.2 กลุมวิชาเฉพาะวิชาเอก 15 หนวยกิต โดยใหเลือกศึกษาตามวิชาเอก 
                    วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกลอัตโนมัติ ใหศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 

   30-407-242-301 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต 2(2-0-4) 
  Computer Aided Design and Manufacturing 
 30-407-242-302 การฝกปฏิบัติการคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบ 1(0-3-1) 
  และการผลิต  
  Practice on Computer Aided Design and Manufacturing   
 30-407-242-303 ระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 
  Industrial Automation System  
 30-407-242-304   การฝกปฏิบัติการระบบอัตโนมัติสำหรับ 1(0-3-1) 
  งานอุตสาหกรรม   

  Practice on Industrial Automation System 
 30-407-242-305   วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 1(1-0-2)  
  Automatic Machine Engineering 
 30-407-242-306   การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 2(0-6-2)  
  Practice on Automatic Machine Engineering 
 30-407-242-401 เทคโนโลยหีุนยนตอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 

  Industrial Robotic Technology  
 30-407-242-402 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยหีุนยนตอุตสาหกรรม 1(0-3-1) 

  Practice on Industrial Robotic Technology  
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 30-407-242-403 วิศวกรรมเครื่องมือ 2(2-0-4) 
  Tools Engineering 
 30-407-242-404 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมเครื่องมือ 1(0-3-1) 
  Practice on Tools Engineering 

วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจัดการระบบการผลติ ใหศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
 30-407-243-301 ระบบการผลติแบบลีน  2(2-0-4) 
  Lean Manufacturing System 
 30-407-243-302 การฝกปฏิบัติการระบบการผลติแบบลีน  1(0-3-1) 
  Pactice on Lean Manufacturing System  
 30-407-243-303 การออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล 2(2-0-4) 
  Machine Element Design 
 30-407-243-304 การฝกปฏิบัติการออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล 1(0-3-1) 
  Practice on Machine Element Design 
 30-407-243-305 การประมาณราคางานอุตสาหกรรม  2(2-0-4) 
  Industrial Cost Estimation  
 30-407-243-306 การฝกปฏิบัติการการประมาณราคางานอุตสาหกรรม  1(0-3-1) 
  Practice on Cost Estimates for Industrial  
 30-407-243-401 การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส   1(1-0-2)  
  Logistics and Supply Chain Management  
 30-407-243-402 การฝกปฏิบัติการการจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส   2(0-6-2) 
  Practice on Logistics and Supply Chain Management  
 30-407-243-403 ระบบการผลติแบบยืดหยุน 2(2-0-4) 
  Flexible Manufacturing System 
 30-407-243-404 การฝกปฏิบัติการระบบการผลติแบบยืดหยุน 1(0-3-1) 
  Practice on Flexible Manufacturing System 

               2.3 กลุมวิชาเลือก   12  หนวยกิต ใหเลือกศึกษาจากวิชาตอไปนี้ 
Elective Courses 12 credits. Select from the following courses: 

 30-407-244-001 การทดสอบวัสดุวิศวกรรม 1(1-0-2) 
  Engineering Materials Testing 
 30-407-244-002 การฝกปฏิบัติการทดสอบวัสดุวิศวกรรม 2(0-6-2) 
  Practice on Engineering Material Testing  
 30-407-244-003 เทคโนโลยีพลังงานทดแทน  3(3-0-6) 
  Renewable Energy Technology 
 30-407-244-004 วิศวกรรมการบำรุงรักษา  3(2-3-5) 
  Maintenance Engineering  
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 30-407-244-005 มาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 
  Industrial Metrology  
 30-407-244-006 การฝกปฏิบัติการมาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม 1(0-3-1) 
  Practice on Metrology for Industrial  
 30-407-244-007 การออกแบบอุปกรณตรวจสอบชิ้นสวน 3(2-3-5) 
  เครื่องมือกล 
  Jig and Fixture Design 
   30-407-244-008  เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 3(3-0-6) 
  Engineering Economy 
   30-407-244-009 การวางแผนและการควบคุมการผลิต  3(3-0-6) 
  Production Planning and Control 
 30-407-244-010 การออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม  3(3-0-6) 
  Industrial Plant Design 
 30-407-244-011  การวิเคราะหแมพิมพอุตสาหกรรม  3(2-3-5) 
  Analysis of Industrial Mold and Die   

 2.4 กลุมวิชาเสริมสรางประสบการณวิชาชีพ 3 หนวยกิต ใหเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปนี้ 
  Strengthen the Professional Experience Courses 3 credits.  Select from the 
following courses: 

 30-407-245-001 ฝกงานในสถานประกอบการ    3(0-40-0) 
  On the Job Training 
3.  หมวดวิชาเลือกเสร ี    6   หนวยกิต 
     Free Electives       6   Credits 
     นักศึกษาสามารถเลือกเรียนรายวิชาใดก็ไดไมนอยกวา  6 หนวยกิต  ที่เปดสอนในระดับ

ปริญญาตรี ในมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  โดยไดรับความเห็นชอบจากอาจารยที่ปรึกษา 
และ/หรือหัวหนาสาขาวิชา 

     Students can select 6 credits or more of any undergraduate courses at 
Rajamangala University of Technology Isan under advisor’ s or head of the department’ s 
approval.  
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 3.1.4 แสดงแผนการศึกษา 
แผนการศึกษาเสนอแนะ สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) 

(สำหรับนักศึกษาท่ีศึกษาวิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกลอัตโนมัติ) 
 

ปการศึกษาท่ี 1    
ภาคการศึกษาท่ี 1         
00-000-01x-xxx กลุมวิชาสังคมศาสตร 3(3-0-6) 
00-000-02x-xxx กลุมวิชามนุษยศาสตร 3(3-0-6) 
02-005-011-104 แคลคูลัส 1  3(3-0-6) 
30-407-240-304 เทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร 2(2-0-4) 
30-407-240-305 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร 1(0-3-1) 
30-407-240-306 วัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูป 2(2-0-4) 
30-407-240-307 การฝกปฏิบัตกิารวัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูป 1(0-3-1) 
30-407-240-308 วิศวกรรมความปลอดภัย 2(2-0-4) 
30-407-240-309 การฝกปฏิบัตกิารวิศวกรรมความปลอดภัย 1(0-3-1) 
30-407-241-301 การเขียนแบบวิศวกรรม 2(2-0-4) 
30-407-241-302 การฝกปฏิบัติการการเขียนแบบวิศวกรรม 1(0-3-1) 
       รวม              21     หนวยกิต 

ภาคการศึกษาท่ี 2           
00-000-02x-xxx กลุมวิชามนุษยศาสตร 2 3(3-0-6) 
00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษา 1 3(3-0-6) 
02-005-020-105 เคมีพ้ืนฐาน    3(3-0-6) 
30-407-240-308 การจัดการอุตสาหกรรม 3(3-0-6) 
30-407-241-303      การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต 2(0-6-2) 
30-407-241-304 สถิติในงานอุตสาหกรรม  3(3-0-6) 
30-407-241-305      การศึกษางาน 3(3-0-6) 
30-407-241-306 การเตรียมโครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 1(1-0-2) 
                                                          รวม               21     หนวยกิต 

ภาคการศึกษาฤดูรอน 
30-407-245-001 ฝกงานในสถานประกอบการ 3(0-40-0) 

                                                                    รวม           3     หนวยกิต 
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ปการศึกษาท่ี 2 
ภาคการศึกษาท่ี 1 
00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษาศาสตร 2 3(3-0-6) 
00-000-04x-xxx กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 3(3-0-6) 
30-407-242-301 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและผลิต 2(2-0-4) 
30-407-242-302 การฝกปฏิบัติการคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและผลิต 1(0-3-1) 
30-407-242-303 ระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 
30-407-242-304   การฝกปฏิบัติการระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม 1(0-3-1) 
30-407-242-305   วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 1(1-0-2) 
30-407-242-306   
30-407-24x-xxx 

การฝกปฏิบัติวิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
วิชาเลือก 1 

2(0-6-2) 
3(x-x-x) 

30-407-24x-xxx วิชาเลือก 2 3(x-x-x) 
                      รวม               21      หนวยกิต 

ภาคการศึกษาท่ี 2 
30-407-242-401 เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 
30-407-242-402 การฝกปฏิบัตกิารเทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม 1(0-3-1) 
30-407-242-403 วิศวกรรมเครื่องมือ 2(2-0-4) 
30-407-242-404 การฝกปฏิบัตกิารวิศวกรรมเครื่องมือ 1(0-3-1) 
30-407-24x-xxx วิชาเลือก 3 3(x-x-x) 
30-407-24x-xxx วิชาเลือก 4 3(x-x-x) 
xx-xxx-xxx-xxx วิชาเลือกเสรี 1 3(x-x-x) 
xx-xxx-xxx-xxx วิชาเลือกเสรี 2 3(x-x-x) 
30-407-241-401 
30-407-241-402 

โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 
สัมมนางานระบบอัตโนมัต ิ

3(0-9-3) 
1(0-3-1) 

                                                          รวม              22      หนวยกิต 
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แผนการศึกษาเสนอแนะ สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) 
(สำหรับนักศึกษาท่ีศึกษาวิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจัดการระบบการผลิต) 

 
ปการศึกษาท่ี  1 

ภาคการศึกษาท่ี 1         
00-000-01x-xxx กลุมวิชาสังคมศาสตร 3(3-0-6) 
00-000-02x-xxx กลุมวิชามนุษยศาสตร 3(3-0-6) 
02-005-001-104 แคลคูลัส 1  3(3-0-6) 
30-407-240-304 เทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร 2(2-0-4) 
30-407-240-305 การฝกปฏิบัตกิารเทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร 1(0-3-1) 
30-407-240-306 วัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูป 2(2-0-4) 
30-407-240-307 การฝกปฏิบัติการวัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูป 1(0-3-1) 
30-407-240-310 วิศวกรรมความปลอดภัย 2(2-0-4) 
30-407-240-309 การฝกปฏิบัติวิศวกรรมความปลอดภัย 1(0-3-1) 
30-407-241-301 การเขียนแบบวิศวกรรม 2(2-0-4) 
30-407-241-302 การฝกปฏิบัติการการเขียนแบบวิศวกรรม 1(0-3-1) 

                                               รวม              21       หนวยกิต 
 

ภาคการศึกษาท่ี 2           

00-000-02x-xxx กลุมวิชามนุษยศาสตร 2 3(3-0-6) 
00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษา 1 3(3-0-6) 
02-005-020-105 เคมีพ้ืนฐาน      3(3-0-6) 
30-407-240-308 การจัดการอุตสาหกรรม 3(3-0-6) 
30-407-241-303      การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต 2(0-6-2) 
30-407-241-304 สถิติในงานอุตสาหกรรม  3(3-0-6) 
30-407-241-305      การศึกษางาน 3(3-0-6) 
30-407-241-306 การเตรียมโครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 1(1-0-2) 
                                                         รวม               21       หนวยกิต 

 

ภาคการศึกษาฤดูรอน 
30-407-245-001 ฝกงานในสถานประกอบการ 3(0-40-0) 

                                                                รวม           3      หนวยกิต 
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ปการศึกษาท่ี 2 
 

ภาคการศึกษาท่ี 1 
00-000-03x-xxx กลุมวิชาภาษาศาสตร 2 3(3-0-6) 
00-000-04x-xxx กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 3(3-0-6) 
30-407-243-301 ระบบการผลติแบบลีน 2(2-0-4) 
30-407-243-302 การฝกปฏิบัติการระบบการผลติแบบลีน 1(0-3-1) 
30-407-243-303 การออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล 2(2-0-4) 
30-407-243-304 การฝกปฏิบัตกิารออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล 1(0-3-1) 
30-407-243-305 การประมาณราคางานอุตสาหกรรม  2(2-0-4) 
30-407-243-306 การฝกปฏิบัตกิารการประมาณราคางานอุตสาหกรรม 1(0-3-1) 
30-407-24x-xxx วิชาเลือก 1 3(x-x-x) 
30-407-24x-xxx วิชาเลือก 2 3(x-x-x) 

                                             รวม                21       หนวยกิต 
 

ภาคการศึกษาท่ี 2 
30-407-243-401 การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส 1(1-0-2) 
30-407-243-402 การฝกปฏิบัติการการจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส 2(0-6-2) 
30-407-243-403 ระบบการผลติแบบยืดหยุน 2(2-0-4) 
30-407-243-404 การฝกปฏิบัตกิารระบบการผลิตแบบยืดหยุน 1(0-3-1) 
30-407-24x-xxx วิชาเลือก 3 3(x-x-x) 
30-407-24x-xxx วิชาเลือก 4 3(x-x-x) 
xx-xxx-xxx-xxx วิชาเลือกเสรี 1 3(x-x-x) 
xx-xxx-xxx-xxx วิชาเลือกเสรี 2 3(x-x-x) 
30-407-241-401 
30-407-241-402 

โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 
สัมมนางานระบบอัตโนมัต ิ

3(0-9-3) 
1(0-3-1) 

                                            รวม                22       หนวยกิต 
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3.1.5 คำอธิบายรายวิชา  
 

00-000-011-001      พลวัตทางสังคมกับการดำรงชีวิตอยางมีความสุข 
Social Dynamics and Happy Living 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 พัฒนาการทางสังคม การจัดระเบียบทางสังคม การเปลี่ยนแปลงทางสังคม การ
ขับเคลื ่อนทางเศรษฐกิจ และการแกไขปญหาทางเศรษฐกิจโดยใชแนวคิด
เศรษฐกิจพอเพียง การเขาสู ประชาคมอาเซียน ระบอบการปกครองแบบ
ประชาธิปไตยอันมีพระมหากษัตริยทรงเปนประมุข การเมืองภาคพลเมือง 
ความสัมพันธระหวางกฎหมายกับกฎเกณฑอ่ืนๆ ท่ีใชควบคุมสังคม กฎหมายท่ี
เกี่ยวของในชีวิตประจำวัน ความสัมพันธระหวางปญหาสังคม เศรษฐกิจ และ
การเมืองของไทย เพ่ือการดำรงชีวิตอยางมีความสุข 
Social evolution, social organization, social change, economic 
movement and economic problem solving by using sufficiency 
economy, ASEAN community approaching, democratic form of 
government  with the King as Head of State, civil politics, the 
relationship between law and other rules governing society, laws in 
daily life, the relationship among  society, economy and Thai  
political problems for happy living. 

  
00-000-012-001 การพัฒนาคุณภาพชีวิตและสังคม 

Life and Social  Quality  Development   
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 ปรัชญาและหลักธรรมในการดำรงชีวิต และการทำงานของบุคคล การสราง
แนวคิดและเจตคติตอตนเอง ธรรมะกับการสรางคุณภาพชีวิต บทบาท หนาท่ี 
และความรับผิดชอบตอตนเองและผูอื่น การบริหารตนเองใหเขากับชีวิตและ
สังคม การเขารวมกิจกรรมทางสังคม เทคนิคการครองใจคน และการสราง
ผลิตผลในการทำงานใหมีประสิทธิภาพ 
Philosophy and principles of Dhamma ( the Buddha’ s teaching)  in 
daily life, individual working, developing the right concepts and self-
attitudes; developing life quality, roles accountabilities and 
responsibilities for themselves and other people in accordance 
with  Dhamma ( the Buddha’ s teaching) ; self- management 
conforming  life and society, participating in social activities, the 
techniques for living with others and developing effective work. 
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00-000-021-001      ทักษะการรูสารสนเทศ 
Information  Literacy Skills 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 การรู สารสนเทศกับการศึกษาระดับอุดมศึกษา การวิเคราะหความตองการ
สารสนเทศ การเลือกแหลงทรัพยากรสารสนเทศ กลยุทธการคนควาสารสนเทศ 
การประเมินคุณคาสารสนเทศ จริยธรรมการใชสารสนเทศและการอางอิง การ
เรียบเรียงและการสื่อสารสารสนเทศ 
Information literacy and higher education, analysis of information 
requirements, selection of information resources, information searching 
strategy, evaluation of information, ethics in using information  and 
citations, information compilation  and communication. 

 
00-000-021-002     การจัดการความรู 

Knowledge Management  
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 หลักการ ทฤษฎี การจัดการความรู ความสำคัญ และวัตถุประสงคของการ
จัดการความรู   กระบวนการใชเทคโนโลยีจัดการความรู   การประยุกตใช           
การจัดการความรูในการทำงานระดับบุคคลและองคกร 
Principles, theory,  knowledge management, significance,  and  
knowledge management objectives, the process of information 
technology for  knowledge management,  the application of knowledge 
management in working at the individual and organizational levels. 
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00-000-022-001      คุณคาของมนุษย : ศิลปและศาสตรในการดำเนินชีวิต 
Human Value : Arts and Sciences  in  Daily  Living 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 ความหมายของชีวิตและพัฒนาการของมนุษย  แนวความคิด  ความเชื่อและ
ความมีเหตุผล  ประกอบดวยคุณธรรม  จริยธรรม  เอกลักษณวัฒนธรรมไทย  
ภูมิปญญาทองถิ่น  และคานิยมตามแนวปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  เพื่อการ
ดำเนินชีวิตอยางมีความสุข 
The meaning of life, human developments, concepts, faith and 
reasons including virtues, ethics, Thai cultural identity,  local 
wisdom and value according to the philosophy of sufficiency 
economy for happy living. 

  
00-000-022-002      การพัฒนาบุคลิกภาพ 

Personality  Development 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 ความรูพื ้นฐานเกี่ยวกับบุคลิกภาพ ทฤษฎีบุคลิกภาพ ปจจัยที่มีอิทธิพลตอ
บุคลิกภาพ เทคนิควิธีปรับปรุงบุคลิกภาพ การรับรูเกี ่ยวกับตนเอง  มนุษย
สัมพันธกับบุคลิกภาพ สุขภาพจิตและการปรับตัว ความงดงามแหงบุคลิกภาพ 
Basic knowledge of  personality,  personality theory, factors influencing 
personality, personality development technique,  self perceptions, 
human relations, and personality mental health and adjustment,  
personalized beauty. 
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00-000-023-001 กีฬาและนันทนาการเพ่ือสุขภาพ   
Sports  and  Recreation  for  Health    
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(2-2-5) 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับวิธีการออกกำลังกาย  การเสริมสรางสมรรถภาพทาง
กาย ฝกทักษะการออกกำลังกายและเลือกกิจกรรมกีฬาที่เหมาะสมกับตนเอง 
ศึกษาหลักโภชนาการเพื่อสุขภาพ  จัดกิจกรรมนันทนาการ เพื่อใชเวลาวางให
เปนประโยชน  เรียนรูการใชชีวิตและการทำงานรวมกัน ฝกการ              เปน
ผูนำและผูตามที่ดี  ในการดำรงตนในสังคมอยางมีความสุข ทั้งรางกายและ
จิตใจ เพ่ือพัฒนาคุณภาพชีวิต 
Study and practice of how to  exercise; increasing physical ability,  
practicing exercises, choosing  an appropriate sport for individual fitness, 
studying  nutrition needed for different age groups,  organizing 
recreational  activities for leisure time, studying how to live and work as 
a  team, applying skills for effective leadership and followers for happy 
living in order to develop a better quality of life. 

  
00-000-031-101       ภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน 

English  for Study Skills Development 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 การใชภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน กลวิธีท่ีเหมาะสมในการฟง  พูด อาน 
และเขียน การพัฒนาความสามารถทางดานภาษาอังกฤษ เพื่อเปนเครื่องมือในการ
หาความรูเพ่ิมเติม   
English language for study skills development:  various strategies in 
listening, speaking, reading and writing; development of English ability as 
a tool for further study. 
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00-000-031-102     ภาษาอังกฤษเพ่ือการส่ือสาร        
English for Communication        
semester 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 การใชทักษะภาษาอังกฤษในการฟง พูด อาน และเขียน เพื ่อสื ่อสารใน
ชีวิตประจำวันตามสถานการณตางๆ  โดยเลือกใชศัพท สำนวนและโครงสราง
ภาษาท่ีเหมาะสม  
The use of English skills: listening, speaking, reading and writing for 
daily life communication in various situations with suitable 
vocabularies, expressions and structures. 

  
00-000-031-203       การอานภาษาอังกฤษเชิงวิชาการ 3(3-0-6) 

 English Reading for Academic Purposes 
วิชาบังคับกอน :  00-000-031-101 ภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน 
 00-000-031-102 ภาษาอังกฤษเพ่ือการส่ือสาร 
Prerequisite :   00-000-031-101 English for Study Skills Development 
 00-000-031-102 English for Communication 

 กลวิธีการอานภาษาอังกฤษเชิงวิชาการ คำศัพทและโครงสรางภาษาอังกฤษท่ี
เก่ียวของกับเนื้อเรื่องเชิงวิชาการ 
Reading strategies for academic purposes including vocabularies, 
structures and contents. 

   
00-000-031-204     สนทนาภาษาอังกฤษในชีวิตประจำวัน 

English Conversation for Daily Life 
3(3-0-6) 

 วิชาบังคับกอน :  00-000-031-101 ภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน 
 00-000-031-102 ภาษาอังกฤษเพ่ือการส่ือสาร 
Prerequisite :   00-000-031-101 English for Study Skills Development 
 00-000-031-102 English for Communication 

 การสนทนาภาษาอังกฤษตามสถานการณตางๆ ในชีวิตประจำวันโดยใชคำศัพท 
สำนวนตามวัฒนธรรมของเจาของภาษา มารยาทในการสนทนา   
General conversation in daily life, English conversation in various 
situations, the use of vocabulary and idioms in accordance with the 
target culture, as well as common courtesy in conversation. 
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00-000-031-205       การเขียนภาษาอังกฤษในชีวิตประจำวัน 
English Writing for Daily Life 

3(3-0-6) 

 วิชาบังคับกอน :  00-000-031-101 ภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะการเรียน 
 00-000-031-102 ภาษาอังกฤษเพ่ือการส่ือสาร 
Prerequisite :   00-000-031-101 English for Study Skills Development 
   00-000-031-102 English for Communication 

 การเขียนภาษาอังกฤษในสถานการณตางๆ การกรอกแบบฟอรม การเขียน
ขอความสั้นๆ การเขียนจดหมาย และการเขียนเกี่ยวกับตนเองและเรื่องราวใน
ชีวิตประจำวัน 
English writing in different situations; forms filling, short message 
and letter writing, writing about themselves and their daily life. 

 
00-000-032-001      การอานเพ่ือพัฒนาตนเอง 

Reading for Self Development 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 หลักพื้นฐานและกลวิธีในการอานงานเขียนประเภทตางๆ ทั้งสารคดี และ
บันเทิงคดี ในรูปแบบรอยแกวและรอยกรอง โดยเนนการอานเพ่ือพัฒนาความรู 
ความคิด คุณธรรม และสรางเสริมคานิยมท่ีดีงาม เพ่ือพัฒนาตนเอง 
Principles and strategies in reading various types of writing including 
nonfiction, fiction in both prose and poetry with emphasis on 
reading for knowledge, ideas, moral development and promoting 
good values for self development. 
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00-000-032-002      การใชภาษาไทยในชีวิตประจำวัน             
Thai for Daily Life  
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 ศึกษาและฝกทักษะการฟง การอาน การเขียน และการพูด เกี่ยวกับความรู
พื ้นฐานการใชภาษาไทย การฟงจับใจความ การฟงอยางมีว ิจารณญาณ   
การอานจับใจความ การอานวิเคราะหความ การเขียนบทความ  การสนทนา 
การพูดในท่ีประชุมชน การเปนพิธีกร การบรรยายสรุป และการกลาวในโอกาส
ตาง ๆ 
Study and practice of  listening, reading, writing and speaking skills relating 
to principles of Thai language, practice of listening and reading 
comprehension, listening consideration, reading analysis, article writing, 
writing conversation and public speaking, being a master of ceremonies, 
briefing and speaking on various occasions. 

  
00-000-032-101      ภาษาไทยเพ่ือการส่ือสาร             

Thai for Communication 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : -  

3(3-0-6) 

 หลักพื ้นฐานการใชภาษาไทยเพื ่อการสื ่อสาร  การฟง  การพูด  การอาน             
การเขียนและการใชภาษาท่ีเหมาะสม และเนนทักษะการสื่อสารในฐานะภาษา
และวัฒนธรรมประจำชาติ เพ่ือนำไปประกอบอาชีพในอนาคต 
The basics of using Thai language for communication, listening, speaking, 
reading and writing involving the use of vocabularies, appropriate idioms 
and structure, the emphasis on communication skills  as a national 
language and culture, to earn a future living. 
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00-000-034-001      การสนทนาภาษาจีนในชีวิตประจำวัน   
Chinese Conversation for Daily Life 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 
 
 
 
 
 
 

หลักพ้ืนฐานของภาษาจีน ไดแก พยัญชนะ สระ วรรณยุกต ไวยากรณ คำศัพท 
ประโยค การฟง การพูด บทสนทนาในชีวิตประจำวันไดอยางถูกตอง 
The basics of the Chinese language in terms of  pronunciation, 
symbols used for Chinese pronunciation, grammar, vocabulary, 
sentences, listening, speaking and pinyin reading, corrective  reading 
for Chinese daily life conversation in the same as manner native 
Chinese speakers. 

  
00-000-035-001    ภาษาเกาหลีเพ่ือการส่ือสาร 

Korean for Communication 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 หลักพื ้นฐานของภาษาเกาหลี ไดแก พยัญชนะ สระ ไวยากรณ  คำศัพท 
ประโยคที่ใชในชีวิตประจำวัน พัฒนาการอาน  การฟง  และการสนทนาภาษา
เกาหลีในระดับพ้ืนฐาน 
The basics of the Korean language, consonants and vowels, 
sentence structure and grammar, vocabularies  and idioms used 
in daily life, development of the  Korean language, reading, 
listening  and basic Korean conversation. 

  
00-000-036-001      ภาษาเขมรในชีวิตประจำวัน 

Khmer for Daily Life 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 หลักพ้ืนฐานของภาษาเขมร ไดแก ตัวอักษรเขมร คำศัพท ประโยคภาษาเขมรท่ี
ใชสนทนาในชีวิตประจำวัน การพัฒนาทักษะการฟง  การพูด  การอาน  และ
การเขียนภาษาเขมร 
The basics of the Khmer language structure and its alphabet, 
including vocabularies and idioms used in daily life; development 
of the Khmer language, listening, speaking, reading and writing. 
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00-000-041-001 
 

ชีวิตและส่ิงแวดลอม 
Life and Environment 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 ความรูเบื ้องตนเกี ่ยวกับชีวิตและสิ่งมีชีวิต ความสัมพันธของสิ่งมีชีวิตและ
สิ่งแวดลอม การเปลี่ยนแปลงของโลกกับสิ่งมีชีวิต สารเคมีท่ีใชในชีวิตประจำวัน
และผลกระทบ ความหมายและประเภทพลังงาน รูปแบบพลังงาน พลังงาน
ทดแทน ความสัมพันธของพลังงานกับสิ่งมีชีวิตและสิ่งแวดลอม  
A basic knowledge of life and the environment; changes in the 
earth and life, chemicals used in everyday life, the effect of 
chemical usage on living, meaning and type of energy, forms of 
energy, renewable energy, relationship of energy to life and the 
environment. 

  
00-000-041-002    วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีสมัยใหม 

Science and Modern Technology 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีสมัยใหม เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร
ประยุกต แนวโนมและผลกระทบของการพัฒนาเทคโนโลยีตอชีวิตและสังคม  
และมีความตระหนักรูเพ่ือการปรับสภาพการดำรงชีวิต 
Science and modern technology, applied information and 
communication technology, trends and impact of technological 
development on life and society, the awareness for living  
adjustment. 
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00-000-041-003   วิทยาศาสตรเพ่ือสุขภาพ 
Science for Health 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 ความรูพื้นฐานเกี่ยวกับวิทยาศาสตรที่มีตอสุขภาพรางกายของมนุษยและการ
เจริญเติบโต ระบบอวัยวะ อาหาร เครื่องสำอาง สารพิษ การระบาด และการ
ปองกันโรคที่มีผลกระทบตอสังคม การใชยา พืชสมุนไพรในชีวิตประจำวัน  
การดูแลสุขภาพตนเอง และใหความรูทางวิทยาศาสตรสูคนอ่ืน 
The basic knowledge of science for health, the human body and 
development, organ systems, food, cosmetics, toxins, the spread 
and prevention of epidemics  affecting society, drug and herbal 
usage in daily life, self care and giving advice to others. 

  
00-041-004    เทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับการใชชีวิตอยางชาญฉลาด 

Information Technology for Smart  Living 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 

 เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร  รูปแบบและบทบาทของการสื่อสารผาน
อินเทอรเน็ต ผลกระทบตอการดำรงชีวิตและการปรับตัวตอการเปลี่ยนแปลง
สังคมไทย รายไดและการเติบโตของธุรกิจการสื่อสาร ความรับผิดชอบและการ
มีคุณธรรมตอเพื่อนมนุษยในยุคการสื่อสารแบบไรพรมแดน การใชเทคโนโลยี
สารสนเทศอยางรูเทาทัน  การประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับวิถีชีวิต
อยางชาญฉลาด และการเรียนรูอยางตอเนื่อง  
Information and communication technology; patterns and roles of 
Internet communication; impact on life and adjustment for changes 
in Thai society and global society; revenue and growth of 
communication service via the Internet; responsibilities and morals 
in the age of borderless communication.  Information and 
Technology Literacy.  Application of information technology for 
smart living and continuous learning. 
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00-000-041-005 การเปนผูประกอบการทางวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี 
Entrepreneurship in Science and Technology 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

3(3-0-6) 
 

 ศึกษาความสำคัญของผู ประกอบการในระบบธุรกิจสายวิทยาศาสตรและ
เทคโนโลยี การวางแผนธุรกิจ การวางแผนการตลาด การวางแผนการผลิต การ
วิเคราะหตนทุนและการเงิน 
Study importance of business entrepreneurship in science and 
technology; concept of business plan; introduction for marketing; 
operation planning in science and technology;  cost analysis and 
business financial management.  
 

00-000-042-001 คณิตศาสตรและสถิติท่ีใชในชีวิตประจำวัน     
Mathematics and Statistics for Daily Life 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : -  

3(3-0-6) 

 ศึกษากระบวนการแกปญหาโดยใชคณิตศาสตรและสถิติ  การใชเหตุผลและ
ความสมเหตุสมผลทางคณิตศาสตรกับงานในชีวิตประจำวัน  สถิติกับการ
แกปญหาในชีวิตประจำวัน เพ่ือการดำรงชีวิตอยางสมดุล 
The problem solving process by using mathematics and statistics, 
the procedure of using both reason and reasonable mathematics 
in daily life, statistics and problem solving in daily life for lifestyle 
balance. 

 
30-407-240-301 แคลคูลัส 1                        3(3-0-6) 
   Calculus 1 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
ฟงกชัน ลิมิตและภาวะตอเนื่อง การหาอนุพันธและการประยุกต ปริพันธ 
ไมจำกัดเขต เทคนิคการหาปริพันธ ปริพันธจำกัดเขตและการประยุกต 
Function, limit and continuity; differentiation and applications; 
indefinite integrals; techniques of integration; definite integrals and 
applications. 
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30-407-240-302 แคลคูลัส 2               3(3-0-6) 
   Calculus 2 

วิชาบังคับกอน : 30-407-240-301 แคลคูลัส 1 
Prerequisite :  30-407-240-301 Calculus 1 
ผิวกำลังสอง ฟงกชันหลายตัวแปร ลิมิตและภาวะตอเนื่อง อนุพันธยอยและการ
ประยุกต ปริพันธหลายชั้นและการประยุกต สมการเชิงอนุพันธสามัญอันดับ 1 
ระดับข้ัน 1 สมการเชิงอนุพันธเชิงเสนอันดับ n ท่ีมีสัมประสิทธิ์เปนคาคงตัว 
Quadratic surface; several variables; limit and continuity; partial 
differentiations and applications; multiple integrals and application; 
first order and first degree of ordinary diferential equations; constant 
coefficient of liner differential equations order n 
 

02-005-020-105 เคมีพ้ืนฐาน                   3(3-0-6) 
Fundamentals of Chemistry                    
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
พื้นฐานทฤษฎีอะตอม และมวลสารสัมพันธ  โครงสรางทางอิเล็กตรอนของ
อะตอม สมบ ัต ิของตารางธาต ุพ ิร ิออด ิกธาต ุ เรฟพร ี เซนเททีฟ อโลหะ         
และแทรนสิช ั ่น พันธะเคมี คุณสมบัต ิของแกส ของแข็ง ของเหลว และ
สารละลาย สมดุลเคมี สมดุลไอออนในน้ำ จลนศาสตรเคมี 
Basic of the atomic theory and stoichiometry, electronic structures 
of atoms, periodic properties, representative elements, nonmetal 
and transition metals, chemical bonds, properties of gas, solid, 
liquid and solution, chemical equilibrium, ionic equilibrium, 
chemical kinetic 
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30-407-240-303 คณิตศาสตรในงานอุตสาหกรรม                   3(3-0-6) 
   Industrial Mathmetics 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
ศึกษาเกี่ยวกับการคำนวณความยาว พื้นที่ ปริมาตรในงานชางและมวลชิ้นงาน 
ความหนาแนน ความถวงจำเพาะ หนวยวัด กราฟและไดอะแกรม ความเร็วตัด 
อัตราทดและการคำนวณระบบสงกำลังดวยสายพาน เฟอง งานเจาะและ
เรขาคณิตวิเคราะห 
Study on the calculations:  length, area, volume and mass, density, 
specific gravity, measurement units, graphs and diagrams, cutting 
speed, transmission ratio, calculations of transmission by using belt 
and gear, drilling, geometry analysis 

 
30-407-240-304 เทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร                             1(1-0-2)       
 Computer and Information Technology 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
การบริหารขอมูล การใชอ ินเทอรเน ็ต การสื ่อสารสมัยใหม และการนำ
เทคโนโลยีสารสนเทศในปจจุบันมาใชในงานอุตสาหกรรม การประยุกต
เทคโนโลยีสารสนเทศในการบริหารการจัดการ 
Data managements, internet, modern communications, applications 
of using information technology for industry and managements 

 
30-407-240-305 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร             2(0-6-2)       
 Practice on Computer and Information Technology  

วิชาบังคับกอน : 30-407-240-304  เทคโนโลยีสารสนเทศและ 
                                                                         คอมพิวเตอร หรือเรียนคู 

Prerequisite : 30-407-240-304  Computer and Information  
                                           Technology or allocate study 
การฝกปฏิบัติการบริหารขอมูล การใชอินเทอรเน็ต การสื่อสารสมัยใหม และ
การนำเทคโนโลยีสารสนเทศในปจจุบันมาใชในงานอุตสาหกรรม การประยุกต
เทคโนโลยีสารสนเทศในการบริหารการจัดการ 
Practice on data managements, internet, modern communications, 
applications of using information technology for industry and 
managements 
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30-407-240-306 วัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูป            2(2-0-4) 
   Industrial Materials and Froming Technology 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
พื้นฐานของวัสดุอุตสาหกรรม ประเภทของวัสดุอุตสาหกรรม คุณสมบัติของ 
วัสดุอุตสาหกรรม ธาตุและสวนประกอบของวัสดุอุตสาหกรรม หลักและ
กระบวนการผลิตวัสดุอุตสาหกรรม หลักการปรับปรุงสมบัติเชิงกลของวัสดุ 
ตาง ๆ  
Fundamentals of industrial materials; type of industrial material; 
industrial material properties; element and compound of industrial 
material; principles and manufacturing of industrial materials; 
principle of the mechanical properties improvement  

 
30-407-240-307 การฝกปฏิบัตกิารวัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูป       1(0-3-1) 
   Practic on Industrial Materials and Froming Technology 

วิชาบังคับกอน : 30-407-240-306 วัสดุอุตสาหกรรม 
   และเทคโนโลยีการข้ึนรูป หรือเรียนคู 

Prerequisite : 30-407-240-306  Industrial Materials and Froming  
   Technology or allocate study 

การฝกปฏิบัติการพื้นฐานของวัสดุอุตสาหกรรม ประเภทของวัสดุอุตสาหกรรม 
คุณสมบัติของวัสดุอุตสาหกรรม ธาตุและสวนประกอบของวัสดุอุตสาหกรรม 
หลักและกระบวนการผลิตวัสดุอุตสาหกรรม หลักการปรับปรุงสมบัติเชิงกลของ
วัสดุตาง ๆ 

  
Practice on fundamentals of industrial materials; type of industrial 
material; industrial material properties; element and compound of 
industrial material; principles and manufacturing of industrial 
materials; principle of the mechanical properties improvement 
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30-407-240-308 วิศวกรรมความปลอดภัย                                                  2(2-0-4) 
 Safety Engineering 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
ความรูพื้นฐานและกฎหมายเกี่ยวกับวิศวกรรมความปลอดภัยและชีวอนามัย   
ความปลอดภัยในการทำงานท่ีเก่ียวกับเครื่องจักร เครื่องมือกล ถังความดัน และ
หมอไอน้ำ อุปกรณไฟฟาการบำรุงรักษาเพื่อความปลอดภัย อุปกรณปองกัน
อันตรายสวนบุคคล มาตรฐานสีและเครื่องหมายความปลอดภัย การเคลื่อนยาย
วัสดุและการเก็บรักษาวัสดุ วัตถุอันตราย การปองกันและระงับอัคคีภัย การ
บริหารความปลอดภัยในงานอุตสาหกรรม 
Basic knowledge and law of safety engineering and occupational 
health; safety of machine working; machine tools; pressure tanks; 
boilers; electrical equipments; safety for maintenance; personal 
protective devices; color standard and safety sign; moving supplies 
and keeping materials; hazardous materials; protection of fire safety 
management for industry 
 

30-407-240-309 การฝกปฏิบัตกิารวิศวกรรมความปลอดภัย                              1(0-3-1) 
 Practic on Safety Engineering 

วิชาบังคับกอน : 30-407-240-308 วิศวกรรมความปลอดภัย หรือเรียนคู 
Prerequisite :  30-407-240-308  Safety Engineering 
                                            or allocate study 
การฝกปฏิบัตคิวามรูพื้นฐานและกฎหมายเกี่ยวกับวิศวกรรมความปลอดภัยและ
ชีวอนามัย   ความปลอดภัยในการทำงานที่เกี่ยวกับเครื่องจักร เครื่องมือกล ถัง
ความดัน และหมอไอน้ำ อุปกรณไฟฟาการบำรุงรักษาเพื ่อความปลอดภัย 
อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล มาตรฐานสีและเครื่องหมายความปลอดภัย 
การเคลื่อนยายวัสดุและการเก็บรักษาวัสดุ วัตถุอันตราย การปองกันและระงับ
อัคคีภัย การบริหารความปลอดภัยในงานอุตสาหกรรม 
Practical on basic knowledge and law of safety engineering and 
occupational health; safety of machine working; machine tools; 
pressure tanks; boilers; electrical equipments; safety for 
maintenance; personal protective devices; color standard and safety 
sign; moving supplies and keeping materials; hazardous materials; 
protection of fire safety management for industry 
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30-407-240-310 การจัดการอุตสาหกรรม                         3(3-0-6) 
   Induatrial Management 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
ศาสตรและศิลปของการจัดการในงานอุตสาหกรรม การจัดการคุณภาพ ระบบ
การผลิต การจัดการโลจิสติกส การควบคุมตนทุนและการเงิน  
Science and art of management in the industry; management 
function; quality management; production system; logistic 
management; control of cost and finance 

 
30-407-241-301 การเขียนแบบวิศวกรรม              2(2-0-4) 
   Engineering Drawing 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
มาตรฐานงานเขียนแบบวิศวกรรม การกำหนดขนาด ภาพฉายภาพตัด พิกัด
ความเผื่อ ภาพประกอบ และภาพแยกชิ้น เพ่ือสั่งงานการผลิต  
Standard engineering drawing : dimension, projection, section view, 
tolerances, assembly drawing, and part drawing for manufacturing 
processes 
 

30-407-241-302 การฝกปฏิบัติการการเขียนแบบวิศวกรรม            1(0-3-1) 
   Practic on Engineering Drawing 

วิชาบังคับกอน : 30-407-241-301 เขียนแบบวิศวกรรม หรือเรียนควบคู 
Prerequisite :    30-407-241-301 Engineering Drawing or allocate     
                                           study 
ปฏิบัติมาตรฐานงานเขียนแบบวิศวกรรม การกำหนดขนาด ภาพฉายภาพตัด 
พิกัดความเผื่อ ภาพประกอบ และภาพแยกชิ้น เพ่ือสั่งงานการผลิต  
Practical on standard engineering:  drawing, dimension, projection, 
section view, tolerances, assembly drawing and part drawing for 
manufacturing processes 
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30-407-241-303 การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต            2(0-6-2) 
Practice on Production Industry  
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
ปฏิบัติเกี่ยวกับการขึ้นรูปงานโลหะดวยเครื่องมือกล  งานลับคมเครื่องมือตัด 
งานประกอบผลิตภัณฑสำเร็จรูป งานเชื่อมไฟฟา ตกแตงผิวงานสำเร็จ การผลิต
ดวยเครื่องมือกลเท่ียงตรงสูง  
Practical on metal forming with mechanical engine: tools 
Sharpening, finished product assembly, electric welding, surface 
finishing, and High precision manufacturing 
 

30-407-241-304 สถิติในงานอุตสาหกรรม                  3(3-0-6) 
   Statistics for Industrial 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
สถิติ ความนาจะเปนและตัวแปรสุ ม การแจกแจง การแจกแจงแบบตอไม
ตอเนื ่อง การแจกแจงแบบตอเนื ่อง การแจกแจงของการสุ มตัวอยาง การ
ประมาณคา คาความแปรปรวน การหาคาความแปรปรวนรวมและคา
สัมประสิทธิ์สหสัมพันธ การประมาณคา การทดสอบสมมุติฐาน การวางแผน
และดำเนินการทดลองอยางเปนระบบ การออกแบบและวิเคราะหการออกแบบ
การทดลองแบบแฟคทอเรียลท่ัวไป และแบบแฟคทอเรียล 2k  
Statistic; probability and random variable; distributions; discrete 
distributions; continuous distribution; random distribution; 
estimation; hypothesis testing; regression; design and analysis; 
design of general factorial experiments and 2K factorial experiments   
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30-407-241-305 การศึกษางาน                        3(3-0-6) 
   Work Study 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
หลักการของข้ันตอนการทำงาน การวิเคราะหกระบวนการผลิตโดยแผนภูมิการ
ผลิต แผนภูมิการไหล แผนภูมิคน-เครื่องจักร แผนภูมิไซโม หลักการปรับปรุง
งานและออกแบบการทำงาน รวมทั ้งการประยุกตหลักการเคลื ่อนไหวท่ี
เหมาะสม การกำหนดมาตรฐานการปฏิบัติงาน การสุมงาน หลักการศึกษาเวลา 
การหาคาเผื่อ การหาเวลามาตรฐาน 
Principles of work processes; manufacturing analysis by process 
charts; flow charts; man– machine charts and simo charts; 
improvement principles and working design; applications of proper 
motion; standard determinations of working; sampling; principles of 
time study; allowance; standard time 
 

30-407-241-306 การเตรียมโครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ            1(1-0-2) 
Industrial Technology Pre-Project 
วิชาบังคับกอน : -  
Prerequisite : - 
ขั้นตอนและระเบียบการนำเสนอหัวขอโครงงาน ศึกษาปญหาการทำโครงงาน 
การหาหัวขอโครงงาน การกำหนดเปาหมายและจุดประสงค  การเตรียมงาน 
การวางแผนการดำเนินงานโครงงาน วิธ ีการเขียนโครงงาน ตลอดจนการ
นำเสนอโครงงานประกอบการสัมมนา 
Procedures and methods of project proposal; problems of project; 
research title development; goal and purpose setting; preparations, 
planning, and project implementations; methods of writing a 
project; presentations at the conference 
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30-407-241-401 โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ             3(0-9-3) 
Industrial Technology Project 
วิชาบังคับกอน : 30-407-241-306 การเตรียมโครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 
Prerequisite : 30-407-241-306 Industrial Technology Pre-Project   
การดำเนินงานการแกไขปญหา  ลดขอจำกัด แผนงานเสนอแนะ หรือการจัดทำ
สิ่งประดิษฐ อุปกรณ เครื่องมือที่ใชประโยชนในงานอุตสาหกรรมในเชิงพัฒนา  
การเขียนโครงงาน การนำเสนอจุดประสงคที่ตองการ ความเปนมา แนวคิดใน
การแกปญหา การวางแผน ขั้นตอนการดำเนินการ ผลที่ไดคนควาทฤษฎีและ
หลักการประกอบเหตุผลสนับสนุน และนำเสนอตอคณะกรรมการสอบโครงงาน 
Implementations of plan suggested solutions reduce restrictions; 
preparation artifacts devices for use in industry-developed; writing 
projects presentation purposes; concept and background 
knowledge to solve problem; planning stages of implementation; 
results of research and composition theory and rationale; present 
to the board of directors of project 

 

30-407-241-402 สัมมนางานระบบอัตโนมัต ิ             1(0-3-1) 
   Seminar in Automation System 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
การนำเสนอและอภิปรายหัวขอที่นาสนใจที่เกี่ยวกับ เทคโนโลยีอัตโนมัติและ
การจัดการระบบอัตโนมัติ 
Presentation and discussion on current interesting topics in 
automation technology and automation system management. 
 

30-407-242-301  คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต                    2(2-0-4) 
Computer Aided Design and Manufacturing 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
การใชคอมพิวเตอรและโปรแกรมควบคุม สำหรับการออกแบบการผลิต การ
สรางภาพ 2 มิติ และ 3 มิติ ขั้นตอนการใชคอมพิวเตอรเพื่อการผลิต  และการ
ควบคุมการทำงานของเครื่องจักรประเภทซีเอ็นซี 
Use of computers and controlling software for the production 
design, 2 dimensions and 3 dimensions creation, computer using for 
manufacturing processes; control the operation of the CNC machine 
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30-407-242-302 การฝกปฏิบัติการคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต    1(0-3-1) 
Practice on Computer Aided Design and Manufacturing 
วิชาบังคับกอน : 30-407-242-301 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการ 

  ผลิตหรือเรียนควบคู 
Prerequisite : 30-407-242-301 Computer Aided Design and  

  Manufacturing or allocate study 
การใชคอมพิวเตอรและโปรแกรมควบคุม สำหรับการออกแบบการผลิต  
การสรางภาพ 2 มิติ และ 3 มิติ ขั้นตอนการใชคอมพิวเตอรเพื่อการผลิต และ
การควบคุมการทำงานของเครื่องจักรประเภทซีเอ็นซี 
Use of computers and controlling software for the production 
design, 2 dimensions and 3 dimensions creation, computer using for 
manufacturing processes; control the operation of the CNC machine 
 

30-407-242-303 ระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม            2(2-0-4) 
Industrial Automation System  
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
การควบคุมระบบอัตโนมัติ ระบบควบคุมอุปกรณในการวัดและตรวจจับ การวัด
แรง การวัดความเร็ว การวัดกำลัง อุปกรณทรานสดิวเซอรชนิดตาง ๆ การวัด
อุณหภูมิ และเครื่องวัดอุณหภูมิ การวัดความดัน การวัดระดับ การวัดอัตราการ
ไหล การวิเคราะหและวิธีการควบคุมกระบวนการทางอุตสาหกรรม การใช
โปรแกรมคอมพิวเตอรวิเคราะหและจำลองระบบควบคุมอัตโนมัติ 
Automation systems; Instrument control systems for measuring and 
measuring force measurement; speed measurement; power 
measurement; types of transducers :  temperature measurement, 
pressure measurement, flow measurement; analysis and control of 
industrial processes; analyze and simulate the automatic control 
system by computer 
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30-407-242-304 การฝกปฏิบัติการระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม          1(0-3-1) 
Practice on Industrial Automotion System  
วิชาบังคับกอน : 30-407-242-303 ระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม  

                 หรือเรียนควบคู 
Prerequisite :  30-407-242-303 Industrial Automotion System 
       or allocate study 
ปฏิบัติการเก่ียวกับระบบอัตโนมัติ เชน การควบคุมดวยสวิทซ รีเลย เซนเชอร 
แบบตาง ๆ PLC หรือ คอมพิวเตอร  อยางนอย 12 ปฏิบัติการ 

   Practical on automation systems : switches, Relay, Sensor,  
          PLCs or Computer at least 12 topices. 
 
 

30-407-242-305 วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ             1(1-0-2) 
Automatic Machine Engineering  
วิชาบังคับกอน ( Prerequisite):  - 
ศึกษาเก ี ่ยวก ับเคร ื ่องจ ักรกลอัตโนมัต ิท ี ่ควบคุมการทำงานดวยระบบ
คอมพิวเตอร ไดแก เครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา เครื่องตัด
โลหะดวยเสนลวด การเขียนและการใชโปรแกรมในการควบคุมเครื่องจักรกล
อัตโนมัติ 
Studying and practicing about machine automatically controlled by 
computer system :  lathes machines, milling machines, electrical 
discharged machine (EDM) and wire cut, write and use it to control 
automatic machine 
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30-407-242-306 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ           2(0-6-2) 
Practice on Automatic Machine Engineering  
วิชาบังคับกอน : 30-407-242-305 วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ หรือ 
                                           เรียนควบคู 
Prerequisite : 30-407-242-305 Automatic Machine Engineering  
                                          or allocate study 
ปฏิบัต ิเก ี ่ยวก ับเครื ่องจักรกลอัตโนมัต ิท ี ่ควบคุมการทำงานดวยระบบ
คอมพิวเตอร ไดแก เครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา เครื่องตัด
โลหะดวยเสนลวด การเขียนและการใชโปรแกรมในการควบคุมเครื่องจักรกล
อัตโนมัติ 
Studying and practicing about machine automatically controlled by 
computer system :  lathes machines, milling machines, electrical 
discharged machine (EDM) and wire cut, write and use it to control 
automatic machine 

 
30-407-242-401 เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม                               2(2-0-4) 
   Industrial Robotic Technology 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
หลักการและการประยุกตใชหุ นยนตอุตสาหกรรมในระบบการผลิตสมัยใหม 
การจำแนกประเภทและลักษณะของหุนยนตอุตสาหกรรม สวนประกอบและ
ระบบควบคุม ไคเนแมติคส การโปรแกรมการทำงานของหุนยนตอุตสาหกรรม  
Principles and applications of industrial robots in modern 
production systems; classification and characteristics of industrial 
robots; components and control systems; kinetics; program of 
industrial robots 
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30-407-242-402 การฝกปฏิบัตสิำหรับหุนยนตอุตสาหกรรม            1(0-3-1) 
   Practice on Industrial Robotic Technology 

วิชาบังคับกอน : 30-407-242-401 หุนยนตสำหรับอุตสาหกรรม หรือเรียน 
       ควบคู 
Prerequisite :  30-407-242-401 Industrial Robotic or allocate  
       study 
ปฏิบัติเก่ียวกับ การควบคุมการเคลื่อนท่ีในแนวระนาบ การควบคุมการเคลื่อนท่ี 
ในระบบ โพลาโคออดิเนต การควบคุมแขนกล 

   Practical on horizontal motion control;  Polar coordinate  
motion control; robotics arm control 

 
 

30-407-242-403 วิศวกรรมเครื่องมือ              2(2-0-4) 
   Tools Engineering 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
พื้นฐานงานวิศวกรรมเครื่องมือ เชน มาตรฐานในการเขียนแบบ พิกัดความเผื่อ
ในการประกอบชิ้นสวน หลักการออกแบบเครื่องมือในงานวิศวกรรมการผลิต 
เครื่องมือตัด อุปกรณนำเจาะและจับงาน และเศรษฐศาสตรในงานวิศวกรรม
เครื่องมือ 
Principles of tool engineering:  drawing standard, tool material 
tolerance to element assembly; tool design principles in process 
engineering; cutting tool; jig and fixture; tooling in apply machine-
tool much to machine-tool economic 
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30-407-242-404 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมเครื่องมือ            1(0-3-1) 
   Practice on Tools Engineering 

วิชาบังคับกอน : 30-407-242-403 วิศวกรรมเครื่องมือ หรือเรียน  
                ควบคู 
Prerequisite :  30-407-242-403 Tools Engineering or allocate  
       study 
พื้นฐานงานวิศวกรรมเครื่องมือ เชน มาตรฐานในการเขียนแบบ พิกัดความเผื่อ
ในการประกอบชิ้นสวน หลักการออกแบบเครื่องมือในงานวิศวกรรมการผลิต 
เครื่องมือตัด อุปกรณนำเจาะและจับงาน และเศรษฐศาสตรในงานวิศวกรรม
เครื่องมือ 
Practical on the principles of tool engineering:  drawing standard, 
tool material tolerance to element assembly; tool design principles 
in process engineering; cutting tool; jig and fixture; tooling in apply 
machine-tool much to machine-tool economic 
 

30-407-243-301 ระบบการผลิตแบบลีน                        2(2-0-4) 
Lean Manufacturing System 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
แนวคิดและหลักการระบบการผลิตแบบลีน (Lean) ความสูญเสียท้ัง 7 ประการ 
ขั้นตอนการสรางระบบการผลิตแบบลีน เครื่องมือและเทคนิคของลีน ตัวชี้วัด
ความสำเร็จของระบบการผลิตแบบลีน 
Concept and principle of lean manufacturing 7 loss reasons; steps 
to build lean manufacturing; tools and techniques of lean; indicators 
of success of lean manufacturing 
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30-407-243-302 การฝกปฏิบัติการระบบการผลิตแบบลีน                1(0-3-1) 
Practice on Lean Manufacturing System 
วิชาบังคับกอน : 30-407-243-301 ระบบการผลิตแบบลีน  

   หรือเรียนควบคู 
Prerequisite :  30-407-243-301 Lean Manufacturing System or  
                                           allocate study 
ปฏิบัติการแนวคิดและหลักการระบบการผลิตแบบลีน (Lean) ความสูญเสียท้ัง 
7 ประการ ขั้นตอนการสรางระบบการผลิตแบบลีน เครื่องมือและเทคนิคของ
ลีน ตัวชี้วัดความสำเร็จของระบบการผลิตแบบลีน 
Practice on concept and principle of lean manufacturing 7 loss 
reasons; steps to build lean manufacturing; tools and techniques of 
lean; indicators of success of lean manufacturing 

 
30-407-243-303 การออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล                                2(2-0-4)
  Machine Element Design 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
ข้ันตอนและหลักการออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกลการผลิต วิเคราะหความเคน 
ความเครียด การสงถายกำลัง การคำนวณออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล แสดง
แบบรายละเอียด และการเลือกใชวัสดุในการทำชิ้นสวนเครื่องจักรกล 
Methods and principles of manufacturing design machine elements; 
analysis of stress; strain and transmission; calculation of machine 
design; drawing detail and material selections for mechanical part 
working 
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30-407-243-304        การฝกปฏิบัติการการออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล                  1(0-3-1) 
          Practice on Machine Element Design 

วิชาบังคับกอน : 30-407-243-303        การออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล  
                                                  หรือเรียนควบคู 
Prerequisite : 30-407-243-303        Machine Element Design or  

              allocate study 
ปฏิบัติการขั ้นตอนและหลักการออกแบบชิ ้นสวนเครื ่องจักรกลการผลิต 
วิเคราะหความเคน ความเครียด การสงถายกำลัง การคำนวณออกแบบชิ้นสวน
เครื่องจักรกล แสดงแบบรายละเอียด และการเลือกใชวัสดุในการทำชิ้นสวน
เครื่องจักรกล 
Practice on the methods and principles of manufacturing design 
machine elements; analysis of stress, strain and transmission; 
calculation of machine design; drawing detail and material 
selections for mechanical part working 
 

30-407-243-305 การประมาณราคางานอุตสาหกรรม            2(2-0-4) 
Industrial Cost Estimation  

   วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
แนวคิดและความสำคัญของการประมาณราคางานอุตสาหกรรม องคประกอบ
ของราคา ขั ้นตอนการประมาณราคา ปจจัยที ่มีผลตอการประมาณราคา 
รายการงานตรวจสอบความถูกตองของการประมาณราคา 
Concept and importance of estimations of industry; element of the 
price; procedure to estimate the price of factors: effect the price 
list; verify the accuracy of the estimation 
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30-407-243-306 การฝกปฏิบัติการการประมาณราคางานอุตสาหกรรม          1(0-3-1) 
Practice on Industrial Cost Estimation  
วิชาบังคับกอน : 30-407-243-305 การประมาณราคางานอุตสาหกรรม 
                                           หรือเรียนควบคู 
Prerequisite :  30-407-243-305 Industrial Cost Estimation  

                                                                         or allocate study 
ปฏิบัติการแนวคิดและความสำคัญของการประมาณราคางานอุตสาหกรรม 
องคประกอบของราคา ข้ันตอนการประมาณราคา ปจจัยท่ีมีผลตอการประมาณ
ราคา รายการงานตรวจสอบความถูกตองของการประมาณราคา 
Practice on the concept and importance of estimations of industry; 
element of the price; procedure to estimate the price of factors: 
effect the price list; verify the accuracy of the estimation 

 
30-407-243-401 การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส                                      1(1-0-2)           

Logistics and Supply Chain Management  
วิชาบังคับกอน :  
Prerequisite : - 
การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส การจัดซื้อและจัดจาง กระบวนการผลิต 
การจัดการคลังสินคา การกระจายสินคา  
Supply chain and logistic managements; procurement and 
employment; production; warehouse management; distribution 

 
30-407-243-402 การฝกปฏิบัติการการจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส                  2(0-6-2) 

Practice on Logistics and Supply Chain Management  
วิชาบังคับกอน : 30-407-243-401 การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส 
                                           หรือเรียนควบคู 
Prerequisite : 30-407-243-401 Logistics and Supply Chain  

  Management                                                                           
 or allocate study 

ปฏิบ ัต ิการการจัดการโซ อ ุปทานและโลจิสต ิกส การจ ัดซ ื ้อและจ ัดจาง 
กระบวนการผลิต การจัดการคลังสินคา การกระจายสินคา  
Pactical on supply chain and logistic managements; procurement 
and employment; production; warehouse management; distribution 
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30-407-243-403 ระบบการผลิตแบบยืดหยุน             2(2-0-4) 
Flexible Manufacturing System 
วิชาบังคับกอน :  - 
Prerequisite  :  - 
การออกแบบระบบการผลิตแบบบูรณาการ การไหลของวัสดุและการควบคุม  
การสื่อสารทางคอมพิวเตอร การควบคุมการปฏิบัติงาน การลดตนทุน     ก า ร
ลดเวลา การลดคาอุปกรณและเครื่องมือตาง ๆ คาใชจายในการติดตั้งอุปกรณ    
Integrated design system; flow of materials and control; computer 
communication; control performance; lowering the cost; reduce the 
time; reducing the cost of equipment and machines; various tools:  
including the costs of installing the equipment 
 

30-407-243-404 การฝกปฏิบัติการระบบการผลิตแบบยืดหยุน            1(0-3-1) 
Practice on Flexible Manufacturing System 
วิชาบังคับกอน : 30-407-243-403     ระบบการผลิตแบบยืดหยุน    
                                               หรือเรียนควบคู 
Prerequisite : 30-407-243-403        Flexible Manufacturing System  
                                               or allocate study 
ปฏิบัติการการออกแบบระบบการผลิตแบบบูรณาการ การไหลของวัสดุและการ
ควบคุม  การสื่อสารทางคอมพิวเตอร การควบคุมการปฏิบัติงาน การลดตนทุน     
การลดเวลา การลดคาอุปกรณและเครื ่องมือตาง ๆ คาใชจายในการติดตั้ง
อุปกรณ    
Practical on Integrated design system; flow of materials and control; 
computer communication; control performance; lowering the cost; 
reduce the time; reducing the cost of equipment and machines; 
various tools:  including the costs of installing the equipment 
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30-407-244-001 การทดสอบวัสดุวิศวกรรม           1(1-0-2) 
   Engineering Materials Testing 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 

   ศึกษาเก่ียวกับกระบวนการทดสอบสมบัติเชิงกลของวัสดุ เชน การทดสอบความ 
ตานแรงดึง การทดสอบความแข็ง การทดสอบความลา การทดสอบการสึกหรอ  
และกระบวนการเพ่ิมสมบัติเชิงกลของวัสดุ 
Study about the mechanical properties testing process; tensile  
Strength and hardness test; fatigue test  and wear testing; process  
of increasing mechanical properties of materials 
 

30-407-244-002        การฝกปฏิบัตกิารทดสอบวัสดุวิศวกรรม                                 2(0-6-2) 
 Practice on Engineering Material Testing 

วิชาบังคับกอน : 30-407-244-001 การทดสอบวัสดุวิศวกรรม หรือเรียน 
       ควบคู 
Prerequisite :  30-407-244-001 Engineering Material Testing or  

        allocate study 
ปฏิบัติการเตรียมวัสดุสำหรับการทดสอบ ทดสอบความตานทานแรงดึง ทดสอบ
ความแข็ง ทดสอบการแตกหัก ทดสอบความลา และทดสอบการสึกหรอ 
Practice on material preparation for mechanical properties testing; 
tensile strength test; hardness test; fracture test; fatigue test and 
wear test 
 

30-407-244-003        เทคโนโลยีพลังงานทดแทน                                            3(3-0-6) 
          Renewable Energy Technology 

วิชาบังคับกอน :  - 
Prerequisite  :  - 
แหลงพลังงานทดแทน เทคโนโลยีพลังงานทดแทน เชน พลังงานแสงอาทิตย 
พลังงานลม พลังงานชีวมวล พลังงานน้ำ และพลังงานความรอนใตพิภพ 
ประสิทธิภาพของพลังงานและการเก็บพลังงาน การใชงานพลังงานทดแทน
รวมกับพลังงานหลัก พลังงานทดแทนในอนาคต 
Renewable energy resources, renewable energy technologies such 
as solar, wind, biomass, hydro and geothermal energies, energy 
efficiency and energy storages, renewable and non- renewable 
energy technologies in hybrid systems, future renewable energy. 
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30-407-244-004        วิศวกรรมการบำรุงรักษา                                              3(2-3-5) 
Maintenance Engineering 
วิชาบังคับกอน    :  - 
Prerequisite     :  - 
ศึกษาและฝกปฏิบัติการเกี่ยวกับหลักการบำรุงรักษาเครื่องจักรกล สาเหตุของ
การเสื่อมสภาพ การตรวจสภาพเครื่องจักรกล การวางแผน การตรวจซอม การ
ควบคุม ความปลอดภัยในการซอมเครื่องจักรการประเมินผลในการบำรุงรักษา
เครื่องจักรและระบบการบำรุงรักษาโรงงาน 
Study and practice the basic mechanical maintenance, causes of 
deterioration, machine inspection, planning, repairing, controlling, 
safety of machine repairing, estimation of machine maintenance 
and industrial maintenance systems. 
 

30-407-244-005 มาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม         2(2-0-4) 
   Industrial Metrology  

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
มาตรวิทยาเบื ้องตน มาตรฐานและระบบการวัด หนวยวัด ความไว ความ
ละเอียด ความผิดพลาดวิธีการวัด มาตรฐานอางอิง การสอบกลับ การสอบ
เทียบมาตรฐาน มาตรฐานอุตสาหกรรมดานการวัดและการรับรองคุณภาพ 
ผลิตภัณฑ เครื ่องมือวัด และเครื ่องมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ ที ่ใชในการ
ตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องกลและผลิตภัณฑ มาตรฐานการวัดและการตรวจสอบ
เพลา รูควาน ความลึกรูเจาะ เกลียว เฟอง ลูกเบี้ยว ความเรียบผิวงาน การวัด
ระยะทางดวยนิวแมติกส การวัดดวยแสงเลเซอร การวัด 3 มิติดวยเครื่องวัดซี
เอ ็มเอ ็มเคร ื ่องว ัดเลเซอร สแกนเนอร   3 ม ิต ิ  ระบบพิก ัดและงานสวม
มาตรฐานสากล 
Basic metrologies; standard and measurement systems; unit 
sensitive measurement; resolutions, measurement error; reference 
standard; reflect testing; calibration standard; engineering standard 
for measuring and certificate quality of products; tool measurement 
and product and element testing tools; measurement standard:   
shaft checking, hole depth, bolts, gears, cam surface; pneumatic 
measurement distance; laser measurement; 3D measurement by 
CMM; laser tester, 3D scanner; fitting system 
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30-407-244-006 การฝกปฏิบัติการมาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม                    1(0-3-1) 
Practices on Metrology for Industrial  
วิชาบังคับกอน : 30-407-244-005    มาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม                       

                                               หรือเรียนควบคู 
Prerequisite : 30-407-244-005     Industrial Metrology  
                                              or allocate study 
มาตรวิทยาเบื ้องตน มาตรฐานและระบบการวัด หนวยวัด ความไว ความ
ละเอียด ความผิดพลาดวิธีการวัด มาตรฐานอางอิง การสอบกลับ การสอบ
เทียบมาตรฐาน มาตรฐานอุตสาหกรรมดานการวัดและการรับรองคุณภาพ 
ผลิตภัณฑ เครื ่องมือวัด และเครื ่องมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ ที ่ใชในการ
ตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องกลและผลิตภัณฑ มาตรฐานการวัดและการตรวจสอบ
เพลา รูควาน ความลึกรูเจาะ เกลียว เฟอง ลูกเบี้ยว ความเรียบผิวงาน การวัด
ระยะทางดวยนิวแมติกส การวัดดวยแสงเลเซอร การวัด 3 มิติดวยเครื่องวัดซี
เอ ็มเอ ็มเคร ื ่องว ัดเลเซอร สแกนเนอร   3 ม ิต ิ  ระบบพิก ัดและงานสวม
มาตรฐานสากล 
Practical on basic metrologies; standard and measurement systems; 
unit sensitive measurement; resolutions, measurement error; 
reference standard; reflect testing; calibration standard; engineering 
standard for measuring and certificate quality of products; tool 
measurement and product and element testing tools; 
measurement standard:    shaft checking, hole depth, bolts, gears, 
cam surface; pneumatic measurement distance; laser 
measurement; 3D measurement by CMM; laser tester, 3D scanner; 
fitting system 
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30-407-244-007 การออกแบบอุปกรณตรวจสอบช้ินสวน         3(2-3-5) 
   เครื่องมือกล 
   Jig and Fixture Design  

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
อุปกรณออกแบบเครื่องมือ ชนิด และหนาที่ของอุปกรณชวยผลิตและอุปกรณ
จับยึด การกำหนดตำแหนงและการรองรับ การจับยึดชิ้นงาน ชิ้นสวนและ
อุปกรณ วัสดุของเครื ่องมือชวยผลิตและอุปกรณจับยึด การออกแบบให
ประหยัด การวางแผนการออกแบบและสรางอุปกรณชวยผลิตและอุปกรณจับ
ยึด พิกัดความเผื่อของชิ้นงาน อุปกรณชวยผลิตและอุปกรณจับยึด 
Principles of tool design; The role of production aids and jigs; 
positioning and supporting; workpiece gripping; material of jig and 
fixture design; economic planning design and jig creation and fixture 
creation; tolerance of jig and fixture 

 
30-407-244-008 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม              3(3-0-6) 
   Engineering Economy    

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
หลักการพื้นฐานทางเศรษฐศาสตรในงานวิศวกรรม แนวคิดเกี่ยวกับตนทุน 
มูลคาของเงินที่เปลี่ยนตามเวลา การประเมินคาทางเลือก มูลคาปจจุบัน มูลคา
รายป อัตราผลตอบแทน ผลประโยชนและเงินลงทุน คาเสื่อมราคา ภาษีเงินได 
จุดคุมทุน การทดแทนทรัพยสิน เงินเฟอ การตัดสินใจภายใตความเสี่ยงและ
ความไมแนนอน 
Basic principles of economic science in engineering; cost concepts; 
changing value of money over time; alternative valuations; present 
values, annual values, the annual rate of return and investments; 
depreciations; income taxes; breakeven point; replacements; 
inflations; decisions under risk and uncertainty 
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30-407-244-009 การวางแผนและการควบคุมการผลิต            3(3-0-6) 
Production Planning and Control 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
ระบบการผลิตในอุตสาหกรรม การพยากรณการผลิต การวางแผนการผลิตรวม 
การวางแผนความตองการวัสดุ การจัดการวัสดุคงคลัง การจัดลำดับและตาราง
การผลิต สมดุลสายการผลิต การควบคุมตารางการผลิต เทคนิคสมัยใหมในการ
วางแผนและการควบคุมการผลิต 
Industry production systems; manufacturing forecasting; aggregate 
production planning; material requirements planning; inventory 
management; grading and production schedules; line balancing; 
production schedule control; modern techniques of planning and 
production control 
 

30-407-244-010 การออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม                   3(3-0-6) 
   Industrial Plant Design 

วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite : - 
หลักการพื้นฐานในการออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม การวิเคราะหผลิตภัณฑ 
การวางแผนออกแบบกระบวนการ สิ่งอำนวยความสะดวกที่ตองใช  วางผังหา
ทำเลที ่ต ั ้งโรงงาน วางแผนจัดหาและติดตั ้งเครื ่องจักรอุปกรณ วิเคราะห
ออกแบบ การเคลื่อนยายวัสดุ การวางผังแบบจำลอง วิเคราะหตัดสินใจในการ
วางผังโรงงานอุตสาหกรรมและการใชคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบโรงงาน 
Basic principles in design industry, production analysis; planning 
process and used facility; planning for a plant location; procurement 
and installation of machine and equipment; design analysis; 
material movement; planning model; decision analysis; industrial 
plant layout and use of computer aided design to design plant 
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30-407-244-011 การวิเคราะหแมพิมพอุตสาหกรรม          3(2-3-5) 
Analysis of Industrial Mold and Die 
วิชาบังคับกอน : - 
Prerequisite :  - 
การวิเคราะหกระบวนการข้ึนรูปวัสดุดวยแมพิมพข้ึนรูปโลหะและแมพิมพข้ึนรูป
พลาสติก โครงสรางและหลักการออกแบบแมพิมพชนิดตาง ๆ สมบัติและ
พฤติกรรมของวัสดุในกระบวนการขึ ้นรูปดวยแมพิมพ การเลือกใชวัสดุทำ
แมพิมพ การวิเคราะหลักษณะชิ้นงานจากการข้ึนรูปเพ่ือหาสาเหตุและการแกไข 
การจำลองกระบวนการแมพิมพดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร  
Analysis of material forming by metal die and plastic mold 
processes. Structural and principal of mold and die design. Material 
properties and behavior in forming processes. Material selection for 
die making.  Work- piece analysis to find the cause and fix it 
Simulation of mold and die process with computer program 

 
30-407-245-001 ฝกงานในสถานประกอบการ                   3(0-40-0)  
   On the Job Training 

วิชาบังคับกอน : -  
Prerequisite : - 
ฝกปฏิบัติงานจริงในสถานประกอบการภาคเอกชน รัฐวิสาหกิจ หรือรัฐบาล 
ทางดานที่เกี่ยวของกับสาขาวิชาของนักศึกษาอยางเปนระบบ เปนระยะเวลา   
ไมนอยกวา 8 สัปดาห เพื่อใหนักศึกษาไดรับประสบการณจากการทํางานกอน
สําเร็จการศึกษา  
Practical in the private sector, state enterprise or government 
practice in positions relevant to study field for a period more than 
8 weeks for work experience before graduation  
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3.2  ภาระงานสอน   
        3.2.1 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร  
      3.2.1.1 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกลอัตโนมัติ  

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ คุณวุฒิ สาขาวิชา 
สำเร็จการศึกษาจาก

สถาบัน 

ป พ.ศ. 
ท่ีสำเร็จ

การศึกษา 

ภาระงานสอนตอภาคการศึกษา 
(ชม./สัปดาห) 

2563 2564 2565 2566 2567 

1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 
อาจารย นายชาญชัย สุวรรณเขต วศ.ม. วิศวกรรมการผลิต มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 

พระจอมเกลาพระนครเหนือ 
2549 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 

  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี  

2544 

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน 

2533 

ผูชวย 
ศาสตราจารย 

นายเอกสิทธ์ิ  เซ็นหอม วศ.บ. 
 

ค.อ.บ. 

วิศวกรรมอุตสาหการ 
 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน  

2544 
 

2535 

15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 

อาจารย นายฉัตรแกว  สุริยะภา ปร.ด. 
วศ.ม. 

วิศวกรรมเครื่องกล 
วิศวกรรมระบบการผลิต 

มหาวิทยาลัยมหาสารคาม 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร ี

2558 
2550 

13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 

  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี  

2544 

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน 

2540 
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 3.2.1.2 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจัดการระบบการผลิต  

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ คุณวุฒิ สาขาวิชา สำเร็จการศึกษาจากสถาบัน 
ป พ.ศ. 
ท่ีสำเร็จ

การศึกษา 

ภาระงานสอนตอภาคการศึกษา 
(ชม./สัปดาห) 

2563 2564 2565 2566 2567 

1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 
อาจารย นายณภัทร  อินทนนท ปร.ด. 

วศ.ม. 
วศ.บ. 

วิศวกรรมอุตสาหการ 
วิศวกรรมอุตสาหการ 
วิศวกรรมอุตสาหการ 

มหาวิทยาลัยขอนแกน 
มหาวิทยาลัยขอนแกน 
มหาวิทยาลัยขอนแกน 

2559 
2554 
2531 

15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 

ผูชวย 
ศาสตราจารย 

นายชาญชัย เหลาหา ปร.ด. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยขอนแกน 2560 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 
 วศ.ม. การจัดการวิศวกรรม มหาวิทยาลัยบูรพา 2548 
 ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  

วิทยาเขตขอนแกน 
2541 

อาจารย นายณรงค บุญเสนอ ค.อ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร ี

2552 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 

  วท.ม. เทคโนโลยีท่ีเหมาะสม
เพ่ือการพัฒนาทรัพยากร 

มหาวิทยาลัยมหิดล 2539 

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน 

2536 
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3.2.2 อาจารยประจำ 

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกลุ คุณวุฒิ สาขาวิชา สำเร็จการศึกษาจากสถาบัน 
ป พ.ศ. 
ท่ีสำเร็จ

การศึกษา 

ภาระงานสอนตอภาคการศึกษา (ชม./สัปดาห) 

2563 2564 2565 2566 2567 

1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 
อาจารย นายประพันธ  ยาวระ ค.อ.ม. 

 
เครื่องกล 
 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาพระนครเหนือ 

2547 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 

  วศ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบุรี  

2544           

  ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยรีาชมงคล
วิทยาเขตขอนแกน 

2536           

อาจารย นายกฤช   ตราชู ปร.ด. เทคโนโลยีพลังงาน มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร ี

2556 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 

  วศ.ม. เทคโนโลยีพลังงาน มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร ี

2544 

  อส.บ. วิศวกรรมเครื่องกล มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
มหานคร 

2536 

อาจารย นายพิจิตร  บัวระภา วศ.ม. วิศวกรรมเครื่องกล มหาวิทยาลัยมหาสารคาม 2556 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 
 อส.บ. เทคโนโลยีอุตสาหการ มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี

ราชมงคลอีสาน วิทยาเขต
ขอนแกน 

2552 
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4.  องคประกอบเกี่ยวกับประสบการณภาคสนาม  
     จากผลการประเมินความพึงพอใจจากผูใชบัณฑิตท่ีมีความตองการใหบัณฑิตมีประสบการณในวิชาชีพ
กอนเขาสูการทำงานจริง ดังนั้นหลักสูตรจึงกำหนดใหนักศึกษา ศึกษาวิชาการฝกงาน/สหกิจศึกษา 
          4.1 มาตรฐานผลการเรียนรูของประสบการณภาคสนาม 
           ความคาดหวัง ผลการเรียนรูประสบการณของการฝกภาคสนามของนักศึกษา มีดังนี้ 

      1) มีทักษะการปฏิบัติงานจากสถานประกอบการตลอดจนมีความเขาใจในหลักการความ
จำเปนในการเรียนรูและประยุกตทฤษฎีมากยิ่งข้ึน 

      2) สามารถบูรณาการความรูที ่เรียนมาเพื่อนำไปแกปญหาทางดานการปฏิบัติงานไดอยาง
เหมาะสม 

      3) มีมนุษยสัมพันธและสามารถทำงานรวมกับผูอ่ืนไดเปนอยางดี 
      4) มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลาและเขาใจวัฒนธรรมองคกรตลอดจนสามารถปรับตัวใหเขากับ

สถานประกอบการได 
      5) มีความกลาในการแสดงออกและสามารถนำความคิดสรางสรรคไปใชประโยนชนในงานได 
4.2 ชวงเวลา   
      ภาคการศึกษาฤดูรอน ของปการศึกษาท่ี 1 
4.3 การจัดเวลาและตารางสอน 
       จัดเต็มเวลาใน 1 ภาคการศึกษา 

5.  ขอกำหนดเกี่ยวกับการทำโครงงานหรืองานวิจัย (ถามี) 
 5.1 คำอธิบายโดยยอ 
      หลักสูตรกำหนดใหนักศึกษา ศึกษารายวิชา 30-407-241-401 โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 
ซึ่งรายวิชาดังกลาวเปนรายวิชาที่ศึกษาและฝกปฏิบัติทักษะในการวิเคราะหและแกปญหาแบบบูรณาการ
โดยทำงานรวมกับธุรกิจจริง ภายใตการกำกับดูแลของอาจารยที่ปรึกษา ผานกระบวนการรวบรวมขอมูล
ทุติยภูมิและปฐมภูมิที่เกี่ยวของจากทั้งภายในและภายนอกองคกร การวิเคราะหสถานการณโดยใชกรอบ
แนวคิดและเครื่องมือที่เหมาะสม รวมทั้งการวิเคราะหเปรียบเทียบ และนำเสนอทางเลือกที่เหมาะสมกับ
สถานการณทางธุรกิจท่ีเปนโจทยในการศึกษา 
 5.2 มาตรฐานผลการเรียนรู  
      นักศึกษาสามารถบูรณาการ การศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการข้ันตอนการดำเนินโครงงาน 
การวางแผนปฏิบัติงาน การดำเนินงานและการควบคุมโครงงาน การติดตอประสานงานกับบุคคลและ
หนวยงานที่เกี ่ยวของ การแกปญหาในการดำเนินโครงงาน การจัดทำเอกสารปริญญานิพนธ และการ
นำเสนอผลงาน  
 5.3 ชวงเวลา  
                ภาคการศึกษาท่ี 1-2 ของปการศึกษาท่ี 2  
 5.4 จำนวนหนวยกิต  
      4 หนวยกิต ประกอบดวย วิชาการเตรียมโครงงาน 1 หนวยกิต และวิชาโครงงาน 3 หนวยกิต  
  
 
 



65 

 

 

 

 5.5 การเตรียมการ  
      มีการจัดปฐมนิเทศนักศึกษากอนเริ ่มตนทำโครงการ มีอาจารยที ่ปรึกษาและอาจารย
ผูรับผิดชอบหลักสูตรรายวิชาโครงงาน มีการกำหนดชั่วโมงการใหคำปรึกษา มีบุคลากรสนับสนุนท่ีทำหนาท่ี
ประสานงาน ดูแล และใหขอมูลขาวสารเก่ียวกับกำหนดการ การทำโครงงานและเรื่องอ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวของ  
 5.6 กระบวนการประเมินผล  
      ประเมินผลจากความกาวหนาของการทำโครงการ ที่บันทึกในสมุดใหคำปรึกษาโดยอาจารยท่ี
ปรึกษา และประเมินผลจากรายงานท่ีไดกำหนดรูปแบบการนำเสนอตามระยะเวลา โดยมีการจัดทำแผนการ
ทำงานรูปแบบการนำเสนอและระยะเวลาการทำงานแนวทางการประเมินตลอดจนตัวบงชี้ความสำเร็จท่ี
มุงหวังจากการดำเนินโครงการท่ีชัดเจน 
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หมวดท่ี 4  ผลการเรียนรู กลยุทธการสอนและการประเมินผล 
 

1.  การพัฒนาคุณลักษณะพิเศษของนักศึกษา  
คุณลักษณะพิเศษ กลยุทธหรือกิจกรรมของนักศึกษา 

มีคุณธรรม จริยธรรม และทัศนคติท่ี
ดีตอจรรยาบรรณวิชาชีพและสังคม 

ใหความรู ถ ึงผลกระทบตอสังคมและสิ ่งแวดลอม รวมทั ้งขอ
กฎหมาย กฎเกณฑของสังคมที่เกี่ยวของ โดยการสอดแทรกใน
วิชาเรียน 

มีวินัย และความรับผิดชอบ สงเสริมใหนักศึกษาตรงตอเวลา มีโอกาสแสดงความคิดเห็นท้ังใน
และนอกชั้นเรียน และการสงงานตรงตามกำหนดเวลา 

มีทักษะการเรียนรูดวยตนเอง การจัดการเรียนการสอนที่มีการเรียนรูดวยตนเอง เชน รายวิชา
สัมมนา  รายวิชาการศึกษาเฉพาะเรื่อง /ปญหาพิเศษ 

มีทักษะการเปนผูนำและผูตามท่ีดี 
รวมถึงการทำงานเปนทีม 

สงเสริมและใหความรูเพื่อการนำเสนอผลงานเปนกลุมและใหทุก
คนมีสวนรวมในการนำเสนอผลงาน เพื่อฝกใหนักศึกษาไดสราง
ภาวะการเปนผู นำและการเปนสมาชิกที ่ดีของกลุ ม โดยการ
ทำงานเปนทีมในชั้นเรียน การทำกรณีศึกษาและนำเสนอในชั้น
เรียน 

มีความสามารถในการสื่อสารท้ังการ
พูด การอาน การเขียนเชิงวิชาการ 

- การจัดการเรียนการสอนที่มีการเรียนรูดวยตนเอง เชนรายวิชา
โครงงาน ซึ่งตองมีการทำรายงานความกาวหนา การนำเสนอ
ผลงาน การทำรายงานทางวิชาการ 
- เชิญผูเชี่ยวชาญในวิชาท่ีเก่ียวของ เพ่ือบรรยายหัวขอพิเศษหรือ
ท่ีเก่ียวของกับเนื้อหาวิชา เพ่ือสงเสริมความรูเฉพาะเรื่อง 

 

2.  การพัฒนาผลการเรียนรูในแตละดาน 
    2.1 หมวดวิชาศึกษาทั่วไป 
      2.1.1 ดานคุณธรรม จริยธรรม 

 1)  ผลการเรียนรูดานคุณธรรม จริยธรรม 
 1.1) มีวินัย ตรงตอเวลา  รับผิดชอบ 

 1.2) เคารพกฎระเบียบและขอบังคับตาง ๆ ขององคกร 
 1.3) มีคุณธรรมจริยธรรมในการดำเนินชีวิต บนพ้ืนฐานปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง     
 1.4) ตระหนัก และสำนึกในความเปนไทย                                                                
 1.5) มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ   

 2)  กลยุทธการสอนท่ีใชพัฒนาการเรียนรูดานคุณธรรมจริยธรรม 
   2.1) สรางวินัยความรับผิดชอบตอตนเองดวยการเขาชั้นเรียนตรงเวลาและการแตงกาย 
ใหเปนไปตามระเบียบของมหาวิทยาลัยและสงงานตามกำหนด 
   2.2) กระบวนการเรียนการสอนของอาจารยผูสอนทุกรายวิชาไดสอดแทรกใหนักศึกษา 
เคารพกฎระเบียบขององคกร 
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   2.3) จัดกิจกรรมการเรียนการสอนที่เนนใหผูเรียนเรียนรูจากสถานการณจริงและกรณี
ตัวอยางบุคคลตนแบบดานคุณธรรม จริยธรรม และความรูดานเศรษฐกิจพอเพียง 
   2.4) ยกยองนักศึกษาที ่ทำความดีและคุณประโยชนแกส วนรวมและปฏิบัต ิตาม
จรรยาบรรณของนักศึกษา 

 3)  กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานคุณธรรมจริยธรรม 
 3.1) ประเมินจากการตรงเวลาของนักศึกษาในการเขาชั้นเรียนการสงงานตามกำหนด 

ระยะเวลาท่ีมอบหมายและการเขารวมกิจกรรม 
  3.2) ประเมินจากการมีวินัยและการเคารพกฎระเบียบขององคกร 
  3.3) ประเมินจากพฤติกรรมลอกการบานและการกระทำทุจริตในการสอบ 
  3.4) ประเมินจากความรับผิดชอบในหนาท่ีท่ีไดรับมอบหมาย 
  3.5) ประเมินพฤติกรรมทางจริยธรรม คุณธรรม เพ่ือการปรับปรุงแกไขพัฒนา              

 2.1.2 ดานความรู 
 1)  ผลการเรียนรูดานความรู 

  1.1) มีความรอบรู มีโลกทัศนกว างไกล เขาใจและเห็นคุณคาของตนเอง สังคม
ศิลปวัฒนธรรมและธรรมชาติ 
  1.2) สามารถติดตามความกาวหนาทางวิชาการและแสวงหาความรูเพื่อพัฒนาตนเอง 
อยางตอเนื่อง                             
  1.3) สามารถบูรณาการความรูท่ีศึกษากับความรูในศาสตรอ่ืนท่ีเก่ียวของ 

 2)  กลยุทธการสอนท่ีใชพัฒนาการเรียนรูดานความรู 
   2.1) จัดการเรียนรูที่เนนผูเรียนเปนสำคัญเนนการเรียนการสอนที่หลากหลายเหมาะกับ
บริบททางสังคมโดยใชรูปแบบ Active Learning 
   2.2) จัดบรรยายพิเศษโดยวิทยากรที่มีความเชี่ยวชาญ หรือมีประสบการณตรงเพื่อให
นักศึกษาไดเรียนรู ทั ้งองคความรู และทักษะกระบวนการ หลักการ ทางทฤษฎีสู การประยุกตในการ      
ดำเนินชีวิตประจำวัน 
   2.3) เรียนรูจากสื่อและแหลงเรียนรูท่ีหลากหลายท้ังภายในและภายนอกชั้น โดยคำนึงถึง
การเปลี่ยนแปลงดานวิทยาการและเทคโนโลยี 
   2.4) จัดใหมีกิจกรรมศึกษาดูงานท่ีจำเปนตอการเรียนรู  
               3)  กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานความรู 
   3.1) การทดสอบยอย 

 3.2) การสอบกลางภาคเรียนและปลายภาคเรียน 
 3.3) ประเมินจากรายงานท่ีนักศึกษาจัดทำ 
 3.4) ประเมินจากการนำเสนอรายงานในชั้นเรียน 
 3.5) ประเมินจากโครงการหรือกิจกรรมท่ีนำเสนอ 

 2.1.3 ดานทักษะทางปญญา 
 1)  ผลการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 

   1.1) มีทักษะการคิดแบบองครวม                           
   1.2) มีทักษะการแสวงหาความรูเพ่ือพัฒนาตนเองอยางตอเนื่อง                                   
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   1.3) สามารถประยุกตใชความรูใหเขากับสถานการณในระดับบุคคล องคกรและสังคม 
ไดเปนอยางดี 

 2)  กลยุทธการสอนท่ีใชในการพัฒนาการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 
 2.1) สอนโดยใชรูปแบบ Active Learning 
 2.2) ใหนักศึกษามีปฏิบัติการจากสถานการณจริง 
 2.3) มอบหมายงานท่ีสงเสริมการคิด วิเคราะหและการสรุปประเด็นปญหา 

 3) กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 
 3.1) ประเมินความสามารถดานความคิดของนักศึกษา เชน การตั้งคำถาม การสืบคน

ขอมูล การคิดวิเคราะห การสังเคราะห การตัดสินใจ 
 3.2) การนำเสนอผลงานของนักศึกษา 
 3.3) การสอบยอย  กลางภาคและสอบปลายภาคของรายวิชา 
 3.4) การใชขอสอบหรือแบบฝกหัดที่ใหนักศึกษาคิดวิเคราะห คิดอยางมีวิจารณญาณ 

คิดสังเคราะห คิดแกปญหาในรายวิชาท่ีเก่ียวของ  
 2.1.4 ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ 

    1)  ผลการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางตัวบุคคลและความรับผิดชอบ 
   1.1) มีจิตอาสา สำนึกสาธารณะ เปนพลเมืองท่ีมีคุณคาของสังคมไทยและสังคมโลก 
   1.2) มีความรับผิดชอบในการทำงานตามท่ีมอบหมาย ท้ังงานบุคคลและงานกลุม 
   1.3)  สามารถปร ับต ัวและทำงานรวมกับผู อ ื ่นในฐานะผู นำและผู ตามได อยางมี 
ประสิทธิภาพ 
    1.4) มีมนุษยสัมพันธและสามารถวางตัวไดอยางเหมาะสมกับทุกสถานการณ 

    2)  กลยุทธการสอนท่ีใชในการพัฒนาการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

  2.1) สอนโดยใชกรณีศึกษา 
   2.2) จัดกิจกรรมการเรียนการสอนที่เนนการทำงานเปนกลุมและงานที่ตองมีปฏิสัมพันธ
ระหวางบุคคล 
    2.3) สอดแทรกเรื ่องความรับผิดชอบ การมีมนุษยสัมพันธ การเขาใจวัฒนธรรมของ
องคกรในรายวิชาตาง ๆ  

 3)  กลยุทธการประเมินผลการเรียนรู ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความ
รับผิดชอบ 
    3.1) สังเกตพฤติกรรมและการแสดงออกของนักศึกษาขณะทำกิจกรรมกลุม 
    3.2) ประเมินความสม่ำเสมอการเขารวมกิจกรรมกลุม 
    3.3) ประเมินความรับผิดชอบในหนาท่ีท่ีไดรับมอบหมาย 
    3.4) ประเมินโดยเพ่ือนรวมชั้นเรียน 
    3.5) ประเมินจากพฤติกรรมการเสียสละชวยงานสวนรวม 
 2.1.5 ดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลขการส่ือสารและการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 

  1)  ผลการเรียนรู ด านทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลขการสื ่อสารและการใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 
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   1.1) สามารถใชภาษาในการสื่อสารอยางมีประสิทธิภาพ 
   1.2) มีทักษะในการคิดวิเคราะหเชิงตัวเลขเพ่ือใชในการแกปญหา 
   1.3) มีทักษะการใชเทคโนโลยีสารสนเทศอยางรูเทาทัน          
   1.4) สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื ่อสาร ที ่ทันสมัยไดอยาง
เหมาะสมและมีประสิทธิภาพ 

 2)  กลยุทธการสอนที่ใชในการพัฒนาการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลขการ
สื่อสารและการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 
    2.1)  จัดการเรียนการสอนที่เนนการฝกทักษะการสื่อสารทั้งวัจนภาษา และอวัจนภาษา 
ระหวางผูเรียน ผูสอนและผูเก่ียวของอ่ืน ๆ 
    2.2)  จัดประสบการณการเรียนรูที่สงเสริมใหผูเรียนเลือกใชเทคโนโลยีสารสนเทศและ
การ 
สื่อสารท่ีหลากหลายและเหมาะสม 
       2.3)   จัดประสบการณใหผู  เร ียนนำเสนอผลงานโดยใชเทคโนโลยีสารสนเทศทาง
คณิตศาสตรและสถิติ 

 3) กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลขการสื่อสารและการ
ใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 

   3.1) ทักษะการพูดในการนำเสนอผลงาน 
   3.2) ทักษะการเขียนรายงาน 
   3.3) ทักษะการนำเสนอโดยใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 

   3.4) ความสามารถในการใชทักษะทางคณิตศาสตรและสถิติเพื่ออธิบาย อภิปรายผลงาน
ไดอยางเหมาะสม 

   3.5) เทคนิคการวิเคราะหขอมูลสารสนเทศทางคณิตศาสตรในการแกปญหาเชิงตัวเลข 
   3.6) ประเมินจากการทดสอบยอย  สอบกลางภาค  สอบปลายภาคของรายวิชาท่ี

เก่ียวของ 

2.2 หมวดวิชาเฉพาะ  
          2.2.1 ดานคุณธรรม จริยธรรม   
          1) ผลการเรียนรูดานคุณธรรม จริยธรรม 
 นักศึกษาตองมีคุณธรรม จริยธรรมเพื่อใหสามารถดำเนินชีวิตรวมกับผูอื่นในสังคมอยาง
ราบรื่น และเปนประโยชนตอสวนรวม   อาจารยที่สอนในแตละรายวิชาตองพยายามสอดแทรกเรื่องท่ี
เกี่ยวกับสิ่งตอไปนี้ทั้ง 58 ขอ เพื่อใหนักศึกษาสามารถพัฒนาคุณธรรม จริยธรรมไปพรอมกับวิทยาการตาง 
ๆ ท่ีศึกษา  

1.1) เขาใจและซาบซึ้งในวัฒนธรรมไทย ตระหนักในคุณคาของระบบคุณธรรม จริยธรรม 
เสียสละ และซ่ือสัตยสุจริต 

1.2) มีวินัย ตรงตอเวลา รับผิดชอบตอตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและขอบังคับ
ตาง ๆ ขององคกรและสังคม 



70 

 

 

 

1.3) มีภาวะความเปนผูนำและผูตาม สามารถทำงานเปนหมูคณะ สามารถแกไขขอขัดแยง
ตามลำดับความสำคัญ เคารพสิทธิและรับฟงความคิดเห็นของผูอื่น รวมทั้งเคารพในคุณคาและศักดิ์ศรีของ
ความเปนมนุษย 

1.4) สามารถวิเคราะหและประเมินผลกระทบจากการใชความรูทางวิศวกรรมตอบุคคล 
องคกร สังคม และสิ่งแวดลอม 

1.5) มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ และมีความรับผิดชอบในฐานะผูประกอบ
วิชาชีพรวมถึงเขาใจถึงบริบททางสังคมของวิชาชีพวิศวกรรมอุตสาหการตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน 

      2) กลยุทธการสอนท่ีใชพัฒนาการเรียนรูดานคุณธรรม จริยธรรม 
 กำหนดใหมีวัฒนธรรมองคกร เพื่อเปนการปลูกฝงใหนักศึกษามีระเบียบวินัย เนนการเขา    
ชั้นเรียนใหตรงเวลา ตลอดจนการแตงกายที่เปนไปตามระเบียบของมหาวิทยาลัย นักศึกษาตองมีความ
รับผิดชอบในการทำงานกลุม ฝกใหรูหนาที่ของการเปนผูนำกลุมและการเปนสมาชิกกลุม มีความซื่อสัตย  
ไมกระทำการทุจริต เปนตน นอกจากนี้อาจารยผูสอนทุกคนตองสอดแทรกเรื่องคุณธรรม จริยธรรมในการ
สอนทุกรายวิชา รวมทั้งมีการจัดกิจกรรมสงเสริมคุณธรรม จริยธรรม เชน  การยกยองนักศึกษาที่ทำดี     
ทำประโยชนแกสวนรวม เสียสละ 

      3) กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานคุณธรรม จริยธรรม 
3.1) ประเมินจากการเขาชั้นเรียนตรงเวลา การสงงานตามกำหนดเวลาที่มอบหมายและ

การเขารวมกิจกรรม 
3.2) ประเมินจากการมีวินัยและความพรอมเพรียงของนักศึกษาในการเขารวมกิจกรรม

เสริมหลักสูตร 
3.3) ปริมาณการกระทำทุจริตในการสอบ 
3.4) ประเมินจากความรับผิดชอบในหนาท่ีท่ีไดรับมอบหมาย 

     2.2.2  ดานความรู     
  1)  ผลการเรียนรูดานความรู    
  นักศึกษาตองมีความรูมีคุณธรรม จริยธรรม และความรูเกี่ยวกับสาขาวิชาที่ศึกษา เพื่อใช

ประกอบอาชีพและชวยพัฒนาสังคม ดังนั้น ผลการเรียนรูดานความรูตองครอบคลุมสิ่งตอไปนี้ 
1.1) มีความรูและความเขาใจทางคณิตศาสตรพื้นฐาน วิทยาศาสตรพื้นฐาน วิศวกรรม

พื้นฐาน และเศรษฐศาสตรเพื่อการประยุกตใชกับงานทางดานวิศวกรรมศาสตรที่เกี่ยวของ และการสราง
นวัตกรรมทางเทคโนโลยี 

1.2) มีความรูและความเขาใจเกี่ยวกับหลักการที่สําคัญ ทั้งในเชิงทฤษฎีและปฏิบัติ ใน
เนื้อหาของสาขาวิชาเฉพาะดานทางเทคโนโลย ี

1.3) มีความรูในวิธีการและการใชเครื่องมือดานเทคโนโลยีไดอยางเหมาะสมในการทำงาน 
1.4) สามารถบูรณาการความรูดานเทคโนดลยีกับความรูในศาสตรอื่นๆที่เกี่ยวของอยาง

เหมาะสม เชน โปรแกรมคอมพิวเตอร เปนตน 
1.5) สามารถใชความรูและทักษะในสาขาวิชาของตนในการประยุกตแกไขปญหาในการ

ปฏิบัติงานจริงได 
การวัดผลการเรียนรูนี้สามารถทำไดโดยการทดสอบจากขอสอบของแตละวิชาในชั้นเรียน 

ตลอดระยะเวลาท่ีนักศึกษาอยูในหลักสูตร 
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2)  กลยุทธการสอนท่ีใชพัฒนาการเรียนรูดานความรู 
 จัดการเรียนการสอนในหลากหลายรูปแบบ โดยเนนหลักการทางทฤษฎี และประยุกตทาง
ปฏิบัติในสภาพแวดลอมจริง โดยทันตอการเปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยี ทั้งนี้ ใหเปนไปตามลักษณะของ
รายวิชาตลอดจนเนื้อหาสาระของรายวิชานั้น ๆ นอกจากนี้ควรจัดใหมีการเรียนรูจากสถานการณจริงโดย
การศึกษาดูงานหรือเชิญผูเชี่ยวชาญที่มีประสบการณตรงมาเปนวิทยากรพเิศษเฉพาะเรื่อง ตลอดจนการฝก
ปฏิบัติงานในสถานประกอบการ 

3) กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานความรู 
 ประเมินจากผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนและการปฏิบัติของนักศึกษาในดานตาง ๆ เชน 

3.1) การทดสอบยอย 
3.2) การสอบกลางภาคเรียนและปลายภาคเรียน 
3.3) ประเมินจากรายงานท่ีนักศึกษาจัดทำ 
3.4) ประเมินจากแผนธุรกิจหรือโครงการท่ีนำเสนอ 
3.5) ประเมินจากการนำเสนอรายงานในชั้นเรียน 
3.6) ประเมินจากรายวิชาสหกิจศึกษา 

     2.2.3  ดานทักษะทางปญญา  
  1) ผลการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 

 นักศึกษาตองสามารถพัฒนาตนเองและประกอบวิชาชีพไดโดยพึ่งตนเองไดเมื่อจบการศึกษา
แลว ดังนั้น นักศึกษาจำเปนตองไดรับการพัฒนาทักษะทางปญญาไปพรอมกับคุณธรรม จริยธรรม และ
ความรู  ในขณะท่ีสอนนักศึกษา อาจารยตองเนนใหนักศึกษาคิดหาเหตุผล เขาใจท่ีมาและสาเหตุของปญหา 
วิธีการแกปญหารวมทั้งแนวคิดดวยตนเอง ไมสอนในลักษณะทองจำ นักศึกษาตองมีคุณสมบัติตาง ๆ จาก
การสอนเพ่ือใหเกิดทักษะทางปญญาดังนี้ 

 1.1) มีความคิดอยางมีวิจารณญาณท่ีดี 
 1.2) สามารถรวบรวม ศึกษา วิเคราะห และสรุปประเด็นปญหาและความตองการทางดาน

เทคโนโลย ี
    1.3) สามารถคิด วิเคราะหและแกไขปญหาดานเทคโนโลยีไดอยางมีระบบ รวมถึงการใช    

ขอมูลประกอบการตัดสินใจในการทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ 
    1.4) มีจินตนาการและความยืดหยุนในการปรับใชองคความรูทางดานเทคโนโลยีที่เกี่ยว   

ของอยางเหมาะสมในการพัฒนานวัตกรรมหรือตอยอดองคความรูจากเดิมไดอยางสรางสรรค 
 1.5) สามารถสืบคนขอมูลและแสวงหาความรูทางดานเทคโนโลยีเพ่ิมเติมไดดวยตนเองเพ่ือ

การเรียนรูตลอดชีวิตและทันตอการเปลี่ยนแปลงขององคความรูและเทคโนโลยีใหม ๆ 
การวัดผลการเรียนรูในขอนี้สามารถทำไดโดยการทดสอบจากขอสอบที่ใหนักศึกษาแกปญหา 

อธิบายแนวคิดของการแกปญหา และวิธีการแกปญหาโดยการประยุกตความรูที่เรียนมา ควรหลีกเลี่ยง
แบบทดสอบที่เปนการเลือกคำตอบที่ถูกมาคำตอบเดียวจากกลุมคำตอบที่ใหมา ไมควรมีคำถามเกี่ยวกับ
นิยามตาง ๆ 

2) กลยุทธการสอนท่ีใชในการพัฒนาการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 
2.1) กรณีศึกษา 
2.2) การอภิปรายกลุม 
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2.3) ใหนักศึกษามีโอกาสปฏิบัติจริง 
3)  กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะทางปญญา 

 ประเมินตามสภาพจริงจากผลงาน และการปฏิบัติของนักศึกษา เชน ประเมินจากการอภิปราย
กลุมในชั้นเรียน การทดสอบโดยใชแบบทดสอบหรือสัมภาษณ เปนตน 
     2.2.4  ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ  

  1) ผลการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางตัวบุคคลและความรับผิดชอบ 
 การอยูรวมกับผูอ่ืนท่ีไมรูจักมากอน สภาพแวดลอมใหม ๆ ความสามารถท่ีจะปรับตัวใหเขากับ
กลุมคนตาง ๆ เปนเรื่องจำเปนอยางยิ่ง ดังนั้น อาจารยตองสอดแทรกวิธีการที่เก่ียวของกับคุณสมบัติตาง ๆ 
ตอไปนี้ใหนักศึกษาระหวางท่ีจัดการเรียนการสอน 

1.1) สามารถสื ่อสารกับกลุมคนที่หลากหลาย และสามารถสนทนาทั ้งภาษาไทยและ
ภาษาตางประเทศไดอยางมีประสิทธิภาพ สามารถใชความรูในสาขาวิชาชีพทางดานเทคโนโลยีสื่อสาร       
ตอสังคมไดในประเด็นท่ีเหมาะสม 

1.2) สามารถเปนผูริเริ่มแสดงประเด็นในการแกไขสถานการณเชิงสรางสรรคทั้งสวนตัว
และสวนรวม พรอมท้ังแสดงจุดยืนอยางพอเหมาะท้ังของตนเองและของกลุม รวมท้ังใหความชวยเหลือและ
อํานวยความสะดวกในการแกไขปญหาสถานการณตาง ๆ 

1.3) สามารถวางแผนและรับผิดชอบในการพัฒนาการเรียนรูทางดานเทคโนโลยีทั้งของ
ตนเอง และสอดคลองกับทางวิชาชีพอยางตอเนื่อง 

1.4) รูจักบทบาท หนาที่ และมีความรับผิดชอบในการทํางานตามที่มอบหมาย ทั้งงาน
บุคคลและงานกลุม สามารถปรับตัวและทํางานรวมกับผูอ่ืนท้ังในฐานะผูนําและผูตามไดอยางมีประสิทธิภาพ 
สามารถวางตัวไดอยางเหมาะสมกับความรับผิดชอบ และมีความรักองคกร 

1.5) มีจิตสํานึกความรับผิดชอบดานความปลอดภัยในการทํางานดานเทคโนโลยีและการ
รักษาสภาพแวดลอมพลังงาน 

ผลการเรียนรูตาง ๆ นี้สามารถวัดระหวางการทำกิจกรรรมรวมกันได 
  2) กลยุทธการสอนที่ใชในการพัฒนาการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความ

รับผิดชอบ 
 กำหนดกิจกรรมการเรียนการสอนใหมีการทำงานเปนกลุม การทำงานที่ตองประสานงานกับ
ผูอื ่นที่ไมรู จัก หรือตองคนควาหาขอมูลจากการสัมภาษณบุคคลอื่น หรือผูมีประสบการณ โดยมีความ
คาดหวังในผลการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางตัวบุคคลและความสามารถในการรับผิดชอบ ดังนี้ 

2.1) สามารถทำงานกับผูอ่ืนไดเปนอยางดี 
2.2) มีความรับผิดชอบตองานท่ีไดรับมอบหมาย 
2.3) สามารถปรับตัวเขากับสถานการณและวัฒนธรรมองคกรท่ีไปปฏิบัติงานไดเปนอยางดี 
2.4) มีมนุษยสัมพันธท่ีดีกับผูรวมงานในองคกรและกับบุคคลท่ัวไป 
2.5) มีภาวะผูนำ 

  3) กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ 
 ประเมินจากพฤติกรรมและการแสดงออกของนักศึกษา เชน การนำเสนอรายงานกลุมในชั้น
เรียน การสังเกตจากพฤติกรรมที่แสดงออกในการรวมกิจกรรมตาง ๆ การสอบถามผูรวมงานหรือบุคคล
ท่ัวไป และความครบถวนชัดเจนตรงประเด็นของขอมูล  
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     2.2.5 ดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การส่ือสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ  
  1)  ผลการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 

1.1) มีทักษะในการใชคอมพิวเตอร สําหรับการทํางานท่ีเก่ียวของกับวิชาชีพไดเปนอยางดี 
1.2) มีทักษะในการวิเคราะหขอมูลสารสนเทศทางคณิตศาสตร หรือการแสดงสถิติ     

ประยุกตตอการแกปญหาท่ีเก่ียวของไดอยางสรางสรรค 
1.3) สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารที่ทันสมัยไดอยางเหมาะสม

และมีประสิทธิภาพ 
1.4) มีทักษะในการสื่อสาร การนำเสนอขอมูลทั้งทางวาจาและลายลักษณอักษร และการ

สื่อความหมาย การเลือกใชสื่อในการนำเสนอท่ีเหมาะสม 
1.5) สามารถใชเครื่องมือการคํานวณและเครื่องมือทางเทคโนโลยี เพ่ือประกอบวิชาชีพใน

สาขาเทคโนโลยีท่ีเก่ียวของได 
การวัดผลการเรียนรูนี้อาจทำไดในระหวางการจัดการเรียนการสอน เชน การใหนักศึกษาแกปญหา 

วิเคราะหประสิทธิภาพของวิธีแกปญหา และใหนำเสนอแนวคิดของการแกปญหา ผลการวิเคราะห
ประสิทธิภาพ ตอนักศึกษาในชั้นเรียน อาจมีการวิจารณในเชิงวิชาการระหวางอาจารยและกลุมนักศึกษา 

  2) กลยุทธการสอนที่ใชในการพัฒนาการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร 
และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 
 จัดกิจกรรมการเรียนรูในรายวิชาตาง ๆ ใหนักศึกษาไดวิเคราะหสถานการณจำลอง และ
สถานการณเสมือนจริง และนำเสนอการแกปญหาที่เหมาะสม เรียนรูเทคนิคการประยุกตใชเทคโนโลยี
สารสนเทศในหลากหลายสถานการณ 

   3) กลยุทธการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใช
เทคโนโลยีสารสนเทศ 

      3.1) ประเมินจากเทคนิคการนำเสนอโดยใชทฤษฎี การเลือกใชเครื่องมือทางเทคโนโลยี
สารสนเทศ หรือคณิตศาสตรและสถิติ ท่ีเก่ียวของ 

3.2) ประเมินจากความสามารถในการอธิบาย ถึงขอจำกัด เหตุผลในการเลือกใช 
เครื่องมือตาง ๆ การอภิปราย กรณีศึกษาตาง ๆ ท่ีมีการนำเสนอในชั้นเรียน 
     2.2.6 ดานทักษะการปฏิบัติงาน  

  1)  ผลการเรียนรูดานทักษะการปฏิบัติงาน 
1.1) มีทักษะการปฏิบัติการใชเครื่องมือและอุปกรณพ้ืนฐานรวมถึงเทคโนโลยีเพ่ือประกอบ

วิชาชีพในสาขาท่ีเก่ียวของไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
1.2) มีทักษะในการบริหารจัดการ การวางแผน การบริหารความเสี่ยง รวมท้ังการปรับปรุง

พัฒนาระบบการทำงานอยางตอเนื่อง 
1.3) สามารถบูรณาการการเรียนรูรวมกับการทำงาน 
1.4) มีทักษะปฏิบัติและความสามารถในการทำงานรูปแบบโครงงาน (Project oriented) 
1.5) สามารถปฏิบัติงานจรงิในสถานประกอบการ 

   2) กลยุทธการสอนท่ีใชพัฒนาการดานทักษะการปฏิบัติงาน 
2.1) สาธิตงานปฏิบัติทักษะ การควบคุม เครื่องจักร เครื่องมืออุปกรณ 

  2.2) ใหเวลา โอกาส กิจกรรมฝกปฏิบัติทักษะในงานจริง หรือคลายจริง หรือสถานการณจำลอง 
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  2.3) ใหเวลา โอกาส กิจกรรมปฏิบัติทักษะการออกแบบ ควบคุม และประเมินผลงานปฏิบัติ 
   3) กลยุทธในการประเมินผลการเรียนรูดานทักษะการปฏิบัติงาน 
      3.1) การปฏิบัติทักษะในรายวิชาท่ีมีการปฏิบัติ ทดลอง หรือการฝกประสบการณวิชาชีพ 

3.2) ประเมินผลโครงการที ่บร ูณาการ ดานการออกแบบ ผลิตสรางหรือประดิษฐ  
การประเมินผลงานท่ีบูรณาการข้ึน 
3.  แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา  
    (Curriculum Mapping)    

สวนท่ี 1 หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป นำขอมูลมาจากเลมรายวิชาศึกษาท่ัวไปของมหาวิทยาลัยฯ 
สวนท่ี 2 หมวดวิชาเฉพาะ โดยรายวิชากลุมวิชาพ้ืนฐาน วิทยาศาสตรและคณิตศาสตร และรายวิชา

ท่ีเปนของสาขาวิชาอ่ืน ใหบูรณาการมาตรฐานผลการเรียนรูเขากับมาตรฐานผลการเรียนรูหมวดวิชาเฉพาะ  
ของสาขาวิชา
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป 

●  ความรับผิดชอบหลัก  ο  ความรับผิดชอบรอง 

 
               มาตรฐานผลการเรียนรู 

 
 
                        
                  รายวิชา 

1 คุณธรรม จริยธรรม 2 ความรู 
3 ทักษะทาง

ปญญา 

4 ทักษะ
ความสัมพันธ

ระหวางบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5 ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

ส่ือสาร และการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 4 

กลุมวิชาสังคมศาสตร                    

00-000-011-001  พลวัตทางสังคมกับการ ดำรงชีวิต 

 อยางมีความสุข 

● ● ● ● ο ● ο ο ● ● ο ● ● ● ● ο ο ● ● 

00-000-012-001  การพัฒนาคุณภาพชีวิตและสังคม ● ● ● ● ● ● ο ο ● ● ● ● ● ● ● ο ο ● ● 

กลุมวิชามนุษยศาสตร                    
00-000-021-001   ทักษะการรูสารสนเทศ  ● ● ο ο ● ● ● ● ● ● ο ο ● ● ο ο ο ● ● 

00-000-021-002   การจัดการความรู ● ● ● ο ο ● ● ● ● ● ο ο ● ● ο ο ο ● ● 

00-000-022-001   คุณคาของมนุษย : ศิลปและ

 ศาสตรในการดำเนินชีวิต 

● ● ● ● ο ● ο ● ● ο ● ο ● ● ο ο ο ● ● 

00-000-022-002 การพัฒนาบุคลิกภาพ ● ● ● ● ο ● ο ο ● ● ● ο ● ● ● ο ο ο ● 
00-000-023-001  กีฬาและนันทนาการเพ่ือสุขภาพ ● ● ο ο ο ● ο ο ● ● ο ● ● ο ο ο ο ● ο 
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป 

●  ความรับผิดชอบหลัก  ο  ความรับผิดชอบรอง 

 
               มาตรฐานผลการเรียนรู 

 
 
                        
                  รายวิชา 

1 คุณธรรม จริยธรรม 2 ความรู 
3 ทักษะทาง

ปญญา 

4 ทักษะ
ความสัมพันธ

ระหวางบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5 ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

ส่ือสาร และการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 4 

กลุมวิชาภาษา                    

00-000-031-101  ภาษาอังกฤษเพ่ือพัฒนาทักษะ 

 การเรียน  

● ● ο ο ο ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 

00-000-031-102  ภาษาอังกฤษเพ่ือการสื่อสาร ● ● ο ο ο ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 

00-000-031-203  การอานภาษาอังกฤษเชิงวิชาการ ● ● ο ο ο ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 

00-000-031-204  สนทนาภาษาอังกฤษในชวีิตประจำวัน ● ● ο ο ο ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 

00-000-031-205  การเขียนภาษาอังกฤษในชีวิตประจำวัน ● ● ο ο ο ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 
00-000-032-001  การอานเพ่ือพัฒนาตนเอง ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 

00-000-032-002  การใชภาษาไทยในชีวิตประจำวัน ● ο ο ● ο ● ο ● ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 
00-000-032-101  ภาษาไทยเพ่ือการสื่อสาร ● ο ο ● ο ● ο ● ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 

00-000-034-001  การสนทนาภาษาจีนในชีวิตประจำวัน ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 
00-000-035-001  ภาษาเกาหลีเพ่ือการสื่อสาร  ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping) หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป 

●  ความรับผิดชอบหลัก  ο  ความรับผิดชอบรอง 

 
               มาตรฐานผลการเรียนรู 

 
 
                        
                  รายวิชา 

1 คุณธรรม จริยธรรม 2 ความรู 
3 ทักษะทาง

ปญญา 

4 ทักษะ
ความสัมพันธ

ระหวางบุคคลและ
ความรับผิดชอบ 

5 ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

ส่ือสาร และการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 3 1 2 3 4 1 2 3 4 

00-000-036-001  ภาษาเขมรในชีวิตประจำวัน ● ο ο ο ο ● ο ● ο ο ● ο ● ο ο ● ο ο ο 
กลุมรายวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร                    
00-000-041-001  ชีวิตและสิ่งแวดลอม ● ● ● ο ο ● ● ● ● ● ο ο ● ● ο ● ● ο ο 

00-000-041-002  วิทยาศาสตรและเทคโนโลยี

 สมัยใหม 

● ● ● ο ο ● ο ● ● ● ● ● ● ● ο ● ο ● ● 

00-000-041-003  วิทยาศาสตรเพ่ือสุขภาพ ● ● ● ● ο ● ο ● ● ο ● ● ● ● ο ● ο ● ● 

00-000-041-004  เทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับการ

 ใชชีวิตอยางชาญฉลาด 

● 
 
● 
 
● 
 
● 
 
● 
 
● 
 

ο 
 
● 
 
● 
 
● 
 
● 
 
● 
 

● 
 

● 
 

ο 
 

ο 
 

ο ● 
 
● 
 

00-000-041-005  การเปนผูประกอบการทาง

 วิทยาศาสตรและเทคโนโลย ี

● 
 
● 
 
● 
 
● 
 
● 
 
● 
 

ο 
 
● 
 
● 
 

ο 
 
● 
 
● 
 

● 
 

● 
 
● 
 

ο 
 
● 
 

ο 
 

ο 
 

00-000-042-001  คณิตศาสตรและสถิติท่ีใชใน

 ชีวิตประจำวัน 

● ● ο ο ο ● ο ● ● ο ● ο ● ο ο ο ● ● ο 
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)  หมวดวิชาเฉพาะ 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

 

มาตรฐานผลการเรียนรู 
 
 
 

รายวิชา 

1. คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 
3. ทักษะทาง

ปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ
ระหวางบุคคล

และความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

สื่อสารและการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

6.ทักษะการ
ปฏิบัติ 
งาน 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 

หมวดวิชาเฉพาะ                               

     กลุมวิชาพ้ืนฐาน                               

02-005-011-104   แคลคูลสั 1 ● ●   ο ● ●   ο ●        ο ●  ο ο ο ● ●     

02-005-011-207   แคลคูลสั 2 ● ●   ο ● ●   ο ●        ο ●  ο ο ο ● ●     

02-005-020-105   เคมีพ้ืนฐาน  ● ο ●  ● ● ο  ο     ● ο   ●    ●  ο      

30-407-240-303   คณิตศาสตร 

                        ในงานอุตสาหกรรม 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-240-304   เทคโนโลยีสารสนเทศ 

                        และคอมพิวเตอร 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●   ●   

30-407-240-305   การฝกปฏิบัติการเทคโนโลย ี

                        สารสนเทศและคอมพิวเตอร 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●   ●   

30-407-240-306  วัสดุอุตสาหกรรมและ 

                        เทคโนโลยีการข้ึนรูป 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●   ●   
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)  หมวดวิชาเฉพาะ 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

 

 
 
 
 
 
 

มาตรฐานผลการเรียนรู 
 
 
 

รายวิชา 

1. คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 
3. ทักษะทาง

ปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ
ระหวางบุคคล

และความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

สื่อสารและการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

6.ทักษะการ
ปฏิบัติ 
งาน 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 
      กลุมวิชาพ้ืนฐาน                               

30-407-240-307  การฝกปฏิบัตกิารวัสด ุ

                        อุตสาหกรรม 

                        และเทคโนโลยีการข้ึนรูป 

 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●   ●   

30-407-240-308 วิศวกรรมความปลอดภยั  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-240-309   การฝกปฏิบัติการวิศวกรรม 
                        ความปลอดภยั 

 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-240-308 การจัดการอุตสาหกรรม  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)  หมวดวิชาเฉพาะ 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

 

 

มาตรฐานผลการเรียนรู 
 
 
 

รายวิชา 

1. คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 
3. ทักษะทาง

ปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ
ระหวางบุคคล

และความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

สื่อสารและการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

6.ทักษะการ
ปฏิบัติ 
งาน 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 

     กลุมวิชาบังคับ                               

30-407-241-301 การเขียนแบบวิศวกรรม  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-241-302 การฝกปฏิบัติการการเขียนแบบ

 วิศวกรรม 
    ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-241-303 การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรม 

                        การผลิต 
    ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-241-304 สถิติในงานอุตสาหกรรม  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-241-305 การศึกษางาน  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-241-306 การเตรียมโครงงานเทคโนโลย ี

 อุตสาหการ 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-241-401 โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-241-402 สัมมนางานระบบอัตโนมัต ิ ο ο   ο    ο      ο   ο ● ο    ο    ο ●  
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)  หมวดวิชาเฉพาะ 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

 

มาตรฐานผลการเรียนรู 
 
 
 

รายวิชา 

1. คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 
3. ทักษะทาง

ปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ
ระหวางบุคคล

และความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

สื่อสารและการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

6.ทักษะการ
ปฏิบัติ 
งาน 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 

     กลุมวิชาบังคับ                               

30-407-242-301 คอมพิวเตอรชวยในการ

 ออกแบบและการผลติ 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-242-302 การฝกปฏิบัติการคอมพิวเตอร 

                        ชวยในการออกแบบและการผลติ 
    ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-242-303  ระบบอัตโนมัตสิำหรบังาน 

                        อุตสาหกรรม 
    ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-242-304  การฝกปฏิบัติการระบบอัตโนมตั ิ

                       สำหรับงานอุตสาหกรรม 
    ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-242-305   วิศวกรรมเครื่องจักรกล  

                       อัตโนมัต ิ
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-242-306   การฝกปฏิบัติการวิศวกรรม 

                        เครื่องจักรกลอัตโนมตั ิ
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●   ● ο ο 

30-407-242-401 เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●   ● ο ο 
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)  หมวดวิชาเฉพาะ 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

 

มาตรฐานผลการเรียนรู 
 
 
 

รายวิชา 

1. คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 
3. ทักษะทาง

ปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ
ระหวางบุคคล

และความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

สื่อสารและการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

6.ทักษะการ
ปฏิบัติ 
งาน 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 

     กลุมวิชาบังคับ                               

30-407-242-402 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลย ี

                        หุนยนตอุตสาหกรรม 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●   ● ο ο 

30-407-242-403 วิศวกรรมเครื่องมือ     ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-242-404 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรม 

                        เครื่องมือ 
    ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-243-301 ระบบการผลิตแบบลีน  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-243-302 การฝกปฏิบัติการระบบการผลิต 
                        แบบลีน 

 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-243-303  การออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-243-304 การฝกปฏิบัติการการออกแบบ 

                        ช้ินสวนเครื่องจักรกล 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-243-305 การประมาณราคางาน 

                        อุตสาหกรรม 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)  หมวดวิชาเฉพาะ 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

 

 

มาตรฐานผลการเรียนรู 
 
 
 

รายวิชา 

1. คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 
3. ทักษะทาง

ปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ
ระหวางบุคคล

และความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

สื่อสารและการ
ใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ 

6.ทักษะการ
ปฏิบัติ 
งาน 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 

     กลุมวิชาบังคับ                               

30-407-243-306 การฝกปฏิบัติการการประมาณ 

                        ราคางานอุตสาหกรรม 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-243-401 การจัดการโซอุปทาน 

                        และโลจสิติกส 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-243-402 การฝกปฏิบัติการการจดัการโซ 

                        อุปทานและโลจิสติกส 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-243-403 ระบบการผลิตแบบยดืหยุน     ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-243-404 การฝกปฏิบัติการระบบการผลิต 

                        แบบยืดหยุน 
    ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 

30-407-244-001  การทดสอบวัสดุวิศวกรรม  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-244-002  การฝกปฏิบัติการทดสอบวัสด ุ

                       วิศวกรรม 
    ●    ο ● ο ο   ● ο    ●    ● ο     ● 
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)  หมวดวิชาเฉพาะ 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

 

มาตรฐานผลการเรียนรู 
 
 
 

รายวิชา 

1. คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 
3. ทักษะทาง

ปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ
ระหวางบุคคล

และความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

สื่อสารและการใช
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

6.ทักษะการ
ปฏิบัติ 
งาน 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 

     กลุมวิชาเลือก                               

30-407-244-003 พลังงานทดแทน  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-244-004 วิศวกรรมการบำรุงรักษา  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●      

30-407-244-005 มาตรวิทยาในอุตสาหกรรม  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-244-006 การฝกปฏิบัติการมาตรวิทยาใน 

                        งานอุตสาหกรรม 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-244-007 การออกแบบอุปกรณตรวจสอบ 

                        ช้ินสวนเครื่องมือกล 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-244-008  เศรษฐศาสตรวิศวกรรม  ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-244-009 การวางแผน 

                        และการควบคุมการผลิต 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

30-407-244-010 การออกแบบโรงงาน 

                        อุตสาหกรรม 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 
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แผนท่ีแสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรูจากหลักสูตรสูรายวิชา (Curriculum Mapping)  หมวดวิชาเฉพาะ 
     ความรับผิดชอบหลัก    ความรับผิดชอบรอง 

 

 
 

มาตรฐานผลการเรียนรู 
 
 
 

รายวิชา 

1. คุณธรรม 
จริยธรรม 

2. ความรู 
3. ทักษะทาง

ปญญา 

4. ทักษะ
ความสัมพันธ
ระหวางบุคคล

และความ
รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะหเชิง
ตัวเลข การ

สื่อสารและการใช
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

6.ทักษะการ
ปฏิบัติ 
งาน 

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 

     กลุมวิชาเลือก                               

30-407-244-011  การวิเคราะหแมพิมพ 

                        อุตสาหกรรม 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

กลุมวิชาเสริมสรางประสบการณวิชาชีพ                               

30-407-245-001 ฝกงานในสถาน 

                        ประกอบการ 
 ● ο ο ο  ο  ● ο  ο ● ο ο ο   ο ●  ο ο ο ●  ● ο ο ο 

สรุปจำนวนความรับผิดชอบหลกั  2 47 0 1 10 3 3 0 44 10 2 0 44 0 11 0 0 0 2 56 0 0 1 10 46 2 18 2 2 10 

สรุปจำนวนความรับผิดชอบรอง 1 1 45 44 47 0 44 1 11 47 10 54 0 44 45 55 0 1 46 1 0 46 46 47 11 0 0 19 18 18 
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หมวดท่ี 5  หลักเกณฑในการประเมินผลนักศึกษา 
 
1.  กฎระเบียบหรือหลักเกณฑในการใหระดับคะแนน (เกรด) 
 ใหเปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วาดวยการศึกษาระดับปริญญาตรี 
พ.ศ. 2559 (ภาคผนวก ก)   
2.  กระบวนการทวนสอบมาตรฐานผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษา 
  2.1  การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูขณะนักศึกษายังไมสำเร็จการศึกษา 
    กำหนดระบบการทวนสอบผลสัมฤทธิการเรียนรูของนักศึกษาเปนสวนหนึ่งของระบบการ
ประกันคุณภาพการศึกษาภายในของมหาวิทยาลัย ที่ทำความเขาใจตรงกันทั้งมหาวิทยาลัย และนำไป
ดำเนินการใหบรรลุผลสัมฤทธิ ซ่ึงผูประเมินภายนอกสามารถตรวจสอบได 
        การทวนสอบในระดับรายวิชา ควรใหนักศึกษาประเมินการเรียนการสอนในระดับรายวิชา  
มีคณะกรรมการวิชาการของคณะพิจารณาความเหมาะสมของขอสอบใหเปนไปตามแผนการสอน  
        การทวนสอบในระดับหลักสูตร สามารถทำไดโดยมีระบบการประกันคุณภาพการศึกษาภายใน  
ดำเนินการทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูและรายงานผลการดำเนินงานของหลักสูตรทุกปการศึกษา 
  2.2 การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูหลังจากนักศึกษาสำเร็จการศึกษา 
    กำหนดกลวิธีการทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรูของนักศึกษา ควรเนนการทำวิจัยสัมฤทธิ
ของการประกอบอาชีพของบัณฑิตอยางตอเนื่อง และนำผลวิจัยท่ีไดมาปรับปรุงกระบวนการเรียนการสอน 
และหรือหลักสูตร รวมท้ังการประเมินคุณภาพของหลักสูตรและ 
3.  เกณฑการสำเร็จการศึกษาตามหลักสูตร 

3.1 นักศึกษาไดขึ้นทะเบียนเปนนักศึกษาของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน โดยตอง
ศึกษารายวิชาครบตามที่หลักสูตรหรือสาขาวิชากำหนด มีจำนวนหนวยกิตสะสมรวมตลอดหลักสูตร  
ไมต่ำกวาท่ีหลักสูตรกำหนด และไดคาระดับคะแนนเฉลี่ยสะสม (เกรด) ตลอดหลักสูตรไมต่ำกวา 2.00  

3.2 เปนผูมีความประพฤติที่ไมขัดตอระเบียบของมหาวิทยาลัย และตองผานการเขารวมกิจกรรม
พัฒนานักศึกษาท่ีมหาวิทยาลัยกำหนด 

3.3 การสำเร็จการศึกษาเปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วาดวย
การศึกษาระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2559 (ภาคผนวก ก) กำหนด 
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หมวดท่ี 6 การพัฒนาคณาจารย 
 

1.  การเตรียมการสำหรับอาจารยใหม 
1.1 มีการปฐมนิเทศแนะแนวการเปนครูแกอาจารยใหม (ถามี) ใหมีความรูและเขาใจนโยบายของ

มหาวิทยาลัย / คณะ ตลอดจนในหลักสูตรท่ีสอน ในกรณีอาจารยชาวตางชาติมีการกำหนดใหมีอาจารยท่ี
ปรึกษาใหกำกับดูแลและใหคำแนะนำตลอดภาคการศึกษา 

1.2 สงเสริมอาจารยใหมีการเพิ่มพูนความรูสรางเสริมประสบการณเพื่อสงเสริมการสอนและการ
วิจัยอยางตอเนื่องโดยผานการทำวิจัยสายตรง การสนับสนุนดานการศึกษาตอ การฝกอบรมดูงานทาง
วิชาการและดานวิชาชีพในองคกรตาง ๆ การประชุมทางวิชาการท้ังในประเทศและ/หรือตางประเทศหรือ
การลาเพ่ือเพ่ิมพูนประสบการณ 

1.3 แจงขอมูลแกอาจารยพิเศษ (ถามี) เกี่ยวกับรายละเอียดของรายวิชาที่สอนและรายละเอียด
ของหลักสูตร เพ่ือใหอาจารยพิเศษเขาใจและเตรียมการสอนตามวัตถุประสงคของหลักสูตรและรายวิชา 
2.  การพัฒนาความรูและทักษะใหแกคณาจารย 

2.1 การพัฒนาทักษะการจัดการเรียนการสอนการวัดและการประเมินผล 
  2.1.1 สงเสริมใหมีการฝกอบรมเพื่อเพิ่มทักษะการจัดการเรียนการสอน เชน การจัดทำสื่อ
การสอน การวัดผลและการประเมินผลท่ีดีและทันสมัย การใชโปรแกรมเฉพาะสาขา เปนตน 
  2.1.2 สงเสริมใหมีการเพิ่มพูนความรูดานการเรียนการสอน เชน การประชุมทางวิชาการท้ัง
ในและตางประเทศ เพ่ือเพ่ิมประสบการณและพัฒนาทักษะการจัดการเรียนการสอนอยางตอเนื่อง 

2.2 การพัฒนาดานวิชาการและดานวิชาชีพ 
 2.2.1 การมีสวนรวมในกิจกรรมบริการวิชาการแกชุมชนทองถิ่น สังคม เพื่อสงเสริมใหมีการ

พัฒนาวิชาการ การพัฒนาความรูและคุณธรรมเพ่ือใหเกิดประโยชนตอชุมชนและสังคม 
 2.2.2 สงเสริมการทำผลงานทางวิชาการของอาจารยในสาขาวิชา   
 2.2.3 มีการกระตุนอาจารยเขารวมทำงานเปนกลุมวิจัย และสรางเครือขาย เพื่อพัฒนาการ

เรียนการสอน และสรางความเชี่ยวชาญในสาขาวิชา  
 2.2.4 สนับสนุนใหอาจารยเขารับประสบการณตรง ณ สถานประกอบการตามนโยบายของ

มหาวิทยาลัยฯ  
 2.2.5 สงเสริมใหมีการเพ่ิมพูนความรู เชน การฝกอบรม การดูงานทางวิชาการและวิชาชีพใน

องคกรอ่ืน ๆ การประชุมทางวิชาการท้ังในหรือตางประเทศ เพ่ือเพ่ิมประสบการณการวิจัยและการบริการ
วิชาการ 

 

 
 
 
 
 
 



88 

 

 

 

หมวดท่ี 7 การประกันคุณภาพหลักสูตร 
 
1.  การกำกับมาตรฐาน 

มีการบริหารจัดการหลักสูตรใหเปนไปตามเกณฑมาตรฐานหลักสูตรที ่ประกาศใช ตลอด
ระยะเวลาท่ีมีการจัดการเรียนการสอนในหลักสูตร เพ่ือใหการจัดการศึกษามีประสิทธิภาพและประสิทธิผล
ในการพัฒนาคุณภาพและมาตรฐานการศึกษาของมหาวิทยาลัยอยางตอเนื่อง สอดคลองกับบริบทและ
วิสัยทัศนของมหาวิทยาลัย ดังนี้ 

1.1 จำนวนอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรไมนอยกวา 5 คน และเปนอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร
เกินกวา 1 หลักสูตรไมไดและอยูประจำหลักสูตรตลอดระยะเวลาที่จัดการศึกษาตามหลักสูตรนั้น กรณี
หลักสูตรปริญญาตรีที่มีวิชาเอกกำหนดใหตองมีอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรไมนอยกวา 3 คน ตอกลุม
วิชาเอกของหลักสูตร โดยมีคุณวุฒิสาขาท่ีตรงหรือสัมพันธกับหลักสูตรสาขาวิชาหรือวิชาเอกท่ีเปดสอน 

1.2 คุณสมบัติอาจารยประจำหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรตองมีคุณวุฒิระดับ
ปริญญาโทหรือเทียบเทา หรือดำรงตำแหนงทางวิชากรไมต่ำกวาผูชวยศาสตราจารยในสาขาที่ตรงหรือ
สัมพันธกับสาขาวิชาท่ีเปดสอน  

1.3 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรและอาจารยประจำหลักสูตรตองมีผลงานทางวิชาการที่ไมใช
สวนหนึ่งของการศึกษาเพื่อรับปริญญา และเปนผลงานทางวิชาการที่ไดรับการเผยแพรตามหลักเกณฑ 
ที่กำหนดในการพิจารณาแตงตั้งใหบุคคลดำรงตำแหนงทางวิชาการอยางนอย 1 รายการในรอบ 5 ป
ยอนหลัง 

1.4 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรจะทำหนาที่เปนกรรมการบริหารหลักสูตร ภายใตการกำกับ
ดูแลของคณบดี รองคณบดีฝายวิชาการและวิจัย หัวหนาสาขา และประธานหลักสูตรตามลำดับ 

1.5 กรรมการบริหารหลักสูตรมีหนาที่ในการวางแผนการเรียนการสอน พิจารณาความจำเปน
ดานทรัพยากรบุคคล วัสดุ/อุปกรณ และหองปฏิบัติการตางๆ รวมถึงการจัดทำงบประมาณในการบริหาร
และดำเนินการหลักสูตร เพื่อใหบรรลุตามวัตถุประสงคของหลักสูตร ติดตาม และรวบรวมขอมูลในดาน
ตางๆ สำหรับใชในการปรับปรุงและพัฒนาหลักสูตรโดยกระทำอยางตอเนื่องทุกป 

1.6 การดำเนินงานใหเปนไปตามตัวบงชี้ผลการดำเนินงาน เพ่ือการประกันคุณภาพหลักสูตรและ
การเรียนการสอนตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแหงชาติ 

1.7 การปรับปรุงหลักสูตรจะดำเนินการตามรอบระยะเวลาท่ีกำหนดไมเกิน 5 ป โดยกำหนดให
ดำเนินการใหแลวเสร็จ (ไดรับอนุมัติ/เห็นชอบโดยสภามหาวิทยาลัย) เพ่ือใชหลักสูตรจัดการเรียนการสอน
ในปท่ี 6 
2.  บัณฑิต 

ผูสำเร็จการศึกษาตามหลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 
(ตอเนื่อง) คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน มุงเนน
การผลิตบัณฑิตนักปฏิบัติการมืออาชีพท่ีมีความเปนเลิศทางดานความรู ทักษะ และความชำนาญทางดาน
การใชเทคโนโลยีอุตสาหการ โดยบูรณาการวิชาเฉพาะกับเทคโนโลยีที ่ทันสมัย เพื ่อสรางคนสู งาน 
เชี ่ยวชาญเทคโนโลยี มีคุณธรรมนำความรู  โดยอยู ในกำกับดูแลของคณะกรรมการประจำคณะ/
คณะกรรมการบริหารหลักสูตรระดับคณะ ผูบริหารระดับสาขา และประธานหลักสูตร โดยคำนึงถึง
ความสำคัญของการผลิตบัณฑิต ดังนี้  
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2.1 คุณภาพบัณฑิตตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแหงชาติ คุณภาพบัณฑิต 
ตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแหงชาติ ครอบคลุมผลการเรียนรู อยางนอย 5 ดาน  
คือ ดานคุณธรรมจริยธรรม ดานความรู ดานทักษะทางปญญา ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและ
ความรับผิดชอบ และดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสารและการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ  
โดยหลักสูตรมีการประเมินคุณภาพบัณฑิตในมุมมองของผูใชบัณฑิต เพื่อใชเปนขอมูลในการปรับปรุง
หลักสูตรครั้งตอไป 

2.2 บัณฑิตมีงานทำตรงตามอาชีพที่หลักสูตรกำหนดหลังสำเร็จการศึกษา หรือประกอบอาชีพ
อิสระ 

2.3 ผลงานโครงงานหรืองานวิจัยของนักศึกษาและผูสำเร็จการศึกษาไดรับการเผยแพร เพื่อเปน
ประโยชนตอการพัฒนาวิชาชีพและการพัฒนาสังคม 

2.4 มีการสำรวจความตองการของตลาดแรงงานและความพึงพอใจของผูใชบัณฑิตกอนการ
พัฒนาหรือปรับปรุงหลักสูตร 
 

3.  นักศึกษา 
3.1 การรับนักศึกษาและการเตรียมความพรอมกอนเขาศึกษา 
     3.1.1 คุณสมบัติของนักศึกษาท่ีรับเขาศึกษาจะตองมีคุณสมบัติ ดังนี้ 

     1) สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื ่องมือกล
อัตโนมัติ   
                รับผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) สาขาวิชาชาง
อุตสาหกรรม ในสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เทคนิคอุตสาหกรรม เทคนิคเครื่องกล ชางเครื่องกล ชางกล
โรงงาน สาขาวิชาเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ชางเขียนแบบเครื่องกล ชางเทคนิคโลหะ ชางเชื่อมโลหะ 
หรือเทียบเทาทางดานสาขาการผลิตตามท่ีสาขาวิชากำหนด  
  2) สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจัดการระบบ
การผลิต  

             รับผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) สาขาวิชาชาง  
ทุกสาขาวิชา หรือตามการพิจารณาของอาจารยผูบริหารหลักสูตร  
       3.1.2 การรับสมัครนักศึกษา มีการดำเนินการโดยคณะ/สำนักสงเสริมวิชาการและงาน
ทะเบียน ในการรับสมัครในหลากหลายรูปแบบ ดังนี ้
                    1) กลุมผูสำเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย (ม.6) สมัครผานระบบ T-CAS 
ของมหาวิทยาลัย (มีรอบการสมัครจำนวน 5 รอบ) 
                    2) กลุมผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) และประกาศนียบัตร
วิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) สมัครผานระบบโควตา และระบบรับตรงของมหาวิทยาลัย 

     3.1.3 การคัดเลือกนักศึกษา มีการดำเนินการโดยคณะ/สำนักสงเสริมวิชาการและงาน
ทะเบียน ในรูปแบบของคณะกรรมการซึ่งไดรับการแตงตั้งจากมหาวิทยาลัย กำหนดวิธีการและรูปแบบ
การคัดเลือกผูเขาศึกษาตอตามความเหมาะสมของแตละหลักสูตร ซ่ึงสวนใหญจะมีข้ันตอนดังตอไปนี้ 
                  1)  การพิจารณาจากแฟมสะสมผลงาน (Portfolio) หรือการพิจารณาจากความ
รวมมือของสถานศึกษาเครือขาย ความรวมมือกับสถานประกอบการ หรือความรวมมือกับหนวยงานรัฐ 
                  2)  การสอบขอเขียน และหรือการสอบปฏิบัติ (วิชาชีพเฉพาะสาขา) 
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                  3)  ประกาศรายชื่อผูมีสิทธิ์สอบสัมภาษณ/ปฏิบัติ 
                  4)  สอบสัมภาษณ/สอบปฏิบัติ 
                 5)  ประกาศรายชื่อผูมีสิทธิ์เขาศึกษาตอ 

3.1.4 การเตรียมความพรอมกอนเขาศึกษา  โดยสามารถเลือกดำเนินการไดตามความ
เหมาะสมของนักศึกษา ดังตอไปนี้ 
  1) การจัดปฐมนิเทศนักศึกษาใหม เพื่อแนะนำและสรางความเขาใจเกี่ยวกับหลักสูตร 
ระบบการจัดการเรียนการสอนในมหาวิทยาลัย 
  2) ปรับความรูและทักษะพื้นฐานสำหรับนักศึกษาที่มีพื้นฐานต่ำกวาเกณฑ หรือตาม
ความเห็นชอบของคณะกรรมการบริหารหลักสูตร 

3.2 การสงเสริมและพัฒนานักศึกษา 
 3.2.1 การใหคำปรึกษาดานวิชาการและแนะแนวแกนักศึกษา 
  มีการใหความสำคัญกับระบบการใหคำปรึกษา โดยมีการแตงตั้งอาจารยที่ปรึกษา

ใหกับนักศึกษาทุกกลุม เพื่อทำหนาที่ติดตาม ดูแล ตักเตือน ใหคำปรึกษา และแนะนำแกนักศึกษา และมี
การกำหนดชั่วโมงใหคำปรึกษาเพื่อใหนักศึกษาเขาปรึกษาได นอกจากนี้ มีที่ปรึกษากิจกรรมเพื่อให
คำปรึกษาแนะนำในการจัดทำกิจกรรมแกนักศึกษา 

 3.2.2  การพัฒนาศักยภาพนักศึกษาและการเสริมสรางทักษะการเรียนรูในศตวรรษท่ี 21 โดย
จัดกิจกรรมเสริมหลักสูตรและการจัดการเรียนการสอน เพื่อสงเสริมและพัฒนาศักยภาพนักศึกษาใหมี
คุณลักษณะดานการเรียนรูดวยตนเอง พัฒนาทักษะดานการสื่อสารภาษาอังกฤษ พัฒนาดานเทคโนโลยี
สารสนเทศ และการสรางสรรคนวตักรรม  

 3.2.3  การอุทธรณของนักศึกษา 
       1) กรณีที่นักศึกษามีความสงสัยเกี่ยวกับผลการประเมินในรายวิชาใดสามารถที่จะยื่น
คำรองขอดูกระดาษคำตอบในการสอบ ตลอดจนดูคะแนนและวิธีการประเมินของอาจารยในแตละ 
รายวิชาได 

 2) นักศึกษาสามารถเสนอความคิดเห็นในดานการสอนของอาจารย 
 3) นักศึกษาสามารถอุทธรณในกรณีท่ีไมไดรับความยุติธรรม 

                ท้ังนี้ นักศึกษาสามารถรองเรียนไดทางเว็บไซตของคณะ หรือทางตูรับความคิดเห็น 
3.3 ผลท่ีเกิดกับนักศึกษา 

     3.3.1 การคงอยูของนักศึกษาในหลักสูตรอยูในระดับดี (ระดบัคะแนน 3.51 ข้ึนไป) 
     3.3.2 การสำเร็จการศึกษาเปนไปตามแผนระยะเวลาท่ีหลักสูตรกำหนด 
     3.3.3 ความพึงพอใจในการจัดการเรียนการสอนรายวิชาในหลักสูตรอยูในระดับดี (ระดับ

คะแนน 3.51 ข้ึนไป) 
     3.3.4 คุณภาพของนักศึกษา และบัณฑิตที่สำเร็จการศึกษา จากภาวะการมีงานทำและความ

พึงพอใจของผูใชบัณฑิตอยูในระดับดี (ระดบัคะแนน 3.51 ข้ึนไป) 
4.  อาจารย 
 4.1 การบริหารและพัฒนาอาจารย 
            4.1.1  การรับและแตงตั้งอาจารยประจำหลักสูตร 
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                 1)  การรับอาจารยใหม ดำเนินการตามระเบียบและหลักเกณฑของมหาวิทยาลัยฯ โดย
มีกลไกการคัดเล ือกอาจารย ใหมท ี ่ เป นไปตามพระราชบัญญัต ิระเบ ียบขาราชการพลเร ือนใน
สถาบันอุดมศึกษา พ.ศ. 2547 พระราชบัญญัติระเบียบขาราชการพลเรือนในสถาบันอุดมศึกษา (ฉบับ 
ท่ี 2) พ.ศ. 2551 และเกณฑมาตรฐานหลักสูตรระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2558 
                 2)  การแตงตั้งอาจารยประจำหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร  
                  2.1) สาขาดำเนินการพิจารณาคุณสมบัติอาจารยใหเปนไปตามเกณฑมาตรฐาน
หลักสูตรระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2558 มายังคณะ ทั้งนี้ การดำเนินการจะกระทำเมื่อหลักสูตรมีจำนวน
อาจารยประจำหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรไมเปนไปตามเกณฑ 
                  2.2) คณะ พิจารณาตรวจสอบความถูกตอง เหมาะสมใหเปนไปตามเกณฑ
มาตรฐานหลักสูตรระดับปริญญาตรี พ.ศ . 2558 และนำเสนอคณะกรรมการประจำคณะ และ
มหาวิทยาลัยตามข้ันตอนตอไป 
            4.1.2  การบริหารอาจารย หลักสูตรจัดทำแผนอัตรากำลังระยะเวลา 5 ป และแผนการ
บริหารอาจารยประจำป จัดลำดับความตองการการศึกษาตอในระดับปริญญาเอก และการพัฒนาอาจารย
ประจำหลักสูตร อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรในการสรางความกาวหนาทางวิชาการ นำเสนอแผนการ
บริหารอาจารยตอคณะ และดำเนินการตามแผน โดยสรุปผลการดำเนินการรายงานคณะทุกปงบประมาณ 
            4.1.3  การสงเสริมและพัฒนาอาจารย 
                1) อาจารยประจำทุกคนจัดทำแผนการพัฒนาตนเอง แสดงความประสงคในการ
พัฒนาผลงานทางวิชาการ การเขารวมอบรมสัมมนา ประชุมทางวิชาการที่สอดคลองกับหลักสูตร ความ
เชี่ยวชาญของอาจารยและระบบในการประเมินผลการปฏิบัติงาน เพื่อใหสาขา คณะ นำจัดทำแผนการ
บริหารอาจารย 
                2) สาขาดำเนินการติดตามการดำเนินงานตามแผนการบริหารอาจารย   
       3) คณะ ดำเนินการสงเสริมและพัฒนาอาจารยใหเปนไปตามแผนที่กำหนด สรุปผล
การดำเนินงานรายงานคณะกรรมการประจำคณะ และมหาวิทยาลัย 
       4) มีการสนับสนุนทุนวิจัยและเผยแพรผลงานวิชาการใหกับอาจารยทั้งจากคณะ และ
มหาวิทยาลัย เพื่อสงเสริมใหอาจารยไดมีการพัฒนาความรูอยางตอเนื่องและนำความรูมาปรับใชในการ
จัดการเรียนการสอน 
      4.2 คุณภาพอาจารย 
            4.2.1 รอยละ 33 ของอาจารยประจำหลักสูตร/อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรท่ีมีวุฒิปริญญา
เอก 
            4.2.2 รอยละ 33 ของอาจารยประจำหลักสูตร/อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรท่ีดำรงตำแหนง
ทางวิชาการ 
            4.2.3 จำนวนบทความของอาจารยประจำหลักสูตร/อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรปริญญา
เอกที่ไดรับการอางอิงในฐาน TCI และ Scopus ตอจำนวนอาจารยประจำหลักสูตร/อาจารยผูรับผิดชอบ
หลักสูตรอยางนอย 1 บทความตอป 
 4.3 ผลท่ีเกิดกับอาจารย 
           4.3.1 อัตราการคงอยูของอาจารย ตองมีอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรคงอยูจำนวน 5 ทาน 
คิดเปนรอยละ 100 ตออาจารยประจำหลักสูตร/อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร 
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           4.3.2 ความพึงพอใจของอาจารย หลักสูตรไดจัดทำแบบสำรวจความพึงพอใจของอาจารยตอ
การบริหารหลักสูตรในดานตาง ๆ คือ การบริหารและพัฒนาอาจารย กระบวนการบริหารหลักสูตร 
กระบวนการเรียนการสอน จากการวิเคราะหผลการประเมินความพึงพอใจของอาจารยตอการบริหาร
หลักสูตรตองอยูในระดับดี (ระดบัคะแนน 3.51 ข้ึนไป) 
5.  หลักสูตร การเรียนการสอน การประเมินผูเรียน 
 5.1 สาระของรายวิชาในหลักสูตร  หลักสูตรมีการดำเนินการออกแบบหลักสูตร รายวิชาใน
หลักสูตร ดังนี้  
            5.1.1 เสนอแตงตั้งคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร  คณะกรรมการวิพากษรางหลักสูตร 
องคประกอบและหนาท่ีเปนไปตามท่ีมหาวิทยาลัยกำหนด 
            5.1.2 สำรวจความตองการของผูใชบัณฑิต และสำรวจความพึงพอใจของผูมีสวนไดสวนเสีย
ตอบัณฑิตและตัวบัณฑิตเอง เพ่ือใชประกอบการปรับปรุงพัฒนาเนื้อหารายวิชาท่ีทำการเรียนการสอน 
            5.1.3 ออกแบบหลักสูตร รายวิชาในหลักสูตร โดยคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร ทำหนาท่ี
วางแผน ออกแบบ ควบคุม กำกับการจัดทำและการยกรางหลักสูตร รายวิชาตาง ๆ ใหมีเนื้อหาที่ทันสมัย 
เปนไปตามเกณฑมาตรฐานหลักสูตรระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2558 ตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับปริญญาตรี 
สาขาเทคโนโลยี แผนพัฒนาการอุดมศึกษาแหงชาติ ระยะยาว 15 ป ฉบับที ่ 2 (พ.ศ. 2551-2565) 
แผนพัฒนาเศรษฐกิจสังคมแหงชาติ ฉบับที ่ 12 (พ.ศ. 2559-2564) ปรัชญาการอุดมศึกษา ปรัชญา
มหาวิทยาลัย และสอดคลองกับความตองการของสถานประกอบการ ตลาดแรงงานและผูใชบัณฑิต 
           5.1.4 วิพากษรางหลักสูตรโดยคณะกรรมการวิพากษรางหลักสูตร เพื่อนำขอเสนอแนะ  
มาพิจารณาและทบทวนปรับปรุงแกไขหลักสูตรใหมีคุณภาพมากยิ่งข้ึน  
           5.1.5 เสนอรางหลักสูตรตอคณะกรรมการประจำคณะ คณะกรรมการประจำวิทยาเขต   
สภาวิชาการ และสภามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน ดำเนินการจัดการเรียนการสอนตาม
หลักสูตร และนำเสนอหลักสูตรตอกระทรวงการอุดมศึกษาฯ เพ่ือพิจารณาความสอดคลองของหลักสูตร 
           5.1.6 คณะ สาขาดำเนินการบริหารหลักสูตร ใหเปนไปตามเกณฑมาตรฐานหลักสูตร โดยมี
คณบดี หัวหนาสาขา ประธานหลักสูตร เปนผูควบคุม กำกับดูแล ใหคำแนะนำ สนับสนุนการบริหาร
หลักสูตร เชน การเตรียมความพรอมผูสอนและบุคลากรที่เกี่ยวของกับการใชหลักสูตร การจัดกิจกรรม 
การเรียนการสอน การจัดแผนการศึกษา การสงเสริมสภาพแวดลอมและบรรยากาศการเรียนรู การจัด
ประสบการณวิชาชีพเพื่อเตรียมความพรอมผูเรียน การประเมินผลการเรียนการสอน เปนตน พรอมท้ัง 
การตรวจสอบคุณภาพการใชหลักสูตร เชน การประเมินคุณภาพหลักสูตร ตามระบบประกันคุณภาพ
การศึกษาภายในทุกปการศึกษา 
      5.2 การวางระบบผูสอนและกระบวนการจัดการเรียนการสอน 
               5.2.1 การวางระบบผู สอน ประธานหลักสูตรและอาจารยผู รับผิดชอบหลักสูตรรวมกัน
จัดระบบผูสอนและวางแผนกำหนดผูสอนในรายวิชาที่หลักสูตรรับผิดชอบ โดยพิจารณาผูสอนที่มีทักษะ  
มีความรูความชำนาญ มีความเชี่ยวชาญในรายวิชานั้น ๆ หากรายวิชาใดตองการผูมีประสบการณตรงใน
วิชาชีพมารวมสอน จะดำเนินการเสนอรายชื่อเปนอาจารยพิเศษเฉพาะรายวิชา และกำหนดใหอาจารย
ผูรับผิดชอบรายวิชาและอาจารยผูสอน จัดทำรายละเอียดของรายวิชา ตามแบบ มคอ.3 หรือรายละเอียด
ของประสบการณภาคสนาม (ถามี) ตามแบบ มคอ.4 ตามแผนการศึกษา อยางนอยกอนการเปดสอนใน 
แตละภาคการศึกษา  
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            5.2.2 กระบวนการจัดการเรียนการสอนในแตละรายวิชา เนนใหมีกระบวนการจัดการเรียน
การสอนท่ีหลากหลาย มีกิจกรรมพัฒนาและเพ่ิมศักยภาพของผูเรียนใหมีความรูความสามารถตามปรัชญา 
ความสำคัญ และวัตถุประสงคของหลักสูตร และเปนไปตามโครงสรางที่หลักสูตรกำหนด ผูเรียนสามารถ
เรียนรูไดดวยตนเองตลอดเวลา และมีทักษะตามมาตรฐานผลการเรียนรูท่ีกำหนด   
      5.3 การประเมินผูเรียน 
            5.3.1 อาจารยผู สอนกำหนดวิธีการประเมินผลลัพธการเรียนรู โดยวัดจากผลการเรียน 
คะแนนสอบ และชี้แจงการกรอบการประเมินผลการเรียนใหประธานหลักสูตรทราบ 
            5.3.2 ดำเนินการจัดการเรียนรูและประเมินผลลัพธการเรียนรู โดยผูเรียนประเมินตนเอง 
ผูสอนประเมินผูเรียน จากการสอบและภาคปฏิบัติ หรือกำหนดวิธีการประเมินที่มีความหลากหลายตาม
สภาพจริงของการจัดการเรียนรูในแตละรายวิชา เชน พิจารณาจากรายละเอียดของรายวิชา (มคอ.3) หรือ
รายละเอียดของประสบการณภาคสนาม (มคอ.4) ซ่ึงอาจารยผูรับผิดชอบรายวิชาและอาจารยผูสอนเปนผู
ประเมินและติดตามผลการประเมินตามแบบประเมินท่ีไดกำหนดไว 
           5.3.3 มีการทวนสอบผลสัมฤทธิ ์ของนักศึกษาตามมาตรฐานผลการเรียนรู ที ่กำหนดใน 
รายละเอียดของรายวิชา (มคอ.3) หรือรายละเอียดของประสบการณภาคสนาม (มคอ.4) อยางนอยรอย
ละ 25 ของรายวิชาท่ีเปดสอนในแตละปการศึกษา 
         5.3.4 ประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร ทำหนาที่กำกับ ดูแลการประเมิน
ผูเรียน เพื่อใหการประเมินผลการจัดการเรียนการสอนมีประสิทธิภาพและเกิดประสิทธิผลมากที่สุด และ
รายงานผลการดำเนินการของหลักสูตรตอหัวหนาสาขาวิชา และคณบดี 
      5.4 ผลการดำเนินงานหลักสูตรตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแหงชาติ 
             มีการจัดทำผลการดำเนินการของหลักสูตรทุกปการศึกษา จากรอยละของผลการดำเนินงาน
ตามตัวบงชี้การดำเนินงานตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแหงชาติที่ไดกำหนดไวในหลักสูตร 
(มคอ.2) หมวดท่ี 7 ขอ 7 ที่หลักสูตรกำหนดไวในแตละปการศึกษา ประธานหลักสูตรและอาจารย
ผูรับผิดชอบหลักสูตรจะเปนผูรายงานผลการดำเนินงานประจำปการศึกษา ในรูปแบบรายงานผลการ
ดำเนินการของหลักสูตร (มคอ.7) 
6.  ส่ิงสนับสนุนการเรียนรู 

มีระบบการดำเนินงานของสาขาวิชา คณะ มหาวิทยาลัย ในการจัดสรรงบประมาณ สิ่งสนับสนุน
การเรียนรูทั้งความพรอมทางกายภาพและความพรอมของอุปกรณเทคโนโลยีและสิ่งอำนวยความสะดวก
หรือทรัพยากรที ่เอื ้อตอการเรียนรู ของนักศึกษา เชน ตำรา สื ่อการเรียนการสอน โสตทัศนูปกรณ 
คอมพิวเตอร และวัสดุครุภัณฑ เพื่อสนับสนุนการเรียนการสอนในชั้นเรียนและสรางสภาพแวดลอมให
เหมาะสมกับการเรียนรู โดยการมีสวนรวมของอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรและอาจารยประจำหลักสูตร 

 

6.1 ส่ิงสนับสนุนการเรียนรู ทรัพยากรการเรียนการสอน  

  6.1.1 อาคารสถานท่ี      
      มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน ไดวางแผนการบริหาร 
และดำเนินการดานอาคารสถานที่ เพื่อใชในการเรียนการสอน โดยจัดตั้งอาคาร 2 บริหารงานโดยสาขา

เทคโนโลยีอุตสาหการ  ในสังกัดคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม ตั้งอยูในมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
อีสาน วิทยาเขตขอนแกน เลขท่ี 150 ถนนศรีจันทร ตำบลในเมือง อำเภอเมือง จังหวัดขอนแกน 
รหัสไปรษณีย 40000 
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  6.1.2 หองเรียน/หองปฏิบัติการ 
   1) จำนวนหองเรียนท่ีใชจัดการเรียนการสอนในหลักสูตร จำนวน 7 หอง  
   2) ขนาดความจุของหองเรยีน จำนวน  35-40 ท่ีนั่งตอหนึ่งหองเรียน 

   3) วัสดุ ครุภัณฑ และอุปกรณในการจัดการเรียนการสอนในหองเรียน พรอมแสดง
จำนวนตอหนึ่งหองเรียน มีดังนี้ 
    3.1) เครื่องฉายภาพ (Projector) จำนวน 1 เครื่อง ตอ 1 หองเรียน  

       3.2) จอรับภาพอัตโนมัติ จำนวน 1 เครื่อง ตอ 1 หองเรียน  
       3.3) ชุดเครื่องคอมพิวเตอรจำนวน 1 ชุด ตอ 1 หองเรียน  
       3.4) ไมโครโฟน เฮดเซ็ทพรอมลำโพงคูตัวจำนวน 1 เครื่อง ตออาจารย 1 คน 

      3.5) กระดานไวทบอรดจำนวน 2 แผน ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี 
       3.6) โตะ-เกาอ้ี (สำหรับอาจารยผูสอน) จำนวน 1 ชุด ตอ 1 หองเรียน  
       3.7) เกาอ้ีเลคเชอรจำนวน 35-40 ตัว ตอ 1 หองเรียน  

       3.8) ชุดเครื่องขยายเสียง จำนวน 1 ชุด ตอ 1 หองเรียน  
  6.1.3 หองสมุด   
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน จัดใหมีหองสมุดกลางของ

มหาวิทยาลัย โดยใชชื่อวา อาคารวิทยบริการ ซึ่งใหบริการอยูที่อาคาร 5 เปนอาคาร 4 ชั้น เปดใหบริการ 
วันจันทร-วันศุกร เวลา 08.30 – 18.30 น. วันเสาร เวลา 08.30-15.00 น. เวนวันหยุดนักขัตฤกษ  โดยจัด
ใหมีหองประชุม จำนวน 4 หอง แบงเปนหองประชุม 13 ที่นั่ง จำนวน 1 หอง หองประชุม 20-30 ที่นั่ง 

จำนวน 2 หอง หองประชุม 200 ท่ีนั่ง จำนวน 1 หอง และมีขอมูลเพ่ือใหนักศึกษาสืบคนขอมูลดวยตนเอง  
  6.1.4 หองปฏิบัติการคอมพิวเตอร 
   หองคอมพิวเตอร อาคารวิทยบริการ จำนวน 1 หอง 

 6.2 การจัดหาทรัพยากรการเรียนการสอน 
  6.2.1 อาจารยผูสอนในแตละรายวิชาสามารถเสนอชื่อ สื่อ หนังสือ ตำรา และวัสดุอุปกรณท่ี
ใชในการเรียนการสอน เพ่ือเสนอตอประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร 
  6.2.2 ประธานหลักสูตรและอาจารยผู ร ับผิดชอบหลักสูตร มีหนาที ่กำกับดูแลการใช
ทรัพยากรการเรียนการสอน วางแผนจัดหา และติดตามการใชทรัพยากรการเรียนการสอนของหลักสูตร 
โดยการสำรวจทรัพยากรการเรียนการสอน สิ่งสนับสนุนการเรียนรูท่ีเหมาะสมตอการจัดการเรียนการสอน 
เพ่ือเสนอตอ คณะกรรมการบริหารของคณะ  
  6.2.3 ประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรเสนอโครงการจัดหาทรัพยากรการ
เรียนการสอน เพื่อบรรจุในแผนปฏิบัติการประจำปงบประมาณของสาขาวิชา และดำเนินการตามแผนท่ี
ไดรับอนุมัติ 
 6.3 การประเมินความเพียงพอของทรัพยากร 
  ประธานหลักสูตรและอาจารยประจำหลักสูตร มีหนาท่ีประเมินความตองการ ความเพียงพอ
และความพึงพอใจของนักศึกษาและอาจารยผูสอนตอสิ่งสนับสนุนการเรียนรู และนำผลการประเมินมา
ดำเนินการตามขอ 6.2 
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7.  ตัวบงช้ีผลการดำเนินงาน (Key Performance Indicators) 
 หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื ่อง) มีผลการ
ดำเนินการบรรลุตามเปาหมายตัวบงชี้ทั ้งหมดอยูในเกณฑดีตอเนื่อง 2 ปการศึกษา เพื่อติดตามการ
ดำเนินการตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแหงชาติ จำนวน 12 ตัวบงชี ้ ทั ้งนี ้เกณฑการ
ประเมินผาน คือ มีการดำเนินงานตามขอ 1-5 และอยางนอยรอยละ 80 ของตัวบงชี้ผลการดำเนินงานท่ี
ระบุไวในแตละป 
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ตัวบงช้ีผลการดำเนินงาน 
เปาหมายการดำเนินงาน 

ปท่ี 1 ปท่ี 2 ปท่ี 3 ปท่ี 4 ปท่ี 5 
(1)  อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรอยางนอยรอยละ 80 มีสวน

รวมในการประชุมเพื่อวางแผน ติดตาม และทบทวนการ
ดำเนินงานหลักสูตร 

     

(2)  มีรายละเอียดของหลักสูตร ตามแบบ มคอ.2 ที่สอดคลอง
กับกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแหงชาติ หรือ
มาตรฐานคุณวุฒิสาขา/สาขาวิชา (ถามี) 

     

(3)  มีรายละเอียดของรายวิชา และรายละเอียดของประสบการณ
ภาคสนาม (ถามี) ตามแบบ มคอ.3 และ มคอ.4 อยางนอย
กอนการเปดสอนในแตละภาคการศึกษาใหครบทุกรายวิชา 

     

(4)  จัดทำรายงานผลการดำเนินการของรายวิชา และรายงาน
ผลการดำเนินการของประสบการณภาคสนาม (ถามี) ตาม
แบบ มคอ.5 และ มคอ. 6 ภายใน 30 วัน หลังสิ้นสุดภาค
การศึกษาท่ีเปดสอนใหครบทุกรายวิชา 

     

(5)  จัดทำรายงานผลการดำเนินการของหลักสูตร ตามแบบ 
มคอ.7 ภายใน 60 วัน หลังสิ้นสุดปการศึกษา 

     

(6)  มีการทวนสอบผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษาตามมาตรฐานผล
การ เรียนรู ที่กำหนดใน มคอ.3 และ มคอ.4 (ถามี) อยาง
นอยรอยละ 25 ของรายวิชาท่ีเปดสอนในแตละปการศึกษา 

     

(7)  มีการพัฒนา/ปรับปรุงการจัดการเรียนการสอน กลยุทธการ
สอน หรือ การประเมินผลการเรียนรู จากผลการประเมิน
การดำเนินงานท่ีรายงานใน มคอ.7 ปท่ีแลว 

     

(8)  อาจารยใหม (ถ ามี) ทุกคน ไดร ับการปฐมนิเทศหรือ
คำแนะนำดานการจัดการเรียนการสอน 

     

(9)  อาจารยประจำหลักสูตรทุกคนไดรับการพัฒนาทางวิชาการ 
และ/หรือวิชาชีพ อยางนอยปละหนึ่งครั้ง 

     

(10) จำนวนบุคลากรสนับสนุนการเรียนการสอน (ถามี) ไดรับ
การพัฒนาวิชาการ และ/หรือวิชาชีพ ไมนอยกวารอยละ 
50 ตอป 

     

(11) ระดับความพึงพอใจของนักศึกษาปสุดทาย/บัณฑิตใหมท่ีมี
ตอคุณภาพหลักสูตร เฉลี่ยไมนอยกวา 3.51 จากคะแนน 
5.0 

     

(12) ระดับความพึงพอใจของผูใชบัณฑิตที่มีตอบัณฑิตใหม 
เฉลี่ยไมนอย กวา 3.51 จากคะแนนเต็ม 5.0 

     
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หมวดท่ี 8 การประเมินและปรับปรุงการดำเนินการของหลักสูตร 
 
 

1.  การประเมินประสิทธิผลของการสอน 
1.1 การประเมินกลยุทธการสอน เชน 

1)  การสังเกตพฤติกรรมและการโตตอบของนักศึกษา  
2)  การประชุมคณาจารยในสาขาวิชา เพ่ือการแลกเปลี่ยนเรียนรูและขอคำแนะนำ 
3)  ผลการประเมินอาจารยผู สอนจากการสอบถามนักศึกษา หรือจากระบบประเมิน

อาจารย 
1.2 การประเมินทักษะของอาจารยในการใชแผนกลยุทธการสอน เชน 

1)  การประเมินทักษะการสอนของอาจารยในดานเทคนิคการสอน การตรงตอเวลา การ
ชี้แจงเปาหมายของรายวิชา วัตถุประสงคของรายวิชา เกณฑการวัดและประเมินผล และการใชสื่อการ
สอน เปนตน 

2)  การประเมินโดยตัวอาจารยเองและเพ่ือนรวมงาน 
2.  การประเมินหลักสูตรในภาพรวม 

มีกระบวนการท่ีไดขอมูลยอนกลับในการประเมินคุณภาพของหลักสูตรในภาพรวม เชน 
2.1 ประเมินหลักสูตรในภาพรวมจากนักศึกษาชั้นปสุดทาย หรือ บัณฑิตใหม 
2.2 ประเมินโดยผูใชบัณฑิต หรือผูมีสวนเก่ียวของอ่ืน ๆ  
2.3 ประเมินโดยท่ีปรึกษาหรือผูทรงคุณวุฒิ จากรายงานผลการดำเนินการหลักสูตร 
2.4 ผลสัมฤทธิ์ของบัณฑิต จากภาวะการมีงานทำหรือการประกอบอาชีพ 

3.  การประเมินผลการดำเนินงานตามรายละเอียดของหลักสูตร 
มีการประเมินผลการดำเนินงานตามตัวบงชี ้ผลการดำเนินงานท่ีปรากฏในรายละเอียดของ

หลักสูตร ในหมวดที่ 7 ขอ 7 โดยคณะกรรมการประเมินคุณภาพการศึกษาภายใน อยางนอย 3 คน 
ประกอบดวยผูทรงคุณวุฒิในสาขา/สาขาวิชาเดียวกันอยางนอย 1 คน 
4.  การทบทวนผลการประเมินและวางแผนปรับปรุง 

4.1 นำขอมูลจากการรายงานผลการดำเนินการรายวิชา เสนออาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร   
4.2 ประธานหลักสูตร สรุปผลการดำเนินการประจำปการศึกษา เสนอหัวหนาสาขาวิชา 
4.3 ประชุมอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร และอาจารยประจำหลักสูตร เพื่อพิจารณาทบทวนผล

การดำเนินการของหลักสูตร ผลการประเมินและวางแผนปรับปรุง 
4.4 หัวหนาสาขาวิชานำผลการประชุมทบทวนและแผนการปรับปรุงหลักสูตร เสนอคณะ 
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                 ระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2559 
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แบบผลงานทางวิชาการ 
 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร     อาจารยประจำหลักสูตร 

 

ช่ือ-สกุล  นายชาญชัย  สุวรรณเขต 
1.  ทักษะ / ความชำนาญพิเศษ 

1. การบำรุงรักษาเครื่องจักรกล   
2. ระบบนิวแมติกสและไฮดรอลิกส 
3. วัสดุและการทดสอบ 
4. การพัฒนาปรับปรุงเครื่องมือและอุปกรณทางกล 
5. การผลิตอุปกรณและชิ้นสวนทางกล 

2.  การฝกอบรมท่ีเกี่ยวของกับสาขาวิชา 
1. หัวขอการฝกอบรม โครงการฝกอบรมบุคลากรดานระบบขนสงทางราง ณ วิทยาลยัเทคโนโลยี

อาชีวศึกษาระบบรางหลิ่วโจว  สาธารณรัฐประชาชนจีน  ระหวางวันท่ี 10 สิงหาคม – 15 กันยายน พ.ศ. 
2559 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 

2. หัวขอการฝกอบรม โครงการฝกอบรมบุคลากรดานระบบขนสงทางราง ณ วิทยาลัยเทคโนโลยี
อาชีวศึกษาระบบรางหลิ่วโจว  สาธารณรัฐประชาชนจีน  ระหวางวันท่ี 4 พฤษภาคม – 2 กรกฎาคม พ.ศ. 
2560 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 

3. หัวขอการฝกอบรม โครงการเตรียมความพรอมการพัฒนาบุคลากรเพ่ือฝกอบรมมาตรฐาน 
German-Meister หลักสูตร Training Precision Machining Programme  ณ ศูนยฝก 
Handwerskammer Aachen ประเทศสหพันธสาธารณรัฐเยอรมนี  ระหวางวันท่ี  1  มิถุนายน – 14  
กรกฎาคม พ.ศ. 2561 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 

1. ประสบการณดานการสอน  
เริ่มสอนเม่ือ 22 กุมภาพันธ 2534 ถึง  ปจจุบัน เปนระยะเวลาท้ังหมด 28 ป 

ช่ือรายวิชาท่ีสอน ภาค/ปการศึกษาท่ีสอน 
จำนวนช่ัวโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

1. วิศวกรรมการบำรุงรักษา  2/2558, 2/2559, 2/2560, 2/2561, 
2/2562,  

2 3 

2. กรรมวิธีการผลิต  1/2558, 1/2559, 1/2560 3 0 
3. ปฏิบัติงานเทคโนโลยีการผลิต  1/2558, 1/2559, 1/2560, 1/2561, 

1/2562 
1 6 

4. เทคโนโลยีเครื่องมือกล  1/2558, 1/2559, 1/2560, 1/2561, 
1/2562 

1 6 

5. เทคโนโลยีเครื่องมือกล  1/2559, 1/2560 1 6 
6. นิวแมติกสและโฮดรอลิกส 2/2559, 2/2560, 2/2561 2/2562 2 3 
7. โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 1/2560 0 3 
8. การทดสอบวัสดุวิศวกรรม  1/2558 0 3 

วช.05 
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ช่ือรายวิชาท่ีสอน ภาค/ปการศึกษาท่ีสอน 
จำนวนช่ัวโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

9. เครื่องจักรกลชั้นสูง 1 1/2560, 1/2560, 1/2561 0 6 
10. กลวิธีการสอนชางเทคนิค 1/2559, 1/2560 2 6 
11. วิศวกรรมการบำรุงรักษา 2/2561, 2/2562 2 3 
12. ฝกปฏิบัติวิชาชีพระหวางเรียน 2 2/2561, 2/2562 0 6 

4.  ผลงานทางวิชาการ  
4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  

4.1.1  ตำรา / หนังสือ  
- 

4.1.2  บทความทางวิชาการ 
- 

4.2  ผลงานวิจัย 
4.2.1  บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceeding) 

   - ระดับชาติ 
ชาญชัย เหลาหา, ชาญชัย สุวรรณเขต, วรพงค พงศภัทรวุฒิ, เอกสิทธิ์ เซ็นหอม และณรงค บุญเสนอ. 

(2561). วิธีลดความสูญเสียท่ีเกิดข้ึนในระบบการผลิต;กรณีศึกษาอุตสาหกรรมน้ำดื่มบรรจุขวด. 
ใน การประชุมวิชาการวิศวกรรมศาสตร วิทยาศาสตร เทคโนโลยี และสถาปตยกรรมศาสตร ครั้งท่ี 
9 (ESTA Con 2018) ประจำป พ.ศ. 2561. วันท่ี 7 กันยายน 2561 ณ คณะวิศวกรรมศาสตร 
มทร.อีสาน วข.ขอนแกน. (น.98). 

  4.2.2  บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการระดับชาติ 
   - ระดับชาติ 
    - 

  - ระดับนานาชาติ 
   - 

4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน 
       -   
4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม 

                    -  
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แบบผลงานทางวิชาการ 
 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร              อาจารยประจำหลักสูตร 

 

ช่ือ-สกุล    ผูชวยศาสตราจารยเอกสิทธิ์   เซ็นหอม  
1.  ทักษะ / ความชำนาญพิเศษ 
    1.1 ออกแบบเขียนแบบ 
2.  การฝกอบรมท่ีเกี่ยวของกับสาขาวิชา 
     - 
3. ประสบการณดานการสอน 
    เริ่มสอนเม่ือ 8 พฤศจิกายน 2536  ถึง  ปจจบุัน  เปนระยะเวลาท้ังหมด 26 ป 4 เดือน 

ช่ือรายวิชาท่ีสอน ภาค/ปการศึกษาท่ีสอน 
จำนวนช่ัวโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

1. เขียนแบบวิศวกรรม 1/2558, 1/2559, 1/2560, 1/2561, 
1/2562 

1 2 

2. เศรษศาสตรวิศวกรรม 1/2558, 2/2558, 1/2559, 2/2560, 
2/2561, 2/2562 

3 0 

3. วิศวกรรมเครื่องมือ 1/2559, 2/2559 3 0 
4. การออกแบบและเขียนแบบดวย    
   คอมพิวเตอร 

1/2558, 2/2558, 1/2559, 2/2559 1 2 

5. อุปกรณนำเจาะและจับงาน 1/2558, 2/2559, 1/2560, 2/2561, 
1/2562 

1 2 

6. การบริหารงานเพ่ือการเพ่ิมผลผลิต  1/2558, 2/2559, 1/2560, 2/2561, 
1/2562 

3 0 

4.  ผลงานทางวิชาการ  
    4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  
          4.1.1  ตำรา / หนังสือ 
                   -  
          4.1.2  บทความทางวิชาการ 
                   - 
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    4.2  ผลงานวิจัย 
           4.2.1  บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceeding) 
                   - ระดับชาติ 
ชาญชัย เหลาหา, ชาญชัย สุวรรณเขต, วรพงค พงศภัทรวุฒิ, เอกสิทธิ์ เซ็นหอม และณรงค บุญเสนอ. 

(2561). วิธีลดความสูญเสียท่ีเกิดข้ึนในระบบการผลิต;กรณีศึกษาอุตสาหกรรมน้ำดื่มบรรจุ
ขวด. การประชุมวิชาการวิศวกรรมศาสตร วิทยาศาสตร เทคโนโลยี และ สถาปตยกรรมศาสตร 
ครั้ ง ท่ี  9  (ESTA Con 2018) ป ระจำป  พ .ศ . 2561. วัน ท่ี  7 กัน ยายน  2561 ณ  คณ ะ
วิศวกรรมศาสตร มทร.อีสาน วข.ขอนแกน. (น.98). 

 - ระดับนานาชาติ 
  - 

             4.2.2  บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการระดับชาติ 
    - ระดับชาติ 
   - 

   - ระดับนานาชาติ 
  - 

    4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน 
 -   

    4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม  
 - 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



126 
 

 

 

แบบผลงานทางวิชาการ 
  อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร     อาจารยประจำหลักสูตร 

 

ช่ือ-สกุล    นายฉัตรแกว    สุริยะภา 
1.  ทักษะ / ความชำนาญพิเศษ  
     1.1 การออกแบบและวิเคราะหแมพิมพอุตสาหกรรม  

 1.2 การออกแบบและสรางเครื่องจักรกลอุตสาหกรรม   
 1.3 การออกแบบและผลิตชิ้นสวนอุตสาหกรรม   
 1.4 การบำรุงรักษาเชิงปองกัน   
 1.5 ระบบงานประกันคุณภาพ 

2.  การฝกอบรมท่ีเกี่ยวของกับสาขาวิชา 
2.1 โครงการอบรมเชิงปฏิบัติการ หลักสูตร “ISO 9001:2015 Introduction & Internal Auditor 

Course” ณ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน ระหวางวันท่ี 6-8 มิถุนายน 
2560 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน รวมกับ สถาบันรับรอง
มาตรฐานไอเอสโอ  

2.2 อบรมเชิงปฏิบัติการ หลักสูตร “การวิเคราะหความแข็งแรงไมเชิงเสนแบบปริยาย Implicit 
Nonlinear Analysis” ณ บริษัท ซิกมาโซลูชั่นส จำกัด 9-11 เมษายน 2551 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 

2.3 อบรมเชิงปฏิบัติการ หลักสูตร “การวิเคราะหการตีข้ึนรูป Forging Analysis” ณ บริษัท ซิกมา
โซลูชั่นส จำกัด 6-8 มีนาคม 2551 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขต
ขอนแกน 

2.4 อบรมเชิงปฏิบัติการ หลักสูตร “การวิเคราะหหาอายุของโครงสรางท่ีเกิดความลา Fatigue Life 
Analysis” ณ บริษัท ซิกมาโซลูชั่นส จำกัด 14-16 พฤษภาคม 2551 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 
3.ประสบการณดานการสอน  
   เริ่มสอนเม่ือ กรกฎาคม 2540 ถึง ปจจุบัน เปนระยะเวลาท้ังหมด 21 ป 7 เดือน 

ช่ือรายวิชาท่ีสอน ภาค/ปการศึกษาท่ีสอน 
จำนวนช่ัวโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

1. การออกแบบแมพิมพโลหะ 1/2558, 1/2559, 1/2560, 1/2561, 
1/2562  

2 3 

2. การออกแบบแมพิมพพลาสติก 1/2559, 1/2560, 1/2561, 1/2562 2 3 
3. การทดสอบวัสดุวิศวกรรม 2/2559, 2/2560, 2/2561, 2/2562 1 3 
4. การเตรียมโครงงานเทคโนโลยีฯ 2/2559, 2/2560, 2/2561, 2/2562 1 0 
5. โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 1/2559, 1/2560, 1/2561, 1/2562 1 6 
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4.  ผลงานทางวิชาการ 
4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  

4.1.1  ตำรา / หนังสือ 
 - ฉัตรแกว สุริยะภา และคณะ. (2552). B100 พลังงานชุมชนจากกนครัว. ISBN978-

974-625-457-1 บริษัท เพ็ญพรินติ้ง จำกัด 
4.1.2  บทความทางวิชาการ 
          - 

4.2  ผลงานวิจัย 
      4.2.1 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceeding) 

         - ระดับชาติ 
บุญสง ฤทธิ์ตา, เฉลิมชัย กุลเลียบ, อรรถสิทธิ์ เครือคำ, กฤช รุนรักษา, และ ฉัตรแกว สุริยะภา. (2560). 

การศึกษาอิทธิพลตัวแปรรอยคล่ืนของกระบวนการลากข้ึนรูปลึกถวยทรงกระบอกดวยวิธีไฟ
ไนตเอลิเมนต. การประชุมวิชาการราชมงคลดานเทคโนโลยีการผลิตและการจัดการ MTC 
2017. โรงแรมเคปราชา อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี. 7-8 ธันวาคม 2560. 

ณภัทร อินทนนท, ปริญญา ศรีสัตยกุล, ภาณุเดช แสงสีดำ, มานิตย ธิมาทา และ ฉัตรแกว สุริยะภา. 
(2560). การเปรียบเทียบเทคนิคการพยากรณมูลคาการสงออกผลิตภัณฑปลาของประเทศ
ไทย. การประชุมเชิงสัมมนาวิชาการดานการจัดการโลจิสติกสและโซอุปทาน ครั้งท่ี 17. โรงแรม
บุรี ศรีภู บูติก โฮเต็ล อำเภอหาดใหญ จังหวัดสงขลา. 19-20 ตุลาคม 2560. (น.276-282). 

บุญสง ฤทธิ์ตา, กฤช รุนรักษา, ฉัตรแกว สุริยะภา, และ สุบรร ผลกะสิ. (2560). ศึกษาขอบกพรองของ
กระบวนการลากข้ึนรูปลึกถวยทรงกระบอก ดวยโปรแกรมไฟไนเอลิเมนต. การประชุมวิชาการ
ขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจำป พ.ศ. 2560. ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะ
วิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเชียงใหม จ.เชียงใหม. 12 - 15 กรกฎาคม 2560.  

อนุสิทธิ์ อ่ำไพบูลย, ธนากร บูรณเพชร และ ฉัตรแกว สุริยะภา. (2558) . พารามิเตอรท่ีเหมาะสมของการ
เชื่อม MIG-I โดยวิธีพ้ืนผิวตอบสนอง. การประชุมวิชาการระดับชาติมหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
ราชมงคล ครั้งท่ี 7. มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี ราชมงคลอีสาน อำเภอเมือง จังหวัดนครราชสีมา. 
1-3 กันยายน 2558. (น.255-265). 

  - ระดับนานาชาติ 
Chanchai Laoha, Chatkaew Suriyapha, Supachai Kasee, and Chaiyot Thianbulra. (2018) . 

The Evaliation Methodology for Improving The Warehouse of Animal Feed 
Zones Project. 9th International Science. Social Science, Engineering and Energy 
Conference, May 2nd – 4th, 2018, Ambassador Hatel Bangkok. Thailand. 

4.2.2 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการระดับชาติ 
  - ระดับชาติ 
ณภัทร อินทนนท, ประพันธ ยาวระ, และ ฉัตรแกว สุริยะภา. (2561). การแตกหักท่ีเกิดจากการเสียดสี

แบบล่ืนไถลของผิวฮารดโครม. วารสารวิจัย มทร.กรุงเทพ. Vol 12 No 1 (2018) มกราคม-
มิถุนายน 2561. (น.112-118). 
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 - ระดับนานาชาติ 
    - 

4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน    
- 

4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม  
-  
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แบบผลงานทางวิชาการ 
  อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร     อาจารยประจำหลักสูตร 

 

ช่ือ-สกุล   นายณภัทร    อินทนนท 
1.  ทักษะ / ความชำนาญพิเศษ 
     1.1 สถิติวิศวกรรม,วัสดุศาสตร 
     1.2 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม,การวางแผนและควบคุมการผลิต,การออกแบบและผลิตชิ้นสวน
เครื่องจักรกล  
2.  การฝกอบรมท่ีเกี่ยวของกับสาขาวิชา 

2.1 โครงการอบรมเชิงปฏิบัติการ หลักสูตร “ISO 9001:2015 Introduction & Internal Auditor 
Course” ณ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน ระหวางวันท่ี 6-8 มิถุนายน 
2560 ผูจัดโครงการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน รวมกับ สถาบันรับรอง
มาตรฐานไอเอสโอ  
1. ประสบการณดานการสอน (เฉพาะท่ีมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล วิทยาเขตขอนแกน) 

เริ่มสอนเม่ือ 3 ตุลาคม 2559 ถึงปจจุบัน เปนระยะเวลาท้ังหมด 2 ป 6 เดือน 

ช่ือรายวิชาท่ีสอน ภาค/ปการศึกษา 
จำนวนช่ัวโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฏี ปฏิบัต ิ

1. สถิติวิศวกรรม 2/2559, 2/2560, 2/2561, 2/2562 3 0 
2. การเปนผูประกอบการ 2/2559, 2/2560, 2/2561, 2/2562 3 0 
3. วัสดุอุตสาหกรรม 1/2561, 1/2562 3 0 
4. การทดสอบวัสดุวิศวกรรม 2/2560, 2/2561, 2/2562 2 6 
5. เขียนแบบวิศวกรรม 1/2560, 1/2561, 1/2562 4 6 
6. คอมพิวเตอรชวยในการ
ออกแบบและผลิต 

1/2560, 1/2561, 1/2562 2 3 

 4.  ผลงานทางวิชาการ 
4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  

4.1.1  ตำรา / หนังสือ 
 -  

4.1.2  บทความทางวิชาการ 
          - 

4.2  ผลงานวิจัย 
4.2.1 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceeding) 
         - ระดับชาติ 
            - 
 
 

วช.05 



130 
 

 

 

         - ระดับนานาชาติ 
Julmon,P. Srichan, P. Radchai,S. and Intanon,N. (2016). Development of cooling Water 

Reuse Systemfor Paper Industry. Th3 28th Annual Meeting of Thai Society for 
Biotechnology and International Conference. Nov, 28-30, 2016. 

Praphan Yawara and Naphatara Intanon.  A Comparative study of Wear and tool life of 
HSS TiN coated end mills and WC uncoated endmills.  MATEC Web of 
Conferences 264, 01006 (2019) 

 4.2.2   บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการ 
  - ระดับชาติ 
ประพันธ ยาวระ, ณภัทร อินทนนท และ ฉัตรแกว สุรินะภา. (2561). การแตกหักท่ีเกิดจาการเสียดสี

แบบล่ืนไถลของผิวฮารดโครม. วารสารวิจัย มทร.กรุงเทพ. ปท่ี 12 (ฉบับท่ี 1): (น.112 – 118). 
ณภัทร  อินทนนท และ สุคนธ  อาจฤทธิ์. (2556). การออกแบบแสะสรางเครื่องยนตสเตอรลิง แบบ

ความรอนต่ำ สำหรับการผลิต กระแสไฟฟาในครัวเรือนขนาดเล็ก. วารสารบัณฑิตวิทยาลัย 
มหาวิทยาลัยเอเชียอาคเนย. ปท่ี 1 (ฉบับท่ี 2):  (น.60 – 66). 

ณภัทร อินทนนท, ศุภลักษณ ศรีนอย, สุคนธ อาจฤทธิ์ และ มานิตย  ทิมาทา. (2016) เตาแกลบไรควัน
สำหรับครัวเรือนขนาดเล็ก. วารสาร SAU JOURNAL OF SCIENCE & TECHNOLOGY. Vol. 
2 (No.2) Jul. – Dec. 2016. 

ณภัทร อินทนนท, ประพันธ ยาวระ, และ ฉัตรแกว สุริยะภา. (2561). การแตกหักท่ีเกิดจากการเสียดสี
แบบล่ืนไถลของผิวฮารดโครม. วารสารวิจัย มทร.กรุงเทพ. Vol 12 (No 1): (น.112-118). 

  - ระดับนานาชาติ 
Intanon,N. and Saikaew,C. (2016). Effect of surface treatments on wear resistance of 

spring steel wire as a work piece material of a fishing net-weaving machine 
component. Indian Journal of Engineering & Materials Sciences Vol. 23, (pp.79-
87). 

Intanon,N.  Saikaew,C.  and Srisattayakul,P.  ( 2014) .  Design and Fabrication of Wear 
Testing Machine for a Fishing Net Weaving Machine Component. Advanced 
Material Research Vol. 896,  (pp.706-709). 

Intanon,N, Saikaew,C.   Wisitsorrat,A.   and Srisattayakul,P.  ( 2014) .  Improving the 
Mechanical roperties of a Machine Component of A Fishing-net Weaving 
Machine by Duplex Coating. Advanced Material Research Vol. 1016, (pp.90-94). 

Khanchaiyaphum, S. Saikaew,C. Srisattayakul,P. and Intanon,N. (2014).  A Comparative 
Study on the Hardness  of CrN, CrC and CrCN Coatings. Advanced Materials 
Research Vol. 1016, (pp.145-149). 

Srisattayakul, P.  Saikaew,C.  Wisitsoraat,A.  and Intanon,N.  ( 2014) .  Influence of MoN 
Sputtering Coating   on  Wear Resistance of a Fishing Net-Weaving Machine 
Component. Advanced Materials Research Vol. 1016, (pp.80-84). 
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Srisattayakul,P.  Saikaew,C.  Wisitsoraat,A.  and Intanon,N.  ( 2014) .  Effects of sputtering 
coating factors on elastic modulus of MoN coatings.  Advanced Material 
Research Vol. 896, (pp.249-252). 

4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน    
- 

4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม  
- 
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แบบผลงานทางวิชาการ 
 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร     อาจารยประจำหลักสูตร 

 

ช่ือ-สกุล   ผูชวยศาสตราจารยชาญชัย   เหลาหา 
1.  ทักษะ / ความชำนาญพิเศษ 
     1.1 ระบบการผลติแบบลีน (Lean Manufacturing) / Suggestion, Kaizen, QCC activity  
     1.2 การจัดการการดำเนินงาน (Operation Management) 
     1.3 การควบคุมและประกันคุณภาพอุตสาหกรรม (Quality Control and Assurance for 
manufacturing)/ISO9001 และ 140001 
     1.4 การพัฒนาบรรจุภัณฑอุตสาหกรรม (Packaging Engineer)/การทดสอบบรรจุภัณฑ 
2.  การฝกอบรมท่ีเกี่ยวของกับสาขาวิชา 
     2.1 หัวขอการฝกอบรม Introduction and Internal Auditor ISO9001:2015 ณ มหาวิทยาลัยเทค
โลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน ระหวางวันท่ี 6-8 มิถุนายน 2560 ผูจัดโครงการ มทร.อีสาน 
วิทยาเขตขอนแกน 
3. ประสบการณดานการสอน  
    เริ่มสอนเม่ือ 13 สิงหาคม 2552 ถึง ปจจุบัน เปนระยะเวลาท้ังหมด 9 ป 6 เดือน 

ช่ือรายวิชาท่ีสอน ภาค/ปการศึกษาท่ีสอน 
จำนวนช่ัวโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

1. โครงงานเทคโนโลยี
อุตสาหกรรม  

1/2559, 2/2561, 2/2562 1 6 

2. เขียนแบบวิศวกรรม    1/2560, 2/2561, 2/2562 1 4 
3. การจัดการอุตสาหกรรม  2/2558, 2/2559, 2/2560, 2/2561 3 0 
4. การควบคุมคณภาพ 2/2558, 2/2559, 2/2560, 2/2561 3 0 
5. การพัฒนาบุคลากรดาน

เทคโนโลยีและการฝกอบรม  
2/2558, 2/2559, 2/2560, 2/2561, 
2/2562 

3 0 

6. การออกแบบแมพิมพพลาสติก 1/2558, 2/2560, 2/2561, 2/2562 1 4 
7. การประกันคุณภาพ  2/2558, 3/2558, 1/2559, 3/2559 3 0 
8. การออกแบบอุปกรณแมโลหะ

และแมพิมพพลาสติก  
1/2559, 1/2560, 1/2561, 1/2562 1 4 

9. งานวัดละเอียด 2/2558 1 4 
10. เทคโนโลยีเครื่องมือกล 2/2558 1 7 
11. การจัดการการผลิตและการ

ปฏิบัต ิ
1/2558, 1/2559, 1/2560, 1/2561, 
1/2562 

3 0 
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4.  ผลงานทางวิชาการ  
    4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  
          4.1.1  ตำรา / หนังสือ 
          -  
          4.1.2  บทความทางวิชาการ 
          -  

4.2  ผลงานวิจัย 
                4.2.1 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceeding) 
     - ระดับชาติ 
 ชาญชัย เหลาหา, ชาญชัย สุวรรณเขต, วรพงค พงศภัทรวุฒิ, เอกสิทธิ์ เซ็นหอม และณรงค บุญเสนอ. 

(2561). วิธีลดความสูญเสียท่ีเกิดข้ึนในระบบการผลิต;กรณีศึกษาอุตสาหกรรมน้ำดื่มบรรจุ
ขวด. การประชุมวิชาการวิศวกรรมศาสตร วิทยาศาสตร เทคโนโลยี และ สถาปตยกรรมศาสตร 
ครั้ ง ท่ี  9  (ESTA Con 2018) ป ระจำป  พ .ศ . 2561. วัน ท่ี  7 กัน ยายน  2561 ณ  คณ ะ
วิศวกรรมศาสตร มทร.อีสาน วข.ขอนแกน. (น.98). 

ชาญชัย เหลาหา, ฉัตรแกว สุริยะภา, ชนะศักดิ์ อินตะโคตร, สุทัศน โพธิ์พิธี, ศุภฤกษ หาญอาษา และ
อานนท ไชยสมคุณ. (2560). การเลือกวิธีการพยากรณท่ีเหมาะสมสำหรับ SME อุตสาหกรรม
น้ำดื่ม. การประชุมวิชาการระดับชาติ “นวัตกรรมและเทคโนโลยีวิชาการ 2017” 25-26 
ธันวาคม 2560, สกลนคร. (น.B-1–B-8). 

ชาญชัย เหลาหา , ศีขรินทร สุขโต. (2560). การสรางแบบประเมินระบบการผลิตแบบลีนใน
อุตสาหกรรมตัดเย็บพรมและรองเทา. การประชุมวิชาการขายงานวิศวกรรมอุตสาหการ 
ประจำป พ.ศ. 2560. 13-14 กรกฎาคม 2560, เชียงใหม. 

   - ระดับนานาชาติ   
Chanchai Laoha and Seekharin Sukto.  ( 2015) .  THE DEALING BETWEEN PRODUCTION 

LINE BALNCING AND OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVENESS THROUGH 
IMPLEMENTATION OF LEAN SMES ASSESSMENT.  The 2015 International 
Conference on Industrial Engineering Theory, Methodology and Application.  on 
October 27th - 28th 2015, Yogyakarta, Indonisia.  

       4.2.2 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการ 
    - ระดับชาติ 
Chanchai Laoha, Chatkaew Suriyapha,  Supachai Kasee and Chaiyot Thianbulra. (2561). 

Evaluation of a methodology for improving the warehousing of animal feed, 
Kasem Bundit Engineering Journal, Volume 8 special issues May 2018 (ISSN:2286-
668X).  

Chanchai Laoha and Seekharin Sukto. (2016) . Opportunities for improvement in five 
groups of SMEs by a new lean assessment tool.  KKU ENGINEERING JOURNAL 
Vol.43 Issue S2. (pp.342-345). 
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ชาญชัย เหลาหา และศีขรินทร สุขโต. (2559). การเลือกรูปแบบทางเศรษฐศาสตรเพ่ือลดตนทุนการ
ซอมบารุงรถบรรทุก; กรณีศึกษารถบรรทุกสินคาเกษตร. วิศวสารลาดกระบัง ปท่ี 33 (ฉบับท่ี 
3) กันยายน 2559. 

Chanchai Laoha and Seekharin Sukto. (2015). Lean assessment for manufacturing of 
small and medium enterprises (SMEs): A case study of electronics industry 
in the Northeast of Thailand.  KKU ENGINEERING JOURNAL July – September 
Vol.42 Issue 3. (pp.258-262). 

    - ระดับนานาชาติ 
Chanchai Laoha, Seekharin Sukto.  ( 2015) .  Lean Assessment for Manufacturing of 

Rubber Industry in the Northeast of Thailand: A case industry of Small and 
Medium Enterprises ( SMEs) .  International Journal of Advances in Science 
Engineering and Technology. ISSN: 2321-9009. Vol 3 Issue 3.  

Chanchai Laoha, Seekharin Sukto. (2015). Lean Assessment for Manufacturing of Small 
and Medium Enterprises: A Case study of 2  Industries in the Northeast of 
Thailand.  International Business Management Vol. 9.  Issue 4.  ( pp. 590-595) . 
(Scopus). 
4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน  
      -  
4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม 
      -  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



135 
 

 

 

แบบผลงานทางวิชาการ 
 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร     อาจารยประจำหลักสูตร 

 

ช่ือ-สกุล   นายณรงค   บุญเสนอ 
1.  ทักษะ / ความชำนาญพิเศษ 
    1.1 กระบวนการผลิต  
    1.2 คอมพิวเตอรชวยผลิต 
2.  การฝกอบรมท่ีเกี่ยวของกับสาขาวิชา 
    2.1 หัวขอการฝกอบรม วิชา The International Training for Precision Intelligent Digital 
Control MachineTechnology ณมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีและธุรกิจฉงชิ่ง ประเทศ สาธารณรัฐ
ประชาชนจีน วันท่ี 11 เดือน มิถุนายน พ.ศ. 2561 ถึง 30 เดือน มิถุนายน พ.ศ. 2561 
3. ประสบการณดานการสอน  
    เริ่มสอนเม่ือ 15 มีนาคม 2554 ถึง  ปจจุบันเปนระยะเวลาท้ังหมด 7 ป 6 เดือน 

ช่ือรายวิชาท่ีสอน ภาค/ปการศึกษาท่ีสอน 
จำนวนช่ัวโมงสอน/

สัปดาห 
ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

1. ปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิต 1/2558, 1/2561, 1/2562 0 6 
2. การออกแบบชิ้นสวนเครือ่งจักรกล  1/2558, 2/2561, 2/2562 3 0 
3. การจัดการพลังงานใน

อุตสาหกรรม 
1/2558, 1/2561, 3       0 

4. วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ  2/2558, 2/2561, 2/2562 0       6 
5. เทคโนโลยีเครื่องมือกล 2/2558, 1/2561, 2/2562 0      7 
6. งานวัดละเอียด 1/2558 1 4 
7. เทคโนโลยีสารสนเทศและ

คอมพิวเตอร 
1/2561 4 0 

8. การศึกษางาน 1/2561, 1/2562 4 0 
4.  ผลงานทางวิชาการ 

4.1  ผลงานแตงหรือเรียบเรียง  
4.1.1  ตำรา / หนังสือ 
             -  
4.1.2  บทความทางวิชาการ 
             -  
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4.2  ผลงานวิจัย 
           4.2.1 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในท่ีประชุมวิชาการ (Proceedings) 
          - ระดับชาต ิ
ชาญชัย เหลาหา, ชาญชัย สุวรรณเขต, วรพงค พงศภัทรวุฒิ, เอกสิทธิ์ เซ็นหอม และณรงค บุญเสนอ. 

(2561). วิธีลดความสูญเสียท่ีเกิดข้ึนในระบบการผลิต;กรณีศึกษาอุตสาหกรรมน้ำดื่มบรรจุ
ขวด. การประชุมวิชาการวิศวกรรมศาสตร วิทยาศาสตร เทคโนโลยี และ สถาปตยกรรมศาสตร 
ครั้ ง ท่ี  9  (ESTA Con 2018) ประจำป  พ .ศ . 2561. วัน ท่ี  7 กันยายน  2561 ณ  คณ ะ
วิศวกรรมศาสตร มทร.อีสาน วข.ขอนแกน. (น.98). 

          - ระดับนานาชาติ 
   - 
 4.2.2 บทความวิจัย/บทความวิชาการท่ีเผยแพรในวารสารวิชาการ 
          - ระดับชาต ิ
   - 
          - ระดับนานาชาติ 
   - 

4.3  ผลงานทางวิชาการในลักษณะอ่ืน 
      - 
4.4  ผลงานทางวิชาการรับใชสังคม 
      - 
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ภาคผนวก ค. 
วช.07 ตารางเปรียบเทียบขอแตกตางระหวางหลักสูตรเดิมกับหลักสูตรปรับปรุง 

(กรณีปรับปรุงหลักสูตร) 
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ตารางเปรียบเทียบขอแตกตางระหวางหลกัสตูรเดิมกบัหลักสตูรปรับปรุง  
(กรณีปรับปรุงหลักสตูร) 

-------------------------- 
 

รายละเอียดการปรับปรุงหลักสูตร  
 

1. ช่ือหลักสูตร ช่ือปริญญาและสาขาวิชา  วิชาเอก รูปแบบของหลักสูตร อาชีพท่ีสามารถ
ประกอบได สถานท่ีจัดการเรียนการสอน  

 
หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 เหตุผลในการปรับปรุง 

วิชาเอก วิชาเอก เพ่ือตอบสนองการสราง 
นวัตกรรมของประเทศ 
Thailand 4.0 และยุทธศาสตร
ชาติ (2561-2580) 

 3.1 เทคโนโลยีอุตสาหการ-เคร่ืองมือกล
อัตโนมัติ  
     Industrial Technology –  
     Automatic machine tools 

 3.2 เทคโนโลยีอุตสาหการ-การจัดการ
ระบบการผลิต 
      Industrial Technology –  
      Production system  
      management 

  
รูปแบบของหลักสูตร รูปแบบของหลักสูตร  
   
อาชีพท่ีสามารถประกอบได อาชีพท่ีสามารถประกอบได  
1) นักวิชาชีพดานเทคโนโลยี 
อุตสาหการ 

1) นักวิชาชีพดานเทคโนโลยี 
อุตสาหการ  

ปรับเปลีย่นใหสอดคลองกับ
ภาวะการมีงานทำของบัณฑิต 

2) นักบริหารจัดการโครงการร 2) นักวิชาชีพดานเครื่องมือกล
อัตโนมัติ / การจัดการระบบการผลิต 

 

3)  ประกอบอาชีพอิสระ 3) รับราชการในหนวยงานตาง ๆ  
ท่ีเก่ียวของกับเทคโนโลยีอุตสาหการ 

 

 4) ปฏิบัติงานรัฐวิสาหกิจท่ีเก่ียวของ
กับเทคโนโลยีอุตสาหการ 

 

 5) ประกอบอาชีพอิสระ  

วช.07 
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หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 เหตุผลในการปรับปรุง 
อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร  
นายชาญชัย  สุวรรณเขต นายชาญชัย  สุวรรณเขต  
ผูชวยศาสตราจารยชาญ  ราชวงศ ผูชวยศาสตราจารยเอกสิทธ์ิ เซ็นหอม ปรับเปลีย่นเน่ืองจาก 

ผูชวยศาสตราจารยชาญ  
ราชวงศ เกษียณอายรุาชการ 

นายฉัตรแกว  สรุิยะภา นายฉัตรแกว  สรุิยะภา  
นายกิตติพงษ  ธารเอ่ียม นายณภัทร อินทนนท ปรับเปลีย่นเน่ืองจาก 

นายกิตติพงษ  ธารเอ่ียม ลา
ศึกษาตอระดับปรญิญาเอก 

นายกฤช ตราชู ผูชวยศาสตราจารยชาญชัย เหลาหา ปรับเปลีย่นเน่ืองจาก 
นายกฤช ตราชู ยายไปประจำ
หลักสตูรปวส. 

 นายณรงค บุญเสนอ  
สถานท่ีจัดการเรียนการสอน สถานท่ีจัดการเรียนการสอน  
คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
ราชมงคลอีสาน วิทยาเขตสกลนคร 
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลย ี
ราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลอีสาน 
วิทยาเขตขอนแกน 

แยกการบริหารหลักสตูรออก
จากคณะอุตสาหกรรมและ
เทคโนโลยี มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
วิทยาเขตสกลนคร 
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2. ปรัชญา ความสำคัญ และวัตถุประสงคของหลักสูตร  คุณสมบัติผูเขาศึกษา   

หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 
ปรัชญาและความสำคัญ ปรัชญา  
เน น พั ฒ น า บั ณ ฑิ ต ให มี ค ว า ม รู  
ค วามส าม ารถ  และ เช่ี ย วชาญ เชิ ง
ปฏิบัติการในการออกแบบ วางแผน 
ควบคุม และบริหารจัดการเก่ียวกับ
เทคโนโลยีเฉพาะดาน มีความชัดเจนทาง
วิชาการและมีคุณภาพท่ีจำเปนตาม
ลั ก ษ ณ ะ อ า ชี พ นั ก เท ค โน โ ล ยี
อุตสาหกรรม พรอมท่ีจะทำงาน สามารถ
ปรับปรุงตนเองใหกาวหนาทันตอการ
เปลี่ยนแปลงของเทคโนโลยี รวมท้ัง
ปลูกฝงระเบียบวินัย ความประณี ต 
คุณธรรมความสำนึกในจรรยาบรรณแหง
วิชาชีพของตน ความรับผิดชอบตอ
หนาท่ี สังคม และสิ่งแวดลอม 

เนนพัฒนาบัณฑิตนักปฏิบัติใหมีความรู ความสามารถ 
ในดานกระบวนการผลิต การออกแบบ  วางแผน 
ควบคุม และบริหารจัดการงานอุตสาหกรรม ปลูกฝง
ระเบียบวินัย ความประณีต คุณธรรมความสำนึกใน
จรรยาบรรณแหงวิชาชีพของตน มีความรับผิดชอบตอ
หนาท่ี สังคม และสิ่งแวดลอม 

แยกหัวขอปรัชญา
และความสำคัญ 
ต า ม คู มื อ ก า ร
พั ฒ น าและการ
บริหารหลักสูตร 
ฉ บั บ ป รั บ ป รุ ง 
พ.ศ. 2561 ความสำคัญ 

หลักสูตรเทคโนโลยีอุตสาหการไดดำเนินการภายใต
คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม ดำเนินการตามนโยบาย
ของรัฐบาลและมหาวิทยาลัย เพ่ือตอบสนองการสราง 
นวัตกรรมของประเทศ Thailand 4.0 ใหเพียงพอตอ
การรองรับการพัฒนาประเทศในอนาคต 

วัตถุประสงคของหลักสูตร วัตถุประสงคของหลักสูตร เหตุผล 
  1. เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีความรู   
ความสามารถ มีความเปนเลิศท้ังดาน
ท ฤ ษ ฎี แ ล ะ ป ฏิ บั ติ  ใน ส า ข า วิ ช า
เทคโนโลยีอุตสาหการ สามารถเลือกใช
เทคนิคการบริหารจัดการกระบวนการได
อยางเหมาะสม มีทักษะดานปฏิบัติงาน
อุตสาหกรรมการผลิต เช่ียวชาญในการ
จัดระบบความปลอดภัยและระบบ
บ ำรุ งรั ก ษ า  ส าม ารถ ป ระยุ ก ต ใช
เทคโนโลยีสารสนเทศในการวางแผน
แ ล ะ ค ว บ คุ ม ก า ร ผ ลิ ต ได อ ย า งมี
ประสิทธิภาพ 
  2. เ พ่ื อ ผ ลิ ต นั ก เท ค โน โล ยี ให  มี
จิตสำนึกในการสรางสรรค งานของ
ตนเอง ตลอดท้ังสรางองคความรูเปนท่ี
พ่ึงพาของสังคมไดอยางมีคุณภาพ 
  3 . เ พ่ื อฝ กฝน ให นั ก เท ค โน โลยี มี
ความสามารถในการคิดวิเคราะห การ
สังเคราะหอยางเปนระบบมีกิจนิสัยใน
การคนควา ปรับปรุงและพัฒนาตนเอง
ใหกาวหนาอยูเสมอ สามารถแกปญหา
ไดดวยหลักการและเหตุผลตามหลัก
วิชาการ ติดตอสื่อสารและประสานงาน

1.เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีความรู ความสามารถ มี
ความเปนเลิศท้ังดานทฤษฎีและปฏิบัติ ในสาขาวิชา
เทคโนโลยี อุตสาหการ มี ทักษะด านปฏิ บัติ งาน
อุตสาหกรรมการผลิตดวยเครื่องมือกลอัตโนมัติ  
เช่ียวชาญในการจัดระบบความปลอดภัยและระบบ
บำรุงรักษา  
2. เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีความรู ความสามารถ มี
ความเปนเลิศท้ังดานทฤษฎีและปฏิบัติ  ดานการ
จัดการระบบการผลิต สามารถประยุกตใชเทคโนโลยี
สารสนเทศในการวางแผนและควบคุมการผลติไดอยาง
มีประสิทธิภาพ 
3. เพ่ือฝกฝนนักเทคโนโลยีมีความสามารถในการคิด 
วิเคราะห สังเคราะหอยางเปนระบบ มีจิตนิสัยในการ
คนควา ปรับปรุงและพัฒนาตนเองใหกาวหนาอยูเสมอ 
สามารถแกปญหาไดดวยหลักการและเหตุผลตามหลัก
วิชาการ ติดตอสื่อสารและประสานงานกับผูอ่ืนไดเปน
อยางดี 
4 . เพ่ื อผลิ ต นั ก เทค โน โลยี ท่ี มี จิ ต ส ำนึ ก ในการ
สรางสรรคงานของตนเอง ตลอดท้ังสรางองคความรู
เปนท่ีพ่ึงพาของสังคมไดอยางมีคุณภาพ มีคุณธรรม 
จริยธรรม ซื่อสัตยสุจริต มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา 
ขยันหมั่นเพียร มีจิตสำนึกในจรรยาบรรณวิชาชีพ  
มีความรับผิดชอบตอหนาท่ีและสังคม 

ปรับปรุงตามคูมือ
การ พั ฒ น าและ
ก า ร บ ริ ห า ร
ห ลั ก สู ต ร  ฉ บั บ
ป รั บ ป รุ ง  พ .ศ . 
2561 
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หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 
กับผูอ่ืนไดเปนอยางดี 
  4. เพ่ือปลูกฝ งให นัก เทคโนโลยีมี
คุณ ธรรม  จริยธรรม  ซื่ อสั ตย สุ จริต  
มี ระ เบี ยบ วิ นั ย  ต รงต อ เวล า  ขยั น 
หมั่นเพียร มีจิตสำนึกในจรรยาบรรณ
วิชาชีพ มีความรับผิดชอบตอหนาท่ีและ
สังคม 
คุณสมบัติผูเขาศึกษา   คุณสมบัติผูเขาศึกษา    
  1 . เป น ผู ส ำ เร็ จ ก ารศึ กษ าระดั บ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.) 
ประเภทหรือสายวิชาชางอุตสาหกรรม 
ในสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เทคนิค
อุตสาหกรรม เขียนแบบเครื่องกล หรือ
เทียบเทาทางดานสาขาการผลิตตามท่ี
สาขาวิชากำหนดหรือโดยวิธีการเทียบ
โอนผลการเรียน                    
  

1. สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ วิชาเอกเทคโนโลยี
อุตสาหการ-เครื่องมือกลอัตโนมัติ   

        รับผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพช้ันสูง (ปวส.) สาขาวิชาชางอุตสาหกรรม  
ในสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เทคนิคอุตสาหกรรม 
เทคนิคเครื่องกล ชางเครื่องกล ชางกลโรงงาน 
สาขาวิชาเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ชางเขียน
แบบเครื่องกล ชางเทคนิคโลหะ ชางเช่ือมโลหะ 
หรือเทียบเทาทางดานสาขาการผลติตามท่ีสาขาวิชา
กำหนด  

2. สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ วิชาเอกเทคโนโลยี
อุตสาหการ-การจัดการระบบการผลิต  

      รับผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพช้ันสูง (ปวส.) สาขาวิชาชางทุกสาขาวิชา 
หรือตามการพิจารณาของอาจารยผูบรหิารหลักสตูร 

ปรับปรุงตามคูมือ
การ พั ฒ น าและ
ก า ร บ ริ ห า ร
ห ลั ก สู ต ร  ฉ บั บ
ป รั บ ป รุ ง  พ .ศ . 
2561 
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3. โครงสรางหลักสูตร   
ตารางเปรียบเทียบโครงสรางหลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ. 

หลักสูตรปรับปรงุ พ.ศ. 2558 กับ หลักสูตรปรับปรงุ พ.ศ.2562 

หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 
จำนวนหนวยกิตตลอดหลักสตูร  88 หนวยกิต จำนวนหนวยกิตตลอดหลักสตูร  88 หนวยกิต  
1.หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป           18 หนวยกิต 1.หมวดวิชาศึกษาท่ัวไป           18 หนวยกิต  
2.หมวดวิชาชีพเฉพาะ             64 หนวยกิต 2.หมวดวิชาเฉพาะ                 64 หนวยกิต  
  2.1 กลุมวิชาชีพพ้ืนฐาน         18 หนวยกิต   2.1 กลุมวิชาพ้ืนฐาน             18 หนวยกิต ปรับเปลี่ยนจำนวน

หน วย กิต  โดยการ
เพ่ิมหน วย กิตกลุ ม
วิชาบั งคั บ และลด
หน วย กิตกลุ ม วิชา
เลือก เพ่ือตอบสนอง
ตอการเปลี่ยนแปลง
เทคโนโลยีการผลิต 
ท่ี เน น การควบคุ ม
อัตโนมัติ 

  2.2 กลุมวิชาชีพบังคับ           25 หนวยกิต   2.2 กลุมวิชาบังคับ               31 หนวยกิต 
  2.3 กลุมวิชาชีพเลือก            21 หนวยกิต   2.3 กลุมวิชาเลือก                12 หนวยกิต 
   2.4 กลุมวิชาเสริมสราง            3 หนวยกิต 

       ประสบการณวิชาชีพ       

3.หมวดวิชาเลือกเสรี                  6 หนวยกิต 3.หมวดวิชาเลือกเสร ี              6 หนวยกิต  
 

4. ช่ือรายวิชา 

หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 
2. หมวดวิชาเฉพาะ                64 หนวยกิต 2. หมวดวิชาเฉพาะ                64 หนวยกิต  
   2.1 กลุมวิชาพ้ืนฐาน            18 หนวยกิต    2.1 กลุมวิชาพ้ืนฐาน            18 หนวยกิต  

 
2.1.1 กลุมวิชาพ้ืนฐานทาง      6 หนวยกิต 
       คณิตศาสตรและวิทยาศาสตร  

 

 

30-407-240-301 แคลคูลสั 1        3(3-0-6) 
 Calculus 1 
คำอธิบายรายวิชา 
ฟ งก ชัน  ลิมิตและภาวะตอ เน่ือง การหา
อนุพันธและการประยุกต ปริพันธไมจำกัดเขต 
เทคนิคการหาปริพันธ ปริพันธจำกัดเขตและ
การประยุกต 
Function, limit and continuity, 
differentiation and applications, 
indefinite integrals, techniques of 
integration, definite integrals and 
applications. 

- เพ่ิมรายวิชาใหม 
เพ่ือเปนพ้ืนฐานของ
การคำนวณท้ังทาง
ชาง และการควบคุม
อัตโนมัติ 
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หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 

 

30-407-240-302 แคลคูลัส 2        3(3-0-6) 
 Calculus 2 
คำอธิบายรายวิชา 
ผิวกำลังสอง ฟงกชันหลายตัวแปร ลิมิตและ
ภาวะตอเน่ือง อนุพันธยอยและการประยุกต 
ปริพันธหลายช้ันและการประยุกต สมการเชิง
อนุพันธสามัญอันดับ 1 ระดับข้ัน 1 สมการเชิง
อนุพันธเชิงเสนอันดับ n ท่ีมีสัมประสิทธ์ิเปน
คาคงตัว 
Quadratic surface, several variables, 
limit and continuity, partial 
differentiations and applications. 
multiple integrals and application, the 
first order and first degree of ordinary 
diferential equations, the constant 
coefficient of liner differential 
equations order n. 

- เพ่ิมรายวิชาใหม 
เพ่ือเปนพ้ืนฐานของ
การคำนวณท้ังทาง
ชาง และการควบคุม
อัตโนมัติ 
 

50-407-240-302 คณิตศาสตร      3(3-0-6) 
  ในงานอุตสาหกรรม  
  Industrial Mathematic 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการคำนวณความยาว พ้ืนท่ี 
ปริมาตรในงานชางและมวลช้ินงาน ความ
หนาแนน ความถวงจำเพาะ หนวยวัด กราฟ
และไดอะแกรม ความเร็วตัด อัตราทดและการ
คำนวณระบบสงกำลังดวยสายพาน เฟอง งาน
เจาะและเรขาคณิตวิเคราะห 
Study on the calculations of length, 
area, volume and mass, density, 
specific gravity, measurement units, 
graphs and diagrams, cutting speed, 
transmission ratio, calculations of 
transmission by using belt and gear, 
drilling, geometry analysis. 

30-407-240-303 คณิตศาสตร      3(3-0-6) 
  ในงานอุตสาหกรรม       
  Industrial Mathmetics 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการคำนวณความยาว พ้ืนท่ี 
ปริมาตรในงานชางและมวลช้ินงาน ความ
หนาแนน ความถวงจำเพาะ หนวยวัด กราฟ
และไดอะแกรม ความเร็วตัด อัตราทดและการ
คำนวณระบบสงกำลังดวยสายพาน เฟอง งาน
เจาะและเรขาคณิตวิเคราะห 
Study on the calculations of length, 
area, volume and mass, density, 
specific gravity, measurement units, 
graphs and diagrams, cutting speed, 
transmission ratio, calculations of 
transmission by using belt and gear, 
drilling, geometry analysis 

- แกไขรหัสวิชา 
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หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 
     2.1.2 กลุมวิชาพ้ืนฐานการผลติ 12 นวยกิต  
50-407-240-401 เทคโนโลยี        3(3-0-6)       
 สารสนเทศและ
 คอมพิวเตอร   
 Computer and 
 Information  
 Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
การบริหารขอมูล การใชอินเตอรเน็ต การ
สื่ อสารสมั ยใหม  และการนำเทคโนโลยี
สารสนเทศในปจจุบันมาใชในงานอุตสาหกรรม 
การประยุกตเทคโนโลยีสารสนเทศในการ
บริหารการจัดการ 
Data managements, internet, modern 
communications, applications of using 
information technology for industry 
and managements. 

30-407-240-304 เทคโนโลยี         2(2-0-4)   
 สารสนเทศและ
 คอมพิวเตอร                                  
 Computer and 
 Information  
 Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
การบริหารขอมูล การใชอินเทอรเน็ต การ
สื่ อสารสมั ยใหม  และการนำเทคโนโลยี
สารสนเทศในปจจุบันมาใชในงานอุตสาหกรรม 
การประยุกตเทคโนโลยีสารสนเทศในการ
บริหารการจัดการ 
Data managements, internet, modern 
communications, applications of using 
information technology for industry 
and managements 
 
30-407-240-305 ปฏิบัติการ         1(0-3-1) 
 เทคโนโลยีสารสนเทศและ
 คอมพิวเตอร                            
 Computer and 
 Information 
 Technology Practice 
คำอธิบายรายวิชา 
การบริหารขอมูล การใชอินเทอรเน็ต การ
สื่ อสารสมั ยใหม  และการนำเทคโนโลยี
สารสนเทศในปจจุบันมาใชในงานอุตสาหกรรม 
การประยุกตเทคโนโลยีสารสนเทศในการ
บริหารการจัดการ 
Data managements, internet, modern 
communications, applications of using 
information technology for industry 
and managements 

- แยกรายวิชาทฤษฎี
และปฏิบัติออกจาก
กัน เพ่ือใหเกิดความ
คลองตัวในการจัด 
การเรียนการสอน
และเพ่ิมเน้ือหาของ
การปฏิบัติมากข้ึน 

50-407-240-304 วัสดุอุตสาหกรรม 3(3-0-6) 
  Industrial Material 
 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเน้ือหาความรูท่ีอยูบนฐานของประเภท
วัสดุ  สม บัติ ของวัสดุ  ส วนประกอบและ

30-407-240-306 วัสดุ                2(2-0-4) 
                       อุตสาหกรรมและ 
                       เทคโนโลยีการข้ึนรูป  
คำอธิบายรายวิชา 
พ้ืนฐานของวัสดุอุตสาหกรรม ประเภทของ
วัสดุอุตสาหกรรม คณุสมบัติของ 

เพ่ิมเติมเน้ือหาสวน
การปรับปรุงสมบัติ
เ ชิ ง ก ล  เ พ่ื อ ใ ห
สอดคลองกับการใช
งานวัสดุในปจจุบัน 
แ ล ะ ล ด เรื่ อ งก า ร
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ปรับปรุง 
ป ระ โยชน ขอ ง วัส ดุ  ห ลั ก ก ารผ ลิ ต แล ะ
กระบวนการผลิต วัสดุ อุตสาหกรรมการ
ประยุ กต ใช งาน ของวัส ดุ  วัสดุ ให ม ท าง
อุตสาหกรรม รวมท้ังวัสดุท่ีมีผลกระทบตอ
สิ่งแวดลอม (หลักการประมวลผลวัฏจักรชีวิต
ขอ งผลิ ต ภั ณ ฑ เ บ้ื อ งต น  LCA life cycle 
assessment) 
Study on material types, material 
properties, material benefits, 
manufacturing processes, applications 
of material using, new industrial 
materials, environment impact 
materials, (the initial processing of the 
product life cycle LCA life cycle 
assessment). 

วัสดุอุตสาหกรรม ธาตุและสวนประกอบของ
วัสดุอุตสาหกรรม หลักและกระบวนการผลิต
วัสดุอุตสาหกรรม หลักการปรับปรุงสมบัติ
เชิงกลของวัสด ุ
ตาง ๆ  
Fundamentals of industrial materials, 
type of industrial material, industrial 
material properties, element and 
compound of industrial material, 
principles and manufacturing of 
industrial materials, The principle of 
the mechanical properties 
improvement.  
 
 
30-407-240-307 ปฏิบัติ             1(0-3-1) 
การวัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูป 
 
พ้ืนฐานของวัสดุอุตสาหกรรม ประเภทของ
วัสดุอุตสาหกรรม คณุสมบัติของ 
วัสดุอุตสาหกรรม ธาตุและสวนประกอบของ
วัสดุอุตสาหกรรม หลักและกระบวนการผลิต
วัสดุอุตสาหกรรม หลักการปรับปรุงสมบัติ
เชิงกลของวัสด ุ
ตาง ๆ  
Fundamentals of industrial materials, 
type of industrial material, industrial 
material properties, element and 
compound of industrial material, 
principles and manufacturing of 
industrial materials, The principle of 
the mechanical properties 
improvement.  
 

ประมวลผลวัฎจักร
ชีวิตของผลิตภัณฑ 

 30-407-240-308 วิศวกรรม          2(2-0-4) 
                       ความปลอดภยั                                                   
คำอธิบายรายวิชา 
 ความรูพ้ืนฐานและ
กฎหมายเก่ียวกับวิศวกรรมความปลอดภัยและ
ชีวอนามัย   ความปลอดภยัในการทำงานท่ี

- ย ายมาจากกลุ ม
วิชาเลือก 
- แกไขรหัสรายวิชา 
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ปรับปรุง 
เก่ียวกับเครื่องจักร เครื่องมือกล ถังความดัน 
และหมอไอน้ำ อุปกรณไฟฟาการบำรุงรักษา
เพ่ือความปลอดภัย อุปกรณปองกันอันตราย
สวนบุคคล มาตรฐานสีและเครื่องหมายความ
ปลอดภัย การเคลื่อนยายวัสดุและการเก็บ
รักษาวัสดุ วัตถุอันตราย การปองกันและระงับ
อัคคีภัย การบริหารความปลอดภยัในงาน
อุตสาหกรรม 
The basic knowledge and law of safety 
engineering and occupational health, 
safety of machine working, machine 
tools, pressure tanks, boilers, electrical 
equipments, safety for maintenance, 
personal protective devices, color 
standard and safety sign, moving 
supplies and keeping materials, 
hazardous materials, protection of fire 
safety management for industry 
 
 
30-407-240-309 ปฏิบัติ             1(0-3-1) 
                       การวิศวกรรมความ 
                       ปลอดภัย                               
คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติความรูพ้ืนฐานและกฎหมายเก่ียวกับ
วิศวกรรมความปลอดภยัและชีวอนามัย   
ความปลอดภัยในการทำงานท่ีเก่ียวกับ
เครื่องจักร เครื่องมือกล ถังความดนั และหมอ
ไอน้ำ อุปกรณไฟฟาการบำรุงรักษาเพ่ือความ
ปลอดภัย อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
มาตรฐานสีและเครื่องหมายความปลอดภัย 
การเคลื่อนยายวัสดุและการเก็บรกัษาวัสดุ 
วัตถุอันตราย การปองกันและระงับอัคคีภัย 
การบริหารความปลอดภัยในงานอุตสาหกรรม 
Practic on The basic knowledge and 
law of safety engineering and 
occupational health, safety of machine 
working, machine tools, pressure tanks, 
boilers, electrical equipments, safety 
for maintenance, personal protective 
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ปรับปรุง 
devices, color standard and safety sign, 
moving supplies and keeping materials, 
hazardous materials, protection of fire 
safety management for industry 

50-407-240-303 การจัดการ       3(3-0-6) 
 อุตสาหกรรม  
 Industrial Management 
คำอธิบายรายวิชา 
พ้ืนฐานของการจัดการ ศาสตร และศิลปของ
การจัดการในอุตสาหกรรม  โครงสรางองคกร
และการกำหนดนโยบาย  การวางแผนการ
ควบ คุ ม ติ ด ตามและป ระ เมิ ลผล ใน งาน
อุตสาหกรรม  การจัดการคุณภาพ จิตวิทยา
อุตสาหกรรม การวางแผนดานปจจัยสนับสนุน  
การจัดการโลจิสติกส การควบคุมทางดาน
งบประมาณ และการเงิน ตนทุนคาใชจาย 
Fundamental of industrial 
managements, organizational 
structures, policy formulations, 
controlling, monitoring, evaluations, 
quality managements, industrial 
psychology, able factor planning, 
logistics managements, controlling of 
the budgets and finance costs. 

30-407-240-308 การจัดการ        3(3-0-6) 
 อุตสาหกรรม             
 Induatrial Management 
คำอธิบายรายวิชา 
ศาสตรและศิ ลป ของการจั ดการใน งาน
อุตสาหกรรม การจัดการคุณภาพ ระบบการ
ผลิต การจัดการโลจิสติกส การควบคุมตนทุน
และการเงิน  
Science and art of management in the 
industry, management function, quality 
management, Production system, 
Logistic management, control of cost 
and finance 

- แกไขรหัสวิชา 
- ปรับปรุงเน้ือหาให
กระทัดรัด เหมาะสม
กั บ ส ถ า น ก า ร ณ
ปจจุบัน 

50-407-240-402 การพัฒนา        3(3-0-6) 
 บุคลากรดานเทคโนโลยี
 และการฝกอบรม  
 Training and Human 
 Development 
 Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการพัฒนาการบุคลากรใน
องคกร การฝกอบรมองคกรการบริหารงาน
ฝกอบรม การวางแผนและการบริหารการ
ฝกอบรม การพัฒนาตามสายอาชีพ (Career 
Planning) สำรวจความจำเปนในการฝกอบรม 
การกำหนดวัตถุประสงค ในการฝกอบรม 
ยุทธวิ ธีและเทคนิคการสอนงานอย างมี
ประสิทธิภาพ  สื่อการสอน การประเมินผล  
การจัดทำเอกสารในการฝกอบรม การจัดทำ

 - ยกเลิกรายวิชา 
- นำการพัฒนาไปใน
ก าร จั ด เรี ย น ก า ร
สอนในราย วิชาท่ี
เก่ียวของ 
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ปรับปรุง 
แผนการฝกอบรม 
Study on the development of human 
resources in organizations, organization 
training, planning and training 
managements, career developments 
(career planning), training needs 
survey, training objection setting, 
strategies and coaching techniques, 
instructional medias, evaluations, 
training documentations, training plans. 
   2.2 กลุมวิชาชีพบังคับ  25  หนวยกิต 2.2 กลุมวิชาชีพบังคับ            31  หนวยกิต  
      2.2.1 วิชาบังคับรวม   15  หนวยกิต  
50-407-244-301 การเขียนแบบ    2(1-3-3) 
 วิศวกรรม  
 Engineering Drawing 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับมาตรฐานงานเขียน
แบบวิศวกรรม การกำหนดขนาด ภาพฉาย
ภาพตัด พิกัดความเผื่อ ภาพประกอบ และ
ภาพแยกช้ิน เพ่ือสั่งงานการผลิต  
Study and practice about standard 
engineering drawing, dimension, 
projection, section view, tolerances, 
assembly drawing and part drawing for 
manufacturing processes. 

30-407-241-301 การเขียนแบบ    2(2-0-4) 
                       วิศวกรรม   
                       Engineering Drawing 
คำอธิบายรายวิชา 
มาตรฐานงานเขียนแบบวิศวกรรม การกำหนด
ขนาด ภาพฉายภาพตัด พิกัดความเผื่อ 
ภาพประกอบ และภาพแยกช้ิน เพ่ือสั่งงาน
การผลิต  
Standard engineering drawing, 
dimension, projection, section view, 
tolerances, assembly drawing and part 
drawing for manufacturing processes 
 
30-407-241-302 ปฏิบัติการ        1(0-3-1) 
                       การเขียนแบบวิศวกรรม 
  Practic on Engineering  
                      Drawing 
คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติมาตรฐานงานเขียนแบบวิศวกรรม การ
กำหนดขนาด ภาพฉายภาพตดั พิกัดความเผื่อ 
ภาพประกอบ และภาพแยกช้ิน เพ่ือสั่งงาน
การผลิต  
Practic on Standard engineering 
drawing, dimension, projection, section 
view, tolerances, assembly drawing 
and part drawing for manufacturing 
processes 
 

- แยกรายวิชาปฏิบัติ
ออกเพ่ือเกิดความ
ชัดเจนในการเรียน
การสอน 
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ปรับปรุง 
50-407-242-301 ปฏิบัติงาน        2(0-6-2) 
 เทคโนโลยีการผลติ  
Production  Technology  Practice 
คำอธิบายรายวิชา 
ฝกปฏิบัติเก่ียวกับกรรมวิธีการผลิต  การใช
เครื่องมือ  เครื่องจักรกลโรงงาน  อุปกรณชวย
พิเศษในงานผลิต   งานลับเครื่องมือตัด  งาน
ประกอบและการปรับแตงผิวสำเร็จ 
Study and practice on the 
manufacturing processes, tools, 
machines, special tools for 
manufacturing, re-grinding, assembly, 
benching. 
 

30-407-241-303 ปฏิบัติการ         2(0-6-2) 
 อุตสาหกรรมการผลิต
 Industrial Practice 
คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิ บัติ เก่ียวกับการ ข้ึนรูปงานโลหะดวย
เครื่องมือกล  งานลับคมเครื่องมือตัด งาน
ประกอบผลิตภัณฑสำเร็จรูป งานเช่ือมไฟฟา 
ตกแตงผิวงานสำเร็จ การผลิตดวยเครื่องมือกล
เท่ียงตรงสูง  
Practice in metal forming with 
mechanical engine; Tools Sharpening; 
Finished product assembly; Electric 
welding; Surface finishing and High 
precision manufacturing 

- แกไขรหัสรายวิชา 
- เป ลี่ ย น ช่ื อ วิ ช า
ภ า ษ า ไ ท ย แ ล ะ
ภาษาอังกฤษ  
- ป รั บ ค ำอ ธิ บ าย
รายวิชาเพ่ือใหสื่อถึง
การทำงานท่ีชัดเจน 
 

50-407-241-301 สถิติสำหรับงาน  3(3-0-6)
 อุตสาหกรรม  
 Statistics for Industrial 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับสถิติ การแจกแจง การแจกแจง
แบบทวินาม แบบปวซองและแบบปกติ การ
ประมาณคาเฉลี่ย คาความแปรปรวน การหา
คาความแปรปรวนรวมและคาสัมประสิทธ์ิ
สหสัม พันธ  การวางแผนและดำเนินการ
ทดลองอยางเปนระบบ การออกแบบและ
วิเคราะหการออกแบบการทดลองแบบ
แฟคทอเรียลท่ัวไป และแบบแฟคทอเรียล 2k 
การออกแบบท่ีมีขอจำกัดของการทดลองแบบ
สมบูรณและแบบแรนดอมไมซบล็อก การ
วิเคราะหผลตอบสนองท่ีเกิดจากคาตัวแปร
ปอนเขา  
Study on statistic, distributions, 
binomial distributions, poisson and 
normal distributions, average 
estimations, variance, plan and 
proceed the experiment 
systematically, design and analysis the 
design of general factorial experiments 
and 2 K factorial experiments, 
determination of covariance and 
correlation coefficient, limited designs 

30-407-241-304 สถิติในงาน        3(3-0-6) 
 อุตสาหกรรม      
 Statistics for Industrial 
คำอธิบายรายวิชา 
สถิติ ความนาจะเปนและตัวแปรสุม การแจก
แจง การแจกแจงแบบตอไมตอเน่ือง การแจก
แจงแบบตอเน่ือง การแจกแจงของการสุม
ตัวอยาง การประมาณคา คาความแปรปรวน 
การห าค าค วาม แป รป รวน ร วม และค า
สัมประสิทธ์ิสหสัมพันธ การประมาณคา การ
ท ด ส อ บ ส ม มุ ติ ฐ าน  ก าร ว า งแ ผ น แ ล ะ
ดำเนินการทดลองอย างเป นระบบ การ
ออกแบบและวิเคราะหการออกแบบการ
ทดลองแบบแฟคทอเรียลท่ัวไป และแบบ
แฟคทอเรียล 2k  
Statistic, probability and random 
variable, distributions, discrete 
distributions, continuous distribution, 
random distribution, estimation, 
hypothesis testing, regression, design 
and analysis the design of general 
factorial experiments and 2K factorial 
experiments. 

- แกไขรหัสรายวิชา 
- แ ก ไ ข ช่ื อ วิ ช า
ภาษาไทย 
- แก ไขคำอ ธิบ าย
รายวิชา โดยการตัด
เน้ื อห าท่ี เป น ส วน
ของการออกแบบ
การทดลองออกไป
เปนอีก 1 รายวิชา 
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of absolute experiments and 
randomize block experiments, 
reflection analysis of input variable. 
50-407-241-302 การศึกษางาน  3(3-0-6)
 Work Study 
คำอธิบายรายวิชา 
ศกึษาเก่ียวกับหลักการของข้ันตอนการทำงาน 
การวิเคราะหกระบวนการผลิตโดยแผนภูมิการ
ผลิต แผนภูมิการไหล แผนภูมิคน-เครื่องจักร 
แผนภูมิ ไซโม หลักการปรับปรุงงานและ
ออกแบบการทำงาน รวมท้ังการประยุกต
หลักการเคลื่อนไหวท่ีเหมาะสม การกำหนด
มาตรฐานการปฏิบัติงาน การสุมงาน หลัก
การศึกษาเวลา การหาคาเผื่อ การหาเวลา
มาตรฐาน 
Study on the principles of work 
processes, manufacturing analysis by 
process charts, flow charts, man–
machine charts and simo charts, 
improvement principles and working 
design, applications of proper motion, 
standard determinations of working, 
sampling, principles of time study, 
allowance, standard time. 

30-407-241-305 การศึกษางาน     3(3-0-6) 
 Work Study 
คำอธิบายรายวิชา 
หลักการของข้ันตอนการทำงาน การวิเคราะห
กระบวนการผลิตโดยแผนภูมิการผลิต แผนภูมิ
การไหล แผนภูมิคน-เครื่องจักร แผนภูมิไซโม 
หลักการปรับปรุงงานและออกแบบการทำงาน 
รวมท้ังการประยุกตหลักการเคลื่อนไหวท่ี
เห ม าะ ส ม  ก ารก ำห น ด ม าต ร ฐ าน ก าร
ปฏิบัติงาน การสุมงาน หลักการศึกษาเวลา 
การหาคาเผื่อ การหาเวลามาตรฐาน 
The principles of work processes, 
manufacturing analysis by process 
charts, flow charts, man–machine 
charts and simo charts, improvement 
principles and working design, 
applications of proper motion, 
standard determinations of working, 
sampling, principles of time study, 
allowance, standard time 

- แกไขรหัสรายวิชา 

50-407-242-304 การเตรียม        1(1-0-2) 
 โครงงานเทคโนโลย ี
 อุตสาหการ  
 Industrial Technology 
 Pre-Project 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับ ข้ันตอนและระเบี ยบการ
นำเสนอหัวขอโครงงาน ศึกษาปญหาการทำ
โครงงาน การหาหัวขอโครงงาน การกำหนด
เปาหมายและจุดประสงค  การเตรียมงาน 
การวางแผนการดำเนินงานโครงงาน วิธีการ
เขียนโครงงาน ตลอดจนการนำเสนอโครงงาน
ประกอบการสัมมนา 
Study on the procedures and methods 
of project proposal, problems of the 
project, finding research title, goal and 

30-407-241-306 การเตรียม         1(1-0-2) 
 โครงงานเทคโนโลย ี
 อุตสาหการ 
 Industrial Technology 
 Pre-Project 
คำอธิบายรายวิชา 
ข้ันตอนและระเบี ยบการนำเสนอหั วข อ
โครงงาน ศึกษาปญหาการทำโครงงาน การหา
หัวขอโครงงาน การกำหนดเปาหมายและ
จุดประสงค  การเตรียมงาน การวางแผนการ
ดำเนินงานโครงงาน วิธีการเขียนโครงงาน 
ตลอดจนการนำเสนอโครงงานประกอบการ
สัมมนา 
The procedures and methods of 
project proposal, problems of the 
project, finding research title, goal and 

- แกไขรหัสรายวิชา 
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purpose setting, preparations, 
planning, project implementations, 
methods of writing a project, 
presentations at the conference. 

purpose setting, preparations, 
planning, project implementations, 
methods of writing a project, 
presentations at the conference 

50-407-242-401 โครงงาน         3(1-6-4) 
 เทคโนโลยีอุตสาหการ 
 Industrial Technology 
 Project 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับ การดำเนินงานการ
แกไขปญหา  ลดขอจำกัด แผนงานเสนอแนะ 
หรือการจัดทำสิ่งประดิษฐ อุปกรณ เครื่องมือ
ท่ีใชประโยชนในงานอุตสาหกรรมในเชิงพัฒนา  
การเขียนโครงงาน การนำเสนอจุดประสงคท่ี
ตองการ ความเปนมา แนวคิดในการแกปญหา 
การวางแผน ข้ันตอนการดำเนินการ ผลท่ีได
คนควาทฤษฎีและหลักการประกอบเหตุผล
สนับสนุน และนำเสนอตอคณะกรรมการสอบ
โครงงาน 
Study and practice on the 
implementations of the plan suggested 
solutions reduce restrictions, 
preparation artifacts devices for use in 
industry-developed, writing projects 
presentation purposes, the concept is 
the need to solve the planning stages 
of implementation, the results of 
research and composition theory and 
rationale, present to the board of 
directors of the project. 

30-407-241-401 โครงงาน           3(0-9-3) 
 เทคโนโลยีอุตสาหการ         
 Industrial Technology 
 Project 
คำอธิบายรายวิชา 
การดำเนินงานการแกไขปญหา  ลดขอจำกัด 
แผนงานเสนอแนะ หรือการจัดทำสิ่งประดิษฐ 
อุปกรณ  เครื่องมื อ ท่ี ใชประโยชน ในงาน
อุตสาหกรรมในเชิงพัฒนา  การเขียนโครงงาน 
การนำเสนอจุดประสงค ท่ีตองการ ความ
เปนมา แนวคิดในการแกปญหา การวางแผน 
ข้ันตอนการดำเนินการ ผลท่ีไดคนควาทฤษฎี
และหลักการประกอบเหตุผลสนับสนุน และ
นำเสนอตอคณะกรรมการสอบโครงงาน 
The implementations of the plan 
suggested solutions reduce restrictions, 
preparation artifacts devices for use in 
industry-developed, writing projects 
presentation purposes, the concept is 
the need to solve the planning stages 
of implementation, the results of 
research and composition theory and 
rationale, present to the board of 
directors of the project 

- แกไขรหัสรายวิชา 

 

30-407-241-402 สัมมนางานระบบ 1(0-3-1) 
 อัตโนมัต ิ  
 Seminar in Automation 
 System 
คำอธิบายรายวิชา 
การนำเสนอและอภิปรายหัวขอท่ีนาสนใจท่ี
เก่ียวกับ เทคโนโลยีอัตโนมัติและการจัดการ
ระบบอัตโนมัต ิ
Presentation and discussion on current 
interesting topics in Automation 
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Technology and Automation system 
management. 

 

2.2.2 วิชาเอก 15 หนวยกิต โดยใชเลือกศึกษา
เฉพาะวิชาเอกใดวิชาเอกหน่ึง 
- วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกล   
                                      อัตโนมัติ               

 

50-407-242-303 คอมพิวเตอร     3(2-3-5) 
 ชวยในการออกแบบและ
 การผลิต  
 Computer Aided 
 Design and 
 Manufacturing 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝกปฏิ บัติการเก่ียวกับการใช
คอมพิวเตอรและโปรแกรมควบคุม สำหรับ
การออกแบบการผลิต การสรางภาพ 2 มิติ 
และ 3 มิติ ข้ันตอนการใชคอมพิวเตอรเพ่ือการ
ผลิ ต   แล ะการควบคุ ม การท ำงานของ
เครื่องจักรประเภทซีเอ็นซี 
Study and practice on the use of 
computers and controlling software for 
the design, production, creation of 2 
dimensions and 3 dimensions, 
computer using procedure for 
manufacturing processes and control 
the operation of the CNC machine. 

30-407-242-301  คอมพิวเตอร      2(2-0-4) 
                       ชวยในการออกแบบและ 
                       การผลิต                     
                       Computer Aided  
                        Design and  
 
คำอธิบายรายวิชา 
การใชคอมพิวเตอรและโปรแกรมควบคุม 
สำหรับการออกแบบการผลติ การสรางภาพ 2 
มิติ และ 3 มิติ ข้ันตอนการใชคอมพิวเตอรเพ่ือ
การผลิต  และการควบคมุการทำงานของ
เครื่องจักรประเภทซีเอ็นซ ี
The use of computers and controlling 
software for the design, production, 
creation of 2 dimensions and 3 
dimensions, computer using procedure 
for manufacturing processes and 
control the operation of the CNC 
machine 
 
 
30-407-242-302 ปฏิบัติการ        1(0-3-1) 
                        คอมพิวเตอรชวยในการ 
                        ออกแบบและผลิต           
                        Computer Aided  
                        Design and  
                        Manufacturing  
                         Practice 
คำอธิบายรายวิชา 
การใชคอมพิวเตอรและโปรแกรมควบคุม 
สำหรับการออกแบบการผลติ  
การสรางภาพ 2 มิติ และ 3 มิติ ข้ันตอนการใช
คอมพิวเตอรเพ่ือการผลิต และการควบคุมการ
ทำงานของเครื่องจักรประเภทซีเอ็นซี 

- แยกรายวิชาปฏิบัติ
ออกเพ่ือเกิดความ
ชัดเจนในการเรียน
การสอน 
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Practic on The use of computers and 
controlling software for the design, 
production, creation of 2  dimensions 
and 3  dimensions, computer using 
procedure for manufacturing processes 
and control the operation of the CNC 
machine 

 30-407-242-303 ระบบอัตโนมัติ    2(2-0-4) 
 สำหรับงานอุตสาหกรรม
 Industrial Automotion 
 System 
คำอธิบายรายวิชา 
การควบคุมระบบอัตโนมัติ ระบบควบคุม
อุปกรณในการวัดและตรวจจับ การวัดแรง 
การวัดความ เร็ว  การวัดกำลั ง อุปกรณ
ทรานสดิวเซอรชนิดตาง ๆ การวัดอุณหภูมิ 
และเครื่องวัดอุณหภูมิ การวัดความดัน การวัด
ระดับ การวัดอัตราการไหล การวิเคราะหและ
วิธีการควบคุมกระบวนการทางอุตสาหกรรม 
การใชโปรแกรมคอมพิวเตอรวิเคราะหและ
จำลองระบบควบคุมอัตโนมัติ 
Automation control systems, 
Instrument control systems for 
measuring and measuring force 
measurement, speed measurement, 
power measurement, Types of 
transducers such as temperature 
measurement, Pressure measurement, 
flow measurement Analysis and 
control of industrial processes.  Use 
computer program to analyze and 
simulate the automatic control system 

- เพ่ิมรายวิชาใหม
เพ่ือใหสอดคลองกับ
การ เปลี่ ยนแปลง
เท ค โน โล ยี  แ ล ะ
ยุ ท ธ ศ า ส ต ร ก า ร
พัฒนาประเทศ 

 30-407-242-304 ปฏิบัติการระบบ  1(0-3-1) 
 อัตโนมัตสิำหรับงาน
 อุตสาหกรรม           
 Industrial Automotion 
 System Practice 
 
คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติการเก่ียวกับระบบอัตโนมัติ เชน การ

- เพ่ิมรายวิชาใหม
เพ่ือใหสอดคลองกับ
การ เปลี่ ยนแปลง
เท ค โน โล ยี  แ ล ะ
ยุ ท ธ ศ า ส ต ร ก า ร
พัฒนาประเทศ 
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ควบคุมดวยสวิทซ รีเลย เซนเชอรแบบตาง ๆ 
PLC หรือ  คอม พิ วเตอร   อย างน อย  12 
ปฏิบัติการ 
Practices on automation systems such 
as switches, Relay, Sensor, PLCs or 
Computer at least 12 Practices. 

50-407-242-302 วิศวกรรม         3(1-6-4) 
 เครื่องจักรกลอัตโนมตั ิ
 Automatic  Machine 
 Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝกปฏิบัติการเก่ียวกับเครื่องจักรกล
อัตโนมัติ ท่ีควบคุมการทำงานดวยระบบ
คอมพิวเตอร ไดแก  เครื่องกลึง เครื่องกัด 
เครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา เครื่องตัดโลหะดวย
เสนลวด การเขียนและการใชโปรแกรมในการ
ควบคุมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
Study and practice on the machine 
automatically controlled by a 
computer system, including lathes 
machines, milling machines, electrical 
discharged machine ( EDM)  and wire 
cut, write and use it to control the 
automatic machine. 

30-407-242-305 วิศวกรรม         3(1-6-4) 
 เครื่องจักรกลอัตโนมตัิ  
 Automatic Machine 
 Engineering  
คำอธิบายรายวิชา 
หลักการทำงานของเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
การพัฒนาและการเปลี่ยนของเครือ่งจักรกล
อัตโนมัติ การควบคุมการทำงานดวยระบบ
คอมพิวเตอร การควบคุมการทำงานดวย PLC 
ตัวอยางการทำงานของเครื่องกลึง เครื่องกัด 
เครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา เครื่องตดัโลหะดวย
เสนลวด การเขียนและการใชโปรแกรมในการ
ควบคุมเครื่องจักรกลอัตโนมัต ิ
The basic principle of automation 
machine, evolution of automation 
machine, computer control, PLCs 
control. The example of automation 
machine such as  lathes, milling, 
electrical discharged machine (EDM) 
and wire cut, programable and 
controls the automation amchine with 
computer programing.  

- แกไขรหัสรายวิชา 
- ป รั บ แ ก ไ ข
คำอธิบายรายวิชา
เพ่ือให นักศึกษาได
พั ฒ น า ทั ก ษ ะ
เ ก่ี ย ว กั บ ก า ร ใช
เค รื่ อ งจั ก ร ท่ี เป น
ระบบอัต โนมัติ  ท่ี
เป น ท่ี นิ ย ม ใช ใน
โรงงานอุตสาหกรรม 
 
 

 

30-407-242-401 เทคโนโลยี         2(2-0-4) 
                       หุนยนตอุตสาหกรรม 
                       Industrial Robotic  
                       Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
หลักการและการประยุกตใชหุนยนต
อุตสาหกรรมในระบบการผลิตสมยัใหม การ
จำแนกประเภทและลักษณะของหุนยนต
อุตสาหกรรม สวนประกอบและระบบควบคุม 
ไคเนแมติคส การโปรแกรมการทำงานของ
หุนยนตอุตสาหกรรม  
Principles and applications of industrial 

เพ่ิ ม ราย วิช า ให ม
เพ่ือใหสอดคลองกับ
การ เปลี่ ยนแปลง
เท ค โน โล ยี  แ ล ะ
ยุ ท ธ ศ า ส ต ร ก า ร
พัฒนาประเทศ 
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robots in modern production systems; 
classification and characteristics of 
industrial robots; components and 
control systems; kinetics; the program 
of industrial robots 
 
30-407-242-402 ปฏิบัติ             1(0-3-1) 
                       สำหรับหุนยนต 
                       อุตสาหกรรม
 Practice on Industrial  
                       Robotic Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติเก่ียวกับ การควบคุมการเคลื่อนท่ีใน
แนวระนาบ การควบคมุการเคลื่อนท่ี 
ในระบบ โพลาโคออดิเนต การควบคุมแขนก
Practice about horizontal motion 
control ; In the Polar coordinate  
motion control and robotics arm 
control 

 

30-407-242-403 วิศวกรรม          2(2-0-4) 
                       เครื่องมือ  
 Tools Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
พ้ืนฐานงานวิศวกรรมเครื่องมือ เชน มาตรฐาน
ในการเขียนแบบ พิกัดความเผื่อในการ
ประกอบช้ินสวน หลักการออกแบบเครื่องมือ
ในงานวิศวกรรมการผลติ เครื่องมอืตัด 
อุปกรณนำเจาะและจับงาน และเศรษฐศาสตร
ในงานวิศวกรรมเครื่องมือ 
The principles of tool engineering: 
drawing standard, tool material 
tolerance to element assembly, tool 
design principles in process 
engineering: cutting tool, jig and 
fixture, tooling in apply machine-tool 
much to machine-tool economic 
 
30-407-242-404 ปฏิบัติการ       1(0-3-1) 
                       วิศวกรรมเครื่องมือ          
 Practice on Tools  

- แยกรายวิชาปฏิบัติ
ออกเพ่ือเกิดความ
ชัดเจนในการเรียน
การสอน 
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                       Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
พ้ืนฐานงานวิศวกรรมเครื่องมือ เชน มาตรฐาน
ในการเขียนแบบ พิกัดความเผื่อในการ
ประกอบช้ินสวน หลักการออกแบบเครื่องมือ
ในงานวิศวกรรมการผลติ เครื่องมอืตัด 
อุปกรณนำเจาะและจับงาน และเศรษฐศาสตร
ในงานวิศวกรรมเครื่องมือ 
Practice on the principles of tool 
engineering: drawing standard, tool 
material tolerance to element 
assembly, tool design principles in 
process engineering: cutting tool, jig 
and fixture, tooling in apply machine-
tool much to machine-tool economic 

 

2.2.2 วิชาเอก 15 หนวยกิต โดยใชเลือกศึกษา
เฉพาะวิชาเอกใดวิชาเอกหน่ึง 
- วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจัดการ 
ระบบการผลิต 

 

 

30-407-243-301 ระบบการผลิต    2(2-0-4) 
                       แบบลีน                      
                       Lean Manufacturing  
                       System 
คำอธิบายรายวิชา 
แนวคิดและหลักการระบบการผลติแบบลีน 
(Lean) ความสญูเสยีท้ัง 7 ประการ ข้ันตอน
การสรางระบบการผลิตแบบลีน เครื่องมือและ
เทคนิคของลีน ตัวช้ีวัดความสำเรจ็ของระบบ
การผลิตแบบลีน 
Concept and principle of lean 
manufacturing 7 loss reasons. Steps to 
build lean manufacturing. The tools 
and techniques of lean. Indicators of 
success of lean manufacturing 
 
30-407-243-302 ปฏิบัติการ         1(0-3-1) 
                       ระบบการผลิตแบบลีน           
  Practice on Lean          
                        Manufacturing System 
คำอธิบายรายวิชา 

- เพ่ิมรายวิชาใหม
เพ่ือใหสอดคลองกับ
ค ว า ม ต อ ง ก า ร
ทางดานการจัดการ
ระบบการผลิต 
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ปฏิบัติการแนวคิดและหลักการระบบการผลิต
แบบลีน (Lean) ความสูญเสียท้ัง 7 ประการ 
ข้ันตอนการสรางระบบการผลิตแบบลีน 
เครื่องมือและเทคนิคของลีน ตัวช้ีวัด
ความสำเร็จของระบบการผลิตแบบลีน 
Practice on concept and principle of 
lean manufacturing 7  loss reasons. 
Steps to build lean manufacturing. The 
tools and techniques of lean. 
Indicators of success of lean 
manufacturing 

 

30-407-244-025 การจัดการ         3(3-0-6) 
 พลังงานและสิ่งแวดลอม          
 Energy and 
 Environment 
 Management 
คำอธิบายรายวิชา 
หลักการจัดการพลังงานชุมชน การสำรวจและ
จัดหาแหลงพลังงานในชุมชน เทคโนโลยี
พลังงานระดับชุมชน กระบวนการผลิตและ
การใชเทคโนโลยี การประยุกตใชเทคโนโลยี
เพ่ือบำบัดของเสียจากชุมชน การสรางระบบ
บำบัดและกำจัดของเสีย ผลกระทบเทคโนโลยี
พ ลั ง งาน ด าน เศ รษ ฐ กิ จ ต อ ชุ ม ชน แ ล ะ
สิ่งแวดลอม การถายทอดเทคโนโลยีและการ
พัฒนาธุรกิจสูชุมชนอยางยั่งยืน 
Principle and methodology of energy 
management in the community, 
survey and supply of energy in 
community, energy technology in 
community, production and utilization 
of technology, application of 
technology for waste treatment, 
construction waste treatment system, 
technological impact to the 
community in terms of economies and 
environment, technology transfer and 
business development for community 
sustainability 
 

- เพ่ิมรายวชาใหม
เพ่ือใหสอดคลองกับ
การ เปลี่ ยนแปลง
ทางเทคโนโลยี และ
สอดคลองกับการ
เปนผูประกอบการ  
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30-407-243-305 การประมาณ     2(2-0-4) 
                       ราคางานอุตสาหกรรม
 Industrial Cost  
                       Estimation  
คำอธิบายรายวิชา 
แนวคิดและความสำคัญของการประมาณราคา
งานอุตสาหกรรม องคประกอบของราคา 
ข้ันตอนการประมาณราคา ปจจัยท่ีมีผลตอการ
ประมาณราคา รายการงานตรวจสอบความ
ถูกตองของการประมาณราคา 
The concept and importance of 
estimations of industry. The element 
of the price. Procedure to estimate the 
price of factors that affect the price 
list, verify the accuracy of the 
estimation 
 
30-407-243-306 ปฏิบัติการ         1(0-3-1) 
                       การประมาณราคางาน             
                       อุตสาหกรรม           
คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติการแนวคิดและความสำคญัของการ
ประมาณราคางานอุตสาหกรรม องคประกอบ
ของราคา ข้ันตอนการประมาณราคา ปจจัยท่ี
มีผลตอการประมาณราคา รายการงาน
ตรวจสอบความถูกตองของการประมาณราคา 
Practice on the concept and 
importance of estimations of industry. 
The element of the price.  Procedure 
to estimate the price of factors that 
affect the price list, verify the accuracy 
of the estimation 

- เพ่ิมรายวิชาใหม
เพ่ือใหสอดคลองกับ
การ เปลี่ ยนแปลง
ทางเทคโนโลยี และ
สอดคลองกับการ
เปนผูประกอบการ 
และสอดคลองกับ
ความตองการของ
ภาครัฐและเอกชน 
 

50-407-241-409 การจัดการ   3(3-0-6) 
 โซอุปทานและโลจสิติกส 
 Supply Chain 
 Management and 
 Logistics 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับการบริหารโซ อุปทาน การ
วิเคราะหคุณคา การกำหนดราคาสำหรับการ

30-407-244-022 การจัดการ        3(2-3-5) 
 โซอุปทานและโลจสิติกส                                       
 Logistics and Supply 
 Chain Management  
คำอธิบายรายวิชา 
การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส การจัดซื้อ
และจัดจาง กระบวนการผลิต การจัดการ
คลังสินคา การกระจายสินคา  

- แกไขรหัสรายวิชา 
- แ ก ไ ข ช่ื อ วิ ช า
ภาษาอังกฤษ 
- แก ไขคำอ ธิบ าย
ร า ย วิ ช า เ พ่ื อ ให
สอดคลองกับการ
เปลี่ ยนแปลงทาง
เทคโนโลยี 
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จัดซื้อและจำหนาย การสรางพันธมิตรในการ
ผลิต นโยบายการจัดซื้อ การพัฒนาผูสงมอบ 
ระบบโลจิสติกสสำหรับการผลิต การจัดหา
วัตถุดิบจากท่ีตางๆ การบริหารและการจัดการ
ความเสี่ยงในการจัดซื้อจัดหา ระบบการขน
ถายวัสดุ การบริการพัสดุคงคลัง การกระจาย
สินคา การบริหารลูกคา เทคโนโลยีสารสนเทศ 
และระบบการตัดสินใจสำหรับสนับสนุนกิจ
กรรมการบริหารโซอุปทานและโลจิสติกส 
Study on the chain supply 
managements, value analysis, price for 
purchasing, manufacturing corporation, 
purchasing policy, supplier 
development, processing logistics, 
material searching, purchasing risk 
management, material handling 
system, inventory management, goods 
distribution, customer care, 
information technology, decisions for 
activity to supply chain management 
and logistics. 

The supply chain and logistic 
managements, purchasing, operation, 
warehouse management, distridution 

- แ ก ไ ข ห น ว ย กิ ต
ทฤษฎีและปฏิบัติ 
 

50-407-242-403 วิศวกรรม         3(2-3-5) 
 การบำรุงรักษา  
 Maintenance 
 Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝกปฏิบัติการเก่ียวกับหลักการ
บำรุงรักษาเครื่องจักรกล สาเหตุของการ
เสื่อมสภาพ การตรวจสภาพเครื่องจักรกล การ
วางแผน การตรวจซอม การควบคุม ความ
ปลอดภัยในการซอมเครื่องจักรการประเมินผล
ในการบำรุงรักษาเครื่องจักรและระบบการ
บำรุงรักษาโรงงาน 
Study and practice the basic 
mechanical maintenance, causes of 
deterioration, machine inspection, 
planning, repairing, controlling, safety 
of machine repairing, estimation of 
machine maintenance and industrial 
maintenance systems. 

30-407-244-009 วิศวกรรม          3(2-3-5) 
 การบำรุงรักษา             
 Maintenance 
 Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
การเก่ียวกับหลักการบำรุงรักษาเครื่องจักรกล 
สาเหตุของการเสื่อมสภาพ การตรวจสภาพ
เครื่องจักรกล การวางแผน การตรวจซอม  
การควบคุม  ความปลอดภั ยในการซอม
เครื่องจักรการประเมินผลในการบำรุงรักษา
เครื่องจักรและระบบการบำรุงรักษาโรงงาน 
The basic mechanical maintenance, 
causes of deterioration, machine 
inspection, planning, repairing, 
controlling, safety of machine 
repairing, estimation of machine 
maintenance and industrial 
maintenance systems 

- แกไขรหัสรายวิชา 
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 2.3 กลุมวิชาเลือก 12 หนวยกิต                         

 

30-407-244-001 การทดสอบวัสด ุ 1(1-0-2) 
 วิศวกรรม    
 Engineering Material  
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับกระบวนการทดสอบสมบัติ
เชิงกลของวัสดุ เชน การทดสอบความตานแรง
ดึง การทดสอบความแข็ง การทดสอบความลา 
การทดสอบการสึกหรอ และกระบวนการเพ่ิม
สมบัติเชิงกลของวัสดุ 
Study about the mechanical properties 
testing process; Tensile strength, 
hardness test; Fatigue test  and Wear 
testing; the process of increasing the 
mechanical properties of materials 

- ย ายมาจากกลุ ม
วิชาบังคับและแยก
รายวิชาปฏิบัติออก
เ พ่ื อ ใ ห มี ค ว า ม
สะดวกกับการจัด
ตารางเรียน 
- แกไขรหัสรายวิชา 
- เ พ่ิ ม เน้ื อห าการ
ทดสอบการสึกหรอ 
 

 

30-407-244-002 ปฏิบัติการ         1(0-3-1) 
 ทดสอบวัสดวิุศวกรรม
 Engineering Material 
 Testing Practice 
คำอธิบายรายวิชา   
ปฏิบัติการเตรียมวัสดุสำหรับการทดสอบ 
ทดสอบความตานทานแรงดึง ทดสอบความ
แข็ง ทดสอบการแตกหัก ทดสอบความลา 
และทดสอบการสึกหรอ 
Material preparation for mechanical 
properties testing; Tensile strength 
test; Hardness test; Fracture test; 
Fatigue test and wear test 

- เพ่ิมรายวิชาใหม
โด ยแ ยก ราย วิช า
ป ฏิ บั ติ อ อ ก จ า ก
วิชาการทดสอบวัสดุ
วิศวกรรม 

50-407-244-303 การออกแบบ     3(3-0-6) 
 ช้ินสวนเครื่องจักรกล 
 Design of Machine 
 Element 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับข้ันตอนและหลักการออกแบบ
ช้ินสวนเครื่องจักรกลการผลติ วิเคราะหความ
เคน ความเครียด การสงถายกำลัง การ
คำนวณออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล แสดง
แบบรายละเอียด และการเลือกใชวัสดุในการ
ทำช้ินสวนเครื่องจักรกล 
Study on the methods and principles 

30-407-244-003 การออกแบบ      2(2-0-4) 
                      ช้ินสวนเครื่องจักรกล                               
 Machine Element  
                      Design 
คำอธิบายรายวิชา 
ข้ันตอนและหลักการออกแบบช้ินสวน
เครื่องจักรกลการผลติ วิเคราะหความเคน 
ความเครยีด การสงถายกำลัง การคำนวณ
ออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล แสดงแบบ
รายละเอียด และการเลือกใชวัสดใุนการทำ
ช้ินสวนเครื่องจักรกล 
The methods and principles of 

- แกไขรหัสรายวิชา 
- แ ก ไ ข ช่ื อ วิ ช า
ภาษาอังกฤษ 
- แกไขหนวยกิตเพ่ือ
เน น ทั ก ษ ะ ก า ร
ปฏิบัติงาน 
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ปรับปรุง 
of manufacturing design machine 
elements, analysis of stress, strain and 
transmission, calculation of machine 
design, drawing detail and material 
selections for mechanical part working. 

manufacturing design machine 
elements, analysis of stress, strain and 
transmission, calculation of machine 
design, drawing detail and material 
selections for mechanical part working 
 
30-407-244-004 ปฏิบัติการ         2(2-0-4) 
                      การออกแบบช้ินสวน                
                      เครื่องจักรกล                             
                      Practice on Machine         
                      Element Design 
คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติการข้ันตอนและหลักการออกแบบ
ช้ินสวนเครื่องจักรกลการผลติ วิเคราะหความ
เคน ความเครียด การสงถายกำลัง การ
คำนวณออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล แสดง
แบบรายละเอียด และการเลือกใชวัสดุในการ
ทำช้ินสวนเครื่องจักรกล 
Practice on the methods and 
principles of manufacturing design 
machine elements, analysis of stress, 
strain and transmission, calculation of 
machine design, drawing detail and 
material selections for mechanical part 
working 

 

30-407-242-401 ระบบการผลิต    2(2-0-4) 
 แบบยืดหยุน          
 Flexible Manufacturing 
 Sysytem 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับระบบการผลิตแบบ
ยืดหยุน (FMS) เขียนโปรแกรมควบคุมการ
ทำงานของเครื่องจักรกลอัตโนมัติ (CNC) ชุด
แขนกล(Robotics) ชุดขนถายวัสด ุ
(Material Handling) และระบบตรวจสอบ 
( Computer Aided Inspection)  Study 
and practice about flexible production 
systems ( FMS) .  Programing to control 
mechine operation ( CNC) , robotics, 
material handling and Computer Aided 

- เพ่ิมรายวิชาใหม  
เพ่ือใหสอดคลองกับ
การ เปลี่ ยนแปลง
ทางเทคโนโลยี และ
ยุทธศาสตรชาติ 
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ปรับปรุง 
Inspection 
 
30-407-244-004 ปฏิบัติการ         1(0-3-1) 
                       ระบบการผลิตแบบ 
                       ยืดหยุน           
                      Practice on Flexible  
                      Manufacturing System 
คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติการการออกแบบระบบการผลิตแบบ
บูรณาการ การไหลของวัสดุและการควบคุม  
การสื่อสารทางคอมพิวเตอร การควบคุมการ
ปฏิบัติงาน การลดตนทุน     การลดเวลา 
การลดค า อุปกรณ และ เครื่ อ งมื อต าง ๆ 
คาใชจายในการติดตั้งอุปกรณ    
Practice on Integrated design system 
The flow of materials and control as 
well as computer communication, 
control performance, lowering the 
cost, reduce the time, reducing the 
cost of equipment and machines. 
Various tools, including the costs of 
installing the equipment 

50-407-242-309 มาตรวิทยา       3(2-3-5) 
 Metrology 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับมาตรวิทยาเบ้ืองตน 
มาตรฐานและระบบการวัด หนวยวัด ความไว 
ความละเอียด  ความผิดพลาดวิ ธีการวัด 
มาตรฐานอางอิง การสอบกลับ การสอบเทียบ
มาตรฐาน มาตรฐานอุตสาหกรรมดานการวัด
และการรับรองคุณภาพ ผลิตภัณฑ เครื่องมือ
วัด และเครื่องมือตรวจสอบชนิดตางๆ ท่ีใชใน
การตรวจสอบช้ินสวนเครื่องกลและผลิตภัณฑ 
มาตรฐานการวัดและการตรวจสอบเพลา รู
ควาน ความลึกรูเจาะ เกลียว เฟอง ลูกเบ้ียว 
ความเรียบผิวงาน การวัดระยะทางดวยนิวแม
ติกส การวัดดวยแสงเลเซอร การวัด 3 มิติดวย
เครื่องวัดซีเอ็มเอ็มเครื่องวัดเลเซอรสแกนเนอร 
3 มิติ ระบบพิกัดและงานสวมมาตรฐานสากล 
Study and practice about the basic 

30-407-244-007 มาตรวิทยา    2(2-0-4) 
 
 ในงานอุตสาหกรรม 
 Metrology for 
 Industrial 
คำอธิบายรายวิชา 
มาตรวิทยาเบ้ืองตน มาตรฐานและระบบการ
วัด หนวยวัด ความไว ความละเอียด ความ
ผิดพลาดวิธีการวัด มาตรฐานอางอิง การสอบ
กลับ การสอบเทียบมาตรฐาน มาตรฐาน
อุตสาหกรรมดานการวัดและการรับรอง
คุณ ภ าพ  ผลิ ตภัณ ฑ  เค รื่ อ งมื อ วัด  และ
เครื่องมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ ท่ีใชในการ
ตรวจสอบช้ินสวนเครื่องกลและผลิตภัณฑ 
มาตรฐานการวัดและการตรวจสอบเพลา  
รูควาน ความลึกรูเจาะ เกลียว เฟอง ลูกเบ้ียว 
ความเรียบผิวงาน การวัดระยะทางดวยนิวแม
ติกส การวัดดวยแสงเลเซอร การวัด 3 มิติดวย

- แกไขรหัสวิชา 
- แ ก ไ ข ช่ื อ วิ ช า
ภ า ษ า ไ ท ย แ ล ะ
ภาษาอังกฤษ 
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ปรับปรุง 
metrologies, standard and 
measurement systems, unit sensitive 
measurement, resolutions, 
measurement error, reference 
standard, reflect testing, calibration 
standard, engineering standard for 
measuring and certificate quality of 
products, tools measurement and 
tools test use for testing product and 
elements, measurement standard and 
shaft checking, hole depth, bolts, 
gears, cam, surface, measurement 
distance by pneumatic, measurement 
by laser, 3D measurement by CMM, 
laser tester, 3D scanner, fitting system. 

เครื่องวัดซีเอ็มเอ็มเครื่องวัดเลเซอรสแกนเนอร 
3 มิติ ระบบพิกัดและงานสวมมาตรฐานสากล 
The basic metrologies, standard and 
measurement systems, unit sensitive 
measurement, resolutions, 
measurement error, reference 
standard, reflect testing, calibration 
standard, engineering standard for 
measuring and certificate quality of 
products, tools measurement and 
tools test use for testing product and 
elements, measurement standard and 
shaft checking, hole depth, bolts, 
gears, cam, surface, measurement 
distance by pneumatic, measurement 
by laser, 3 D measurement by CMM, 
laser tester, 3D scanner, fitting system 
 
30-407-244-008 ปฏิบัติการ         1(0-3-1) 
                       มาตรวิทยาในงาน 
                       อุตสาหกรรม                                  
                       Practices on Metrology  
                       for Industrial  
คำอธิบายรายวิชา 
มาตรวิทยาเบ้ืองตน มาตรฐานและระบบการ
วัด หนวยวัด ความไว ความละเอียด ความ
ผิดพลาดวิธีการวัด มาตรฐานอางอิง การสอบ
กลับ การสอบเทียบมาตรฐาน มาตรฐาน
อุตสาหกรรมดานการวัดและการรับรอง
คุณ ภ าพ  ผลิ ตภัณ ฑ  เค รื่ อ งมื อ วัด  และ
เครื่องมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ ท่ีใชในการ
ตรวจสอบช้ินสวนเครื่องกลและผลิตภัณฑ 
มาตรฐานการวัดและการตรวจสอบเพลา รู
ควาน ความลึกรูเจาะ เกลียว เฟอง ลูกเบ้ียว 
ความเรียบผิวงาน การวัดระยะทางดวยนิวแม
ติกส การวัดดวยแสงเลเซอร การวัด 3 มิติดวย
เครื่องวัดซีเอ็มเอ็มเครื่องวัดเลเซอรสแกนเนอร 
3 มิติ ระบบพิกัดและงานสวมมาตรฐานสากล 
The basic metrologies, standard and 
measurement systems, unit sensitive 
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ปรับปรุง 
measurement, resolutions, 
measurement error, reference 
standard, reflect testing, calibration 
standard, engineering standard for 
measuring and certificate quality of 
products, tools measurement and 
tools test use for testing product and 
elements, measurement standard and 
shaft checking, hole depth, bolts, 
gears, cam, surface, measurement 
distance by pneumatic, measurement 
by laser, 3 D measurement by CMM, 
laser tester, 3D scanner, fitting system 

50-407-244-403 การออกแบบ     3(2-3-5) 
 อุปกรณนำเจาะและจับยดึ
 ช้ินงาน  
 Jig and Fixture Design 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับอุปกรณออกแบบเครื่องมือ 
ชนิด และหนาท่ีของอุปกรณชวยผลิตและ
อุปกรณจับยึด การกำหนดตำแหนงและการ
รองรับ การจับยึดช้ินงาน ช้ินสวนและอุปกรณ 
วัสดุของเครื่องมือชวยผลิตและอุปกรณจับยึด 
การออกแบบใหประหยัด การวางแผนการ
ออกแบบและสรางอุปกรณ ชวยผลิตและ
อุปกรณจับยึด พิ กัดความเผื่อของช้ินงาน 
อุปกรณชวยผลิตและอุปกรณจับยึด 
Study about the principles of tool 
design, type and function of 
production supporting equipment and 
fixture, marking and supporting, fixture, 
parts and equipment, the work piece 
parts and equipment, material of jig 
and fixture design, economic planning 
design and jig making and fixture 
making, tolerance of jig and fixture. 

30-407-244-015 การออกแบบ     3(2-3-5) 
 อุปกรณตรวจสอบช้ินสวน
 เครื่องมือกล           
 Jig and Fixture Design 
คำอธิบายรายวิชา 
อุปกรณออกแบบเครื่องมือ ชนิด และหนาท่ี
ของอุปกรณชวยผลิตและอุปกรณจับยึด การ
กำหนดตำแหนงและการรองรับ การจับยึด
ช้ิน งาน  ช้ิน ส วนและ อุปกรณ  วัส ดุ ขอ ง
เครื่องมือชวยผลิตและอุปกรณจับยึด การ
ออกแบบให ประหยัด  การวางแผนการ
ออกแบบและสรางอุปกรณ ชวยผลิตและ
อุปกรณจับยึด พิ กัดความเผื่อของช้ินงาน 
อุปกรณชวยผลิตและอุปกรณจับยึด 
The principles of tool design, type and 
function of production supporting 
equipment and fixture, marking and 
supporting, fixture, parts and 
equipment, the work piece parts and 
equipment, material of jig and fixture 
design, economic planning design and 
jig making and fixture making, 
tolerance of jig and fixture 

- แกไขรหัสรายวิชา 
- ปรับแกไขช่ือวิชา
ภ า ษ า ไ ท ย แ ล ะ
ภาษาอังกฤษ เพ่ือให
สอดคลองกับเน้ือหา
รายวิชา 

50-407-241-401 การควบคุม       3(3-0-6) 
 คุณภาพ    
 Quality Control 
คำอธิบายรายวิชา 

 - ยุ บ รวม ราย วิช า  
ระบบการผลิตแบบ
ลีนกลุมวิชาเลือก ท่ี
มีเน้ือหาคลายคลึง
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ปรับปรุง 
ศึกษาเก่ียวกับความสำคัญของการควบคุม
คุณภาพ ส ถิติ พ้ืนฐานท่ี เก่ียวของกับการ
ควบคุมคุณภาพ เครื่องมือในการปรับปรุง
คุณภาพ แผนการสุมตัวอยาง เสนโคงโอซี 
แผนการสุมตัวอยางช้ันเดียว แผนการสุม
ตัวอยางคู แผนการสุมตัวอยางแบบกรองได 
แผนการสุมตัวอยางแบบตอเน่ือง แผนการสุม
ตัวอยางแบบหลายช้ัน  ตารางมาตรฐาน
แผนการสุมตัวอยาง คาใชจายในการควบคุม
คุณภาพ ความนาเช่ือถือไดและการประกัน
คุณภาพของผลิตภัณฑ 
Study on the importance of QC, basic 
statistic for QC, guidance for quality 
improvement, sampling planning, OC 
curve, single sampling, double 
sampling, scanning sampling, 
continuous sampling, multistage 
sampling, standard sampling table, QC 
costs, reliability and quality assurance 
of products. 

กั น  เป น ร าย วิ ช า
เดี ย ว  โ ด ย ใช ช่ื อ
วิ ช า ก า ร ค ว บ คุ ม
คุณภาพเพ่ือการเพ่ิม
ผลผลิต และยายไป
อยูวิชาเลือก 

 

30-407-244-003 คอมพิวเตอร      2(2-0-4) 
 ชวยงานควบคุมการผลิต
 Computer Integrated 
 Manufacturing 
คำอธิบายรายวิชา 
การออกแบบใชคอมพิวเตอรชวย การสราง
แบบจำลองทางเรขาคณิ ต  การวางแผน
กระบวนการใชคอมพิวเตอรชวย การควบคุม
ระบบการผลิตดวยคอมพิวเตอร ระบบการ
เคลื่อนยายและสืบคนอัตโนมัติ ระบบหุนยนต 
วิศวกรรมคุณภาพ วิศวกรรมคูขนาน ระบบ
การผลิตแบบยืดหยุน เทคโนโลยีกลุมและ
ระบบการผลิตแบบเซลลูลาร และการบรูณา
การเชิงระบบ 
Computer-aided design.  Geometric 
modeling.  Planning a computer-aided 
process Control system with computer 
System for moving and Auto search 
progress The robot system engineering, 
quality engineering, parallel Flexible 

- เพ่ิมรายวิชาใหม
เพ่ือใหสอดคลองกับ
ความตองการของ
ภาคอุตสาหกรรม  
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ปรับปรุง 
manufacturing systems technology 
group, and the system of production 
and service, cellular holes and 
measure the linear system 

 

30-407-244-004 ปฏิบัติการ         1(0-3-1) 
 คอมพิวเตอรชวยงาน
 ควบคุมการผลติ 
 Computer Integrated 
 Manufacturing Practice 
คำอธิบายรายวิชา 
ป ฏิ บั ติ ก า ร  ก ารส ร า งแ บ บ จำล อ งท าง
คณิตศาสตร การจำลองการควบคุมระบบการ
ผลิตดวยดวยคอมพิวเตอร การจำลองระบบ
การการจัดเก็บและการเรียกกลับอัตโนมัติ 
การจำลองการควบคุมหุนยนต การออกแบบ
การควบคุมหุนยนตในงานแบบตางๆ  
Practices on  mathemetics modeling 
creations; Simulation of production 
system control by computer; 
Simulation of storage Automated 
Storage and Retrieval System 
simulation;  robot control simulation 
and Robot control design. 

- เพ่ิมรายวิชาใหม  
เพ่ือเนนการปฏิบัติ
ใ ห เ กิ ด ทั ก ษ ะ ท่ี
เหมาะสม 

50-407-242-306 วิศวกรรม         3(3-0-6) 
 เครื่องมือ 
 Tool Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับพ้ืนฐานงานวิศวกรรมเครื่องมือ 
เชน มาตรฐานในการเขียนแบบ พิกัดความเผื่อ
ในการประกอบช้ินสวน หลักการออกแบบ
เครื่องมือในงานวิศวกรรมการผลิต ไดแก  
เครื่องมือตัด อุปกรณนำเจาะและจับงาน และ
เศรษฐศาสตรในงานวิศวกรรมเครื่องมือ 
Study and practice about the 
principles of tool engineering: drawing 
standard, tool material tolerance to 
element assembly, tool design 
principles in process engineering: 
cutting tool, jig and fixture, tooling in 
apply machine-tool much to machine-

30-407-244-005 วิศวกรรม          3(2-3-5) 
 เครื่องมือ  
 Tools Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
พ้ืนฐานงานวิศวกรรมเครื่องมือ เชน มาตรฐาน
ในการเขียนแบบ พิ กัดความ เผื่ อ ในการ
ประกอบช้ินสวน หลักการออกแบบเครื่องมือ
ในงาน วิศวกรรมการผลิ ต  เครื่ อ งมื อตั ด 
อุปกรณนำเจาะและจับงาน และเศรษฐศาสตร
ในงานวิศวกรรมเครื่องมือ 
The principles of tool engineering: 
drawing standard, tool material 
tolerance to element assembly, tool 
design principles in process 
engineering:  cutting tool, jig and 
fixture, tooling in apply machine-tool 
much to machine-tool economic 

- แกไขรหัสรายวิชา 
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ปรับปรุง 
tool economic. 
50-407-242-307 กรรมวิธีการผลิต 3(3-0-6)
 Manufacturing Process 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับกรรมวิธีการผลิตข้ันพ้ืนฐาน เชน 
กรรมวิธีในการเปลี่ยนรูปราง การตัดข้ึนรูป
ดวยเครื่องมือกล การตอประกอบ การหลอ
โลหะ การตกแตงผิวสำเร็จ  การข้ึนรูปโลหะ 
ตลอดจนการใชเครื่องจักรท่ีทันสมัยในการ
ผลิต 
Study on basic processes, such as 
process to change the shape, forming 
cutting by machine tools, assembly, 
casting, finishing and the use of 
modern machinery in production. 

30-407-244-006 กรรมวิธีการผลิต 3(3-0-6) 
 และเทคโนโลยีการข้ึนรูป
 Manufacturing process 
 and forming 
 Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
กระบวนการผลิต ข้ันแนะนํา ทฤษฎีและ
แนวคิดของกระบวนการผลิต การ หลอการข้ึน
รูป การตัดเฉือน และการเช่ือมประสาน วัสดุ
และความสัมพันธของวัสดุกับกระบวนการ
ผลิต ความรูเบ้ืองตนเก่ียวกับของตนทุนการ
ผลิต เทคโนโลยีสมัยใหมในกระบวนการผลิต  
Introduction to manufacturing 
processes, theory and concept of 
manufacturing processes such as 
casting, forming, machining and 
welding, material and manufacturing 
processes relationships, fundamentals 
of manufacturing cost, modern 
technology in manufacturing 
processes. 

- ยุบรวม 2 รายวิชา 
เ ป น วิ ช า เ ดี ย ว 
เ พ่ื อ ใ ห เ น้ื อ ห า
ต อ เ น่ื อ ง กัน อย า ง
เปนระบบ 

50-407-242-308 เทคโนโลยี        3(2-3-5) 
 การข้ึนรูป 
 Forming Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝกปฏิบัติการเก่ียวกับการข้ึนรูป
โลหะเบ้ืองตน ความเคนความเครยีด 
ความสามารถในการข้ึนรูป การรดีข้ึนรูป และ
กระบวนการข้ึนรูปแบบตางๆ 
Study and practice of basic metal 
forming, Stress-strain, formability, roll 
forming and other processing. 
50-407-242-310 เทคโนโลยี        3(2-3-5) 
 การเช่ือม  
 Welding  Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับพ้ืนฐานการเช่ือม 
กรรมวิธีการเช่ือม มาตรฐานรอยตอและการ
เช่ือม มาตรฐานลวดเช่ือม องคประกอบท่ีมี
อิทธิพลตอการเช่ือม อิทธิพลของความรอนท่ีมี
ตองานเช่ือม การตรวจสอบและทดสอบแบบ
ทำลาย การวิเคราะหขอบกพรองในงานเช่ือม 
สัญลักษณและการประมาณราคางานเช่ือม 
Study and practice on the basis of 
welding, welding processes, joint 
standard, welding standard, wire 

 - ยกเลิก 
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ปรับปรุง 
standard, factors influencing the 
connection, influence of heat to the 
weld. inspection and destruction test, 
analysis of defects in weld, symbols 
and estimation costs. 

 

30-407-244-012 การวิเคราะห     3(2-3-5) 
 แมพิมพอุตสาหกรรม
 Analysis of Industrial 
 Mold and Die  
คำอธิบายรายวิชา 
การวิเคราะหกระบวนการข้ึนรูปวัสดุดวย
แม พิ มพ ข้ึน รูป โลหะและแม พิ มพ ข้ึน รูป
พลาสติก โครงสรางและหลักการออกแบบ
แมพิมพชนิดตาง ๆ สมบัติและพฤติกรรมของ
วัสดุในกระบวนการข้ึนรูปดวยแมพิมพ การ
เลือกใชวัสดุทำแมพิมพ การวิเคราะหลักษณะ
ช้ินงานจากการข้ึนรูปเพ่ือหาสาเหตุและการ
แกไข การจำลองกระบวนการแมพิมพดวย
โปรแกรมคอมพิวเตอร  
Analysis of material forming by metal 
die and plastic mold processes. 
Structural and principal of mold and 
die design.  Material properties and 
behavior in forming processes. Material 
selection for die making.  Work-piece 
analysis to find the cause and fix it 
Simulation of mold and die process 
with computer program 

- เพ่ิมรายวิชาใหม  
เพ่ือใหสอดคลองกับ
ความตองการของ
อุตสาหกรรม 

30-407-244-017 เศรษฐศาสตร    3(3-0-6) 
 วิศวกรรม  
 Engineering Economics 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึ ก ษ า เ ก่ี ย ว กั บ ห ลั ก ก า ร พ้ื น ฐ า น ท า ง
เศรษฐศาสตร ใน งาน วิศวกรรม แนวคิด
เก่ียวกับตนทุน มูลคาของเงินท่ีเปลี่ยนตาม
เวลา การประเมินคาทางเลือก มูลคาปจจุบัน 
มูลคารายป อัตราผลตอบแทน ผลประโยชน
และเงินลงทุน คาเสื่อมราคา ภาษี เงินได  
จุดคุมทุน การทดแทนทรัพยสิน เงินเฟอ การ
ตัดสินใจภายใตความเสีย่งและความไมแนนอน 

30-407-244-017 เศรษฐศาสตร     3(3-0-6) 
 วิศวกรรม  
 Engineering Economy    
คำอธิบายรายวิชา 
หลักการพ้ืนฐานทางเศรษฐศาสตรในงาน
วิศวกรรม แนวคิดเก่ียวกับตนทุน มูลคาของ
เงิน ท่ี เปลี่ ยนตาม เวลา การประ เมิ นค า
ทางเลือก มูลคาปจจุบัน มูลคารายป อัตรา
ผลตอบแทน ผลประโยชนและเงินลงทุน คา
เสื่อมราคา ภาษีเงินได จุดคุมทุน การทดแทน
ทรัพยสิน เงินเฟอ การตัดสินใจภายใตความ
เสี่ยงและความไมแนนอน 

- แกไขรหัสรายวิชา 
- ปรับแกไขช่ือวิชา
ภาษาอังกฤษ 
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ปรับปรุง 
Study on the basic principles of 
economic science in engineering, cost 
concepts, the value of money is 
changing over time, alternative 
valuations, present values, annual 
values, the annual rate of return and 
investments, depreciations, income 
taxes, breakeven point, the 
replacements, inflations, decisions 
under risk and uncertainty.  

The basic principles of economic 
science in engineering, cost concepts, 
the value of money is changing over 
time, alternative valuations, present 
values, annual values, the annual rate 
of return and investments, 
depreciations, income taxes, 
breakeven point, the replacements, 
inflations, decisions under risk and 
uncertainty 

50-407-241-405 การวางแผนและ 3(3-0-6) 
  การควบคุมการผลิต 
 Production Planning 
 and Control 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับระบบการผลิตในอุตสาหกรรม 
การพยากรณการผลิต การวางแผนการผลิต
รวม การวางแผนความตองการวัสดุ  การ
จัดการวัสดุคงคลัง การจัดลำดับและตาราง
การผลิต สมดุลสายการผลิต การควบคุม
ตารางการผลิต  เทค นิคสมั ย ใหม ในการ
วางแผนและการควบคุมการผลิต 
Study on the production systems in 
the industry, manufacturing 
forecasting, aggregate production 
planning, material requirements 
planning, Inventory management, 
grading and production schedules, line 
balancing, control the production 
schedule, Modern techniques of 
planning and production control. 

30-407-244-018  การวางแผนและ 3(3-0-6) 
 การควบคุมการผลิต       
 Production Planning 
 and Control 
คำอธิบายรายวิชา 
ระบบการผลิตในอุตสาหกรรม การพยากรณ
การผลิต  การวางแผนการผลิตรวม การ
วางแผนความตองการวัสดุ การจัดการวัสดุคง
คลัง การจัดลำดับและตารางการผลิต สมดุล
สายการผลิต การควบคุมตารางการผลิต 
เทคนิคสมัยใหม ในการวางแผนและการ
ควบคุมการผลิต 
The production systems in the 
industry, manufacturing forecasting, 
aggregate production planning, 
material requirements planning, 
Inventory management, grading and 
production schedules, line balancing, 
control the production schedule, 
Modern techniques of planning and 
production control 

- แกไขรหัสรายวิชา 

50-407-241-406 การออกแบบ     3(3-0-6) 
 โรงงานอุตสาหกรรม 
 Industrial Plant Design 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึ กษ า เก่ี ย ว กับ หลั กการ พ้ื น ฐาน ในการ
ออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม การวิเคราะห
ผลิตภัณฑ การวางแผนออกแบบกระบวนการ 
สิ่งอำนวยความสะดวกท่ีตองใช  วางผังหา
ทำเลท่ีตั้งโรงงาน วางแผนจัดหาและติดตั้ง

30-407-244-020 การออกแบบ     3(3-0-6) 
 โรงงานอุตสาหกรรม       
 Industrial Plant Design 
คำอธิบายรายวิชา 
หลักการพ้ืนฐานในการออกแบบโรงงาน
อุตสาหกรรม การวิเคราะหผลิตภัณฑ การ
วางแผนออกแบบกระบวนการ สิ่งอำนวย
ความสะดวกท่ีตองใช  วางผังหาทำเลท่ีตั้ง
โรงงาน วางแผนจัดหาและติดตั้งเครื่องจักร

- แกไขรหัสรายวิชา 
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ปรับปรุง 
เครื่องจักรอุปกรณ วิเคราะหออกแบบ การ
เคลื่ อนย าย วัสดุ  การวางผั งแบบจำลอง 
วิ เคราะห ตั ดสิน ใจ ในการวางผั งโรงงาน
อุตสาหกรรมและการใชคอมพิวเตอรชวยใน
การออกแบบโรงงาน 
Study about the basic principles in the 
design industry, production analysis, 
the planning process for the facility to 
be used, planning for a plant location, 
procurement and installation of 
machine and equipment, design 
analysis, material movement, planning 
model, decision analysis, industrial 
plant layout and the use of computer 
aided design of the plant. 

อุปกรณ วิเคราะหออกแบบ การเคลื่อนยาย
วัสด ุการวางผังแบบจำลอง วิเคราะหตัดสินใจ
ในการวางผังโรงงานอุตสาหกรรมและการใช
คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบโรงงาน 
The basic principles in the design 
industry, production analysis, the 
planning process for the facility to be 
used, planning for a plant location, 
procurement and installation of 
machine and equipment, design 
analysis, material movement, planning 
model, decision analysis, industrial 
plant layout and the use of computer 
aided design of the plant 

 

30-407-244-021 การออกแบบ     3(3-0-6) 
 การทดลอง          
 Design of Experiment 
คำอธิบายรายวิชา 
การออกแบบเชิงสถิติ การทดสอบสมมติฐาน 
การออกแบบการทดลองของตัวประกอบ
เชิงเดี่ยว การออกแบบการทดลองท่ีมีตัว
ประกอบทวีคูณ การออกแบบบล็อกเชิงสุม 
การออกแบบละตินสแควรการออกแบบเชิงตัว
ประกอบ และการออกแบบต าง ๆ  การ
วิเคราะหความแปรปรวน การวิเคราะห
ถดถอยเชิงเสน การประยุกตสถิติ กับงาน
บริหารการผลิต 
Concepts of statistical design. 
Hypotheses testing.  Experimental 
design of a single factor.  Multiple-
factor experimental design. 
Randomized blocks design.  Latin 
squares design.  Factorial design. 
Various designs.  Analysis of variance. 
Analysis of Linear regression. 
Application of statistics in production 
management 

- เพ่ิมรายวิชาใหม
เพ่ือใหสอดคลองกับ
ค ว า ม ต อ ง ก า ร 
ข อ งภ า ค รั ฐ แ ล ะ
อุตสาหกรรม และ
เปนพ้ืนฐานทางการ
วิ จั ย ส ำ ห รั บ ผู  
ประกอบการ 
 

 
30-407-244-024 ไฟฟาอุตสาหกรรม 3(2-3-5) 
 เบ้ืองตน                                                

- เพ่ิมรายวิชาใหม  
เพ่ือใหสอดคลองกับ
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ปรับปรุง 
 Fundamental of 
 Electical Industrial    
คำอธิบายรายวิชา 
หนวยและนิยามทางไฟฟ า อุปกรณ และ
สัญลักษณ ทางไฟฟ าและอิ เล็กทรอนิกส  
เครื่องมือวัดทางไฟฟาและการวัดทางไฟฟา 
พ้ืนฐานการคำนวณวงจรไฟฟา  หลักการ
ทำงานพ้ืนฐานของเครื่องกำเนิดไฟฟา มอเตอร
ไฟฟา หมอแปลงไฟฟา ระบบไฟฟา อุปกรณ
ปองกันระบบไฟฟา การประยุกตใชงานใน
วิชาชีพ  
Definition and units, electrical and 
electronic devices and symbols, 
electrical measurements and 
instrumentation, the basic circuits 
calculation, Principle of electrical 
machines, electrical system, electrical 
Protection devices, applications to the 
practical 

การ เปลี่ ยนแปลง
ทางเทคโนโลยี และ
สอดคลองกับการ
เปนผูประกอบการ  
 

50-407-241-001 วิศวกรรมไฟฟา  3(2-3-5)
 Electrical Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาทฤษฎีและปฏิบัติการเก่ียวกับ หนวย
และนิยามทางไฟฟา อุปกรณและสัญลักษณ
ทางไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เครื่องมือวัดทาง
ไฟฟ าและการวัดทางไฟฟ า พ้ืนฐานการ
คำนวณวงจรไฟฟา  หลักการทำงานพ้ืนฐาน
ของเครื่องกำเนิดไฟฟา มอเตอรไฟฟา หมอ
แปลงไฟฟา ระบบไฟฟา อุปกรณปองกันระบบ
ไฟฟา การประยุกตใชงานในวิชาชีพ  
Study and practice on definition and 
units, electrical and electronic devices 
and symbols, electrical measurements 
and instrumentation, the basic circuits 
calculation, Principle of electrical 
machines, electrical system, electrical 
Protection devices, applications to the 
practical. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 
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ปรับปรุง 
50-407-241-304 การประกัน       3(3-0-6) 
 คุณภาพ  
 Quality Assurance 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับระบบการประกันคุณภาพ   
ระบบการบริหารงานคุณภาพ  การตรวจ
ติ ดตาม ระบบ คุณ ภ าพ   คุณ ภ าพตลาด  
คุณภาพการออกแบบ  คุณภาพการจัดหา  
คุณ ภาพการผลิต   คู มื อคุณ ภาพ   คู มื อ
กระบวนการ  เอกสารการทำงาน  การ
ฝกอบรม  การปรับปรุงระบบคุณภาพใหดีข้ึน  
การเขาสูอนุกรมมาตรฐานคุณภาพสากล  
ตลอดจนคาใชจายคุณภาพ 
Study on the quality assurance system, 
quality management system, quality 
monitoring system, quality market, 
quality by design, quality of supply, 
quality production, quality manual, 
working in process, training, quality 
improvement, Access to international 
quality standard serial and costs by 
quality. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 

50-407-241-403 คอมพิวเตอร     3(2-3-5) 
 สำหรับวิเคราะหงาน
 อุตสาหกรรม  
Computer Analysis for Industrial 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาหลักการและปฏิบัติเก่ียวกับโครงสราง
ของระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการทาง
วิศวกรรม การจัดระบบสารสนเทศเพ่ือการ
ตัดสินใจ การวิเคราะหและออกแบบระบบ
สารสนเทศ การทดสอบ การนำไปใช และการ
บำรุงรักษาระบบ การจัดตั้งฐานขอมูลเทคนิค 
เพ่ือชวยสนับสนุนการตัดสินใจในดานการ
วางแผน การผลิตโดยรวม การวางผังโรงงาน 
การขนสง และการมอบหมายการบริหาร
โครงการ โดยการประยุกต ใช โปรแกรม
สำเร็จรูปทางวิศวกรรม 
Study and practice on the principles of 
engineering managements, information 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 
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ปรับปรุง 
systems for decision making, the 
analysis and design of information 
systems, experimentation, 
implementation and maintenance 
systems,  the establishment of 
technical database for support 
decision making and planning, overall 
productions, plant layouts, 
transportations and project 
managements, applications of 
engineering software. 
50-407-241-404 การวิจัย           3(3-0-6) 
 ดำเนินงาน  
 Operation Research 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับความรู พ้ืนฐานของการวิจัย
ดำเนิ น งาน  วิ ธีก ารต างๆ  หลั กการขอ ง
โปรแกรมเชิงเสนตรง และการสรางตัวแบบ
ปญหา วิ ธีซิม เพลกซ   ปญหาควบคู  การ
สังเคราะหความไว รูปแบบการขนสงและการ
กำหนดปญหา ทฤษฎีแถวคอย ตั วแบบ
กำหนดการพลวัตร การวิเคราะหขายงาน 
ทฤษฎีของกราฟ และการกำหนดการไมเชิง
เสน 
Study about the fundamental of 
research, principles of linear methods 
and problem modeling, simplex 
methods, dual problems, sensitivity 
analysis, transportation models, 
network analysis, graph model and 
nonlinear programming model. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 

50-407-241-407 การหาคาท่ี    3(3-0-6) 
 เหมาะสม   
 Optimization 
 Technique 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับแนวคิดและวิ ธีการในการ
วิเคราะหระบบโดยการประยุกตแนวคิด
ทางดานวิศวกรรม ในการคนหาคาท่ีเหมาะสม
ท่ีสุดบนพ้ืนฐานของระบบ  หรือเปนรูปแบบ

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 
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ปรับปรุง 
หน่ึงของการศึกษาแบบฮิวริสติกสเพ่ือชวยใน
การพัฒนาประสิทธิภาพของระบบ และเปน
เครื่องมือในการชวยในการตัดสินใจเลือก
แนวทางท่ีเหมาะสมท่ีสุดในการลดทอนปญหา
ตางๆในระบบ 
Study about the concepts and 
methods to analyze system by 
applying the engineering concepts, 
searching of optimization based on 
basic systems, heuristics study to assist 
the efficiency development of systems 
and use to optimize for decreasing the 
problem in systems. 
50-407-242-402 ไฮดรอลิกส       3(2-3-5) 
 และนิวเมติกส
 อุตสาหกรรม  
 Industrial Hydraulics 
 and Pneumatics 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝกปฏิบัติการเก่ียวกับหลักการ
ทำงานของระบบไฮดรอลิกสและระบบ นิวเม
ติกส สภาวะการทำงานอุปกรณ ประสิทธิภาพ
การทำงานและการบำรุงรักษา การผลิตกำลัง 
การส งถ ายกำลั งและการนำไปใช ให เปน
ประโยชนของระบบไฮดรอลิกสและระบบนิว
เมติกส การวิเคราะหสมรรถนะของอุปกรณ 
และระบบควบคุมอัตโนมัติของระบบของไหล
กำลังในอุตสาหกรรม 
Study and practice on the principles of 
hydraulic systems and pneumatic 
systems, equipment working 
conditions, working efficiency and 
maintenance, power generations, 
power transmission and application of 
hydraulic systems and pneumatic 
systems, equipment performance 
analysis, automatic controlling system 
of fluid power in industrial. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 
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ปรับปรุง 
50-407-242-404 การควบคุม       3(2-3-5) 
 อัตโนมัต ิ  
 Automation 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและฝกปฏิบัติการเก่ียวกับหลักการ
พ้ืนฐานระบบควบคุมอัตโนมัติ ธรรมชาติของ
การควบคุม การประยุกตใชในงานวิศวกรรม 
ทฤษฎีการควบคุมอัตโนมัติ  ลักษณะและ
วิธีการของเซนเซอรท่ีใชอนาลอกและดิจิตอลท่ี
เปนอุปกรณทางอิเล็กทรอนิกสตลอดจนไฮ
ดรอลิกสและนิวแมติกส วิธีการทางสถิติในการ
พัฒ นาระบบประยุกต ใช ในการควบคุ ม
กระบวนการผลิตในงานอุตสาหกรรม 
Study and practice about the principle 
of automatic controlling system, 
engineering applications, automation 
theory specifies and sensor method 
uses to analog and digital in 
electronics such as hydraulics and 
pneumatics, apply to development 
statistic system to engineering control. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 

50-407-242-405 การออกแบบ     3(2-3-5) 
 เพ่ือการผลิต  
 Design for 
 Manufacturing 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาแนวทางในหลักการออกแบบผลิตภัณฑ
ท่ัวไป ของช้ินสวนอุปกรณในงานอุตสาหกรรม 
กระบวนการผลิตผลิตภัณฑท่ีออกแบบ การ
เลือกวัสดุของผลิตภัณฑ การสรางแบบจำลอง 
ตลอดจนผลกระทบจากการออกแบบ 
Study the guidelines in the normally 
production design, study the 
production process after the designer 
finishing, the material selection for 
manufacturing processes, the model 
creation, effects of the production 
design. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 
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ปรับปรุง 
50-407-243-302 การปองกัน       3(3-0-6) 
 อุบัติภัยในงาน
 อุตสาหกรรม
 Workplace Safety 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับความปลอดภัยในการทำงาน 
คนกับสิ่งแวดลอม การฝกอบรมพนักงานดาน
ความปลอดภัย ความปลอดภัยใน-นอกงาน 
สารสนเทศ การจัดทำแผนโครงการ กฎหมาย
เก่ียวกับสุขศาสตรอุตสาหกรรม อันตรายทาง
ชีวภาพ กายภาพจากสิ่งแวดลอม การปองกัน
และควบคุมมลพิษ สารเคมี รังสี การระบาย
อากาศการพินิจสภาพแวดลอม 
Study about safety in the workplace, 
the environment training for security 
staff, safety on-off the job, information 
technology, preparation of project 
plans law on industrial hygiene, 
biological hazards, physical 
environmental, prevention and control 
of pollution, chemicals, radiation and 
ventilation, environment perusal. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 

50-407-243-303 การจัดการ       3(3-0-6) 
 พลังงานในอุตสาหกรรม
 Energy Management 
 in Industry 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับบทบาทของพลังงานในระบบ
การผลิตอุตสาหกรรม ชนิดและประเภทของ
พ ลั งงาน  ห ลั ก ก าร เลื อ ก ใช พ ลั งงาน ใน
อุตสาหกรรม วิธีการปรับปรุงประสิทธิภาพ 
เทคนิคการประหยัดพลังงานในอุตสาหกรรม 
เศรษฐศาสตรการใชพลังงาน กฎหมายท่ี
เก่ียวของกับการใชพลังงานในอุตสาหกรรม 
Study the energy for industrial 
production system, energy types, and 
principle of energy selections for the 
industrial, improving method for the 
energy efficiency, study the energy 
saving technique for industrial, energy 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 
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ปรับปรุง 
economic and law of energy using for 
industry. 
50-407-243-304 แหลงพลังงาน   3(3-0-6) 
 และเทคโนโลยีการแปลง
 พลังงาน   
 Energy Resources and 
 Conversion  
 Technology 
คำอธิบายรายวิชา 
ศกึษาเก่ียวกับสถานการณปจจุบัน เทคโนโลยี 
และ สิ่งท่ีคาดหวังเก่ียวกับแหลงพลังงานและ
การบริโภคพลังงาน กลยุทธท่ีเปนไปไดของ
การอนุรักษพลังงาน หัวขอเฉพาะของการใช
พลังงานแสงอาทิตยเพ่ือการทำความรอน การ
ทำความเย็นและ การผลิตกระแสไฟฟ า 
พลั งงานลม พลั งงานความรอน ใต พิ ภพ 
พลังงานเช้ือเพลิงชีวภาพ พลังงานนิวเคลียร 
ตองทำรายงานและสอบขอเขียนเก่ียวกับ
หัวขอดังกลาวขางตนเพ่ือประกอบการให
คะแนน 
Study on energy sources for examples 
current situations, technologies and 
outlook, consumptions, potential 
strategies of energy conservation, 
selected topics on solar energy 
utilization for heating, cooling and 
generating, wind energy, geothermal 
energy, hydropower, bio-fuels, nuclear 
energy, reports and examinations of 
topics in this course to submit grading. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 

50-407-243-402 การนำความ      3(3-0-6) 
 รอนท้ิงกลับมาใช   
 Waste Heat Recovery 
คำอธิบายรายวิชา 
การวิเคราะหการสญูเสียพลังงานความรอนใน
อุปกรณ การวิเคราะหอุปกรณแลกเปลี่ยน
ความรอน  การนำความรอน ท้ิ งกลับคืน
ระหวางกาซ กาซ-ของเหลว และของเหลว-
ของเหลว การผลิตพลังงานความรอนรวม การ
นำความรอนท้ิงกลับคืนจากอุปกรณ การนำ

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 
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หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 
ความรอนท้ิงกลับคืนจากระบบแสงสวาง ปม
ความรอน ระบบฉนวนความรอน 
Analysis of waste heat in various 
equipments, analysis of heat 
exchangers, waste heat recovery from 
gases, gas-liquid and liquid-liquid, 
cogeneration of heat and power, waste 
heat recovery from equipment, lighting 
systems, heat pumps and thermal 
insulation systems. 
50-407-244-302 เขียนแบบงาน   3(2-3-5) 
 โครงสรางและงานทอ
 อุตสาหกรรม  
 Structural and Piping 
 drawings in Industrial 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับพ้ืนฐานการออกแบบ
โครงสรางและงานทอในระบบอุตสาหกรรม 
อาทิ สัญลักษณและความหมายท่ีใชในการ
ออกแบบ การเขียนภาพแบบออรโทกราฟก 
เขี ยน แบ บ แยกส วน แสด งอุป กรณ แล ะ
ขอกำหนดตางๆ ในระบบไอโซเมตริก เขียน
แบบแยกสวนเปนแบบสั่งงานจากแบบในงาน
จริงโดยใชโปรแกรมสำเร็จรูป สรางโมเดล
โครงสรางและงานทอในระบบอุตสาหกรรม
แบบตางๆ  
Study and practice on the basic design 
of structure and industrial piping, 
symbol and meaning for design, 
autographic drawing, mechanical 
elements drawing, specifications of ISO 
metric system, mechanical elements 
drawing by using software, building the 
model plant such as structure models 
and piping models. 

 
- ย ก เลิ ก ร าย วิ ช า
เ น่ื อ ง จ า ก มี ก า ร
ปรับเปลี่ยนรายวิชา
เพ่ือใหเหมาะสมกับ
ก า ร จั ด ก า ร เรี ย น 
การสอน 

50-407-241-303 การเพ่ิมผลผลติ  3(3-0-6) 
 ในงานอุตสาหกรรม  
 Industrial Productivity 
 Improvement 
คำอธิบายรายวิชา 

 - ยุบรวมรายวิชา  
2  ร า ย วิ ช า  คื อ 
วิ ช า ก า ร ค ว บ คุ ม
คุณภาพและวิชาการ
เพ่ิมผลผลิตในงาน
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หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 
ศึกษาเก่ียวกับหลักการและวิธีการเพ่ิมผลผลิต
ในงานอุตสาหกรรม แนวทางการเพ่ิมผลผลิต 
การจัดการคุณภาพ อนุกรมมาตรฐานคุณภาพ
สากลกลยุทธในการเพ่ิมประสิทธิภาพในการ
ทำงาน และลดตนทุนในการผลิต 
Study on the principles and methods 
to increase productivity in the industry, 
guidelines to increase productivity, 
quality management, international 
quality standard serial, strategy to 
increase performance and reduce 
production costs. 

อุตสาหกรรม ท่ีมี
เน้ือหาคลายคลึงกัน 
เป นราย วิชาเดี ยว 
และยายไปอยู วิชา
เลือก 

50-407-243-301 วิศวกรรม         3(3-0-6) 
 ความปลอดภัย  
 Safety Engineering 
คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเก่ียวกับความรูพ้ืนฐานและกฎหมาย
เก่ียวกับวิศวกรรมความปลอดภัยและชีวอนา
มัย การออกแบบและการวางผังโรงงาน ความ
ปลอดภัยในการทำงานท่ีเก่ียวกับเครื่องจักร 
เครื่องมือกล ถังความดัน และหมอไอน้ำ 
อุปกรณ ไฟฟ าการบำรุงรักษาเพ่ื อความ
ปลอดภัย อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
มาตรฐานสีและเครื่องหมายความปลอดภัย 
การเคลื่อนยายวัสดุและการเก็บรักษาวัสดุ 
วัตถุอันตราย การปองกันและระงับอัคคีภัย 
การบริหารความปลอดภัยในงานอุตสาหกรรม 
Study about the basic knowledge and 
law of safety engineering and 
occupational health, design and plant 
design, safety of machine working, 
machine tools, pressure tanks, boilers, 
electrical equipments, safety for 
maintenance, personal protective 
devices, color standard and safety sign, 
moving supplies and keeping materials, 
hazardous materials, protection of fire 
safety management for industry. 
 
 

 - ยายไปอยูกลุมวิชา
พ้ืนฐาน 
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หลักสูตรเดิม พ.ศ. 2558 หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563 
เหตุผลในการ

ปรับปรุง 

 
   2.4 กลุมวิชาเสริมสราง           3 หนวยกิต 
ประสบการณวิชาชีพ   

 

08-045-301 ฝกงานในสถาน 3(0-40-0)
 ประกอบการ   
 On The Job Training 
คำอธิบายรายวิชา 
ฝกปฏิบัติงานท่ีเหมาะสมกับลักษณะของงาน
สาขาวิชาชีพไมนอยกวา 240 ช่ัวโมง ในสถาน
ประกอบการ สถานประกอบอาชีพอิสระหรือ
แหลงวิทยากร ใหเกิดความชำนาญดานการ
ควบคุม งานตรวจสอบงาน ติดตามประเมินผล
การจัดการวิชาชีพในระดับเทคนิค โดยผาน
ความเห็นชอบรวมกันของผูรับผิดชอบฝกงาน
ในส าขา วิชา น้ั น ๆ  และรายงาน ผลการ
ปฏิบัติงานตลอดระยะเวลาฝกงาน 
Appropriate training with industrial 
major less than 240 hours in general 
industry to be professional for 
controlling, checking, evaluation of 
management level, consider and 
report in the job training. 

30-407-245-001 ฝกงานในสถาน  3(0-40-0)
 ประกอบการ         
 On the Job Training 
คำอธิบายรายวิชา 
ฝกปฏิ บัติ งานจริงในสถานประกอบการ
ภาคเอกชน รัฐวิสาหกิจ หรือรัฐบาล ทางดาน
ท่ีเก่ียวของกับสาขาวิชาของนักศึกษาอยางเปน
ระบบ เปนระยะเวลา ไมนอยกวา 8 สัปดาห 
เพ่ือใหนักศึกษาไดรับประสบการณจากการ
ทํางานกอนสําเร็จการศึกษา  
In either the public or private sector, 
practice in a workplace which has 
positions relevant to the students’ 
field of study for a period of no less 
than 8 weeks, equipping students with 
professional experience before they 
graduate 

- ย ายมาจากกลุ ม
วิชาเลือก 

 

                        รับรองขอมูล 
 
 
                 (นายชาญชัย สุวรรณเขต) 
                               ประธานหลักสูตร 
                วันท่ี 8 เดือน มีนาคม พ.ศ. 2563 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



181 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาคผนวก ง. 
คำสั่งแตงตั้งคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร กรรมการวิพากษหลักสูตร 

และ วช.03 สรุปขอคิดเห็นและขอเสนอแนะจากการวิพากษรางหลักสูตร 
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วช.03 
สรุปขอคิดเห็นและขอเสนอแนะจากกรรมการวิพากษรางหลักสูตร 

หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง)                                                                                                                                                                                                                                                                                    
 (หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563) 

ลำดับ ชื่อ – นามสกลุ 
กรรมการผูทรงคุณวุฒิ 

จากหนวยงาน/ 
ขอคิดเห็น/ขอเสนอแนะ 

ผลการดำเนินการ 
ท่ี สถานประกอบการ กอน หลัง 
1. 
2. 
 

3. 
 
 

ดร.สภุกัญญา  ขันชัยภูม ิ
นายไชยยศ เสรโียธิน 
 
นายวรรณรพ  ขันธิรัตน 

มหาวิทยาลยัราชภฎัเลย 
เจาของ / ผูจัดการโรงงาน (สถาน
ประกอบการ) 
มหาวิทยาลยักาฬสินธุ 
 

1. ช่ือหลักสูตร : ถูกตองเหมาะสม 
2. ช่ือปริญญาและสาขาวิชา : ถูกตอง
เหมาะสม 
3. วิชาเอก  : เหมาะสม 
4. จำนวนหนวยกิต  : จำนวนหนวย -
กิตตลอดหลักสูตร  คอนขางมาก และมี
บางรายวิชาท่ีทับซอนกับเน้ือหาในระดับ 
ปวส. โดยเฉพาะในกลุมวิชาท่ัวไป ท่ีมี
จำนวน 18 หนวยกิต มีหลายวิชาท่ี
สามารถตัดออกได เพราะซ้ำกับรายวิชา
ในระดับปวส. 
5. รูปแบบของหลักสูตร  : เหมาะสม 
6. อาชีพ ท่ีสามารถประกอบไดหลัง
สำเร็จการศึกษา  : เหมาะสม 
7. คุณสมบัติผูเขาศึกษา  : เหมาะสม แต
ตองประกาศให ชัดเจน เน่ืองจากใน
ระดับ ปวส. อาจมีการเรียกช่ือหลักสูตร
ท่ีแตกตางกันในแตละสถานศึกษา 
 

 
 
 
 
1 . จ ำน วน ห น วย กิ ต ตลอ ด
หลักสูตร ไมนอยกวา 88 หนวย
กิต 
 
 
 
 
 
 
 
2. ไมมีการแยกคุณสมบัติของผู
เขาศึกษา 
 
 
 

 
 
 
 
1. จำนวนหนวยกิตตลอดหลักสูตร ไม
นอยกวา 88 หนวยกิต ไมสามารถลดได 
เน่ืองจากมีจำนวนรายวิชาท่ีจำเปน
ส ำ ห รั บ ก า ร ป ร ะ ก อ บ อ า ชี พ  ใน
หลากหลายอาชีพ และรายวิชาท่ีเปน
ราย วิชา พ้ื น ฐาน เป นข อ บั งคั บตาม
มาตรฐานหลักสูตรในระดับปริญญาตรี 
 
 
 
2. แยกคุณสมบัติของผูเขาศึกษาตาม
แขนงวิชา เพ่ือให เกิดความเขาใจท่ี
ตรงกันของผุท่ีจะเขารับการศึกษา แบะ
ปองกันปญหาการสมัครผิดแขนง 
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ลำดับ ชื่อ – นามสกลุ 
กรรมการผูทรงคุณวุฒิ 

จากหนวยงาน/ 
ขอคิดเห็น/ขอเสนอแนะ 

ผลการดำเนินการ 
ท่ี สถานประกอบการ กอน หลัง 

8. ราย วิชาหมวด วิชาเฉพาะ กลุ ม
วิชาชีพพ้ืนฐาน : เหมาะสม  
9. ราย วิชาหมวด วิชาเฉพาะ  กลุ ม
วิชาชีพบังคับ : ควรแบงแยกรายวิชา 
เพ่ือใหเกิดความชัดเจน แตท้ังน้ีตองไม
ท้ิงรายวิชาท่ีเปนเทคโนโลยีอุตสาหการ 
 
 
10. ราย วิชาหมวดวิชาเฉพาะ  กลุม
วิชาชีพเลือก : เหมาะสม 
11. อ่ืนๆ :ควรจัดใหมีหลักสูตรสหกิจ 
สำหรับ นักศึกษาท่ีตัดสินใจเลือกแนว
ทางการทำงานของตัวเองแลว 

3. มีการแยกรายวิชาระหวาง
แขนงวิชาและแตละแขนงวิชา
ไมสามารถเรียนรวมกันได 
 
 
 
 
 
4. ไมมีสหกิจ 

3. มีการแยกรายวิชา ในแตละแขนงวิชา
เฉพาะท่ีไมเก่ียวของกับแขนงอ่ืนเทาน้ัน 
ในสวนท่ีเปนรายวิชาท่ีมีประโยชนตอทุก
แขนงวิชา จะจัดมาเปนวิชาเลือก โดย
เปดโอกาสใหนักศึกษาเลือกลงเรียนได 
ทำใหยังคงความเปนเทคโนโลยีอุตสาห 
การอยูเชนเดิม 
 
4. ไมมีสหกิจ เน่ืองจากจำนวนรายวิชา 
มี จ ำน ว น ม าก  แ ต รั บ ข อ เส น อ ไป
ดำเนินการในการปรับปรุงหลักสูตรครั้ง
ตอไป 

 

ลงชื่อ...................................................... 
(นายชาญชัย  สุวรรณเขต) 

ประธานหลักสูตร 
14 กุมภาพันธ 2563 
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ภาคผนวก จ. 
วช.06 รายงานผลการดำเนินงานของหลักสูตรในรอบ 5 ปท่ียอนหลัง 

(กรณีหลักสูตรปรับปรุง) 
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รายงานผลการดำเนินงานของหลักสูตรในรอบ 5 ป ยอนหลัง 
หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต   สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 
 

1. ผลการประเมินหลักสูตรในภาพรวมจากนักศึกษาช้ันปสุดทาย หรือ บัณฑิตใหม 
1.1 จำนวนนักศึกษาในหลักสูตรท้ังหมด   94 คน 
1.2 จำนวนนักศึกษาชั้นปสุดทาย    35 คน 
1.3 จำนวนบัณฑิตใหม     45 คน 
1.4 ผลการประเมินหลักสูตรในภาพรวม ไดรอยละ  84.20  จากจำนวนผูประเมิน  22  คน 
1.5 สรุปขอเสนอแนะการพัฒนา/ปรับปรุงหลักสูตร  
…………………………………………………………………………………………………………………………………….. 

2. ผลการประเมินโดยผูใชบัณฑิต และ/หรือผูมีสวนไดสวนเสีย  
2.1 จำนวนผูใชบัณฑิต/ผูมีสวนไดสวนเสีย  16  คน 
2.2 ผลการประเมินโดยผูใชบัณฑิตและ/หรือผูมีสวนไดสวนเสีย ไดรอยละ  80.40 
     จากจำนวนผูประเมิน  16  คน 
2.3 สรุปขอเสนอแนะการพัฒนา/ปรับปรุงหลักสูตร 
…………………………………………………………………………………………………………………………………….. 

3. ผลการประเมินโดยผูทรงคุณวุฒิ และ/หรือผูประเมินภายนอก  
ปการศึกษา 2557 2558 2559 2560 
คะแนนท่ีได 1.92 2.68 2.99 2.61 

สรุปขอเสนอแนะการพัฒนา/ปรับปรุงหลักสูตร 
……………………………………………………………………………………………………………………………………….. 

4. ผลสัมฤทธิของบัณฑิต จากภาวะการมีงานทำ 
4.1 จำนวนบัณฑิต  45  คน 
4.2 สรุปภาวะการมีงานทำของบัณฑิต จากอาชีพท่ีสามารถประกอบไดหลังสำเร็จการศึกษา ดังนี้ 
อาชีพท่ีสามารถประกอบได จำนวนบัณฑิตใหม (คน) คิดเปนรอยละ 

ขาราชการ /เจาหนาท่ีหนวยงานของรัฐ 7 18.42  
ดำเนินธุรกิจอิสระ/เจาของกิจการ 8 21.05  
พนักงานบริษัท/องคกรธุรกิจเอกชน 23 60.53 

 
 
 
 

 ลงชื่อ.........................................ประธานหลักสูตร 
      (นายชาญชัย   สุวรรณเขต) 
 
 
 
 

วช.06 
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ภาคผนวก ฉ. 
รายละเอียดความสามารถ สมรรถนะหรือผลลัพธการเรียนรูท่ีคาดหวัง 

ระดับหลักสูตรปฏิบัติการ (PLO)
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ภาคผนวก ฉ 
รายละเอียดความสามารถ สมรรถนะหรือผลลัพธการเรียนรูที่คาดหวังระดับหลักสูตร (Program Learning Outcomes : PLO)        

 
 

การออกแบบหลักสูตร 
 
 

1. ช่ือคณะ  : ครุศาสตรอุตสาหกรรม 
2. ช่ือหลักสูตร : อุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 
3. วัตถุประสงคของหลักสูตร 

3.1. เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีความรู ความสามารถ มีความเปนเลิศท้ังดานทฤษฎีและปฏิบัติ ในสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ มีทักษะดานปฏิบัติงาน
อุตสาหกรรม 

การผลิตอัตโนมัติ เชี่ยวชาญในการจัดระบบความปลอดภัยและระบบบำรุงรักษา สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการวางแผนและควบคุมการผลิตไดอยางมี
ประสิทธิภาพ 

3.2. เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีความรู ความสามารถ มีความเปนเลิศท้ังดานทฤษฎีและปฏิบัติ ในสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ มีทักษะดานปฏิบัติงาน
อุตสาหกรรม 

การจัดการระบบการผลิต เชี่ยวชาญในการจัดระบบความปลอดภัยและระบบบำรุงรักษา สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการวางแผนและควบคุมการผลิตได
อยางมีประสิทธิภาพ 

3.3. เพ่ือฝกฝนนักเทคโนโลยีมีความสามารถในการคิด วิเคราะห สังเคราะหอยางเปนระบบ มีจิตนิสัยในการคนควา ปรับปรุงและพัฒนาตนเองใหกาวหนาอยู
เสมอ  

สามารถแกปญหาไดดวยหลักการและเหตุผลตามหลักวิชาการ ติดตอสื่อสารและประสานงานกับผูอ่ืนไดเปนอยางดี 
3.4. เพ่ือผลิตนักเทคโนโลยีท่ีมีจิตสำนึกในการสรางสรรคงานของตนเอง ตลอดท้ังสรางองคความรูเปนท่ีพ่ึงพาของสังคมไดอยางมีคุณภาพ มีคุณธรรม จริยธรรม  

ซ่ือสัตยสุจริต มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหม่ันเพียร มีจิตสำนึกในจรรยาบรรณวิชาชีพ มีความรับผิดชอบตอหนาท่ีและสังคม 
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4. ความคาดหวังของความสามารถ (Competence)   สมรรถนะ (Competency) หรือผลลัพธการเรียนรู (Learning Outcomes)  "ข้ันสุดทาย (the END)" 
หรือท่ี   
     เรียกวา "Program Learning Outcomes (PLO)"  ท่ีบัณฑิตในหลักสูตรนี้ตองทำได 
  "เม่ือจบหลักสูตรนี้ บัณฑิตจะเปนผูท่ีมี ความรู ความสามารถ และเช่ียวชาญเชิงปฏิบัติการ” ดังนี้ 
 PLO 1 : มีคุณธรรมจริยธรรม มีสัมมาคารวะ รูจักกาลเทศะ ทำหนาท่ีเปนพลเมืองดี รับผิดชอบตอตนเอง สังคม และปฏิบัติตนภายใตจรรยาบรรณวิชาชีพดวย
ความซ่ือสัตยสุจริต และเสียสละ 
 PLO 2 : มีความรูในศาสตรท่ีเก่ียวของกับงาน เทคโนโลยีทางอุตสาหกรรม งานระบบการผลิต งานระบบอัตโนมัติและการบริหารการผลิตการผลิตท่ัวไปและการผลิต
ท่ีเปนระบบอัตโนมัติ ท้ังภาคทฤษฎีและปฏิบัติ เพ่ือใชในการประกอบวิชาชีพ 

PLO 3 : เปนนักปฏิบัติท่ีมีความใผรู และหม่ันพัฒนาตนเองใหทันกับเทคโนโลยีอยูเสมอ สามารถวิเคราะหและแกไขปญหาไดอยางถูกตองและเหมาะสม 
PLO 4 : มีมนุษยสัมพันธและมีความสามารถในการทำงานรวมกับผูอ่ืน 

5. การพัฒนา PLOs ท่ีระบุในขอ 4.  

Program Learning 
Outcomes : PLO 

พัฒนาการจากการเรียนรูของ PLO ท่ีกำหนด 
ในแตระชั้นป (YLOs) 

เนื้อหาท่ีผูเรียนตอง  
"รู" และ "เขาใจ" 

ทักษะ (Skills) 
วิธีการวัด 

(Assessment) 
ความสามารถ 

PLO 1 : มีคุณธรรมจริยธรรม 
มีสัมมาคารวะ รูจักกาลเทศะ 
ทำหนาท่ีเปนพลเมืองดี 
รับผิดชอบตอตนเอง สังคม 
และปฏิบัติตนภายใต
จรรยาบรรณวิชาชีพดวยความ
ซื่อสัตยสุจรติ และเสยีสละ 
 

YLO ป 1.1 : อธิบายความสำคัญของการมี
จริยธรรม ตอการประกอบอาชีพทางเทคโนโลยี
การผลิตและบอกความรับผดิชอบท่ีพึงมีตอ
สังคมได 

เขาใจหนาท่ีการเปนพลเมืองท่ีดี  
เขาใจความรับผิดชอบตอสังคมของ
ผูปฏิบัติงานทางเทคโนโลยี  

มีความรูและความเขาใจเก่ียวกับหนาท่ี
พลเมือง สามารถแสดงการกระทำท่ีเปน
การแสดงความรับผิดชอบตอสังคมได 

การทดสอบยอย 
การสอบกลางภาค
เรียนและปลายภาค
เรียน 

YLO ป 1.2 : อธิบายความหมายของ
จรรยาบรรณวิชาชีพ ความจำเปนท่ีตองมี
จรรยาบรรณวิชาชีพ และความสำคัญของการ

เขาใจความสำคัญของจรรยาบรรณ
ท่ีมีตอการประกอบอาชีพ 
เขาใจถึงแนวทางของการปฏิบัติตน

มีทักษะในการอธิบายหรือแสดงความ
คิดเห็นตอจรรยาบรรณวิชาชีพ สามารถ
อธิบายใหคนอ่ืนเห็นความสำคัญของ

การนำเสนอรายงาน
ในช้ันเรียน 
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Program Learning 
Outcomes : PLO 

พัฒนาการจากการเรียนรูของ PLO ท่ีกำหนด 
ในแตระชั้นป (YLOs) 

เนื้อหาท่ีผูเรียนตอง  
"รู" และ "เขาใจ" 

ทักษะ (Skills) 
วิธีการวัด 

(Assessment) 
ความสามารถ 

รับผิดชอบตอสังคมได ตามจรรยาบรรณ  จรรยาบรรณและความรับผดิชอบตอสังคม 
PLO 2 : มีความรูในศาสตรท่ี
เก่ียวของกับงาน เทคโนโลยี
ทางอุตสาหกรรม งานระบบ
การผลิต งานระบบอัตโนมัติ
และการบริหารการผลิตการ
ผลิตท่ัวไปและการผลิตท่ีเปน
ระบบอัตโนมัติ ท้ังภาคทฤษฎี
และปฏิ บั ติ  เพ่ื อ ใช ในการ
ประกอบวิชาชีพ 

YLO ป 1.3 : ปฏิบัติการทางอุตสาหกรรม ท่ี
เ ก่ี ย วข อ ง กั บ ร ะ บ บ อั ต โน มั ติ ได อ ย า งมี
ประสิทธิภาพ และสามารถนำเสนอผลงานท่ีผาน
การคิดคนตามหลักวิชาการไดอยางถูกตอง 
สามารถบริหารจัดการการผลิต ท่ี ใช ระบบ
อัตโนมัติไดอยางมีประสิทธิภาพ 
 

สามารถใชความรูและทักษะใน
สาขาวิชาของตนในการประยุกต
แกไขปญหาในการปฏิบัติงานจริงได 

มีทักษะการปฏิบัติการใชเครื่องมือและ
อุปกรณพ้ืนฐานรวมถึงเทคโนโลยีเพ่ือ
ประกอบวิชาชีพในสาขาท่ีเก่ียวของได
อยางถูกตองและปลอดภัย 
มีทักษะการปฏิบัติเก่ียวกับการออกแบบ 
และประเมินผลระบบอัตโนมตัิ เพ่ือ
พิจารณาความเหมาะสมของระบบได 

การนำเสนอรายงาน
ในช้ันเรียน 
การทดสอบยอย 
การสอบกลางภาค
เรียนและปลายภาค
เรียน 
สอบปฏิบัต ิ
 

YLO ป 2.1 : ปฏิบัติการฝกประสบการณ ใน
ภาคอุตสาหกรรมได 

สามารถใชความรูและทักษะใน
สาขาวิชาของตนในการประยุกตแก
ไขปญหาในการปฏิบัติงานจริงได 

   สามารถบูรณาการการเรียนรูรวมกับ
การทำงาน 
   สามารถปฏิบัติงานจริงในสถาน
ประกอบการ 

ประเมินผลจาก
รายงานท่ีไดกำหนด
รูปแบบการนำเสนอ 
และการประเมินผล
จากสถาน
ประกอบการ 
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Program Learning 
Outcomes : PLO 

พัฒนาการจากการเรียนรูของ PLO ท่ีกำหนด 
ในแตระชั้นป (YLOs) 

เนื้อหาท่ีผูเรียนตอง  
"รู" และ "เขาใจ" 

ทักษะ (Skills) 
วิธีการวัด 

(Assessment) 
ความสามารถ 

PLO 3 : เปน นักปฏิ บัติ ท่ี มี
ความใฝรู  และหมั่นพัฒนา
ตนเองใหทันกับเทคโนโลยีอยู
เสมอ สามารถวิเคราะหและ
แกไขปญหาไดอยางถูกตอง
และเหมาะสม 
 
 
 

YLO ป 1.1 : ฝกปฏิบัติการดานงานการผลิตท่ี
เปนระบบแมนนวลและระบบอัตโนมัต ิ

เขาใจหลักของการผลิตช้ินสวน 
อุปกรณ โดยใชเครื่องจักรท่ีเปน
ระบบแมนนวลและระบบอัตโนมตั ิ

สามารถท่ีจะผลิตช้ินสวน อุปกรณโดยใช
เครื่องจักรท่ีเหมาะได 
สามารถผลิตช้ินสวน อุปกรณโดย
เครื่องจักรอัตโนมัตไิด 
สามารถบอกแนวทางการผลิตช้ินสวน 
อุปกรณท่ีเหมาะสมได 

การทดสอบยอย 
การสอบกลางภาค
เรียนและปลายภาค
เรียน 
สอบปฏิบัต ิ

YLO ป 1.2 : ฝกปฏิบัติการดานระบบอัตโนมตั ิ เขาใจหลักการการทำงานระบบ
อัตโนมัต ิ
เขาใจการสั่งงาน ควบคุม เครื่องจกัร 
โดยใชคอมพิวเตอร 

สามารถควบคุม สั่งการ และใชเครื่องจักร
ระบบอัตโนมัติ ในการผลติช้ินสวน 
อุปกรณไดอยางถูกตองเหมาะสม 

การทดสอบยอย 
การสอบกลางภาค
เรียนและปลายภาค
เรียน 
สอบปฏิบัต ิ

YLO ป 2.1 : ฝกปฏิบัติการออกแบบระบบการ
ผลิตแบบอัตโนมัต ิ

เขาใจหลักการทำงานของอุปกรณใน
ระบบอัตโนมัต ิ
เขาใจความสมัพันธของอุปกรณแต
ละตัว และความสัมพันธของระบบ
กับอุปกรณในระบบ 

สามารถออกแบบระบบการทำงานท่ีเปน
อัตโนมัตไิด 
สามารถแกไข ซอมแซม อุปกรณตาง ๆ ใน
ระบบได 

การทดสอบยอย 
การสอบกลางภาค
เรียนและปลายภาค
เรียน 
สอบปฏิบัต ิ

YLO ป 2.2 : ฝกปฏิบัติการสรางนวัตกรรม/
โครงงานวิศวกรรม 

เขาใจหลักการประยุกตใชอุปกรณ
แตละตัวใหมีประสิทธิภาพสูงสดุและ
ทำงานตรงตามความตองการ 

สามารถสรางนวัตกรรมท่ีเปนระบบ
อัตโนมัตไิด 

การนำเสนองาน  
สอบโครงงาน 
เลมโครงงาน 
 
 



196 
 

 

196 

Program Learning 
Outcomes : PLO 

พัฒนาการจากการเรียนรูของ PLO ท่ีกำหนด 
ในแตระชั้นป (YLOs) 

เนื้อหาท่ีผูเรียนตอง  
"รู" และ "เขาใจ" 

ทักษะ (Skills) 
วิธีการวัด 

(Assessment) 
ความสามารถ 

PLO 4 : มีมนุษยสัมพันธและ
มีความสามารถในการทำงาน
รวมกับผูอ่ืน 
 

YLO ป 1.1 : ฝกปฏิบัติการในงานชาง
อุตสาหกรรม ระหวางเรยีนโดยยึดหลักจรยิธรรม 
คุณธรรมสำหรับนักเทคโนโลย ี

- เขาใจหลักจริยธรรมของนัก
เทคโนโลยี  
- เขาใจข้ันตอนการปฏิบัติงาน และ
ชวยเหลือ หรือแสดงความคดิเห็น
เก่ียวกับระบบการผลิตแบบอัตโนมัต ิ
-เขาใจหลักการบริหารการผลติ และ
ประสานงานเก่ียวกับการผลติกับ
บุคคลอ่ืนหรือเพ่ือนรวมงานได 

ทำงานรวมกับคนอ่ืนในสถานประกอบการ
ไดอยางมีความสุข  
สามารถอยูรวมกับบุคคลอ่ืนท่ีเปนสมาขิก
ขององคการ หรือเพ่ือนบานได 

ประเมินผลจาก
รายงานท่ีไดกำหนด
รูปแบบการนำเสนอ 
และการประเมินผล
จากสถาน
ประกอบการ 

YLO ป 2.1 : ปฏิบัติการฝกประสบการณ ใน
ภาคอุตสาหกรรมได 

- เขาใจหลักการทำงานของคน ท่ีป�
งานรวมกับเครื่องมือหรือเครื่องจักร
ท่ีเปนระบบอัตโนมัติได  
- ประสานงานกับเพ่ือนรวมงาน
เพ่ือใหการผลิตในระบบอัตโนมัติ 
ประสบความสำเร็จตามจุดมุงหมาย
ได 
 

   สามารถบูรณาการทักษะความรูใน
ระบบการผลิตอัตโนมัติท่ีเรียนมาเขากับ
การปฏิบัติงานในโรงงานอุตสาหกรรมได 
   สามารถปฏิบัติงานจริงในสถาน
ประกอบการ 

ประเมินผลจาก
รายงานท่ีไดกำหนด
รูปแบบการนำเสนอ 
และการประเมินผล
จากสถาน
ประกอบการ 
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5.1. ตารางแสดงรายละเอียดทักษะ (Skills) และวิธีการวัด (Assessment) ความสามารถ 
ตารางรายละเอียดทักษะ (Skills) และวิธีการวัด (Assessment) ความสามารถ 

ทักษะ (Skills) วิธีการวัด (Assessment) ความสามารถ 
1. ดานคุณธรรม จริยธรรม 
1.1) เขาใจและซาบซึ้งในวัฒนธรรมไทย ตระหนักในคณุคาของระบบคุณธรรม จรยิธรรม 

เสียสละ และซื่อสัตยสุจริต 
1.2) มีวินัย ตรงตอเวลา รับผิดชอบตอตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและขอบังคับตาง ๆ 

ขององคกรและสังคม 
1.3) มีภาวะความเปนผูนำและผูตาม สามารถทำงานเปนหมูคณะ สามารถแกไขขอขัดแยง

ตามลำดับความสำคญั เคารพสิทธิและรับฟงความคิดเห็นของผูอ่ืน รวมท้ังเคารพในคุณคา
และศักดิศ์รีของความเปนมนุษย 

1.4) สามารถวิเคราะหและประเมนิผลกระทบจากการใชความรูทางวิศวกรรมตอบุคคล องคกร 
สังคม และสิ่งแวดลอม 

1.5) มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ และมีความรับผิดชอบในฐานะผูประกอบวิชาชีพ
รวมถึงเขาใจถึงบริบททางสังคมของวิชาชีพวิศวกรรมอุตสาหการตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน 

1.1)  ประเมินจากการตรงเวลาของนักศึกษาในการเขาช้ันเรียน การสงงานตามกำหนด
ระยะเวลาท่ีมอบหมายและการรวมกิจกรรม 
1.2)  ประเมินจากการมีวินัยและพรอมเพรียงของนักศึกษาในการเขารวมกิจกรรมเสรมิ
หลักสตูร 

2. ดานความรู 
2.1) มีความรูและความเขาใจทางคณิตศาสตรพ้ืนฐาน วิทยาศาสตรพ้ืนฐาน วิศวกรรมพ้ืนฐาน 

และเศรษฐศาสตรเพ่ือการประยุกตใชกับงานทางดานวิศวกรรมศาสตรท่ีเก่ียวของ และ
การสรางนวัตกรรมทางเทคโนโลย ี

2.2) มีความรูและความเขาใจเก่ียวกับหลักการท่ีสําคัญ ท้ังในเชิงทฤษฎีและปฏิบัติ ในเน้ือหา
ของสาขาวิชาเฉพาะดานทางเทคโนโลย ี

2.3) มีความรูในวิธีการและการใชเครื่องมือดานเทคโนโลยีไดอยางเหมาะสมในการทำงาน 
2.4) สามารถบูรณาการความรูดานเทคโนดลยีกับความรูในศาสตรอ่ืนๆท่ีเก่ียวของอยาง

เหมาะสม เชน โปรแกรมคอมพิวเตอร เปนตน 
2.5) สามารถใชความรูและทักษะในสาขาวิชาของตนในการประยุกตแกไขปญหาในการ

ปฏิบัติงานจริงได 

2.1)  การทดสอบยอย 
2.2)  การสอบกลางภาคเรียนและปลายภาคเรยีน 
2.3)  ประเมินจากรายงานท่ีนักศึกษาจัดทำ 
2.4)  ประเมินจากโครงการท่ีนำเสนอ 
2.5)  ประเมินจากการนำเสนอรายงานในช้ันเรียน 
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ตารางรายละเอียดทักษะ (Skills) และวิธีการวัด (Assessment) ความสามารถ 
3. ดานทักษะทางปญญา 
3.1) มีความคิดอยางมีวิจารณญาณท่ีด ี
3.2) สามารถรวบรวม ศึกษา วิเคราะห และสรุปประเด็นปญหาและความตองการทางดาน

เทคโนโลย ี
3.3) สามารถคิด วิเคราะหและแกไขปญหาดานเทคโนโลยีไดอยางมีระบบ รวมถึงการใช    

ขอมูลประกอบการตดัสินใจในการทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ 
3.4) มีจินตนาการและความยดืหยุนในการปรับใชองคความรูทางดานเทคโนโลยีท่ีเก่ียวของ 

อยางเหมาะสมในการพัฒนานวัตกรรมหรือตอยอดองคความรูจากเดิมไดอยางสรางสรรค 
3.5) สามารถสืบคนขอมูลและแสวงหาความรูทางดานเทคโนโลยีเพ่ิมเติมไดดวยตนเองเพ่ือการ

เรียนรูตลอดชีวิตและทันตอการเปลี่ยนแปลงขององคความรูและเทคโนโลยีใหม ๆ 

3. ประเมินตามสภาพจริงจากผลงาน และการปฏิบัติของนักศึกษา เชน ประเมินจากการ
นำเสนอรายงานในช้ันเรียน การทดสอบโดยใชแบบทดสอบหรือสัมภาษณ เปนตน 

4. ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ 
4.1) สามารถสื่อสารกับกลุมคนท่ีหลากหลาย และสามารถสนทนาท้ังภาษาไทยและภาษาตาง

ประเทศไดอยางมีประสิทธิภาพ สามารถใชความรูในสาขาวิชาชีพทางดานเทคโนโลยี
สื่อสารตอสังคมไดในประเด็นท่ีเหมาะสม 

4.2) สามารถเปนผูริเริ่มแสดงประเด็นในการแกไขสถานการณเชิงสรางสรรคท้ังสวนตัวและ 
สวนรวม พรอมท้ังแสดงจุดยืนอยางพอเหมาะท้ังของตนเองและของกลุ ม รวมท้ังให
ความชวยเหลือและอํานวยความสะดวกในการแกไขปญหาสถานการณตาง ๆ 

4.3) สามารถวางแผนและรับผิดชอบในการพัฒนาการเรียนรูทางดานเทคโนโลยีท้ังของตนเอง 
และสอดคลองกับทางวิชาชีพอยางตอเน่ือง 

4.4) รูจักบทบาท หนาท่ี และมีความรับผิดชอบในการทํางานตามท่ีมอบหมาย ท้ังงานบุคคล
และงานกลุม สามารถปรับตัวและทํางานรวมกับผูอ่ืนท้ังในฐานะผูนําและผูตามไดอยางมี
ประสิทธิภาพ สามารถวางตัวไดอยางเหมาะสมกับความรับผิดชอบ และมีความรักองคกร 

4.5) มีจิตสาํนึกความรับผิดชอบดานความปลอดภัยในการทํางานดานเทคโนโลยีและการรักษา
สภาพแวดลอมพลังงาน 

 

4. ประเมินจากพฤติกรรมและการแสดงออกของนักศึกษาในการนำเสนอรายงานกลุมในช้ัน
เรียน และสังเกตจากพฤติกรรมท่ีแสดงออกในการรวมกิจกรรมตาง ๆ และความครบถวน
ชัดเจนตรงประเด็นของขอมูล 
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ตารางรายละเอียดทักษะ (Skills) และวิธีการวัด (Assessment) ความสามารถ 
5. ดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใช เทคโนโลยีสารสนเทศ 
5.1) มีทักษะในการใชคอมพิวเตอร สําหรับการทํางานท่ีเก่ียวของกับวิชาชีพไดเปนอยางด ี
5.2) มี ทักษะในการวิเคราะห ข อมูลสารสนเทศทางคณิตศาสตร  หรือการแสดงสถิติ      

ประยุกตตอการแกปญหาท่ีเก่ียวของไดอยางสรางสรรค 
153) สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารท่ีทันสมัยไดอยางเหมาะสมและ

มีประสิทธิภาพ 
5.4) มีทักษะในการสื่อสาร การนำเสนอขอมูลท้ังทางวาจาและลายลักษณอักษร และการสื่อ

ความหมาย การเลือกใชสื่อในการนำเสนอท่ีเหมาะสม 
5.5) สามารถใชเครื่องมือการคํานวณและเครื่องมือทางเทคโนโลยี เพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขา

เทคโนโลยีท่ีเก่ียวของได 

5.1)  ประเมินจากเทคนิคการนำเสนอโดยใชทฤษฎี การเลือกใชเครื่องมือทางเทคโนโลยี
สารสนเทศ หรือคณิตศาสตรและสถิติ ท่ีเก่ียวของ 
5.2)  ประเมินจากความสามารถในการอธิบาย ถึงขอจำกัด เหตุผลในการเลือกใชเครื่องมือ
ตางๆ การอภิปราย กรณีศึกษาตางๆ ท่ีมีการนำเสนอตอช้ันเรียน 

6. ดานทักษะการปฏิบัติงาน 
6.1) มีทักษะการปฏิบัติการใชเครื่องมือและอุปกรณพ้ืนฐานรวมถึงเทคโนโลยีเพ่ือประกอบ

วิชาชีพในสาขาท่ีเก่ียวของไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
6.2) มีทักษะในการบริหารจัดการ การวางแผน การบริหารความเสี่ยง รวมท้ังการปรับปรุง

พัฒนาระบบการทำงานอยางตอเน่ือง 
6.3) สามารถบูรณาการการเรียนรูรวมกับการทำงาน 
6.4) มีทักษะปฏิบัติและความสามารถในการทำงานรูปแบบโครงงาน (Project oriented) 
6.5) สามารถปฏิบัติงานจริงในสถานประกอบการ 

6.1)  การปฏิบัติทักษะในรายวิชาท่ีมีการปฏิบัติ ทดลอง หรือ การฝกประสบการณวิชาชีพ 
6.2)  ประเมินผลโครงการท่ีบูรณาการ ดานการออกแบบ ผลิต สราง หรือประดิษฐการ
ประเมินผลงานท่ีบูรณาการข้ึน 
6.5) ประเมินผลจากสถานประกอบการ 
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6. ผลการพัฒนาการเรียนรูท่ีคาดหวังแตละดาน  

Program Learning Outcomes 
 

การพัฒนาการเรียนรูแตละดาน 
 

ผลการพัฒนาการ
เรียนรูท่ีคาดหวัง 

PLO 1 : มีคุณธรรมจริยธรรม มสีมัมาคารวะ 
รูจักกาลเทศะ ทำหนาท่ีเปนพลเมอืงดี 
รับผิดชอบตอตนเอง สังคม และปฏิบัติตน
ภายใตจรรยาบรรณวิชาชีพดวยความ
ซื่อสัตยสุจรติ และเสยีสละ 
 

1 ดานคุณธรรม จริยธรรม  
1.1 เขาใจและซาบซึ้งในวัฒนธรรมไทย ตระหนักในคณุคาของระบบคุณธรรม จรยิธรรม เสยีสละ และซื่อสัตยสุจริต  
1.2 มีวินัย ตรงตอเวลา รับผดิชอบตอตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและขอบังคับตาง ๆ ขององคกรและสังคม  
1.3 มีภาวะความเปนผูนำและผูตาม สามารถทำงานเปนหมูคณะ สามารถแกไขขอขัดแยงตามลำดับความสำคญั เคารพ  
     สิทธิและรับฟงความคิดเห็นของผูอ่ืน รวมท้ังเคารพในคุณคาและศักดิ์ศรีของความเปนมนุษย 

 

1.4 สามารถวิเคราะหและประเมนิผลกระทบจากการใชความรูทางวิศวกรรมตอบุคคล องคกร สังคม และสิ่งแวดลอม  
1.5 มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ และมีความรับผดิชอบในฐานะผูประกอบวิชาชีพรวมถึงเขาใจถึงบริบททาง 
     สังคมของวิชาชีพวิศวกรรมอุตสาหการตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน 

 

2 ดานความรู  
2.1 มีความรูและความเขาใจทางคณิตศาสตรพ้ืนฐาน วิทยาศาสตรพ้ืนฐาน วิศวกรรมพ้ืนฐาน และเศรษฐศาสตรเพ่ือการ 
     ประยุกตใชกับงานทางดานวิศวกรรมศาสตรท่ีเก่ียวของ และการสรางนวัตกรรมทางเทคโนโลย ี

 

2.2 มีความรูและความเขาใจเก่ียวกับหลักการท่ีสําคัญ ท้ังในเชิงทฤษฎีและปฏิบัติ ในเน้ือหาของสาขาวิชาเฉพาะดานทาง 
     เทคโนโลย ี

 

2.3 มีความรูในวิธีการและการใชเครื่องมือดานเทคโนโลยีไดอยางเหมาะสมในการทำงาน  
2.4 สามารถบูรณาการความรูดานเทคโนดลยีกับความรูในศาสตรอ่ืนๆท่ีเก่ียวของอยางเหมาะสม เชน โปรแกรม 
     คอมพิวเตอร เปนตน 

 

2.5 สามารถใชความรูและทักษะในสาขาวิชาของตนในการประยุกตแกไขปญหาในการปฏิบัติงานจริงได  
3 ดานทักษะทางปญญา  
3.1 มีความคิดอยางมีวิจารณญาณท่ีดี  
3.2 สามารถรวบรวม ศึกษา วิเคราะห และสรุปประเด็นปญหาและความตองการทางดานเทคโนโลยี  
3.3 สามารถคิด วิเคราะหและแกไขปญหาดานเทคโนโลยีไดอยางมีระบบ รวมถึงการใชขอมูลประกอบการตัดสินใจในการ  
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Program Learning Outcomes 
 

การพัฒนาการเรียนรูแตละดาน 
 

ผลการพัฒนาการ
เรียนรูท่ีคาดหวัง 

     ทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ 
3.4 มีจินตนาการและความยืดหยุนในการปรับใชองคความรูทางดานเทคโนโลยีท่ีเก่ียว   ของอยางเหมาะสมในการพัฒนา 
     นวัตกรรมหรือตอยอดองคความรูจากเดิมไดอยางสรางสรรค 

 

3.5 สามารถสบืคนขอมูลและแสวงหาความรูทางดานเทคโนโลยีเพ่ิมเติมไดดวยตนเองเพ่ือการเรียนรูตลอดชีวิตและทัน 
     ตอการเปลี่ยนแปลงขององคความรูและเทคโนโลยีใหม ๆ 

 

4 ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ  
4.1 สามารถสื่อสารกับกลุมคนท่ีหลากหลาย และสามารถสนทนาท้ังภาษาไทยและภาษาตางประเทศไดอยางม ี
     ประสิทธิภาพ สามารถใชความรูในสาขาวิชาชีพทางดานเทคโนโลยีสื่อสารตอสังคมไดในประเด็นท่ีเหมาะสม 

 

4.2 สามารถเปนผูริเริ่มแสดงประเด็นในการแกไขสถานการณเชิงสรางสรรคท้ังสวนตัวและสวนรวม พรอมท้ังแสดงจุดยืน 
     อยางพอเหมาะท้ังของตนเองและของกลุม รวมท้ังใหความชวยเหลือและอํานวยความสะดวกในการแกไขปญหาสถาน 
     การณตาง ๆ 

 

4.3 สามารถวางแผนและรับผดิชอบในการพัฒนาการเรียนรูทางดานเทคโนโลยีท้ังของตนเอง และสอดคลองกับทาง 
     วิชาชีพอยางตอเน่ือง 

 

4.4 รูจักบทบาท หนาท่ี และมีความรับผิดชอบในการทํางานตามท่ีมอบหมาย ท้ังงานบุคคลและงานกลุม สามารถปรับตัว 
     และทํางานรวมกับผูอ่ืนท้ังในฐานะผูนําและผูตามไดอยางมีประสทิธิภาพ สามารถวางตัวไดอยางเหมาะสมกับความ 
     รับผิดชอบ และมีความรักองคกร 

 

4.5 มีจิตสํานึกความรับผิดชอบดานความปลอดภัยในการทํางานดานเทคโนโลยีและการรักษาสภาพแวดลอมพลังงาน  
5 ดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ   
5.1 มีทักษะในการใชคอมพิวเตอร สําหรับการทํางานท่ีเก่ียวของกับวิชาชีพไดเปนอยางด ี  
5.2 มีทักษะในการวิเคราะหขอมูลสารสนเทศทางคณติศาสตร หรือการแสดงสถิติ     ประยุกตตอการแกปญหาท่ีเก่ียวของ 
     ไดอยางสรางสรรค 

 

5.3 สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารท่ีทันสมัยไดอยางเหมาะสมและมีประสิทธิภาพ  
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Program Learning Outcomes 
 

การพัฒนาการเรียนรูแตละดาน 
 

ผลการพัฒนาการ
เรียนรูท่ีคาดหวัง 

5.4 มีทักษะในการสื่อสาร การนำเสนอขอมูลท้ังทางวาจาและลายลักษณอักษร และการสื่อความหมาย การเลือกใชสื่อใน 
     การนำเสนอท่ีเหมาะสม 

 

5.5 สามารถใชเครื่องมือการคํานวณและเครื่องมือทางเทคโนโลยี เพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขาเทคโนโลยีท่ีเก่ียวของได  
6 ดานทักษะการปฏิบัติงาน  
6.1 มีทักษะการปฏิบัติการใชเครื่องมือและอุปกรณพ้ืนฐานรวมถึงเทคโนโลยีเพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขาท่ีเก่ียวของได 
     อยางถูกตองและปลอดภัย 

 

6.2 มีทักษะในการบริหารจัดการ การวางแผน การบริหารความเสี่ยง รวมท้ังการปรับปรุงพัฒนาระบบการทำงานอยาง 
     ตอเน่ือง 

 

6.3 สามารถบูรณาการการเรียนรูรวมกับการทำงาน  
6.4 มีทักษะปฏิบัติและความสามารถในการทำงานรูปแบบโครงงาน (Project oriented)  
6.5 สามารถปฏิบัติงานจริงในสถานประกอบการ  

PLO 2 : มีความรูในศาสตรท่ีเก่ียวของกับ
งาน เทคโนโลยีทางอุตสาหกรรม งานระบบ
การผลิต งานระบบอัตโนมัติและการบริหาร
การผลิตการผลิตท่ัวไปและการผลิตท่ีเปน
ระบบอัตโนมัติ ท้ังภาคทฤษฎีและปฏิบัติ 
เพ่ือใชในการประกอบวิชาชีพ 

1 ดานคุณธรรม จริยธรรม  

1.1 เขาใจและซาบซึ้งในวัฒนธรรมไทย ตระหนักในคณุคาของระบบคุณธรรม จรยิธรรม เสยีสละ และซื่อสัตยสุจริต  
1.2 มีวินัย ตรงตอเวลา รับผดิชอบตอตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและขอบังคับตาง ๆ ขององคกรและสังคม  
1.3 มีภาวะความเปนผูนำและผูตาม สามารถทำงานเปนหมูคณะ สามารถแกไขขอขัดแยงตามลำดับความสำคญั เคารพ  
     สิทธิและรับฟงความคิดเห็นของผูอ่ืน รวมท้ังเคารพในคุณคาและศักดิ์ศรีของความเปนมนุษย 

 

1.4 สามารถวิเคราะหและประเมนิผลกระทบจากการใชความรูทางวิศวกรรมตอบุคคล องคกร สังคม และสิ่งแวดลอม  
1.5 มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ และมีความรับผดิชอบในฐานะผูประกอบวิชาชีพรวมถึงเขาใจถึงบริบททาง 
     สังคมของวิชาชีพวิศวกรรมอุตสาหการตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน 

 

2 ดานความรู  
2.1 มีความรูและความเขาใจทางคณิตศาสตรพ้ืนฐาน วิทยาศาสตรพ้ืนฐาน วิศวกรรมพ้ืนฐาน และเศรษฐศาสตรเพ่ือการ 
     ประยุกตใชกับงานทางดานวิศวกรรมศาสตรท่ีเก่ียวของ และการสรางนวัตกรรมทางเทคโนโลย ี

 
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2.2 มีความรูและความเขาใจเก่ียวกับหลักการท่ีสําคัญ ท้ังในเชิงทฤษฎีและปฏิบัติ ในเน้ือหาของสาขาวิชาเฉพาะดานทาง 
     เทคโนโลย ี

 

2.3 มีความรูในวิธีการและการใชเครื่องมือดานเทคโนโลยีไดอยางเหมาะสมในการทำงาน  
2.4 สามารถบูรณาการความรูดานเทคโนดลยีกับความรูในศาสตรอ่ืนๆท่ีเก่ียวของอยางเหมาะสม เชน โปรแกรม 
     คอมพิวเตอร เปนตน 

 

2.5 สามารถใชความรูและทักษะในสาขาวิชาของตนในการประยุกตแกไขปญหาในการปฏิบัติงานจริงได  
3 ดานทักษะทางปญญา  
3.1 มีความคิดอยางมีวิจารณญาณท่ีดี  
3.2 สามารถรวบรวม ศึกษา วิเคราะห และสรุปประเด็นปญหาและความตองการทางดานเทคโนโลยี  
3.3 สามารถคิด วิเคราะหและแกไขปญหาดานเทคโนโลยีไดอยางมีระบบ รวมถึงการใช    ขอมูลประกอบการตัดสินใจใน 
     การทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ 

 

3.4 มีจินตนาการและความยืดหยุนในการปรับใชองคความรูทางดานเทคโนโลยีท่ีเก่ียว   ของอยางเหมาะสมในการพัฒนา 
     นวัตกรรมหรือตอยอดองคความรูจากเดิมไดอยางสรางสรรค 

 

3.5 สามารถสบืคนขอมูลและแสวงหาความรูทางดานเทคโนโลยีเพ่ิมเติมไดดวยตนเองเพ่ือการเรียนรูตลอดชีวิตและทัน 
     ตอการเปลี่ยนแปลงขององคความรูและเทคโนโลยีใหม ๆ 

 

4 ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ  
4.1 สามารถสื่อสารกับกลุมคนท่ีหลากหลาย และสามารถสนทนาท้ังภาษาไทยและภาษาตางประเทศไดอยางม ี
     ประสิทธิภาพ สามารถใชความรูในสาขาวิชาชีพทางดานเทคโนโลยีสื่อสารตอสังคมไดในประเด็นท่ีเหมาะสม 

 

4.2 สามารถเปนผูริเริ่มแสดงประเด็นในการแกไขสถานการณเชิงสรางสรรคท้ังสวนตัวและสวนรวม พรอมท้ังแสดงจุดยืน 
     อยางพอเหมาะท้ังของตนเองและของกลุม รวมท้ังใหความชวยเหลือและอํานวยความสะดวกในการแกไขปญหาสถาน 
     การณตาง ๆ 

 

4.3 สามารถวางแผนและรับผดิชอบในการพัฒนาการเรียนรูทางดานเทคโนโลยีท้ังของตนเอง และสอดคลองกับทาง  
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     วิชาชีพอยางตอเน่ือง 
4.4 รูจักบทบาท หนาท่ี และมีความรับผิดชอบในการทํางานตามท่ีมอบหมาย ท้ังงานบุคคลและงานกลุม สามารถปรับตัว 
     และทํางานรวมกับผูอ่ืนท้ังในฐานะผูนําและผูตามไดอยางมีประสทิธิภาพ สามารถวางตัวไดอยางเหมาะสมกับความ 
     รับผิดชอบ และมีความรักองคกร 

 

4.5 มีจิตสํานึกความรับผิดชอบดานความปลอดภัยในการทํางานดานเทคโนโลยีและการรักษาสภาพแวดลอมพลังงาน  
5 ดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ   
5.1 มีทักษะในการใชคอมพิวเตอร สําหรับการทํางานท่ีเก่ียวของกับวิชาชีพไดเปนอยางด ี  
5.2 มีทักษะในการวิเคราะหขอมูลสารสนเทศทางคณติศาสตร หรือการแสดงสถิติ     ประยุกตตอการแกปญหาท่ีเก่ียวของ 
     ไดอยางสรางสรรค 

 

5.3 สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารท่ีทันสมัยไดอยางเหมาะสมและมีประสิทธิภาพ  
5.4 มีทักษะในการสื่อสาร การนำเสนอขอมูลท้ังทางวาจาและลายลักษณอักษร และการสื่อความหมาย การเลือกใชสื่อใน 
     การนำเสนอท่ีเหมาะสม 

 

5.5 สามารถใชเครื่องมือการคํานวณและเครื่องมือทางเทคโนโลยี เพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขาเทคโนโลยีท่ีเก่ียวของได  
6 ดานทักษะการปฏิบัติงาน  
6.1 มีทักษะการปฏิบัติการใชเครื่องมือและอุปกรณพ้ืนฐานรวมถึงเทคโนโลยีเพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขาท่ีเก่ียวของได 
     อยางถูกตองและปลอดภัย 

 

6.2 มีทักษะในการบริหารจัดการ การวางแผน การบริหารความเสี่ยง รวมท้ังการปรับปรุงพัฒนาระบบการทำงานอยาง 
     ตอเน่ือง 

 

6.3 สามารถบูรณาการการเรียนรูรวมกับการทำงาน  
6.4 มีทักษะปฏิบัติและความสามารถในการทำงานรูปแบบโครงงาน (Project oriented)  
6.5 สามารถปฏิบัติงานจริงในสถานประกอบการ  
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PLO 3 : เปนนักปฏิบัติท่ีมีความใฝรู และ
หมั่นพัฒนาตนเองใหทันกับเทคโนโลยีอยู
เสมอ สามารถวิเคราะหและแกไขปญหาได
อยางถูกตองและเหมาะสม 
 

1 ดานคุณธรรม จริยธรรม  

1.1 เขาใจและซาบซึ้งในวัฒนธรรมไทย ตระหนักในคณุคาของระบบคุณธรรม จรยิธรรม เสยีสละ และซื่อสัตยสุจริต  
1.2 มีวินัย ตรงตอเวลา รับผดิชอบตอตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและขอบังคับตาง ๆ ขององคกรและสังคม  
1.3 มีภาวะความเปนผูนำและผูตาม สามารถทำงานเปนหมูคณะ สามารถแกไขขอขัดแยงตามลำดับความสำคญั เคารพ  
     สิทธิและรับฟงความคิดเห็นของผูอ่ืน รวมท้ังเคารพในคุณคาและศักดิ์ศรีของความเปนมนุษย 

 

1.4 สามารถวิเคราะหและประเมนิผลกระทบจากการใชความรูทางวิศวกรรมตอบุคคล องคกร สังคม และสิ่งแวดลอม  
1.5 มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ และมีความรับผดิชอบในฐานะผูประกอบวิชาชีพรวมถึงเขาใจถึงบริบททาง 
     สังคมของวิชาชีพวิศวกรรมอุตสาหการตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน 

 

2 ดานความรู  
2.1 มีความรูและความเขาใจทางคณิตศาสตรพ้ืนฐาน วิทยาศาสตรพ้ืนฐาน วิศวกรรมพ้ืนฐาน และเศรษฐศาสตรเพ่ือการ 
     ประยุกตใชกับงานทางดานวิศวกรรมศาสตรท่ีเก่ียวของ และการสรางนวัตกรรมทางเทคโนโลย ี

 

2.2 มีความรูและความเขาใจเก่ียวกับหลักการท่ีสําคัญ ท้ังในเชิงทฤษฎีและปฏิบัติ ในเน้ือหาของสาขาวิชาเฉพาะดานทาง 
     เทคโนโลย ี

 

2.3 มีความรูในวิธีการและการใชเครื่องมือดานเทคโนโลยีไดอยางเหมาะสมในการทำงาน  
2.4 สามารถบูรณาการความรูดานเทคโนดลยีกับความรูในศาสตรอ่ืนๆท่ีเก่ียวของอยางเหมาะสม เชน โปรแกรม 
     คอมพิวเตอร เปนตน 

 

2.5 สามารถใชความรูและทักษะในสาขาวิชาของตนในการประยุกตแกไขปญหาในการปฏิบัติงานจริงได  
3 ดานทักษะทางปญญา  
3.1 มีความคิดอยางมีวิจารณญาณท่ีดี  
3.2 สามารถรวบรวม ศึกษา วิเคราะห และสรุปประเด็นปญหาและความตองการทางดานเทคโนโลยี  
3.3 สามารถคิด วิเคราะหและแกไขปญหาดานเทคโนโลยีไดอยางมีระบบ รวมถึงการใช    ขอมูลประกอบการตัดสินใจใน 
     การทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ 

 
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3.4 มีจินตนาการและความยืดหยุนในการปรับใชองคความรูทางดานเทคโนโลยีท่ีเก่ียว   ของอยางเหมาะสมในการพัฒนา 
     นวัตกรรมหรือตอยอดองคความรูจากเดิมไดอยางสรางสรรค 

 

3.5 สามารถสบืคนขอมูลและแสวงหาความรูทางดานเทคโนโลยีเพ่ิมเติมไดดวยตนเองเพ่ือการเรียนรูตลอดชีวิตและทัน 
     ตอการเปลี่ยนแปลงขององคความรูและเทคโนโลยีใหม ๆ 

 

4 ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ  
4.1 สามารถสื่อสารกับกลุมคนท่ีหลากหลาย และสามารถสนทนาท้ังภาษาไทยและภาษาตางประเทศไดอยางม ี
     ประสิทธิภาพ สามารถใชความรูในสาขาวิชาชีพทางดานเทคโนโลยีสื่อสารตอสังคมไดในประเด็นท่ีเหมาะสม 

 

4.2 สามารถเปนผูริเริ่มแสดงประเด็นในการแกไขสถานการณเชิงสรางสรรคท้ังสวนตัวและสวนรวม พรอมท้ังแสดงจุดยืน 
     อยางพอเหมาะท้ังของตนเองและของกลุม รวมท้ังใหความชวยเหลือและอํานวยความสะดวกในการแกไขปญหาสถาน 
     การณตาง ๆ 

 

4.3 สามารถวางแผนและรับผดิชอบในการพัฒนาการเรียนรูทางดานเทคโนโลยีท้ังของตนเอง และสอดคลองกับทาง 
     วิชาชีพอยางตอเน่ือง 

 

4.4 รูจักบทบาท หนาท่ี และมีความรับผิดชอบในการทํางานตามท่ีมอบหมาย ท้ังงานบุคคลและงานกลุม สามารถปรับตัว 
     และทํางานรวมกับผูอ่ืนท้ังในฐานะผูนําและผูตามไดอยางมีประสทิธิภาพ สามารถวางตัวไดอยางเหมาะสมกับความ 
     รับผิดชอบ และมีความรักองคกร 

 

4.5 มีจิตสํานึกความรับผิดชอบดานความปลอดภัยในการทํางานดานเทคโนโลยีและการรักษาสภาพแวดลอมพลังงาน  
5 ดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ   
5.1 มีทักษะในการใชคอมพิวเตอร สําหรับการทํางานท่ีเก่ียวของกับวิชาชีพไดเปนอยางด ี  
5.2 มีทักษะในการวิเคราะหขอมูลสารสนเทศทางคณติศาสตร หรือการแสดงสถิติ     ประยุกตตอการแกปญหาท่ีเก่ียวของ 
     ไดอยางสรางสรรค 

 

5.3 สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารท่ีทันสมัยไดอยางเหมาะสมและมีประสิทธิภาพ  
5.4 มีทักษะในการสื่อสาร การนำเสนอขอมูลท้ังทางวาจาและลายลักษณอักษร และการสื่อความหมาย การเลือกใชสื่อใน  
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Program Learning Outcomes 
 

การพัฒนาการเรียนรูแตละดาน 
 

ผลการพัฒนาการ
เรียนรูท่ีคาดหวัง 

     การนำเสนอท่ีเหมาะสม 
5.5 สามารถใชเครื่องมือการคํานวณและเครื่องมือทางเทคโนโลยี เพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขาเทคโนโลยีท่ีเก่ียวของได  
6 ดานทักษะการปฏิบัติงาน  
6.1 มีทักษะการปฏิบัติการใชเครื่องมือและอุปกรณพ้ืนฐานรวมถึงเทคโนโลยีเพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขาท่ีเก่ียวของได 
     อยางถูกตองและปลอดภัย 

 

6.2 มีทักษะในการบริหารจัดการ การวางแผน การบริหารความเสี่ยง รวมท้ังการปรับปรุงพัฒนาระบบการทำงานอยาง 
     ตอเน่ือง 

 

6.3 สามารถบูรณาการการเรียนรูรวมกับการทำงาน  
6.4 มีทักษะปฏิบัติและความสามารถในการทำงานรูปแบบโครงงาน (Project oriented)  
6.5 สามารถปฏิบัติงานจริงในสถานประกอบการ  

PLO 4 : มีมนุษยสัมพันธและมีความสามารถ
ในการทำงานรวมกับผูอ่ืน 
 

1 ดานคุณธรรม จริยธรรม  

1.1 เขาใจและซาบซึ้งในวัฒนธรรมไทย ตระหนักในคณุคาของระบบคุณธรรม จรยิธรรม เสยีสละ และซื่อสัตยสุจริต  
1.2 มีวินัย ตรงตอเวลา รับผดิชอบตอตนเองและสังคม เคารพกฎระเบียบและขอบังคับตาง ๆ ขององคกรและสังคม  
1.3 มีภาวะความเปนผูนำและผูตาม สามารถทำงานเปนหมูคณะ สามารถแกไขขอขัดแยงตามลำดับความสำคญั เคารพ  
     สิทธิและรับฟงความคิดเห็นของผูอ่ืน รวมท้ังเคารพในคุณคาและศักดิ์ศรีของความเปนมนุษย 

 

1.4 สามารถวิเคราะหและประเมนิผลกระทบจากการใชความรูทางวิศวกรรมตอบุคคล องคกร สังคม และสิ่งแวดลอม  
1.5 มีจรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ และมีความรับผดิชอบในฐานะผูประกอบวิชาชีพรวมถึงเขาใจถึงบริบททาง 
     สังคมของวิชาชีพวิศวกรรมอุตสาหการตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน 

 

2 ดานความรู  
2.1 มีความรูและความเขาใจทางคณิตศาสตรพ้ืนฐาน วิทยาศาสตรพ้ืนฐาน วิศวกรรมพ้ืนฐาน และเศรษฐศาสตรเพ่ือการ 
     ประยุกตใชกับงานทางดานวิศวกรรมศาสตรท่ีเก่ียวของ และการสรางนวัตกรรมทางเทคโนโลย ี

 

2.2 มีความรูและความเขาใจเก่ียวกับหลักการท่ีสําคัญ ท้ังในเชิงทฤษฎีและปฏิบัติ ในเน้ือหาของสาขาวิชาเฉพาะดานทาง  
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Program Learning Outcomes 
 

การพัฒนาการเรียนรูแตละดาน 
 

ผลการพัฒนาการ
เรียนรูท่ีคาดหวัง 

     เทคโนโลย ี
2.3 มีความรูในวิธีการและการใชเครื่องมือดานเทคโนโลยีไดอยางเหมาะสมในการทำงาน  
2.4 สามารถบูรณาการความรูดานเทคโนดลยีกับความรูในศาสตรอ่ืนๆท่ีเก่ียวของอยางเหมาะสม เชน โปรแกรม 
     คอมพิวเตอร เปนตน 

 

2.5 สามารถใชความรูและทักษะในสาขาวิชาของตนในการประยุกตแกไขปญหาในการปฏิบัติงานจริงได  
3 ดานทักษะทางปญญา  
3.1 มีความคิดอยางมีวิจารณญาณท่ีดี  
3.2 สามารถรวบรวม ศึกษา วิเคราะห และสรุปประเด็นปญหาและความตองการทางดานเทคโนโลยี  
3.3 สามารถคิด วิเคราะหและแกไขปญหาดานเทคโนโลยีไดอยางมีระบบ รวมถึงการใช    ขอมูลประกอบการตัดสินใจใน 
     การทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ 

 

3.4 มีจินตนาการและความยืดหยุนในการปรับใชองคความรูทางดานเทคโนโลยีท่ีเก่ียว   ของอยางเหมาะสมในการพัฒนา 
     นวัตกรรมหรือตอยอดองคความรูจากเดิมไดอยางสรางสรรค 

 

3.5 สามารถสบืคนขอมูลและแสวงหาความรูทางดานเทคโนโลยีเพ่ิมเติมไดดวยตนเองเพ่ือการเรียนรูตลอดชีวิตและทัน 
     ตอการเปลี่ยนแปลงขององคความรูและเทคโนโลยีใหม ๆ 

 

4 ดานทักษะความสัมพันธระหวางบุคคลและความรับผิดชอบ  
4.1 สามารถสื่อสารกับกลุมคนท่ีหลากหลาย และสามารถสนทนาท้ังภาษาไทยและภาษาตางประเทศไดอยางม ี
     ประสิทธิภาพ สามารถใชความรูในสาขาวิชาชีพทางดานเทคโนโลยีสื่อสารตอสังคมไดในประเด็นท่ีเหมาะสม 

 

4.2 สามารถเปนผูริเริ่มแสดงประเด็นในการแกไขสถานการณเชิงสรางสรรคท้ังสวนตัวและสวนรวม พรอมท้ังแสดงจุดยืน 
     อยางพอเหมาะท้ังของตนเองและของกลุม รวมท้ังใหความชวยเหลือและอํานวยความสะดวกในการแกไขปญหาสถาน 
     การณตาง ๆ 

 

4.3 สามารถวางแผนและรับผดิชอบในการพัฒนาการเรียนรูทางดานเทคโนโลยีท้ังของตนเอง และสอดคลองกับทาง 
     วิชาชีพอยางตอเน่ือง 

 
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Program Learning Outcomes 
 

การพัฒนาการเรียนรูแตละดาน 
 

ผลการพัฒนาการ
เรียนรูท่ีคาดหวัง 

4.4 รูจักบทบาท หนาท่ี และมีความรับผิดชอบในการทํางานตามท่ีมอบหมาย ท้ังงานบุคคลและงานกลุม สามารถปรับตัว 
     และทํางานรวมกับผูอ่ืนท้ังในฐานะผูนําและผูตามไดอยางมีประสทิธิภาพ สามารถวางตัวไดอยางเหมาะสมกับความ 
     รับผิดชอบ และมีความรักองคกร 

 

4.5 มีจิตสํานึกความรับผิดชอบดานความปลอดภัยในการทํางานดานเทคโนโลยีและการรักษาสภาพแวดลอมพลังงาน  
5 ดานทักษะการวิเคราะหเชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ   
5.1 มีทักษะในการใชคอมพิวเตอร สําหรับการทํางานท่ีเก่ียวของกับวิชาชีพไดเปนอยางด ี  
5.2 มีทักษะในการวิเคราะหขอมูลสารสนเทศทางคณติศาสตร หรือการแสดงสถิติ     ประยุกตตอการแกปญหาท่ีเก่ียวของ 
     ไดอยางสรางสรรค 

 

5.3 สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารท่ีทันสมัยไดอยางเหมาะสมและมีประสิทธิภาพ  
5.4 มีทักษะในการสื่อสาร การนำเสนอขอมูลท้ังทางวาจาและลายลักษณอักษร และการสื่อความหมาย การเลือกใชสื่อใน 
     การนำเสนอท่ีเหมาะสม 

 

5.5 สามารถใชเครื่องมือการคํานวณและเครื่องมือทางเทคโนโลยี เพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขาเทคโนโลยีท่ีเก่ียวของได  
6 ดานทักษะการปฏิบัติงาน  
6.1 มีทักษะการปฏิบัติการใชเครื่องมือและอุปกรณพ้ืนฐานรวมถึงเทคโนโลยีเพ่ือประกอบวิชาชีพในสาขาท่ีเก่ียวของได 
     อยางถูกตองและปลอดภัย 

 

6.2 มีทักษะในการบริหารจัดการ การวางแผน การบริหารความเสี่ยง รวมท้ังการปรับปรุงพัฒนาระบบการทำงานอยาง 
     ตอเน่ือง 

 

6.3 สามารถบูรณาการการเรียนรูรวมกับการทำงาน  
6.4 มีทักษะปฏิบัติและความสามารถในการทำงานรูปแบบโครงงาน (Project oriented)  
6.5 สามารถปฏิบัติงานจริงในสถานประกอบการ  
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แผนการพัฒนาปรับปรุงคุณภาพการจัดหลักสูตรอยางตอเนื่อง 
 
7. ถานักศึกษาไมสามารถพัฒนาความสามารถในแตละข้ัน (YLOs) หลักสูตรจะมีวิธีการพัฒนาปรับปรุงกระบวนการจัดการในข้ันถัดไปไดอยางไร และการพัฒนาปรับปรุง

กระบวนการท่ีไมสามารถทำใหนักศึกษาประสพผลสำเร็จตามท่ีกำหนดไวในแตละข้ัน และเม่ือจบหลักสูตรอยางไร 
        หลักสูตรเปดใหนักศึกษาสามารถลงทะเบียนนอกแผนการเรียนเพ่ิมเติมไดเปนไปตามขอบังคับของมหาวิทยาลัย และมีการมอบหมายงานพิเศษเพ่ือให
เกิดการพัฒนาความสามารถในแตละข้ัน                                                              . 
 
8. ถานักศึกษาไมสามารถพัฒนาความสามารถตาม PLOs ท่ีกำหนด หลักสูตรจะมีการพัฒนาปรับปรุงกระบวนการจัดการเรียนการสอนในหลักสูตรสำหรับนักศึกษารุน

ตอไปอยางไร 
     ใหคณะกรรมการบริหารหลักสูตรพิจารณารวมกับผูสอนในแตละรายวิชา วิเคราะหสาเหตุและหาทางแกไขปญหารวมกัน รวมท้ังการรับฟงความคิดเห็น

จากผุท่ีเกี่ยวของอ่ืนๆ เชน คณะผูบริหารของคณะ ผูทรงคุณวุฒิ และนักศึกษา เพ่ือหาทางแกปญหารวมกัน จนทำใหนักศึกษาบรรลุวัตถุประสงคของหลักสูตร     
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ภาคผนวก ช. 
มติคณะกรรมการประจำคณะ และหรือมติคณะกรรมการประจำวิทยาเขต 
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ภาคผนวก ซ. 
มติสภาวิชาการ 
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แทรกมติสภาวิชาการ 
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ภาคผนวก ฌ  

มติสภามหาวิทยาลัย 
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แทรกมติสภามหาวิทยาลัย 
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ภาคผนวก ญ  

การจัดทำโมดูล สำหรับหลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต  
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม วิทยาเขตขอนแกน 
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หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต  
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง)  - แขนงวิชาเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

       - แขนงวิชาการจัดการระบบการผลิต 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม วิทยาเขตขอนแกน 
 

ลำดับ
ท่ี 

ช่ือโมดูล 
ช่ือรายวิชาใน 

หลักสูตร 

จำนวนหนวยกิต 
(ชั่วโมงทฤษฎี-ชั่วโมงปฏิบัติ-

ศึกษานอกเวลา) 

จำนวนรวม 

1 การสรางหุนยนต
อุตสาหกรรม 

1. เทคโนโลยีหุนยนต
อุตสาหกรรม 

2. การฝกปฏิบัติการ
เทคโนโลยีหุนยนต
อุตสาหกรรม 

3. วัสดุอุตสาหกรรมและ
เทคโนโลยีการข้ึนรูป 

4. การฝกปฏิบัติการวัสดุ
อุตสาหกรรมและ
เทคโนโลยีการข้ึนรูป 

5. วิศวกรรมความปลอดภัย 
6. การฝกปฏิบัติการ

วิศวกรรมความปลอดภัย 
7. เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 
8. การวางแผนและการ

ควบคุมการผลิต   

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 
 

2(2-0-4) 
1(0-3-1) 

 
      3(3-0-6) 
      3(3-0-6) 

 

8 รายวิชา 
15 หนวยกิต 

2 การควบคุม
เครื่องจักรกลอัตโนมัติ 

1. ระบบการผลติแบบ
ยืดหยุน 

2. การฝกปฏิบัติการระบบ
การผลิตแบบยืดหยุน 

3. วิศวกรรมเครื่องจักรกล
อัตโนมัติ 

4. การฝกปฏิบัติวิศวกรรม
เครื่องจักรกลอัตโนมัติ 

5. การประมาณราคางาน
อุตสาหกรรม  

6. การฝกปฏิบัติการการ
ประมาณราคางาน
อุตสาหกรรม 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 
 
 

8 รายวิชา 
12 หนวยกิต 
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ลำดับ
ท่ี 

ช่ือโมดูล 
ช่ือรายวิชาใน 

หลักสูตร 

จำนวนหนวยกิต 
(ชั่วโมงทฤษฎี-ชั่วโมงปฏิบัติ-

ศึกษานอกเวลา) 

จำนวนรวม 

7. การออกแบบชิ้นสวน
เครื่องจักรกล 

8. การฝกปฏิบัติการ
ออกแบบชิ้นสวน
เครื่องจักรกล 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 

3 การจัดการระบบการ
ผลิตอัตโนมัติ 

1. การจัดการอุตสาหกรรม 
2. การฝกปฏิบัติการ

อุตสาหกรรมการผลิต 
3. สถิติในงานอุตสาหกรรม 
4. การศึกษางาน 
5. คอมพิวเตอรชวยในการ

ออกแบบและผลิต 
6. การฝกปฏิบัติการ

คอมพิวเตอรชวยในการ
ออกแบบและผลิต 

7. ระบบอัตโนมัติสำหรับ
งานอุตสาหกรรม 

8. การฝกปฏิบัติการระบบ
อัตโนมัติสำหรับงาน
อุตสาหกรรม 

3(3-0-6) 
2(0-6-2) 

 
       3(3-0-6) 

3(3-0-6) 
2(2-0-4) 

 
1(0-3-1) 

 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 

8 รายวิชา 
17 หนวยกิต 

4 การเปน
ผูประกอบการ 

1. การเปนผูประกอบการ
ทางวิทยาศาสตรและ
เทคโนโลย ี

2. การจัดการโซอุปทาน
และโลจิสตกิส 

3. การฝกปฏิบัติการการ
จัดการโซอุปทานและโลจิ
สติกส 

4. เทคโนโลยีสารสนเทศและ
คอมพิวเตอร 

5. การฝกปฏิบัติการ
เทคโนโลยีสารสนเทศและ
คอมพิวเตอร 

6. ระบบการผลติแบบลีน 
 

3(3-0-6) 
 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 
 

2(2-0-4) 
 

7 รายวิชา 
12 หนวยกิต 
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ลำดับ
ท่ี 

ช่ือโมดูล 
ช่ือรายวิชาใน 

หลักสูตร 

จำนวนหนวยกิต 
(ชั่วโมงทฤษฎี-ชั่วโมงปฏิบัติ-

ศึกษานอกเวลา) 

จำนวนรวม 

7. การฝกปฏิบัติการระบบ
การผลิตแบบลีน 

1(0-3-1) 
 

จำนวนรวม 31 รายวิชา 56 หนวยกิต  
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หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต   
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม วิทยาเขตขอนแกน 
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

โมดูลท่ี 1 ช่ือ การสรางหุนยนตอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ  

จำนวนหนวยกิตรวม 15 หนวยกิต 
 
1. วัตถุประสงค 

1. เพ่ือใหนักศึกษามีความรูการสรางหุนยนตอุตสาหกรรม 
2. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการเลือกใชวัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูป 
3. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการวางแผน การควบคุมการผลิต และเศรษฐศาสตรวิศวกรรม 
4. เพ่ือใหนักศึกษาตระหนักถึงความปลอดภัยในการสรางหุนยนตอุตสาหกรรม 

2. เนื้อหาสาระ (ใหบูรณาการรายวิชาหลักสูตรมาเชื่อม) 
ในปจจุบันภาคอุตสาหกรรมการผลิต มีการแขงขันท่ีเพ่ิมข้ึน การเกิดตลาดใหม การเพ่ิมข้ึนของ

คูแขงในภูมิภาค และประเทศคูแขงทางการผลิตท่ีมีความพรอมของคาจางแรงงาน สรางผลกระทบตอผู
รับจางผลิตของไทย ท้ังดานตนทุน คุณภาพ และความสามารถในการผลิต ซ่ึงทำใหรูปแบบการผลิตท่ีใช
กันอยูในปจจุบันนี้ มีความจำเปนตองปรับเปลี่ยน เพ่ือเพ่ิมความสามารถการแขงขันกับคูแขงในระดับ
ภูมิภาคและระดับโลก และสายการผลิตแบบอัตโนมัตินั้นไดมีการใชงานกันในระบบการผลิตของ
ภาคอุตสาหกรรมเปนปกติอยูแลว แตมักเปนผูประกอบการขนาดใหญหรือมาจากการยายฐานหรือ
เทคโนโลยีการผลิตแบบอัตโนมัติมาพรอมกับการเริ่มตนธุรกิจ 
3. กิจกรรมการเรียนการสอน 
……การบรรยายในชั้นเรียน การมอบหมายงานคนควา ทำรายงานและนำเสนอ การสนทนากลุมยอย และ
การลงมือปฏิบัติในสวนท่ีเก่ียวของ ……………….……………… 
4. Output/Outcome (ใหสรุปจากรายวิชาท่ีนำมาบูรณาการ) 

นักศึกษาสรางหุนยนตอุตสาหกรรม เพ่ือประยุกตใชในกรณีศึกษาได และสามารถเลือกใชวัสดุ
อุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการข้ึนรูปอยางเหมาะสม และการวางแผน การควบคุมการผลิต และ
เศรษฐศาสตรวิศวกรรม ตระหนักถึงความปลอดภัยในการสรางหุนยนตอุตสาหกรรม 
5. วิธีการวัด/ประเมินผลการศึกษา 
………พิจารณาจากการมีสวนรวมในชั้นเรียน การสงงานตามท่ีไดรับมอบหมาย การทดสอบท้ังทฤฏษีและ
ปฏิบัติ และประเมินผลอ่ืน ๆ ท่ีเหมาะสม โดยมีระดับของการประเมินดังนี้ 
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คะแนนรอยละ 80 – 100   = ดีเยี่ยม  ระดับคะแนน เทากับ 4 
คะแนนรอยละ 75 – 79      = ดีมาก   ระดับคะแนน เทากับ 3.5 
คะแนนรอยละ 70 – 75    = ดี   ระดับคะแนน เทากับ 3 
คะแนนรอยละ 65 – 69    = คอนขางดี ระดับคะแนน เทากับ 2.5 
คะแนนรอยละ 60 – 64    = ปานกลาง  ระดับคะแนน เทากับ 2 
คะแนนรอยละ 55 – 59    = พอใช  ระดับคะแนน เทากับ 1.5 
คะแนนรอยละ 50 – 54    = ผานเกณฑ ระดับคะแนน เทากับ 1 
คะแนนรอยละ 0 – 49    = ไมผานเกณฑ  ระดับคะแนน เทากับ 0 
รอการตัดสิน หรือ ยังไมสามารถตัดสินได  ระดับคะแนน เทากับ I 
เขาเรียนไมคบตามท่ีกำหนด   ระดับคะแนน เทากับ U 
 

6. การเทียบเคียงรายวิชา จำนวนหนวยกิตในหลักสูตรปกติกับโมดูล 

ช่ือโมดูล 
ช่ือรายวิชา 

ในหลักสูตรปกติ 
จำนวนหนวยกิต 

(ชั่วโมงทฤษฎี-ชั่วโมงปฏิบัติ-ศึกษานอกเวลา) 

การสรางหุนยนต
อุตสาหกรรม 

1. เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม 
2. การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีหุนยนต

อุตสาหกรรม 
3. วัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการ

ข้ึนรูป 
4. การฝกปฏิบัติการวัสดุอุตสาหกรรม

และเทคโนโลยีการข้ึนรูป 
5. วิศวกรรมความปลอดภัย 
6. การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมความ

ปลอดภัย 
7. เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 
8. การวางแผนและการควบคุมการผลิต 

  

2(2-0-4) 
1(0-3-1) 

 
2(2-0-4) 

 
1(0-3-1) 

 
2(2-0-4) 
1(0-3-1) 

 
             3(3-0-6) 
             3(3-0-6) 

 
รวม 8 รายวิชา 15 หนวยกิต 
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หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต   
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม วิทยาเขตขอนแกน 
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

โมดูลท่ี 2 ช่ือ การควบคุมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ  

จำนวนหนวยกิตรวม 12 หนวยกิต 
 
1. วัตถุประสงค 

1. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะควบคุมและบำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
2. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะสรางระบบการผลติแบบยืดหยุน 
3. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล 
4. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะประมาณราคางานอุตสาหกรรม  

 
2. เนื้อหาสาระ (ใหบูรณาการรายวิชาหลักสูตรมาเชื่อม) 

เครื่อง CNC เปนชื่อยอของเครื่องจักรกลแบบอัตโนมัติท่ีเรียกกันยาวๆ วา “Computer 
Numerical Control” ซ่ึงจะมีการทำงานดวยระบบคอมพิวเตอร ดวยโปรแกรมท่ีตัวเครื่องจะทำงานตาม
รูปแบบท่ีเราสั่งลงไปภายในโปรแกรม เปนเครื่องท่ีสามารถใชงานไดหลากหลายภาษา 
 
เครื่องจักรท่ีนิยมใชงานกับชิ้นงานโลหะ จำเปนตองการความละเอียด แมนยำ และมีการผลิตท่ีซับซอนสูง
มากเปนพิเศษ เครื่อง CNC จึงถูกผลิตข้ึนมาเพ่ือใหการทำงานในระบบดังงกลาวสะดวกสบายข้ึน รวดเร็ว 
และมีความแมนยำ และพิเศษดวยการทำงานแบบอัตโนมัติท่ีควบคุมใหการทำงานกับชิ้นงานโลหะท่ี
ซับซอนไดอยางมีประสิทธิภาพ ซ่ึงตัวเครื่องจะประกอบไปดวยระบบของมอเตอรไฟฟา ควบคุมดวยระบบ
คอมพิวเตอรท่ีสามารถเขาถึงทุกมุมมองในการทำงานไดอยางละเอียด ชิ้นงานท่ีไดออกมาจึงมีความประณี 
3. กิจกรรมการเรียนการสอน 
……การบรรยายในชั้นเรียน การมอบหมายงานคนควา ทำรายงานและนำเสนอ การสนทนากลุมยอย และ
การลงมือปฏิบัติในสวนท่ีเก่ียวของ ……………….……………… 
4. Output/Outcome (ใหสรุปจากรายวิชาท่ีนำมาบูรณาการ) 

นักศึกษามีทักษะควบคุมและบำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติ เพ่ือประยุกตใชในอุตสาหกรรม
ขนาดกลางและชนาดยอม รวมท้ังทักษะสรางระบบการผลิตแบบยืดหยุน ทักษะการออกแบบชิ้นสวน
เครื่องจักรกล ทักษะประมาณราคางานอุตสาหกรรม ซ่ึงสนับสนุนการควบคุมและบำรุงรักษา
เครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
5. วิธีการวัด/ประเมินผลการศึกษา 
………พิจารณาจากการมีสวนรวมในชั้นเรียน การสงงานตามท่ีไดรับมอบหมาย การทดสอบท้ังทฤฏษีและ
ปฏิบัติ และประเมินผลอ่ืน ๆ ท่ีเหมาะสม โดยมีระดับของการประเมินดังนี้ 
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คะแนนรอยละ 80 – 100   = ดีเยี่ยม  ระดับคะแนน เทากับ 4 
คะแนนรอยละ 75 – 79      = ดีมาก   ระดับคะแนน เทากับ 3.5 
คะแนนรอยละ 70 – 75    = ดี   ระดับคะแนน เทากับ 3 
คะแนนรอยละ 65 – 69    = คอนขางดี ระดับคะแนน เทากับ 2.5 
คะแนนรอยละ 60 – 64    = ปานกลาง  ระดับคะแนน เทากับ 2 
คะแนนรอยละ 55 – 59    = พอใช  ระดับคะแนน เทากับ 1.5 
คะแนนรอยละ 50 – 54    = ผานเกณฑ ระดับคะแนน เทากับ 1 
คะแนนรอยละ 0 – 49    = ไมผานเกณฑ  ระดับคะแนน เทากับ 0 
รอการตัดสิน หรือ ยังไมสามารถตัดสินได  ระดับคะแนน เทากับ I 
เขาเรียนไมคบตามท่ีกำหนด   ระดับคะแนน เทากับ U 

 
6. การเทียบเคียงรายวิชา จำนวนหนวยกิตในหลักสูตรปกติกับโมดูล 

ช่ือโมดูล 
ช่ือรายวิชา 

ในหลักสูตรปกติ 
จำนวนหนวยกิต 

(ชั่วโมงทฤษฎี-ชั่วโมงปฏิบัติ-ศึกษานอกเวลา) 

การควบคุม
เครื่องจักรกลอัตโนมัติ 

1. ระบบการผลติแบบยืดหยุน 
2. การฝกปฏิบัติการระบบการผลิตแบบ

ยืดหยุน 
3. วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
4. การฝกปฏิบัติวิศวกรรมเครื่องจักรกล

อัตโนมัติ 
5. การประมาณราคางานอุตสาหกรรม

  
6. การฝกปฏิบัติการการประมาณราคา

งานอุตสาหกรรม 
7. วัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการ

ข้ึนรูป 
8. การฝกปฏิบัติการวัสดุอุตสาหกรรม

และเทคโนโลยีการข้ึนรูป 

2(2-0-4) 
1(0-3-1) 

 
2(2-0-4) 
1(0-3-1) 

 
2(2-0-4) 

 
1(0-3-1) 

 
2(2-0-4) 

 
1(0-3-1) 

รวม 8 รายวิชา 12 หนวยกิต 
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หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต   
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม วิทยาเขตขอนแกน 

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
โมดูลท่ี 3 ช่ือ การจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 

สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ  
จำนวนหนวยกิตรวม 17 หนวยกิต 

 
1. วัตถุประสงค 

1. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการจัดการอุตสาหกรรม 
2. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต 
3. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะคำนวณสถิติในงานอุตสาหกรรม 
4. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการศึกษางาน และคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและผลิต 
5. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม 

2. เนื้อหาสาระ (ใหบูรณาการรายวิชาหลักสูตรมาเชื่อม) 
ระบบอัตโนมัติไดเขามามีบทบาทในการใชชีวิตของมนุษยเปนอยางมาก และยังเปนระบบการ

ทำงานท่ีมีแนวโนมท่ีจะพัฒนาและเติบโตเพ่ิมมากข้ึนเรื่อยๆ มีหนาท่ีหลักเพ่ืออำนวยความสะดวกสบายใน
การดำเนินชีวิตแกมนุษย ไมวาจะเปนระบบตั้งเวลาในเครื่องไมโครเวฟ การใชรีโมทคอนโทรลสำหรับเปด-
ปดรถยนต หรือตัวจับวัดอุณหภูมิหองในเครื่องปรับอากาศบางรุน เปนตน และหากพิจารณาถึงประโยชน
ของเครื่องจักรท่ีใชการทำงานแบบระบบอัตโนมัติ จะเห็นไดวาเครื่องจักรอัตโนมัติสามารถควบคุมและ
ชวยลดความเสียหายจากการทำงานโดยแรงงานมนุษย มีการทำงานท่ีสะดวก งายดายและสามารถผลิต
สินคาท่ีไดมาตรฐาน 
3. กิจกรรมการเรียนการสอน 
……การบรรยายในชั้นเรียน การมอบหมายงานคนควา ทำรายงานและนำเสนอ การสนทนากลุมยอย และ
การลงมือปฏิบัติในสวนท่ีเก่ียวของ ……………….……………… 
4. Output/Outcome (ใหสรุปจากรายวิชาท่ีนำมาบูรณาการ) 

นักศึกษามีทักษะการจัดการอุตสาหกรรม สำหรับการผลิต การศึกษางาน และคอมพิวเตอรชวย
ในการออกแบบและผลิต การจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม รวมท้ังคำนวณสถิติ
ในงานอุตสาหกรรม สำหรับรวบรวมขอมูล 
5. วิธีการวัด/ประเมินผลการศึกษา 
………พิจารณาจากการมีสวนรวมในชั้นเรียน การสงงานตามท่ีไดรับมอบหมาย การทดสอบท้ังทฤฏษีและ
ปฏิบัติ และประเมินผลอ่ืน ๆ ท่ีเหมาะสม โดยมีระดับของการประเมินดังนี้ 
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คะแนนรอยละ 80 – 100   = ดีเยี่ยม  ระดับคะแนน เทากับ 4 
คะแนนรอยละ 75 – 79      = ดีมาก   ระดับคะแนน เทากับ 3.5 
คะแนนรอยละ 70 – 75    = ดี   ระดับคะแนน เทากับ 3 
คะแนนรอยละ 65 – 69    = คอนขางดี ระดับคะแนน เทากับ 2.5 
คะแนนรอยละ 60 – 64    = ปานกลาง  ระดับคะแนน เทากับ 2 
คะแนนรอยละ 55 – 59    = พอใช  ระดับคะแนน เทากับ 1.5 
คะแนนรอยละ 50 – 54    = ผานเกณฑ ระดับคะแนน เทากับ 1 
คะแนนรอยละ 0 – 49    = ไมผานเกณฑ  ระดับคะแนน เทากับ 0 
รอการตัดสิน หรือ ยังไมสามารถตัดสินได  ระดับคะแนน เทากับ I 
เขาเรียนไมคบตามท่ีกำหนด   ระดับคะแนน เทากับ U 

 
6. การเทียบเคียงรายวิชา จำนวนหนวยกิตในหลักสูตรปกติกับโมดูล 

ช่ือโมดูล 
ช่ือรายวิชา 

ในหลักสูตรปกติ 
จำนวนหนวยกิต 

(ชั่วโมงทฤษฎี-ชั่วโมงปฏิบัติ-ศึกษานอกเวลา) 

การจัดการระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

1. การจัดการอุตสาหกรรม 
2. การฝกปฏิบัติการ

อุตสาหกรรมการผลิต 
3. สถิติในงานอุตสาหกรรม 
4. การศึกษางาน 
5. คอมพิวเตอรชวยในการ

ออกแบบและผลิต 
6. การฝกปฏิบัติการ

คอมพิวเตอรชวยในการ
ออกแบบและผลิต 

7. ระบบอัตโนมัติสำหรับงาน
อุตสาหกรรม 

8. การฝกปฏิบัติการระบบ
อัตโนมัติสำหรับงาน
อุตสาหกรรม 

3(3-0-6) 
2(0-6-2) 

 
             3(3-0-6) 

3(3-0-6) 
2(2-0-4) 

 
1(0-3-1) 

 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 

รวม 8 รายวิชา 17 หนวยกิต 
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หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต   
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม วิทยาเขตขอนแกน 
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

โมดูลท่ี 4 ช่ือ การเปนผูประกอบการ 
สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 

จำนวนหนวยกิตรวม 15 หนวยกิต 
 
1. วัตถุประสงค 

1. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการเปนผูประกอบการทางวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี  
2. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส 
3. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการใชเทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร 
4. เพ่ือใหนักศึกษามีทักษะการจัดระบบการผลติแบบลีน 

2. เนื้อหาสาระ (ใหบูรณาการรายวิชาหลักสูตรมาเช่ือม) 
วิสาหกิจในประเทศมีท้ังหมดมี 2.8 ลานกิจการ แบงเอสเอ็มอีมากถึง 97% มีการจางงานถึง 

80% ของการจางงานในประเทศ แตวาผลลัพธท่ีเกิดข้ึนเอสเอ็มอีชวยสนับสนุนจีดีพีในประเทศไดเพียงไม
เกิน 40% ซ่ึงหมายความวาบริษัทขนาดใหญยังคงเปนกลไกหลักในการสรางจีดีพีของประเทศถึง 60% 
ความไมสมดุลนี้สรางปญหาใหกับเศรษฐกิจไทย จากปญหาดังกลาวๆ เราสามารถสรางความสมดุลไดก็
ตอเม่ือตองพัฒนาเอสเอ็มอีใหมีความเขมแข็ง ดวยวิทยาศาสตรเทคโนโลยี และนวัตกรรมใหมๆ ท่ีเราตอง
ออกจากวังวนเดิมๆ ท้ัง วิธีการผลิต สินคา  และตลาดแบบเดิมๆ เปนตน 
3. กิจกรรมการเรียนการสอน 
……การบรรยายในชั้นเรียน การมอบหมายงานคนควา ทำรายงานและนำเสนอ การสนทนากลุมยอย และ
การลงมือปฏิบัติในสวนท่ีเก่ียวของ ……………….……………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………….………… 
4. Output/Outcome (ใหสรุปจากรายวิชาท่ีนำมาบูรณาการ) 

นักศึกษามีทักษะการเปนผูประกอบการทางวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี การจัดการโซอุปทาน
และโลจิสตกิส การใชเทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร และการจัดระบบการผลิตแบบลีน เพ่ือสราง
ความเขมแข็ง ดวยวิทยาศาสตรเทคโนโลยี และนวัตกรรมใหมๆ ท่ีเราตองออกจากวังวนเดิมๆ ท้ัง วิธีการ
ผลิต สินคา  และตลาดแบบเดิมๆ เปนตน 
5. วิธีการวัด/ประเมินผลการศึกษา 
………พิจารณาจากการมีสวนรวมในชั้นเรียน การสงงานตามท่ีไดรับมอบหมาย การทดสอบท้ังทฤฏษีและ
ปฏิบัติ และประเมินผลอ่ืน ๆ ท่ีเหมาะสม โดยมีระดับของการประเมินดังนี้ 
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คะแนนรอยละ 80 – 100   = ดีเยี่ยม  ระดับคะแนน เทากับ 4 
คะแนนรอยละ 75 – 79      = ดีมาก   ระดับคะแนน เทากับ 3.5 
คะแนนรอยละ 70 – 75    = ดี   ระดับคะแนน เทากับ 3 
คะแนนรอยละ 65 – 69    = คอนขางดี ระดับคะแนน เทากับ 2.5 
คะแนนรอยละ 60 – 64    = ปานกลาง  ระดับคะแนน เทากับ 2 
คะแนนรอยละ 55 – 59    = พอใช  ระดับคะแนน เทากับ 1.5 
คะแนนรอยละ 50 – 54    = ผานเกณฑ ระดับคะแนน เทากับ 1 
คะแนนรอยละ 0 – 49    = ไมผานเกณฑ  ระดับคะแนน เทากับ 0 
รอการตัดสิน หรือ ยังไมสามารถตัดสินได  ระดับคะแนน เทากับ I 
เขาเรียนไมคบตามท่ีกำหนด   ระดับคะแนน เทากับ U 

 
6. การเทียบเคียงรายวิชา จำนวนหนวยกิตในหลักสูตรปกติกับโมดูล 

ช่ือโมดูล 
ช่ือรายวิชา 

ในหลักสูตรปกติ 
จำนวนหนวยกิต 

(ชั่วโมงทฤษฎี-ชั่วโมงปฏิบัติ-ศึกษานอกเวลา) 

การเปนผูประกอบการ 1. การเปนผูประกอบการทาง
วิทยาศาสตรและเทคโนโลยี 

2. การจัดการโซอุปทาน
และโลจิสตกิส 

3. การฝกปฏิบัติการการ
จัดการโซอุปทานและโลจิ
สติกส 

4. เทคโนโลยีสารสนเทศและ
คอมพิวเตอร 

5. การฝกปฏิบัติการ
เทคโนโลยีสารสนเทศและ
คอมพิวเตอร 

6. ระบบการผลติแบบลีน 
7. การฝกปฏิบัติการระบบการ

ผลิตแบบลีน 

3(3-0-6) 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 
 

2(2-0-4) 
 

1(0-3-1) 
 
 

2(2-0-4) 
1(0-3-1) 

 
รวม 7 รายวิชา 9 หนวยกิต 
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