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ช่ือสถาบันอุดมศึกษา   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
วิทยาเขต/คณะ/สาขา    วิทยาเขตขอนแกน 
    คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
    สาขาเทคโนโลยีอุตสาหการ 
 

หมวดที่ 1 ขอมูลทั่วไป 
 

1. รหัสและชื่อหลักสูตร   

1.1 รหัสหลักสูตร  

1.2 ชื่อหลักสตูร  
ภาษาไทย : หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 

(ตอเน่ือง) 
ภาษาอังกฤษ : Bachelor of Industrial Technology Program in Industrial 

Technology (Continuing Program) 
2. ชื่อปริญญาและสาขาวิชา  

2.1 ชื่อเต็ม  (ภาษาไทย) : อุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต (เทคโนโลยีอุตสาหการ) 
 (ภาษาอังกฤษ) : Bachelor of Industrial Technology (Industrial Technology) 

 2.2 ชื่อยอ (ภาษาไทย) : อส.บ. (เทคโนโลยีอุตสาหการ) 
(ภาษาอังกฤษ) : B. Ind. Tech. (Industrial Technology) 

3. วิชาเอก  

 3.1  เครื่องมือกลอัตโนมัติ  
      Automated Machine Tool 

 3.2  การจัดการระบบการผลติอัตโนมัติ  
      Automated Manufacturing System Management  

4.  จำนวนหนวยกิตที่เรียนตลอดหลักสูตร 
 ไมนอยกวา 89 หนวยกิต 
5.  รูปแบบของหลักสูตร 
 5.1  รูปแบบ 
  - หลักสูตรระดับปริญญาตรี (2 ป)  
 - กลุมของหลกัสูตร ปริญญาตรีทางวิชาชีพหรือปฏิบัติการ 
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5.2 ภาษาที่ใช  
  จัดการเรียนการสอนใชภาษาไทยเปนหลัก โดยอาจมีเอกสารและตำราเปนภาษาอังกฤษ
บางรายวิชา 

5.3 การรับเขาศึกษา  
 รับนักศึกษาไทยและนักศึกษาตางชาติที่ใชภาษาไทยได 

5.4 ความรวมมือกับสถาบนัอ่ืน   
  เปนหลักสูตรเฉพาะของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  

5.5 การใหปริญญาแกผูสำเร็จการศึกษา 
ใหปริญญาเพียงสาขาวิชาเดียว 

6.  สถานภาพของหลักสูตรและการพิจารณาอนุมัติ/เหน็ชอบหลักสูตร  
     6.1 สถานภาพของหลักสูตร 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2567   กำหนดเปดสอนเดือนมิถุนายน 
ภาคการศึกษาที่ 1 ปการศึกษา 2567 

- ปรับปรุงจากหลักสูตรเดิม คือ 
หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 
(ตอเน่ือง) (หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563)  

     6.2 การพิจารณาอนุมัติ/เหน็ชอบหลักสูตร 
- ไดพิจารณากลั่นกรองโดยคณะกรรมการประจำคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม ในการ

ประชุมครั้งที่ 5/2566  เมื่อวันที่ 14 เดือนกันยายน พ.ศ. 2566 
- ไดพิจารณากลั่นกรองโดยคณะกรรมการประจำวิทยาเขตขอนแกน ในการประชุมครั้งที่ 

6/2566 เมื่อวันที่ 18 เดือนตุลาคม พ.ศ. 2566 
- ไดพิจารณาใหความเห็นชอบหลักสูตรจากสภาวิชาการมหาวิทยาลัยฯ เพื่อนำเสนอตอ

สภามหาวิทยาลัยฯ ในการประชุมครั้งที่ 11/2566 เมื่อวันที่ 8 เดือนธันวาคม พ.ศ. 2566 
- ไดรับอนุมัติ/เห็นชอบหลักสูตรจากสภามหาวิทยาลัยฯ ในการประชุมครั้งที่ 1/2567 

เมื่อวันที่ 26 เดือนมกราคม พ.ศ. 2567 
7.  อาชีพทีส่ามารถประกอบไดหลังสำเร็จการศึกษา  
 7.1 นักวิชาชีพดานเทคโนโลยีอุตสาหการ เครื่องมือกลอัตโนมัติ หรือ การจัดการระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

7.2 นักวิเคราะห ออกแบบเครื่องมือ ออกแบบระบบ วางแผนการผลิต หรือควบคุมการผลิต 
7.3 นักวิชาการ อาจารย ครู หรือผูใหการฝกอบรมดานอุตสาหกรรมการผลิต 
7.4 ประกอบอาชีพอิสระเกี่ยวกับเครื่องมือกลอัตโนมัติ หรือ การจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
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8.  เลขประจำตัวประชาชน ตำแหนง ชื่อ-สกุล และคุณวุฒิการศึกษาของอาจารยผูรับผิดชอบ
หลักสูตร 
 8.1 วิชาเอกเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกุล 
เลขประจำตัวประชาชน 

คุณวุฒิ (สาขาวิชา) 
สถาบันที่สำเร็จการศึกษา, ปที่สำเร็จ

การศึกษา 
อาจารย นายฉัตรแกว  สุรยิะภา 

34099003xxxxx 
ปร.ด. (วิศวกรรมเครื่องกล) 
วศ.ม. (วิศวกรรมระบบการผลติ) 
 
วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยมหาสารคาม, 2558 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุร,ี 
2550 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล, 2544 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน, 2540 

อาจารย นายกฤช ตราชู 
34099010xxxxx 

ปร.ด. (เทคโนโลยีพลังงาน) 
 
วศ.ม. (เทคโนโลยีพลังงาน) 
 
อส.บ. (เครื่องกล) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุร,ี 
2557 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุร,ี 
2544 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีมหานคร, 2539 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

นายเอกสิทธิ์ เซ็นหอม 
34008003xxxxx 

วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล, 2544 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน, 2535 

 
  8.2 วิชาเอกการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกุล 
เลขประจำตัวประชาชน 

คุณวุฒิ (สาขาวิชา) 
สถาบันที่สำเร็จการศึกษา, ปที่สำเร็จ

การศึกษา 
อาจารย นายณรงค บุญเสนอ 

34099001xxxxx 
ปร.ด. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
 
วท.ม. (เทคโนโลยีท่ีเหมาะสม
เพื่อการพัฒนาทรพัยากร) 
ค.อ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยอบุลราชธานี, 2562 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุร,ี 
2552 
มหาวิทยาลัยมหิดล, 2539 
 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน, 2536 

อาจารย นายกิตติพงษ ธารเอี่ยม 
34699000xxxxx 

ปร.ด. (วจิยัและประเมินผล
การศึกษา) 
ค.อ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
 
ค.อ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยราชภัฏมหาสารคาม, 2566 
 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุร,ี 
2548 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน, 2542 

อาจารย วาท่ีรอยเอกวรพงค 
พงศภัทรวุฒิ 
34510004xxxxx 

ค.อ.ม. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
 
ค.อ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุร,ี 
2554 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน, 2543 

 
 



4 

9.  สถานที่จัดการเรียนการสอน  
 คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 
10.  สถานการณภายนอกหรือการพัฒนาที่จำเปนตองนำมาพิจารณาในการวางแผนหลักสูตร 

10.1 สถานการณ หรือ การพัฒนาทางเศรษฐกิจ   
สถานการณหรือการพัฒนาทางเศรษฐกิจ ที่จำเปนตองนำมาพิจารณาในการวางแผน

หลักสูตรคือแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่ 13 ที่กลาวถึงการเปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยี
อยางกาวกระโดด รวมถึงความกาวหนาอยางรวดเร็วในดานอุตสาหกรรม สรางความเปลี่ยนแปลงทั้งดาน
เศรษฐกิจและสังคมทั้งในดานโอกาสและภัยคุกคาม จึงจำเปนตองเตรียมพรอมใหทันตอการเปลี่ยนแปลง
ของเทคโนโลยีดังกลาวในอนาคต  ในชวง 2 ทศวรรษที่ผานมา ประเทศไทยเผชิญความทาทายในการ
พัฒนาความสามารถทางเศรษฐกิจอยางตอเนื่อง  อาทิ การพัฒนาอุตสาหกรรม 4.0 การผลิตอัตโนมัตแิละ
การจัดการระบบการผลิตจากขอมูลจริง ทักษะความสามารถของแรงงาน และเทคโนโลยีที่มีการพัฒนา
อยางรวดเร็ว ที่สงผลใหภาคอุตสาหกรรมและภาคบริการตองปรับตัวใหสอดรับกับความตองการผูบริโภค 
และจากทิศทางการพัฒนาประเทศระยะ 20 ปในอนาคต ที่มุ งเนนการวิจัยพัฒนานวัตกรรม และนำ
เทคโนโลยีใหมมาปรับใชเพื่อตอยอดภาคการผลิตและภาคบริการปจจุบันสูภาคการผลิตและภาคบริการ
ใหมที่มีศักยภาพ สงเสริมใหเกิดสังคมผูประกอบการ การพัฒนาทักษะและความสามารถของแรงงานใน
ดานระบบอัติโนมัติ และการสรางความรูพ้ืนฐานที่สามารถรองรับการเปลี่ยนแปลงที่รวดเร็วได 

10.2 สถานการณ หรือ การพัฒนาทางสังคมและวัฒนธรรม 
สถานการณหรือการพัฒนาทางสังคมและวัฒนธรรม ที ่จำเปนสำหรับการวางแผน

หลักสูตรคือการเปลี่ยนแปลงดานสังคมจากสังคมเกษตรกรรมแบบดั้งเดิม มาเปนสังคมผสมผสาน จึง
นับเปนโอกาสในการนำเทคโนโลยีมาสนับสนุนการพัฒนาภูมิปญญาทองถิ ่นของไทยและนำมาสราง
มูลคาเพิ่ม ซึ่งจะเปนสินทรัพยทางปญญาที่สรางมูลคาทางเศรษฐกิจได อุตสาหกรรมและบริการไทยตอง
พรอมรับมือและสรางโอกาสจากความทาทายที่เกิดจากการปฏิวัติอุตสาหกรรมครั้งที่ 5 คือการพัฒนา
กระบวนการผลิตใหมีประสิทธิภาพมากขึ้น โดยการทำงานรวมกันระหวางมนุษย (Human) ระบบอัจฉริยะ 
(AI) และหุนยนต (Robot) แนวคิดนี้ออกแบบมาเพื่อใหมนุษยมีหนาที่รับผิดชอบงานที่เนนเรื ่องของ
ความคิดสรางสรรคกอใหเกิดการเปลี่ยนแปลงทางเศรษฐกิจและสังคมอยางรวดเร็วเปนวงกวางและลึกซึ้ง
ทั้งระบบ ซึ่งโครงสรางอุตสาหกรรมและบริการแหงอนาคตที่ขับเคลื่อนสูการพัฒนาประเทศดวยนวัตกรรม
และเทคโนโลยีแหงอนาคต ดวยการเพ่ิมบุคลากรที่มีทักษะและความรูตามความตองการของตลาด  

ประเด็นอุตสาหกรรมและบริการดิจิทัล ขอมูล และปญญาประดิษฐ รัฐบาลผลักดันการ
ใชเทคโนโลยีเพื่อเพิ่มศักยภาพและความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมและบริการ ครอบคลุม
ระบบอัตโนมัติและหุนยนต อิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ และอินเทอรเน็ตในทุกสิ่ง เพื่อยกระดับประสิทฺธิภาพ
ของภาคเศรษฐกิจและเพิ่มคุณภาพชีวิตใหกับประชาชน นอกจากนี้ปจจุบันสังคมโลกาภิวัตนเปดโอกาสให
นักเทคโนโลยีเครื่องมือกลและระบบการผลิตอัตโนมัติไดทำงานกับบริษัทขามชาติ หรือมีโอกาสไปทำงาน
ตางประเทศมากขึ้น หลักสูตรจึงควรฝกทักษะการสื่อสารดานภาษาตางประเทศโดยเฉพาะภาษาอังกฤษให
มากขึ้น เพื่อใหสามารถเรียนรูเทคโนโลยีใหม ๆ ไดอยางรวดเร็วและทำงานไดกับคนทุกชาติ ทุกที่ทั่วโลก 
การนำเทคโนโลยีมาสนับสนุนการพัฒนาภูมิปญญาทองถิ่นของไทยและนำมาสรางมูลคาเพิ่ม ซึ่งจะเปน
สินทรัพยทางปญญาที่สรางมูลคาทางเศรษฐกิจได 
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11.  ผลกระทบจาก ขอ 10 ตอการพัฒนาหลักสูตรและแนวคิดการกำหนดผลลัพธการเรยีนรูของ
หลักสูตร  

11.1 การพัฒนาหลักสูตร  
เพื่อรองรับคลัสเตอรหลักของมหาวิทยาลัยคือมุงเนนการเรียนการสอนระบบการจัดการ

ขนสง โลจิสติกส ระบบขนสงทางราง ระบบขนสงทางอากาศ ระบบเครื่องจักรกลหนัก การทองเที่ยว 
อาหารและสุขภาพ สอดคลองกับพันธกิจของมหาวิทยาลัย ดานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีที่มีคุณภาพ
ตามมาตรฐาน สอดคลองกับความตองการของผูรับบริการ และสรางงานวิจัย สิ่งประดิษฐ นวัตกรรม สูการ
ผลิตการบริการ และการสรางมูลคาเพิ่มใหประเทศประกอบกับอาจารยประจำหลักสูตรมีองคความรูดาน
เครื่องมือกลอัตโนมัติและการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ สอดคลองกับแนวโนมระบบการผลิตใน
อนาคตตองมีระบบอัตโนมัติ เพื่อลดของเสีย ลดความสูญเสีย ลดตนทุนการผลิต ฯลฯ มุงเนนการพัฒนา
หลักสูตรในเชิงรุกที่มีศักยภาพและสามารถปรับเปลี่ยนไดตามวิวัฒนาการของเทคโนโลยีระบบการผลิต
อัตโนมัติ เพ่ือรองรับการแขงขันภาคอุตสาหกรรมการผลิตและบริการ สามารถสรางนักวิจัยดานเทคโนโลยี
ระบบการผลิตอัตโนมัติทั้งหนวยงานภาครัฐและเอกชน ผูบริหารทั้งหนวยงานภาครัฐและเอกชนดาน
เทคโนโลยีระบบการผลิตอัตโนมัติ ที่ปรึกษาทั้งหนวยงานภาครัฐและเอกชนดานเทคโนโลยีระบบการผลิต
อัตโนมัติ ผูประกอบธุรกิจสวนตัวทั้งในประเทศและตางประเทศ อาจารยสอนหนังสือทั้งระดับอาชีวศึกษา
และมัธยมศึกษาที่มีความพรอมปฏิบัติงานไดทันที และมีศักยภาพสูงในการพัฒนาตนเองทั้งวิชาการและ
วิชาชีพ ทันตอการเปลี่ยนแปลงของเทคโนโลยีใหม ๆ 

11.2 แนวคิดการกำหนดผลลพัธการเรยีนรูของหลักสตูร 
หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ มีความสอดคลอง

กับพันธกิจของมหาวิทยาลัยดานการจัดการศึกษาวิชาชีพ เพื่อผลิตบัณฑิตนักปฏิบัติที่มีคุณธรรม ใหมี
คุณภาพตอบสนองความตองการของตลาดแรงงาน สามารถแขงขันไดในระดับสากล เนื่องจากการพัฒนา
ประเทศเปนไปอยางตอเนื่อง การพัฒนาหลักสูตรจึงตองเนนและสงเสริมการใชเทคโนโลยีที่คำนึงถึง
คุณธรรม จริยธรรม โดยใสใจถึงผลกระทบตอผูรับบริการ สังคม และวัฒนธรรมไทย โดยยังคงการใช
เทคโนโลยีที่ทันสมัย คุมคา และสามารถปรับเปลี่ยนไปตามการเปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยี  
12.  ความสัมพันธกับหลักสตูรอ่ืนที่เปดสอนในคณะ/สาขาอ่ืนของมหาวิทยาลัย 

12.1 หมวดวิชา/กลุมวิชา/รายวิชาในหลกัสูตรนี้ ทีเ่ปดสอนโดยคณะ/สาขาอ่ืน 
 ประกอบดวยรายวิชาของหมวดวิชาศึกษาทั่วไป คือ กลุมวิชาทักษะการคิดสรางสรรค
และการแกปญหา กลุมวิชาทักษะการสื่อสาร กลุมวิชาทักษะเทคโนโลยีนวัตกรรม กลุมวิชาทักษะการเปน
ผูประกอบการเชิงบูรณาการ กลุมวิชาทักษะการมีสวนรวมทางสังคมและชุมชน  

12.2 กลุมวิชา/รายวิชาในหลักสูตรนี้ ที่เปดสอนใหสาขา/หลักสูตรอ่ืนมาเรียน 
นักศึกษาหลักสูตรสาขาวิชาอื่น สามารถเลือกเรียนเปนวิชาเลือกเสรีไดบางรายวิชา เชน 

วิชาวิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ การจำลองสถานการณการผลิต เปนตน ทั้งน้ี ใหเปนไปตามความ
สนใจของแตละบุคคล โดยไดรับความเห็นชอบจากอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรน้ัน ๆ  
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12.3 การบริหารจัดการ 
คณะกรรมการบริหารประจําหลักสูตรจะตองวางแผนการจัดการเรียนการสอนให

เหมาะสมกับประสบการณของนักศึกษา นอกจากนี้ยังเปดโอกาสใหนักศึกษาไดวางแผนการศึกษาดวย
ตนเองตามความสนใจ  ในกลุมวิชาเลือกเทคโนโลยีเครื่องมือกล และอัตโนมัติเทคโนโลยีระบบการผลิต
อัตโนมัติ มีการประสานงานกับอาจารยผูสอนในการกําหนดขอบเขตของเนื้อหาวิชาหรือเปาหมายของ
การศึกษาในแตละรายวิชา รวมถึงกลวิธีการสอนทางอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต การเรียนการสอน 
ตลอดจนการวัดและการประเมินผล ทั้งนี้เพื่อใหนักศึกษามีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนตรงตามหลักสูตรน้ี 
นอกจากนั้นคณะกรรมการบริหารประจําหลักสูตรอาจมีการประสานความรวมมือกับหลักสูตรอื่น ๆ เพ่ือ
ประโยชนในดานการเรียนการสอน การวิจัย และการใชทรัพยากรรวมกัน 
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หมวดที่ 2  ขอมูลเฉพาะของหลักสูตร   
 

1.  ปรัชญา  วัตถุประสงค และผลลพัธการเรยีนรู  
1.1 ปรัชญาของหลักสูตร 

มุงผลิตบัณฑิตนักปฏิบัติที่มีความรู ความสามารถ และความเชี่ยวชาญเชิงปฏิบัติการ 
ดานเทคโนโลยีเฉพาะทางเกี่ยวของกับเครื ่องมือกลอัตโนมัติและการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
สามารถทำงานเปนทีมและเรียนรูไดตลอดชีวิต ปลูกฝงระเบียบวินัย ความประณีต คุณธรรม ความสำนึก
ในวิชาชีพของตน มีความรับผิดชอบตอหนาที่ สังคม และสิ่งแวดลอม 

1.2 วัตถุประสงคของหลักสูตร  
1.2.1 เพื่อผลิตบัณฑิตที่มีความรูและทักษะทางดานเทคโนโลยีสารสนเทศในการสื่อสาร

และการปฏิบัติงานในวิชาชีพ การคิดวิเคราะห สังเคราะหและริเริ่มสรางสรรคอยางเปนระบบ สามารถ
ประยุกตใชระบบอัตโนมัติในการสรางนวัตกรรมและแกไขปญหาอุตสาหกรรมการผลิต ทำงานเปนทีมและ
มีทักษะการเรียนรูไดตลอดชีวิต 

1.2.2 เพื่อผลิตบัณฑิตใหมีความรูและความสามารถในการควบคุมเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
การพัฒนาและวิเคราะหกระบวนการผลิตอัตโนมัติ  

1.2.3 เพ่ือผลิตบัณฑิตใหมีความรูและความสามารถในการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
การพัฒนาและการพยากรณดานระบบการผลิตอัตโนมัติ 

1.2.4 เพื่อผลิตบัณฑิตที่เห็นคุณคาของวัฒนธรรมชุมชนพื้นถิ่น มีวินัย ซื่อสัตย และ
รับผิดชอบตอตนเอง สังคม และประเทศชาติ 

1.3 ผลลพัธการเรยีนรู 
 1.3.1 ผลลพัธการเรียนรูระดับหลักสูตร (Program Learning Outcomes: PLOs) 

เมื่อสิ้นสุดการเรียนการสอนในหลักสูตร ผูสำเร็จการศึกษาจะสามารถ 

 PLO  1 ใชภาษาไทยและภาษาอังกฤษในการสื่อสาร เพื่อการปฏิบัติงานในสาขาวิชาชีพ
ดวยความรับผิดชอบ  

 PLO  2 อธิบายหลักการสรางสรรคนวัตกรรม และเทคโนโลยีเชิงพาณิชยที่มีประโยชน
ตอชุมชน สังคม วัฒนธรรมและสิ ่งแวดลอมบนพื้นฐานจริยธรรมการวิจัย แนวคิดทฤษฎีความเปน
ผูประกอบการเพ่ือความสำเร็จในการทำงาน การทำธุรกิจ  

PLO  3 ปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิต ภายใตหลักปฏิบัติทางวิศวกรรมความ
ปลอดภัย บนพ้ืนฐานการมีเจตคติและกิจนิสัยที่ดี 

PLO  4 ควบคุมเครื ่องมือกลอัตโนมัติ ออกแบบโปรแกรมควบคุม และบำรุงรักษา
เครื่องมือกลอัตโนมัติ เพ่ือผลิตช้ินสวนอุตสาหกรรมตามขนาดกำหนดและพิกัดความคลาดเคลื่อน  

PLO  5 วิเคราะหกระบวนการผลิตและผลิตภัณฑในอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ 
PLO  6 จำลองการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
PLO  7 ออกแบบการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
PLO  8 วิเคราะหขอมูลเพ่ือการพยากรณดานระบบการผลิตอัตโนมัติ 
PLO  9 อธิบายหลักการศึกษางาน สถิติ และเศรษฐศาสตรวิศวกรรม สำหรับการ

วางแผนและควบคุมการผลิต 
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 1.3.2  พัฒนาการการเรียนรูในแตละชั้นปที่สอดคลองกับผลลพัธการเรียนรูของ
หลักสูตร  

  1) วิชาเอกเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
พัฒนาการการเรียนรู 

ในแตละชั้นป (Year-LOs) 
ระดับความคาดหวังผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร 

PLO1 PLO2 PLO3 PLO4 PLO5 PLO6 PLO7 PLO8 PLO9 

YLO 1.1 สื่อสารดวยภาษาไทย
และภาษาอ ั งกฤษ ม ีท ักษะ
ปฏิบ ัต ิงานอุตสาหกรรมการ
ผลิต ทำงานเปนทีม มีความ
รับผิดชอบ 

         

YLO 1.2 มีแนวคิดสรางสรรค 
นวัตกรรมและเทคโนโลยีที ่มี
ประโยชน กำหนดปญหาและ
แนวทา ง จ ั ด ก า รด  ว ย ห ลั ก
ว ิชาการ สร างส ิ ่ งประด ิษฐ  
เครื่องมืออุปกรณหรือระบบท่ีใช
ประโยชน ในงานอุตสาหกรรม 
บนพ้ืนฐานจริยธรรมการวิจัย 

         

YLO 1.3  ใ ช  โ ป ร แ ก ร ม
คอมพิวเตอรชวยในการเขียน
แบบวิศวกรรม ผลิตช ิ ้นส วน
อุตสาหกรรมดวยเครื ่องมือกล
เท ี ่ ย ง ต ร ง ส ู ง  ท ำ ง า นต าม
มาตรฐานว ิ ศ วกร รมความ
ปลอดภัยและอาชีวอนามัย  

         

YLO 1.4 ควบคุมเครื ่องมือกล
อ ั ต โ น ม ั ต ิ  ใ ช  โ ป ร แ ก ร ม
ค อ ม พ ิ ว เ ต อ ร  ช  ว ย ใ น ก า ร
ออกแบบและการผลิต แกไข
ปญหาโปรแกรมคอมพิวเตอร
และวิศวกรรมพรอมพ 

         

YLO 2.1 มีแนวคิดการเปน
ผูประกอบการ ปฏิบัติงานจริง 
และประยุกตใชความรูทาง
ทฤษฎีท่ีเกี่ยวของกับวิชาชีพ   

         

YLO 2.2 เขียนรายงานและการ
นำเสนอ การเรียนรูการทำงาน
เ ป  น ฐ า น  (Work-based 
learning) บนพ ื ้ นฐานการ มี    
เจตคติและกิจนิสัยท่ีดี 
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พัฒนาการการเรียนรู 
ในแตละชั้นป (Year-LOs) 

ระดับความคาดหวังผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร 
PLO1 PLO2 PLO3 PLO4 PLO5 PLO6 PLO7 PLO8 PLO9 

YLO 2 .3  ควบค ุ มห ุ  น ยนต
อุ ต ส า ห ก ร ร ม  อ อ ก แ บ บ
โ ป ร แ ก ร ม  ค ว บ ค ุ ม ร ะ บ บ
อัตโนมัติ  

         

YLO 2.4 บำรุงร ักษาชิ ้นส วน
อ ุปกรณ  และ เคร ื ่ อ งม ื อกล
อัตโนมัต ิ

         

YLO 2.5 วิเคราะหกระบวนการ 
แมพิมพ ชิ ้นสวนอุปกรณและ
เครื ่องมือในอุตสาหกรรมการ
ผลิตอัตโนมัต ิ 

         

YLO 2.6 ออกแบบการทดลอง
และทดสอบสมต ิฐาน เล ือก
ว ิ ธ ี ก า ร ท ำ ง า น แ ล ะ ก า ร
เคลื่อนไหว กำหนดทางเลือกใน
การตัดสินใจ กำหนดเปาหมาย
และวางแผนเช ิงย ุทธศาสตร 
ประเม ินและปร ับปร ุ งการ
ประกันคุณภาพ    ใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรในการวางแผนและ
การควบคุมการผลิต ออกแบบ
ผ ั ง โ ร ง ง า น อ ุ ต ส า ห ก ร ร ม 
วิเคราะหกระบวนการแมพิมพ
และรายงานผล ทดสอบและ
เพิ ่มสมบัติเชิงกลของวัสดุ วัด
และสอบเทียบมาตรวิทยา  

         

 
  2) วิชาเอกการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 

พัฒนาการการเรียนรู 
ในแตละชั้นป (Year-LOs) 

ระดับความคาดหวังผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร 
PLO1 PLO2 PLO3 PLO4 PLO5 PLO6 PLO7 PLO8 PLO9 

YLO 1.1 สื่อสารดวยภาษาไทย
และภาษาอ ั งกฤษ ม ีท ักษะ
ปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิต 
ท ำ ง า น เ ป  น ท ี ม  ม ี ค ว า ม
รับผิดชอบ 

         

YLO 1.2 มีแนวคิดสรางสรรค 
นวัตกรรมและเทคโนโลยีที ่ มี
ประโยชน กำหนดปญหาและ
แ น ว ท า ง จ ั ด ก า ร ด  ว ยหลั ก
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พัฒนาการการเรียนรู 
ในแตละชั้นป (Year-LOs) 

ระดับความคาดหวังผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร 
PLO1 PLO2 PLO3 PLO4 PLO5 PLO6 PLO7 PLO8 PLO9 

ว ิชาการ สร างส ิ ่ งประด ิษฐ  
อุปกรณ เครื่องมือหรือระบบท่ี
ใ ช  ป ร ะ โ ย ช น   ใ น ง า น
อ ุ ตส าหกรรม  บนพ ื ้ น ฐ าน
จริยธรรมการวิจัย 
YLO 1.3  ใ ช  โ ป ร แ ก ร ม
คอมพิวเตอรชวยในการเขียน
แบบวิศวกรรม ผลิตช ิ ้นส วน
อุตสาหกรรมดวยเครื ่องมือกล
เท ี ่ ย ง ต ร ง ส ู ง  ท ำ ง า นต า ม
มาตรฐานว ิ ศ วกร รมความ
ปลอดภัยและอาชีว อนามัย  

         

YLO 1.4 ใชโปรแกรมสำเร็จรูป
จำลองสถานการณระบบการ
ผลิต ใชเครื ่องมือและเทคนิค
ของระบบการผลิตแบบลีน การ
จัดการโครงการ    โซอุปทาน
และโลจีสติกสในอุตสาหกรรม
การผลิตอัตโนมัติ 

         

YLO 2.1 มีแนวคิดการเปน
ผูประกอบการ ปฏิบัติงานจริง 
และประยุกตใชความรูทาง
ทฤษฎีท่ีเกี่ยวของกับวิชาชีพ   

         

YLO 2.2 เขียนรายงานและการ
นำเสนอ การเรียนรูการทำงาน
เ ป  น ฐ า น  (Work-based 
learning) บนพ ื ้ นฐานการ มี    
เจตคติและกิจนิสัยท่ีดี 

         

YLO 2.3 จำลองและวัดผลลัพธ
การดำเนินการ ออกแบบระบบ
การผล ิตแบบบ ู รณาการใน
อุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ 
ใชไมโครคอนโทรลเลอร และ
อินเทอรเน็ตสรรพสิ่ง ออกแบบ
และควบคุมพลังงานทดแทนใน
รูปแบบระบบอัตโนมัต ิ

         

YLO 2 . 4  ใ ช  โ ป ร แ ก ร ม
คอมพิวเตอรว ิเคราะหข อมูล
อุตสาหกรรมและรายงานผล 
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พัฒนาการการเรียนรู 
ในแตละชั้นป (Year-LOs) 

ระดับความคาดหวังผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร 
PLO1 PLO2 PLO3 PLO4 PLO5 PLO6 PLO7 PLO8 PLO9 

YLO 2.5 ออกแบบการทดลอง
และทดสอบสมต ิฐาน เล ือก
ว ิ ธ ี ก า ร ท ำ ง า น แ ล ะ ก า ร
เคลื่อนไหว กำหนดทางเลือกใน
การตัดสินใจ กำหนดเปาหมาย
และวางแผนเช ิงย ุทธศาสตร 
ประเม ินและปร ับปร ุ งการ
ประกันคุณภาพ    ใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรในการวางแผนและ
การควบคุมการผลิต ออกแบบ
ผ ั ง โ ร ง ง า น อ ุ ต ส า ห ก ร ร ม 
วิเคราะหกระบวนการแมพิมพ
และรายงานผล ทดสอบและ
เพิ ่มสมบัติเชิงกลของวัสดุ วัด
และสอบเทียบมาตรวิทยา  

         

หมายเหตุ เกณฑอางอิงที่ใชกำหนดระดับความคาดหวัง คือ  เปนรายวิชาที่ชวยผลักดันให PLOs บรรล ุ
 
2.  แผนพัฒนา/ปรบัปรงุหลกัสูตร  

แผนการพัฒนา/การเปลี่ยนแปลง กลยุทธ หลักฐาน/ตัวบงชี ้
1. พัฒนาหลักสูตรตามมาตรฐานคุณวุฒิ

ระดับอุดมศึกษา พ.ศ. 2565 
 

ปรับปรุงหลักสตูร            
การจัดการเรียนการสอน        
กลยุทธการสอน หรือการ
ประเมินผลการเรียนรูตาม
ผลการประเมนิจากรายงาน
ผลการดำเนินการของ
หลักสูตร 

1. รายงานผลการ
ดำเนินการของหลักสูตร  

2. เอกสารการปรับปรุงการ
จัดการเรียนการสอน 

2. พัฒนาหลักส ูตรให สอดคลองกับ
ความตองการของผูใชบัณฑิต 

1. ปรับปร ุงหล ักสูตรหรือ
ผลลัพธการเร ียนรู ของ
ห ล ั ก ส ู ต ร  (PLOs) ใ ห
ส อ ด ค ล  อ ง ก ั บ ค ว า ม
ต  อ ง ก า ร แ ล ะ ก า ร
เปล ี ่ยนแปลงของภาค
ธุรกิจ/อุตสาหกรรม 

2. สงเสริมการจัดการเรียนรู
เพื่อใหบรรลุผลลัพธการ

1. รายงานผลการประเมิน
ความพึงพอใจจากผู ใช
บัณฑิต 

2. เอกสารการปร ับปรุ ง
หลักสูตร 
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แผนการพัฒนา/การเปลี่ยนแปลง กลยุทธ หลักฐาน/ตัวบงชี ้
เ ร ี ยนร ู  ของหล ักส ูตร 
(PLOs) 

3. พัฒนาบุคลากร ทรัพยากร การเรียน
การสอนใหสอดคลองกับบริบทของ
หลักสูตร 

1. จ ัดปฐมนิเทศดานการ
จ ัดการ เร ี ยนการสอน
ใหกับอาจารยใหม 

2. สงเสริมและกระตุ นให
อาจารยไดรับการพัฒนา
ศักยภาพ เพื่อสั่งสมความ
เชี่ยวชาญเฉพาะในสาขา
วิชาชีพดานอัตโนมัติหรือ
สาขาอื ่น ๆ ที ่เกี ่ยวของ 
โดยการส  ง เ ส ร ิ มและ
สน ับสน ุนให อาจารย  
ร วมงานกับหนวยงาน/
องคกรทั้งภายในประเทศ
และตางประเทศ 

1. หนังสือหรือคำสั่งการเขา
รวมปฐมนิเทศ 

2. เอกสารรายชื ่ออาจารย 
พรอมประวัติผลงานทาง
วิชาการ การพัฒนาและ
ฝกอบรม 
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หมวดที่ 3  ระบบการจัดการศึกษา การดำเนินการ และโครงสรางของหลักสูตร 
 

1.  ระบบการจัดการศึกษา 
1.1 ระบบ  
      มหาวิทยาลัยจัดการศึกษา โดยใชระบบทวิภาค  โดย 1 ปการศึกษาแบงออกเปน  2  ภาค

การศึกษาปกติ  ใน 1 ภาคการศึกษาปกติ มีระยะเวลาศึกษาไมนอยกวา 15 สัปดาห  
1.2 การจัดการศึกษาภาคฤดูรอน  
     แผนการศึกษากำหนดใหมีภาคฤดูรอน จำนวน 1 ภาคการศึกษา ในช้ันปที่ 1 โดยมีระยะเวลา

ศึกษาภาคละ ไมนอยกวา 6-8 สัปดาห หรือ 480 ชั่วโมงตอภาคการศึกษา ซึ่งเทียบเคียงการจัดชั่วโมงการ
เรียนไมนอยกวา  15  สัปดาห 

1.3 การเทยีบเคียงหนวยกิตในระบบทวิภาค 
     ไมม ี

2.  การดำเนนิการหลักสูตร 
2.1 วัน-เวลาในการดำเนนิการเรยีนการสอน  
 ปฏิทินการศึกษา ภาคการศึกษาที่ 1 เริ่มเปดสอนในเดือนมิถุนายน ถึงเดือนตุลาคม 
      ภาคการศึกษาที่ 2 เริ่มเปดสอนในเดือนพฤศจิกายน ถึงเดือนมีนาคม และ 
        ภาคการศึกษาฤดูรอน เริ่มเปดสอนในเดือนมีนาคม  ถึงเดือนพฤษภาคม 

 วัน-เวลา          ภาคการศึกษาปกติ ในวัน-เวลาราชการ  
  (วันจันทร-ศุกร เวลา 08.30 - 16.30น.)   

2.2 คุณสมบัติของผูเขาศึกษา  
       2.2.1. สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ วิชาเอกเครื่องมือกลอัตโนมัติ   
 รับผู สำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั ้นสูง (ปวส.) ประเภทวิชา
อุตสาหกรรม ในสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เทคนิคเครื่องกล เทคนิคอุตสาหกรรม เมคคาทรอนิกสและ
หุนยนต ชางเครื่องมือกล ชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ ชางเครื่องกล ชางกลโรงงาน ชางเขียนแบบเครื่องกล 
ชางเทคนิคโลหะ ชางเชื ่อมโลหะ ชางแมพิมพโลหะ ชางแมพิมพพลาสติก ชางยนต ชางกลเกษตร                      
ชางจ ักรกลหนัก หรือประเภทวิชาหรือคุณวุฒิในสาขาวิชาที่ เท ียบเทาตามความเห็นชอบของ
กรรมการบริหารหลักสูตรประจำสาขาวิชา  
    2.2.2. สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ วิชาเอกการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ  
           รับผู สำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั ้นสูง (ปวส.) ประเภทวิชา
อุตสาหกรรมทุกสาขาวิชา  

2.3 ปญหาของนักศึกษาแรกเขา และกลยุทธในการดำเนนิการเพื่อแกปญหา/ขอจำกัด 
ปญหาของนักศึกษาแรกเขา กลยุทธในการดำเนนิการเพือ่แกไขปญหา 

1. นักศึกษาอาจจะมีพ้ืนฐานและทักษะวิชาชีพ
แตกตางกันเน่ืองจากความหลากหลายของ
สาขาวิชาที่สำเร็จการศึกษาในระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.) 

1. จัดกิจกรรมหรือโครงการปรับพ้ืนฐานในขอจำกัด
ตาง ๆ 

2. จัดการเรียนการสอนมุงเนนการฝกปฏิบัติการ
มากขึ้น 
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ปญหาของนักศึกษาแรกเขา กลยุทธในการดำเนนิการเพือ่แกไขปญหา 
2. นักศึกษาอาจจะขาดหัวขอทำโครงงานดาน

เทคโนโลยีที่เกีย่วของกับสาขาวิชาและ
วิชาเอก 

1. จัดใหมีกิจกรรมการศึกษาดูงานในหนวยงาน
สถานประกอบการหรือวิสาหกิจประกอบ
กิจการที่เกี่ยวของ 

2. จัดการเรียนการสอนใหมกีารสัมมนา คนควา 
และนำเสนอดานเทคโนโลยี เพ่ือเสริมสรางแรง
กระตุนใหกับนักศึกษาต้ังแตภาคการศึกษาแรก 

 
2.4 แผนการรบันักศึกษาและผูสำเร็จการศึกษาในระยะ 5 ป 
 2.4.1 วิชาเอกเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

ระดับ 
จำนวนนักศึกษาแตละปการศึกษา 

2567 2568 2569 2570 2571 

ปที่  1 30 30 30 30 30 
ปที่  2 - 30 30 30 30 
รวม 30 60 60 60 60 

คาดวาจะสำเร็จการศึกษา - 30 30 30 30 
 

2.4.2 วิชาเอกการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 

ระดับ 
จำนวนนักศึกษาแตละปการศึกษา 

2567 2568 2569 2570 2571 

ปที่  1 30 30 30 30 30 

ปที่  2 - 30 30 30 30 
รวม 30 60 60 60 60 

คาดวาจะสำเร็จการศึกษา - 30 30 30 30 

 
2.5 งบประมาณตามแผน  

        แผนตอเนื่อง ภาคปกติ 
คาธรรมเนียมการศึกษาแบบเหมาจาย 
คาธรรมเนียมการศึกษาแบบเหมาจาย (ฤดูรอน) 

(10,300 บาท/คน/ภาค) 
(3,600 บาท/คน/ภาค) 

20,600 
3,600 

บาท/คน/ป 
บาท/คน/ป 

ประมาณการคาธรรมเนียมตลอดหลักสูตร (2 ป) 44,800 บาท/คน 
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2.5.1 งบประมาณรายรับ (หนวย : บาท) 

ประมาณการรายรับ 
ปงบประมาณ 

2567 2568 2569 2570 2571 
1. คาธรรมเนยีมการศึกษาแบบเหมาจาย 1,452,000 2,688,000 2,688,000 2,688,000 2,688,000 

2. งานบรกิารวชิาการจากภายนอก (ถามี)      

3. ทุนดานการเรียนการสอนและการวิจยั (ถาม)ี      

รวม 1,452,000 2,688,000 2,688,000 2,688,000 2,688,000 

  
 2.5.2 งบประมาณรายจาย (หนวย : บาท) 

รายการ 
ปงบประมาณ 

2567 2568 2569 2570 2571 

1. คาใชจายดำเนินงาน 501,773 617,188 629,152 641,474 654,167 

    1. คาตอบแทน 349,823 360,318 371,127 382,261 393,729 

    2. คาใชสอย  12,000 12,360 12,731 13,113 13,506 

    3. คาวัสด ุ 25,350 26,111 26,894 27,701 28,532 

    4. คาสาธารณูปโภค 72,600 134,400 134,400 134,400 134,400 

    5. คาเส่ือมราคา      

    6. ทุนการศึกษา      

    7. อื่น ๆ (ระบุ) คาบำรุงหองสมุด 
คาใชคอมพิวเตอร และคากิจกรรม
นักศึกษา 

42,000 84,000 84,000 84,000 84,000 

2. รายจายระดับมหาวิทยาลัย  
วิทยาเขต และคณะ 

653,400 1,209,600 1,209,600 1,209,600 1,209,600 

3. งบลงทุน   (ถามี)      

รวมทั้งสิ้น 1,155,173 1,826,788 1,838,752 1,851,074 1,863,767 

คาใชจายตอหวัตอป 19,253 15,223 15,323 15,426 15,531 

คาใชจายตอหวัเฉลี่ยตลอดหลกัสูตร 16,151 
 

ทั้งนี้  อัตราคาธรรมเนียมการศึกษา รายรับ-จาย ใหเปนไปตามระเบียบ ประกาศของมหาวิทยาลัย       
ที่เกี่ยวของ 
 

2.6 รูปแบบการจัดการเรียนการสอน 
       จัดการเรียนการสอนแบบชั้นเรียนเปนหลัก และหรือใชวิธีการสอนแบบออนไลนใน

สัดสวนรอยละ 0 เปนจำนวน 0 หนวยกิต  
2.7 การเทยีบโอนผลการเรยีน   

                  เปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วาดวยการศึกษาระดับ
ปริญญาตรี พ.ศ. 2567 และ/หรือระเบียบมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสานเกี่ยวกับการเทียบโอน
ผลการเรียน และ/หรือที่มีการเปลี่ยนแปลงภายหลัง 
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 2.8 การเรียนขามสถานศึกษาหรือขามวิทยาเขต 
  นักศึกษาของสถาบันการศึกษาอื่น ๆ หรือนักศึกษาของวิทยาเขตในสังกัดมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลอีสาน ที่ประสงคจะลงทะเบียนเรียนในรายวิชาของหลักสูตร สามารถดำเนินการได
ตามหลักเกณฑ วิธีการลงทะเบียนเรียนขามสถานศึกษาหรือขามวิทยาเขตที่มหาวิทยาลัยกำหนด 
 
3. โครงสรางหลักสูตร รายวิชาและหนวยกิต  

3.1 หลักสูตร 
 3.1.1 จำนวนหนวยกิตรวมตลอดหลักสูตร ไมนอยกวา  89  หนวยกิต 
           Total Credits at least   
 3.1.2 โครงสรางหลักสูตร  
          Curriculum Structure 

1.  หมวดวิชาศึกษาทั่วไป  
General Education  

24 
 

หนวยกิต 
 

ไดรับการยกเวนรายวิชาที่ไดศึกษามาแลวในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ
ช้ันสูง หรือระดับอนุปริญญา  

     1.1 กลุมวิชาทักษะการคิดสรางสรรคและการแกปญหา    1 หนวยกิต  
          Creative Thinking and Problem Solving Skill   
     1.2 กลุมวิชาทักษะการสื่อสาร 9 หนวยกิต  
          Communication Skill   
     1.3 กลุมวิชาทักษะเทคโนโลยีนวัตกรรม 3 หนวยกิต  
          Innovative Technology Skill   
     1.4 กลุมวิชาทักษะการเปนผูประกอบการเชิงบูรณาการ 3 หนวยกิต  
          Integrated Entrepreneurship Skill   
     1.5 กลุมวิชาทักษะการมีสวนรวมทางสังคมและชุมชน 8 หนวยกิต  
          Social and Community Engagement Skill   

2.  หมวดวิชาเฉพาะ                              ไมนอยกวา 
     Major Courses  

59 หนวยกิต  

2.1  กลุมวิชาพ้ืนฐานวิชาชีพ 
      Professional Basic Courses   

9 หนวยกิต  

2.2  กลุมวิชาบังคับ  
      Compulsory Courses 

31 
 

หนวยกิต 
 

2.3  กลุมวิชาเลือก      ไมนอยกวา 
 Elective Courses  

12 หนวยกิต 

2.4  กลุมวิชาการฝกประสบการณวิชาชีพ 
  Professional Experience Training Courses 
 

7 หนวยกิต  
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3.  หมวดวิชาเลือกเสรี   
      Free Electives  

6 หนวยกิต 

 
 3.1.3 รายวิชา 
  1) ความหมายของรหสัรายวิชา 
    
 

    
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

เลขรหัสประจำรายวิชาที่ใชในหลักสูตร ประกอบดวยเลข 11 หลัก มีความหมายดังน้ี 
เลขตำแหนงที ่1-2  หมายถึง  เลขรหัสคณะที่รับผิดชอบหลักสูตรหรือรายวิชา   

00 – 19 นครราชสีมา 
เลข  01 หมายถึง คณะบริหารธุรกิจ 
เลข  02  หมายถึง คณะวิทยาศาสตรและศิลปศาสตร 
เลข  03 หมายถึง คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยี 
เลข  04 หมายถึง คณะสถาปตยกรรมศาสตรและศิลปกรรมสรางสรรค 
เลข  05 หมายถึง สถาบันสหสหสรรพศาสตร 
เลข  06 หมายถึง คณะระบบรางและการขนสง 
เลข  07 หมายถึง คณะนวัตกรรมและเทคโนโลยีการเกษตร 

20 – 29 วิทยาเขตสุรินทร 
เลข 20 หมายถึง  คณะเกษตรศาสตรและเทคโนโลยี 
เลข  21 หมายถึง คณะเทคโนโลยีการจัดการ 

30 – 39 วิทยาเขตขอนแกน 
เลข 30 หมายถึง คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม 
เลข 31 หมายถึง คณะวิศวกรรมศาสตร 
เลข 32 หมายถึง คณะบริหารธุรกิจและเทคโนโลยีสารสนเทศ 

      X   X   -   X   X   X -  X   X   X  -   X   X   X 

 

ระดับหลักสูตร 

ลำดับรายวิชา 

กลุมรายวิชา 

ชั้นปที่ควรศึกษา 

ลำดับรายวิชา 

 1    2     3   4   5    6   7   8     9  10  11 

พ้ืนที่/ผูรับผิดชอบหลักสูตร/รายวิชา 

กลุมหลักสูตรสาขาวิชาแบงตาม ISCED 2013 
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40 – 49  วิทยาเขตรอยเอ็ด 
50 – 59  วิทยาเขตสกลนคร 

เลข 50 หมายถึง คณะอุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
เลข  51 หมายถึง คณะทรัพยากรธรรมชาติ 
เลข  52 หมายถึง โรงเรียนสาธิตเตรียมวิศวกรรมและเทคโนโลยี 

เลขตำแหนงที ่3  หมายถึง  ระดับหลักสูตร ประกอบดวย 
เลข 0 หมายถึง ไมระบุระดับหลักสูตร 
เลข 1 หมายถึง หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
เลข 2 หมายถึง หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง 
เลข 3 หมายถึง หลักสูตรระดับอนุปริญญา 
เลข 4 หมายถึง หลักสูตรระดับปริญญาตรี 
เลข 5 หมายถึง หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรบัณฑิต 
เลข 6  หมายถึง หลักสูตรระดับปริญญาโท 
เลข 7 หมายถึง หลักสูตรระดับประกาศนียบัตรบัณฑิตช้ันสูง 
เลข 8 หมายถึง หลักสูตรระดับปริญญาเอก 
เลข 9 หมายถึง หลักสูตรระดับหลังปริญญาเอก 

เลขตำแหนงที ่4-5  หมายถึง  รหัสกลุมสาขาวิชา แบงสาขาวิชาตาม ISCED 2013 ประกอบดวย 
เลข 00 หมายถึง สาขาวิชาทั่วไปและคุณสมบัติ 
เลข 01 หมายถึง การศึกษา 
เลข 02 หมายถึง ศิลปศาสตรและมนุษยศาสตร 
เลข 03 หมายถึง สังคมศาสตร วารสารศาสตรและสารสนเทศ 
เลข 04 หมายถึง ธุรกิจ การบริหารและนิติศาสตร 
เลข 05 หมายถึง วิทยาศาสตรธรรมชาติ คณิตศาสตรและสถติิศาสตร 
เลข 06 หมายถึง สารสนเทศและเทคโนโลยีการสื่อสาร 
เลข 07 หมายถึง วิศวกรรมศาสตร กระบวนการผลิตและการกอสราง 
เลข 08 หมายถึง เกษตรศาสตร วนศาสตร ประมงและสัตวแพทย 
เลข 09 หมายถึง สุขภาพและสวัสดิการ 
เลข 10 หมายถึง บริการ 

เลขตำแหนงที ่6-7  หมายถึง  รหัสสาขาวิชา จัดลำดับจำนวนสาขาวิชาภายในกลุมสาขาวิชา คือ 

ก) สาขาวิชาที่อยูในกลุม 00 กลุมสาขาวิชาศึกษาทั่วไปและคุณสมบัติ ประกอบดวย 
เลข 01 หมายถึง สังคมศาสตร 
เลข 02 หมายถึง มนุษยศาสตร 
เลข 03 หมายถึง ภาษา 
เลข 04 หมายถึง วิทยาศาสตรและคณิตศาสตร 
เลข 05 หมายถึง สังคมศาสตรและมนุษยศาสตร 
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เลข 06 หมายถึง ทักษะการคิดสรางสรรคและการแกปญหา (Creative 
Thinking and Problem Solving skill) 

เลข 07 หมายถึง ทักษะการสื่อสาร (Communication skill) 
เลข 08 หมายถึง ทักษะเทคโนโลยีนวัตกรรม (Innovative Technology 

Skill) 
เลข 09 หมายถึง ทักษะการเปนผูประกอบการเชิงบูรณาการ  
   (Integrated Entrepreneurship skill) 
เลข 10 หมายถึง ทักษะการมีสวนรวมทางสังคมและชุมชน (Social and  

Community Engagement skill) 
ข) สาขาวิชาที่อยูในกลุม 07 กลุมสาขาวิชาวิศวกรรมศาสตร กระบวนการผลิต และ

การกอสราง ประกอบดวย 
เลข 00 หมายถึง พ้ืนฐานวิศวกรรม 
เลข 01 หมายถึง วิศวกรรมโยธา 
เลข 02 หมายถึง วิศวกรรมสำรวจและภูมิสารสนเทศ 
เลข 03 หมายถึง วิศวกรรมไฟฟา 
เลข 04 หมายถึง วิศวกรรมอุตสาหการและระบบการผลิต 
เลข 05 หมายถึง วิศวกรรมอุตสาหการ 
เลข 06 หมายถึง วิศวกรรมวัสดุ 
เลข 07 หมายถึง วิศวกรรมเครื่องกล 
เลข 08 หมายถึง วิศวกรรมเครื่องจักรกลเกษตร 
เลข 09 หมายถึง เทคโนโลยีระบบการผลิตอัตโนมัติ 
เลข 10 หมายถึง วิศวกรรมคอมพิวเตอร 
เลข 11 หมายถึง วิศวกรรมอิเล็กทรอนิกสและระบบควบคุมอัตโนมัติ 
เลข 12 หมายถึง วิศวกรรมโลหการ 
เลข 13 หมายถึง วิศวกรรมเมคคาทรอนิกส 
เลข 14 หมายถึง วิศวกรรมการทำความเย็นและการปรับอากาศ 
เลข 15 หมายถึง วิศวกรรมโลจิสติกส 
เลข 16 หมายถึง วิศวกรรมเครื่องมือและแมพิมพ 
เลข 17 หมายถึง วิศวกรรมเครื่องจักรกลหนัก 
เลข 18 หมายถึง วิศวกรรมการผลิต 
เลข 19 หมายถึง วิศวกรรมบูรณาการระบบอัตโนมัติ 
เลข 20 หมายถึง สถาปตยกรรม 
เลข 21 หมายถึง สถาปตยกรรมภายใน 
เลข 22 หมายถึง เทคโนโลยีเครื่องกล 
เลข 23 หมายถึง เทคโนโลยีไฟฟา 
เลข 24 หมายถึง เทคโนโลยีอุตสาหการ 



20 

เลข 25 หมายถึง วิศวกรรมการกอสรางและซอมบำรุงระบบราง 
เลข 26 หมายถึง เทคโนโลยีออกแบบการผลิต 
เลข 27 หมายถึง วิศวกรรมทออุตสาหกรรม 
เลข 28 หมายถึง การผังเมือง 
เลข 29 หมายถึง วิศวกรรมเกษตรอัจฉริยะ 
เลข 30 หมายถึง วิศวกรรมระบบราง 
เลข 31 หมายถึง วิศวกรรมซอมบำรุงอากาศยาน 
เลข 32 หมายถึง วิศวกรรมฟารมอัจฉริยะ  
เลข 33 หมายถึง วิศวกรรมพลังงานทดแทนและสิ่งแวดลอม 
เลข 34 หมายถึง เทคโนโลยีไฟฟาและระบบควบคุมอัตโนมัติ 
เลข 35 หมายถึง เทคโนโลยีอุตสาหการและการผลิต 
เลข 36 หมายถึง วิศวกรรมอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะ 
เลข 37 หมายถึง วิศวกรรมไฟฟาและคอมพิวเตอร 
เลข 38 หมายถึง วิศวกรรมเครื่องกลการผลิต 
เลข 39 หมายถึง วิศวกรรมอาหารและหลังการเก็บเกี่ยว 
เลข 40 หมายถึง เทคโนโลยีเครื่องจักรกลการเกษตรอัตโนมัติ 
เลข 41 หมายถึง วิศวกรรมคอมพิวเตอรและอิเล็กทรอนิกส 
เลข 42 หมายถึง วิศวกรรมแปรรูปอาหารและผลิตผลการเกษตร  
เลข 43 หมายถึง เทคโนโลยีการผลิตช้ินสวนยานยนต 
เลข 44 หมายถึง วิศวกรรมคอมพิวเตอรและนวัตกรรมทางดิจิทัล 
เลข 45 หมายถึง วิศวกรรมโทรคมนาคม 
เลข 46 หมายถึง เทคโนโลยีสมัยใหมทางอุตสาหกรรมออยและ

น้ำตาล 
เลข 47 หมายถึง วิศวกรรมพลังงาน 
เลข 48 หมายถึง วิศวกรรมปฏิบัติการระบบการผลิตอัตโนมัติและการ

ซอมบำรงุ 
เลข 49 หมายถึง วิศวกรรมเมคคาทรอนิกสและหุนยนต 
เลข 50 หมายถึง วิศวกรรมอิเล็กทรอนิกสอัจฉริยะและหุนยนต 
เลข 51 หมายถึง วิศวกรรมนวัตกรรมและเทคโนโลยี 
เลข 52 หมายถึง วิศวกรรมโยธาและโครงสรางพ้ืนฐาน 
เลข 53 หมายถึง นวัตกรรมการจัดการสารสนเทศอาคาร 
เลข 54 หมายถึง วิศวกรรมปฏิบัติการซอมบำรุงและระบบการผลิต

อัตโนมัติ 
เลขตำแหนงที ่ 8  หมายถึง  รหัสกลุมวิชา ที่กำหนดใชภายในสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ  

เลข 0 หมายถึง กลุมวิชาเฉพาะพ้ืนฐาน 
เลข 1 หมายถึง กลุมวิชาเทคโนโลยีเฉพาะสาขา 
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เลข 2 หมายถึง กลุมวิชาเลือก 
เลข 3 หมายถึง กลุมวิชาการฝกประสบการณวิชาชีพ 

 เลขตำแหนงที ่ 9  หมายถึง  ช้ันปที่ควรศึกษา  ประกอบดวย 
เลข 0 หมายถึง ไมระบุช้ันป 
เลข 1 หมายถึง ควรศึกษาในช้ันปที่ 1   
เลข 2 หมายถึง ควรศึกษาในช้ันปที่ 2   
เลข 3 หมายถึง ควรศึกษาในช้ันปที ่3   
เลข 4 หมายถึง ควรศึกษาในช้ันปที ่4   
เลข 5 หมายถึง ควรศึกษาในช้ันปที่ 5   
เลข 6 หมายถึง ควรศึกษาในช้ันปที่ 6 

เลขตำแหนงที ่ 10-11  หมายถึง  รหัสลำดับรายวิชาในแตละกลุมวิชา  
 

2) การคิดหนวยกิตและชั่วโมงเรียน   
การเขียนหนวยกิตและช่ัวโมงเรียนในรายวิชาตาง ๆ ประกอบดวยเลข 4 หลัก ดังน้ี 

 
 
 
 
 

 
  เลขตำแหนงที่ 1 หมายถึง จำนวนหนวยกิตของรายวิชา 
  เลขตำแหนงที่ 2 หมายถึง จำนวนช่ัวโมงเรียนภาคทฤษฎีหรือบรรยายตอสัปดาห 
  เลขตำแหนงที่ 3 หมายถึง จำนวนช่ัวโมงเรียนภาคปฏิบัติ ฝกหรือฝกทดลองตอสัปดาห 
  เลขตำแหนงที่ 4 หมายถึง จำนวนช่ัวโมงนอกเวลาเรียนที่ตองศึกษาดวยตนเองตอสัปดาห 

ในแตละรายวิชากำหนดเกณฑการคำนวณหนวยกิตจากจำนวนช่ัวโมงเรียนภาคทฤษฎี (ท) ช่ัวโมง
เรียนภาคปฏิบัติ (ป) และชั่วโมงที่นักศึกษาตองศึกษาดวยตนเองนอกเวลาเรียน (น) ตอ 1 สัปดาหตลอด
ภาคการศึกษา แลวหารดวย 3 ซึ่งมีวิธีคิด ดังน้ี 

 

จำนวนหนวยกิต  =  ท + ป + น 
             3 
1. จำนวนช่ัวโมงภาคทฤษฎีหรือบรรยาย 1 หนวยกิต เทากับ 1 ช่ัวโมงตอสัปดาห  

  2. จำนวนชั่วโมงภาคปฏิบัติ ฝกหรือฝกทดลอง 1 หนวยกิต เทากับ 2 หรือ 3 ชั่วโมงตอ
สัปดาห  
  3. จำนวนช่ัวโมงนอกเวลาเรียน (น) ใหคำนวณ ดังน้ี 
 

 
= (ช่ัวโมงเรียนภาคทฤษฎี x 2) +  ช่ัวโมงเรยีนภาคปฏิบัติ 
            2 หรือ 3 

จำนวนช่ัวโมงศึกษา  
นอกเวลาเรียน 

 1    2     3    4 

 X   (X  -  X   - X ) 

จำนวนหนวยกิต 
 ช่ัวโมงเรียนภาคทฤษฎี 
 ช่ัวโมงเรียนภาคปฏิบัติ 
 ช่ัวโมงศึกษานอกเวลา 
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3) รายวิชา และหนวยกิต  
1.   หมวดวิชาศึกษาทั่วไป       24 หนวยกิต  
     General Education       24 Credits 

 1.1 กลุมวิชาทักษะการคิดสรางสรรคและการแกปญหา 1 หนวยกิต นักศึกษาสามารถเลือกศึกษาจาก
รายวิชาตอไปน้ี 
           Creative Thinking and Problem Solving Skill the students are required to take courses for 
1 credits select from the following courses: 

00-400-060-001 คณิตศาสตรและสถิติที่ใชในชีวิตประจำวัน                            3(3-0-6) 
 Mathematics and Statistics for Daily Life  
00-400-060-002 คมการคิด                                                                     3(2-2-5) 
 Art of Thinking    
00-400-060-003 มหัศจรรยพลังคิดบวก                                                         3(2-2-5) 
 Miracle of Positive Thinking Power  
00-400-060-004 วิทยาศาสตรมคีำตอบ                                                       3(2-2-5) 
 Scientific Method  
00-400-060-005 อานุภาพแหงการคิด                                                     3(2-2-5) 
 Power of Thinking  
00-400-060-006 กุญแจสูความสำเร็จ 

Keys to Success 
1(0-2-1) 

00-400-060-007 
 

สมาธิเพ่ือพัฒนาชีวิต 
Meditation for Life Development 

3(3-0-6) 

 1.2  กลุมวิชาทักษะการสื่อสาร 9 หนวยกิต นักศึกษาสามารถเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปน้ี 
             Communication Skill Courses the students are required to take courses for 9 credits 
select from the following courses: 

00-400-070-001 ภาษาอังกฤษเพ่ือการสื่อสาร 
English for Communication 

3(3-0-6) 

00-400-070-002 สนทนาภาษาอังกฤษในชีวิตประจำวัน 
English Conversation in Daily Life 

3(3-0-6) 

00-400-070-003 ภาษาอังกฤษในชีวิตประจำวัน 
English in Daily Life 

3(2-2-5) 

00-400-070-004 ภาษาอังกฤษพ้ืนฐาน  
Basic English  

3(2-2-5) 

00-400-070-005 ภาษาอังกฤษ 1 
English 1 

3(2-2-5) 

00-400-070-006 ภาษาอังกฤษ 2 
English 2 

3(2-2-5) 
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00-400-070-007 ภาษาอังกฤษ 3 
English 3 

3(2-2-5) 

00-400-070-008  ภาษาไทยในยุคดิจิทัล                                                                  
Thai in the Digital Age 

3(2-2-5) 

 1.3 กลุมวิชาทักษะเทคโนโลยีนวัตกรรม 3 หนวยกิต นักศึกษาสามารถเลอืกศึกษาจากรายวิชาตอไปน้ี 
           Innovative Technology Skill Courses the students are required to take courses for  
3 credits select from the following courses: 

00-400-080-001 วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีสมัยใหม 
Science and Modern Technology 

3(3-0-6) 

00-400-080-002 เทคโนโลยีดิจิทัล 
Digital Technology 

3(1-4-4) 

00-400-080-003 รักษทรัพยากรทองถิ่น 
Local Resource Conservation                                   

3(2-2-5) 

00-400-080-004 ชางประจำบาน 
Home Technician 

3(1-4-4) 

00-400-080-005 แนวคิดและทกัษะนวัตกรรม 
Innovation Idea and Competence              

3(2-2-5) 

00-400-080-006 เทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับการใชชีวิตอยาง
ชาญฉลาด      
Information Technology for Smart Living 

3(2-2-5) 

  1.4 กลุมวิชาทักษะการเปนผูประกอบการเชิงบูรณาการ 3 หนวยกิต นักศึกษาสามารถเลือกศึกษาจาก
รายวิชาตอไปน้ี 
     Integrated Entrepreneurship Skill Courses the students are required to take courses for 3 
credits select from the following courses: 

00-400-090-001 การเปนผูประกอบการและการนำเสนอขาย
งานสำหรับการสรางธุรกิจใหม  
Entrepreneurship and Pitching for New 
Business Creation 

3(2-2-5) 

00-400-090-002 
 

เกงประกอบการ                                                                   
Entrepreneur Masterclass 

3(2-2-5) 

1.5 กลุมวิชาทักษะการมีสวนรวมทางสังคมและชุมชน 8 หนวยกิต นักศึกษาสามารถเลือกศึกษาจาก
รายวิชาตอไปน้ี 
           Social and Community Engagement Skill Courses the students are required to take 
courses for 8 credits select from the following courses: 

00-400-100-001 การพัฒนาคุณภาพชีวิตและสังคม   
Life and Social Quality Development 

3(3-0-6) 
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00-400-100-002 กีฬาและนันทนาการเพ่ือสุขภาพ   3(2-2-5) 
 Sports and Recreation for Health  
00-400-100-003 การพัฒนาบุคลิกภาพ 3(2-2-5) 
 Personality Development  
00-400-100-004 ลุยปาอีสาน                                                                                  3(1-4-4) 
 Isan Trekking  
00-400-100-005 สรางคนสรางชาติ                                                        3(2-2-5) 
 Citizenship for Nation Building  
00-400-100-006 เศรษฐกิจพอเพียงเพ่ือการพัฒนาคุณภาพชีวิต                                 3(2-2-5) 
 Sufficiency Economy for Well-Being 

Development 
 

00-400-100-007 พาเลาะอีสานเชิงสรางสรรค                                                            3(1-4-4) 
 Isan Creative Travel  
00-400-100-108 รากเหงา มทร.อีสาน                                                     2(1-3-3) 
 Root of RMUTI  
00-400-100-009 ชุมชนนวัตกรรมสรางสรรค 3(1-4-4) 
 Creative Innovation Community  

2.  หมวดวิชาเฉพาะ       59  หนวยกิต 
    Major Courses         59    Credits 

               2.1 กลุมวิชาพ้ืนฐานวิชาชีพ  9 หนวยกิต ใหนักศึกษาศึกษาจากรายวิชาตอไปน้ี 
 Professional Basic Courses 9 credits.  

30-407-240-301    วิศวกรรมความปลอดภัย   
Safety Engineering 

2(2-0-4) 

30-407-240-302    การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมความปลอดภัย  
Safety Engineering Practice 

1(0-2-1) 

30-407-240-303 การเขียนแบบวิศวกรรม                
Engineering Drawing 

2(2-0-4) 

30-407-240-304 การฝกปฏิบัติการเขียนแบบวิศวกรรม 
Engineering Drawing Practice 

1(0-3-1) 

30-407-240-305    การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต 
Production Industry Practice 

2(0-6-2) 

30-407-240-306 สัมมนางานระบบอัตโนมัติ 
Seminar in Automation System 

1(0-3-1) 

      2.2 กลุมวิชาบังคับ 31  หนวยกิต   
Compulsory Courses 31 credits.  
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   2.2.1 วิชาเอกเครื่องมือกลอัตโนมัติ ใหนักศึกษาศึกษาจากรายวิชาตอไปน้ี 
 Major of Automated Machine Tool 
30-407-241-301 วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 

Automation Machine Engineering 
1(1-0-2) 

30-407-241-302 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
Automation Machine Engineering Practice 

2(0-6-2) 

30-407-241-303 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต 
Computer Aided Design and Manufacturing 

2(2-0-4) 

30-407-241-304 การฝกปฏิบัติการคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบ
และการผลิต 
Computer Aided Design and Manufacturing 
Practice 

1(0-3-1) 

30-407-241-305 การเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอรและวิศวกรรมพรอมพ 
Computer Programming and Prompt 
Engineering 

2(2-0-4) 

30-407-241-306 การฝกปฏิบัติการเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอรและ 
วิศวกรรมพรอมพ 
Computer Programming and Prompt 
Engineering Practice 

1(0-3-1) 

30-407-241-307 การเตรียมโครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
Automated Machine Tool Project Preparation 

1(1-0-2) 

30-407-241-308 โครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
Automated Machine Tool Project 

3(0-9-3) 

30-407-241-409 การออกแบบโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติ 
Program Design in Automation Systems 

2(2-0-4) 

30-407-241-410 การฝกปฏิบัติการออกแบบโปรแกรมควบคมุ        
ระบบอัตโนมัติ  
Program Design in Automation Systems 
Practice 

1(0-3-1) 

30-407-241-411 เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม 
Industrial Robot Technology 

2(2-0-4) 

30-407-241-412 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม 
Industrial Robot Technology Practice 

1(0-3-1) 

30-407-241-413 การออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
Automation Machine Elements Design 

2(2-0-4) 
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30-407-241-414 การฝกปฏิบัติการออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล
อัตโนมัติ 
Automation Machine Elements Design Practice 

1(0-3-1) 

30-407-241-415 การออกแบบอุปกรณนำทางและเครื่องมือจับยึด 
Jig and Fixture Design 

2(2-0-4) 

30-407-241-416 การฝกปฏิบัติการออกแบบอุปกรณนำทางและ
เครื่องมือจับยึด 
Jig and Fixture Design Practice 

1(0-3-1) 

30-407-241-417 วิศวกรรมการบำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
Automation Maintenance Engineering 

2(2-0-4) 

30-407-241-418 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมการบำรุงรักษา
เครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
Automation Maintenance Engineering Practice 

1(0-3-1) 

30-407-241-419 การวิเคราะหแมพิมพในอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ 
Mold and Die Analysis in Automated 
Manufacturing  

3(3-0-6) 

 2.2.2 วิชาเอกการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ ใหนักศึกษาศึกษาจากรายวิชาตอไปน้ี 
 Major of Automated Manufacturing System Management 

30-407-241-320 การจำลองสถานการณการผลิต  
Simulation for Manufacturing Process 

2(2-0-4) 

30-407-241-321 การฝกปฏิบัติการจำลองสถานการณการผลิต  
Simulation for Manufacturing Process Practice 

1(0-3-1) 

30-407-241-322 ระบบอัตโนมัติแบบลีน  
Lean Automation System 

3(3-0-6) 

30-407-241-323 การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส 
Logistics and Supply Chain Management 

3(3-0-6) 

30-407-241-324 การบริหารโครงการ   
Project Management 

3(3-0-6) 

30-407-241-325 การเตรียมโครงงานการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
Automated Manufacturing System 
Management Project Preparation 

1(1-0-2) 

30-407-241-326 โครงงานการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
Automated Manufacturing System 
Management Project 

3(0-9-3) 

30-407-241-427 การจัดการกระบวนการ   
Process Management 

2(2-0-4) 
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30-407-241-428 การฝกปฏิบัติการจัดการกระบวนการ   
Process Management Practice 

1(0-3-1) 

30-407-241-429 ระบบการผลิตแบบยืดหยุน  
Flexible Manufacturing System 

2(2-0-4) 

30-407-241-430 การฝกปฏิบัติการระบบการผลิตแบบยืดหยุน  
Flexible Manufacturing System Practice 

1(0-3-1) 

30-407-241-431 ไมโครคอนโทรลเลอรและอินเทอรเน็ตสรรพสิ่ง 
Microcontroller and Internet of Things 

2(2-0-4) 

30-407-241-432 การฝกปฏิบัติการไมโครคอนโทรลเลอรและ
อินเทอรเน็ตสรรพสิ่ง 
Microcontroller and Internet of Things 
Practice 

1(0-3-1) 

30-407-241-433 พลังงานทดแทนสำหรับอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ 
Renewable Energy for Automated 
Manufacturing 

3(3-0-6) 

30-407-241-434 การวิเคราะหขอมูลอุตสาหกรรม 
Analysis of Industrial Data 

2(2-0-4) 

30-407-241-435 การฝกปฏิบัติการวิเคราะหขอมูลอุตสาหกรรม 
Analysis of Industrial Data Practice 

1(0-3-1) 

    2.3 กลุมวิชาเลือก 12 หนวยกิต ใหนักศึกษาเลือกศึกษาจากรายวิชาตอไปน้ี 
  Elective Courses 12 credits. Students can select from the following courses: 

30-407-242-001 สถิติในงานอุตสาหกรรม 
Statistics for Industrial 

3(3-0-6) 

30-407-242-002 การศึกษางาน   
Work Study 

3(3-0-6) 

30-407-242-003 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 
Engineering Economy 

3(3-0-6) 

30-407-242-004 การจัดการคุณภาพทั่วทั้งองคกร  
Total Quality Management 

3(3-0-6) 

30-407-242-005 การประกันคุณภาพในงานอุตสาหกรรมการผลิต  
Quality Assurance in Manufacturing Industry 

3(3-0-6) 

30-407-242-006    วัสดุอุตสาหกรรม 
Industrial Materials 

3(2-2-5) 

30-407-242-007 มาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม 
Metrology for Industrial  
 

3(2-2-5) 
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30-407-242-008 การออกแบบผังโรงงานอุตสาหกรรม    
Industrial Plant Design 

3(2-2-5) 

30-407-242-009 การวางแผนและการควบคุมการผลิต  
Production Planning and Control 

3(2-2-5) 

30-407-242-010 คอมพิวเตอรชวยการวิเคราะหแมพิมพอุตสาหกรรม 
CAE for Industrial Mold and Die 

3(2-2-5) 

2.4 กลุมวิชาการฝกประสบการณวิชาชีพ 7 หนวยกิต ใหนักศึกษาศึกษาจากรายวิชา ตอไปน้ี 
Professional Experience Training Courses 7 credits.  
30-407-243-401 การเตรียมความพรอมการฝกประสบการณวิชาชีพ 

Preparation for Professional Experience 
1(1-0-2) 

30-407-243-402 การฝกงาน 2 
Practicum 2 

6(0-40-0) 

3.  หมวดวิชาเลือกเสร ี    6   หนวยกิต 
     Free Electives       6   Credits 
     นักศึกษาสามารถเลือกเรียนรายวิชาใดก็ไดไมนอยกวา  6 หนวยกิต  ที่เปดสอนในระดับ

ปริญญาตรี ในมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน  โดยไดรับความเห็นชอบจากอาจารยที่ปรึกษา 
และ/หรือหัวหนาสาขาวิชา 

     Students can select 6 credits or more of any undergraduate courses at 
Rajamangala University of Technology Isan under an advisor’s or head of the department’s 
approval. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



29 

3.1.4 แผนการศึกษาเสนอแนะ 
1) สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนือ่ง) วิชาเอกเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

 

ปการศึกษาที่  1 
 

 ภาคการศึกษาที่ 1 
00-400-070-005 ภาษาอังกฤษ 1 3(2-2-5) 
00-400-070-008 ภาษาไทยในยุคดิจิทัล 3(2-2-5) 
30-407-240-301 วิศวกรรมความปลอดภัย 2(2-0-4) 
30-407-240-302 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมความปลอดภัย 1(0-2-1) 
30-407-240-303 การเขียนแบบวิศวกรรม 2(2-0-4) 
30-407-240-304 การฝกปฏิบัติการเขียนแบบวิศวกรรม 1(0-3-1) 
30-407-240-305      การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต 2(0-6-2) 
30-407-240-306 สัมมนางานระบบอัตโนมัติ 1(0-3-1) 
30-407-241-307 การเตรียมโครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 1(1-0-2) 
30-407-242-006    วัสดุอุตสาหกรรม 3(2-2-5) 

30-407-242-007 มาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม 3(2-2-5) 
xx-xxx-xxx-xxx วิชาเลือกเสรี 1 3(x-x-x) 
 รวม       25  หนวยกิต 

 ชั่วโมงเรียนรวม 38     ชั่วโมงตอสัปดาห 
 

 ภาคการศึกษาที่  2 
00-400-060-001 คณิตศาสตรและสถิติที่ใชในชีวิตประจำวัน 3(3-0-6) 
00-400-070-006   ภาษาอังกฤษ 2 3(2-2-5) 
00-400-080-005 แนวคิดและทกัษะนวัตกรรม 3(2-2-5) 
00-400-100-009   ชุมชนนวัตกรรมสรางสรรค 3(1-4-4) 
30-407-241-301 วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 1(1-0-2) 
30-407-241-302 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 2(0-6-2) 
30-407-241-303 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต 2(2-0-4) 
30-407-241-304 การฝกปฏิบัติการคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต 1(0-3-1) 
30-407-241-305 การเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอรและวิศวกรรมพรอมพ 2(2-0-4) 
30-407-241-306 การฝกปฏิบัติการเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอรและวิศวกรรมพรอมพ 1(0-3-1) 
30-407-241-308      โครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 3(0-9-3) 
 รวม       24  หนวยกิต 

 ชั่วโมงเรียนรวม 42     ชั่วโมงตอสัปดาห 
หมายเหตุ  รายวิชาในหมวดวิชาศึกษาทั่วไป นักศึกษาอาจไดรับการยกเวนรายวิชาที่ไดศึกษามาแลว 
  ในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง โดยใหเปนไปตามการเทียบรายวิชาของนักศึกษา 
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ภาคการศึกษาฤดูรอน 
30-407-242-002 การศึกษางาน   3(3-0-6) 
30-407-242-008 การออกแบบผังโรงงานอุตสาหกรรม    3(2-2-5) 
xx-xxx-xxx-xxx วิชาเลือกเสรี 2 3(x-x-x) 
 รวม        9  หนวยกิต 

 ชั่วโมงเรียนรวม 10     ชั่วโมงตอสัปดาห 
 

ปการศึกษาที่  2 
 

 ภาคการศึกษาที่ 1 
00-400-090-001   การเปนผูประกอบการและการนำเสนอขายงานสำหรับการสราง 

ธุรกิจใหม 
3(2-2-5) 

00-400-100-003 การพัฒนาบุคลิกภาพ 3(2-2-5) 
30-407-241-409 การออกแบบโปรแกรมควบคมุระบบอัตโนมัติ 2(2-0-4) 
30-407-241-410 การฝกปฏิบัติการออกแบบโปรแกรมควบคมุระบบอัตโนมัติ 1(0-3-1) 
30-407-241-411 เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 
30-407-241-412 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม 1(0-3-1) 
30-407-241-413 การออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกลอัตโนมัติ   2(2-0-4) 
30-407-241-414 การฝกปฏิบัติการออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกลอัตโนมัติ   1(0-3-1) 
30-407-241-415 การออกแบบอุปกรณนำทางและเครื่องมือจับยึด 2(2-0-4) 
30-407-241-416 การฝกปฏิบัติการออกแบบอุปกรณนำทางและเครื่องมือจับยึด 1(0-3-1) 
30-407-241-417 วิศวกรรมการบำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 2(2-0-4) 

30-407-241-418 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมการบำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 1(0-3-1) 
30-407-241-419 การวิเคราะหแมพิมพในอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ  3(3-0-6) 
30-407-243-401 การเตรียมความพรอมการฝกประสบการณวิชาชีพ 1(1-0-2)  
  รวม       25  หนวยกิต 
 ชั่วโมงเรียนรวม 37     ชั่วโมงตอสัปดาห 

 
 ภาคการศึกษาที่  2 
30-407-243-402 การฝกงาน 2 6(0-40-0) 
 
  รวม        6  หนวยกิต 
 ชั่วโมงเรียนรวม 40     ชั่วโมงตอสัปดาห 

หมายเหตุ  รายวิชาในหมวดวิชาศึกษาทั่วไป นักศึกษาอาจไดรับการยกเวนรายวิชาที่ไดศึกษามาแลว 
  ในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง โดยใหเปนไปตามการเทียบรายวิชาของนักศึกษา 
 



31 

2) สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนือ่ง) วิชาเอกการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
 

ปการศึกษาที่  1 
 

 ภาคการศึกษาที่ 1 
00-400-070-005 ภาษาอังกฤษ 1 3(2-2-5) 
00-400-070-008 ภาษาไทยในยุคดิจิทัล 3(2-2-5) 
30-407-240-301 วิศวกรรมความปลอดภัย 2(2-0-4) 
30-407-240-302 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมความปลอดภัย 1(0-2-1) 
30-407-240-303 การเขียนแบบวิศวกรรม 2(2-0-4) 
30-407-240-304 การฝกปฏิบัติการเขียนแบบวิศวกรรม 1(0-3-1) 
30-407-240-305      การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต 2(0-6-2) 
30-407-240-306 สัมมนางานระบบอัตโนมัติ 1(0-3-1) 
30-407-241-325 การเตรียมโครงงานการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 1(1-0-2) 
30-407-242-001 สถิติในงานอุตสาหกรรม 3(3-0-6) 
30-407-242-003 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 3(3-0-6) 
xx-xxx-xxx-xxx วิชาเลือกเสรี 1 3(x-x-x)  
 รวม       25  หนวยกิต 

 ชั่วโมงเรียนรวม 36     ชั่วโมงตอสัปดาห 
 
 ภาคการศึกษาที่  2 
00-400-060-001 คณิตศาสตรและสถิติที่ใชในชีวิตประจำวัน 3(3-0-6) 
00-400-070-006   ภาษาอังกฤษ 2 3(2-2-5) 
00-400-080-005 แนวคิดและทกัษะนวัตกรรม 3(2-2-5) 
00-400-100-009   ชุมชนนวัตกรรมสรางสรรค 3(1-4-4) 
30-407-241-320 การจำลองสถานการณการผลิต                2(2-0-4) 
30-407-241-321 การฝกปฏิบัติการจำลองสถานการณการผลิต       1(0-3-1) 
30-407-241-322 ระบบอัตโนมัติแบบลีน 3(3-0-6) 
30-407-241-323 การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส 3(3-0-6) 
30-407-241-324 การบริหารโครงการ   3(3-0-6) 
30-407-241-326      โครงงานการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 3(0-9-3) 
 รวม       27  หนวยกิต 

 ชั่วโมงเรียนรวม 39     ชั่วโมงตอสัปดาห 
หมายเหตุ  รายวิชาในหมวดวิชาศึกษาทั่วไป นักศึกษาอาจไดรับการยกเวนรายวิชาที่ไดศึกษามาแลว 
  ในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง โดยใหเปนไปตามการเทียบรายวิชาของนักศึกษา 
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ภาคการศึกษาฤดูรอน 
30-407-242-002 การศึกษางาน   3(3-0-6) 
30-407-242-009 การวางแผนและการควบคุมการผลิต  3(2-2-5) 
xx-xxx-xxx-xxx วิชาเลือกเสรี 2 3(x-x-x) 
 รวม        9  หนวยกิต 

 ชั่วโมงเรียนรวม 10     ชั่วโมงตอสัปดาห 
ปการศึกษาที่  2 

 

 ภาคการศึกษาที่ 1 
00-400-090-001   การเปนผูประกอบการและการนำเสนอขายงานสำหรับการสราง 

ธุรกิจใหม 
3(2-2-5) 

00-400-100-003 การพัฒนาบุคลิกภาพ 3(2-2-5) 
30-407-241-427 การจัดการกระบวนการ   2(2-0-4) 
30-407-241-428 การฝกปฏิบัติการจัดการกระบวนการ   1(0-3-1) 
30-407-241-429 ระบบการผลิตแบบยืดหยุน  2(2-0-4) 
30-407-241-430 การฝกปฏิบัติการระบบการผลิตแบบยืดหยุน  1(0-3-1) 
30-407-241-431 ไมโครคอนโทรลเลอรและอินเทอรเน็ตสรรพสิ่ง 2(2-0-4) 
30-407-241-432 การฝกปฏิบัติการไมโครคอนโทรลเลอรและอินเทอรเน็ตสรรพสิ่ง 1(0-3-1) 
30-407-241-433 พลังงานทดแทนสำหรับอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ 3(3-0-6) 
30-407-241-434 การวิเคราะหขอมูลอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 
30-407-241-435 การฝกปฏิบัติการวิเคราะหขอมูลอุตสาหกรรม 1(0-3-1) 
30-407-243-401 การเตรียมความพรอมการฝกประสบการณวิชาชีพ 1(1-0-2) 
   

 รวม       22  หนวยกิต 
 ชั่วโมงเรียนรวม 32     ชั่วโมงตอสัปดาห 
 
 ภาคการศึกษาที่  2 
30-407-243-402 การฝกงาน 2 6(0-40-0) 
   
 รวม        6  หนวยกิต 

 ชั่วโมงเรียนรวม 40     ชั่วโมงตอสัปดาห 
หมายเหตุ  รายวิชาในหมวดวิชาศึกษาทั่วไป นักศึกษาอาจไดรับการยกเวนรายวิชาที่ไดศึกษามาแลว 
  ในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง โดยใหเปนไปตามการเทียบรายวิชาของนักศึกษา 
 
 
 



33 

3.1.5 คำอธิบายลักษณะรายวิชา และผลลัพธการเรียนรู 
00-400-060-001 คณิตศาสตรและสถิติที่ใชในชีวิตประจำวัน                           

Mathematics and Statistics for Daily Life 
3(3-0-6) 

 
 คำอธบิายรายวิชา 

เศษสวนและทศนิยม อัตราสวนรอยละและการประยุกต กำหนดการเชิงเสน 
ดอกเบี ้ยและการขายผอนชำระ ตรรกศาสตรเบื ้องตน สถิติเบื ้องตนกับการ
แกปญหาในชีวิตประจำวัน 
Fraction and decimal, ratio percentage and application; linear 
programming; interest and installments; introduction to logic; and 
elementary statistics and problem solving in daily life 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. แกโจทยทางคณิตศาสตร สถิติ ดอกเบ้ียและการผอนชำระได 
2. อธิบายตรรกศาสตรเบ้ืองตนได 
3. เลือกใชเครือ่งมือในการแกปญหาโจทยทางคณิตศาสตรและสถิติได 
4. ใชความรูทางคณิตศาสตรและสถิติเพ่ือแกปญหาทางคณิตศาสตรในชีวิตประจำวันได 
5. รับผิดชอบ ทำงานเปนทีม ยึดมั่นในสิ่งทีถู่กตอง   
 

00-400-060-002 คมการคิด                                                                     
Art of Thinking   

3(2-2-5)                                                     

 คำอธบิายรายวิชา 
แนวคิดและกระบวนการคิดของมนุษย การแสวงหาขอมูลและความรู การวิเคราะห
ขอมูลขาวสาร โดยการใชหลักตรรกะ การใชเหตุผล กระบวนการตัดสินใจ การบูรณาการ 
ทางความคิดในรูปแบบตาง ๆ การแกปญหาโดยเนนการเรียนรูผานการปฏิบัติ และ 
การสรางผลงานอันเน่ืองมาจากความคิด 
Thinking concept and human thinking process, information and knowledge 
seeking; information analysis through logical and reasoning, decision - making 
process; integrative thinking for solving problems by practice, learn to 
express logical ideas and create workpiece based on own thought 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายแนวคิดและกระบวนการคิดของมนุษย 
2. สืบคนขอมูลจากแหลงความรูตาง ๆ   
3. วิเคราะหขอมูลขาวสาร โดยใชหลักตรรกะ ใชเหตุผล และกระบวนการตัดสินใจ 
4. ใชความคิดในรูปแบบตาง ๆ เพื ่อแกปญหาและการสรางผลงานอันเนื ่องมาจาก 

ความคิด 
5. ทำงานรวมกับผูอ่ืนและรับผิดชอบในการทำงานตามที่ไดรับมอบหมาย 
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00-400-060-003 มหัศจรรยพลงัคิดบวก                                                         
Miracle of Positive Thinking Power 

3(2-2-5)                                                     

 คำอธบิายรายวิชา 
มหัศจรรยทางความคิด ความหมายและคุณคาของการคิดบวก แนวคิดและทฤษฎี
พื ้นฐานของการคิดบวก ภาวะการคิดบวกเปนพิษ การคิดบวกกับภาพลวงตา       
การสรางกำลังใจเมื่อตองเผชิญกับปญหาชีวิต การจัดการกับปญหาอยางมีสติดวย
การคิดบวก ดานฉลาดเรียน ฉลาดรักและดานอ่ืน ๆ  
Miracle of thinking; definitions and value of positive thinking; concepts 
and theories of positive thinking toxic positive thinking positive thinking 
and Illusion; building encouragement when encountering the hardship 
in life; being mindful to handle problems by using positive thinking to 
be smart in studies, love and others 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  มีพัฒนาการทางสมองในกระบวนการคิดบวก  
2.  บอกความหมายและคุณคาของการคิดบวก 
3.  อธิบายแนวคิดและทฤษฎีพ้ืนฐานของการคิดบวกกับการดำเนินชีวิต 
4.  เขาใจภาวะการคิดบวกเปนพิษ การคิดบวกกับภาพลวงตา 
5.  แสดงใหเหน็ถึงการคิดบวกเพ่ือสรางกำลังใจ 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



35 

00-400-060-004 วิทยาศาสตรมีคำตอบ                                                       
Scientific Method 

3(2-2-5) 

 คำอธบิายรายวิชา  
 การตั้งคำถามและตอบคำถามในชีวิตประจำวันดวยกระบวนการทางวิทยาศาสตร  

การสรางสมมติฐาน การวางแผน การสำรวจและการคิดวิเคราะหโดยใชเทคโนโลยี
สารสนเทศเพื ่อนำมาใชในการแกปญหาในชีวิตประจำวันและการพัฒนาสังคม 
เชิงสรางสรรคอยางเหมาะสมและรูเทาทัน 
Asking and answering questions in daily life using the scientific method; 
developing hypotheses, planning, surveying, and analytical thinking using 
information technology for solving problems in daily life; and  developing 
creative, socially appropriate, and well-informed solutions 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  ใช กระบวนการทางว ิทยาศาสตร ในการต ั ้งคำถาม การสร างสมมติฐาน  

การวางแผนและการตอบคำถามเกี่ยวกับปญหาในชีวิตประจำวันได 
2.  ใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการสำรวจและการวิเคราะหขอมูลที่นาเช่ือถือ 
3.  แสดงถึงการตอบคำถามผานกระบวนการทางวิทยาศาสตรและการถายทอดความรู 

สูบุคคลอ่ืน  
4.  ทำงานเปนทีม มีความเปนผูนำและผูตามที่ดีรับผิดชอบในงานที่ไดรับมอบหมาย 
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00-400-060-005 อานุภาพแหงการคดิ                                                     
Power of Thinking 

3(2-2-5) 

 คำอธบิายรายวิชา 
หลักการและระบบการรับร ู   ร ูปแบบการคิดของมนุษย ธรรมชาติของการคิด  
การพัฒนาการคิดใหเปนไปตามทฤษฎีการคิดแบบหมวก 6 ใบ เพื ่อการวิเคราะห 
สังเคราะห สรางสรรค การใชความคิดอยางมีวิจารณญาณ เพื ่อการบูรณาการใน
แกปญหา การออกแบบความคิด การคิดเชิงนวัตกรรม เพื่อสรางสรรคนวัตกรรมและ
ผลงานอยางเปนระบบ การใชความคิดกับตนเองอยางเปนสุขในชีวิตประจำวัน 
Principles and perceptual system; human thinking forms; nature of 
thinking, thinking development through six thinking hats to analyze, 
synthesize, create; critical thinking for integrative problem-solving; design 
thinking, innovative thinking to systematically create an innovation and 
systematic portfolio construction; peaceful self-thinking in daily life   
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  ใชการออกแบบความคิด เพื ่อสรางวิธ ีการแกไขปญหาที ่ท าทายอยาง

สรางสรรคทั้งชีวิตตนเองและสังคม 
2.  แสดงถึงการคิดเชิงนวัตกรรม เพ่ือพัฒนาแนวคิดและตนแบบนวัตกรรมสรางสรรค 

ดวยการปลดล็อก Fixed mindset สู Growth mindset 
3.  ทำงานเปนทีม รวมกันนำเสนอนวัตกรรมสรางสรรค ดวยเทคโนโลยีดิจิทัล 
4.  ใชหลักการคิดบูรณาการทำโครงงานสรางสรรคเพื ่อสรางชีวิตและสังคมเปนสุข 

บริเวณพ้ืนที่รอบสถานศึกษา 
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00-400-060-006 

  

กุญแจสูความสำเร็จ  

Keys to Success 

1(0-2-1) 

 คำอธบิายรายวิชา 
ทฤษฎีความสำเร็จในดานการทำงาน การทำธุรกิจและการดำเนินชีวิต การประยุกตใชการ
แกปญหาจากแนวปฏิบัติที่ดี เครื่องมือ กลยุทธและกุญแจสูความสำเร็จทางธุรกิจ การ
วัดความสำเร็จของการประกอบธุรกิจและเรียนรูปรากฎการณความลมเหลว การ
วิเคราะหสาเหตุหรือปญหา วิธีปองกันในกรณีศึกษาตาง ๆ การใชชีวิตหรือการ
ประกอบการธุรกิจ    
Success theory in work, business, and life; applying the best practice in 
problem solving; tools, strategies and keys to business success; 
measuring the success of business operations and learning the 
phenomenon of failure; analyzing the cause or problem, prevention 
methods in various case studies about life or business 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  อธิบายทฤษฎีความสำเร็จในดานการทำงาน การทำธุรกิจ และการดำเนินชีวิต 
2.  วิเคราะหสาเหตุและปญหาของความลมเหลวจากกรณีศึกษา เพื่อสรุปความคิด

รวมยอดและนำเสนอได 
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00-400-060-007 

  

สมาธเิพื่อพัฒนาชีวิต  

Meditation for Life Development 

3(3-0-6) 

 คำอธบิายรายวิชา 
ความหมาย จุดประสงค และวิธีการของการทำสมาธิ หลักการพื้นฐานของการทำ
สมาธิ ลักษณะของการบริกรรมและการนั่งสมาธิ ประโยชนของการทำสมาธิ การนำ
สมาธิไปใชในชีวิตประจำวัน ทั้งการเรียนและการทำงาน 
Meaning, objectives, and methods of meditation; basic principles of 
meditation; characteristics of chanting and meditating; benefits of 
meditation; application of meditation in daily life for both study and work 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  อธิบายหลกัการพ้ืนฐานของการทำสมาธิ ลักษณะของการบริกรรมและการน่ัง

สมาธิ ประโยชนของการทำสมาธิ 
2.  นำหลักการทำสมาธิไปใชในชีวิตประจำวัน ทั้งการเรียนและการทำงาน 
 

00-400-070-001 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสาร 

English for Communication 

3(3-0-6) 

 คำอธบิายรายวิชา 
คำศัพท วลี สำนวนและประโยคภาษาอังกฤษที่ใชในชีวิตประจำวัน การใชทักษะ
ภาษาอังกฤษในการฟง พูด อาน และเขียน เพ่ือสื่อสารในชีวิตประจำวันตามสถานการณ
ตาง ๆ  โดยเลือกใชศัพท สำนวนและโครงสรางภาษาที่เหมาะสม  

English vocabulary, phrases, expressions, and structures used in daily life, 
use of English skills in listening, speaking, reading, and writing for daily 
communication in various situations with appropriate vocabulary, 
expressions, and structures 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  อธิบายวลี สำนวนและประโยคภาษาอังกฤษทีใ่ชในชีวิตประจำวัน 
2.  ใชภาษาอังกฤษในการฟง พูด อาน และเขียน เพ่ือสื่อสารตามสถานการณ 

ในชีวิตประจำวันไดอยางเหมาะสม 
3.  ทำงานรวมกับผูอ่ืน มีความรับผิดชอบในการทำงานตามที่ไดรับมอบหมาย 
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00-400-070-002 สนทนาภาษาอังกฤษในชีวิตประจำวัน 

English Conversation in Daily Life 

3(3-0-6) 

 คำอธบิายรายวิชา 
คำศัพท สำนวนภาษาอังกฤษ ในการสนทนาตามสถานการณตาง ๆ ในชีวิตประจำวัน  
การใชทักษะภาษาอังกฤษในการฟงและพูด เพื ่อการสนทนาในชีวิตประจำวันตาม
สถานการณตาง ๆ  โดยเลือกใชศัพท สำนวนและโครงสรางภาษาที่เหมาะสม มารยาทใน
การสนทนาตามวัฒนธรรมของเจาของภาษา 
General English conversation in various situations in daily life; use of 
English skills in listening and speaking for daily conversation in various 
situations with appropriate vocabulary, expressions, and structures;  
conversational etiquette in accordance with the target culture 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  อธิบายวลี สำนวนและประโยคภาษาอังกฤษที่ใชในการสนทนา  
2.  ใชภาษาอังกฤษในการสนทนาตามสถานการณในชีวิตประจำวันไดอยางเหมาะสม 
3.  ทำงานรวมกับผูอ่ืน มีความรับผิดชอบในการทำงานตามที่ไดรับมอบหมาย 
 

00-400-070-003 ภาษาอังกฤษในชีวิตประจำวัน                                          
English in Daily Life      

3(2-2-5)                                                     

 คำอธบิายรายวิชา 
คำศัพท สำนวน และประโยคภาษาอังกฤษในชีวิตประจำวันในสถานการณตาง ๆ  
การฝกปฏิบัติการใชทักษะภาษาอังกฤษในการฟง พูด อาน และเขียน เพื่อการสื่อสาร
ในชีวิตประจำวันตามสถานการณตาง ๆ  ในบริบทนานาชาติและวัฒนธรรมที่หลากหลาย 
โดยเลือกใชศพัท สำนวนและโครงสรางภาษาที่เหมาะสม 
English vocabulary, expressions and sentences used in various situations; 
English practice in listening, speaking, reading and writing skills for everyday 
communication in various situations under international contexts and 
cultural diversity by using appropriate vocabulary, expressions and structures 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  บอกสำนวน และประโยคภาษาอังกฤษในบริบทนานาชาติและวัฒนธรรมที่ 

หลากหลาย 
2.  ใชภาษาอังกฤษในการฟง พูด อาน และเขียน เพ่ือการสื่อสาร ในบริบทนานาชาติ

และวัฒนธรรมที่หลากหลาย 
3.  ทำงานรวมกับผูอ่ืน มีความรับผิดชอบในการทำงานตามที่ไดรับมอบหมาย 
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00-400-070-004 ภาษาอังกฤษพื้นฐาน  
Basic English 

3(2-2-5)                                                     

 กลุมเปาหมาย :  ตองสอบวัดความสามารถทางภาษาอังกฤษ และไดคะแนนต่ำกวา
ระดับ A1 ตามมาตรฐาน CEFR 

 คำอธบิายรายวิชา 
คำศัพท สำนวนและประโยคภาษาอังกฤษพื้นฐานเพื่อการสื่อสารในระดับเริ่มตน ใน
สถานการณตาง ๆ การทักทาย การแนะนำ การถามและตอบคำถามเกี่ยวกับขอมูล
สวนบุคคล สถานที่อยู อาศัย คนที ่รู จักและสิ ่งของ การฝกปฏิบัติการใชทักษะ
ภาษาอังกฤษในการฟง พูด อาน และเขียน เพื่อการสื่อสารในระดับเริ ่มตน การใช
ภาษาอังกฤษพื้นฐานในการมีปฏิสัมพันธกับผูอื่นดวยวิธีการและภาษาที่งาย ถูกตอง 
เหมาะสมและไมซับซอน 
Basic English vocabulary, expressions and sentences for communication at 
the beginner level under various situations; greetings, introductions, 
asking and answering questions about personal information, housing, 
known people and owning things; English practice in listening, speaking, 
reading and writing skills for communication at the beginner level; the use 
of basic English to interact with others in simple, accurate, appropriate 
and uncomplicated ways and languages 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  ใชคำศัพท สำนวน วลีและประโยคภาษาอังกฤษพื้นฐาน เพื่อการสื่อสารในระดับ

เริ่มตนตามสถานการณตาง ๆ ในชีวิตประจำวัน 
2.  ใชภาษาอังกฤษในการฟง พูด อาน และเขียน ดวยคำศัพท สำนวน วลีและ

ประโยคภาษาอังกฤษพ้ืนฐานเพ่ือการสื่อสารในระดับเริ่มตน 
3.  มีทักษะภาษาอังกฤษตามมาตรฐาน CEFR ในระดับ A1 
4.  ทำงานรวมกับผูอ่ืน มีความรับผิดชอบในการทำงานตามที่ไดรับมอบหมาย 
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00-400-070-005 ภาษาอังกฤษ 1  
English 1 

3(2-2-5)                                                     

 วิชาบังคับกอน: รายวิชา 00-400-070-004 ภาษาอังกฤษพ้ืนฐาน หรือผานการสอบวัด
ความสามารถทางภาษาอังกฤษและไดคะแนนในระดับ A1 ตาม
มาตรฐาน CEFR 

 คำอธบิายรายวิชา 

คำศัพท สำนวนและประโยคภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสารในระดับตน ในสถานการณ 
ตาง ๆ ที่ใชบอยในชีวิตประจำวัน การแลกเปลี่ยนขอมูลอยางงายในหัวขอที่คุนเคย 
ขอมูลสวนตัว ครอบครัว การซื้อของ ภูมิศาสตรทองถิ่น การจางงาน เรื่องที่เกี่ยวกับ
ความตองการเรงดวน การฝกปฏิบัติการใชทักษะภาษาอังกฤษในการฟง พูด อาน 
และเขียน ในบริบทที่คุนเคยและทำเปนประจำ การมีปฏิสัมพันธกับผูอื่นดวยวิธีการ
และภาษาที่งาย ถูกตอง เหมาะสมและไมซับซอน 
English vocabulary expressions and sentences for communication at the 
elementary level under frequently used situations and daily routines in 
everyday life; an exchange of simple information related to familiar topics, 
personal information, family, shopping, local geography, employment; 
immediate matters concerning urgent needs; English practice in 
listening, speaking, reading and writing skills under familiar contexts 
related to daily routines; interacting with others in simple, accurate, 
appropriate and uncomplicated ways and languages 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 

1.  ใช คำศ ัพท สำนวนและประโยคภาษาอังกฤษเพื ่อการสื ่อสารระดับตน  
ในสถานการณตาง ๆ ในชีวิตประจำวัน  

2.  ใชภาษาอังกฤษในการฟง พูด อาน และเขียน ดวยคำศัพท สำนวนและประโยค
ภาษาอังกฤษเพื ่อการสื ่อสารระดับตน ในการมีปฏิส ัมพันธก ับผู อ ื ่นใน
สถานการณตาง ๆ ในชีวิตประจำวัน 

3.  มีทักษะภาษาอังกฤษตามมาตรฐาน CEFR ในระดับ A2 
4.  ทำงานรวมกับผูอ่ืน มีความรับผิดชอบในการทำงานตามที่ไดรับมอบหมาย 
 
 
 
 
 
 
 
 



42 

00-400-070-006 ภาษาอังกฤษ 2  
English 2 

3(2-2-5)                                                     

 วิชาบังคับกอน:  00-400-070-005 ภาษาอังกฤษ 1 หรือผานการสอบวัดความสามารถ
ทางภาษาอังกฤษและไดคะแนนในระดับ A2 ตามมาตรฐาน CEFR 

 คำอธบิายรายวิชา 
คำศัพท สำนวนและประโยคภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสารในระดับกลางในสถานการณ
ตาง ๆ ที่คุ นเคยและตนเองสนใจในชีวิตประจำวัน เรื่องที่คุนเคยเกี่ยวกับการทำงาน 
โรงเรียน การใชเวลาวาง การเขาใจประเด็นหลักจากภาษามาตรฐานที่ชัดเจน 
การบรรยายประสบการณ เหตุการณ ความฝน ความหวัง และความใฝฝน การใหเหตุผล
สั้น ๆ การอธิบายความคิดเห็นและแผนการ การใชภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสารใน
ระดับกลางและมีปฏิสัมพันธกับผูอื่นในการรับมือกับสถานการณตาง ๆ ที่มักเกิดขึ้น
ระหวางการเดินทางทองเที่ยวในสถานที่ที่ผูคนใชภาษาอังกฤษ การฝกปฏิบัติการใช
ทักษะภาษาอังกฤษในการฟง พูด อาน และเขียน เพื่อการสื่อสารในระดับกลางใน
สถานการณตาง ๆ ที่คุนเคยและตนเองสนใจในชีวิตประจำวัน 
English vocabulary, expressions and sentences for communication at the 
intermediate level under familiar and self-interested situations in everyday 
life; familiar stories about work, school, and leisure time; understanding the 
main points from clear and standard language; describing experiences, 
events, dreams, hopes, and aspirations; brief reasoning, explanation of 
opinions and plans; the use of English for intermediate communication and 
interaction in dealing with situations that often arise while traveling in an 
English-speaking place; English practice in listening, speaking, reading and writing 
skills for communication at the intermediate level under familiar and self-
interested situations in everyday life 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  ใชคำศัพท สำนวนและประโยคภาษาอังกฤษเพื ่อการสื ่อสารระดับกลางใน

สถานการณที่ตนเองสนใจในชีวิตประจำวัน 
2.  ใชภาษาอังกฤษในการฟง พูด อาน และเขียน ดวยใชคำศัพท สำนวนและประโยค

ภาษาอังกฤษเพ่ือการสื่อสารระดับกลางในสถานการณที่ตนเองสนใจในชีวิตประจำวัน 
3.  มีทักษะภาษาอังกฤษตามมาตรฐาน CEFR ในระดับ B1 
4.  ทำงานรวมกับผูอ่ืน มีความรับผิดชอบในการทำงานตามที่ไดรับมอบหมาย 
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00-400-070-007 ภาษาอังกฤษ 3  
English 3 

3(2-2-5)                                                     

 วิชาบังคับกอน: 00-400-070-006 ภาษาอังกฤษ 2 หรือผานการสอบวัดความสามารถ
ทางภาษาอังกฤษและไดคะแนน ในระดับ B1 ตามมาตรฐาน CEFR 

 คำอธบิายรายวิชา 
คำศัพท สำนวนและประโยคภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสารในระดับกลางสูง ในสถานการณ
ตาง ๆ ที่มีความซับซอน ทั้งหัวขอที่เปนรูปธรรมและนามธรรมในชีวิตประจำวัน การถก
อภิปรายเชิงเทคนิคในเรื่องที่ตนเชี่ยวชาญ การฝกปฏิบัติการใชทักษะภาษาอังกฤษใน
การฟง พูด อาน และเขียน เพื่อการสื่อสารในระดับ กลางสูงในสถานการณตาง ๆ ที่มี
ความซับซอน ทั ้งหัวขอที ่เปนรูปธรรมและนามธรรม การมีปฏิสัมพันธในระดับที่
คลองแคลวและเปนธรรมชาติที่ทำใหการปฏิสัมพันธที ่ทำเปนประจำสม่ำเสมอกับ
เจาของภาษานั้นเปนไปอยางราบรื่นและไมติดขัด การพูดหรือการเขียนขอความที่
ชัดเจนและมีรายละเอียดในหัวขอที่หลากหลาย และการอธิบายมุมมองในประเด็น
หัวขอที่กำหนดโดยบอกขอดีและขอเสียของทางเลือกตาง ๆ 
English vocabulary, expressions and sentences for communication at the 
upper intermediate level under complex situations both concrete and 
abstract topics in everyday life; technical discussions in learner’s area of 
expertise; English practice in listening, speaking, reading and writing skills 
for communication at the upper intermediate level under complex 
situations both concrete and abstract topics; a fluent and natural level of 
interaction that makes routine interactions with native speakers smooth 
and seamless, speaking or writing clear and detailed statements on a wide 
range of topics; and explaining perspectives on a given topic point by 
stating the advantages and disadvantages of different options 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  ใชคำศัพท สำนวนและประโยคภาษาอังกฤษเพื ่อการสื ่อสารในระดับสูง 

ในสถานการณที่มีความซับซอนในชีวิตประจำวัน 
2.  ใชภาษาอังกฤษในการฟง พูด อาน และเขียน ดวยคำศัพท สำนวนและประโยค

ภาษาอังกฤษเพื ่อการส ื ่อสารในระดับส ูง ในสถานการณท ี ่ม ีความซับซ อน 
ในชีวิตประจำวัน 

3.  มีทักษะภาษาอังกฤษตามมาตรฐาน CEFR ในระดับ B2 
4.  ทำงานรวมกับผูอ่ืน มีความรับผิดชอบในการทำงานตามที่ไดรับมอบหมาย 
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00-400-070-008 ภาษาไทยในยคุดิจิทัล                                                    
Thai in the Digital Age      

3(2-2-5)                                                     

 คำอธบิายรายวิชา 
การใชภาษาไทยในสื ่อโซเซียล การรู เทาทันสื ่อ จรรยาบรรณการใชภาษาไทย 
ในสื่อดิจิทัล ความคิดสรางสรรคในการใชภาษา การสรางแนวทางเพื่อการตอยอด
การใชภาษาในการสื่อสารผานสื่อดิจิทัลสำหรับอนาคต 
Using Thai language in social media; media literacy; digital media ethics 
code; creative thinking in language use, and development of  
a concept for future language use through digital media 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  ใชภาษาไทยในสื่อโซเชียลมีเดียอยางเหมาะสม 
2.  เลือกสื่อในการสื่อสารผานสื่อดิจิทัลอยางเหมาะสม 
3.  มีความคิดสรางสรรคในการใชภาษาเพื่อสื่อสารผานสื่อดิจิทัล และตอยอดการใช

ภาษาในสื่อดิจิทัลในอนาคต 
4.  ทำงานรวมกับผูอ่ืน มีความรับผิดชอบในการทำงานตามที่ไดรับมอบหมาย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



45 

00-400-080-001 วิทยาศาสตรและเทคโนโลยสีมัยใหม 
Science and Modern Technology 

3(3-0-6) 

 คำอธบิายรายวิชา 
วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีสมัยใหม เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารประยุกต 
แนวโน มและผลกระทบของการพ ัฒนาเทคโนโลย ีต อช ีว ิตและส ังคม และ 
มีความตระหนักรูเพ่ือการปรับสภาพการดำรงชีวิต 
Science and modern technology; applied information and communication 
technology; trends and impact of technological development on life 
and society; awareness for living adaptability 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  บอกวิวัฒนาการของวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีดานตาง ๆ และแนวทางในการ

พัฒนาในอนาคต     
2.  อธิบายขอมูลที ่ทันสมัยเกี ่ยวกับเทคโนโลยี และกระบวนการเทคโนโลยี

สารสนเทศและการสื่อสารประยุกต  
3.  สืบคนขอมูลดานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีที่สนใจได 
4.  มีความรับผิดชอบตอการเปลี่ยนแปลงของสังคม รวมถึงความปลอดภัยดาน

วิทยาศาสตรและเทคโนโลยี 
5.  ทำงานรวมกับผูอ่ืน มีความรับผิดชอบในการทำงานตามที่ไดรับมอบหมาย 
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00-400-080-002 เทคโนโลยีดิจิทัล 
Digital Technology  

3(1-4-4) 
 

 คำอธบิายรายวิชา 
องคประกอบของเทคโนโลยีดิจิทัล ความรูดานดิจิทัล อินเตอรเน็ตและการสืบคน 
โปรแกรมสำนักงาน โปรแกรมประยุกตสำหรับอุปกรณเคลื่อนที่ การบริการบอก
ตำแหนง คลาวดคอมพิวติ้ง ดิจิทัลคอนเทนต กระบวนการคิดเชิงออกแบบอยาง
สรางสรรค การนำไปใชประโยชนตอตนเองหรือทองถิ่น จริยธรรมและกฎหมายที่
เกี่ยวของ  
Digital technology component; digital literacy; internet and searching, 
office suite software, mobile application, location-based services, cloud 
computing, digital content, design thinking process; implementation for 
personal or local benefits; ethics and related laws 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  อธิบายหลักการและองคประกอบของเทคโนโลยีดิจิทัลในยุคปจจุบัน 
2.  ใชความรูดานเทคโนโลยีดิจิทัลผานกระบวนการคิดเชิงออกแบบอยางสรางสรรค 
3.  ออกแบบและสรางเครื่องมือหรือเน้ือหาที่สามารถนำไปใชประโยชนตอตนเองหรือ

ทองถิ่น 
4.  ใชเทคโนโลยีสารสนเทศใหปลอดภัยและเกิดประโยชนสูงสุดในชีวิตประจำวัน 
5.  ทำงานรวมกับผูอ่ืน มีความรับผิดชอบในการทำงานตามที่ไดรับมอบหมาย 
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00-400-080-003 รักษทรัพยากรทองถ่ิน 
Local Resource Conservation 

3(2-2-5) 

 คำอธบิายรายวิชา 
ความหมาย ประเภท ความสำคัญของทรัพยากรและสิ่งแวดลอม การสำรวจและ
จัดทำฐานขอมูลทรัพยากรทองถิ่นโดยเทคโนโลยีสารสนเทศ การวางแนวทางการใช
ประโยชนจากทรัพยากรทองถิ่น การใชประโยชนทรัพยากรและสิ่งแวดลอมในทองถิ่น 
ปญหาสิ่งแวดลอมและทรัพยากรในทองถิ่น การอนุรักษและฟนฟูทรัพยากรและ
สิ่งแวดลอมในทองถิ่น  
Meaning, types and importance of resources and environment; the 
local resource surveys by information technology; settle the guidelines  
of local environmental utilization; the local resource and environmental 
utilization; the local problems of environment and resources; the local 
resource and environmental conservation and restoration 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  บอกความสำคัญ แนวทางการใชประโยชน แนวทางการแกไขปญหาของ

ทรัพยากรและสิ่งแวดลอมในทองถิ่น 
2.  สำรวจขอมูลทรัพยากรในทองถิ่น เพ่ือวิเคราะหและจัดทำฐานขอมูลสารเทศ 
3.  ออกแบบแนวทางการอนุรักษฟนฟูทรัพยากรและสิ่งแวดลอมในทองถิ่นที ่เปน

กรณีศึกษา 
4.  ทำงานรวมกับผูอ่ืน มีความรับผิดชอบ เห็นคุณคาของทรัพยากรและสิ่งแวดลอม

ในทองถิ่น 
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00-400-080-004 ชางประจำบาน 
Home Technician 

3(1-4-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
หลักการซ อมบำร ุงเบ ื ้องต นเก ี ่ยวก ับระบบไฟฟาในบาน เคร ื ่องใช ไฟฟา 
เครื่องปรับอากาศ ระบบประปาในบาน งานไมและงานคอนกรีต การติดตั้งและ
บำรุงรักษาเบื้องตนเกี่ยวกับระบบไฟฟาในบาน ระบบประปาในบาน การซอมแซม
งานไมและงานคอนกรีต การตรวจเช็คและบำรุงรักษารถยนตเบ้ืองตน 
Principle of basic maintenance for home electrical system, electrical 
appliances, air conditioner; home water supply system; wood  
and concrete works; installation and basic maintenance of home 
electrical system, home water supply system, repair of wood and 
concrete works; inspection and basic maintenance of vehicles 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  อธิบายหลกัการติดต้ังและซอมบำรุงรักษาระบบไฟฟาในบาน เครื่องใชไฟฟา 

เครื่องปรับอากาศ ระบบประปาในบาน งานไมและงานคอนกรีต 
2.  ติดตั้งและบำรุงรักษาระบบไฟฟาในบาน เครื่องใชไฟฟา เครื่องปรับอากาศ 

ระบบประปาในบาน งานไมและงานคอนกรีต 
3.  ตรวจเช็คและบำรุงรักษารถยนตเบ้ืองตน 
4.  มคีวามรับผิดชอบ ทำงานเปนทีม สื่อสารและนำเสนองาน  
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00-400-080-005 แนวคิดและทกัษะนวัตกรรม 
Innovation Idea and Competence              

3(2-2-5) 

 คำอธบิายรายวิชา 
แนวคิดของนวัตกรรม หลักการจัดการนวัตกรรม ประเภทของนวัตกรรม ระบบ
นิเวศนวัตกรรม กระบวนการคิดเชิงออกแบบ ความคิดสรางสรรคและแรงกระตุน
ใหเกิดความคิดสรางสรรคในการสรางนวัตกรรม เครื่องมือในการคิดอยางเปนระบบ 
เครื่องมือสรางตนแบบ เทคโนโลยีสรางตนแบบอยางรวดเร็ว การสรางและนำเสนอ
โครงงานตนแบบนวัตกรรม 
Concepts of innovation; principle of innovation management; types of 
innovation; innovation ecosystem; design thinking process; creativity and 
idea-driven for creating innovations; tools for systematic thinking; 
prototype tooling, rapid prototype technology; innovation-driven project 
prototyping and presentation 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  อธ ิบายแนวค ิดและหลักการนว ัตกรรม กระบวนการค ิดเช ิงออกแบบ  

การคิดอยางเปนระบบ หลักการจัดการนวัตกรรม เทคโนโลยีสรางตนแบบอยาง
รวดเร็ว 

2.  เลือกเครื่องมือสรางตนแบบนวัตกรรมไดอยางเหมาะสม 
3.  สรางตนแบบนวัตกรรมนำไปสูการใชงานจริงและเชิงพาณิชย 
4.  ทำงานเปนทีม รับฟงความคิดเห็นผูอ่ืน เพ่ือสรุปประเด็นในการพัฒนา นวัตกรรม 
5.  นำเสนอผลงานเชิงนวัตกรรมในหลากหลายรูปแบบ 
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00-400-080-006 
  

เทคโนโลยสีารสนเทศสำหรับการใชชีวิตอยางชาญฉลาด      
Information Technology for Smart Living 

3(2-2-5) 

 คำอธบิายรายวิชา 
หลักการเบื้องตนเกี่ยวกับเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร การเปลี่ยนแปลง 
ทางดิจิทัล อินเทอรเน็ตของสรรพสิ่ง เมืองอัจฉริยะ สังคมออนไลน เศรษฐกิจใหม 
การตลาดออนไลน ดิจิทัลคอนเทนต เทคโนโลยีบล็อกเชน โลกเสมือนแหงอนาคต  
การใชเทคโนโลยีสารสนเทศอยางรูเทาทัน ความมั่นคงของขอมูล จริยธรรม กฎหมาย
เทคโนโลยีสารสนเทศ การประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับวิถีชีวิตอยาง 
ชาญฉลาด 
Principle of basic information and communication technology; digital 
transformation, IoT, smart city, social network, new economy, online 
marketing, digital content, blockchain technology, metaverse; information 
technology literacy, information security, ethics, IT law; application of 
information technology for smart living  
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  อธิบายหลกัการของเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 
2.  ใชเทคโนโลยีสารสนเทศสำหรับวิถีชีวิตอยางชาญฉลาด โดยบูรณาการ

ความรูในศาสตรที่เกี่ยวของ เพื่อแกไขปญหาและสนับสนุนการดำรงชีวิตตอ
ตนเองและสังคม 

3.  มคีวามรับผิดชอบ ทำงานเปนทีม สื่อสารและนำเสนองาน 
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00-400-090-001 
  

การเปนผูประกอบการและการนำเสนอขายงานสำหรับ 
การสรางธุรกิจใหม  
Entrepreneurship and Pitching for New Business 
Creation  

3(2-2-5)   

 
 

คำอธบิายรายวิชา 
แนวคิดการเปนผูประกอบการ จรรยาบรรณทางธุรกิจของผูประกอบการ การ
วางแผนธุรกิจ การวางแผนการเงิน การออมเพื ่อความมั ่นคง การประยุกตใช
เทคโนโลยีสารสนเทศและเครื่องมือในการนำเสนอรูปแบบทางธุรกิจใหม    การ
เขียนแผนธุรกิจและแผนกลยุทธเพื่อการนำเสนอขายงาน เทคนิคการเจรจา
ตอรอง การพัฒนาบุคลิกภาพเพ่ือการนำเสนอขายงาน 
Entrepreneurial concepts; code of ethics in business for entrepreneurs; 
business planning; financial planning, saving for stability; application 
of information technology and tools for pitching new business models; 
writing a business plan and strategic plan for effective pitching; 
negotiation techniques; personality development for pitching 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  อธิบายแนวคิดการเปนผูประกอบการ และจรรยาบรรณทางธุรกิจของ

ผูประกอบการ 
2.  ใชเทคโนโลยีสารสนเทศและเครื่องมือในการนำเสนอรูปแบบทางธุรกิจใหม 
3.  เขียนแผนธุรกิจและแผนกลยุทธเพ่ือการนำเสนอขายงาน 
4.  ใชเทคนิคการเจรจาเพ่ือการตอรองทางธุรกิจ 
5.  แสดงออกถึงบุคลิกภาพเพ่ือการนำเสนอขายงานสำหรับการสรางธุรกิจใหม 
6.  มคีวามรับผิดชอบ ทำงานเปนทีม  
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00-400-090-002 เกงประกอบการ                                                           
Entrepreneur Masterclass  

3(2-2-5) 
 

 คำอธบิายรายวิชา 
การบริหารการเงินสวนบุคคล การวิเคราะหทางการเงิน การวิเคราะหแผนการตลาด 
การจัดการอยางมืออาชีพ การเขียนแผนธุรกิจ  
Personal finance management; financial analysis; marketing plan 
analysis; professional management; writing business plan 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  บริหารการเงินสวนบุคคล 
2.  วิเคราะหทางการเงิน และแผนการตลาด 
3.  การจัดการอยางมืออาชีพ 
4.  เขียนแผนธุรกิจ 
5.  มีความรับผิดชอบ ทำงานเปนทีม สื่อสารและนำเสนองาน 
 

00-400-100-001  การพัฒนาคณุภาพชีวิตและสงัคม   
 Life and Social Quality Development 

3(3-0-6) 

 คำอธบิายรายวิชา 
ปรัชญาและหลักธรรมในการดำรงชีวิต การสรางแนวคิดและเจตคติตอตนเอง ธรรมะ
กับการสรางคุณภาพชีวิต บทบาท หนาที่ และความรับผิดชอบตอตนเองและผูอ่ืน 
การบริหารตนเองใหเขากับชีวิตและสังคม การเขารวมกิจกรรมทางสังคม เทคนิค
การครองใจคนและการสรางผลิตผลในการทำงานใหมีประสิทธิภาพ 
Dharma philosophy and principles in daily life; developing the right 
concepts and self-attitudes, developing life quality; roles, accountabilities, 
and responsibilities for oneself and others in accordance with dhamma; 
self-management according to life and society, participating in social 
activities, domination techniques and developing an effective work 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  อธิบายปรัชญาและหลักธรรมในการดำรงชีวิต 
2.  บริหารตนเองใหเขากับสังคม ปรับตัว มีความรับผิดชอบและทำงานรวมกับผูอ่ืน 
3.  สื่อสารและนำเสนองาน โดยเลือกใชเทคโนโลยีสารสนเทศไดอยางเหมาะสม 
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00-400-100-002 กีฬาและนันทนาการเพื่อสุขภาพ   
Sports and Recreation for Health 

3(2-2-5) 

 คำอธบิายรายวิชา 
วิธีการออกกำลังกาย การเสริมสรางสมรรถภาพทางกาย การฝกทักษะการออก
กำลังกายและเลือกกิจกรรมกีฬาที่เหมาะสมกับตนเอง หลักโภชนาการเพื่อสุขภาพ 
การจัดกิจกรรมนันทนาการเพื่อใชเวลาวางใหเปนประโยชน การเรียนรูการใชชีวิต
และการทำงานรวมกัน การเปนผูนำและผูตามที่ดีในการดำรงตนในสังคมอยางมี
ความสุข ทั้งรางกายและจิตใจ เพ่ือพัฒนาคุณภาพชีวิต 
Practice of how to exercise; increasing physical ability, practicing exercises, 
choosing an appropriate sport for individual fitness, nutrition needed for 
different age groups; organizing recreational activities for leisure time; how 
to live and work as a team, applying skills for effective leadership and 
followers for happy living in order to develop a better quality of life 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  ใช หลักการออกกำลังกาย การจัดกิจกรรมกีฬาและนันทนาการ หลัก

โภชนาการเพ่ือดูแลสุขภาพไดอยางเหมาะสม 
2.  จัดกิจกรรมนันทนาการ เพ่ือใชเวลาวางใหเปนประโยชน 
3.  ยึดมั ่นในสิ ่งท ี ่ถ ูกตอง ม ีความรับผิดชอบ ทำงานเปนทีม ส ื ่อสารและ 
      นำเสนองาน 
 

00-400-100-003 การพัฒนาบคุลิกภาพ 
Personality Development 

3(2-2-5) 

 คำอธบิายรายวิชา 
พื้นฐานบุคลิกภาพ  ปจจัยที่มีอิทธิพลตอบุคลิกภาพ ทฤษฎีบุคลิกภาพ การปรับปรุง
บุคลิกภาพภายนอกและบุคลิกภาพภายใน  มารยาททางสังคม การพูดในที่ชุมชน 
สุขภาพจิตและการปรับตัวในสถานการณตาง ๆ 
Personality fundamentals, personality influencing factors; personality 
theory; developing one's internal and external personality; social 
etiquette; public speaking; mental health and adjustment in various 
situations 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  อธิบายบุคลิกภาพ ปจจัยที่มีอิทธิพลตอบุคลิกภาพ ทฤษฎีบุคลิกภาพ 
2.  แสดงออกถึงการปรับปรุงบุคลิกภาพภายนอกและบุคลกิภาพภายใน 
3.  มมีารยาททางสังคม และการพูดในที่ชุมชน 
4.  ใชกลไกปองกันตัวเมื่อเกิดปญหาสุขภาพจิตเพ่ือใชชีวิตอยางเปนสุข 
5.  ยึดมั่นในสิง่ที่ถูกตอง มีความรับผิดชอบ ทำงานเปนทีม  
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00-400-100-004 ลุยปาอีสาน                                                                                 
Isan Trekking 

3(1-4-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
ปาในภาคอีสาน ความหลากหลายทางชีวภาพ สมุนไพรกับความมั่นคงทางอาหาร 
ภูมิวัฒนธรรมและสังคมอีสาน วิถีชีวิตชาวอีสานกับปาและเกษตรอินทรีย สมุนไพร
กับการดูแลสุขภาพชุมชน เรื่องเลาสมุนไพรชุมชน วิถีการกินกับสมุนไพรในชุมชน 
กรณีศึกษาและฝกปฏิบัตินอกสถานที่ 
Forests in Isan; biodiversity; herbs and food security; Isan culture 
and society, Isan way of life with forests and inorganic agriculture; 
alternative energy technology and organic agriculture; herbs and 
community health care; community herbs story; way of eating and 
community herbs; case studies and field practice 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  อธิบายปาในภาคอีสาน และความหลากหลายทางชีวภาพ 
2.  อธิบายสมุนไพรกับความมั่นคงทางอาหาร ภูมิวัฒนธรรมและสังคมอีสานวิถี

ชีวิตชาวอีสานกับปาและเกษตรอินทรีย  
3.  อธิบายสมุนไพรกับการดูแลสุขภาพชุมชน วิถีการกินสมุนไพร เรื่องเลาสมุนไพร

ชุมชน 
4.  สรุปและนำเสนอประสบการณจากการลงพื้นที่ สำรวจปา ศึกษาดูงานเกษตร

อินทรีย ปาชุมชน หรือสมุนไพร 
5.  ยึดมั่นในสิง่ที่ถูกตอง มีความรับผิดชอบ ทำงานเปนทีม  
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00-400-100-005 สรางคน สรางชาติ                                                        
Citizenship for Nation Building 

3(2-2-5) 

 คำอธบิายรายวิชา 
การเปลี่ยนแปลงทางสังคม การจัดระเบียบทางสังคม ความเปนพลเมือง การทุจริต
และประพฤติมิชอบ ผลกระทบที่เกิดจากการทุจริตและประพฤติมิชอบ การปองกัน
และปราบปรามการทุจิตและประพฤติมิชอบ การขับเคลื่อนทางเศรษฐกิจ การเมือง
การปกครอง การเมืองภาคพลเมือง กฎหมายที่เกี่ยวของในชีวิตประจำวัน ปญหา
และการแกไขปญหาที่เกิดขึ้นในสังคมไทย  
Social transformation; social organization; citizenship; corruption 
and misconduct; the impact of corruption and misconduct, preventing 
and suppressing corruption and misconduct; economic drive, politics and 
government; civil politics; laws in daily life; problems and solutions 
arising in Thai society 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1.  อธิบายการจัดระเบียบทางสังคม ความเปนพลเมืองที ่ดี การขับเคลื ่อน 

ทางเศรษฐกิจ กฎหมายที่เกี่ยวของในชีวิตประจำวัน  
2.  สรุปประเด็นปญหาไดอยางมีเหตุผล 
3.  ปรับตัวและทำงานรวมกับคนอ่ืน 
4.  ยึดมั่นในสิ่งที่ถูกตอง มีความรับผิดชอบ ทำงานเปนทีม สื่อสารและนำเสนองาน 
 

00-400-100-006 เศรษฐกิจพอเพียงเพื่อการพฒันาคุณภาพชวิีต      
Sufficiency Economy for Well-Being Development                            

 3(2-2-5) 

 คำอธบิายรายวิชา 
ที่มาและความสำคัญของปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง หลักการของปรัชญาเศรษฐกิจ
พอเพียง การวางแผนการเงิน การออม การใชและจัดการทรัพยากรทางการเกษตร
อยางเหมาะสม การนำหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงมาปรับใชในการประกอบการ
ธุรกิจ เศรษฐกิจพอเพียงในระดับกาวหนาเพ่ือการพัฒนาชุมชนและสังคม  
Background and importance of the sufficiency economy philosophy; 
principles of sufficiency economy philosophy; financial planning; 
savings; proper use and management of agricultural resources; applying 
sufficiency economy philosophy in business operations; progressive 
sufficiency economy for community and social development 
ผลลัพธการเรยีนรูรายวิชา  : 
1.  อธิบายหลักการของปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง  
2.  ใชหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงกับตนเองและครอบครัว  
3.  ยึดมั่นในสิ่งที่ถูกตอง มีความรับผิดชอบ ทำงานเปนทีม สื่อสารและนำเสนองาน 
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00-400-100-007 พาเลาะอีสานเชิงสรางสรรค                                                            
Isan Creative Travel 

3(1-4-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
ทรัพยากรการทองเที่ยวในภาคอีสาน ชุมชนกับการทองเที่ยว ความปกติใหมกับ
การทองเที่ยวโดยชุมชน การเชื่อมโยงการทองเที่ยวโดยชุมชนกับอัตลักษณทองถิ่น
อีสาน กิจกรรมนันทนาการการทองเที่ยวโดยชุมชน กิจกรรมการทองเที่ยวโดย
ชุมชนเชิงสรางสรรค การทองเที่ยวโดยชุมชนเชิงสรางสรรคกับเทคโนโลยีดิจิทัล
ชุมชน จิตอาสากับการทองเที่ยวโดยชุมชนเชิงสรางสรรค โดยมีการเรียนดวย
กรณีศึกษาและฝกปฏิบัติจริง 
Tourism resources in Isan; community and tourism; new normal and 
community based tourism; relationship between community based 
tourism and Isan local identity; recreational activities in tourism by 
community; creative activities in tourism by community; volunteer and 
community based creative tourism; a case study and field practice 
ผลลัพธการเรยีนรูรายวิชา  : 
1.  อธิบายบริบทชุมชนอีสาน 
2.  ใชเทคโนโลยีดิจิทัล เพ่ือบูรณาการกับการพัฒนาการทองเที่ยว 
3.  สรุปและนำเสนอกิจกรรมนันทนาการการทองเที่ยวโดยชุมชนเชิงสรางสรรค

จากการลงพ้ืนที่  
4.  ยึดมั่นในสิง่ที่ถูกตอง มีความรับผิดชอบ ทำงานเปนทีม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



57 

00-400-100-008 รากเหงา มทร.อีสาน                                                       2(1-3-3)                            
 Root of RMUTI 
 คำอธบิายรายวิชา 

วัฒนธรรมพื้นถิ่นอีสาน ฮีต 12 คอง 14 ประวัติศาสตร บุคคลสำคัญและศิษยเกา 
ของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน อัตลักษณบัณฑิต การสรางแนวคิด จิต
อาสาเพื่อทองถิ่น เปาหมายการพัฒนาที่ยั่งยืน (SDGs) เพื่อชุมชนทองถิ่น การวาง
แผนพัฒนาชุมชนทองถิ่น 
Cultures of local Isan; 12 and traditions 14 ways of life; history; famous 
persons and alumni of Rajamangala University of Technology Isan; 
outstanding identity of graduates; conceptualization of volunteering for 
locals; sustainable development goals ( SDGs)  to develop local 
community; planning to develop local community 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. บอกวัฒนธรรมพ้ืนถิ่นอีสาน ฮีต 12 คอง 14 
2. บอกประวัติศาสตรของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
3. อธิบายแนวคิดจิตอาสาและเปาหมายการพัฒนาที่ยั ่งยืน (SDGs) เพื ่อการ

พัฒนาชุมชนทองถิ่น 
4. สรุปและนำเสนอแนวคิดจากการลงพื ้นที ่ เพื ่อพัฒนาชุมชนทองถิ ่น โดย

เช่ือมโยงอัตลักษณบัณฑิตมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
5. ยึดมั่นในสิ่งที่ถูกตอง มีความรับผิดชอบ ทำงานเปนทีม  
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00-400-100-009 ชุมชนนวัตกรรมสรางสรรค                                               3(1-4-4) 
 Creative Innovation Community 
 หลักการคิดเชิงออกแบบ องคประกอบหลักการคิดเชิงออกแบบ การคิดเชิง

ออกแบบกับชุมชน การระดมความคิด กระบวนการคิดเชิงออกแบบแบบมีสวน
รวม การบูรณาการความรู สิ ่งแวดลอมเพื่อชุมชน การสรางสรรคผลงาน การ
นำเสนอผลงานอยางมีสวนรวมกับชุมชน 
Design thinking principles; design thinking elements; design thinking 
and community; brainstorming; participative design thinking 
process; environment knowledge integration to community; creating 
a work; presentation of works with community’s participation 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายหลักการคิดเชิงออกแบบกับชุมชน องคประกอบหลักของการคิดเชิง

ออกแบบชุมชน กระบวนการคิดเชิงออกแบบแบบมีสวนรวม 
2. ใชความรูการคิดเชิงออกแบบในการสรางแนวทางหรือนวัตกรรมที่ตอบโจทย

กับชุมชนอยางมีสวนรวม 
3. ใชความรู  ทักษะ จากศาสตรตาง ๆ สรางสรรคแนวทางแกไข มาทดสอบ 

พัฒนา เพ่ือใหเกิดประโยชนกับชุมชน 
4. ย ึดม ั ่นในส ิ ่ งท ี ่ถ ูกต อง ม ีความร ับผ ิดชอบ ทำงานเป นท ีม ส ื ่อสารและ 

นำเสนองาน 
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30-407-240-301 วิศวกรรมความปลอดภัย  
Safety Engineering 

2(2-0-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
กฎหมายเกี่ยวกับวิศวกรรมความปลอดภัยและอาชีวอนามัย   ความปลอดภัยใน
การทำงานที่เกี่ยวกับเครื่องจักร เครื่องมือกล ถังความดัน และหมอไอน้ำ อุปกรณ
ไฟฟาการบำรุงรักษาเพื่อความปลอดภัย อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
มาตรฐานสีและเครื่องหมายความปลอดภัย การเคลื่อนยายวัสดุและการเก็บ
รักษาวัสดุ วัตถุอันตราย การปองกันและระงับอัคคีภัย การบริหารความปลอดภัย
ในงานอุตสาหกรรม 
Laws of safety engineering and occupational health; safety of 
machine working; machine tools; pressure tanks; boilers; electrical 
equipments; safety of maintenance; personal protective equipments; 
color standard and safety signs; material transportation and material 
storage; hazardous materials; fire prevention and extingvishment, 
safety management in industry 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายกฏหมายและมาตรฐานเกี่ยวกบัวิศวกรรมความปลอดภัยและชีวอนา

มัย 
2. อธิบายการบริหารความปลอดภัยในงานอุตสาหกรรม 
3. มีเจตคติที่ดี มีระเบียบวินัย มีความรับผดิชอบ มีความตรงตอเวลา 
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30-407-240-302 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมความปลอดภัย  
Safety Engineering Practice                     
วิชาเรียนควบคู : 30-407-240-301 วิศวกรรมความปลอดภัย 

1(0-2-1) 

 คำอธบิายรายวิชา 
การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมความปลอดภัยและอาชีวอนามัย ความปลอดภัยใน
การทำงานที่เกี่ยวกับเครื่องจักร เครื่องมือกล ถังความดัน และหมอไอน้ำ อุปกรณ
ไฟฟาการบำรุงรักษาเพื่อความปลอดภัย อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
มาตรฐานสีและเครื่องหมายความปลอดภัย การเคลื่อนยายวัสดุและการเก็บ
รักษาวัสดุ วัตถุอันตราย การปองกันและระงับอัคคีภัย การบริหารความปลอดภัย
ในงานอุตสาหกรรม 
Practicing on safety engineering and occupational health; safety of 
machine working; machine tools; pressure tanks; boilers; electrical 
equipments; safety of maintenance; personal protective equipments; 
color standard and safety signs; material transportation and material 
storage; hazardous materials; fire prevention and extingvishment, 
safety management in industry 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. ประยุกตขั้นตอนการทำงานตามมาตรฐานวิศวกรรมความปลอดภัยและ 

    อาชีวอนามัย 
2. เลือกอุปกรณปองกันอันตรายตามมาตรฐานวิศวกรรมความปลอดภัยและ 
    อาชีวอนามัย 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-240-303 การเขียนแบบวิศวกรรม 
Engineering Drawing 

2(2-0-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
มาตรฐานงานเขยีนแบบวศิวกรรม การกําหนดขนาด ภาพฉาย พกิดัความ

เผื่อ ภาพประกอบ และภาพแยกชิน้ เพื่อสัง่งานการผลติ และการเขยีนแบบ

ดว้ยโปรแกรมคอมพวิเตอร ์ภาพ 2 มติ ิและภาพ 3 มติ ิ

Standard engineering drawing; dimension, projection, section view, 

tolerances, assembly drawing, and part drawing for manufacturing 

processes and drawing with computer program in 2D and 3D 

ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายมาตรฐานงานเขยีนแบบวศิวกรรม 

2. อธิบายขั้นตอนการใชคอมพิวเตอรสำหรับการเขยีนแบบวศิวกรรม 

3. มีเจตคติที่ดี มีระเบียบวินัย มีความรับผดิชอบ มีความตรงตอเวลา 
 

30-407-240-304 การฝกปฏิบติัการเขียนแบบวิศวกรรม 
Engineering Drawing Practice 
วิชาเรียนควบคู : 30-407-240-303 การเขียนแบบวิศวกรรม 

1(0-3-1) 

 คำอธบิายรายวิชา 
การฝกปฏิบัติมาตรฐานงานเขยีนแบบวศิวกรรม การกําหนดขนาด ภาพฉาย 

พกิดัความเผื่อ ภาพประกอบ และภาพแยกชิน้ เพื่อสัง่งานการผลติ และการ

เขยีนแบบดว้ยโปรแกรมคอมพวิเตอร ์ภาพ 2 มติ ิและภาพ 3 มติ ิ

Practicing on standard engineering drawing; dimension, projection, 

section view, tolerances, assembly drawing, and part drawing for 

manufacturing processes and drawing with computer program in 2D 

and 3D 

ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. ประยุกตใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยในการเขยีนแบบวศิวกรรม 

2. เลือกคำสั่งคอมพิวเตอรสำหรับเขยีนแบบวศิวกรรมตามมาตรฐาน 

3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-240-305 การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต 
Production Industry Practice 

2(0-6-2) 

 คำอธบิายรายวิชา 
การฝกปฏิบัติการขึ้นรูปงานโลหะดวยเครื่องมือกล  งานลับคมเครื่องมือตัด งาน
ประกอบผลิตภัณฑสำเร็จรูป งานเชื่อมไฟฟา ตกแตงผิวงานสำเร็จ การผลิตดวย
เครื่องมือกลเที่ยงตรงสูง  
Practicing on metal forming with machine tools; cutting tools 
sharpening; finished product assembly; electric welding; surface 
finishing; high precision manufacturing 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. ประยุกตการขึ้นรูปงานโลหะดวยเครื่องมือกล 
2. ผลิตช้ินสวนอุตสาหกรรมดวยเครื่องมือกลเที่ยงตรงสูงไดเหมาะสม 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
 

30-407-240-306 สัมมนางานระบบอัตโนมัติ 
Seminar in Automation System 

1(0-3-1) 

 คำอธบิายรายวิชา 
วิธีการคนควาบทความหรือโครงงาน ผลงานวิจัย การนำเสนอรายงาน การ
อภิปรายในหัวของานวิจัย เทคโนโลยีอัตโนมัติปจุบัน หรือที่เกี่ยวของกับโครงงาน
ของนักศึกษา 
Articles or projects searching methods; research results; report 
presentation; research topic discussions; current automation 
technology or related to student projects 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. เลือกแหลงขอมูลสำหรับคนควา 
2. อภิปรายหัวขอเทคโนโลยีที่นาสนใจ 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-241-301 วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
Automation Machine Engineering 

1(1-0-2) 

 คำอธบิายรายวิชา 
เครื ่องจักรกลอัตโนมัติที ่ควบคุมการทำงานดวยระบบคอมพิวเตอร ไดแก 
เครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา เครื่องตัดโลหะดวยเสนลวด การ
เขียนและการใชโปรแกรมในการควบคุมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
Automation machine controlled by computer system; lathes 
machine, milling machine, electrical discharged machine ( EDM)  and 
wire cut; computer programming for control automation machine 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายระบบการทำงานเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
2. อธิบายการควบคุมเครื่องจักรกลอัตโนมติั 
3. มีเจตคติที่ดี มีระเบียบวินัย มีความรับผดิชอบ มีความตรงตอเวลา 

 
30-407-241-302 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ  

Automation Machine Engineering Practice 
2(0-6-2) 

 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-301 วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
คำอธบิายรายวิชา 
ปฏิบัติเกี่ยวกับเครื่องจักรกลอัตโนมัติที่ควบคุมการทำงานดวยระบบคอมพิวเตอร 
ไดแก เครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา เครื่องตัดโลหะดวยเสนลวด 
การเขียนและการใชโปรแกรมในการควบคุมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
Practicing on automation machine controlled by computer system; 
lathes machine, milling machine, electrical discharged machine (EDM) 
and wire cut; computer programming for control automation 
machine 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. ประยุกตใชเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
2. เลือกวิธีการควบคุมเครื่องจักรกลอัตโนมติัที่ถูกตอง 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-241-303 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต 
Computer Aided Design and Manufacturing 

2(2-0-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
การใชคอมพิวเตอรและโปรแกรมควบคุมสำหรับการออกแบบการผลิต การสราง
ภาพ 2 มิติ และ 3 มิติ ขั้นตอนการใชคอมพิวเตอรเพ่ือชวยในการผลิต  และการ
ควบคุมการทำงานของเครื่องจักรประเภทซีเอ็นซี 
Application of computer and controlling software for production 
design; 2-dimension and 3-dimension image creation; computer 
aided  manufacturing processes; control of  CNC machine operation 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลติ 
2. อธิบายขั้นตอนการใชคอมพิวเตอรเพ่ือการออกแบบและการผลิต 
3. มีเจตคติที่ดี มีระเบียบวินัย มีความรับผดิชอบ มีความตรงตอเวลา 

 
30-407-241-304 การฝกปฏิบัติการคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต 

Computer Aided Design and Manufacturing Practice 
1(0-3-1) 

 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-303 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและ
 การผลิต 
คำอธบิายรายวิชา 
การฝกปฏิบัติการใชคอมพิวเตอรและโปรแกรมควบคุมสำหรับการออกแบบการ
ผลิต การสรางภาพ 2 มิติ และ 3 มิติ ขั้นตอนการใชคอมพิวเตอรเพื่อชวยในการ
ผลิต และการควบคุมการทำงานของเครื่องจักรประเภทซีเอ็นซี 
Practicing on application of computer and controlling software for 
production design; 2-dimension and 3-dimension image creation; 
computer aided  manufacturing processe; control of  CNC machine 
operation 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. ประยุกตใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต 
2. เลือกคำสั่งคอมพิวเตอรเพ่ือการออกแบบและการผลิตไดถูกตอง 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-241-305 การเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอรและวิศวกรรมพรอมพ 
Computer Programming and Prompt Engineering 

2(2-0-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
ไวยากรณการเขียนโปรแกรม ไพทอน ภาษาซี วิศวกรรมพรอมพ ประเภทขอมูล 
โครงสรางโปรแกรม ไลบรารีภาย เอพีไอ โมดูล แนวทางปฏิบัติที่ดีที่สุดในการ
พัฒนาซอฟตแวร อารเรย นัมพาย แพนดาส โครงสรางขอมูลพื้นฐาน การแกไข
ปญหา การทำขอยกเวน 
Programming Syntax; Python; C; engineering prompt; data type; 
program structure; API module library; software development best 
practices; array; nampie; pandas; basic data structure; 
troubleshooting; making exceptions 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายโครงสรางโปรแกรมคอมพิวเตอรและวิศวกรรมพรอมพ 
2. อธิบายแนวทางปฏิบัติที่ดีที่สุดในการพัฒนาซอฟตแวร 
3. มีเจตคติที่ดี มีระเบียบวินัย มีความรับผดิชอบ มีความตรงตอเวลา 
 

30-407-241-306 การฝกปฏิบัติการเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอรและวิศวกรรมพรอมพ 1(0-3-1) 
 Computer Programming and Prompt Engineering Practice 

วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-305 การเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอรและ 
      วิศวกรรมพรอมพ 
คำอธบิายรายวิชา 
การฝกปฏิบัติการไวยากรณการเขียนโปรแกรม ไพทอน ซี วิศวกรรมพรอมพ 
ประเภทขอมูล โครงสรางโปรแกรม ไลบรารีภาย เอพีไอ โมดูล แนวทางปฏิบัติที่ดี
ที่สุดในการพัฒนาซอฟตแวร อารเรย นัมพาย แพนดาส โครงสรางขอมูลพื้นฐาน 
การแกไขปญหา การทำขอยกเวน 
Practicing on programming Syntax; Python; C; engineering prompt; 
data type; program structure; API module library; software 
development best practices; array; nampie; pandas; basic data 
structure; troubleshooting; making exceptions 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. เขียนโปรแกรมคอมพิวเตอรและวิศวกรรมพรอมพ 
2. แกไขปญหาโปรแกรมคอมพิวเตอรและวิศวกรรมพรอมพ 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-241-307 การเตรียมโครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
Automated Machine Tool Project Preparation 

1(1-0-2) 

 คำอธบิายรายวิชา 
ขั้นตอนและระเบียบการนำเสนอหัวขอโครงงาน การศึกษาปญหาการทำโครงงาน 
การเขียนหัวขอโครงงาน การกำหนดเปาหมายและจุดประสงค การสืบคน
สารสนเทศและการทบทวนวรรณกรรม จริยธรรมการวิจัย การวางแผนการ
ดำเนินงานโครงงาน การออกแบบการทดลอง การเตรียมงาน วิธีการเขียน
รายงานโครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ การนำเสนอโครงงานประกอบการสัมมนา 
Procedures and rules of project topic presentation; problems of 
project; research title development; goals and purposes setting; 
information searching and literature reviewing; research ethics; project 
planning; experimental design; preparations; methods of writing  
automated machine tool project report; project presentations for 
seminar 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. กำหนดปญหาและแนวทางจัดการดวยหลักวิชาการที่เหมาะสม 
2. เลือกวิธีการแกปญหาหรือการทดลองที่เหมาะสม 
3. มีเจตคติที่ดี มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-241-308 โครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
Automated Machine Tool Project 

3(0-9-3) 

 วิชาบังคับกอน : 30-407-241-307 การเตรียมโครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
คำอธบิายรายวิชา 
การดำเนินงานการแกไขปญหา การลดขอจำกัด แผนงานเสนอแนะ การจัดทำ
สิ่งประดิษฐ อุปกรณ เครื่องมือหรือเครื่องมือกลอัตโนมัติที่ใชประโยชนในงาน
อุตสาหกรรมในเชิงพัฒนา การเขียนรายงานโครงงาน ความเปนมา จุดประสงคที่
ต องการ แนวคิดในการแกปญหา การวางแผนขั ้นตอนการดำเนินการ ผล
การศึกษาประกอบทฤษฎีและหลักการประกอบเหตุผลสนับสนุน และนำเสนอตอ
คณะกรรมการสอบโครงงาน 
Implementations of problem solving process; constraint removal 
methods; working plan suggestions; invention of products, 
equipments, tools or automated machine tool for developmental 
industrial work; writing project report, concepts and background, 
purposes, concepts for solving problems, planning stages of 
implementation, results of the research complement theory and 
principles of reasoning, and presenting to the board of directors of 
project 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. กำหนดเปาหมายเพ่ือวัดผลการทำงาน 
2. ประยุกตทฤษฎีและหลักการสำหรับการดำเนินโครงงาน 
3. สรางสิ่งประดิษฐ อุปกรณ เครื่องมือหรือเครื่องมือกลอัตโนมัติที่ใชประโยชน 

ในงานอุตสาหกรรมบนพ้ืนฐานจริยธรรมการวิจัย 
4. มีเจตคติที่ดี มีระเบียบวินัย ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-241-409 การออกแบบโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติ  
Program Design in Automation Systems 

2(2-0-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
การควบคุมระบบอัตโนมัติ ระบบควบคุมอุปกรณในการวัดและตรวจจับ การวัด
แรง การวัดความเร็ว การวัดกำลัง อุปกรณทรานสดิวเซอรชนิดตาง ๆ การวัด
อุณหภูมิ และเครื่องวัดอุณหภูมิ การวัดความดัน การวัดระดับ การวัดอัตราการ
ไหล การวิเคราะหและวิธีการควบคุมกระบวนการทางอุตสาหกรรม การใช
โปรแกรมคอมพิวเตอรวิเคราะหและจำลองระบบควบคุมอัตโนมัติ 
Automation systems control; instrument control system for 
measurement and detection; force measurement; speed 
measurement; power measurement; types of transducer; 
temperature measurement, pressure measurement, flow 
measurement; analysis and control of industrial processes; 
application of computer program for analysis and simulation of 
automation control system 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายการทำงานของระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม 
2. อธิบายการออกแบบโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม 
3. มีเจตคติที่ดี มีระเบียบวินัย มีความรับผดิชอบ มีความตรงตอเวลา 

 
30-407-241-410 การฝกปฏิบัติการออกแบบโปรแกรมควบคมุระบบอัตโนมัติ  

Program Design in Automation Systems Practice 
1(0-3-1) 

 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-409 การออกแบบโปรแกรมควบคุมระบบ 
      อัตโนมัติ 
คำอธบิายรายวิชา 
ปฏิบัติการเกี่ยวกับระบบอัตโนมัติ เชน การควบคุมดวยสวิทซ รีเลย เซนเชอร
แบบตาง ๆ PLC หรือ คอมพิวเตอร  อยางนอย 12 ปฏิบัติการ 
Practicing on automation systems; control by switches, relay, sensors, 
PLCs or computer at least 12 operations 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. ประยุกตใชระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม 
2. ออกแบบโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรมที่เหมาะสม 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-241-411 เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม  
Industrial Robot Technology  

2(2-0-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
หุนยนตอุตสาหกรรม สวนประกอบหุนยนต สวนเชื่อมตอ การควบคุม เซ็นเซอร 
แอคชูเอเตอร พร็อกซิมิตี ้เซนเซอร โฟโตอิเล็กทริคเซนเซอร เซ็นเซอรสัมผัส        
นิวเมติกส ไฮดรอลิคส ระบบพิกัด การสอบเทียบ การสอนหุนยนต ควบคุมดวย   
เพนแดนท สคริปทคำสั่งจลนศาสตร วิถีเชิงเสน วิถีวงกลม วิถีโคง การวางแผน
เสนทาง การจำลองการทำงานของหุนยนตอุตสาหกรรม 4.0 
Industrial robots; robot components; interfaces; controls; sensors; 
actuators; proximity sensors; photoelectric sensors; touch sensors; 
pneumatic; hydraulic; coordinate system; calibration; teaching 
robotics controlled by pendant; kinetic instruction scripts, linear 
trajecture, circular trajectory, curved trajectory; route planning; 
industrial robot simulator 4.0 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายระบบการทำงานและเทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม 
2. อธิบายการควบคุมหุนยนตอุตสาหกรรม 
3. มีเจตคติที่ดี มีระเบียบวินัย มีความรับผดิชอบ มีความตรงตอเวลา 
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30-407-241-412 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม 
Industrial Robot Technology Practice 

1(0-3-1) 

 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-411 เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม 
คำอธบิายรายวิชา 
ปฏิบัติการเกี่ยวกับหุนยนตอุตสาหกรรม สวนประกอบหุนยนต สวนเชื่อมตอ การ
ควบคุม เซ็นเซอร แอคชูเอเตอร พร็อกซิมิตี้เซนเซอร โฟโตอิเล็กทริคเซนเซอร 
เซ็นเซอรสัมผัส นิวเมติกส ไฮดรอลิคส ระบบพิกัด การสอบเทียบ การสอน
หุนยนต ควบคุมดวยเพนแดนท สคริปทคำสั่งจลนศาสตร วิถีเชิงเสน วิถีวงกลม 
วิถีโคง การวางแผนเสนทาง การจำลองการทำงานของหุนยนต อุตสาหกรรม 4.0 
Practicing on industrial robots; robot components; interfaces; 
controls; sensors; actuators; proximity sensors; photoelectric sensors; 
touch sensors; pneumatic; hydraulic; coordinate system; calibration; 
teaching robotics controlled by pendant; kinetic instruction scripts, 
linear trajecture, circular trajectory, curved trajectory; route planning; 
industrial robot simulator 4.0 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. ประยุกตใชหุนยนตอุตสาหกรรม 
2. ควบคุมหุนยนตอุตสาหกรรมดวยวิธีการที่เหมาะสม 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
 

30-407-241-413 การออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
Automation Machine Elements Design 

2(2-0-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
หลักการออกแบบชิ ้นสวนเครื ่องจักรกล การจำลองขั ้นพื ้นฐานสำหรับการ
ออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกลอัตโนมัติ การสรางแบบจำลองแนวคิดในชวงแรก
ของการออกแบบเครื่องจักร การจำลองระบบการทำงานของเครื่องจักรแบบ
จลนศาสตร  
Fundamental of mechanical parts design; basic simulations for 
automation mechanical parts design; conceptual modeling at early 
stages of machine design; simulation operating system of a kinematic 
machine 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายหลักการออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกล 
2. คำนวณและออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
3. มีเจตคติที่ดี มีระเบียบวินัย มีความรับผดิชอบ มีความตรงตอเวลา 
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30-407-241-414 การฝกปฏิบัติการออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
Automation Machine Elements Design Practice 

1(0-3-1) 

 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-413 การออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
คำอธบิายรายวิชา 
ปฏิบัติการออกแบบชิ้นสวนเครื ่องจักรกล การจำลองขั้นพื้นฐานสำหรับการ
ออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกลอัตโนมัติ การสรางแบบจำลองแนวคิดในชวงแรก
ของการออกแบบเครื่องจักร การจำลองระบบการทำงานของเครื่องจักรแบบ
จลนศาสตร  
Practicing on mechanical parts design; basic simulations for 
automation mechanical parts design; conceptual modeling at early 
stages of machine design; simulation operating system of a kinematic 
machine 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. ใชโปรแกรมสำเร็จรูปสำหรบังานออกแบบช้ินสวนเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
2. ใชโปรแกรมสำเร็จรูปจำลองระบบการทำงานของเครื่องจักรกลอัตโนมติั 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
 

30-407-241-415 การออกแบบอุปกรณนำทางและเครื่องมือจับยึด 
Jig and Fixture Design 

2(2-0-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
หลักการออกแบบอุปกรณนำทางและเครื่องมือจับยึด ชนิด ลักษณะโครงสราง
และหนาที่ การกำหนดตำแหนงและการรองรับ การจับยึดชิ้นงาน พิกัดความเผื่อ
และการเลือกใชวัสดุทำเครื่องมือ การวางแผนการออกแบบและการออกแบบให
ประหยัด  
Principles of jig and fixture design; type; structural and functions; 
positioning and supporting; workpiece clamping; tolerance and 
material selection for tool making; economical design and design 
planning  
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายหลักการออกแบบและสรางอุปกรณนำทางและเครื่องมือจับยึด 
2. วางแผนการออกแบบอุปกรณนำทางและเครื่องมือจับยึดไดเหมาะสม 
3. มีเจตคติที่ดี มีระเบียบวินัย มีความรับผดิชอบ มีความตรงตอเวลา 
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30-407-241-416 การฝกปฏิบัติการออกแบบอุปกรณนำทางและเครื่องมือจับยึด 
Jig and Fixture Design Practice 

1(0-3-1) 

 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-415 การออกแบบอุปกรณนำทางและ  
      เครื่องมือจับยึด 
คำอธบิายรายวิชา 
ปฏิบัติการออกแบบอุปกรณนำทางและเครื่องมือจับยึด ชนิด ลักษณะโครงสราง
และหนาที่ การกำหนดตำแหนงและการรองรับ การจับยึดชิ้นงาน พิกัดความเผื่อ
และการเลือกใชวัสดุทำเครื่องมือ การวางแผนการออกแบบและการออกแบบให
ประหยัด  
Practicing on jig and fixture design; type; structural and functions; 
positioning and supporting; workpiece clamping; tolerance and 
material selection for tool making; economical design and design 
planning 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. เลือกชนิดอุปกรณนำทางและเครื่องมือจับยึดที่เหมาะสมกับช้ินงาน 
2. ออกแบบอุปกรณนำทางและเครื่องมือจับยึด 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
 

30-407-241-417 วิศวกรรมการบำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
Automation Maintenance Engineering 

2(2-0-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
หลักการบำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติ สาเหตุของการเสื่อมสภาพ การตรวจ
สภาพเครื ่องจักรกล การตรวจซอม การควบคุม ความปลอดภัยในการซอม
เครื่องจักร การวางแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติ การประเมินผลใน
การบำรุงรักษาเครื่องจักรและระบบการบำรุงรักษาโรงงาน  
Principles of automation machinery maintenance; causes of 
deterioration; machine inspection; repairing, controlling; safety of 
machine repairing; automation maintenance planning; estimation of 
machine maintenance reliability and industrial maintenance systems 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายสาเหตุของการเสื่อมสภาพ 
2. วางแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติดวยวิธีการที่เหมาะสม 
3. มีเจตคติที่ดี มีระเบียบวินัย มีความรับผดิชอบ มีความตรงตอเวลา 
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30-407-241-418 การฝกปฏิบัต ิการวิศวกรรมการบำรุงร ักษาเครื ่องจักรกล
อัตโนมัติ 
Automation Maintenance Engineering Practice 

1(0-3-1) 

 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-417 วิศวกรรมการบำรุงรักษาเครื่องจักรกล 
      อัตโนมัติ 
คำอธบิายรายวิชา 
ปฏิบัติการบำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติ สาเหตุของการเสื่อมสภาพ การตรวจ
สภาพเครื ่องจักรกล การตรวจซอม การควบคุม ความปลอดภัยในการซอม
เครื่องจักร การวางแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติ การประเมินผลใน
การบำรุงรักษาเครื่องจักรและระบบการบำรุงรักษาโรงงาน  
Practicing on automation machinery maintenance; causes of 
deterioration; machine inspection; repairing, controlling; safety of 
machine repairing; automation maintenance planning; estimation of 
machine maintenance reliability and industrial maintenance systems 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. วิเคราะหสาเหตุของการเสื่อมสภาพ 
2. บำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติดวยวิธีการที่เหมาะสม 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
 

30-407-241-419 การวิเคราะหแมพิมพในอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ 
Mold and Die Analysis in Automated Manufacturing 

3(3-0-6) 

 คำอธบิายรายวิชา 
หลักการวิเคราะหการออกแบบโครงสรางแมพิมพขึ้นรูปโลหะและแมพิมพขึ้นรูป
พลาสติก การเล ือกใชว ัสดุทำแมพิมพ สมบัต ิและพฤติกรรมของวัสดุใน
กระบวนการขึ้นรูปดวยแมพิมพ ปจจัยของกระบวนการขึ้นรูปวัสดุดวยแมพิมพ 
ช้ินงานบกพรองและการปองกัน ระบบอัตโนมัติชวยงานแมพิมพอุตสาหกรรม 
Analysis of structural design for metal die and plastic mold; material 
selection for die making; material properties and behaviors in molding 
processes; factors of material forming process; defective workpiece 
and avoidance; automation-assisted industrial molding 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. วิเคราะหกระบวนการแมพิมพในอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ 
2. อธิบายการเกิดช้ินงานบกพรองและวิธีการปองกัน 
3. อธิบายหลักการระบบอัตโนมัติชวยงานแมพิมพอุตสาหกรรม 
4. มีเจตคติที่ดี มีระเบียบวินัย มีความรับผดิชอบ มีความตรงตอเวลา 
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30-407-241-320 การจำลองสถานการณการผลิต 
Simulation for Manufacturing Process 

2(2-0-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
การจำลองระบบการผลิต การจำลองการทำงานรวมระหวางคนกับเครื่องจักร 
การจำลองการขนถายวัตถุดิบ การจำลองการทำงานของแขนกลในระบบการผลิต 
การจำลองการเพ่ิมผลผลิตในอุตสาหกรรม 
Production system simulation; man-machine collaboration 
simulation; raw material handling simulation; simulation of robotic 
arms in production system; industrial productivity simulation 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายขั้นตอนการกำหนดเปาหมายเพ่ือวัดผลการทำงาน 
2. อธิบายขั้นตอนการประยุกตใชโปรแกรมสำเร็จรูปสำหรบัจำลองระบบการผลิต 
3. มีเจตคติที่ดี มีระเบียบวินัย มีความรับผดิชอบ มีความตรงตอเวลา 
 

30-407-241-321 การฝกปฏิบัติการจำลองสถานการณการผลิต 
Simulation for Manufacturing Process Practice 

1(0-3-1) 

 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-320 การจำลองสถานการณการผลิต 
คำอธบิายรายวิชา 
ปฏิบัติการจำลองระบบการผลิต การจำลองการทำงานรวมระหวางคนกับ
เครื่องจักร การจำลองการขนถายวัตถุดิบ การจำลองการทำงานของแขนกลใน
ระบบการผลิต การจำลองการเพ่ิมผลผลิตในอุตสาหกรรม 
Practicing on production system simulation; man-machine 
collaboration simulation; raw material handling simulation; 
simulation of robotic arms in production system; industrial 
productivity simulation 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. กำหนดเปาหมายเพ่ือวัดผลการทำงาน 
2. ใชโปรแกรมสำเร็จรูปจำลองสถานการณระบบการผลิต 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-241-322 ระบบอัตโนมัติแบบลีน            
Lean Automation System 

3(3-0-6) 

 คำอธบิายรายวิชา 
แนวคิดและหลักการระบบการผลิตแบบลีน (Lean) ความสูญเสียทั้ง 7 ประการ 
ขั้นตอนการสรางระบบการผลิตแบบลีน วัฒนธรรมองคกรสำหรับระบบการผลิต
แบบลีน ระบบอัตโนมัติแบบลีน 
Concepts and principles of lean manufacturing; 7 waste; 
implementation processes of lean manufacturing system; lean 
culture; lean automation 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายขั้นตอนการสรางระบบการผลิตแบบลีน 
2. อธิบายเกี่ยวกับการเลือกใชเครื่องมือและเทคนิคของระบบการผลิตแบบลีน 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
 

30-407-241-323 การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส                          
Logistics and Supply Chain Management 

3(3-0-6)           

 คำอธบิายรายวิชา 
การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส การจัดซื้อและจัดจาง กระบวนการผลิต การ
จัดการคลังสินคา การกระจายสินคา  
Supply chain and logistic managements; procurement; production 
process; warehouse management; distribution 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายขั้นตอนการจัดการโซอุปทานและโลจีสติกสในอุตสาหกรรมการผลิต

อัตโนมัติ 
2. อธิบายวิธีการกระจายสินคาที่เหมาะสม 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-241-324 การบริหารโครงการ 
Project Management 

3(3-0-6) 

 คำอธบิายรายวิชา 
การจัดการการใชทรัพยากรตาง ๆ ที่มีอยูอยางเหมาะสม การวางแผนการจัดการ
บุคลากร การจัดการทีมงาน การจัดการเครื่องมือ การจัดการเครื่องใช การจัดการ
สิ่งอํานวยความสะดวกตางๆ ขอมูล ระบบงาน เทคนิค เงินทุน เวลา 
Optimal management of available resources; personnel management 
planning; team management; tool management; machine 
management; facility management, information, work systems, 
techniques, funds, time 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายเกี่ยวกับการจัดการทรัพยากรที่สงผลตอการดำเนินโครงการ 
2. อธิบายเกี่ยวกับการจัดการสิ่งอำนวยความสะดวกตอการดำเนินโครงการ 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
 

30-407-241-325 การเตรียมโครงงานการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
Automated Manufacturing System Management Project 
Preparation 

1(1-0-2) 

 คำอธบิายรายวิชา 
ขั้นตอนและระเบียบการนำเสนอหัวขอโครงงาน การศึกษาปญหาการทำโครงงาน 
การเขียนหัวขอโครงงาน การกำหนดเปาหมายและจุดประสงค การสืบคน
สารสนเทศและการทบทวนวรรณกรรม จริยธรรมการวิจัย การวางแผนการ
ดำเนินงานโครงงาน การออกแบบการทดลอง การเตรียมงาน วิธีการเขียน
รายงานโครงงานการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ การนำเสนอโครงงาน
ประกอบการสัมมนา 
Procedures and rules of project topic presentation; problems of 
project; research title development; goals and purposes setting; 
information searching and literature reviewing; research ethics; project 
planning; experimental design; preparations; methods of writing  
automated manufacturing system management project report; 
project presentations for seminar 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. กำหนดปญหาและแนวทางจัดการดวยหลักวิชาการที่เหมาะสม 
2. เลือกวิธีการแกปญหาหรือทดลองที่เหมาะสม 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-241-326 โครงงานการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
Automated Manufacturing System Management Project 

3(0-9-3) 

 วิชาบังคับกอน : 30-407-241-325 การเตรียมโครงงานการจัดการระบบการผลิต
     อัตโนมัติ 
คำอธบิายรายวิชา 
การดำเนินงานการแกไขปญหา การลดขอจำกัด แผนงานเสนอแนะ การจัดทำ
สิ่งประดิษฐ อุปกรณ เครื่องมือหรือระบบการผลิตอัตโนมัติที่ใชประโยชนในงาน
อุตสาหกรรมในเชิงพัฒนา  การเขียนรายงานโครงงาน ความเปนมา จุดประสงคที่
ต องการ แนวคิดในการแกปญหา การวางแผนขั ้นตอนการดำเนินการ ผล
การศึกษาประกอบทฤษฎีและหลักการประกอบเหตุผลสนับสนุน และนำเสนอตอ
คณะกรรมการสอบโครงงาน 
Implementations of problem solving process; constraint removal 
methods; working plan suggestions; invention of products, 
equipments, tools or automated manufacturing system for 
developmental industrial work; writing project report, concepts and 
background, purposes, concepts for solving problems, planning stages 
of implementation, results of the research complement theory and 
principles of reasoning, and presenting to the board of directors of 
project 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. กำหนดเปาหมายเพ่ือวัดผลการทำงาน 
2. ประยุกตทฤษฎีและหลักการสำหรับการดำเนินโครงงาน 
3. สรางสิ่งประดิษฐ อุปกรณ เครื่องมือหรือระบบการผลิตอัตโนมัติที่ใชประโยชน

ในงานอุตสาหกรรมบนพ้ืนฐานจริยธรรมการวิจัย 
4. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-241-427 การจัดการกระบวนการ 
Process Management 

2(2-0-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
ความส ัมพ ันธ ระหว างโครงร างองค กรและหมวดงานอ ื ่น การออกแบบ
กระบวนการ การจัดการกระบวนการ การวัดประสิทธิผลกระบวนการ การ
ปรับปรุงกระบวนการ การจำลองการจัดการกระบวนการและการวัดประสิทธิผล
กระบวนการกอนปรับปรุง การจำลองการจัดการกระบวนการและการวัด
ประสิทธิผลกระบวนการหลังปรับปรุง  
Relationships between organization layouts and divisions; process 
design; process management; process effectiveness measurement; 
process improvement; process management simulation and pre-
improvement process effectiveness measurement;  process 
management simulation and post-improvement process 
effectiveness measurement 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายขั้นตอนการจัดการกระบวนการ 
2. กำหนดเปาหมายเพ่ือวัดผลลัพธการดำเนินการ 
3. มีระเบียบวินัย มีความรับผิดชอบ มีความตรงตอเวลา 
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30-407-241-428 การฝกปฏิบติัการจัดการกระบวนการ 
Process Management Practice 

1(0-3-1) 

 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-427 การจดัการกระบวนการ 
คำอธบิายรายวิชา 
ปฏิบัติการหาความสัมพันธระหวางโครงรางองคกรและหมวดงานอื ่น การ
ออกแบบกระบวนการ การจัดการกระบวนการ การวัดประสิทธิผลกระบวนการ 
การปรับปรุงกระบวนการ การจำลองการจัดการกระบวนการและการวัด
ประสิทธิผลกระบวนการกอนปรับปรุง  การจำลองการจัดการกระบวนการและ
การวัดประสิทธิผลกระบวนการหลังปรับปรุง  
Practicing on finding relationships between organization layouts and 
divisions; process design; process management; process effectiveness 
measurement; process improvement; process management 
simulation and pre-improvement process effectiveness 
measurement;  process management simulation and post-
improvement process effectiveness measurement 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. เลือกขั้นตอนการจัดการกระบวนการ 
2. จำลองและวัดผลลัพธการดำเนินการ 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
 

30-407-241-429 ระบบการผลิตแบบยืดหยุน  
Flexible Manufacturing System 

2(2-0-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
การออกแบบระบบการผลิตแบบบูรณาการ การไหลของวัสดุและการควบคุม  
การสื่อสารทางคอมพิวเตอร การควบคุมการปฏิบัติงาน การลดตนทุน การลด
เวลา การลดคาอุปกรณและเครื่องมือตาง ๆ คาใชจายในการติดต้ังอุปกรณ    
Integrated production system design; flow of materials and control; 
computer communication; performance control; cost reduction; time 
reduction; equipment and machine cost reduction; installing 
equipment cost 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายการออกแบบระบบการผลิตแบบบูรณาการในอุตสาหกรรมการผลิต

อัตโนมัติ 
2. อธิบายหลักการควบคุมการผลิตแบบยืดหยุนในอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ 
3. มีระเบียบวินัย มีความรับผิดชอบ มีความตรงตอเวลา 
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30-407-241-430 การฝกปฏิบัติการระบบการผลิตแบบยืดหยุน  
Flexible Manufacturing System Practice 

1(0-3-1) 

 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-429 ระบบการผลิตแบบยดืหยุน 
คำอธบิายรายวิชา 
ปฏิบัติการออกแบบระบบการผลิตแบบบูรณาการ การไหลของวัสดุและการ
ควบคุม  การสื่อสารทางคอมพิวเตอร การควบคุมการปฏิบัติงาน การลดตนทุน 
การลดเวลา การลดคาอุปกรณและเครื่องมือตาง ๆ คาใชจายในการติดต้ังอุปกรณ    
Practicing on integrated production system design; flow of materials 
and control; computer communication; performance control; cost 
reduction; time reduction; equipment and machine cost reduction; 
installing equipment cost 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. ออกแบบระบบการผลิตแบบบูรณาการในอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ 
2. ควบคุมการผลิตแบบยืดหยุนในอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
 

30-407-241-431 ไมโครคอนโทรลเลอรและอินเทอรเน็ตสรรพสิ่ง 
Microcontroller and Internet of Things 

2(2-0-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
ไมโครคอนโทรลเลอร อาดูอิโน โนดเอ็มซียู วายฟาย บลูทูธ ภาษาซี โครงสราง
การควบคุมเซนเซอร แอคชูเอเตอร มอเตอรกระแสตรง เซอรโวมอเตอร รีเลย 
บลิงค การวัดคา การตรวจสอบโปรแกรม 
Microcontrollers; aduino; node MCU; Wi-Fi; Bluetooth; C laungauge; 
sensor control structure; actuators; DC motor; servo motor; relays; 
blink; measurement; program monitoring    
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายการประยุกตใชไมโครคอนโทรลเลอรและอินเทอรเน็ตสรรพสิ่ง 
2. อธิบายคำสั่งควบคุมไมโครคอนโทรลเลอรและอินเทอรเน็ตสรรพสิ่ง 
3. มีระเบียบวินัย มีความรับผิดชอบ มีความตรงตอเวลา 
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30-407-241-432 การฝกปฏิบัติการไมโครคอนโทรลเลอรและอินเทอรเน็ตสรรพสิ่ง 
Microcontroller and Internet of Things Practice 

1(0-3-1) 

 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-431 ไมโครคอนโทรลเลอรและอินเทอรเน็ต 
      สรรพสิ่ง 
คำอธบิายรายวิชา 
ปฏิบัติการไมโครคอนโทรลเลอร อาดูอิโน โนดเอ็มซียู วายฟาย บลูทูธ ภาษาซี 
โครงสรางการควบคุมเซนเซอร แอคชูเอเตอร มอเตอรกระแสตรง เซอรโวมอเตอร 
รีเลย บลิงค การวัดคา การตรวจสอบโปรแกรม 
Practicing on microcontrollers; aduino; node MCU; Wi-Fi; Bluetooth; C 
laungauge; sensor control structure; actuators; DC motor; servo 
motor; relays; blink; measurement; program monitoring 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. ใชไมโครคอนโทรลเลอรและอินเทอรเน็ตสรรพสิ่ง 
2. ใชคำสั่งควบคุมไมโครคอนโทรลเลอรและอินเทอรเน็ตสรรพสิ่งที่เหมาะสม 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
 

30-407-241-433 พลังงานทดแทนสำหรบัอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ 
Renewable Energy for Automated Manufacturing 

3(3-0-6) 

 คำอธบิายรายวิชา 
แหลงพลังงานทดแทน เทคโนโลยีพลังงานทดแทนสำหรับอุตสาหกรรมการผลิต
อ ัตโนม ัต ิ  การออกแบบระบบและการใชประโยชนพล ังงานทดแทนใน
อุตสาหกรรมอัตโนมัติ หลักการพื้นฐานระบบอัตโนมัติสำหรับการควบคุม การ
ตรวจวัดการผลิตและการสงพลังงาน พลังงานไฟฟา พลังงานความรอน 
Renewable energy sources; renewable energy technologies for 
automated manufacturing; design and utilization of renewable energy 
in automation industry; fundamental principles of automation for 
control; production measurement and power transmission; electric 
power; thermal power 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายการใชประโยชนพลังงานทดแทนในอุตสาหกรรมอัตโนมัติ 
2. อธิบายการออกแบบและควบคุมพลังงานทดแทนในรปูแบบระบบอัตโนมัติ 
3. มีระเบียบวินัย มีความรับผิดชอบ มีความตรงตอเวลา 
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30-407-241-434 การวิเคราะหขอมูลอุตสาหกรรม  
Analysis of Industrial Data 

2(2-0-4) 

 คำอธบิายรายวิชา 
การกำหนดแหลงขอมูลเพื่อใชในการวิเคราะหขอมูล การรวบรวมขอมูลที่จะใชใน
การวิเคราะห การจัดหาขอมูลที่ขาดหาย การตั้งคาและโครงสรางพื้นฐาน การ
สรางขอมูลเชิงลึกจากขอมูลและระบุแนวโนมที่เกิดขึ้น สรางรายงานแดชบอรด
และแสดงภาพขอมูลดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร  
Determining sources of data for analysis; gathering data; providing 
missing data; setup and infrastructure; creating in-depth and 
identifying emerging trends; creating dashboard reports and 
presenting visualization data with computer program 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายการกำหนดแหลงขอมูลเพ่ือใชในการวิเคราะหขอมูลอุตสาหกรรม 
2. อธิบายรูปแบบการวิเคราะหขอมูลอุตสาหกรรมและรายงานผล 
3. มีระเบียบวินัย มีความรับผิดชอบ มีความตรงตอเวลา 
 

30-407-241-435 การฝกปฏิบัติการวิเคราะหขอมูลอุตสาหกรรม  
Analysis of Industrial Data Practice 

1(0-3-1) 

 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-434 การวิเคราะหขอมูลอุตสาหกรรม  
คำอธบิายรายวิชา 
ปฏิบัติการกำหนดแหลงขอมูลเพื่อใชในการวิเคราะหขอมูล การรวบรวมขอมูลที่
จะใชในการวิเคราะห การจัดหาขอมูลที่ขาดหาย การตั้งคาและโครงสรางพื้นฐาน 
การสรางขอมูลเชิงลึกจากขอมูลและระบุแนวโนมที่เกิดขึ้น สรางรายงานแดช
บอรดและแสดงภาพขอมูลดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร  
Practicing on determining sources of data for analysis; gathering data; 
providing missing data; setup and infrastructure; creating in-depth and 
identifying emerging trends; creating dashboard reports and 
presenting visualization data with computer program 
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. กำหนดแหลงขอมูลเพ่ือใชในการวิเคราะหขอมูลอุตสาหกรรม 
2. ใชโปรแกรมคอมพิวเตอรวิเคราะหขอมูลอุตสาหกรรมและรายงานผล 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-242-001 สถิติในงานอุตสาหกรรม      
Statistics for Industrial 

3(3-0-6) 

 คำอธบิายรายวิชา 
สถิติ ความนาจะเปนและตัวแปรสุม การแจกแจง การแจกแจงแบบไมตอเนื่อง 
การแจกแจงแบบตอเนื่อง การแจกแจงแบบสุมของกลุมตัวอยาง การประมาณคา 
คาความแปรปรวน การหาคาความแปรปรวนรวมและคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธ 
การทดสอบสมมติฐาน การถดถอย การวางแผนและดำเนินการทดลองอยางเปน
ระบบ การออกแบบและวิเคราะหการออกแบบการทดลองแบบแฟคทอเรียล
ทั่วไป และแบบแฟคทอเรียล 2k  
Statistics; probability and random variables; distributions; discrete 
distributions; continuous distributions; random distributions; 
estimation; variance; determination of covariance and correlation 
coefficient; hypothesis testing; regression; systematic planning and 
experimenting; designing and analysis of general factorial experiments 
and 2K factorial experiments  
 ผลลัพธการเรียนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายการใชสถิติในงานอุตสาหกรรม 
2. อธิบายการออกแบบการทดลองและทดสอบสมติฐานอยางเหมาะสม 
3. มีระเบียบวินัย มีความรับผิดชอบ มีความตรงตอเวลา 
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30-407-242-002 การศึกษางาน 
Work Study 

3(3-0-6) 

 คำอธบิายรายวิชา 
หลักการของขั้นตอนการทำงาน การวิเคราะหกระบวนการผลิตโดยแผนภูมิการ
ผลิต แผนภูมิการไหล แผนภูมิคน-เครื่องจักร แผนภูมิไซโม หลักการปรับปรุงงาน
และออกแบบการทำงาน การประยุกตหลักการเคลื ่อนไหวที ่เหมาะสม การ
กำหนดมาตรฐานการปฏิบัติงาน การสุมงาน หลักการศึกษาเวลา การหาคาเผื่อ 
การหาเวลามาตรฐาน 
Principles of work process; manufacturing analysis by process chart; 
flow chart; man– machine chart and simo chart; principles of work 
improvement and work design; applications of proper motion;  
determinations of work standard; sampling; principles of time study; 
allowance; standard time calculation 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. ประยุกตหลกัการศึกษาเวลาในการทำงาน 
2. เลือกวิธีการทำงานและการเคลื่อนไหวที่เหมาะสม 
3. มีระเบียบวินัย มีความรับผิดชอบ มีความตรงตอเวลา 
 

30-407-242-003 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม  
Engineering Economy 

3(3-0-6) 

 คำอธบิายรายวิชา 
การวเิคราะห์ทางเศรษฐศาสตร์ในงานวศิวกรรม การประมาณราคา การคดิ

ดอกเบี้ยการคดิค่าเสื่อมราคา  ต้นทุนต่าง ๆ ระยะเวลาในการคนืทุน  การ

ประเมนิค่าเศรษฐศาสตร ์ การสรา้งทางเลอืกในการตดัสนิใจลงทุนทางดา้น

เศรษฐศาสตร ์ อตัราผลตอบแทนภาษ ี เงนิเฟ้อและโครงการต่าง ๆ 

Economic analysis of engineering; price estimation; interest calculation; 

depreciation; various costs; payback period; economic valuation; 

alternative creation for economic investment decisions; tax yield; 

inflation and projects 

ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายขั้นตอนการวเิคราะหท์างเศรษฐศาสตร ์

2. กำหนดทางเลอืกในการตดัสนิใจทีเ่หมาะสม 

3. มีระเบียบวินัย มีความรับผิดชอบ มีความตรงตอเวลา 
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30-407-242-004 การจัดการคณุภาพทั่วทัง้องคกร 
Total Quality Management 

3(3-0-6) 

 คำอธบิายรายวิชา 
แนวคิดและหลักการการจัดการคุณภาพทั่วทั้งองคกร การวางแผนเชิงยุทธศาสตร 
การใหความสำคัญกับผูรับบริการหรือผูมีสวนไดเสีย การวัด การวิเคราะห และ
การจัดการความรู  การมุงเนนทรัพยากรบุคคล การจัดการกระบวนการ ผลลัพธ
การดำเนินการ 
Concepts and principles of quality management throughout the 
organization; tactical planning; prioritizing service recipients or 
stakeholders; measuring, analyzing, and managing knowledge; human 
resource focus; process management; execution outcomes 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายหลักการเกี่ยวกับการจัดการคุณภาพทั่วทั้งองคกร 
2. กำหนดเปาหมายและวางแผนเชิงยุทธศาสตรเพ่ือวัดผลลัพธการดำเนินการ 
3. มีระเบียบวินัย มีความรับผิดชอบ มีความตรงตอเวลา 
 

30-407-242-005 การประกันคณุภาพในงานอุตสาหกรรมการผลิต  
Quality Assurance in Manufacturing Industry 

3(3-0-6) 

 คำอธบิายรายวิชา 
แนวคิดและขอบเขตการประกันคุณภาพในอุตสาหกรรมการผลิต บริบทองคกร
สำหรับการประกันคุณภาพในอุตสาหกรรมการผลิต การเปนผูนำและการวางแผน
ระบบกระผลิต การสนับสนุนและการปฏิบัติงานสำหรับการประกันคุณภาพใน
อุตสาหกรรมการผลิต การประเมินสมรรถนะและการปรับปรุงการประกัน
คุณภาพในอุตสาหกรรมการผลิต  
Concept and scope of quality assurance in manufacturing industry; 
organizational context for quality assurance in manufacturing 
industry; leadership and production planning; support and operations 
for quality assurance in manufacturing industry; performance 
assessment and improvement of quality assurance in manufacturing 
industry 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายหลักการเกี่ยวกับการประกันคุณภาพในอุตสาหกรรมการผลิต 
2. อธิบายการประเมินและปรับปรุงการประกันคุณภาพในอุตสาหกรรมการผลิต 
3. มีระเบียบวินัย มีความรับผิดชอบ มีความตรงตอเวลา 
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30-407-242-006 วัสดุอุตสาหกรรม  
Industrial Materials  

3(2-2-5) 

 คำอธบิายรายวิชา 
หลักการและประเภทของวัสดุอุตสาหกรรม สมบัติของวัสดุอุตสาหกรรม ธาตุและ
สวนประกอบของวัสดุอุตสาหกรรม หลักและกระบวนการผลิตวัสดุอุตสาหกรรม 
กระบวนการทดสอบสมบัติเชิงกลของวัสดุ การปรับปรุงสมบัติเชิงกลของวัสดุ  
Principles and types of industrial materials; industrial material 
properties; elements and compounds of industrial materials; 
principles and manufacturing of industrial materials; mechanical 
properties testing process; mechanical properties improvement  
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายสมบัติของวัสดุอุตสาหกรรมและกระบวนการผลิตวัสดุอุตสาหกรรม 
2. อธิบายการทดสอบและการปรับปรุงสมบัติเชิงกลของวัสดุอุตสาหกรรม 
3. ทดสอบสมบัติเชิงกลของวัสดุและการเพ่ิมสมบัติเชิงกลของวัสดุ 
4. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
 

30-407-242-007 มาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม  
Metrology for Industrial 

3(2-2-5) 

 คำอธบิายรายวิชา 
มาตรวิทยาเบื้องตน มาตรฐานและระบบการวัด หนวยวัด ความไว ความละเอียด 
ความผิดพลาด วิธีการวัด มาตรฐานอางอิง การสอบกลับ การสอบเทียบมาตรฐาน 
มาตรฐานอุตสาหกรรมดานการวัดและการรับรองคุณภาพผลิตภัณฑ เครื่องมือวัด
และเครื่องมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ  
Basic metrologies; standard and measurement systems; 
measurement units; sensitive measurement; resolutions; error; 
measurement; reference standard; reflect testing; calibration 
standard; industrial standard for measuring and certifying product 
quality; measuring and inspection instruments 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายมาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม 
2. วัดและสอบเทียบมาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-242-008 การออกแบบผังโรงงานอุตสาหกรรม        
Industrial Plant Design 

3(2-2-5) 

 คำอธบิายรายวิชา 
หลักการออกแบบผังโรงงานอุตสาหกรรม การวิเคราะหผลิตภัณฑ การวางแผน
ออกแบบกระบวนการ และสิ่งอำนวยความสะดวกที่ตองใช  การวางผังหาทำเล
ที่ตั้งโรงงาน การวางแผนจัดหาและติดตั้งเครื่องจักรอุปกรณ วิเคราะหออกแบบ 
การเคลื่อนยายวัสดุ การวางผังแบบจำลอง การวิเคราะหและตัดสินใจในการวาง
ผังโรงงานอุตสาหกรรม การใชคอมพิวเตอรชวยในการออกแบบผังโรงงาน 
Principles for industrial plant design; product analysis; process design 
planning and required facilities; plant location planning; procurement 
and installation of machine and equipment planning; design analysis; 
material transportation; model planning; analysis and decision-making 
for industrial plant layout; computer-assisted for plant design  
ผลลัพธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายหลักการออกแบบผังโรงงานอุตสาหกรรม 
2. ออกแบบผังโรงงานอุตสาหกรรมดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
 

30-407-242-009 การวางแผนและการควบคมุการผลิต  
Production Planning and Control 

3(2-2-5) 

 คำอธบิายรายวิชา 
ระบบการผลิตในอุตสาหกรรม การพยากรณการผลิต การวางแผนการผลิตรวม 
การวางแผนความตองการวัสดุ การจัดการวัสดุคงคลัง การจัดลำดับและตาราง
การผลิต สมดุลสายการผลิต การควบคุมตารางการผลิต การประยุกตใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรในการวางแผนและควบคุมการผลิต  
Industry production systems; manufacturing forecasting; aggregate 
production planning; material requirement planning; inventory 
management; grading and production schedules; line balancing; 
production schedule control; applying computer programs to 
production planning and control 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายการวางแผนและการควบคุมการผลิตแบบตางๆ 
2. ใชโปรแกรมคอมพิวเตอรในการวางแผนและการควบคมุการผลิต 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-242-010 คอมพิวเตอรชวยการวิเคราะหแมพิมพอุตสาหกรรม  3(2-2-5) 
 CAE for Industrial Mold and Die 

คำอธบิายรายวิชา 
คณิตศาสตรพื้นฐานและเมตริกซ ลำดับขั้นตอนในการใชวิธีการไฟไนตเอลิเมนต 
การประดิษฐสมการของเอลิเมนต การใชโปรแกรมไฟไนตเอลิเมนตในการคำนวณ 
และวิเคราะหการขึ้นรูปวัสดุดวยแมพิมพ  
Basic mathematics and matrices theories; finite element methods; 
equation of elements; finite element programs for calculations and 
analysis of material forming in molding process 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายหลักการวิเคราะหกระบวนการแมพิมพดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
2. ใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยวิเคราะหกระบวนการแมพิมพและรายงานผล 
3. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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30-407-243-401 การเตรยีมความพรอมการฝกประสบการณวิชาชพี 
Preparation for Professional Experience 

1(1-0-2) 

 คำอธบิายรายวิชา 
หลักการและแนวคิดของการฝกประสบการณว ิชาชีพ การสมัครงานและ
สัมภาษณงาน การพัฒนาบุคลิกภาพในการทำงานและการปรับตัวในองคกร การ
ทำงานเปนทีม จรรยาบรรณวิชาชีพ กฎหมายแรงงาน การประกันสังคม ระบบ
มาตรฐานการประกันคุณภาพและความปลอดภัยในการทำงาน การสื่อสารใน
องคกร การเลือกหัวขอปญหา การวางแผน การวิเคราะหและแกปญหา การเขียน
รายงานและนำเสนอ 
*หมายเหตุ การวัดและประเมินผลการศึกษา ใหระดับคะแนนตัวอักษร ตอไปน้ี 
       พ.จ. หรือ S หมายถึง พอใจ (Satisfactory) 
       ม.จ. หรือ U หมายถึง ไมพอใจ (Unsatisfactory) 
Types and processes of professional experience, job application and 
job interview, personality development, work adjustment, teamwork, 
professional ethics, labour law, social security, quality assurance 
standard system and occupational safety, communication in the 
workplace, choosing a topic, planning, analysis and solving problem, 
writing a report, doing presentation 
 * Remarks: The measurement and evaluation of the study, give the 
following character rating levels: 
    S : Satisfactory 
     U : Unsatisfactory 
ผลลัพธการเรียนรูของรายวิชา  : 
1. บอกหลักการและแนวคิดของการฝกประสบการณวิชาชีพ 
2. อธิบายหลักการสมัครงานและการสัมภาษณงาน การพัฒนาบุคลิกภาพและ

การปรับตัว การสื่อสารในองคกร และการทำงานเปนทีม 
3. อธิบายกฎหมายแรงงาน การประกันสังคม ระบบมาตรฐานการประกัน

คุณภาพและความปลอดภัยในการทำงาน 
4. อธิบายวิธีการเลือกหัวขอปญหา การวางแผน การวิเคราะหและการแกปญหา 

การเขียนรายงานและการนำเสนอ 
 
 
 
 
 
 



90 

30-407-243-402 การฝกงาน 2 
Practicum 2 

6(0-40-0) 

 วิชาบังคับกอน : 30-407-243-401 การเตรยีมความพรอมการฝกประสบการณ 
 วิชาชีพ 
คำอธบิายรายวิชา 
การฝกปฏิบัติงานเสมือนเปนพนักงานในสถานประกอบการที่ตรงกับสาขาวิชาชีพ 
และเหมาะสมกับความรูความสามารถ เขาใจกระบวนการทำงานและประยุกตใช
ความรูทางทฤษฎีที่เกี่ยวของ การจัดทำรายงานหรือบันทึกการปฏิบัติงานจากการ
ทำงานเปนฐาน (Work- Based Learning) บนพื้นฐานการมีเจตคติและกิจนิสัย 
ที่ดี 
*หมายเหตุ การวัดและประเมินผลการศึกษา ใหระดับคะแนนตัวอักษร ตอไปน้ี 
              พ.จ. หรือ S หมายถึง พอใจ (Satisfactory) 
              ม.จ. หรือ U หมายถึง ไมพอใจ (Unsatisfactory) 
Practicing in a workplace as an employee in a relevant position of the 
student’s field of study and abilities, understanding working processes 
and applying the principle of knowledge relevant to the duties or 
assigned job, preparing a report or recording of performance based 
on the work-based learning method, on the basis of a positive 
attitude and good work habits 
* Remarks: The measurement and evaluation of the study, give the 
following character rating levels: 
    S : Satisfactory 
     U : Unsatisfactory 
ผลลพัธการเรยีนรูของรายวิชา : 
1. อธิบายการทำงานสภาพจริงในสถานประกอบการที่ตรงกับสาขาวิชาชีพ 
2. ปฏิบัติงานจริงตามกระบวนการและหนาที่ของตำแหนงงานที่ไดรับมอบหมาย 

และประยุกตใชความรู ทางทฤษฎีที ่เกี ่ยวของกับวิชาชีพ (Applying the 
Principle of Knowledge) โดยใชร ูปแบบการเรียนรู การทำงานเปนฐาน 
(Work-based learning) 

3. มี เจตคติและก ิจนิส ัยท ี ่ ดี  มีความขยันเร ียนร ู และปฏิบ ัต ิงานในสถาน
ประกอบการ 

หมายเหตุ   
1. ใชระยะเวลาในการฝกงานไมนอยกวา 16 สัปดาหอยางตอเนื ่อง หรือใช

ระยะเวลาการฝกงานสะสมไมนอยกวา 640 ช่ัวโมง 
2. มีอาจารยที ่ปรึกษาและพนักงานพี ่เลี ้ยงทำหนาที ่ใหคำปรึกษาระหวาง

ปฏิบัติงาน 
3. มีการติดตามและประเมินผลอยางเปนระบบตลอดระยะเวลาการปฏิบัติงาน 
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3.2   ภาระงานสอนในหลักสูตร 
3.2.1 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร  

  1) วิชาเอกเครื่องมือกลอัตโนมัติ  

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกุล 
เลขประจำตัว

ประชาชน 
คุณวุฒิ (สาขาวิชา) 

สถาบันที่สำเร็จการศึกษา,  
ปที่สำเร็จการศึกษา 

ภาระงานสอน  
(จำนวนช่ัวโมง/สัปดาห) 

ปจจุบัน 
เม่ือเปด

หลักสูตรนี ้

ตรี บศ. ตรี บศ. 
อาจารย นายฉัตรแกว  

สุริยะภา 
34099003xxxxx 

ปร.ด.(วิศวกรรมเครือ่งกล) 
 
วศ.ม.  
(วิศวกรรมระบบการผลิต) 
วศ.บ.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.บ.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยมหาสารคาม, 
2558 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร,ี 2550 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล, 
2544 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน, 2540 

20 - 17 - 

อาจารย นายกฤช ตราชู 
34099010xxxxx 

ปร.ด.  
(เทคโนโลยีพลังงาน) 
วศ.ม.  
(เทคโนโลยีพลังงาน) 
อส.บ. (เครื่องกล) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร,ี 2557 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร,ี 2544 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
มหานคร, 2539 

25 - 16 - 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

นายเอกสิทธิ์  
เซ็นหอม 
34008003xxxxx 

วศ.บ.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.บ.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 

สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล, 
2544 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 
วิทยาเขตขอนแกน, 2535 

18 - 12 - 

 
  2) วิชาเอกการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ  

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกุล 
เลขประจำตัว

ประชาชน 
คุณวุฒิ (สาขาวิชา) 

สถาบันที่สำเร็จการศึกษา,  
ปที่สำเร็จการศึกษา 

ภาระงานสอน  
(จำนวนช่ัวโมง/สัปดาห) 

ปจจุบัน 
เม่ือเปด

หลักสูตรนี ้

ตรี บศ. ตรี บศ. 
อาจารย นายณรงค  

บุญเสนอ 
34099001xxxxx 

ปร.ด.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.ม.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 
วท.ม.  
(เทคโนโลยีท่ีเหมาะสม
เพื่อการพัฒนาทรพัยากร) 
ค.อ.บ.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยอบุลราชธานี, 
2562 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร,ี 2552 
มหาวิทยาลัยมหิดล, 2539 
 
 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 
วิทยาเขตขอนแกน, 2536 

23 - 17 - 
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ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกุล 
เลขประจำตัว

ประชาชน 
คุณวุฒิ (สาขาวิชา) 

สถาบันที่สำเร็จการศึกษา,  
ปที่สำเร็จการศึกษา 

ภาระงานสอน  
(จำนวนช่ัวโมง/สัปดาห) 

ปจจุบัน 
เม่ือเปด

หลักสูตรนี ้

ตรี บศ. ตรี บศ. 
อาจารย นายกิตติพงษ  

ธารเอี่ยม 
34699000xxxxx 

ปร.ด. (วจิัยและ
ประเมินผลการศึกษา) 
ค.อ.ม.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.บ.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยราชภัฏ
มหาสารคาม, 2566 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร,ี 2548 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 
วิทยาเขตขอนแกน, 2542 

30 - 18 - 

อาจารย วาท่ีรอยเอก
วรพงค 
พงศภัทรวุฒิ 
34510004xxxxx 

ค.อ.ม.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.บ.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร,ี 2554 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 
วิทยาเขตขอนแกน, 2543 

14 - 15 - 

 
3.2.2 อาจารยประจำหลักสูตร   

  1) วิชาเอกเครื่องมือกลอัตโนมัติ  

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกุล 
เลขประจำตัว

ประชาชน 
คุณวุฒิ (สาขาวิชา) 

สถาบันที่สำเร็จการศึกษา,  
ปที่สำเร็จการศึกษา 

ภาระงานสอน  
(จำนวนช่ัวโมง/สัปดาห) 

ปจจุบัน 
เม่ือเปด

หลักสูตรนี ้

ตรี บศ. ตรี บศ. 
อาจารย นายฉัตรแกว  

สุริยะภา 
34099003xxxxx 

ปร.ด.(วิศวกรรมเครือ่งกล) 
 
วศ.ม.  
(วิศวกรรมระบบการผลิต) 
วศ.บ.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.บ.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยมหาสารคาม, 
2558 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร,ี 2550 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล, 
2544 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล  
วิทยาเขตขอนแกน, 2540 

20 - 17 - 

อาจารย นายกฤช ตราชู 
34099010xxxxx 

ปร.ด.  
(เทคโนโลยีพลังงาน) 
วศ.ม.  
(เทคโนโลยีพลังงาน) 
อส.บ. (เครื่องกล) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร,ี 2557 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร,ี 2544 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
มหานคร, 2539 

25 - 16 - 

ผูชวย
ศาสตราจารย 

นายเอกสิทธิ์  
เซ็นหอม 
34008003xxxxx 

วศ.บ.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.บ.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 

สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล, 
2544 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 
วิทยาเขตขอนแกน, 2535 

18 - 12 - 
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ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกุล 
เลขประจำตัว

ประชาชน 
คุณวุฒิ (สาขาวิชา) 

สถาบันที่สำเร็จการศึกษา,  
ปที่สำเร็จการศึกษา 

ภาระงานสอน  
(จำนวนช่ัวโมง/สัปดาห) 

ปจจุบัน 
เม่ือเปด

หลักสูตรนี ้

ตรี บศ. ตรี บศ. 
อาจารย นายพิจิตร  

บัวระภา 
14209000xxxxx 

วศ.ม. 
(วิศวกรรมเครื่องกล) 
อส.บ.  
(เทคโนโลยีอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยมหาสารคาม, 
2556 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
ราชมงคลอีสาน  
วิทยาเขตขอนแกน, 2551 

19 - 19 - 

 
  2) วิชาเอกการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ  

ตำแหนง
วิชาการ 

ชื่อ-สกุล 
เลขประจำตัว

ประชาชน 
คุณวุฒิ (สาขาวิชา) 

สถาบันที่สำเร็จการศึกษา,  
ปที่สำเร็จการศึกษา 

ภาระงานสอน  
(จำนวนช่ัวโมง/สัปดาห) 

ปจจุบัน 
เม่ือเปด

หลักสูตรนี ้

ตรี บศ. ตรี บศ. 
อาจารย นายณรงค  

บุญเสนอ 
34099001xxxxx 

ปร.ด.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.ม.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 
วท.ม.  
(เทคโนโลยีท่ีเหมาะสม
เพื่อการพัฒนาทรพัยากร) 
ค.อ.บ.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยอบุลราชธานี, 
2562 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร,ี 2552 
มหาวิทยาลัยมหิดล, 2539 
 
 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 
วิทยาเขตขอนแกน, 2536 

23 - 17 - 

อาจารย นายกิตติพงษ  
ธารเอี่ยม 
34699000xxxxx 

ปร.ด. (วจิยัและ
ประเมินผลการศึกษา) 
ค.อ.ม.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.บ.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยราชภัฏ
มหาสารคาม, 2566 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร,ี 2548 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 
วิทยาเขตขอนแกน, 2542 

30 - 18 - 

อาจารย วาท่ีรอยเอก
วรพงค 
พงศภัทรวุฒิ 
34510004xxxxx 

ค.อ.ม.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.บ.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี 
พระจอมเกลาธนบุร,ี 2554 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล 
วิทยาเขตขอนแกน, 2543 

14 - 15 - 

อาจารย นายประพันธ   
ยาวระ 
34009008xxxxx 

ค.อ.ม. (เครื่องกล) 
 

 
วศ.บ.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 
ค.อ.บ.  
(วิศวกรรมอุตสาหการ) 

สถาบันเทคโนโลยี 
พระจอมเกลา 
พระนครเหนือ, 2546 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล, 
2544 
สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล
วิทยาเขตขอนแกน, 2536 

8 - 8 - 
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4.  องคประกอบเกี่ยวกับประสบการณภาคสนาม (การฝกงาน หรือสหกิจศึกษา หรือการศกึษาเชงิ 

บรูณาการกบัการทาํงาน) 

 4.1 ผลลพัธการเรยีนรู 
 4.1.1 รายวิชาการเตรียมความพรอมการฝกประสบการณวิชาชีพ 
 1. บอกหลักการและแนวคิดของการฝกประสบการณวิชาชีพ 
 2. อธิบายหลักการสมัครงานและการสัมภาษณงาน การพัฒนาบุคลิกภาพและการปรับตัว 

การสื่อสารในองคกร และการทำงานเปนทีม 
 3. อธิบายกฎหมายแรงงาน การประกันสังคม ระบบมาตรฐานการประกันคุณภาพและ

ความปลอดภัยในการทำงาน 
 4. อธิบายวิธีการเลือกหัวขอปญหา การวางแผน การวิเคราะหและการแกปญหา การเขียน

รายงานและการนำเสนอ 
 4.1.2 รายวิชาการฝกงาน 2 
 1. อธิบายการทำงานสภาพจริงในสถานประกอบการที่ตรงกับสาขาวิชาชีพ 
 2. ปฏิบัติงานจริงตามกระบวนการและหนาที่ของตำแหนงงานที่ไดรับมอบหมาย และ

ประยุกตใชความรูทางทฤษฎีที่เกี่ยวของกับวิชาชีพ (Applying the Principle of 
Knowledge) โดยใชรูปแบบการเรียนรูการทำงานเปนฐาน (Work-based learning) 

 3. มีความขยันเรียนรูและปฏิบัติงานในสถานประกอบการ 
4.2 ชวงเวลา   

ภาคการศึกษาที่ 2 ของปการศึกษาที่ 2 
4.3 การจัดเวลาและตารางสอน 

5 – 6 วันตอสปัดาห เปนเวลา 15 สัปดาห หรือจัดเต็มเวลาใน 1 ภาคการศึกษาอยาง
ตอเน่ือง  
4.4 จำนวนหนวยกิต  
 รายวิชา 30-407-243-401 การเตรียมความพรอมการฝกประสบการณวิชาชีพ 1 หนวยกิต 
 รายวิชา 30-407-243-402  การฝกงาน 2     6 หนวยกิต 
4.5 การเตรียมการ 

มีการจัดปฐมนิเทศนักศึกษากอนเริ่มตนการประสบการณวิชาชีพ มีอาจารยนิเทศนและ
อาจารยผู รับผิดชอบหลักสูตรรายวิชาการฝกงาน 2 มีการกำหนดชั่วโมงการใหคำปรึกษา มีบุคลากร
สนับสนุนที่ทำหนาที่ประสานงาน ดูแล และใหขอมูลขาวสารเกี่ยวกับกำหนดการ และเรื่องอื่น ๆ ที่
เกี่ยวของ 

 4.6 กระบวนการประเมินผล 
 การประเมินผลรายวิชาการฝกงาน 2 แบงการประเมินออกเปน 2 สวน คือ สวนของ

สถานประกอบการและสวนของอาจารยนิเทศ โดยอาจารยประจำหลักสูตรตองเขานิเทศ 1 ครั้ง ในชวง
ระหวางการฝก 
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การประเมินผลรายวิชาการฝกงาน 2 
วิธีการ เครื่องมือ เกณฑ 

ป ร ะ เ ม ิ น  ณ  ส ถ า น
ประกอบการ 1 ครั้ง 

แ บ บ ป ร ะ เ ม ิ น ก า ร ฝ ก
ประสบการณวิชาชีพ แบง
การประเม ินออกเป น 2 
สวน คือ อาจารยนิเทศและ
พ่ีเลี้ยงหรือผูประกอบการ 

เกณฑการใหคะแนนการประเม ินการฝก
ประสบการณวิชาชีพ แบงเปน 5 ระดับ ดังน้ี 
ระดับ 5 ผลการประเมิน สูงกวามาตรฐาน  
 ระดับดีมาก 
ระดับ 4 ผลการประเมิน สูงกวามาตรฐาน  
 ระดับดี 
ระดับ 3 ผลการประเมิน มาตรฐานขั้นต่ำ  
ระดับ 2 ผลการประเมิน ต่ำกวามาตรฐาน  
 ควรปรับปรุง 
ระดับ 1 ผลการประเมิน ต่ำกวามาตรฐาน   
 ควรปรับปรุงอยางย่ิง 
ผลการประเมิน : ผาน/ไมผาน 

 
5.  ขอกำหนดเก่ียวกับการทำโครงงานหรอืงานวิจัย  

5.1 คำอธิบายโดยยอ 
 5.1.1 รายวิชาโครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

      การดำเนินงานการแกไขปญหา การลดขอจำกัด แผนงานเสนอแนะ การจัดทำสิ่งประดิษฐ 
อุปกรณ เครื่องมือหรือเครื่องมือกลอัตโนมัติที่ใชประโยชนในงานอุตสาหกรรมในเชิงพัฒนา การเขียน
รายงานโครงงาน ความเปนมา จุดประสงคที่ตองการ แนวคิดในการแกปญหา การวางแผนขั้นตอนการ
ดำเนินการ ผลการศึกษาประกอบทฤษฎีและหลักการประกอบเหตุผลสนับสนุน และนำเสนอตอ
คณะกรรมการสอบโครงงาน 

5.1.2 รายวิชาโครงงานการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
 การดำเนินงานการแกไขปญหา การลดขอจำกัด แผนงานเสนอแนะ การจัดทำสิ่งประดิษฐ 

อุปกรณ เครื่องมือหรือระบบการผลิตอัตโนมัติที่ใชประโยชนในงานอุตสาหกรรมในเชิงพัฒนา  การเขียน
รายงานโครงงาน ความเปนมา จุดประสงคที่ตองการ แนวคิดในการแกปญหา การวางแผนขั้นตอนการ
ดำเนินการ ผลการศึกษาประกอบทฤษฎีและหลักการประกอบเหตุผลสนับสนุน และนำเสนอตอ
คณะกรรมการสอบโครงงาน 

5.2 ผลลพัธการเรยีนรู 
 5.1.1 รายวิชาโครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

1. กำหนดเปาหมายเพ่ือวัดผลการทำงาน 
2. ประยุกตทฤษฎีและหลักการสำหรับการดำเนินโครงงาน 
3. สรางสิ่งประดิษฐ อุปกรณ เครื่องมือหรือเครื่องมือกลอัตโนมัติที่ใชประโยชน ในงาน

อุตสาหกรรม 
4. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 
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 5.1.2 รายวิชาโครงงานการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
1. กำหนดเปาหมายเพ่ือวัดผลการทำงาน 
2. ประยุกตทฤษฎีและหลักการสำหรับการดำเนินโครงงาน 
3. สรางสิ่งประดิษฐ อุปกรณ เครื่องมือหรือระบบการผลิตอัตโนมัติที่ใชประโยชนในงาน

อุตสาหกรรม 
4. มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีความรับผิดชอบตอหนาที่ 

5.3 ชวงเวลา 
ภาคการศึกษาที่ 2 ของปการศึกษาที่ 1 

5.4 จำนวนหนวยกิต 
 รายวิชา 30-407-241-308 โครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ  3 หนวยกิต 

รายวิชา 30-407-241-326 โครงงานการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 3 หนวยกิต 
5.5 การเตรียมการ 
 5.5.1 รายวิชาการเตรียมโครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 

 ขั้นตอนและระเบียบการนำเสนอหัวขอโครงงาน การศึกษาปญหาการทำโครงงาน การ
เขียนหัวขอโครงงาน การกำหนดเปาหมายและจุดประสงค การสืบคนสารสนเทศและการทบทวน
วรรณกรรม จริยธรรมการวิจัย การวางแผนการดำเนินงานโครงงาน การออกแบบการทดลอง การเตรียม
งาน วิธีการเขียนรายงานโครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ การนำเสนอโครงงานประกอบการสัมมนา 

 5.5.2 รายวิชาการเตรียมโครงงานการจัดการระบบการผลติอัตโนมัติ 
ขั้นตอนและระเบียบการนำเสนอหัวขอโครงงาน การศึกษาปญหาการทำโครงงาน การ

เขียนหัวขอโครงงาน การกำหนดเปาหมายและจุดประสงค การสืบคนสารสนเทศและการทบทวน
วรรณกรรม จริยธรรมการวิจัย การวางแผนการดำเนินงานโครงงาน การออกแบบการทดลอง การเตรียม
งาน วิธีการเขียนรายงานโครงงานการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ การนำเสนอโครงงานประกอบการ
สัมมนา 

5.6 กระบวนการประเมินผล 
 การประเมินผลรายวิชาโครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ และรายวิชาโครงงานการจัดการ

ระบบการผลิตอัตโนมัติ แบงการประเมินออกเปน 3 สวน ไดแก 1) ความกาวหนาการดำเนินโครงงาน    
2) การนำเสนอผลการดำเนินโครงงาน 3) เลมรายงานการดำเนินโครงงาน โดยผูประเมินประกอบดวย 
อาจารยที่ปรึกษา กรรมการสอบ และอาจารยประจำวิชา 
 
การประเมินผลรายวิชาโครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ และรายวิชาโครงงานการจัดการระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

วิธีการ เครื่องมือ เกณฑ 
ประเมินผลการดำเนิน
โครงงาน 3 สวน ไดแก 
1) ความกาวหนาการ
ดำเนินโครงงาน 

1) แบบบันทึกรายงานผล
ค ว า ม ก  า ว ห น  า ก า ร
ดำเนินโครงงาน ประเมิน
โดยอาจารยที่ปรึกษา 

เกณฑการใหคะแนนการประเม ินการฝก
ประสบการณวิชาชีพ แบงเปน 5 ระดับ ดังน้ี 
ระดับ 5 ผลการประเมิน ผาน ระดับดีเย่ียม A 
ระดับ 4 ผลการประเมิน ผาน ระดับดีมาก B+ 
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วิธีการ เครื่องมือ เกณฑ 
2) การนำเสนอผลการ
ดำเนินโครงงาน 
3 )  เล มรายงานการ
ดำเนินโครงงาน 

2 )  แบบรายงานผลการ
นำเสนอผลการดำเนิน
โครงงานหรือผลการสอบ
ปองกันปริญญานิพนธ 
ประเมินโดยอาจารยที่
ปร ึกษาและกรรมการ
สอบ 

3) แบบประเมินเลมรายงาน
การดำเนินโครงงาน หรือ
การจ ัดพ ิมพ ปร ิญญา
น ิพนธ   ประ เม ิ น โดย
อาจารยประจำวิชา 

ระดับ 3 ผลการประเมิน ผาน ระดับดี B 
ระดับ 2 ผลการประเมิน ไมผาน ควรปรับปรุง 
ระดับ 1 ผลการประเมิน ไมผาน 
 ควรปรับปรุงอยางย่ิง 
ผลการประเมิน : ผาน/ไมผาน 
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หมวดที่ 4  การจัดกระบวนการเรียนรู 
 

1. การพัฒนาคุณลักษณะพิเศษของนักศึกษาที่โดดเดนเม่ือเทียบกับหลักสูตรที่มีเนื้อหาคลายคลงึกัน 
คุณลักษณะพิเศษ กลยุทธหรือกิจกรรมที่ใช PLOs ที่สอดคลอง 

1. มีทักษะภาษาอังกฤษระดับสากล 
ตามมาตรฐาน CEFR 

กำหนดใหนักศึกษาทุกคน จะตองผานการ
ประเมินทักษะภาษาอังกฤษตามมาตราฐาน 
CEFR และแบงกลุมเรียนตามระดับทักษะ
ทางภาษาอังกฤษ เพื่อใหมีการจัดการเรียน
การสอนที ่เหมาะสมในการพัฒนาทักษะ
ภาษาอังกฤษในแตละบุคคล 

PLO 1 

2. มีความรู  มีทักษะในการสราง
นวัตกรรมทั้งผลิตภัณฑและการ
บร ิการ จากหลักการค ิดเชิง
ออกแบบได  อย  า งถ ู กต  อ ง 
สามารถนำไปใชประโยชนกับ
สังคม ชุมชน ไดอยางสรางสรรค 

กำหนดใหนักศึกษา ทุกคนเรียนรายวิชา
แนวคิดและทักษะนวัตกรรม (Innovation 
Idea and Competence) เ พ ื ่ อ ใ ห
น ักศึกษามี แนวคิดและเขาใจหลักการ
นวัตกรรม กระบวนการคิดเชิงออกแบบ การ
คิดอยางเปนระบบ การเลือกใชเครื ่องมือ
สรางตนแบบนวัตกรรมไดอยางเหมาะสม 
เพ ื ่อสร างต นแบบตนแบบนว ัตกรรมที่
สามารถตอบโจทยการใชงานได และมี
ทักษะการนำเสนอผลงานเชิงนวัตกรรมใน
หลากหลายรูปแบบ   

PLO 2 
PLO 5 
PLO 7 

 

3. ม ีความร ู   ม ีท ักษะความเปน
ผู ประกอบการ ที ่ม ีว ิส ัยทัศน 
และเปาหมายที่ทาทาย มีความ
เปนผู นำ พรอมเรียนรู ในการ
สรางและพัฒนาพัฒนาธุรกิจใน
อนาคต 

กำหนดใหนักศึกษาทุกคนเรียนวิชาการเปน
ผู ประกอบการและการนำเสนอขายงาน
ส ำ ห ร ั บ ก า ร ส ร  า ง ธ ุ ร ก ิ จ ใ ห ม  
Entrepreneurship and Pitching for 
Business Creation) เพื ่อพัฒนาแนวคิดการ
เปนผูประกอบการ ที ่ม ีจรรยาบรรณทาง
ธุรกิจของผูประกอบการ และการประยุกตใช
เทคโนโลยีสารสนเทศและเครื่องมือในการ
นำเสนอรูปแบบทางธุรกิจใหม 

PLO 2 
PLO 5 
PLO 8 

4. ม ี ค ุ ณล ั กษณะ เต ิ บ โ ตท า ง
ความคิด เพื่อการเรียนรูตลอด
ช ี ว ิ ต  (Growth Mindset for 
Lifelong Learning) จากการ
นำความรูที่ไดจากการศึกษาไป
พัฒนา วิธีคิดที ่ เชื ่อวาทักษะ

กำหนดใหนักศึกษาทุกคนเรียนรายวิชา
กุญแจสู ความสำเร ็จ (Keys to Success)  
เพื ่อใหนักศึกษามีทัศนะทางความคิดเชิง
บวก พรอมเผชิญปญหาเพื่อการเรียนรูการ
แกปญหา ดวยทักษะการเรียนรูตลอดชีวิต 

PLO 3 
PLO 4 
PLO 5 
PLO 6 
PLO 7 
PLO 8 
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คุณลักษณะพิเศษ กลยุทธหรือกิจกรรมที่ใช PLOs ที่สอดคลอง 

และความรู ความสามารถของ
ตนเอง สามารถพัฒนาไดผาน
การเร ียนร ู และการพยายาม
ฝกฝน ใหประสบความสำเร็จได 

PLO 9 

 
2.  การออกแบบการจัดกระบวนการเรียนรูและการประเมินผลการเรยีนรู 
 2.1 แนวทางการออกแบบการจัดกระบวนการเรียนรู 
  กำหนดกระบวนการที่ทำใหระบบการจัดการเรียนรูเปนไปตามวัตถุประสงคของหลักสูตร โดย
กำหนดรายละเอียดขององคประกอบและขั้นตอนอยางเปนระบบดวยการศึกษา วิเคราะห สังเคราะหจาก
ขอมูลผูใชบัณฑิต ผูมีสวนไดสวนเสีย และขอเสนอแนะจากสถานประกอบการที่นักศึกษาฝกงาน เพ่ือ
นำไปสูการวางแผนและกำหนดรูปแบบกิจกรรมการเรียนรูในหลักสูตร รวมถึงวิเคราะหความสำคัญใน
วิชาชีพเฉพาะสาขาใหมีความสัมพันธกับความตองการของสถานประกอบการที่นักศึกษาตองเขาฝกงานให
มีประสิทธิภาพ 
 2.2 แนวทางการออกแบบการประเมินผลการเรียนรู 

วิธีการประเมินผลการเรียนรู เครื่องมือการประเมิน (Rubrics Scoring) ชวงเวลา เกณฑ
มาตรฐาน วิธีการ/ขั้นตอนการประเมินผลที่จะสงเสริมใหเกิด Validity, Reliability ในแตละรายวิชา/
ขั้นตอน/กิจกรรม เพื่อประเมินความกาวหนาของการเรียนตามที่หลักสูตรกำหนดและสอดคลองกับการ
บรรลุ CLOs และ PLOs ตามเกณฑการสำเร็จการศึกษาตามหลักสูตร รูปแบบการประเมินผลการเรียนรู 
เชน การประเมินผลยอย (Formative Assessment), การประเมินผลสรุป (Summative Assessment) 
และการวัดผลเชิงประจักษ (Authentic Assessment) เพ่ือใหสอดคลองกับแนวทางการพัฒนาหลักสูตรที่
เนนผลลัพธการเรียนรูและสามารถตรวจสอบคุณภาพ ประเมินผลสำเร็จของนักศึกษาที่เกิดขึ้นจากการ
เรียนรู   ลงมือทำจริง (Hands-on activities) 
 
 2.3 ผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร กลยทุธและวิธีการประเมินผลการจัดการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร 
(PLOs) 

กลยุทธการจัดการเรียนรู 
การประเมินผลการเรียนรู 

(วิธีการ เครื่องมือ และเกณฑ) 
PLO 1: ใชภาษาไทยและภาษา 
 อังกฤษในการสื ่อสาร เพ่ือ

การปฏิบัติงานในวิชาชีพดวย
ความรับผิดชอบ 

 

1. ใชการเรียนการสอนโดยเนนผูเรียน
เปนศูนยกลาง และเปนผู เร ียนรู
ดวยตนเองได 

2. มีกิจกรรมตั ้งคำถาม ตอบปญหา
และแสดงความค ิด เห ็นอย  า ง
สรางสรรค แลกเปลี่ยนเรียนรูจาก
ความคิดท่ีแตกตางกัน 

3. มีกิจกรรม นำเสนอผลงาน เพื่อรับ
ฟงความคิดเห็น และคำแนะนำจาก
ผูเชี่ยวชาญหรือมีประสบการณ 

 

1. การประเมินจาก Workshop ใน
รูปแบบของงานมอบหมายสวน
บุคคลและงานกลุม 

2. การใชแบบทดสอบเพื่อวัดความรู 
ความเขาใจในเนื ้อหาที ่สอน และ
การเช ื ่ อมโยง เน ื ้ อหาก ับการ
แกปญหานอกเหนือจากเนื้อหาท่ี
สอน 

3. การประเมินจากกิจกรรมมีสวน
รวมในการวิเคราะหสะทอนคิดตอ



100 

ผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร 
(PLOs) 

กลยุทธการจัดการเรียนรู 
การประเมินผลการเรียนรู 

(วิธีการ เครื่องมือ และเกณฑ) 
บทเรียนและผลลัพธการเรียนรู
ของตนเอง (Reflection) 

4. ประเมินจากผลการทดสอบตาม
มาตรฐาน CEFR 

PLO 2: อธิบายหลักการสรางสรรค
นวัตกรรม และเทคโนโลยีเชิง
พาณิชย ท ี ่ม ีประโยชน ตอ
ชุมชน สังคม วัฒนธรรมและ
ส ิ ่ ง แวดล  อมบนพ ื ้ นฐาน
จริยธรรมการวิจ ัย แนวคิด
ท ฤ ษ ฎ ี ค ว า ม เ ป น
ผ ู  ป ร ะ ก อ บ ก า ร เ พ่ื อ
ความสำเร ็จในการทำงาน 
การทำธุรกิจ 

1. การจัดการเรียนดวยฐานโครงงาน 
(Project Base) เพ่ือวิเคราะหความ
เขาใจสมรรถนะของตนเองและ
ปจจัยทางสังคม 

2. ใชการเรียนการสอนโดยเนนผูเรียน
เปนศูนยกลาง และเปนผูเรียนรู
ดวยตนเองได 

3. เชิญวิทยากรท่ีมีความเชี่ยวชาญใน
ความรูท่ีเกี่ยวของ แบงปนองค
ความรู และประสบการณตรง
ใหกับนักศึกษา 

4. เรียนรูกฎระเบียบท่ีเกี่ยวของกับ
การวิจัยและการทำโครงงาน 

5. มีกิจกรรมตั้งคำถาม ตอบปญหา 
และแสดงความคิดเห็นอยาง
สรางสรรค แลกเปลี่ยนเรียนรูจาก
ความคิดท่ีแตกตางกัน 

6. มีกิจกรรม นำเสนอผลงาน เพ่ือรับ
ฟงความคิดเห็น และคำแนะนำจาก
ผูเชี่ยวชาญหรือมีประสบการณ 

1. การประเมินจาก Workshop ใน
รูปแบบของงานมอบหมายสวน
บุคคลและงานกลุม 

2. การใชแบบทดสอบเพื่อวัดความรู 
ความเขาใจในเนื้อหาที ่สอน และ
การเช ื ่ อมโยง เน ื ้ อหาก ับการ
แกปญหานอกเหนือจากเนื้อหาท่ี
สอน 

3. การประเมินจากกิจกรรมมีสวน
รวมในการวิเคราะหสะทอนคิดตอ
บทเรียนและผลลัพธการเรียนรู
ของตนเอง (Reflection) 

4. การประเมินจากโครงงาน และ
การนำเสนอโครงงาน 

5. สังเกตพฤติกรรมการเขาหองเรียน
และหองสอบตรงตอเวลา ความใส
ใจอยางต อเน ื ่องระหวางเร ียน 
พฤติกรรมการอภิปรายและการ
ตอบคำถาม 

PLO 3: ปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการ
ผลิต ภายใตหลักปฏิบัติทาง
วิศวกรรมความปลอดภัย บน
พื ้นฐานการมีเจตคต ิและ   
กิจนิสัยท่ีด ี

1. การจัดการเรียนดวยฐานโครงงาน 
(Project Base) เพ่ือวิเคราะหความ
เขาใจสมรรถนะของตนเองและ
ปจจัยทางสังคม 

2. ใชการเรียนการสอนโดยเนนผูเรียน
เปนศูนยกลาง และเปนผูเรียนรู
ดวยตนเองได 

3. เชิญวิทยากรที่มีความเชี่ยวชาญใน
ความรู ที ่เกี ่ยวของ แบงปนองค
ความรู   และประสบการณตรง
ใหกับนักศึกษา 

4. มีกิจกรรมตั้งคำถาม ตอบปญหา 
และแสดงความค ิดเห ็นอย าง
สรางสรรค แลกเปลี่ยนเรียนรูจาก
ความคิดท่ีแตกตางกัน 

1. การประเมินจาก Workshop ใน
รูปแบบของงานมอบหมายสวน
บุคคลและงานกลุม 

2. การใชแบบทดสอบเพื่อวัดความรู 
ความเขาใจในเนื้อหาที่สอน และ
การเช ื ่อมโยงเน ื ้อหาก ับการ
แกปญหานอกเหนือจากเนื้อหาท่ี
สอน 

3. การประเมินจากกิจกรรมมีสวน
ร วมในการว ิ เคราะห สะท อน 
คิดตอบทเรียนและผลลัพธการ
เรียนรูของตนเอง (Reflection) 

4. การประเมินจากโครงงาน และ
การนำเสนอโครงงาน 
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ผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร 
(PLOs) 

กลยุทธการจัดการเรียนรู 
การประเมินผลการเรียนรู 

(วิธีการ เครื่องมือ และเกณฑ) 
5. มีก ิจกรรม Showcase นำเสนอ

ผลงาน เพื ่อรับฟงความคิดเห็น 
และคำแนะนำจากผู เช ี ่ยวชาญ
หรือมีประสบการณ 

6. เน นการเร ียนการสอนท ี ่ เปน 
Active Learning และ 

 Problem-Based Learning  
7. จัดกิจกรรมการเรียนการสอนที่ให

น ักศ ึกษา สามารถพ ูด เข ียน 
วิเคราะหและแสดงความคิดเห็น 
ขอดี ข อเสีย ของการนำระบบ
อัตโนมัติ มาใชในอุตสาหกรรม 
ก ับผ ู ท ี ่ เก ี ่ยวข องได  พร อมฝก
นำเสนอ 

8 .  ฝ  ก ใ ช  เ ค ร ื ่ อ ง ม ื อ  อ ุ ป ก รณ
คอมพิวเตอร เพ่ือผลิตสื่อ 

9. จัดบรรยายพิเศษโดยนักวิชาการ 
แ ล ะ น ั ก ว ิ ช า ช ี พ  ห ร ื อ ผ ู  มี
ประสบการณตรง 

10. จัดใหมีการเรียนรูจากการปฏิบัติ
และจากสถานการณ  จร ิ ง ใน
รายวิชา 

5. สังเกตพฤติกรรมการเขาหองเรียน
และหองสอบตรงตอเวลา ความ  
ใสใจอยางตอเนื่องระหวางเรียน 
พฤติกรรมการอภิปรายและการ
ตอบคำถาม 

6. ประเม ินจากผลการนำเสนอ
รายงาน 

7. ประเมินตนเองและประเมินซ่ึง
กันและกัน 

8. สังเกตพฤติกรรมในการเรียน 
9. ประเมินทักษะในการพูดและการ

นำเสนองาน 
10 .ท ั กษะการนำ เสนอโดยใช

เทคโนโลยีสารสนเทศ 
 

PLO 4: ควบคุมเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
ออกแบบโปรแกรมควบคุม 
และบำรุงรักษาเครื่องมือกล
อัตโนมัติ เพื ่อผลิตชิ ้นสวน
อ ุ ตสาหกรรมตามขนาด
กำหนดและพ ิ ก ั ด ค ว าม
คลาดเคลื่อน 

1. การจัดการเรียนดวยฐานโครงงาน 
(Project Base) เพ่ือวิเคราะหความ
เขาใจสมรรถนะของตนเองและ
ปจจัยทางสังคม 

2. ใชการเรียนการสอนโดยเนนผูเรียน
เปนศูนยกลาง และเปนผูเรียนรู
ดวยตนเองได 

3. เชิญวิทยากรที่มีความเชี่ยวชาญใน
ความรู ที ่เกี ่ยวของ แบงปนองค
ความรู   และประสบการณตรง
ใหกับนักศึกษา 

4. มีกิจกรรมตั้งคำถาม ตอบปญหา 
และแสดงความค ิดเห ็นอย าง
สรางสรรค แลกเปลี่ยนเรียนรูจาก
ความคิดท่ีแตกตางกัน 

5. มีก ิจกรรม Showcase นำเสนอ
ผลงาน เพื ่อรับฟงความคิดเห็น 

1. การประเมินจาก Workshop ใน
รูปแบบของงานมอบหมายสวน
บุคคลและงานกลุม 

2. การใชแบบทดสอบเพื่อวัดความรู 
ความเขาใจในเนื้อหาที่สอน และ
การเช ื ่อมโยงเน ื ้อหาก ับการ
แกปญหานอกเหนือจากเนื้อหาท่ี
สอน 

3. การประเมินจากกิจกรรมมีสวน
ร วมในการว ิ เคราะห สะท อน 
คิดตอบทเรียนและผลลัพธการ
เรียนรูของตนเอง (Reflection) 

4. การประเมินจากโครงงาน และ
การนำเสนอโครงงาน 

5. สังเกตพฤติกรรมการเขาหองเรียน
และหองสอบตรงตอเวลา ความ  
ใสใจอยางตอเนื่องระหวางเรียน 
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ผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร 
(PLOs) 

กลยุทธการจัดการเรียนรู 
การประเมินผลการเรียนรู 

(วิธีการ เครื่องมือ และเกณฑ) 
และคำแนะนำจากผู เช ี ่ยวชาญ
หรือมีประสบการณ 

6. เน นการเร ียนการสอนท ี ่ เปน 
Active Learning และ 

 Problem-Based Learning  
7. จัดกิจกรรมการเรียนการสอนที่ให

น ักศ ึกษา สามารถพ ูด เข ียน 
วิเคราะหและแสดงความคิดเห็น 
ขอดี ข อเสีย ของการนำระบบ
อัตโนมัติ มาใชในอุตสาหกรรม 
ก ับผ ู ท ี ่ เก ี ่ยวข องได  พร อมฝก
นำเสนอ 

8 .  ฝ  ก ใ ช  เ ค ร ื ่ อ ง ม ื อ  อ ุ ป ก รณ
คอมพิวเตอร เพ่ือผลิตสื่อ 

9. จัดบรรยายพิเศษโดยนักวิชาการ 
แ ล ะ น ั ก ว ิ ช า ช ี พ  ห ร ื อ ผ ู  มี
ประสบการณตรง 

10. จัดใหมีการเรียนรูจากการปฏิบัติ
และจากสถานการณ  จร ิ ง ใน
รายวิชา 

พฤติกรรมการอภิปรายและการ
ตอบคำถาม 

6. ประเม ินจากผลการนำเสนอ
รายงาน 

7. ประเมินตนเองและประเมินซ่ึง
กันและกัน 

8. สังเกตพฤติกรรมในการเรียน 
9. ประเมินทักษะในการพูดและการ

นำเสนองาน 
10 .ท ั กษะการนำ เสนอโดยใช

เทคโนโลยีสารสนเทศ 
 

PLO 5: วิเคราะหกระบวนการผลิต
แ ล ะ ผ ล ิ ต ภ ั ณ ฑ  ใ น
อ ุ ต ส า ห ก ร ร ม ก า ร ผ ลิ ต
อัตโนมัติ 

1. การจัดการเรียนดวยฐานโครงงาน 
(Project Base) เพื่อวิเคราะหความ
เข าใจสมรรถนะของตนเองและ
ปจจัยทางสังคม 

2. ใชการเรียนการสอนโดยเนนผูเรียน
เปนศูนยกลาง และเปนผูเรียนรูดวย
ตนเองได 

3. เชิญวิทยากรที่มีความเชี่ยวชาญใน
ความรู ท ี ่ เก ี ่ยวของ แบงปนองค
ความรู และประสบการณตรงใหกับ
นักศึกษา 

4. มีกิจกรรมตั ้งคำถาม ตอบปญหา 
และแสดงความค ิ ด เห ็ นอย  า ง
สรางสรรค แลกเปลี่ยนเรียนรู จาก
ความคิดท่ีแตกตางกัน 

5. มีกิจกรรม นำเสนอผลงาน เพื่อรับ
ฟงความคิดเห็น และคำแนะนำจาก
ผูเชี่ยวชาญหรือมีประสบการณ 

1. การประเมินจาก Workshop ใน
รูปแบบ ของงานมอบหมายสวน
บุคคลและงานกลุม 

2. การใชแบบทดสอบเพื่อวัดความรู 
ความเขาใจในเนื้อหาที่สอน และ
การเช ื ่ อมโยง เน ื ้ อหาก ับการ
แกปญหานอกเหนือจากเนื้อหาท่ี
สอน 

3. การประเมินจากกิจกรรมมีสวน
รวมในการวิเคราะหสะทอนคิดตอ
บทเรียนและผลลัพธการเรียนรู
ของตนเอง (Reflection) 

4. การประเมินจากโครงงาน และ
การนำเสนอโครงงาน 

5. สังเกตพฤติกรรมการเขาหองเรียน
และหองสอบตรงตอเวลา ความใส
ใจอยางต อเน ื ่องระหวางเร ียน 
พฤติกรรมการอภิปรายและการ
ตอบคำถาม 
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ผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร 
(PLOs) 

กลยุทธการจัดการเรียนรู 
การประเมินผลการเรียนรู 

(วิธีการ เครื่องมือ และเกณฑ) 
PLO 6: จำลองการจัดการระบบการ

ผลิตอัตโนมัติ 
1. ใชการเรียนการสอนโดยเนนผูเรียน

เปนศูนยกลาง และเปนผูเรียนรู
ดวยตนเองได 

2. ใช Platform การเรียนรูดวยตนเอง 
ดวยการแนะนำ ควบคุม (Coaching 
and Monitoring) ของอาจารย
ผูสอน 

3. ส งเสร ิมให น ักศ ึกษาเร ียนร ู  ได
ตลอดเวลา ไมจำกัดสถานที่ เวลา
ในการเรียนรูดวยตนเอง 

4. มีกิจกรรมตั้งคำถาม ตอบปญหา 
และแสดงความค ิด เห ็นอย  า ง
สรางสรรค แลกเปลี่ยนเรียนรูจาก
ความคิดท่ีแตกตางกัน 

5. จัดกิจกรรมการเรียนการสอนท่ี
เนนการเร ียนรู จากสถานการณ
ปญหาของโรงงานอุตสาหกรรม 
หรือ SME หรือวิสาหกิจชุมชน หรือ
หน วยงานที ่ม ีความร วมม ือกับ
หลักสูตร วางแผนการแกปญหา
กระบวนการผล ิตอ ัตโนมัต ิของ
สถานการณ น ั ้น โดยใช ว ิ ธ ีการ 
เ ค ร ื ่ อ ง ม ื อ  แ ล ะ โ ป ร แ ก ร ม
คอมพิวเตอรไดอยางเหมาะสม 

6 .  จ ั ด ให  น ั กศ ึ กษาทดลองและ
ดำเนินการแกปญหากระบวนการ
ผ ล ิ ต อ ั ต โ น ม ั ต ิ ข อ ง โ ร ง ง า น
อุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติโดยใช
วิธีการ เครื ่องมือ และโปรแกรม
คอมพิวเตอรไดอยางเหมาะสม  

7. มอบหมายใหนักศึกษาประเมิน
การแกป ญหากระบวนการผลิต
อัตโนมัติของโรงงานอุตสาหกรรม
ระบบอ ัตโนม ัต ิ โดยใช  ว ิ ธ ี การ 
เ ค ร ื ่ อ ง ม ื อ  แ ล ะ โ ป ร แ ก ร ม
คอมพิวเตอร ได อย างเหมาะสม 
พรอมทั ้งอภิปรายกับนักวิชาการ 
แ ล ะ น ั ก ว ิ ช า ช ี พ  ห ร ื อ ผ ู  มี
ประสบการณตรง 

1. การใชแบบทดสอบเพื่อวัดความรู 
ความเขาใจในเนื้อหาที่สอน และ
การเชื ่อมโยงเนื ้อหากับการแก 
ปญหานอกเหนือจากเนื ้อหาท่ี
สอน 

2. ประเมินความกาวหนาผลการ
เรียนรูดวยตนเองของนักศึกษา 
ตามชวงระยะเวลาอยางสม่ำเสมอ 

3. ประเมินจากการใชขอสอบหรือ 
แบบฝกหัดท ี ่ ให น ักศ ึกษาจับ
ใจความ สำคัญและความถูกตอง
ของเนื้อหาการคิดสังเคราะห 

4. การประเมินจากกิจกรรมมีสวน
รวมในการวิเคราะหสะทอนคิดตอ
บทเรียนและผลลัพธการเรียนรู
ของตนเอง (Reflection) 

5. ประเมินผลลัพธการเรียนรู จาก
ความสามารถของนักศึกษาใน
การวิเคราะห/สังเคราะหปญหา
กระบวนการผลิตอัตโนมัติของ
โรงงานอ ุตสาหกรรมระบบ
อัตโนมัติโดยใชวิธีการ เครื่องมือ 
และโปรแกรมคอมพิวเตอร 

6. ประเมินจากผลลัพธของปญหา
กระบวนการผลิตอัตโนมัติของ
โรงงานอ ุตสาหกรรมระบบ
อัตโนมัติโดยใชวิธีการ เครื่องมือ 
และโปรแกรมคอมพิวเตอร และ
กระบวนการคิด 

7. ประเมินจากสิ่งประดิษฐที่สราง
ส ำ ห ร ั บ ก า ร แ ก  ป  ญ ห า
กระบวนการผลิตอัตโนมัติของ
โรงงานอ ุตสาหกรรมระบบ
อัตโนมัติโดยใชวิธีการ เครื่องมือ 
และโปรแกรมคอมพิวเตอรอยาง
ถูกตองและเปนระบบ 

8. ประเมินกระบวนการแกปญหา
โดยการนำเสนอการแกปญหา
กระบวนการผลิตอัตโนมัติของ
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ผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร 
(PLOs) 

กลยุทธการจัดการเรียนรู 
การประเมินผลการเรียนรู 

(วิธีการ เครื่องมือ และเกณฑ) 
8. มอบหมายใหนักศึกษาปรับแกตาม

คำแนะนำน ักว ิชาการ และนัก
วิชาชีพ หรือผูมีประสบการณตรง 
และนำขอมูลท่ีไดจากการแกปญหา
จัดทำเปนองคความรู เผยแพรการ
แ ก  ป  ญ ห า ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ลิ ต
อัตโนมัติของโรงงานอุตสาหกรรม
ระบบอ ัตโนม ัต ิ โดยใช  ว ิ ธ ี การ 
เ ค ร ื ่ อ ง ม ื อ  แ ล ะ โ ป ร แ ก ร ม
คอมพิวเตอรไดอยางเหมาะสม  

โ รง งานอ ุตสาหกรรมระบบ
อัตโนมัติโดยใชวิธีการ เครื่องมือ 
และโปรแกรมคอมพิวเตอรอยาง
ถูกตองและเปนระบบ 

PLO 7: ออกแบบการจัดการระบบ
การผลิตอัตโนมัติ 

1. การจัดการเรียนดวยฐานโครงงาน 
(Project Base) เพ่ือวิเคราะห
ความเขาใจสมรรถนะของตนเอง
และปจจัยทางสังคม 

2. ใชการเรียนการสอนโดยเนน
ผูเรียนเปนศูนยกลาง และเปนผู
เรียนรูดวยตนเองได 

3. เชิญวิทยากรท่ีมีความเชี่ยวชาญใน
ความรูท่ีเกี่ยวของ แบงปนองค
ความรู และประสบการณตรง
ใหกับนักศึกษา 

4. มีกิจกรรมตั้งคำถาม ตอบปญหา 
และแสดงความคิดเห็นอยาง
สรางสรรค แลกเปลี่ยนเรียนรูจาก
ความคิดท่ีแตกตางกัน 

5. มีกิจกรรม นำเสนอผลงาน เพ่ือรับ
ฟงความคิดเห็น และคำแนะนำ
จากผูเชี่ยวชาญหรือมี
ประสบการณ 

1. การประเมินจาก Workshop ใน
รูปแบบ ของงานมอบหมายสวน
บุคคลและงานกลุม 

2. การใชแบบทดสอบเพื่อวัดความรู 
ความเขาใจในเนื้อหาที่สอน และ
การเช ื ่ อมโยงเน ื ้ อหาก ับการ
แกปญหานอกเหนือจากเนื้อหาท่ี
สอน 

3. การประเมินจากกิจกรรมมีสวน
รวมในการวิเคราะหสะทอนคิดตอ
บทเรียนและผลลัพธการเรียนรู
ของตนเอง (Reflection) 

4. การประเมินจากโครงงาน และ
การนำเสนอโครงงาน 

5. สังเกตพฤติกรรมการเขาหองเรียน
และหองสอบตรงตอเวลา ความ
ใสใจอยางตอเนื่องระหวางเรียน 
พฤติกรรมการอภิปรายและการ
ตอบคำถาม 

PLO 8: ว ิ เคราะห ข อม ูลเพ ื ่อการ
พยากรณดานระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

1. ใชการเรียนการสอนโดยเนนผูเรียน
เปนศูนยกลาง และเปนผูเรียนรู
ดวยตนเองได 

2. ใช Platform การเรียนรูดวยตนเอง 
ดวยการแนะนำ ควบคุม (Coaching 
and Monitoring) ของอาจารย
ผูสอน 

3. ส งเสร ิมให น ักศ ึกษาเร ียนร ู  ได
ตลอดเวลา ไมจำกัดสถานที่ เวลา
ในการเรียนรูดวยตนเอง 

1. การใชแบบทดสอบเพื่อวัดความรู 
ความเขาใจในเนื้อหาที่สอน และ
การเชื ่อมโยงเนื ้อหากับการแก 
ปญหานอกเหนือจากเนื ้อหาท่ี
สอน 

2. ประเมินความกาวหนาผลการ
เรียนรูดวยตนเองของนักศึกษา 
ตามชวงระยะเวลาอยางสม่ำเสมอ 

3. ประเมินจากการใชขอสอบหรือ 
แบบฝกหัดท ี ่ ให น ักศ ึกษาจับ
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ผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร 
(PLOs) 

กลยุทธการจัดการเรียนรู 
การประเมินผลการเรียนรู 

(วิธีการ เครื่องมือ และเกณฑ) 
4. มีกิจกรรมตั้งคำถาม ตอบปญหา 

และแสดงความค ิด เห ็นอย  า ง
สรางสรรค แลกเปลี่ยนเรียนรูจาก
ความคิดท่ีแตกตางกัน 

5. จัดกิจกรรมการเรียนการสอนท่ี
เนนการเร ียนรู จากสถานการณ
ปญหาของโรงงานอุตสาหกรรม 
หรือ SME หรือวิสาหกิจชุมชน หรือ
หน วยงานที ่ม ีความร วมม ือกับ
หลักสูตร วางแผนการแกปญหา
กระบวนการผล ิตอ ัตโนมัต ิของ
สถานการณ น ั ้น โดยใช ว ิ ธ ีการ 
เ ค ร ื ่ อ ง ม ื อ  แ ล ะ โ ป ร แ ก ร ม
คอมพิวเตอรไดอยางเหมาะสม 

6 .  จ ั ด ให  น ั กศ ึ กษาทดลองและ
ดำเนินการแกปญหากระบวนการ
ผ ล ิ ต อ ั ต โ น ม ั ต ิ ข อ ง โ ร ง ง า น
อุตสาหกรรมระบบอัตโนมัติโดยใช
วิธีการ เครื ่องมือ และโปรแกรม
คอมพิวเตอรไดอยางเหมาะสม  

7. มอบหมายใหนักศึกษาประเมิน
การแกป ญหากระบวนการผลิต
อัตโนมัติของโรงงานอุตสาหกรรม
ระบบอ ัตโนม ัต ิ โดยใช  ว ิ ธ ี การ 
เ ค ร ื ่ อ ง ม ื อ  แ ล ะ โ ป ร แ ก ร ม
คอมพิวเตอร ได อย างเหมาะสม 
พรอมทั ้งอภิปรายกับนักวิชาการ 
แ ล ะ น ั ก ว ิ ช า ช ี พ  ห ร ื อ ผ ู  มี
ประสบการณตรง 

8. มอบหมายใหนักศึกษาปรับแกตาม
คำแนะนำน ักว ิชาการ และนัก
วิชาชีพ หรือผูมีประสบการณตรง 
และนำขอมูลท่ีไดจากการแกปญหา
จัดทำเปนองคความรู เผยแพรการ
แ ก  ป  ญ ห า ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ลิ ต
อัตโนมัติของโรงงานอุตสาหกรรม
ระบบอ ัตโนม ัต ิ โดยใช  ว ิ ธ ี การ 
เ ค ร ื ่ อ ง ม ื อ  แ ล ะ โ ป ร แ ก ร ม
คอมพิวเตอรไดอยางเหมาะสม  

ใจความ สำคัญและความถูกตอง
ของเนื้อหาการคิดสังเคราะห 

4. การประเมินจากกิจกรรมมีสวน
รวมในการวิเคราะหสะทอนคิด
ต อบทเร ียนและผลล ัพธ การ
เรียนรูของตนเอง (Reflection) 

5. ประเมินผลลัพธการเรียนรู จาก
ความสามารถของนักศึกษาใน
การวิเคราะห/สังเคราะหปญหา
กระบวนการผลิตอัตโนมัติของ
โรงงานอ ุตสาหกรรมระบบ
อัตโนมัติโดยใชวิธีการ เครื่องมือ 
และโปรแกรมคอมพิวเตอร 

6. ประเมินจากผลลัพธของปญหา
กระบวนการผลิตอัตโนมัติของ
โรงงานอ ุตสาหกรรมระบบ
อัตโนมัติโดยใชวิธีการ เครื่องมือ 
และโปรแกรมคอมพิวเตอร และ
กระบวนการคิด 

7. ประเมินจากสิ่งประดิษฐที่สราง
ส ำ ห ร ั บ ก า ร แ ก  ป  ญ ห า
กระบวนการผลิตอัตโนมัติของ
โรงงานอ ุตสาหกรรมระบบ
อัตโนมัติโดยใชวิธีการ เครื่องมือ 
และโปรแกรมคอมพิวเตอรอยาง
ถูกตองและเปนระบบ 

8. ประเมินกระบวนการแกปญหา
โดยการนำเสนอการแกปญหา
กระบวนการผลิตอัตโนมัติของ
โรงงานอ ุตสาหกรรมระบบ
อัตโนมัติโดยใชวิธีการ เครื่องมือ 
และโปรแกรมคอมพิวเตอรอยาง
ถูกตองและเปนระบบ 
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ผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร 
(PLOs) 

กลยุทธการจัดการเรียนรู 
การประเมินผลการเรียนรู 

(วิธีการ เครื่องมือ และเกณฑ) 
PLO 9: อธิบายหลักการศึกษางาน 

สถ ิ ต ิ และ เศรษฐศาสตร
ว ิ ศ ว ก ร รม  ส ำหร ั บ ก า ร
วางแผนและควบคุมการผลิต 

1. การจัดการเรียนดวยฐานโครงงาน 
(Project Base) เพ่ือวิเคราะหความ
เขาใจสมรรถนะของตนเองและ
ปจจัยทางสังคม 

2. ใชการเรียนการสอนโดยเนนผูเรียน
เปนศูนยกลาง และเปนผูเรียนรู
ดวยตนเองได 

3. เชิญวิทยากรที่มีความเชี่ยวชาญใน
ความรู ที ่เกี ่ยวของ แบงปนองค
ความรู   และประสบการณตรง
ใหกับนักศึกษา 

4. มีกิจกรรมตั้งคำถาม ตอบปญหา 
และแสดงความค ิดเห ็นอย าง
สรางสรรค แลกเปลี่ยนเรียนรูจาก
ความคิดท่ีแตกตางกัน 

5. มีก ิจกรรม Showcase นำเสนอ
ผลงาน เพื ่อรับฟงความคิดเห็น 
และคำแนะนำจากผู เช ี ่ยวชาญ
หรือมีประสบการณ 

6. เน นการเร ียนการสอนท ี ่ เปน 
Active Learning และ 

 Problem-Based Learning  
7. จัดกิจกรรมการเรียนการสอนที่ให

น ักศ ึกษา สามารถพ ูด เข ียน 
วิเคราะหและแสดงความคิดเห็น 
ขอดี ข อเสีย ของการนำระบบ
อัตโนมัติ มาใชในอุตสาหกรรม 
ก ับผ ู ท ี ่ เก ี ่ยวข องได  พร อมฝก
นำเสนอ 

8 .  ฝ  ก ใ ช  เ ค ร ื ่ อ ง ม ื อ  อ ุ ป ก รณ
คอมพิวเตอร เพ่ือผลิตสื่อ 

9. จัดบรรยายพิเศษโดยนักวิชาการ 
แ ล ะ น ั ก ว ิ ช า ช ี พ  ห ร ื อ ผ ู  มี
ประสบการณตรง 

10. จัดใหมีการเรียนรูจากการปฏิบัติ
และจากสถานการณ  จร ิ ง ใน
รายวิชา 

1. การประเมินจาก Workshop ใน
รูปแบบของงานมอบหมายสวน
บุคคลและงานกลุม 

2. การใชแบบทดสอบเพื่อวัดความรู 
ความเขาใจในเนื้อหาที่สอน และ
การเช ื ่อมโยงเน ื ้อหาก ับการ
แกปญหานอกเหนือจากเนื้อหาท่ี
สอน 

3. การประเมินจากกิจกรรมมีสวน
ร วมในการว ิ เคราะห สะท อน 
คิดตอบทเรียนและผลลัพธการ
เรียนรูของตนเอง (Reflection) 

4. การประเมินจากโครงงาน และ
การนำเสนอโครงงาน 

5. สังเกตพฤติกรรมการเขาหองเรียน
และหองสอบตรงตอเวลา ความ  
ใสใจอยางตอเนื่องระหวางเรียน 
พฤติกรรมการอภิปรายและการ
ตอบคำถาม 

6. ประเม ินจากผลการนำเสนอ
รายงาน 

7. ประเมินตนเองและประเมินซ่ึง
กันและกัน 

8. สังเกตพฤติกรรมในการเรียน 
9. ประเมินทักษะในการพูดและการ

นำเสนองาน 
10 .ท ั กษะการนำ เสนอโดยใช

เทคโนโลยีสารสนเทศ 
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 2.4 การพัฒนาผลลพัธการเรียนรูตามมาตรฐานคุณวุฒิ 
  2.4.1 ดานความรู (Knowledge) 

ผลลัพธการเรียนรู กลยุทธการจัดการเรียนรู วิธีการประเมินผลการเรียนรู 
1. มีความร ู ความเข าใจทางด าน

ดิจิทัล เทคโนโลยี เพื่อเล็งเห็นถึง
ประโยชน และ ผลกระทบของ
เทคโนโลย ี  ( Information and 
Digital Literacy) ม ีความรูด าน
เทคโนโลยีระบบการผลิตอัตโนมัติ
อย  าง เป นระบบ เพ ื ่ อ ให  เกิ ด
ประโยชนแกภาคอุตสาหกรรม
แล ะก า รพ ัฒน า ป ระ เทศ บ น
พื ้นฐานดานว ิทยาศาสตร และ
เทค โน โลย ี ท ี ่ ม ี ค ุณภาพตาม
มาตรฐาน 

2. สามารถส ื ่ อ ส า รก ั บกล ุ  มคน
หลากหลายโดย เลือกใชรูปแบบ
ของสื ่อและวิธ ีการท่ี เหมาะสม 
(Communication) มีความเขาใจ
มาตรฐานสากล   ดานเทคโนโลยี
ระบบการผลิตอัตโนมัติอยางเปน
ระบบที ่จำเปนและเพียงพอตอ
การนำไปปฏิบัติ เพื่อเชื่อมโยงตอ
ยอดความรูใหมใหเกิดประโยชน
แ ก  ภ า ค อ ุ ต ส า หก ร รมอย  า ง
เหมาะสมก ับสภาพบร ิบททาง
การ เม ื อ ง  เ ศ รษฐก ิ จ  ส ั ง คม 
วัฒนธรรมและภูมิปญญาชุมชนใน
พ้ืนท่ี 

3. สามารถบูรณาการความรูท่ีมาจาก 
การศึกษาเลาเรียนอยางเปนระบบ 
เพื่อ แกไขปญหาในรูปแบบใหมๆ 
(Innovation) 

- การสอนแบบบรรยายหรือบรรยาย
กึ่งอภิปราย 

- การเรียนรูแบบใชปญหาเปนฐาน 
- การมอบหมายงานใหนักศึกษาไป

ศึกษา/ฝกปฏิบัติดวยตนเองแลวให
ขอมูลยอนกลับ 

- การเรียนรูโดยการใชกรณีศึกษา 
- จัดการเรียนการสอนแบบสัมมนาให

น ักศ ึกษาได ม ีโอกาสค นคว าหา
ความรู เพิ ่มเติมและนำเสนอเพ่ือ
แลกเปลี่ยนความคิดเห็นในหอง 

-  การประ เม ินผลงานท ี ่ ไ ด  รั บ
มอบหมาย 

- ประเมินจากการนำเสนอผลงานใน
ชั้นเรียน 

- การสังเกตการเขารวมกิจกรรม
หรือการปฏิบัติงาน 

-  การประเม ินความร ู  และการ
ประยุกตใช ความรู ในการสอบ
ขอเขียน 
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  2.4.2 ดานทักษะ (Skills) 
ผลลัพธการเรียนรู กลยุทธการจัดการเรียนรู วิธีการประเมินผลการเรียนรู 

1. การคิดและวิเคราะหเชิงวิพากษ มี
ว ิ จารณญาณเพ ื ่ อสร  างสรรค  
(Critical Thinking / Complex 
Problem Solving / Innovative 
Thinking) ปฏิบัติไดดวยตนเองใน
งานอุตสาหกรรมเคร ื ่องม ือกล
อ ัต โนม ัต ิ และระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

2. การทำงานเปนทีม มีภาวะผู นำ 
(Change Catalyst/ Leadership 
/ Teamwork) ทักษะการวิพากษ
ด  ว ย ว ิ จ า ร ณ ญ า ณ  ( critical 
thinking) อยางมีเหตุผลในการ
แก ไขป ญหา โดยใช โปรแกรม
คอมพิวเตอรสำเร็จรูป 

3. ความสามารถในการใช ควบคุม 
ด ูแลเทคโนโลย ี  (Technology 
Literacy) แสดงทักษะความคิด
สรางสรรค ริเริ่มสรางสิ่งใหม เพ่ือ
สร างความร ู  ใหม  เช ิงว ิชาการ
ภายใตขอจำกัดของขอมูล และ
บูรณาการองคความรูเพื่อพัฒนา
ความคิดใหม 

4. การจัดการความเครียด ยืดหยุน 
และรับมือกับสถานการณตาง ๆ 
ประย ุกตความร ู  ส ำหร ับการ
แกปญหาในอุตสาหกรรมการผลิต 

5. ความเปนผูประกอบการ มีวิสัยทัศน
และเปาหมาย เพื่อสรางและพัฒนา
ธุรกิจ (Entrepreneurship) มีทักษะ
นำเสนอรายงาน หรือการคนควา 
ในรูปแบบที่เปนทางการและไม
เปนทางการ 

- การสอนแบบบรรยายและการสอน 
แบบสืบสอบ หรืออภิปรายกลุม  

- การเรียนรูแบบใชปญหาเปนฐาน  
- การมอบหมายงานใหนักศึกษาไป 

ศึกษา/ฝกปฏิบัติดวยตนเองแลวให 
ขอมูลยอนกลับ  

- การเรียนรูโดยการใชกรณีศึกษา  
- จัดการเรียนการสอนแบบสัมมนาให 

น ักศ ึกษาได ม ีโอกาสค นคว าหา
ความรู  เพิ ่มเติมและนำเสนอเพ่ือ
แลกเปลี่ยน ความคิดเห็นในหอง  

- การฝกปฏิบัติสืบคนขอมูล  
- การปฏิบัติงานในฐานะสวนหนึ่งของ

ทีม  
- การฝกปฏิบัติสั่งการ การอภิปราย 

เหตุผลในการสั่งการ ภายใตการดู
และ ของอาจารย 

- การประ เม ิ นผลง านท ี ่ ไ ด  รั บ 
มอบหมาย  

- ประเมินจากการนำเสนอ ผลงาน
ในชั้นเรียน  

- การสังเกตการเขารวมกิจกรรม
หรือการปฏิบัติงาน  

- การประเม ินความร ู  และการ 
ประยุกตใช ความรู ในการ สอบ
ขอเขียน  

- ประเมินในสถานการณ 
- การสังเกตการปฏิบัติงานในสถาน
ประกอบการจริง 

- ประเมินโดยการตรวจโครงรางและ
รายงานโครงงานฉบับสมบูรณ 

- ประเมินผลจากหนวยงานภายนอก 
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  2.4.3 ดานจริยธรรม (Ethics) 
ผลลัพธการเรียนรู กลยุทธการจัดการเรียนรู วิธีการประเมินผลการเรียนรู 

1. ตระหนักและเคารพสิทธิของผูอ่ืน
โดยไมเลือกปฏิบัติ 
(Inclusiveness, Equality, Fair 
Treatment, Mutual Respect) 
มีคุณธรรม จริยธรรม เชิงวิชาการ 
หรือวิชาชีพ รูวาอะไรดีไมดี ควร
หรือไมควร โดยเฉพาะประเด็นท่ี
เกี่ยวของกับการแกปญหาอยาง
สรางสรรค 

2. มีความรับผิดชอบตอตนเองและ
สังคม การเคารพกฎระเบียบและ
ขอบังคับของสังคม (Regulatory 
Compliance) จัดการปญหาทาง
คุณธรรม จริยธรรมท่ีซับซอน โดย
คำนึงถึงความรูสึกของผูอ่ืน 

3.  ม ี ว ิ น ั ย  ตรงต อ เวลา เคารพ
ก ฎ ร ะ เ บ ี ย บ  ม า ร ย า ท แ ล ะ
ขอบังคับขององคกรและสังคม 

- จัดกิจกรรมกระบวนการกลุมสัมพันธ 
ในชวงปฐมนิเทศและปจฉิมนิเทศ 

- ทุกรายวิชามีการสอดแทรกตัวอยาง
ป  ญ ห า  แ ล ะ แ น ว ท า ง ใ น ก า ร
แกปญหาดานคุณธรรม จริยธรรม
ในประเด็น ทางวิชาการหรือวิชาชีพ
ท่ีเกี่ยวของ 

- นำผลสรุปการประเมินการสอนใน
ประเด็นที่เกี่ยวกับการสอดแทรก
เรื่องคุณธรรม จริยธรรมของแตละ
รายวิชามาพิจารณา 

 
  2.4.4 ดานลักษณะบุคคล (Character) 

ผลลัพธการเรียนรู กลยุทธการจัดการเรียนรู วิธีการประเมินผลการเรียนรู 
1. เป นบ ุคคลผ ู ม ีความค ิดร ิ เ ร่ิม

สรางสรรค และริเริ่มทำสิ่งใหมๆ 
( Creativity and Initiator) มี
ทักษะในการปรับตัวทามกลาง
สภาวะแรงกดด ันรอบด านท่ี
เกิดขึ้นขณะปฏิบัติงาน สามารถ
ฟง พูด อาน เขียน และเขาใจ
คำสั่งหรืองานที่ไดรับมอบหมาย
ไดอยางถูกตอง และเรียงลำดับ
ความสำค ัญของงานท ี ่ ได  รับ
มอบหมาย 

2. แสดงออกถึงความใฝรู การศึกษา 
หาความร ู อย างต อเน ื ่องและ
หลากหลาย (Lifelong Learner) 
ม ีบ ุคล ิกแห  งความเป นผ ู นำ 
สามารถท ี ่ จะข ับเคล ื ่อนการ
ทำงานของท ีมไปส ู  เป าหมาย 
สามารถควบคุมอารมณไดอยาง

- การสอนแบบบรรยายหรือบรรยาย
กึ่งอภิปราย (Discussion) 

- การเรียนรูแบบใชปญหาเปนฐาน 
- การมอบหมายงานใหนักศึกษาไป
ศึกษา/ฝกปฏิบัติดวยตนเองแลวให
ขอมูลยอนกลับ 

- การเรียนรูโดยการใชกรณีศึกษา 
- การสอนโดยใหนักศึกษาไดมีโอกาส
ค นคว าหาความร ู  เพ ิ ่ม เต ิมและ
นำเสนอเพ ื ่ อแลกเปล ี ่ ยนความ
คิดเห็นในหอง 

- การปฏิบัติตนเปนแบบอยางที่ดีของ
อาจารย  

- มีกิจกรรมเสริมหลักสูตร การออก
คายอาสาพัฒนาเพื่อใหนักศึกษามี
ความรับผิดชอบตอสังคมและมีจิต
อาสามุงทำประโยชนตอสังคม 

- ฝกภาคสนาม 

-  การประ เม ิ นผลง านท ี ่ ไ ด  รั บ
มอบหมาย 

- ประเมินจากการนำเสนอผลงาน 
- การสังเกตพฤติกรรมการเขารวม

กิจกรรมหรือการปฏิบัติงาน โดย
เพ่ือนรวมชั้นอาจารย และบุคลากร
จากสถานประกอบการ 

-  การประเม ินความร ู  และการ
ประยุกต ใช ความร ู  ในการสอบ
ขอเขียน 

- การประเมินผลจากความพึงพอใจ
ของผูใชบัณฑิต 

- การประเมินผลกิจกรรมตาง ๆ 
- ประเมินการปฏิบัติงานในระหวาง

ฝกประสบการณวิชาชีพ 
- การสังเกตพฤติกรรม 
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ผลลัพธการเรียนรู กลยุทธการจัดการเรียนรู วิธีการประเมินผลการเรียนรู 
เหมาะสม รวมถึงเปนที ่พึ ่งทาง
อารมณตอตนเองและผู อ ื ่นได 
และตระหนักถึงผลประโยชนและ
เป  าหมายของท ี ม เป  นหลั ก
มากกวาประโยชนสวนตน 

3. มีจิตสำนึกสาธารณะ ตอเพื ่อน
รวมงาน  ส ั งคม ส ิ ่ งแวดล อม 
( Public Awareness, Social 
Responsibility, 
Environmental Concerns) มี
การวางแผนในการปฏิบัติงานท่ี
ร ั บผ ิ ดชอบอย  า ง เป นระบบ 
สามารถปฏิบัติงานที่รับผิดชอบ
ใหบรรลุเปาหมาย และสามารถ
ทำงานหลายอย างได  ในเวลา
เดียวกัน 

- การเสนอโดยใชบทบาทสมมุติและ
สถานการณจำลอง (Role play and 
Simulation) 

 
3. ตารางแสดงความสอดคลองระหวางผลลพัธการเรยีนรูระดับหลักสูตรกับผลลัพธการเรียนรูตาม
มาตรฐานคุณวุฒิ 

ผลลัพธการเรยีนรูระดับ
หลักสูตร  
(PLOs) 

ความสอดคลองของผลลพัธการเรยีนรูตามมาตรฐานคณุวุฒิ 
1. ความรู 2. ทักษะ 3. จริยธรรม 4. ลักษณะ

บคุคล 
1 2 3 1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 3 

PLO1:  ใ ช ภ า ษ า ไ ท ย แ ล ะ
ภาษาอังกฤษในการสื่อสาร 
เพื่อการปฏิบัติงานในสาขา
ว ิ ช า ช ี พ ด  ว ย ค ว า ม
รับผิดชอบ 

              

PLO2:  อธิบายหลักการสรางสรรค
นวัตกรรม และเทคโนโลยี
เชิงพาณิชยที ่มีประโยชน
ตอชุมชน สังคม วัฒนธรรม
และสิ่งแวดลอมบนพื้นฐาน
จริยธรรมการวิจัย แนวคิด
ท ฤ ษ ฎ ี ค ว า ม เ ป น
ผ ู  ป ร ะ ก อ บ ก า ร เ พ่ื อ
ความสำเร็จในการทำงาน 
การทำธุรกิจ 
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PLO3:  ปฏิบ ัต ิงานอุตสาหกรรม
กา รผล ิ ต  ภาย ใต  หลั ก
ปฏิบัติทางวิศวกรรมความ
ปลอดภัย บนพื้นฐานการมี
เจตคติและกิจนิสัยท่ีดี 

              

PLO4:  ค วบ ค ุ ม เ ค ร ื ่ อ ง ม ื อ กล
อ ั ต โ น ม ั ติ  อ อ ก แ บ บ
โปรแกรมควบค ุม  และ
บำรุงร ักษาเครื ่องมือกล
อัตโนมัติ เพื่อผลิตชิ้นสวน
อ ุตสาหกรรมตามขนาด
กำหนดและพ ิก ัดความ
คลาดเคลื่อน 

              

PLO5:  วิเคราะหกระบวนการผลิต
แ ล ะ ผ ล ิ ต ภ ั ณ ฑ ใ น
อ ุ ตสาหกรรมการผลิ ต
อัตโนมัต ิ

              

PLO6:  จำลองการจัดการระบบ
การผลิตอัตโนมัติ 

              

PLO7:  ออกแบบการจัดการระบบ
การผลิตอัตโนมัติ 

              

PLO8:  วิเคราะหข อมูลเพื ่อการ
พ ย า ก ร ณ  ด  า น ร ะ บ บ       
การผลิตอัตโนมัติ 

              

PLO9:  อธิบายหลักการศึกษางาน 
สถิติและ 

 เศรษฐศาสตรว ิศวกรรม 
สำหรับการวางแผนและ
ควบคุมการผลิต 

              

หมายเหตุ  เครื่องหมาย หมายถึง มีความสอดคลอง 
 
4. ตารางแสดงความสมัพนัธระหวางผลลพัธการเรียนรูระดับหลักสูตรสูระดับรายวิชา  

ชื่อรายวิชา 
จำนวน

หนวยกิต 
สภาพ

รายวิชา 

ความสัมพันธของ 
ผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร 

PLO 
1 

PLO 
2 

PLO
3 

PLO
4 

PLO
5 

PLO
6 

PLO
7 

PLO
8 

PLO
9 

ปการศึกษาที่ 1  ภาคการศึกษาที่ 1 
วิชาเอกเครือ่งมือกลอัตโนมัติ 
ภาษาอังกฤษ 1 3 1.2          
ภาษาไทยในยุคดิจิทัล 3 1.2          
วิศวกรรมความปลอดภัย 2 2.1          
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ชื่อรายวิชา 
จำนวน

หนวยกิต 
สภาพ

รายวิชา 

ความสัมพันธของ 
ผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร 

PLO 
1 

PLO 
2 

PLO
3 

PLO
4 

PLO
5 

PLO
6 

PLO
7 

PLO
8 

PLO
9 

การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมความ
ปลอดภัย 

1 2.1 
         

การเขียนแบบวิศวกรรม 2 2.1          
การฝกปฏิบัติการเขียนแบบ
วิศวกรรม 

1 2.1 
         

การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรม 
การผลิต 

2 2.1 
         

สัมมนางานระบบอัตโนมัติ 1 2.1          
การเตรียมโครงงานเคร่ืองมือกล
อัตโนมัติ 

1 2.2.1 
         

วัสดุอุตสาหกรรม 3 2.3          

มาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม 3 2.3          

วิชาเอกการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
ภาษาอังกฤษ 1 3 1.2          
ภาษาไทยในยุคดิจิทัล 3 1.2          
วิศวกรรมความปลอดภัย 2 2.1          
การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมความ
ปลอดภัย 

1 2.1 
         

การเขียนแบบวิศวกรรม 2 2.1          
การฝกปฏิบัติการเขียนแบบ
วิศวกรรม 

1 2.1 
         

การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรม 
การผลิต 

2 2.1 
         

สัมมนางานระบบอัตโนมัติ 1 2.1          
การเตรียมโครงงานการจัดการ
ระบบการผลิตอัตโนมัติ 

1 2.2.2 
         

สถิติในงานอุตสาหกรรม 3 2.3          
เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 3 2.3          
ปการศึกษาที่ 1  ภาคการศึกษาที่ 2 
วิชาเอกเครือ่งมือกลอัตโนมัติ 

คณิตศาสตรและสถิติที่ใชใน
ชีวิตประจำวัน 

3 1.1 
         

ภาษาอังกฤษ 2 3 1.2          

แนวคิดและทักษะนวัตกรรม 3 1.3          

ชุมชนนวัตกรรมสรางสรรค 3 1.5          

วิศวกรรมเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ 1 2.2.1          
การฝกปฏิบัติการวิศวกรรม
เคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ 

2 2.2.1 
         

คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบ
และการผลิต 

2 2.2.1 
         

การฝกปฏิบัติการคอมพิวเตอร 
ชวยในการออกแบบและการผลิต 

1 2.2.1 
         



113 

ชื่อรายวิชา 
จำนวน

หนวยกิต 
สภาพ

รายวิชา 

ความสัมพันธของ 
ผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร 

PLO 
1 

PLO 
2 

PLO
3 

PLO
4 

PLO
5 

PLO
6 

PLO
7 

PLO
8 

PLO
9 

การเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอร
และวิศวกรรมพรอมพ 

2 2.2.1 
         

การฝกปฏิบัติการเขียนโปรแกรม
คอมพิวเตอรและวิศวกรรมพรอมพ 

1 2.2.1 
         

โครงงานเคร่ืองมือกลอัตโนมัติ 3 2.2.1          
วิชาเอกการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 

คณิตศาสตรและสถิติที่ใชใน
ชีวิตประจำวัน 

3 1.1 
         

ภาษาอังกฤษ 2 3 1.2          

แนวคิดและทักษะนวัตกรรม 3 1.3          

ชุมชนนวัตกรรมสรางสรรค 3 1.5          

การจำลองสถานการณการผลิต                2 2.2.2          
การฝกปฏิบัติการจำลอง
สถานการณการผลิต       

1 2.2.2      
 

   

ระบบอัตโนมัติแบบลีน  3 2.2.2          
การจัดการโซอุปทานและ 
โลจิสติกส 

3 2.2.2          

การบริหารโครงการ 3 2.2.2          
โครงงานการจัดการระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

3 2.2.2   
 

      

ปการศึกษาที่ 1  ภาคการศึกษาฤดูรอน 
วิชาเอกเครือ่งมือกลอัตโนมัติ 
การศึกษางาน 3 2.3          
การออกแบบผังโรงงาน
อุตสาหกรรม 

3 2.3         
 

วิชาเอกการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
การศึกษางาน 3 2.3          
การวางแผนและการควบคุม 
การผลิต 

3 2.3         
 

ปการศึกษาที่ 2  ภาคการศึกษาที่ 1 
วิชาเอกเครือ่งมือกลอัตโนมัติ 
การเปนผูประกอบการและการ
นำเสนอขายงานสำหรับการสราง
ธุรกิจใหม 

3 1.4 
         

การพัฒนาบุคลิกภาพ 3 1.5          
การออกแบบโปรแกรมควบคุม
ระบบอัตโนมัติ 

2 2.2.1 
         

การฝกปฏิบัติการออกแบบ
โปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติ 

1 2.2.1 
         

เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม 2 2.2.1          
การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยี
หุนยนตอุตสาหกรรม 

1 2.2.1 
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ชื่อรายวิชา 
จำนวน

หนวยกิต 
สภาพ

รายวิชา 

ความสัมพันธของ 
ผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร 

PLO 
1 

PLO 
2 

PLO
3 

PLO
4 

PLO
5 

PLO
6 

PLO
7 

PLO
8 

PLO
9 

การออกแบบชิ้นสวนเคร่ืองจักรกล
อัตโนมัติ 

2 2.2.1 
         

การฝกปฏิบัติการออกแบบชิ้นสวน
เคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ 

1 2.2.1 
         

การออกแบบอุปกรณนำทางและ
จับยึดเคร่ืองมือ 

2 2.2.1 
         

การฝกปฏิบัติการออกแบบอุปกรณ
นำทางและจับยึดเคร่ืองมือ 

1 2.2.1 
         

วิศวกรรมการบำรุงรักษา
เคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ 

2 2.2.1 
         

การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมการ
บำรุงรักษาเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ 

1 2.2.1 
         

การวิเคราะหแมพิมพใน
อุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ 

3 2.2.1 
         

การเตรียมความพรอมการฝก
ประสบการณวิชาชีพ 

1 2.4 
         

วิชาเอกการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
การเปนผูประกอบการและการ
นำเสนอขายงานสำหรับการสราง
ธุรกิจใหม 

3 1.4 
         

การพัฒนาบุคลิกภาพ 3 1.5          
การจัดการกระบวนการ   2 2.2.2          
การฝกปฏิบัติการจัดการ
กระบวนการ  

1 2.2.2 
         

ระบบการผลิตแบบยืดหยุน  2 2.2.2          
การฝกปฏิบัติการระบบการผลิต
แบบยืดหยุน  

1 2.2.2 
         

ไมโครคอนโทรลเลอรและ
อินเทอรเน็ตสรรพส่ิง 

2 2.2.2 
         

การฝกปฏิบัติการ
ไมโครคอนโทรลเลอรและ
อินเทอรเน็ตสรรพส่ิง 

1 2.2.2 
         

พลังงานทดแทนสำหรับ
อุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ 

3 2.2.2 
         

การวิเคราะหขอมูลอุตสาหกรรม 2 2.2.2          
การฝกปฏิบัติการวิเคราะหขอมูล
อุตสาหกรรม 

1 2.2.2 
         

การเตรียมความพรอมการฝก
ประสบการณวิชาชีพ 

1 2.4 
         

ปการศึกษาที่ 2  ภาคการศึกษาที่ 2 
วิชาเอกเครือ่งมือกลอัตโนมัติ 
การฝกงาน 2 6 2.4          
วิชาเอกการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
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ชื่อรายวิชา 
จำนวน

หนวยกิต 
สภาพ

รายวิชา 

ความสัมพันธของ 
ผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร 

PLO 
1 

PLO 
2 

PLO
3 

PLO
4 

PLO
5 

PLO
6 

PLO
7 

PLO
8 

PLO
9 

การฝกงาน 2 6 2.4          
กลุมรายวิชาเลือก              
การจัดการคุณภาพทั่วทั้งองคกร 3 2.3          
การประกันคุณภาพในงาน
อุตสาหกรรมการผลิต 

3 2.3         
 

คอมพิวเตอรชวยการวิเคราะห
แมพิมพอุตสาหกรรม  

3 2.3         
 

หมายเหตุ เกณฑอางอิงท่ีใชกำหนดระดับความสัมพันธ คือ  เปนรายวิชาท่ีชวยผลักดันให PLOs บรรลุ 
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หมวดที่ 5 การประเมินผลการเรียนและเกณฑการสำเร็จการศึกษา 
 

1.  การประเมินผลการเรียนและเกณฑการใหระดับคะแนน 
 การประเมินผลลัพธการเรียนรูของผูเรียน มีการออกแบบการวัดและประเมินที่หลากหลาย รวมทั้ง
กำหนดเกณฑการตัดสินใหมีความเชื่อมโยงและสอดคลองกับผลลัพธการเรียนรูที่หลักสูตรคาดหวังทั้ง
ระดับรายวิชา และระดับหลักสูตรที่กำหนดไว โดยใหเปนไปตามกฎระเบียบหรือหลักเกณฑการใหระดับ
คะแนนตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสานวาดวยการจัดการศึกษาระดับปริญญาตรี ซึ่ง
หลักสูตรใชระบบลำดับขั้นคะแนนตัวอักษรตามคาระดับคะแนนตอหนวยกิตในการวัดและประเมินผล 
นอกจากรายวิชาที่กำหนดเงื่อนไขใหวัดและประเมินผลดวยตัวอักษร S และ U ซึ่งไมมีคาลำดับขั้นคะแนน 
โดยสัญลักษณและความหมายของการวัดและประเมินผลรายวิชาตาง ๆ มีความหมายและแตมระดับ
คะแนนตอหนวยกิต ดังน้ี 
 1. ระดับคะแนนตัวอักษรที่มีแตมระดับคะแนนตอหนวยกิต ใหกำหนดดังน้ี 
                    ระดับคะแนนตัวอักษร ความหมาย       แตมระดับคะแนน           
           A ดีเย่ียม (EXCELLENT)    4.00 
    B+   ดีมาก (VERY GOOD)  3.50 
    B   ดี (GOOD)  3.00 
    C+   ดีพอใช (FAIRLY GOOD)  2.50 
    C   พอใช (FAIR)  2.00 
    D+   ออน (POOR)  1.50 
    D   ออนมาก (VERY POOR)  1.00 
    F   ตก (FAILED)  0.00 
    S   เปนที่พอใจ (SATISFACTORY) - 
    U   ไมเปนที่พอใจ (UNSATISFACTORY) - 
 2.  ตัวอักษรทีไ่มมีแตมระดับคะแนน ใหกำหนดดังน้ี  
                      ตัวอักษร ความหมาย 
    ถ    หรือ W  ถอนรายวิชา (WITHDRAWN) 
    ม.น. หรือ AU  ไมนับหนวยกิต (AUDIT) 
    น.ท. หรือ TC  หนวยกิตเทียบโอนผลการเรียน (TRANSFER CREDIT) 
    น.ส. หรือ CE  หนวยกิตที่ไดจากการทดสอบที่ไมใชการทดสอบมาตรฐาน 
       (CREDITS FROM EXAMINATION) 
    น.ง. หรือ CP  หนวยกิตที่ไดจากการเสนอแฟมสะสมงาน  
       (CREDITS FROM PORTFOLIO) 
    น.ม. หรือ CS  หนวยกิตที่ไดจากการทดสอบมาตรฐาน  

 (CREDITS FROM STANDARDIZED TESTS) 
    น.ฝ. หรือ CT  หนวยกิตทีไ่ดจากการประเมินการจัดการศกึษาหรืออบรม 
       ที่จัดโดยหนวยงานอ่ืน ๆ (CREDITS FROM TRAINING) 
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     น.ธ. หรือ CC หนวยกิตที่ไดรับจากการประเมินการจัดการศึกษาหลักสูตร 
      ในระบบธนาคารหนวยกิตของ มทร.อีสาน   
       (CREDITS FROM CREDITS BANK SYSTEM OF RMUTI) 
 3.  ตัวอักษรทีก่ารวัดและประเมินผลยังไมสิน้สุด ใหกำหนดดังน้ี  
                      ตัวอักษร ความหมาย 
  ม.ส. หรือ I การวัดผลยังไมสมบูรณ (INCOMPLETE)  
  ย.ส. หรือ IP การฝกประสบการณยังไมสิ้นสุด (IN PROGRESS) 
 รายวิชาที่นักศึกษาไดระดับคะแนนตัวอักษร A, B+, B, C+, C, D+, D หรือ S, TC, CE, CP, CS, 
CT และ CC เทาน้ัน จึงจะนับหนวยกิตของรายวิชาน้ันเปนหนวยกิตสะสมเพ่ือสำเร็จการศึกษา 

ทั้งนี้ ใหเปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วาดวยการศึกษาระดับ
ปริญญาตร ีพ.ศ. 2567 หรืออาจมีการเปลี่ยนแปลงขึ้นอยูกับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 

 
2.  กระบวนการประเมินผลสัมฤทธิ์ของนกัศึกษา 

2.1 การประเมินความกาวหนาของการศึกษา  
 สำหรับกระบวนประเมินความกาวหนาของการศึกษา ไดกำหนดใหทุกรายวิชาใชการประเมินเพ่ือ
การเรียนรู  (Assessment for learning) หรือการประเมินความกาวหนาในการเรียนรู  (Formative 
Assessment) ซึ่งเนนวินิจฉัย กระบวนการเรียนรูที่เกิดขึ้นกับผูเรียนตามสภาพจริง เพื่อระบุคุณภาพของ
กระบวนการเรียนรู ปญหา อุปสรรคของกระบวนการเรียนรู ความสัมพันธระหวางกระบวนการเรียนรูกับ
ผลลัพธการเรียนรูของผูเรียน เพื่อใหไดขอมูลสำหรับการปรับปรุงกิจกรรมการเรียนรู ชี้แนะแนวทางการ
เรียนรูใหแกผูเรียน โดยการประเมินความกาวหนาในการเรียนรูอาจกำหนดชวงเวลาการประเมิน โดย
แบงเปน กอนเริ่มการเรียนรู ระหวางการเรียนรู และหลังการเรียนรู หรือกำหนดชวงเวลาการประเมินเปน
รายสัปดาห รายเดือนหรือภาคการศึกษา กำหนดประเด็นการประเมินอยางชัดเจน (Micro Evaluation) 
เชน พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย ดังนั้นการประเมินความกาวหนาในการเรียนรูสามารถออกแบบการ 
ประเมินไดทั้งแบบรายบุคคล รายกลุมยอย รายกลุมทั้งชั้นเรียน โดยสามารถดำเนินการไดมากกวา 1 ครั้ง 
และสามารถเลือกใชวิธีการวัดประเมินที่หลากหลาย เชน แบบรายงานความกาวหนา แฟมสะสมผลงาน 
การสังเกต การสะทอนคิด การพูดคุย การอภิปรายและใหขอมูลปอนกลับ เงื่อนไขของนักศึกษาที่จะทำ
การฝกงาน จะตองสอบผานทุกรายวิชาตามแผนการเรียน ยกเวนรายวิชาโครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
รายวิชาโครงงานการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ และรายวิชาการฝกงาน 2 
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2.2 การประเมินผลลพัธการเรียนรูระดับหลักสูตร และการสำเรจ็การศึกษา 
 2.2.1 การประเมินผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร 

   การประเม ินผลล ัพธ การเร ียนร ู  ระด ับหล ักส ูตร เกณฑการพ ิจารณา 
Achievement of LOs ใหเปนไปตามที่หลักสูตรกำหนด   

ผลลัพธการเรียนรู (Learning outcomes) 
Achievement of LOs 

50-59% 60-74% 
75%  
ข้ึนไป 

PLO 1 : ใชภาษาไทยและภาษาอังกฤษในการสื่อสาร เพื่อการปฏิบัติงาน
ในสาขาวิชาชีพ 

   

PLO 2 : อธิบายหลักการสรางสรรคนวัตกรรม และเทคโนโลยีเชิงพาณิชย
ที ่ม ีประโยชนตอชุมชน สังคม วัฒนธรรมและสิ ่งแวดลอม      
บนพื ้นฐานจร ิยธรรมการว ิจ ัย แนวค ิดทฤษฎีความเปน
ผูประกอบการเพ่ือความสำเร็จในการทำงาน การทำธุรกิจ 

   

PLO 3 : ปฏิบัต ิงานอุตสาหกรรมการผลิต ภายใตหลักปฏิบัต ิทาง
วิศวกรรมความปลอดภัยบนพ้ืนฐานการมีเจตคติและกิจนิสัยที่ดี 

   

PLO 4 : ควบคุมเครื่องมือกลอัตโนมัติ ออกแบบโปรแกรมควบคุม และ
บำรุงรักษาเครื่องมือกลอัตโนมัติ เพื่อผลิตชิ้นสวนอุตสาหกรรม
ตามขนาดกำหนดและพิกัดความคลาดเคลื่อน 

   

PLO 5 : วิเคราะหกระบวนการผลิตและผลิตภัณฑในอุตสาหกรรม      
การผลิตอัตโนมัติ 

   

PLO 6 : การจำลองการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ    

PLO 7 : ออกแบบการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ    

PLO 8 : วิเคราะหขอมูลเพ่ือการพยากรณดานระบบการผลิตอัตโนมัติ    

PLO 9 : อธิบายหลักการศึกษางาน สถิติและเศรษฐศาสตรวิศวกรรม 
สำหรับการวางแผนและควบคุมการผลิต 

   

 
เกณฑการพิจารณา Achievement of LOs กรณี LO ที่ใชคะแนน (%) ดวยวิธีการประเมินแบบอิงเกณฑในการ

ประเมินผลเพ่ือเทียบการบรรลุ PLOs  
คะแนน (%) 

อิงเกณฑ 
ระดับสมรรถนะ คะแนนตัวอักษร 

แตมระดับ
คะแนนเฉลี่ย 

กรณีประเมิน 
เปนระดับคะแนนไมได 

81 ขึ้นไป Excellence – ดีเย่ียม 
(Gold Badge) 

A 4.00 

S / ผาน 
75 - 80 B+ 3.50 
70 - 74 

Good – ดี 
(Silver Badge) 

B 3.00 
65 - 69 C+ 2.50 
60 - 64 C 2.00 
55 - 59 

Poor - ออน 
D+ 1.50 

U / ไมผาน 
50 - 54 D 1.00 
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  2.2.2 การสำเร็จการศึกษา 
   1) ตองศึกษาครบตามจำนวนหนวยกิตที่กำหนดไวในโครงสรางหลักสูตร และ
ตองไดระดับคะแนนเฉลี่ยไมต่ำกวา 2.00 จากระบบ 4 ระดับคะแนนหรือเทียบเทา บรรลุผลลัพธการ
เรียนรูตามที่หลักสูตรกำหนด และบรรลุผลลัพธการเรียนรูตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับปริญญาตรี 
   2) มีคุณสมบัติครบตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วาดวย
การศึกษาระดับปริญญาตรี ฉบับที่ใชอยูปจจุบัน รวมทั้งระเบียบ แนวปฏิบัติที่เกี่ยวของ 
 
3. การจัดการขอรองเรียนและการอุทธรณผลการประเมินของนักศึกษา 
 การจัดการขอรองเรียนและการอุทธรณผลการประเมินของนักศึกษากระบวนการดังน้ี 
 3.1 หากนักศึกษาผูใดมีขอสงสัยหรือเห็นวาไมไดรับความเปนธรรมจากการวัดผลและประเมินผล
การศึกษาสามารถที่จะยื่นคำรองขอดูกระดาษคำตอบในการสอบ ตลอดจนคะแนนและวิธีการประเมินของ
อาจารยในแตละรายวิชาได 
 3.2 นักศึกษาสามารถประเมินผลการสอนและเสนอความคิดเห็นในดานการสอนของอาจารยได 
โดยการประเมินผานระบบการประเมินการเรียนการสอนแบบออนไลน 
 3.3 นักศึกษาสามารถย่ืนอุทธรณดวยตนเองผานอาจารยที่ปรึกษาและโดยตรงไดกับคณบดี 
 3.4 นักศึกษาสามารถรองเรียนและย่ืนอุทธรณดวยตนเองผานทางเว็บไซตของคณะได 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



120 

หมวดที่ 6 ความพรอมและศักยภาพในการบริหารจัดการหลักสูตร 
 

1.  ความพรอมและศักยภาพของบคุลากร 
 1.1 อาจารย  

1.1.1 ดานการจัดการศึกษาเพ่ือใหผูเรียนบรรลุผลลัพธการเรียนรู 
 1) สาขาวิชาจัดประชุมคณะอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรกอนเปดภาคการศึกษา 
เพื่อจัดทำแผนการศึกษาประจำปการศึกษาและกำหนดอาจารยผูสอนที่มีคุณสมบัติเหมาะสมกับรายวิชา 
และเสนอตอคณะอนุกรรมการวิชาการประจำคณะฯ พิจารณาเห็นชอบ  
 2) อาจารยผูรับผิดชอบรายวิชาและอาจารยผูสอนวางแผนการสอนรายวิชาตาม 
แบบฟอรมรายละเอียดของรายวิชา เพื่อกำหนดการสอน ออกแบบบทเรียนใหสอดคลองกับเนื้อหาตาม
คำอธิบายรายวิชา กำหนดรูปแบบการสอนการจัดการเรียนรู การบริหารจัดการหองเรียน เทคนิคการสอน
และการประยุกตใช การสนับสนุนใหนักศึกษาเกิดความรู การวัดและประเมินผลลัพการเรียนรู และรวมถึง
สิ่งสนับสนุนการเรียนรู ซึ่งจัดดำเนินการทุกรายวิชากอนเปดภาคการศึกษา 
 3) อาจารยผูรับผิดชอบรายวิชาและอาจารยผูสอนดำเนินการจัดการเรียนการสอน
ตามแผนที่กำหนด 
 4) อาจารยผู รับผิดชอบรายวิชาและอาจารยผู สอนดำเนินการวัดและประเมิน
ผลลัพธการเรียนรูใหครอบคลุม PLOs ที่กำหนด และรายงานตอคณะฯ ผานแบบฟอรมรายละเอียดของ
การดำเนินการของรายวิชา 
 5) อาจารยผู ร ับผิดชอบหลักสูตรจัดทบทวนผลการเรียนรู  และรายงานตอ
คณะกรรมการประเมินตนเองผานแบบฟอรมรายงานผลการดำเนินการของหลักสูตร 
  1.1.2 ดานวิชาการและความเช่ียวชาญดานวิชาชีพ 
 สาขาวิชาจัดสำรวจความตองการพัฒนาตนเองของบุคลากร อยางนอย 1 ครั้ง/ป
การศึกษา โดยกำหนดใหความสอดคลองกับความเชี่ยวชาญวิชาชีพของบุคลากร และความสามารถที่จะ
ชวยใหนักศึกษาในหลักสูตรบรรลุ PLOs 

 
 1.2 เจาหนาทีใ่นหลักสูตร 

ที่ ชื่อ-สกุล ประวัติการศึกษา 
ภาระงานหลัก 
ที่รับผิดชอบ 

ประสบการณ/ความเชี่ยวชาญ 
การทำงานที่สัมพันธกับสาขาวิชา 

ในหลักสูตรนี้ 
1 นายชาญณรงค คำผิว ประกาศนียบัตร

วิชาชีพชั้นสูง 
- ควบคุมดูแลการ
เบิกจาย/การซอมบำรุง
เครื่องมือเครื่องจักร
ประจำหองปฏิบัติการ
และโรงฝกงาน 
- จัดเตรียมวัสดุฝก
ประจำหอง ปฏิบัติการ
และโรงฝกงาน 

พ้ืนฐานงานซอมบำรุงเครื่องใชไฟฟา
และเครื่องจักรกล 
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2. การพัฒนาอาจารยและเจาหนาที่ของหลักสูตร 
 2.1 การพัฒนาทักษะการจัดการเรียนการสอน การวัดและการประเมินผล 
  2.1.1 สงเสริมใหมีการฝกอบรมเพื่อเพิ่มทักษะการจัดการเรียนการสอน เชน การจัดทำ
สื่อการสอน การวัดผลและการประเมินผลที่ดีและทันสมัย การใชโปรแกรมเฉพาะสาขาเพื่อการเรียนการ
สอนมีประสิทธิภาพมากที่สุด 
   2.1.2 สงเสริมใหมีการเพ่ิมพูนความรูดานการเรียนการสอน เชน การประชุมทางวิชาการ
ทั้งในและตางประเทศ เพ่ือเพ่ิมประสบการณและพัฒนาทักษะการจัดการเรียนการสอนอยางตอเน่ือง 
  2.2 การพัฒนาดานวิชาการและดานวิชาชีพ 
   2.2.1 การมีสวนรวมในกิจกรรมบริการวิชาการ แกชุมชนทองถิ่น สังคม เพื่อสงเสริมใหมี
การพัฒนาวิชาการ การพัฒนาความรูและคุณธรรม เพ่ือใหเกิดประโยชนตอชุมชนและสังคม 
   2.2.2 สงเสริมการทำผลงานทางวิชาการของอาจารยในสาขาวิชา  
   2.2.3 มีการกระตุนอาจารยเขารวมทำงานเปนกลุมวิจัย และสรางเครือขาย พัฒนาการ
เรียนการสอน และสรางความเช่ียวชาญในสาขาวิชา  
   2.2.4 สนับสนุนใหอาจารยเขารับประสบการณตรง ณ สถานประกอบการตามนโยบาย
มหาวิทยาลัยฯ  
   2.2.5 สงเสริมใหมีการเพิ่มพูนความรู เชน การฝกอบรม การดูงานทางวิชาการและ
วิชาชีพในองคกรอ่ืน การประชุมทางวิชาการทั้งในและตางประเทศ เพ่ือเพ่ิมประสบการณการวิจัยและการ
บริการวิชาการ 
 
3. การบริหารจัดการสิ่งสนบัสนนุการเรียนรูและการใหบริการนักศึกษา 

มีระบบการดำเนินงานของสาขาวิชา คณะ มหาวิทยาลัย ในการจัดสรรงบประมาณ สิ่งสนับสนุน
การเรียนรูทั้งความพรอมทางกายภาพและความพรอมของอุปกรณเทคโนโลยีและสิ่งอำนวยความสะดวก
หรือทรัพยากรที ่เอื ้อตอการเรียนรู ของนักศึกษา เชน ตำรา สื ่อการเรียนการสอน โสตทัศนูปกรณ 
คอมพิวเตอร และวัสดุครุภัณฑ เพื่อสนับสนุนการเรียนการสอนในชั้นเรียนและสรางสภาพแวดลอมให
เหมาะสมกับการเรียนรู โดยการมีสวนรวมของอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรและอาจารยประจำหลักสูตร 

 

3.1 สิ่งสนับสนุนการเรียนรู ทรัพยากรการเรียนการสอน  

  3.1.1 อาคารสถานที่      
      มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน ไดวางแผนการบริหาร 
และดำเนินการดานอาคารสถานที่ เพื่อใชในการเรียนการสอน โดยจัดตั้งอาคาร 2 บริหารงานโดยสาขา
เทคโนโลยีอุตสาหการ  ในสังกัดคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม ตั้งอยูในมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
อีสาน วิทยาเขตขอนแกน เลขที่ 150 ถนนศรีจันทร ตำบลในเมือง อำเภอเมือง จังหวัดขอนแกน 
รหัสไปรษณีย 40000 
 

  3.1.2 หองเรียน/หองปฏิบัติการ 
   1) จำนวนหองเรียนที่ใชจัดการเรียนการสอนในหลักสูตร จำนวน 7 หอง  
   2) ขนาดความจุของหองเรียน จำนวน  35-40 ที่น่ังตอหน่ึงหองเรียน 
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   3) วัสดุ ครุภัณฑ และอุปกรณในการจัดการเรียนการสอนในหองเรียน พรอมแสดง
จำนวนตอหน่ึงหองเรียน มีดังน้ี 
    3.1) เครื่องฉายภาพ (Projector) จำนวน 1 เครื่อง ตอ 1 หองเรียน  
       3.2) จอรับภาพอัตโนมัติ จำนวน 1 เครื่อง ตอ 1 หองเรียน  
       3.3) ชุดเครื่องคอมพิวเตอรจำนวน 1 ชุด ตอ 1 หองเรียน  
       3.4) ไมโครโฟน เฮดเซ็ทพรอมลำโพงคูตัวจำนวน 1 เครื่อง ตออาจารย 1 คน 
      3.5) กระดานไวทบอรดจำนวน 2 แผน ตอ 1 หองเรียนทฤษฎี 
       3.6) โตะ-เกาอ้ี (สำหรับอาจารยผูสอน) จำนวน 1 ชุด ตอ 1 หองเรียน  
       3.7) เกาอ้ีเลคเชอรจำนวน 35-40 ตัว ตอ 1 หองเรียน  
       3.8) ชุดเครื่องขยายเสียง จำนวน 1 ชุด ตอ 1 หองเรียน  
  3.1.3 หองสมุด   
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน จัดใหมีหองสมุดกลางของ
มหาวิทยาลัยที่จังหวัดขอนแกน โดยใชชื่อวาแผนกงานวิทยบริการและเทคโนโลยีสารสนเทศ ซึ่งใหบริการ
อยูที่อาคาร 15 อาคารวิทยบริการและเทคโนโลยีสารสนเทศเปนอาคาร 4 ชั้น เปดใหบริการ วันจันทร- 
วันศุกร เวลา 08.30 – 18.30 น. วันเสาร เวลา 08.30-15.00 น. เวนวันหยุดนักขัตฤกษ โดยจัดใหมีหอง
ประชุมใหญ จำนวน 1 หอง จำนวน 400 ที่น่ัง และหองประชุมเล็กจำนวน 8 หอง หองละ 10 ที่น่ัง มีหอง
บริการคอมพิวเตอรและมีขอมูลเพ่ือใหนักศึกษาสืบคนขอมูลดวยตนเอง 
  3.1.4 หองปฏิบัติการคอมพิวเตอร 
   หองคอมพิวเตอร อาคารวิทยบริการและเทคโนโลยีสารสนเทศ จำนวน 1 หอง 
   หองคอมพิวเตอรทางเทคโนโลยีอุตสาหการ อาคาร 2 จำนวน 1 หอง 
 3.2 การจัดหาทรัพยากรการเรียนการสอน 
  3.2.1 อาจารยผูสอนในแตละรายวิชาสามารถเสนอชื่อ สื่อ หนังสือ ตำรา และวัสดุอุปกรณที่
ใชในการเรียนการสอน เพ่ือเสนอตอประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร 
  3.2.2 ประธานหลักสูตรและอาจารยผู ร ับผิดชอบหลักสูตร มีหนาที ่กำกับดูแลการใช
ทรัพยากรการเรียนการสอน วางแผนจัดหา และติดตามการใชทรัพยากรการเรียนการสอนของหลักสูตร 
โดยการสำรวจทรัพยากรการเรียนการสอน สิ่งสนับสนุนการเรียนรูที่เหมาะสมตอการจัดการเรียนการสอน 
เพ่ือเสนอตอ คณะกรรมการบริหารของคณะ  
  3.2.3 ประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรเสนอโครงการจัดหาทรัพยากรการ
เรียนการสอน เพื่อบรรจุในแผนปฏิบัติการประจำปงบประมาณของสาขาวิชา และดำเนินการตามแผนที่
ไดรับอนุมัติ 
 3.3 การประเมินความเพียงพอของทรัพยากร 
  ประธานหลักสูตรและอาจารยประจำหลักสูตร มีหนาที่ประเมินความตองการ ความเพียงพอ
และความพึงพอใจของนักศึกษาและอาจารยผูสอนตอสิ่งสนับสนุนการเรียนรู และนำผลการประเมินมา
ดำเนินการตามขอ 3.2 
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หมวดที่ 7 กลไกการปรับปรุงและพัฒนาหลักสูตร  
เพื่อการประกันคุณภาพของหลักสูตร 

 
1.  การกำกับมาตรฐานหลกัสูตร  
 เพื่อประโยชนในการสรางความมั่นใจในคุณภาพของผูสำเร็จการศึกษาตามหลักสูตร มีการกำกับ
การดำเนินงานและการประเมินคุณภาพผลลัพธการเรียนรู การติดตามประเมินผลลัพธการเรียนรู ที่
สามารถติดตามตรวจสอบไดตามหลักธรรมาภิบาล และนำไปใชปรับปรุงกระบวนการบริหารจัดการ
หลักสูตรและกระบวนการเรียนรู ใหไดผลลัพธการเรียนรูตามมาตรฐานคุณวุฒิ โดยองคประกอบที่จะ
ควบคุมคุณภาพของหลักสูตร มีดังน้ี  

1.1 หลักสูตรกำกับดูแลใหมีการดำเนินการใหเปนไปตามเกณฑมาตรฐานหลักสูตรระดับปริญญาตรี 
พ.ศ. 2565 ตลอดระยะเวลาที่มีการจัดการเรียนการสอนในหลักสูตร โดยหลักสูตรดำเนินการตรวจสอบ
ขอมูลใหเปนไปตามเกณฑมาตรฐานฯ เปนประจำทุกป 
 1.2 การตรวจสอบและประเมินคุณภาพกระทำอยางเปนระบบ โดยใชเกณฑและแนวทางการ
ประเมินตามเกณฑการประกันคุณภาพการศึกษาภายในระดับหลักสูตร ดวยเกณฑเครือขายการประกัน
คุณภาพมหาวิทยาลัยอาเซียน (ASEAN University Network-Quality Assurance : AUN-QA) โดย
ดำเนินการจัดทำรายงานการติดตามผลการดำเนินการจัดการศึกษาและการประเมินตนเองของหลักสูตร 
ทุกปการศึกษา และเมื่อหลักสูตรไดรับการรับรองมาตรฐานโดยหนวยงานประเมิน หรือรับรองคุณภาพ
ภายนอกระดับอุดมศึกษาอื่น จึงจะทำการปรับปรุงพัฒนาหลักสูตรเปนระยะ ๆ อยางนอยตามรอบ
ระยะเวลาของหลักสูตร หรือทุกรอบ 5 ป โดยกําหนดใหดําเนินการใหแลวเสร็จ (ไดรับอนุมัติ/เห็นชอบโดย
สภา มหาวิทยาลัย) เพ่ือใชหลักสูตรจัดการเรียนการสอนในปที่ 6  
 1.3 จํานวนอาจารยผ ู ร ับผิดชอบหลักสูตรปริญญาตรีที ่ม ีว ิชาเอกกําหนดใหตองมีอาจารย
ผูรับผิดชอบหลักสูตร ไมนอยกวา 3 คนตอกลุมวิชาเอกของหลักสูตร โดยมีคุณวุฒิสาขาที่ตรงหรือสัมพันธ
ก ับหล ักส ูตรสาขาว ิชาหร ือว ิ ชา เอกท ี ่ เป ดสอน  โดยเป นอาจารย ผ ู  ร ั บผ ิดชอบหล ักส ูตร 
เกินกวา 1 หลักสูตรในเวลาเดียวกันไมได และอยูประจําหลักสูตรตลอดระยะเวลาที่จัดการศึกษาตาม
หลักสูตรน้ัน  
 1.4 คุณสมบัติอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรและอาจารยประจําหลักสูตรตองมีคุณวุฒิในระดับ 
ปริญญาโทขึ้นไปหรือมีตําแหนงผูชวยศาสตราจารยในสาขาที่ตรงหรือสัมพันธกับสาขาวิชาที่เปดสอน  
 1.5 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรและอาจารยประจําหลักสูตรตองมีผลงานทางวิชาการที่ไมใชสวน
หนึ ่งของการศึกษาเพื ่อรับปริญญาของตนเอง และเปนผลงานทางวิชาการที ่ไดรับการเผยแพรตาม
หลักเกณฑที่ กําหนดในการพิจารณาแตงตั้งใหบุคคลดํารงตําแหนงทางวิชาการอยางนอย 1 เรื่อง ในรอบ 
5 ปยอนหลัง  
 1.6 อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรจะทําหนาที่เปนกรรมการบริหารหลักสูตรภายใตการกํากับดูแล
ของคณบดี รองคณบดีฝายวิชาการและวิจัย หัวหนาสาขา และประธานหลักสูตรตามลําดับ  
 1.7 กรรมการบริหารหลักสูตรมีหนาที่ในการวางแผนการเรียนการสอน พิจารณาความจําเปนดาน
ทรัพยากรบุคคล วัสดุ/อุปกรณ และหองปฏิบัติการตาง ๆ รวมถึงการจัดทํางบประมาณในการบริหารและ 
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ดําเนินการหลักสูตร เพื่อใหบรรลุตามวัตถุประสงคของหลักสูตร ติดตาม และรวบรวมขอมูลในดานตาง ๆ 
สําหรับใชในการปรับปรุงและพัฒนาหลักสูตรโดยกระทําอยางตอเน่ืองทุกป 

 
2.  บัณฑิต   
 2.1 กลไกหรือกระบวนการ  
  ภายใตผลลัพธการเรียนรูตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษา ซึ่งมุงผลิตบัณฑิตใหมีความรู 
ทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติเปนการนำความรูไปประยุกตใชในสถานการณจริงไดอยางสรางสรรค ทำให
หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) ไดนำมาตรฐานคุณวุฒิ
ระดับอุดมศึกษาขางตน มาพัฒนาเปนกลยุทธสำหรับการเรียนรูของนักศึกษา ดังรายละเอียดที่แสดงใน
ผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตรแลวนั้น สามารถแบงผลลัพธการเรียนรูออกเปน 3 กลุมสำคัญ ไดแก 1) 
ภาคทฤษฎี 2) ภาคปฏิบัติ และ 3) ภาคทั่วไป โดยเนนการสรางและพัฒนาความรูดานอุตสาหกรรม     
การผลิต เรียนรูความรูเฉพาะทางดานเครื่องมือกลอัตโนมัติและความรูเฉพาะทางดานการจัดการระบบ
การผลิตอัตโนมัติ และการสรางสรรคโครงงานในการศึกษาของนักศึกษาชั้นปที่ 1 ซึ่งนักศึกษาที่มีความรู
เฉพาะทางในระดับที่สูงขึ้นจะมีความรูความสามารถเพียงพอ สงผลใหนักศึกษาสามารถเชื่อมโยงทฤษฎี
และการปฏิบัติเขาดวยกันสำหรับรับการฝกประสบการณวิชาชีพดวยความถูกตองปลอดภัย ในชั้นปที่ 2 
สำหรับการศึกษาทั่วไปเปนการเพิ่มความคิดใหนักศึกษามองเห็นมุมและวิธีคิด มีความคำนึงถึงผลกระทบ
ตาง ๆ ฝกฝนการเรียนรู การสื่อสารกับบุคคลอื่น รวมถึงการทำงานรวมกันกับนักศึกษาในสาขาและตาง
สาขา ตางคณะ ซึ่งทั้งหมดน้ี เปนการเพ่ิมเติมในรายละเอียดของมาตรฐานหลักสูตรขางตน 
 2.2 การตรวจสอบและประเมินผลการดำเนินงาน   
  หลักสูตรมีระบบการวัด PLOs ครบทุกหัวขอในทุกชั้นป ทำใหมีการตรวจวัดในระหวางที่
ผูเรียนเขามาในหลักสูตร หากพบวาผูเรียนมี PLOs ต่ำกวาคาคาดหวังของหลักสูตร หลักสูตรจะจัดการ
เรียนการสอนทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติเพิ่มเติมกับกลุมผูเรียนที่มีระดับ PLOs ต่ำกวาคาคาดหวัง 
ระบบดังกลาวจะเปนระบบทีป่ระกันคุณภาพของบัณฑิตที่จะสำเร็จการศึกษา 

 
3.  นักศึกษา   
      3.1 กระบวนการรับนักศึกษาและการเตรียมความพรอมกอนเขาศึกษา 
             3.1.1 กลไกหรือกระบวนการรับนักศึกษา 
            หลักสูตรมีการกำหนดกระบวนการในการรับนักศึกษาเขาศึกษาตอเปนไปตามเกณฑ
ของมหาวิทยาลัย โดยการตั้งเกณฑเกรดเฉลี่ยรวมและใชเกณฑรวมกับการสอบสัมภาษณ มีการแตงต้ัง
คณะกรรมการสัมภาษณ มีการประเมินและพิจารณาวานักศึกษาตองเรียนปรับพ้ืนฐานกอนเขามาศึกษาตอ
หรือไมอยางไร รวมทั้งการประเมินเบ้ืองตนตามใบรับรองผลการศึกษา ซึ่งหลักสูตรมีการกำหนดเกณฑและ
ประเด็นการสอบสัมภาษณไวชัดเจน มีเว็บไซตใหขอมูลและติดตอสอบถาม มีการเผยแพร แนะแนวและทำ
การประชาสัมพันธหลักสูตรแกนักศึกษากลุมเปาหมาย โดยการรับนักศึกษา  ใหเปนไปตามขอบังคับ
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วาดวยการศึกษาระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2567 (ภาคผนวก ก. ) 
หรือระเบียบการสอบคัดเลือกของมหาวิทยาลัย โดยคุณวุฒิที่รับเขาศึกษาดังน้ี  
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     1) วิชาเอกเครื่องมือกลอัตโนมัติ   
 รับผู สำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั ้นสูง (ปวส.) ประเภทวิชา
อุตสาหกรรม ในสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เทคนิคเครื่องกล เทคนิคอุตสาหกรรม เมคคาทรอนิกสและ
หุนยนต ชางเครื่องมือกล ชางเครื่องมือกลอัตโนมัติ ชางเครื่องกล ชางกลโรงงาน ชางเขียนแบบเครื่องกล 
ชางเทคนิคโลหะ ชางเชื ่อมโลหะ ชางแมพิมพโลหะ ชางแมพิมพพลาสติก ชางยนต ชางกลเกษตร                      
ชางจ ักรกลหนัก หรือประเภทวิชาหรือคุณวุฒิในสาขาวิชาที่ เท ียบเทาตามความเห็นชอบของ
กรรมการบริหารหลักสูตรประจำสาขาวิชา  
  2) วิชาเอกการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
           รับผู สำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั ้นสูง (ปวส.) ประเภทวิชา
อุตสาหกรรมทุกสาขาวิชา  
                3.1.2 การเตรียมความพรอมกอนเขาศึกษา 

               1) จัดใหมีการเรียนการสอนความรูพื้นฐานเพิ่มเติมเพื่อปรับพื้นฐานแกนักศึกษาในดาน
ที่ยังขาด โดยการจัดโครงการปรับพื้นฐานความรูและระหวางที่ผานการปรับพื้นฐานความรูแลว หาก
นักศึกษายังมีปญหาในการเรียนรู ทางหลักสูตรไดมีกิจกรรมนอกหลักสูตรเพื่อเพิ่มพูนความรูใหนักศึกษา
เพิ ่มเติม โดยการจัดกิจกรรมจะขึ ้นอยู กับการประเมินความรู ที ่นักศึกษายังขาดหรือมีความพรอม 
ไมเพียงพอ 
             2) นอกจากนี้หลักสูตรไดจัดกิจกรรมเสริมนอกหลักสูตรตลอดระยะเวลาการศึกษาของ
นักศึกษา เชน โครงการปรับพ้ืนฐานดานชางอุตสาหกรรม  
              3) จัดใหมีกิจกรรมสงเสริมและเพิ ่มประสิทธิภาพการเรียนรู ผ านการอบรมเชิง
ปฏิบัติการตาง ๆ 
              4) หลักสูตรไดสนับสนุนใหนักศึกษาไดไปแลกเปลี่ยน ณ หองปฏิบัติการของหนวยงาน
ภายนอกและมีโครงการสนับสนุนการนำเสนอผลงานในที่ประชุมวิชาการระดับชาติ เปนตน ซึ่งโครงการ
หรือกิจกรรมตาง ๆ ที่หลักสูตรจัดขึ้นนั้น เปนการที่หลักสูตรพยายามใหนักศึกษาไดเกิดการพัฒนาตนเอง
ทั้งดานความรู ความสามารถ ทักษะการใชชีวิตทั้งดานวิชาการและสังคม 
               3.1.3 การตรวจสอบและประเมินผลการดำเนินงาน  
             หลักสูตรกำหนดใหมีกิจกรรมการวิเคราะหและประเมินผลการรับนักศึกษาในแตละ 
ปการศึกษา (ปละ 1 ครั้ง) ชวงจบการคัดเลือกนักศึกษา ซึ่งจะแตงต้ังคณะทำงานฝายการรับนักศึกษา โดย
คณะทำงานฯ จะรวมกันวิเคราะหและประเมินความสามารถในการรับนักศึกษาภายหลังจากสิ้นสุด 
การคัดเลือก โดยพิจารณาการรับสมัครในแตละชองทางวาเปนอยางไร สามารถรับไดตามแผนที่ตั ้งไว
หรือไม (ทั้งจำนวนรับและคุณสมบัติของผูเรียน) วิธีการคัดเลือกเหมาะสมหรือไม และปญหาที่พบคืออะไร 
ซึ่งผลที่ไดครั้งนี้จะถูกนำไปใชประกอบการวางแนวทางการปรับปรุงแกไขเพื่อการวางแผนการรับสมัครใน 
ปการศึกษาถัดไป รวมทั้งใชเปนขอมูลในการปรับปรุงหลักสูตรในรอบตอไปดวย 
 3.2 กระบวนการควบคุม การดูแล การใหคำปรึกษาวิชาการและแนะแนวแกนักศึกษา ทั้งเรื่องเรียน
หรือเรื่องอ่ืน ๆ รวมทั้งการติดตามและรายงานผลการการคงอยูและการสำเร็จการศึกษา 
  3.2.1 มีการใหความสำคัญกับระบบการใหคำปรึกษา โดยมีการแตงตั้งอาจารยที่ปรึกษาใหกับ
นักศึกษาทุกกลุม เพื่อทำหนาที่ติดตาม ดูแล ตักเตือน ใหคำปรึกษา และแนะนำแกนักศึกษา และมีการ



126 

กำหนดชั่วโมงใหคำปรึกษาเพื่อใหนักศึกษาเขาปรึกษาได นอกจากนี้ มีที่ปรึกษากิจกรรมเพื่อใหคำปรึกษา
แนะนำในการจัดทำกิจกรรมแกนักศึกษา 
  3.2.2 การพัฒนาศักยภาพนักศึกษาและการเสริมสรางทักษะการเรียนรูในศตวรรษที่ 21 โดย
จัดกิจกรรมเสริมหลักสูตรและการจัดการเรียนการสอน เพื่อสงเสริมและพัฒนาศักยภาพนักศึกษาใหมี
คุณลักษณะดานการเรียนรูดวยตนเอง พัฒนาทักษะดานการสื่อสารภาษาอังกฤษ พัฒนาดานเทคโนโลยี
สารสนเทศ และการสรางสรรคนวัตกรรม  
 3.3 ความพึงพอใจและกระบวนการจัดการขอรองเรียนและการอุธรณของนักศึกษาที่เปนกระบวนการ
จัดการของหลักสูตร 
               3.3.1 หลักสูตรพัฒนาระบบและกลไกในการจัดการขอรองเรียนขึ ้น เพื ่อใหการจัดการ       
ขอรองเรียนจากนักศึกษาเปนไปอยางมีประสิทธิภาพ มีการกำหนดขั้นตอนที่ชัดเจน นำไปสูการหา
แนวทางแกปญหาไดอยางเปนรูปธรรม  
      3.3.2 กรรมการผูรับผิดชอบหลักสูตรดำเนินการวิเคราะหความพึงพอใจของนักศึกษาตอการ 
บริหารจัดการของหลักสูตร ที่อาจจะสงผลทำใหเกิดกรณีการขออุทธรณของนักศึกษา และทบทวน ระบบ
และกลไกการจัดการขอรองเรียนอยูเปนระยะ  
        3.4 การดำเนินการของหลักสูตรเมื่อผูเรียนไมสามารถบรรลุตาม Year-LOs/PLOs ที่กำหนดไว 
       3.4.1 การวิเคราะหปจจัยที่นักศึกษาไมสำเรจ็การศึกษาหรอืไมจบหลักสูตรอาจเกิดจากปจจัย
หลายประการ ดังน้ี 
                  1) สภาพความพรอมสวนตัว ปจจัยทางบุคลิกภาพ เชน ปญหาสุขภาพที่สงผลกระทบ
ตอการเรียนการสอนหรือปญหาสวนตัวที่ทำใหนักศึกษาไมสามารถทุมเทในการศึกษาได เชน ปญหา
ครอบครัว ปญหาการเงิน เปนตน 
                    2) สภาพแวดลอมการเรียน ปจจัยทางสภาพแวดลอม เชน สภาพอาคารเรียนไม
เพียงพอ ความไมสมดุลของสภาพการเรียนรูระหวางวิชาและการดำเนินกิจกรรมเสริมความรูและทักษะ 
อ่ืน ๆ หรือขอจำกัดทางเทคโนโลยีที่สงผลตอการเรียนรู 
                       3) รูปแบบการสอน ปจจัยที่เกี่ยวของกับวิธีการสอน เชน ความไมเหมาะสมของวิธีการ
สอนที่ไมตอบสนองตอลักษณะการเรียนรูของนักศึกษา ขาดการสรางความสนใจและแรงบันดาลใจในการ
เรียนรู เปนตน 
                     4) ปจจัยทางสังคม ปจจัยที ่เกี ่ยวของกับสภาพแวดลอมสังคม หรือการมีความ
รับผิดชอบตอการศึกษา เชน สภาพครอบครัวที่ไมสนับสนุนหรือไมเอื้ออำนวยในการศึกษา ความกดดัน
จากสังคมหรือคนในบริบทที่สงผลตอผลการเรียนรู 
                    5) ความพรอมทางการเงิน ปจจัยทางเศรษฐกิจที ่สงผลตอความสามารถในการ
ดำเนินการศึกษา อาทิเชน ปญหาการเงินที่เกี่ยวของกับคาเลาเรียน คาใชจายในการดำเนินชีวิตรอบรู
รอบคอบ เปนตน 
                 ผูเรียนไมสามารถบรรลุตาม Year-LOs/PLOs เกิดจากผสมผสานของปจจัยเหลาน้ีหรือ
ปจจัยอื่น ๆ ที่สงผลกระทบตอนักศึกษาในสถานการณและเงื่อนไขที่แตกตางกันไป การประเมินและการ
แกไขปญหาเหลาน้ี อาจเปนสิ่งที่มหาวิทยาลัยและสถานศึกษาสวนใหญมีการดำเนินการเพื่อสนับสนุน
นักศึกษาในการตอสูและปรับปรุงสภาพการเรียนรูของนักศึกษาใหสามารถจบการศึกษาไดสำเร็จ 
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                  3.4.2 การดำเนินการเพ่ือชวยใหนักศึกษาสามารถบรรลุ Year-LOs/PLOs ดังน้ี 
        1) สนับสนุนทางการเงินใหกับนักศึกษาที่มีปญหาในการชำระคาเลาเรียน โดย
เสริมแนวทางการกูยืมเงินหรือใหทุนการศึกษาใหกับนักศึกษา สนับสนุนใหนักศึกษาหารายไดพิเศษ
ระหวางการศึกษา 
                 2) การสรางสภาพแวดลอมการเรียนที่เหมาะสม โดยการปรับปรุงสถานที่เรียน
และอุปกรณเทคโนโลยีที่จำเปน เพ่ือใหนักศึกษามีสิ่งที่จำเปนในการเรียนรูและพัฒนาทักษะ 
                 3) การใหคำแนะนำและการสนับสนุนสวนบุคคล โดยใหการใหคำปรึกษาและ
การสนับสนุนสวนบุคคล เชน การใหคำแนะนำทางสวนตัว หรือการสนับสนุนจิตใจและสุขภาพจิตของ
นักศึกษา 
                           4) การปรับเปลี่ยนรูปแบบการสอนใหเหมาะสมกับลักษณะการเรียนรู ของ
นักศึกษา โดยเนนการใชเทคนิคการสอนที่นาสนใจและกาวหนา เชน การใชเทคโนโลยีในการสอน  
การสรางเน้ือหาที่มีความนาสนใจ เปนตน 
                           5) สนับสนุนการสรางชุมชนทางการศึกษาที่แข็งแกรงและสงเสริมความรวมมือ
ระหวางนักศึกษา โดยเชื่อมโยงกับกิจกรรมที่เกี่ยวของกับการเรียนรูและการพัฒนาทักษะ เพื่อสรางความ
สนับสนุนและเพ่ิมโอกาสในการเรียนรู 
 
4.  อาจารย   
 4.1 กระบวนการรับและคัดเลือกอาจารยใหม (ถามี) 
  4.1.1 การคัดเลือกอาจารยใหมที่เหมาะสม โปรงใส หลักสูตรดำเนินการตามระเบียบและ
หลักเกณฑของมหาวิทยาลัยฯ โดยมีกลไกการคัดเลือกอาจารยใหมที่เปนไปตามพระราชบัญญัติระเบียบ
ขาราชการพลเรือนในสถาบันอุดมศึกษา พ.ศ. 2547 พระราชบัญญัติระเบียบขาราชการพลเรือนใน
สถาบันอุดมศึกษา (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2551 และเกณฑมาตรฐานหลักสูตรระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2565 
  4.1.2 อาจารยในหลักสูตรมีคุณสมบัติที่เหมาะสมและเพียงพอ มีความรู ความเชี่ยวชาญทาง
สาขาวิชาและมีความกาวหนาในการผลิตผลงานทางวิชาการอยางตอเน่ือง 
  4.1.3 การมีสวนรวมของอาจารยในการนำรายงานผลการดำเนินงานของหลักสูตร และผลการ
ประเมินคุณภาพระดับหลักสูตร มาประชุมรวมกันเพื่อประมวลผลคุณภาพ ทบทวนและวางแผนการ
ปรับปรุง พัฒนาหลักสูตรตอไป 
  4.1.4 การแตงตั้งอาจารยพิเศษ เพื่อใหนักศึกษาไดรับประสบการณเฉพาะดานหรือในกรณี
ขาดแคลนอาจารยผูสอน จึงมีนโยบายในการแตงตั้งอาจารยพิเศษ เพื่อดำเนินการสอนในบางรายวิชาตาม
ความเหมาะสม โดยสาขาวิชา/คณะเสนอขอแตงตั้งอาจารยพิเศษ ที่มีคุณสมบัติตามเกณฑมาตรฐาน
หลักสูตรระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2565 และดำเนินการตามกระบวนการจัดจางของมหาวิทยาลัย  
 4.2 กระบวนการสงเสริมและพัฒนาทักษะอาจารย 
  4.2.1 การพัฒนาอาจารยใหม (ถามี) ทุกคนจะไดรับการเตรียมความพรอมในการเปนอาจารย
ใหมทั้งในระดับมหาวิทยาลัย และระดับคณะ หรือสาขาวิชา โดยมีการเตรียมความพรอมใหกับอาจารย
ใหม 
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  4.2.2 การพัฒนาอาจารย โดยมีการพัฒนาความรู และทักษะดานการจ ัดการเร ียน 
การสอน การวัดและการประเมินผล และการพัฒนาวิชาการและวิชาชีพ  
  4.2.3 สงเสริมสนับสนุนใหอาจารยมีบทความทางวิชาการทั้งในการประชุมวิชาการและตีพิมพ
ในวารสารระดับชาติและระดับนานาชาติอยางตอเน่ือง 
 4.3 ความพึงพอใจและกระบวนการจัดการขอรองเรียนที่เกี่ยวของกับอาจารย 
  4.3.1 การรับรูขอรองเรียน 
   มีระบบที่ชัดเจนในการรับรูและบันทึกขอรองเรียนจากนักศึกษาเกี่ยวกับอาจารย  ซึ่ง
สามารถทำไดผานชองทางที่สะดวกและเขาถึงงาย เชน ระบบออนไลน ผานเว็บไซตสาขาวิชาหรือกลอง 
รับฟงความคิดเห็น 
              4.3.2 การตรวจสอบขอรองเรียน  
   หลังจากไดรับขอรองเรียน เปนสิ่งสำคัญที่ผูรับผิดชอบหลักสูตรตองตรวจสอบความ
ถูกตองและความสมบูรณของขอมูลในขอรองเรียน เพื่อใหมีการตอบสนองที่เหมาะสมและความเปนธรรม
ในการพิจารณา 
              4.3.3 การสอบสวนและรวบรวมหลักฐาน 
   หากขอรองเรียนเกี่ยวของกับอาจารยจะตองมีการสอบสวนและรวบรวมหลักฐาน      
ที่เกี่ยวของ เชน การสัมภาษณกับผูเกี่ยวของ หรือการเก็บขอมูลเพิ่มเติมที่เกี่ยวของกับเหตุการณที่ถูก    
ขอรองเรียน 
  4.3.4 การพิจารณาและการดำเนินการ 
   หลังจากไดรับขอมูลและหลักฐานที่เพียงพอคณะกรรมการที่รับผิดชอบจะตองพิจารณา
ขอรองเรียนอยางเปนธรรม และดำเนินการตามขอบังคับหรือนโยบายที่มีอยูในมหาวิทยาลัย 
  4.3.5 การแจงผลและการติดตาม 
   การแจงผลเปนสิ่งสำคัญที่ชวยใหนักศึกษารูผลการจัดการขอรองเรียน มหาวิทยาลัย
ควรมีกระบวนการที่ชัดเจนในการแจงผลและการติดตามเพื่อใหนักศึกษารูสึกวามีการดูแลและการจัดการ
อยางเหมาะสมตอขอรองเรียนของพวกเขา 
 
5.  หลักสูตร การเรียนการสอน การประเมินผูเรียน   
 5.1  การบริหารจัดการหลักสตูร 
  5.1.1  การออกแบบหลักสูตร โดยแตงตั้งคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร ทำหนาที่วางแผน 
ออกแบบ ควบคุม กำกับการจัดทำหลักสูตร รายวิชาตาง ๆ  ใหมีเนื้อหาที่ทันสมัย เปนไปตามประกาศ
คณะกรรมการมาตรฐานการอุดมศึกษา เรื่องเกณฑมาตรฐานหลักสูตรระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2565 ตาม
กรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับปริญญาตรี แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่ 13 (พ.ศ. 2566-
2570) มาตรฐานองคกรวิชาชีพคุรุสภา ปรัชญาการอุดมศึกษา ปรัชญามหาวิทยาลัย และสอดคลองกับ
ความตองการของสถานประกอบการ ตลาดแรงงานและผูใชบัณฑิต 
  5.1.2 ดำเนินการวิพากษหลักสูตรโดยผูทรงคุณวุฒิภายนอก ผูใชบัณฑิต และศิษยเกา เพื่อนำ
ขอเสนอแนะมาพิจารณาและทบทวนการปรับปรุงแกไขหลักสูตรใหมีคุณภาพมากยิ่งขึ้น และนำเสนอราง
หลักสูตรตอคณะกรรมการประจำคณะ คณะกรรมการประจำวิทยาเขต คณะกรรมการ สภาวิชาการ และ
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คณะกรรมการสภามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน เพื่อพิจารณาใหความเห็นชอบและดำเนินการ
เปดใชหลักสูตร 
   5.1.3 การบริหารหลักสูตร มีอาจารยผู ร ับผิดชอบหลักสูตร เปนไปตามประกาศ
คณะกรรมการมาตรฐานการอุดมศึกษา เรื่องเกณฑมาตรฐานหลกัสูตรระดบัปริญญาตรี พ.ศ. 2565 โดยมี
คณบดี หัวหนาสาขาวิชา ประธานหลักสูตรเปนผู ควบคุม กำกับดูแล ใหคำแนะนำ สนับสนุนการใช
หลักสูตร เชน การเตรียมความพรอมผูสอนและบุคลากรที่เกี่ยวของกับการใชหลักสูตร การจัดกิจกรรมการ
เรียนการสอน การจัดแผนการศึกษา การสงเสริมสภาพแวดลอมและบรรยากาศการเรียนรู  การจัด
ประสบการณวิชาชีพเพ่ือเตรียมความพรอมผูเรียน การประเมินผลการเรียนการสอน เปนตน พรอมทั้งการ
ตรวจสอบคุณภาพการใชหลักสูตร เชน การประเมินคุณภาพหลักสูตร ตามระบบประกันคุณภาพการศึกษา
ภายในทุกปการศึกษา 
  5.2  การวางระบบผูสอน และกระบวนการจัดการเรียนการสอนในแตละรายวิชา 
   5.2.1 การวางระบบผูสอน ประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรรวมกัน
จัดระบบผูสอนและวางแผนกำหนดผูสอนในรายวิชาที่หลักสูตรรับผิดชอบ โดยพิจารณาผูสอนที่มีทักษะ 
มีความรูความชำนาญ มีความเชี่ยวชาญในรายวิชานั้น ๆ  หากรายวิชาใดตองการผูมีประสบการณตรง         
ในวิชาชีพมารวมสอน จะดำเนินการเสนอรายชื่อเปนอาจารยพิเศษเฉพาะรายวิชา และกำหนดใหอาจารย
ผูรับผิดชอบรายวิชาและอาจารยผูสอน จัดทำรายละเอียดของรายวิชาหรือรายละเอียดของประสบการณ
ภาคสนามตามแผนการศึกษาอยางนอยกอนการเปดสอนในแตละภาคการศึกษา 
   5.2.2 กระบวนการจัดการเรียนการสอนในแตละรายวิชา เนนใหมีกระบวนการจัดการ
เรียนการสอนที่หลากหลาย มีกิจกรรมพัฒนาและเพิ่มศักยภาพของผูเรียนใหมีความรูความสามารถตาม
ปรัชญา วัตถุประสงคผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตรและเปนไปตามโครงสรางที่หลักสูตรกำหนด ผูเรียน
สามารถเรียนรูไดดวยตนเองตลอดเวลา และมีทักษะตามมาตรฐานผลการเรียนรูที่กำหนด   
  5.3  การประเมินผูเรียน 
   5.3.1 มีการกำหนดเกณฑในการประเมินผลการเรียนอยางชัดเจน และแจงใหผูเรียน
ทราบ 
   5.3.2 มีการประเมิน โดยผูเรียนประเมินตนเอง และผูสอนประเมินผูเรียน จากการ
สอบภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ หรือกำหนดวิธีการประเมินที่มีความหลากหลายตามสภาพจริงของการ
จัดการเรียนการสอนในแตละรายวิชา โดยพิจารณาจากรายละเอียดของรายวิชาหรือรายละเอียดของ
ประสบการณภาคสนาม ซึ่งอาจารยผูรับผิดชอบรายวิชาและอาจารยผูสอนเปนผูประเมินและติดตามผล
การประเมินตามแบบประเมินที่ไดกำหนดไว 
   5.3.3 มีการทวนสอบผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษาตามมาตรฐานผลการเรียนรูที่กำหนดใน 
รายละเอียดของรายวิชาหรือรายละเอียดของประสบการณภาคสนามอยางนอยรอยละ 25 ของรายวิชาที่
เปดสอนในแตละปการศึกษา 
   5.3.4 ประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตรทำหนาที่กำกับ ดูแลการ
ประเมินผูเรียน เพื่อใหการประเมินผลการจัดการเรียนการสอนมีประสิทธิภาพและเกิดประสิทธิผลมาก
ที่สุด และรายงานผลการดำเนินการของหลักสูตรตอหัวหนาสาขาวิชา และคณบดี 
  5.4 การจัดกิจกรรมการเรียนการสอน 
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   มีการจัดกิจกรรมการเรียนการสอนที่หลากหลาย มีการสอนที่เนนทักษะการปฏิบัติ 
จัดกิจกรรมพัฒนาและเพิ ่มศักยภาพของผู เรียนใหมีความรู ความสามารถตามปรัชญา ความสำคัญ 
และวัตถุประสงคของหลักสูตร และเปนไปตามโครงสรางที่หลักสูตรกำหนด เพื่อใหผูเรียนสามารถเรียนรู
ไดดวยตนเองตลอดเวลา และมีทักษะตามมาตรฐานผลการเรียนรูที่กำหนด   
 
6.  สิ่งสนับสนนุการเรียนรู   

มีการสำรวจความพึงพอใจ สำรวจความตองการสิ่งสนับสนุนการเรียนรู ประเมินสิ่งสนับสนุนการ
เรียนรูตอนักศึกษา ซึ่งการรายงานผลการประเมินจะถูกนําไปพิจารณา จัดสรรงบวัสดุฝก หรือ การขอ
ครุภัณฑในปถัดไป หรือซอมแซมวัสดุครุภัณฑที่ชํารุด โดยลําดับความสําคัญตามความเรงดวนที่จําเปน 
 
7.  ความเสี่ยงและการจัดการความเสี่ยงของหลักสูตร   
     7.1 การรับนักศึกษาไมตรงตามแผนรับ  
           การดำเนินงาน  
   1) ใชสื่อสารออนไลน เชนเว็บไซต ของมหาวิทยาลัยหรือสาขาวิชา สรางเนื้อหาที่นาสนใจ
เกี่ยวกับหลักสูตรสาขาเทคโนโลยีอุตสาหการ เชน วีดีโอแนะนำหลักสูตร บทความเกี่ยวกับทักษะที่จำเปน
ในงานเครื่องมือกลอัตโนมัติและการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ เปนตน 
  2) จัดงานแสดงเทคโนโลยีเครื่องมือกลอัตโนมัติและการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติที่
โรงเรียนหรือมหาวิทยาลัย เชนงานแสดงสหกิจศึกษาหรืองานแสดงสายอาชีพ ใหนักศึกษาไดสัมผัสและ
เรียนรูเกี่ยวกับงานเครื่องมือกลอัตโนมัติและการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
  3) สงนักศึกษาเขารวมงานแขงขันที่เกี่ยวของกับงานเครื่องมือกลอัตโนมัติและการจัดการ
ระบบการผลิตอัตโนมัติ เชนการแขงขันวิชาชีพในงานควบคุมอัตโนมัติ หรือการแขงขันอาชีพทางวิชาการที่
เกี่ยวของ 
  4) จัดกิจกรรมแนะแนวเกี่ยวกับหลักสูตรสาขางานเครื่องมือกลอัตโนมัติและการจัดการระบบ
การผลิตอัตโนมัติใหกับนักเรียน โรงเรียนมัธยมหรืออาชีวะ เพื่อเสริมสรางความรูและความสนใจในสาย
งานวิชาชีพน้ี 
  5) เขารวมนิทรรศการหรืองานแสดงที่เกี่ยวของกับงานเครื่องมือกลอัตโนมัติและการจัดการ
ระบบการผลิตอัตโนมัติ เพื่อแสดงความเปนมืออาชีพในสายงานนี้และเพื่อสรางโอกาสในการพูดคุย
แลกเปลี่ยนประสบการณกับผูเช่ียวชาญในวงการ 
 7.2 อัตราการคงอยูของนักศึกษา 
   คณาจารยและคณะกรรมการบริหารหลักสูตรไดมีการติดตาม ดูแลนักศึกษาเปนอยางดี ทําให
นักศึกษาที่เขามาศึกษา ในหลักสูตรและมีความมั่นใจในระบบ อีกทั้งมีระบบอาจารยที่ปรึกษาคอยให
คําแนะนํา ดูแล แกไขปญหาและพบปะกับนักศึกษาอยางสม่ำเสมอซึ่งมีแนวทางดังน้ี 
  1) การใหการสนับสนุนทางการเรียนการสอน มีการใหการสนับสนุนทางการเรียนการสอนที่
เขมแข็งและมีคุณภาพ เชนการจัดตารางเรียนที่เหมาะสม การใหคำปรึกษาและการแกไขปญหาทางการ
เรียนรู รวมถึงการสงเสริมและพัฒนาทักษะทางวิชาการของนักศึกษาใหมีความสามารถในการเรียนรูอยาง
เต็มที ่
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  2) สรางสภาพแวดลอมที่สรางกำลังใจสนับสนุนใหกับนักศึกษาในการเรียนและการพัฒนา
ตนเอง ซึ่งอาจรวมถึงการจัดกิจกรรมที่สรางสรรคและเสริมสรางทักษะทางสังคม การสรางพื้นที่การเรียนรู
ที่เปดกวางและเปนกลาง ใหนักศึกษามีโอกาสพบปะกับคณาจารยและเพื่อนรวมชั้น รวมถึงสนับสนุน
ทางดานเทคโนโลยีในการเรียนรู      
  3) การติดตามและสอบถามเกี ่ยวกับความคืบหนาและปญหาที่เกิดขึ ้นกับนักศึกษาอยาง
สม่ำเสมอ โดยสามารถใชชองทางตาง ๆ  
 
8.  กระบวนการไดมาซึ่งขอมูลปอนกลับของผูมีสวนไดสวนเสีย เพื่อปรับปรุงและพฒันาหลักสูตร 
 8.1 สืบคนจากคุณสมบัติตำแหนงงานสายงานดานงานเครื่องมือกลอัตโนมัติและการจัดการระบบการ
ผลิตอัตโนมัติจากเว็บไซตรับสมัครงาน 
   8.2 สัมภาษณสถานประกอบการ 
 8.3 แบบสอบถามออนไลน ครอบคลุมผูมสีวนไดสวนเสีย ทั้งศิษยเกา ศิษยปจุบัน สถานประกอบการ 
สถานศึกษา  

 
9.  กระบวนการสื่อสารและประชาสัมพันธเพื่อเผยแพรขอมูลของหลกัสูตร 
 หลักสูตรไดรับการประชาสัมพันธผานหนวยงานของมหาวิทยาลัยและชองทางอ่ืน ๆ อาทิเชน 
     9.1 ประชาสัมพันธขอมูลหลกัสูตร ผานชองทางเว็บไซตสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 
https://idt.fte.rmuti.ac.th 
     9.2 ประชาสัมพันธขอมูลหลกัสูตรผานชองทางเว็บไซตคณะครุศาสตรอุตสาหกรรม  
https://www.fte.rmuti.ac.th  
     9.3 ประชาสัมพันธขอมูลการรับสมัครนักศึกษาผานชองทางเว็บไซตวิทยาเขตขอนแกน 
https://www.kkc.rmuti.ac.th  
    9.4 ประชาสัมพันธขอมูลหลกัสูตรผาน Facebook ช่ือเพจ ตึกเฟอง tm & idt 
https://www.facebook.com/TMandIDT 
    9.5 ประชาสัมพันธผานโครงการบริการวิชาการ การแนะแนวการศึกษา และการแขงขนัทักษะวิชาการ 
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วช.05 ประวัติและผลงานทางวิชาการของอาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตร  
 อาจารย์ประจำหลักสูตร 
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ประวัติและผลงานทางวิชาการ 

     อาจารยผ์ู้รับผิดชอบหลักสูตร         อาจารย์ประจำหลักสูตร 

ชื่อ-สกลุ ดร. ฉัตรแก้ว สุริยะภา 

1.  ทักษะ / ความเชี่ยวชาญในสาขาวิชา 

1.1 การออกแบบและสร้างเครื่องจักรกลอุตสาหกรรม 

1.2 การออกแบบและวิเคราะหแ์ม่พิมพ์อุตสาหกรรม 

1.3 การจัดการคุณภาพในงานอุตสาหกรรม 

1.4 การตรวจสอบระบบควบคุมอัตโนมัต ิ

2. ประวัติการทำงาน 

ปี พ.ศ. 2540 - ปัจจุบัน ชื่อหน่วยงานหรืองานบริหาร ตำแหน่ง ระยะเวลา 

2540 – ปัจจุบนั มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
วิทยาเขตขอนแก่น 

อาจารย ์ 26 ป ี4 เดือน 

3. ลักษณะการปฏิบัติหน้าที่อาจารย์ผู้สอน เริ่มสอนเมื่อ 2540  ถึงปัจจุบัน เป็นระยะเวลาทั้งหมด 26 ปี 4 เดอืน 

ชื่อรายวิชา ภาค/ปีการศึกษา 
จำนวนชั่วโมงสอน/สัปดาห ์

ทฤษฎ ี ปฏิบัติ 
ภาระงานสอนปัจจุบัน 

ต่ำกว่าปริญญาตร ี
--ไม่ม-ี- 
ระดับปริญญาตรี 
1 การวิเคราะห์แม่พิมพ์อุตสาหกรรม 1/2566 2 3 
2 มาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม 1/2566 2 3 
3 การเตรียมโครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 2/2566 1 0 
4 โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 2/2566 0 9 
ระดับบัณฑิตศึกษา 
--ไม่ม-ี- 

ภาระงานสอนหลักสูตรนี ้
ต่ำกว่าปริญญาตร ี
--ไม่ม-ี- 

วช.05 
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ชื่อรายวิชา ภาค/ปีการศึกษา 
จำนวนชั่วโมงสอน/สัปดาห ์

ทฤษฎ ี ปฏิบัติ 
ระดับปริญญาตรี 
1 มาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม 1/2567 2 2 
2 การเตรียมโครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัต ิ 1/2567 1 0 
3 การวิเคราะห์แม่พิมพใ์นอุตสาหกรรมการผลติ

อัตโนมัติ 
1/2567 3 0 

4 โครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัต ิ 2/2567 0 9 
ระดับบัณฑิตศึกษา 
--ไม่ม-ี- 

 

4.  ผลงานทางวิชาการ  

4.1  บทความทางวิชาการ 

- วารสารระดับชาติ (National Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- วารสารระดับนานาชาติ (International Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับชาติ (National Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับนานาชาติ (International Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

4.2 บทความวิจัย 

- วารสารระดับชาติ (National Journal) 

  [1]  ณภัทร อินทนนท์, ประพันธ์ ยาวระ และฉัตรแก้ว สุริยะภา. (2565).  
 การวิเคราะห์คุณลักษณะของมีดตัดโคนอ้อยที่นำเข้าจากต่างประเทศด้วยหลักวิศวกรรม 

  ย้อนรอย. วารสารวิจัย มทร.กรุงเทพ, 16 (1), 1-13. (เกณฑ์ : 9) 
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- วารสารระดับนานาชาติ (International Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับชาติ (National Conference) 

  [1]  ฉัตรแก้ว สุริยะภา, เอกสิทธิ์ เซ็นหอม, จิราพร เซ็นหอม, เทอดเกียรติ วิชัยโย, สมเกียรติ  
 วุฒิธรรมาภิวัฒน ์และปานทอง สร้อยมุข. (2564). การประยุกต์ใช้ QFD เพื่อการออกแบบ 
 โรงอบแห้งผลไม้สำหรับเกษตรกรสวนมะม่วง. ในการประชุมวิชาการระดับชาติ  
 “วิจัยและนวัตกรรมเพื่อพัฒนาเศรษฐกิจวถิีใหม่” ราชมงคลสุรินทร.์ 12, G348-G361.  
 16 ก.ย. 2564 - 17 ก.ย. 2564 (เกณฑ์ : 10) 

- บทความในที่ประชุมระดับนานาชาติ (International Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

4.3  สิทธิบัตร (Patent) / อนุสิทธิบัตร (Petty Patent) 

 --ไม่ม-ี- 

4.4  ผลงานแต่งหรือเรียบเรยีง (ตำรา / หนังสือ)  

 --ไม่ม-ี- 

4.5 ผลงานทางวิชาการอื่น ๆ 

[1] ฉัตรแก้ว สุริยะภา, เอกสิทธิ ์ เซ็นหอม, เทอดเกียรติ วิชัยโย, ปานทอง สร้อยมุข และจิราพร      
เซ็นหอม. (2565). เมล็ดพันธุ์ข้าวปลอดสารเคมี โครงการขับเคลื่อนเศรษฐกิจและสังคมฐานราก
หลังโควิดด้วยเศรษฐกิจ BCG ตำบลบ้านทุ่ม อำเภอเมืองขอนแก่น จังหวัดขอนแก่น ภายใต้
โครงการขับเคลื่อนเศรษฐกิจและสังคมฐานรากหลังโควิดด้วยเศรษฐกิจ BCG. สำนักงานสภา
นโยบายการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร์ วิจัยและนวัตกรรมแห่งชาติ โดยหน่วยบริหารและจัดการทุน
ด้านการพัฒนาระดับพ้ืนที่ (บพท.). 1 ก.ค. 2565 - 23 ก.ย. 2565. 

[2] ฉัตรแก้ว สุริยะภา, เอกสิทธิ ์ เซ็นหอม, เทอดเกียรติ วิชัยโย, ปานทอง สร้อยมุข และจิราพร      
เซ็นหอม. (2565). สครับข้าวปลอดสารเคมี โครงการขับเคลือ่นเศรษฐกิจและสังคมฐานรากหลัง
โควิดด้วยเศรษฐกิจ BCG ตำบลบ้านทุ่ม อำเภอเมืองขอนแก่น จังหวัดขอนแก่น ภายใต้
โครงการขับเคลื่อนเศรษฐกิจและสังคมฐานรากหลังโควิดด้วยเศรษฐกิจ BCG. สำนักงานสภา
นโยบายการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร์ วิจัยและนวัตกรรมแห่งชาติ โดยหน่วยบริหารและจัดการทุน
ด้านการพัฒนาระดับพ้ืนที่ (บพท.). 1 ก.ค. 2565 - 23 ก.ย. 2565. 
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[3] ฉัตรแก้ว สุริยะภา, เอกสิทธิ ์ เซ็นหอม, เทอดเกียรติ วิชัยโย, ปานทอง สร้อยมุข และจิราพร      
เซ็นหอม. (2565). เครื่องทำแป้งข้าวคุณภาพสูงเพื่อการแปรรูปแป้ง วิสาหกิจชุมชนส่งเสริม
อาชีพการเกษตรตาบลโนนอุดม อ.ชุมแพ จ.ขอนแก่น ภายใต้แผนงานชุมชนนวัตกรรมเพื่อการ
พัฒนาอย่างยั่งยืน ปีงบประมาณ 2564. สำนักงานสภานโยบายการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร์  
วิจัยและนวัตกรรมแห่งชาติ โดยหน่วยบริหารและจัดการทุนด้านการพัฒนาระดับพ้ืนที่ (บพท.). 16 
พ.ค. 2564 - 15 พ.ค. 2565. 

[4] ฉัตรแก้ว สุริยะภา, เอกสิทธิ ์ เซ็นหอม , ลัดดา กองหาโคตร และจิราพร เซ็นหอม. (2564). 
นวัตกรรมเครื่องอบแห้งผลไม้กวนประหยัดพลังงาน วิสาหกิจชุมชนมะม่วงนอกฤดูบ้านหนอง
ไฮ ตำบลโพนเพ็ก อำเภอมัญจาคีรี จังหวัดขอนแก่น ภายใต้โครงการการพัฒนาต้นแบบการ
เรียนรู้และนวัตกรรมเพื่อการพัฒนาเศรษฐกิจฐานรากที่ยั่งยืนโดยมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช
มงคลอีสาน ปีงบประมาณ 2563. สำนักงานสภานโยบายการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร์ วิจัยและ
นวัตกรรมแห่งชาติ โดยหน่วยบริหารและจัดการทุนด้านการพัฒนาระดับพื้นที่ (บพท.). 16 พ.ค. 
2563 - 14 ส.ค. 2564. 
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ประวัติและผลงานทางวิชาการ 

     อาจารยผ์ู้รับผิดชอบหลักสูตร         อาจารย์ประจำหลักสูตร 

ชื่อ-สกลุ   ดร. กฤช   ตราช ู

1.  ทักษะ / ความเชี่ยวชาญในสาขาวิชา  

1.1  เทคโนโลยีด้านระบบพลังงานทดแทน  

1.2  การจัดการพลังงานในโรงงานและอาคาร  

1.3  งานพัฒนาและออกแบบระบบการระบายอากาศในโรงเรือนเพาะปลูกและโรงงานทั่วไป 

1.4  แบบจำลองทางพลศาสตร์ของไหล 

1.5  การออกแบบเครื่องจักรขั้นสูงและวิเคราะห์ความแข็งแรงของวัสดุด้วยระเบียบวิธีไฟไนตเอลิเมนต 

2. ประวัติการทำงาน  

ปี พ.ศ. 2557 - ปัจจุบัน ชื่อหน่วยงานหรืองานบริหาร ตำแหน่ง ระยะเวลา 
2557 - ปัจจุบนั มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 

วิทยาเขตขอนแก่น 
อาจารย ์ 9 ปี 1 เดือน 

2550 - 2557 บริษัท ไทยวูรีเอ็นจิเนียร์ จำกัด วิศวกร 7 ปี 0 เดือน 
2547 - 2549 บริษัท ไบเทค โฮดิง จำกัด ผู้ช่วยผู้จัดการ 2 ปี 0 เดือน 
2546 - 2547 กลุ่มระบบพลังงานสะอาด มหาวิทยาลัย

เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุร ี
ผู้ช่วยวิจัย 1 ปี 1 เดือน 

2543 - 2545 บริษัท ไทรแ์อง็เกิลน์ เอ็นจิเนียร์  
(ประเทศไทย) จำกัด 

วิศวกร 2 ปี 0 เดือน 

2539 - 2541 บริษัท ไทยซัมมิท ออโต้พาทร์ จำกัด วิศวกรโครงการ 2 ปี 0 เดือน 
 
3. ลักษณะการปฏิบัติหน้าที่อาจารย์ผู้สอน เริ่มสอนเมื่อ 2557 ถึงปัจจุบัน เปน็ระยะเวลาทั้งหมด 9 ปี 1 เดือน 

ชื่อรายวิชา ภาค/ปีการศึกษา 
จำนวนชั่วโมงสอน/สัปดาห ์

ทฤษฎ ี ปฏิบัติ 
ภาระงานสอนปัจจุบัน 

ต่ำกว่าปริญญาตร ี
--ไม่ม-ี- 
ระดับปริญญาตรี 

วช.05 
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ชื่อรายวิชา ภาค/ปีการศึกษา 
จำนวนชั่วโมงสอน/สัปดาห ์

ทฤษฎ ี ปฏิบัติ 
1 การออกแบบชิ้นส่วนเครื่องจักรกล 1/2566 2 3 
2 การเขียนแบบวิศวกรรม 1/2566 2 3 
3 สัมมนาเทคโนโลยีอุตสาหการ 1/2566 0 3 
4 เทคโนโลยีพลังงานทดแทน 2/2566 3 0 
5 โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 2/2566 0 9 
ระดับบัณฑิตศึกษา 
--ไม่ม-ี- 

ภาระงานสอนหลักสูตรนี ้
ต่ำกว่าปริญญาตร ี
--ไม่ม-ี- 
ระดับปริญญาตรี 
1 การเขียนแบบวิศวกรรม 1/2567 2 3 
2 สัมมนางานระบบอัตโนมัติ 1/2567 0 3 
3 การออกแบบชิ้นส่วนเครื่องจักรกลอัตโนมัต ิ 1/2567 2 3 
4 พลงังานทดแทนสำหรับอุตสาหกรรมการผลิต

อัตโนมัติ 
1/2567 3 0 

ระดับบัณฑิตศึกษา 
1 ระบบการผลิตอัตโนมัติแบบชาญฉลาดขั้นสูง 1/2567 3 0 
2 สัมมนาด้านระบบการผลิตอัตโนมัต ิ 1/2567 1 2 

 
4.  ผลงานทางวิชาการ  

4.1  บทความทางวิชาการ 

- วารสารระดับชาติ (National Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- วารสารระดับนานาชาติ (International Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับชาติ (National Conference) 

 --ไม่ม-ี- 
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- บทความในที่ประชุมระดับนานาชาติ (International Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

4.2 บทความวิจัย 

- วารสารระดับชาติ (National Journal) 

  [1]  กฤช ตราชู, ณรงค ์บุญเสนอ และชัชชล เปรมชัยสวัสดิ.์ (2565). เรือเก็บขยะบนผวิน้ำด้วยพลงังาน
แสงอาทิตย์แบบควบคุมด้วยสมาร์ทโฟน . วารสารวิทยาศาสตร์วิศวกรรมศาสตร์และเทคโนโลยี  
มหาวิทยาลัยราชภัฏมหาสารคาม, 1 (2): 46-58. (เกณฑ์ : 9) 

  [2]  ชาญชัย เหลาหา, กฤช ตราชู, ณรงค์ บุญเสนอ, ชัชชล เปรมชัยสวัสดิ์, ณัฐกิติ จันทหาร และธีรวัฒน์ 
ประนามโก. (2565). เครื ่องถอดเข็มฉีดยาแบบกึ ่งอัตโนมัติเพื ่อลดระยะเวลาในการถอด          
เข็มฉีดยา. วารสารวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและนวัตกรรม มหาวิทยาลัยกาฬสินธุ์, 1 (2): 41-52. 
(เกณฑ์ : 9) 

   [3]  พรรณทิวา เตโช, ภัคพงษ์ คาประชม, ศิวกร พึ่งอารมณ์, ณรงค์ บญุเสนอ, ชัชชล เปรมชัยสวัสดิ์ และ
กฤช ตราชู. (2564). การพัฒนาระบบจดัเก็บสินค้าคงคลังแบบอัตโนมัติ. วารสารวิทยาศาสตร์ 
วิศวกรรมศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยราชภัฏมหาสารคาม, 1 (1): 217. (เกณฑ ์: 9) 

- วารสารระดับนานาชาติ (International Journal) 

  [1]  P Seangkhuntee, T Aimkhum, R Thongchot, K Tashoo. (2022). Solar-powered 
Water’s Surface Waste Cleaning Boat Controlled via Smartphone. Journal of 
Science Engineering and Technology, 1 (2): 46-58. (เกณฑ์ : 12) 

   [2]  Laowha, C., Tashoo, K., Boonsaner, N., Premchaisawatt, S., Juntahan, N., and 
Pranamko, T. (2023). Semi-Automatic Syringe Removal Machine to shorten the 
time. Kalasin University Journal of Science Technology and Innovation, 1 (2): 41–52. 
(เกณฑ์ : 12) 

- บทความในที่ประชุมระดับชาติ (National Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับนานาชาติ (International Conference) 

 --ไม่ม-ี- 
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4.3  สิทธิบัตร (Patent) / อนุสิทธิบัตร (Petty Patent) 

  [1]  ชาญชัย เหลาหา และกฤช ตราชู. (2560). เครื่องแกะเมล็ดมะขามออกจากฝักสุกด้วยตะขอเกี่ยว. 
ไทย, สิทธิบัตรเลขที่: 1801000373  

4.4  ผลงานแต่งหรือเรียบเรยีง (ตำรา / หนังสือ)  

 --ไม่ม-ี- 

4.5 ผลงานทางวิชาการอื่น ๆ  

 [1]  ณรงค์ บญุเสนอ และกฤช ตราชู. (2563). โครงการ Pre-talent Mobility 2563 โครงการ      
การเพิ่มศักยภาพการดำเนนิงานอิฐบล็อกประสานของชมุชนบ้านโป่งแค. มทร.อีสาน.            
11 พ.ย. 2563 – 11 ธ.ค. 2563 

  [2]  ณรงค์ บญุเสนอ และกฤช ตราชู. (2564). โครงการ Pre-talent Mobility 2564 โครงการ    
การพัฒนาตน้แบบเครื่องบำบัดน้ำเสียด้วยสารเร่งตกตะกอนแบบเคลือ่นที่ สำหรับ            
บริษัท อีเคพี กรุ๊ป จำกัด. 11 มิ.ย. 2564 – 11 ก.ค. 2564 
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ประวัติและผลงานทางวิชาการ 

     อาจารยผ์ู้รับผิดชอบหลักสูตร         อาจารย์ประจำหลักสูตร 

ชื่อ-สกลุ ผู้ช่วยศาสตราจารย์ เอกสิทธิ์ เซน็หอม 

1.  ทักษะ / ความเชี่ยวชาญในสาขาวิชา 

 1.1  ชำนาญด้านการออกแบบ และเขียนแบบเครื่องจักรกล 

 1.2  ชำนาญด้าน  CAD – CAM 

 1.3  การออกแบบ และ พัฒนาระบบการผลิต (Production Design & Development) 

 1.4  การเพ่ิมผลผลิตของธุรกิจการผลิต  (Productivity of Business) 

2. ประวัติการทำงาน 

ปี พ.ศ. 2535 - ปัจจุบัน ชื่อหน่วยงานหรืองานบริหาร ตำแหน่ง ระยะเวลา 
2536 - ปัจจุบนั มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล

อีสาน วิทยาเขตขอนแก่น 
อาจารย ์ 30 ป ี1 เดือน 

2535 - 2536 บริษัท ขอนแกน่แหอวน จำกัด วิศวกร 1 ปี 0 เดือน 
3. ลักษณะการปฏิบัติหน้าที่อาจารย์ผู้สอน เริ่มสอนเมื่อ 2536 ถึงปัจจุบัน เปน็ระยะเวลาทั้งหมด 30 ปี 1 เดอืน 

ชื่อรายวิชา ภาค/ปีการศึกษา 
จำนวนชั่วโมงสอน/สัปดาห ์

ทฤษฎ ี ปฏิบัติ 
ภาระงานสอนปัจจุบัน 

ต่ำกว่าปริญญาตรี 
--ไม่ม-ี- 
ระดับปริญญาตรี 
1 การเขียนแบบวิศวกรรม 1/2566 2 3 
2 การออกแบบอุปกรณ์ตรวจสอบชิ้นส่วน

เครื่องมือกล 
1/2566 2 3 

3 วิศวกรรมเครื่องมือ 2/2566 2 3 
4 เศรษฐศาสตร์วศิวกรรม 2/2566 3 0 
ระดับบัณฑิตศึกษา 
--ไม่ม-ี- 

ภาระงานสอนหลักสูตรนี ้

วช.05 
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ชื่อรายวิชา ภาค/ปีการศึกษา 
จำนวนชั่วโมงสอน/สัปดาห ์

ทฤษฎ ี ปฏิบัติ 
ต่ำกว่าปริญญาตรี 
--ไม่ม-ี- 
ระดับปริญญาตรี 
1 การเขียนแบบวิศวกรรม 1/2567 2 3 
2 เศรษฐศาสตร์วศิวกรรม 1/2567 3 - 
3 การออกแบบอุปกรณ์นำทางและเครื่องมือ 

จับยึด 
1/2567 2 2 

ระดับบัณฑิตศึกษา 
--ไม่ม-ี- 

 

4.  ผลงานทางวิชาการ  

4.1  บทความทางวิชาการ 

- วารสารระดับชาติ (National Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- วารสารระดับนานาชาติ (International Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับชาติ (National Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับนานาชาติ (International Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

4.2 บทความวิจัย 

- วารสารระดับชาติ (National Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- วารสารระดับนานาชาติ (International Journal) 

 --ไม่ม-ี- 
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- บทความในที่ประชุมระดับชาติ (National Conference) 

  [1]  ฉัตรแก้ว สุริยะภา, เอกสิทธิ์ เซ็นหอม, จิราพร เซ็นหอม, เทอดเกียรติ วิชัยโย, สมเกียรติ  
 วุฒิธรรมาภิวัฒน ์และปานทอง สร้อยมุข. (2564). การประยุกต์ใช้ QFD เพื่อการออกแบบ 
 โรงอบแห้งผลไม้สำหรับเกษตรกรสวนมะม่วง. ในการประชุมวิชาการระดับชาติ  
 “วิจัยและนวัตกรรมเพื่อพัฒนาเศรษฐกิจวถิีใหม่” ราชมงคลสุรินทร.์ 12, G348-G361.  
 16 ก.ย. 2564 - 17 ก.ย. 2564 (เกณฑ์ : 10) 

 

- บทความในที่ประชุมระดับนานาชาติ (International Conference) 
   

[1]  Chanchai Laoha, Akkasit Senhom and Pijit Buarapha. (2022). Recycling Medical Waste 
Management Following Lean Thinking. 16th Global Congress on Manufacturing and 
Management GCMM 2 0 2 2  Auckland University of Technology (AUT), Auckland, New 
Zealand, December 5 to 7 2022: (90). (เกณฑ์ : 11) 

 

4.3  สิทธิบัตร (Patent) / อนุสิทธิบัตร (Petty Patent) 

  [1]  ชาญชัย เหลาหา และเอกสิทธิ์ เซ็นหอม. (2560) รถยกสิ่งของขึ้น/ลงหลังรถกระบะด้วยระบบ    
ไฮดรอลิกส์. ไทย, สิทธิบัตรเลขที่: 1801000372. 

4.4  ผลงานแต่งหรือเรียบเรยีง (ตำรา / หนังสือ)  

 --ไม่ม-ี- 

4.5 ผลงานทางวิชาการอื่น ๆ  

[1] ฉัตรแก้ว สุริยะภา, เอกสิทธิ ์ เซ็นหอม, เทอดเกียรติ วิชัยโย, ปานทอง สร้อยมุข และจิราพร      
เซ็นหอม. (2565). เมล็ดพันธุ์ข้าวปลอดสารเคมี โครงการขับเคลื่อนเศรษฐกิจและสังคมฐานราก
หลังโควิดด้วยเศรษฐกิจ BCG ตำบลบ้านทุ่ม อำเภอเมืองขอนแก่น จังหวัดขอนแก่น ภายใต้
โครงการขับเคลื่อนเศรษฐกิจและสังคมฐานรากหลังโควิดด้วยเศรษฐกิจ BCG. สำนักงานสภา
นโยบายการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร์ วิจัยและนวัตกรรมแห่งชาติ โดยหน่วยบริหารและจัดการทุน
ด้านการพัฒนาระดับพ้ืนที่ (บพท.). 1 ก.ค. 2565 - 23 ก.ย. 2565. 

[2] ฉัตรแก้ว สุริยะภา, เอกสิทธิ ์ เซ็นหอม, เทอดเกียรติ วิชัยโย, ปานทอง สร้อยมุข และจิราพร      
เซ็นหอม. (2565). สครับข้าวปลอดสารเคมี โครงการขับเคลือ่นเศรษฐกิจและสังคมฐานรากหลัง
โควิดด้วยเศรษฐกิจ BCG ตำบลบ้านทุ่ม อำเภอเมืองขอนแก่น จังหวัดขอนแก่น ภายใต้
โครงการขับเคลื่อนเศรษฐกิจและสังคมฐานรากหลังโควิดด้วยเศรษฐกิจ BCG. สำนักงานสภา
นโยบายการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร์ วิจัยและนวัตกรรมแห่งชาติ โดยหน่วยบริหารและจัดการทุน
ด้านการพัฒนาระดับพ้ืนที่ (บพท.). 1 ก.ค. 2565 - 23 ก.ย. 2565. 
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[3] ฉัตรแก้ว สุริยะภา, เอกสิทธิ ์ เซ็นหอม, เทอดเกียรติ วิชัยโย, ปานทอง สร้อยมุข และจิราพร      
เซ็นหอม. (2565). เครื่องทำแป้งข้าวคุณภาพสูงเพื่อการแปรรูปแป้ง วิสาหกิจชุมชนส่งเสริม
อาชีพการเกษตรตาบลโนนอุดม อ.ชุมแพ จ.ขอนแก่น ภายใต้แผนงานชุมชนนวัตกรรมเพื่อการ
พัฒนาอย่างยั่งยืน ปีงบประมาณ 2564. สำนักงานสภานโยบายการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร์  
วิจัยและนวัตกรรมแห่งชาติ โดยหน่วยบริหารและจัดการทุนด้านการพัฒนาระดับพ้ืนที่ (บพท.). 16 
พ.ค. 2564 - 15 พ.ค. 2565. 

[4] ฉัตรแก้ว สุริยะภา, เอกสิทธิ ์ เซ็นหอม , ลัดดา กองหาโคตร และจิราพร เซ็นหอม. (2564). 
นวัตกรรมเครื่องอบแห้งผลไม้กวนประหยัดพลังงาน วิสาหกิจชุมชนมะม่วงนอกฤดูบ้านหนอง
ไฮ ตำบลโพนเพ็ก อำเภอมัญจาคีรี จังหวัดขอนแก่น ภายใต้โครงการการพัฒนาต้นแบบการ
เรียนรู้และนวัตกรรมเพื่อการพัฒนาเศรษฐกิจฐานรากที่ยั่งยืนโดยมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช
มงคลอีสาน ปีงบประมาณ 2563. สำนักงานสภานโยบายการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร์ วิจัยและ
นวัตกรรมแห่งชาติ โดยหน่วยบริหารและจัดการทุนด้านการพัฒนาระดับพื้นที่ (บพท.). 16 พ.ค. 
2563 - 14 ส.ค. 2564. 
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ประวัติและผลงานทางวิชาการ 

     อาจารยผ์ู้รับผิดชอบหลักสูตร         อาจารย์ประจำหลักสูตร 

ชื่อ-สกลุ ดร. ณรงค์ บุญเสนอ 

1.  ทักษะ / ความเชี่ยวชาญในสาขาวิชา 

1.1  เทคโนโลยีที่เหมาะสมและนวัตกรรมเพื่อความมั่นคงด้านสิ่งแวดล้อม (AT)   

1.2  การจัดการพลังงานในโรงงานและอาคาร (Energy in Building and Factory management)  

1.3  การวินิจฉัยสถานประกอบการ 

1.4  การจัดการอุตสาหกรรมอัตโนมัต ิ 

2. ประวัติการทำงาน  

ปี พ.ศ. 2537 - ปัจจุบัน ชื่อหน่วยงานหรืองานบริหาร ตำแหน่ง ระยะเวลา 
2554 – ปัจจุบนั มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 

วิทยาเขตขอนแก่น 
อาจารย ์ 12 ปี 8 เดือน 

2539 - 2554 ห้างหุน้ส่วน โอเวอร์เลย์ จำกัด ผู้จัดการ 15 ป ี0 เดือน 
2537 - 2539 มูลนิธิสถาบนัสิ่งแวดล้อมไทย (สสท) ผู้ช่วยนักวิจัย 2 ปี 0 เดือน 

3. ลักษณะการปฏิบัติหน้าที่อาจารย์ผู้สอน เริ่มสอนเมื่อ 2554  ถึงปัจจุบัน เป็นระยะเวลาทั้งหมด 12 ปี 8 เดอืน 

ชื่อรายวิชา ภาค/ปีการศึกษา 
จำนวนชั่วโมงสอน/สัปดาห ์

ทฤษฎ ี ปฏิบัติ 
ภาระงานสอนปัจจุบัน 

ต่ำกว่าปริญญาตรี 
--ไม่ม-ี- 
ระดับปริญญาตรี 
1 วิศวกรรมความปลอดภัย 1/2566 2 3 
2 ระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม 1/2566 2 3 
3 ระบบการผลิตแบบยืดหยุ่น 2/2566 2 3 
4 การศึกษางาน 2/2566 3 0 
5 เทคโนโลยีหุ่นยนต์อุตสาหกรรม 2/2566 2 3 
ระดับบัณฑิตศึกษา 

วช.05 
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ชื่อรายวิชา ภาค/ปีการศึกษา 
จำนวนชั่วโมงสอน/สัปดาห ์

ทฤษฎ ี ปฏิบัติ 
--ไม่ม-ี- 

ภาระงานสอนหลักสูตรนี ้
ระดับปริญญาตรี 
1 วิศวกรรมความปลอดภัย 1/2567 2 2 
2 การศึกษางาน 1/2567 3 0 
3 ระบบการผลิตแบบยืดหยุ่น 1/2567 2 3 
4 เทคโนโลยีหุ่นยนต์อุตสาหกรรม 3/2567 2 3 
ระดับบัณฑิตศึกษา 
--ไม่ม-ี- 

 
4.  ผลงานทางวิชาการ  

4.1  บทความทางวิชาการ 

- วารสารระดับชาติ (National Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- วารสารระดับนานาชาติ (International Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับชาติ (National Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับนานาชาติ (International Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

4.2 บทความวิจัย 

- วารสารระดับชาติ (National Journal) 

  [1]  กฤช ตราชู, ณรงค ์บุญเสนอ และชัชชล เปรมชัยสวัสดิ.์ (2565). เรือเก็บขยะบนผวิน้ำด้วยพลงังาน
แสงอาทิตย์แบบควบคุมด้วยสมาร์ทโฟน . วารสารวิทยาศาสตร์วิศวกรรมศาสตร์และเทคโนโลยี  
มหาวิทยาลัยราชภัฏมหาสารคาม, 1 (2): 46-58. (เกณฑ์ : 9) 
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  [2]  ชาญชัย เหลาหา, กฤช ตราชู, ณรงค์ บุญเสนอ, ชัชชล เปรมชัยสวัสดิ์, ณัฐกิติ จันทหาร และธีรวัฒน์ 
ประนามโก. (2565). เครื ่องถอดเข็มฉีดยาแบบกึ ่งอัตโนมัติเพื ่อลดระยะเวลาในการถอด          
เข็มฉีดยา. วารสารวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและนวัตกรรม มหาวิทยาลัยกาฬสินธุ์ , 1 (2): 41-52. 
(เกณฑ์ : 9) 

   [3]  พรรณทิวา เตโช, ภัคพงษ์ คาประชม, ศิวกร พึ่งอารมณ์, ณรงค์ บญุเสนอ, ชัชชล เปรมชัยสวัสดิ์ และ
กฤช ตราชู. (2564). การพัฒนาระบบจดัเก็บสินค้าคงคลังแบบอัตโนมัติ. วารสารวิทยาศาสตร์ 
วิศวกรรมศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยราชภัฏมหาสารคาม, 1 (1): 217. (เกณฑ ์: 9) 

- วารสารระดับนานาชาติ (International Journal) 

   [1 ]  Laowha, C., Tashoo, K., Boonsaner, N., Premchaisawatt, S., Juntahan, N., and 
Pranamko, T. (2023). Semi-Automatic Syringe Removal Machine to shorten the 
time. Kalasin University Journal of Science Technology and Innovation, 1 (2): 41–52. 
(เกณฑ์ : 12) 

- บทความในที่ประชุมระดับชาติ (National Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับนานาชาติ (International Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

4.3  สิทธิบัตร (Patent) / อนุสิทธิบัตร (Petty Patent) 

 --ไม่ม-ี- 

4.4  ผลงานแต่งหรือเรียบเรียง (ตำรา / หนังสือ)  

 --ไม่ม-ี- 

4.5 ผลงานทางวิชาการอื่น ๆ  

 [1]  ณรงค์ บญุเสนอ และกฤช ตราชู. (2563). โครงการ Pre-talent Mobility 2563 โครงการ      
การเพิ่มศักยภาพการดำเนนิงานอิฐบล็อกประสานของชมุชนบ้านโป่งแค. มทร.อีสาน.            
11 พ.ย. 2563 – 11 ธ.ค. 2563 
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  [2]  ณรงค์ บญุเสนอ และกฤช ตราชู. (2564). โครงการ Pre-talent Mobility 2564 โครงการ    
การพัฒนาตน้แบบเครื่องบำบัดน้ำเสียด้วยสารเร่งตกตะกอนแบบเคลือ่นที่ สำหรับ            
บริษัท อีเคพี กรุ๊ป จำกัด. 11 มิ.ย. 2564 – 11 ก.ค. 2564 
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ประวัติและผลงานทางวิชาการ 

     อาจารยผ์ู้รับผิดชอบหลักสูตร         อาจารย์ประจำหลักสูตร 

ชื่อ-สกลุ  ดร. กิตติพงษ ์ธารเอี่ยม 

1.  ทักษะ / ความเชี่ยวชาญในสาขาวิชา  

1.1  การออกแบบและสร้างเครื่องจักรกลอุตสาหกรรม 

1.2  การจัดการคุณภาพในงานอุตสาหกรรม 

1.3  เครื่องจักรกลอัตโนมัต ิ

1.4  คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบและผลิตชิ้นส่วน 

2. ประวัติการทำงาน  

ปี พ.ศ. 2547 - ปัจจุบัน ชื่อหน่วยงานหรืองานบริหาร ตำแหน่ง ระยะเวลา 
2552 – ปัจจุบนั มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 

วิทยาเขตขอนแก่น 
อาจารย ์ 14 ป ี7 เดือน 

2547 - 2552 วิทยาลัยเทคนคิกาฬสินธ์ุ ครูอัตราจ้าง 5 ปี 0 เดือน 
 
3. ลักษณะการปฏิบัติหน้าที่อาจารย์ผู้สอน เริ่มสอนเมื่อ 2552  ถึงปัจจุบัน เป็นระยะเวลาทั้งหมด 14 ปี 7 เดอืน 

ชื่อรายวิชา ภาค/ปีการศึกษา 
จำนวนชั่วโมงสอน/สัปดาห ์

ทฤษฎ ี ปฏิบัติ 
ภาระงานสอนปัจจุบัน 

ต่ำกว่าปริญญาตรี 
--ไม่ม-ี- 
ระดับปริญญาตรี 
1 การฝึกปฏิบัตกิารวิศวกรรมเครื่องจักรกล

อัตโนมัติ 
1/2566 0 6 

2 การทดสอบวัสดุวิศวกรรม 1/2566 1 0 
3 การฝึกปฏิบัติการทดสอบวัสดุวิศวกรรม 1/2566 0 6 
4 การศึกษางาน 2/2566 3 0 
5 คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบและ 

การผลิต 
2/2566 2 3 

6 โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 2/2566 0 9 

วช.05 
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ชื่อรายวิชา ภาค/ปีการศึกษา 
จำนวนชั่วโมงสอน/สัปดาห ์

ทฤษฎ ี ปฏิบัติ 
ระดับบัณฑิตศึกษา 
--ไม่ม-ี- 

ภาระงานสอนหลักสูตรนี ้
ต่ำกว่าปริญญาตรี 
--ไม่ม-ี- 
ระดับปริญญาตรี 
1 การเตรียมโครงงานการจัดการระบบการผลติ

อัตโนมัติ 
1/2567 1 0 

2 คอมพิวเตอร์ช่วยในการออกแบบและ 
การผลิต 

2/2567 2 3 

3 โครงงานการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัต ิ 2/2567 0 9 
4 การศึกษางาน 3/2567 3 0 
ระดับบัณฑิตศึกษา 
--ไม่ม-ี- 

 

4.  ผลงานทางวิชาการ  

4.1  บทความทางวิชาการ 

- วารสารระดับชาติ (National Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- วารสารระดับนานาชาติ (International Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับชาติ (National Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับนานาชาติ (International Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

4.2 บทความวิจัย 
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- วารสารระดับชาติ (National Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- วารสารระดับนานาชาติ (International Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในทีป่ระชุมระดับชาติ (National Conference) 

  [1]  ประสาท ภูปรื้ม, สุนทร อนุภาพไพรบูรณ์, ธีระ โสนีย์, ชาญชัย เหลาหา, กิตติพงษ์ ธารเอี่ยม และ สุรเชษฐ์    
เถื่อนแก้วสิงห์. (2565). การปรับปรุงกระบวนการผลิตพันช์แบบมีรัศมีที่ขอบคมตัด กรณีศึกษา : บริษัท 
ABC จำกัด. ในการประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจำปี 2565 โรงแรม เอส ดี อเวนิว 
จังหวัดกรุงเทพมหานคร, (น.343-350). 12 พ.ค. 2565 (เกณฑ์ : 10) 

- บทความในทีป่ระชุมระดับนานาชาติ (International Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

4.3  สิทธิบัตร (Patent) / อนุสิทธิบัตร (Petty Patent) 

 --ไม่ม-ี- 

4.4  ผลงานแต่งหรือเรียบเรียง (ตำรา / หนังสือ)  

 --ไม่ม-ี- 

4.5 ผลงานทางวิชาการอื่น ๆ  

 --ไม่ม-ี- 
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ประวัติและผลงานทางวิชาการ 

     อาจารยผ์ู้รับผิดชอบหลักสูตร         อาจารย์ประจำหลักสูตร 

ชื่อ-สกลุ ว่าที่ ร.อ.วรพงค์ พงศ์ภัทรวุฒ ิ 

1.  ทักษะ / ความเชี่ยวชาญในสาขาวิชา 

1.1 งานออกแบบการผลิตช้ินส่วนเครื่องจักรกล   

1.2 งานผลิตชิน้ส่วนเครื่องจักรกล 

1.3 งานระบบซ่อมบำรุงเครื่องจักรกล   

1.4 งานแม่พิมพ์โลหะ  

1.5 การวางแผนการควบคุมการผลิต  

1.6 ระบบขนส่งทางราง 

2. ประวัติการทำงาน 

ปี พ.ศ. 2542 - ปัจจุบัน ชื่อหน่วยงานหรืองานบริหาร ตำแหน่ง ระยะเวลา 
2555 - ปัจจุบนั มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล

อีสานวิทยาขอนแก่น 
อาจารย ์ 11 ปี 4 เดือน 

2544 - 2555 วิทยาลัยเทคนคิขอนแก่น ครูอัตราจ้าง 11 ปี 0 เดือน 
2542 - 2543 บริษัท เบสเทค โอเอ จำกัด เจ้าหน้าที่

คอมพิวเตอร์ 
1 ปี 0 เดือน 

 
3. ลักษณะการปฏิบัติหน้าที่อาจารย์ผู้สอน เริ่มสอนเมื่อ 2555 ถึงปัจจุบัน เปน็ระยะเวลาทั้งหมด 11 ปี 4 เดอืน 

ชื่อรายวิชา ภาค/ปีการศึกษา 
จำนวนชั่วโมงสอน/สัปดาห ์

ทฤษฎ ี ปฏิบัติ 
ภาระงานสอนปัจจุบัน 

ต่ำกว่าปริญญาตรี 
--ไม่ม-ี- 
ระดับปริญญาตรี 
1 ปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิต 1/2566 0 6 
2 การวางแผนและควบคุมการผลิต 1/2566 3 0 

วช.05 



188 
 

 

3 วิศวกรรมการบำรุงรักษา 2/2566 2 3 
ระดับบัณฑิตศึกษา 
--ไม่ม-ี- 

ภาระงานสอนหลักสูตรนี ้
ต่ำกว่าปริญญาตรี 
--ไม่ม-ี- 
ระดับปริญญาตรี 
1 การฝึกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต 1/2567 0 6 
2 วิศวกรรมการบำรุงรักษาเครื่องจักรกล

อัตโนมัติ 
1/2567 2 3 

3 การวางแผนและการควบคุมการผลิต 3/2567 2 2 
ระดับบัณฑิตศึกษา 
--ไม่ม-ี- 

 

4.  ผลงานทางวิชาการ  

4.1  บทความทางวิชาการ 

- วารสารระดับชาติ (National Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- วารสารระดับนานาชาติ (International Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับชาติ (National Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับนานาชาติ (International Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

4.2 บทความวิจัย 

- วารสารระดับชาติ (National Journal) 

 --ไม่ม-ี- 
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- วารสารระดับนานาชาติ (International Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในทีป่ระชุมระดับชาติ (National Conference) 

  [1]  วรพงค์ พงศ์ภัทรวุฒิ, ศตวรรษ  ศาลยาชีวิน และสุขอังคณา แถลงกัณฑ์. (2565). วัสดุเชิงประกอบ A356 
เสริมแรงด้วยอนุภาคไมครอนและนาโนซิลิกอนคาร์ไบค์ด้วยการกวนทางกล . ในการประชุมวิชาการ       
ทางโลหวิทยาแห่งประเทศไทย มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี นครราชสีมา. 13, (น. MP03). (เกณฑ์ : 9) 

- บทความในทีป่ระชุมระดับนานาชาติ (International Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

4.3  สิทธิบัตร (Patent) / อนุสิทธิบัตร (Petty Patent) 

 --ไม่ม-ี- 

4.4  ผลงานแต่งหรือเรียบเรียง (ตำรา / หนังสือ)  

 --ไม่ม-ี- 

4.5 ผลงานทางวิชาการอื่น ๆ  

 --ไม่ม-ี- 
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ประวัติและผลงานทางวิชาการ 

 อาจารยผ์ู้รับผิดชอบหลักสูตร         อาจารย์ประจำหลักสูตร 

ชื่อ-สกลุ นายพิจิตร  บัวระภา 

1.  ทักษะ / ความเชี่ยวชาญในสาขาวิชา  

1.1  ชำนาญพิเศษการขึ้นรูปและผลิตชิ้นงาน 

1.2  ชำนาญพิเศษด้านงานจักรกลอัตโนมัติและระบบการผลิต 

1.3  ชำนาญพิเศษด้านงานซ่อมบำรุงเครื่องมือ เครื่องจักร อุปกรณ ์

1.4  ทักษะในการออกแบบ เครื่องมือ เครื่องจักร อุปกรณ์ 

1.5  ทักษะงานด้านระบบอัตโนมัติ 

2. ประวัติการทำงาน  

ปี พ.ศ. 2551 - ปัจจุบัน ชื่อหน่วยงานหรืองานบริหาร ตำแหน่ง ระยะเวลา 
2551 – ปัจจุบนั มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 

วิทยาเขตขอนแก่น 
อาจารย ์ 15 ป ี10 เดือน 

 
3. ลักษณะการปฏิบัติหน้าที่อาจารย์ผู้สอน เริ่มสอนเมื่อ 2551  ถึงปัจจุบัน เป็นระยะเวลาทั้งหมด 15 ปี 10 เดือน 

ชื่อรายวิชา ภาค/ปีการศึกษา 
จำนวนชั่วโมงสอน/สัปดาห ์

ทฤษฎ ี ปฏิบัติ 
ภาระงานสอนปัจจุบัน 

ต่ำกว่าปริญญาตรี 
--ไม่ม-ี- 
ระดับปริญญาตรี 
1 วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัต ิ 1/2566 1 0 
2 การฝึกปฏิบัติวิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมตั ิ 1/2566 0 6 
3 การฝึกปฏิบัติคอมพิวเตอร์ช่วยการออกแบบ

และผลิต 
2/2566 0 3 

4 โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ 2/2566 0 9 
ระดับบัณฑิตศึกษา 
--ไม่ม-ี- 

วช.05 
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ภาระงานสอนหลักสูตรนี ้
ต่ำกว่าปริญญาตรี 
--ไม่ม-ี- 
ระดับปริญญาตรี 
1 วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัต ิ 1/2567 1 0 
2 การฝึกปฏิบัตกิารวิศวกรรมเครื่องจักรกล

อัตโนมัติ 
1/2567 0 6 

3 การฝึกปฏิบัติการคอมพิวเตอร์ช่วยในการ
ออกแบบและการผลิต 

2/2567 0 3 

4 โครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัต ิ 2/2567 0 9 
ระดับบัณฑิตศึกษา 
--ไม่ม-ี- 

 

4.  ผลงานทางวิชาการ  

4.1  บทความทางวิชาการ 

- วารสารระดับชาติ (National Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- วารสารระดับนานาชาติ (International Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับชาติ (National Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับนานาชาติ (International Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

4.2 บทความวิจัย 

- วารสารระดับชาติ (National Journal) 

 --ไม่ม-ี- 
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- วารสารระดับนานาชาติ (International Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในทีป่ระชุมระดับชาติ (National Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในทีป่ระชุมระดับนานาชาติ (International Conference) 

[1]  Chanchai Laoha, Akkasit Senhom and Pijit Buarapha. (2022). Recycling Medical Waste 
Management Following Lean Thinking. 16th Global Congress on Manufacturing and 
Management GCMM 2 0 2 2  Auckland University of Technology (AUT), Auckland, New 
Zealand, December 5 to 7 2022: (90). (เกณฑ์ : 11) 

 

4.3  สิทธิบัตร (Patent) / อนุสิทธิบัตร (Petty Patent) 

 --ไม่ม-ี- 

4.4  ผลงานแต่งหรือเรียบเรียง (ตำรา / หนังสือ)  

 --ไม่ม-ี- 

4.5 ผลงานทางวิชาการอื่น ๆ  

 --ไม่ม-ี- 
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ประวัติและผลงานทางวิชาการ 

 อาจารยผ์ู้รับผิดชอบหลักสูตร         อาจารย์ประจำหลักสูตร 

ชื่อ-สกลุ นายประพันธ์ ยาวระ  

1.  ทักษะ / ความเชี่ยวชาญในสาขาวิชา 

1.1 การควบคมุเครื่องจักรกลการผลิตระบบอัตโนมัต ิ  

1.2 การออกแบบระบบการผลิตและผังโรงงาน  

1.3 ความปลอดภัยในงานอุตสาหกรรม   

2. ประวัติการทำงาน  

ปี พ.ศ. 2538 - ปัจจุบัน ชื่อหน่วยงานหรืองานบริหาร ตำแหน่ง ระยะเวลา 
2538 - ปัจจุบนั มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 

วิทยาขอนแก่น 
อาจารย ์ 28 ปี 3 เดือน 

 
3. ลักษณะการปฏิบัติหน้าที่อาจารย์ผู้สอน เริ่มสอนเมื่อ 2538  ถึงปัจจุบัน เป็นระยะเวลาทัง้หมด 28 ปี 3 เดอืน 

ชื่อรายวิชา ภาค/ปีการศึกษา 
จำนวนชั่วโมงสอน/สัปดาห ์

ทฤษฎ ี ปฏิบัติ 
ภาระงานสอนปัจจุบัน 

ต่ำกว่าปริญญาตรี 
--ไม่ม-ี- 
ระดับปริญญาตรี 
1 วิศวกรรมความปลอดภัย 1/2566 2 3 
2 การออกแบบผังโรงงานอุตสาหกรรม 2/2566 3 0 
ระดับบัณฑิตศึกษา 
--ไม่ม-ี- 

ภาระงานสอนหลักสูตรนี ้
ต่ำกว่าปริญญาตรี 
--ไม่ม-ี- 
ระดับปริญญาตรี 
1 วิศวกรรมความปลอดภัย 1/2567 2 2 
2 การออกแบบผังโรงงานอุตสาหกรรม 3/2567 2 2 

วช.05 
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ระดับบัณฑิตศึกษา 
--ไม่ม-ี- 

 

4.  ผลงานทางวิชาการ  

4.1  บทความทางวิชาการ 

- วารสารระดับชาติ (National Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- วารสารระดับนานาชาติ (International Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับชาติ (National Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับนานาชาติ (International Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

4.2 บทความวิจัย 

- วารสารระดับชาติ (National Journal) 

  [1]  ณภัทร อินทนนท์, ประพันธ์ ยาวระ และฉัตรแก้ว สุริยะภา. (2565).  

 การวิเคราะห์คุณลักษณะของมีดตัดโคนอ้อยที่นำเข้าจากต่างประเทศด้วยหลักวิศวกรรม 

  ย้อนรอย. วารสารวิจัย มทร.กรุงเทพ, 16 (1), 1-13. (เกณฑ์ : 9) 

- วารสารระดับนานาชาติ (International Journal) 

 --ไม่ม-ี- 

- บทความในที่ประชุมระดับชาติ (National Conference) 

 --ไม่ม-ี- 
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- บทความในทีป่ระชุมระดับนานาชาติ (International Conference) 

 --ไม่ม-ี- 

4.3  สิทธิบัตร (Patent) / อนุสิทธิบัตร (Petty Patent) 

 --ไม่ม-ี- 

4.4  ผลงานแต่งหรือเรียบเรียง (ตำรา / หนังสือ)  

 --ไม่ม-ี- 

4.5 ผลงานทางวิชาการอื่น ๆ  

 --ไม่ม-ี- 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ค.  
 

ข้อมูลความต้องการจำเป็นของผู้มีส่วนได้ส่วนเสีย  
(Stakeholders’needs/Inputs) 
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ตารางที่ 1 แสดงความตอ้งการจำเป็นของผู้มีส่วนได้เสีย (Stakeholders’ needs/ Requirements) 

ลำดับที่ Stakeholders of the Program 
สรุปความต้องการจำเป็น 

(Needs / Requirements) 
 วิธีการรวบรวมข้อมูล 

1 วิสัยทัศน์และพันธกิจของมหาวิทยาลัย วิสัยทัศน์ (Vision) 
ผู ้นำการสร้างนักปฏิบัติทักษะสูง นวัตกร และผู ้ประกอบการ  ด้วย
เทคโนโลยีและนวัตกรรม ที่มีพลังการพัฒนาอย่างยั่งยืน 
พันธกิจ (Mission) 
1) สร้างและพัฒนาศักยภาพผู้เรียนที่เน้นการเรียนการสอนควบคู่กับการ

ปฏิบัติการจริง เพื่อพัฒนาสมรรถนะและทักษะระดับสูงในการทำงาน 
มีความรู้และความเชี่ยวชาญด้านเทคโนโลยีให้ สามารถนำองค์ความรู้
ไปประยุกต์เพื่อสร้างนวัตกรรม พัฒนาผลิตภัณฑ์ และบริการสังคม 

2) สร ้างนว ัตกรรมจากงานว ิจ ัย เพ ื ่อนำไปใช ้ในเช ิงพาณิชย ์หรือ
สาธารณประโยชน์ เพ ื ่อสร ้างม ูลค ่าเพ ิ ่มตลอดห่วงโซ ่ม ูลค ่าใน
ภาคอุตสาหกรรมการผลิต การค้า และการบริการ  

3) ส่งเสริมบทบาทความร่วมมือ กับ ภาครัฐ และ ภาคเอกชน ทั ้งใน
ประเทศและต่างประเทศเพื ่อ สนับสนุนและพัฒนาเทคโนโลยีและ
นวัตกรรม  

4) สนองโครงการอ ันเน ื ่ องมาจากพระราชดำร ิ  และทำน ุบำรุ ง
ศิลปวัฒนธรรม เพื่อพัฒนาท้องถิ่น สังคม สู่ความยั่งยืน 

ยุทธศาสตร์การพัฒนา  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
สู่ความเป็นเลิศอย่างยั่งยืน ระยะ 5 ปี 
(พ.ศ.2565-2569) 
https://www.rmuti.ac.th/main/wp-
content/files/ita/65/O4-1.pdf 
 

2 ปรัชญาการศึกษาของมหาวิทยาลัย คุณธรรมนำหน้า ปัญญานำทาง สรรค์สร้างนวัตกรรม ยุทธศาสตร์การพัฒนา  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
สู่ความเป็นเลิศอย่างยั ่งยืน ระยะ 5 ปี 
(พ.ศ.2565-2569) 

3 วิสัยทัศน์และพันธกิจของคณะ วิสัยทัศน์ (Vision) 
เป็นผู้นำด้านการผลิตครูช่างอุตสาหกรรมระดับประเทศด้วยเทคโนโลยี 
นวัตกรรม 

ยุทธศาสตร์การพัฒนา  
คณะครุศาสตร์อตุสาหกรรม ระยะ 5 ปี 
(พ.ศ.2565-2569) 



 
 

   198 

ลำดับที่ Stakeholders of the Program 
สรุปความต้องการจำเป็น 

(Needs / Requirements) 
 วิธีการรวบรวมข้อมูล 

พันธกิจ (Mission) 
1) จัดการศึกษาเช ิงบ ูรณาการด้านวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี และ

สังคมศาสตร์ เพื่อผลิตบัณฑิตครูช่างอุตสาหกรรม บัณฑิตนักปฏิบัติ บน
พื้นฐานด้านวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีที ่มีคุณภาพตามมาตรฐาน 
สอดคล้องกับความต้องการของผู้รับบริการ 

2) สร้างงานวิจัย สิ่งประดิษฐ์ นวัตกรรม และการใช้นวัตกรรม บนพื้นฐาน
ของวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีสู่การผลิต การบริการ และการสร้าง
มูลค่าเพิ่มให้ประเทศ 

3) บริการวิชาการ และถ่ายทอดเทคโนโลยีสู่สังคม เพื่อการพัฒนาอย่าง
ยั่งยืน 

4) ทำนุบำรุงศาสนา อนุรักษ์ศิลปวัฒนธรรม และรักษาสิ่งแวดล้อม 
5) สนองโครงการอันเนื่องมาจากพระราชดำริฯ 

https://www.fte.rmuti.ac.th/main/
sites/default/files/Strategic-FTE-
2565-2569-v1.pdf 
 

4 มาตรฐานสากล (ถ้ามี) ISO 9001:2015, EdPEx, AUN-QA, KM, 7ส https://qa.rmuti.ac.th/RMUTI_QA_
Nakhonratchasima 

5 ข้อกำหนดสภาวิชาชีพ (ถ้ามี) -  
6 แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ 

ฉบับที่ 13 (พ.ศ. 2565 – 2570) 
หมุดหมายที่ 3 ไทยเป็นฐานการผลิตยานยนต์ไฟฟ้าที่สำคัญของโลก 
กลยุทธ์ที่ 4 การยกระดับขีดความสามารถของผู้ประกอบการไทยในการ
ลงทุนผลิตยานยนต์ไฟฟ้า แบตเตอรี่ และชิ้นส่วนสำคัญ  
 กลยุทธ์ย่อยที ่ 4.3 ส่งเสริมการนำเทคโนโลยี อาทิ ระบบ
อัตโนมัติ ปัญญาประดิษฐ์ อุตสาหกรรม 4.0 อื ่น ๆ รวมถึงเทคโนโลยี
สื่อสารไร้สาย ห้าจี มาใช้ในการบริหารจัดการการผลิต เพื่อลดต้นทุนและ
เพิ่ม ขีดความสามารถในการแข่งขัน 
 
หมุดหมายที ่ 5 ไทยเป็นประตูการค้าการลงทุนและยุทธศาสตร์ทาง        
โลจิสติกส์ที่สำคัญของภูมิภาค 

แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ 
ฉบับที่ 13 (พ.ศ. 2565 – 2570) 
https://www.nesdc.go.th/downloa
d/Plan13/Doc/Plan13_Final.pdf 
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ลำดับที่ Stakeholders of the Program 
สรุปความต้องการจำเป็น 

(Needs / Requirements) 
 วิธีการรวบรวมข้อมูล 

กลยุทธ์ที ่ 3 การผลักดันการลงทุนเพื ่อปรับโครงสร้างอุตสาหกรรม
เป้าหมายสู่ไทยแลนด์ 4.0  
  กลยุทธ์ย่อยที่ 3.1 เร่งรัดการปรับการผลิตโดยการใช้เทคโนโลยี
สมัยใหม่มากขึ้น ทั ้งใน ภาคอุตสาหกรรม ภาคบริการ และโลจิสติกส์ 
โดยเฉพาะการปรับสู่ระบบอัตโนมัติและเร่งใช้ประโยชน์จากความก้าวหน้า
ของเทคโนโลย ี
 
หมุดหมายที่ 8 ไทยมีพื้นที่และเมืองอัจฉริยะที่น่าอยู่ ปลอดภัย เติบโตได้
อย่างยั่งยืน 
กลยุทธ์ที่ 3 การสร้างความพร้อมด้านโครงสร้างพื้นฐาน โลจิสติกส์ และ
ดิจิทัลรองรับพื้นที่เศรษฐกิจหลักและเมือง 
 กลยุทธ ์ย ่อยที ่  3.2 พ ัฒนาบุคลากร การศ ึกษา การว ิจัย 
เทคโนโลยีและนวัตกรรม ให้มีคุณภาพ เพียงพอ และปรับตัวได้ทันต่อ
ความต้องการของอุตสาหกรรมและบริการเป้าหมายในพื้นที่ เพื่อรองรับ
การขยายตัวของ ภาคอุตสาหกรรมและบริการได้อย่างต่อเนื่อง โดยเฉพาะ
บุคลากรด้านเศรษฐกิจสร้างสรรค์ การท่องเที่ยว เกษตรและ อุตสาหกรรม
ชีวภาพ และอุตสาหกรรมอนาคตที่ใช้เทคโนโลยีและนวัตกรรมขั้นสูง โดย
สนับสนุนให้เกิดความร่วมมือ ระหว่างสถาบันการศึกษา สถาบันวิจัย 
ภาครัฐ และเอกชน ในการผลิตบุคลากรด้านงานวิจัยและนวัตกรรม เพื่อ
ตอบสนอง การแก้ปัญหาและพัฒนาศักยภาพของพื ้นที ่ ทั ้งด้านการ
ออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ต่าง ๆ ให้มีคุณภาพสูงเทียบเท่า ระดับ
สากล ตรงกับความต้องการของตลาด ควบคู่ไปกับพัฒนาวิสาหกิจทุก
ระดับในพื้นที่ให้มีความสามารถในการแข่งขัน และเชื่อมต่อกับห่วงโซ่
อ ุปทานของธ ุ รก ิ จภายนอก ยกระด ับความสามารถ เกษตรกร 
ผู้ประกอบการวิสาหกิจชุมชน วิสาหกิจขนาดกลางและขนาดย่อม และ
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ลำดับที่ Stakeholders of the Program 
สรุปความต้องการจำเป็น 

(Needs / Requirements) 
 วิธีการรวบรวมข้อมูล 

วิสาหกิจเริ่มต้น สู่เกษตรกรอัจฉริยะ และวิสาหกิจเริ่มต้นด้านเทคโนโลยี 
ตลอดจน พัฒนาทักษะฝีมือแรงงานรองรับบริการสร้างสรรค์ 

7 แผนการศึกษาแห่งชาติ  
พ.ศ. 2560 - 2579 

เป้าหมายของการจัดการศึกษา (Aspirations) ข้อ 5) ระบบการศึกษา
ที่สนองตอบและก้าวทันการเปลี่ยนแปลงของโลกที่เป็นพลวัตและ บริบทที่
เปลี่ยนแปลง (Relevancy) 
ยุทธศาสตร์ที่ 2 การผลิตและพัฒนากำลังคน การวิจัย และนวัตกรรรม 
เพื่อสร้างขีดความสามารถในการแข่งขันของประเทศ 

แผนการศึกษาแห่งชาติ  
พ.ศ. 2560 – 2579 
https://www.stou.ac.th/Offices/Oa
a/OaaOldPage/Professional/Train_
Professional/oaaInfo/oaa/Dept/De
pt04/webcur63/Rule_MUA/Plan_I
nter2560-2579.pdf 

8 ผลลัพธ์การเรียนรู้ที่คาดหวังต่อผู้เรียน 1) เป็นบุคคลที่มีความรู้ความสามารถและความรอบรู้ด้านต่างๆ ในการ
สร้างสัมมาอาชีพ ความมั่นคงและคุณภาพชีวิตของตนเอง ครอบครัว 
ชุมชน และสังคม มีทักษะการเรียนรู้ตลอดชีวิต มีคุณธรรม ความเพียร
และยึดมั่นในจรรยาบรรณวิชาชีพ 

2) เป็นผู ้ร ่วมสร้างนวัตกรรม มีทักษะศตวรรษที ่ 21 และความคิด
สร้างสรรค์ มีความสามารถในการประยุกต์และบูรณาการศาสตร์ต่าง ๆ 
เพื่อพัฒนาหรือแก้ไขปัญหา มีคุณลักษณะความเป็นผู้ประกอบการ 
รู้เท่าทันการเปลี่ยนแปลงของสังคมและของโลก สามารถสร้างโอกาส
และเพิ่มมูลค่าให้กับตนเอง ชุมชน สังคม และประเทศ 

3) เป็นพลเมืองที่เข้มแข็ง มีความรับผิดชอบต่อตนเอง ชุมชน สังคม และ
ประเทศ ยึดมั่นในความถูกต้อง รู้คุณค่าและรักษ์ความเป็นไทย มีความ
เป็นพลเมืองโลก 

 

9 ทักษะการเรียนรู้ในศตวรรษที่ 21 3R Specific Skills 
1) Reading: อ่านออก อ่านจับใจความได้ มีนิสัยรักการอ่าน 
2) (W)Riting: เขียนได้ สามารถสื่อสารให้คนอื่นเข้าใจ สรุปความสำคญัได้ 
3) (A)Rithemetics: คิดเลขเป็น มีทักษะในการคิดแบบนามธรรม 

https://th.jobsdb.com/th-
th/articles/%E0%B8%97%E0%B8
%B1%E0%B8%81%E0%B8%A9%E
0%B8%B0-3r8c/ 
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ลำดับที่ Stakeholders of the Program 
สรุปความต้องการจำเป็น 

(Needs / Requirements) 
 วิธีการรวบรวมข้อมูล 

8C Soft Skills 
1) Critical Thinking and Problem Solving: ทักษะด้านการคิดอย่างมี

วิจารณญาณ และทักษะในการแก้ปัญหา 
2) Creativity and Innovation: ทักษะด้านการสร้างสรรค์ และ

นวัตกรรม 
3) Cross-cultural: ทักษะด้านความเข้าใจความต่างวัฒนธรรม ต่าง

กระบวนทัศน์ 
4) Collaboration, Teamwork and Leadership: ทักษะด้านความ

ร่วมมือ การทำงานเป็นทีม และภาวะผู้นำ 
5) Communications, Information, and Media literacy: ทักษะด้าน

การสื่อสาร สารสนเทศ และรู้เท่าทันสื่อ 
6) Computing and ICT Literacy: ทักษะด้านคอมพิวเตอร์ และ

เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 
7) Career and Learning Skills: ทักษะอาชีพ และทักษะการเรียนรู้ 
8) Compassion: มีความเมตตากรุณา มีคุณธรรม และระเบียบวินัย 

10 Top 10 Skills ของ World Economic 
Forum 

Top 10 Skills of 2025 จาก World Economic Forum 
 World Economic Forum จัดทำรายงาน The Future of Jobs ว่า
ด้วยเรื่องแนวโน้มและทิศทางของอาชีพในอนาคต ตลอดจนทักษะการ
ทำงานที่จำเป็นภายในอนาคตอันใกล้ 2025 นี้ 
10 ทักษะสำคัญ 
1) การคิดเชิงวิเคราะห์ และการสร้างนวัตกรรม 
2) การเรียนรู้อย่างมีส่วนร่วม และมีกลยุทธ์การเรียนรู้ 
3) ความสามารถในการแก้ปัญหาซับซ้อน 
4) การคิดและวิเคราะห์เชิงวิพากษ์ มีวิจารณญาณ 
5) ความคิดริเริ่มสร้างสรรค์ เป็นต้นฉบับ ไม่ซ้ำใคร 

https://www.blockdit.com/articles
/5f97394dd688e215d19224c5/# 
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ลำดับที่ Stakeholders of the Program 
สรุปความต้องการจำเป็น 

(Needs / Requirements) 
 วิธีการรวบรวมข้อมูล 

6) ความเป็นผู้นำ และการมีอิทธิพลต่อสังคม 
7) ความสามารถในการใช้ ควบคุม ดูแลเทคโนโลยี 
8) ความสามารถในการออกแบบเทคโนโลยี และเขียนโปรแกรม 
9) การจัดการความเครียด ยืดหยุ่น และรับมือกับสถานการณ์ต่างๆ 
10) การให้เหตุผล การแก้ปัญหา และการระดมแนวคิด 

11 ทักษะการเรียนรู้ตลอดชีวิต 1) Creativity หรือ ความคิดสร้างสรรค์ การมีความคิดสร้างสรรค์ทำให้
เราเรียนรู้ได้อย่างไม่มีกรอบและไม่จำกัด รวมถึงช่วยพัฒนาต่อยอด
ความคิดไปในด้านอื่น ๆ อีกด้วย 

2) Problem Solving หรือ การแก้ปัญหา ทักษะการแก้ปัญหาถือเป็น
ทักษะที่สำคัญในการดำเนินชีวิต รวมถึงการพัฒนาการเรียนรู้เพราะ
เมื ่อใดที ่ต้องเผชิญหน้ากับปัญหาหรือความเปลี ่ยนแปลงที ่อาจจะ
เกิดขึ้นในอนาคต ก็จะสามารถแก้ไขได้เป็นอย่างดี  

3) Critical Thinking หรือ การคิดเชิงวิพากษ์ ทักษะการคิดแบบ Critical 
Thinking  เป็นทักษะที่ทำให้เกิดการเรียนรู้ที ่แตกต่าง เพราะเราจะ
กล้าคิด กล้าถามคำถามในสิ่งที่ต่างออกไป นับเป็นทักษะสำคัญในการ
เรียนรู้  

4) Leadership หรือ การเป็นผู้นำ การเป็นผู้นำเป็นทักษะที่จะทำให้เรา
กล้าคิดกล้าทำและนำความรู้จากสิ่งที่เราเรียนรู้ไปถ่ายถอดให้ผู้อื่นได้
อีกด้วย  

5) Communication หรือ การสื ่อสาร การสื ่อสารเป็นทักษะที่สำคัญ    
ไม่ว่าคุณจะทำอะไรโดยเฉพาะอย่างยิ่งในปัจจุบันที่การเรียนรู้หรือทำ
ธุรกิจล้วนอยู่ในรูปแบบออนไลน์ การพัฒนาด้านการตลาดออนไลน์     
ก็จะยิ่งช่วยให้สื่อสารไปยังกลุ่มลูกค้าได้อย่างมีประสิทธิภาพ  

https://digitorystyle.com/lifelong-
learning/ 
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ลำดับที่ Stakeholders of the Program 
สรุปความต้องการจำเป็น 

(Needs / Requirements) 
 วิธีการรวบรวมข้อมูล 

6) Collaboration หรือ การประสานงาน นอกจากทักษะที่จะช่วยให้เรา
เรียนรู้ได้ด้วยตัวเองแล้วการประสานงานหรือการทำงานกับผู้อื่นก็เป็น
ส่วนที่จะทำให้เราพัฒนาตัวเอง ก้าวหน้า และมองเห็นภาพรวมมากขึ้น  

7) Information Management หรือ การจัดการข้อมูล ในยุคที่มีข้อมูล
มากมาย เราในฐานะผู้รับข้อมูลสามารถที่จะเลือกรับได้อย่างไม่จำกัด 
ทำให้การเรียนรู ้มีมากมาย การจัดการข้อมูลและนำมาใช้อย่างมี
ประสิทธิภาพจะช่วยให้เราพัฒนาทักษะการเรียนรู้ในหลาย ๆ ด้านและ
นำไปใช้ในอนาคต  

8) Adaptability หรือ การปรับตัว การปรับตัวเป็นทักษะสำคัญในยุค
ปัจจุบันเพราะโลกและเทคโนโลยีมีการเปลี ่ยนแปลงอย่างรวดเร็ว    
การปรับตัวและเรียนรู้เพื่อเตรียมพร้อมรับมือกับสิ่งที่จะเกิดขึ้นแบบ
คาดเดาไม่ได้ในอนาคต  

9) Curiosity หรือ ความอยากรู้อยากเห็น ความอยากรู้อยากเห็นเป็น
ประโยชน์ในการแสวงหาความรู้ การกระหายความรู้เป็นสิ่งที่จะทำให้
เราพัฒนาและเรียนรู้ทักษะต่าง ๆ ได้ตลอดชีวิต  

12 คุณลักษณะบัณฑิตที ่พึงประสงค์ของ
มหาวิทยาลัย 

1) มีวินัย ซื่อสัตย์ และรับผิดชอบต่อตนเอง ครอบครัว วิชาชีพ สังคม และ
ประเทศชาติ 

2) มีความรู้และประสบการณ์การเรียนรู ้ในสาขาวิชาที่ศึกษา สามารถ
ปฏิบัติงานในสาขาวิชาชีพในสถานการณ์ต่าง ๆ ได้  

3) มีความสามารถในการคิด วิเคราะห์ และริเริ่มสร้างสรรค์ โดยใช้ความรู้
และประสบการณ์ ของตนในการแก้ไขปัญหาการทำงานได้  

4) มีความสามารถในการปรับตัว การทำงานเป็นทีม มีภาวะผู้นำ มีการ
วางแผนการเรียนรู้ด้วยตนเอง  

ยุทธศาสตร์การพัฒนา  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
สู่ความเป็นเลิศอย่างยั่งยืน ระยะ 5 ปี 
(พ.ศ.2565-2569) 
https://www.rmuti.ac.th/main/wp-
content/files/ita/65/O4-1.pdf 
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ลำดับที่ Stakeholders of the Program 
สรุปความต้องการจำเป็น 

(Needs / Requirements) 
 วิธีการรวบรวมข้อมูล 

5) มีความสามารถในการใช้ภาษา และทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข 
ตลอดจนสามารถใช้ เทคโนโลยี คอมพิวเตอร์ และสารสนเทศในการ
สื่อสาร เพื่อการศึกษา และการปฏิบัติงานในวิชาชีพได้ 

13 อัตลักษณ์นักศึกษาของมหาวิทยาลัย 1) Creative Thinking and Problem Solving Skill ทักษะการคิด
สร้างสรรค์และการแก้ปัญหา 

2) Communication and Social Skill ทักษะการสื่อสารและการเข้า
สังคม  

3) Integrated Entrepreneurship Skill ทักษะการเป็นผู้ประกอบการ
เชิงบูรณาการ  

4) Innovative Technology Skill ทักษะเทคโนโลยีนวัตกรรม  
5) Social and Community Engagement Skill ทักษะการมีส่วนร่วม

ทางสังคมและชุมชน 

ยุทธศาสตร์การพัฒนา  
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
สู่ความเป็นเลิศอย่างยั่งยืน ระยะ 5 ปี 
(พ.ศ.2565-2569) 
https://www.rmuti.ac.th/main/wp-
content/files/ita/65/O4-1.pdf 

14 ความต้องการจำเป็นของนายจ้าง 1) ทักษะปฏิบัติทางวิชาชีพ 
2) การควบคุมเครื่องจักรกลระบบอัตโนมัติ  
3) ความสามารถวิเคราะห์และวางแผนการทำงาน 

- ข้อมูลจากการกำหนดคุณสมบัติ
ตำแหน่งงานจากสถานประกอบการ 
- การสัมภาษณ์ 

15 ความต้องการจำเป็นของศิษย์เก่า 1) ทักษะปฏิบัติทางวิชาชีพ 
2) การควบคุมเครื่องจักรกลระบบอัตโนมัติ  
3) การพยากรณ์เพื่อการวางแผนการผลิต 

- ข้อมูลจากประธานและสมาชิกชมรม
ศิษย์เก่าช่างเครื่องกล 
- การสัมภาษณ์ 

16 ความต้องการจำเป็นของนักศึกษา
ปัจจุบัน 

1) เทคโนโลยีและกรรมวิธีการผลิตสมัยใหม่ 
2) การเขียนโปรแกรมและอินเทอร์เน็ตสรรพสิ่ง 

- นักศึกษาปัจจุบัน 
- การสนทนากลุ่ม 

17 ความต้องการจำเป็นของอาจารย์ 1) ประเมินและแก้ปัญหาด้านกระบวนการผลิตอัตโนมัติ โดยใช้วิธีการ 
เครื่องมือ และโปรแกรมคอมพิวเตอร์ได้เหมาะสม 

2) การออกแบบเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
3) วิเคราะห์และวางแผนการทำงาน 

- อาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตรและ
อาจารย์ประจำหลักสูตร 
- การสนทนากลุ่ม 
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ลำดับที่ Stakeholders of the Program 
สรุปความต้องการจำเป็น 

(Needs / Requirements) 
 วิธีการรวบรวมข้อมูล 

4) ความสามารถในการสื่อสาร สร้างความเข้าใจที่ถูกต้องเกี่ยวกับข้อดี 
ข้อเสียของการนำระบบอัตโนมัติมาใช้ในอุตสาหกรรม สามารถทำงาน
ร่วมกับผู้อื่นได้ มีความรับผิดชอบต่อตนเองและผู้อื่น 

18 ความต้องการอื่น ๆ  (ถ้ามี) หน่วยงาน
และสถานประกอบการฝึกประสบการณ์
วิชาชีพ 

ระยะเวลาในการฝึกงานมากกว่าเดิม หรือไม่น้อยกว่า 3 เดือน  - การสัมภาษณ์ 
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ตารางที่  2  แสดงความสอดคล้องระะหว่าง PLOs กับ Level of Learning 
Corresponding PLOs Level of Learning 

PLO 1 ใช้ภาษาไทยและภาษาอังกฤษในการสื่อสาร เพื่อการปฏิบัติงาน
ในสาขาวิชาชีพด้วยความรับผิดชอบ 

A 

PLO 2 อธิบายหลักการสร้างสรรค์นวัตกรรม และเทคโนโลยีเชิงพาณิชย์ที่
มีประโยชน์ต่อชุมชน สังคม วัฒนธรรมและสิ่งแวดล้อมบนพื้นฐาน
จริยธรรมการวิจัย แนวคิดทฤษฎีความเป็นผู้ประกอบการเพื่อ
ความสำเร็จในการทำงาน การทำธุรกิจ 

U 

PLO 3 ปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิต ภายใต้หลักปฏิบัติทางวิศวกรรม
ความปลอดภัย บนพื้นฐานการมีเจตคติและกิจนิสัยที่ด ี

A 

PLO 4 ควบคุมเครื่องมือกลอัตโนมัติ ออกแบบโปรแกรมควบคุม และ
บำรุงรักษาเครื่องมือกลอัตโนมัติ เพื่อผลิตชิ้นส่วนอุตสาหกรรม
ตามขนาดกำหนดและพิกัดความคลาดเคลื่อน 

A 

PLO 5 วิเคราะห์กระบวนการผลิตและผลิตภัณฑ์ในอุตสาหกรรมการผลิต
อัตโนมัต ิ

E 

PLO 6 จำลองการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัต ิ A 
PLO 7 ออกแบบการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัต ิ A 
PLO 8 วิเคราะหข์้อมูลเพื่อการพยากรณ์ด้านระบบการผลิตอัตโนมัต ิ E 
PLO 9 อธิบายหลักการศึกษางาน สถิติและเศรษฐศาสตร์วิศวกรรม 

สำหรับการวางแผนและควบคุมการผลิต 
U 

 
หมายเหตุ  U=Remembering/Understanding    A=Applying/Analyzing 

E=Evaluating/Creating 
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ตารางที่  3  แสดงผลการวเิคราะห์ความสอดคล้องระะหว่าง PLOs กับ Stakeholders’ needs / 
Requirements 

ลำดับ
ท่ี 

Stakeholders’ needs  
/ Requirements 

PLO
1 

PLO
2 

PLO
3 

PLO
4 

PLO
5 

PLO
6 

PLO
7 

PLO
8 

PLO
9 

1 วิสัยทัศน์และพันธกิจของมหาวิทยาลัย          
2 ปรัชญาการศึกษาของมหาวิทยาลัย          
3 วิสัยทัศน์และพันธกิจของคณะ          
4 มาตรฐานสากล (ถ้ามี)          
5 ข้อกำหนดสภาวิชาชีพ (ถ้ามี)          
6 แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ 

ฉบับที่ 13  
(พ.ศ. 2565 – 2570) 

         

7 แผนการศึกษาแห่งชาติ  
พ.ศ. 2560 - 2579 

         

8 ผลลัพธ์การเรียนรู้ที่คาดหวังต่อผู้เรียน          
9 ทักษะการเรียนรู้ในศตวรรษที่ 21          
10 Top 10 Skills ของ World 

Economic Forum 
         

11 ทักษะการเรียนรู้ตลอดชีวิต          
12 คุณลักษณะบัณฑิตที่พึงประสงค์ของ

มหาวิทยาลัย 
         

13 อัตลักษณ์นักศึกษาของมหาวิทยาลัย          
14 ความต้องการจำเป็นของนายจ้าง          
15 ความต้องการจำเป็นของศิษย์เก่า          
16 ความต้องการจำเป็นของนักศึกษา

ปัจจุบัน 
         

17 ความต้องการจำเป็นของอาจารย์          
18 ความต้องการอื่น  ๆ หน่วยงานและ

สถานประกอบการฝึกประสบการณ์
วิชาชีพ 

         

 
หมายเหตุ :  1. แต่ละ PLO อาจตอบความต้องการจำเป็นของผู้มีส่วนได้เสียได้หลายกลุ่ม 

2. ความต้องการจำเป็นของผู้มีส่วนได้เสียแต่ละกลุ่ม อาจสอดคล้องกับหลาย PLOs  
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ภาคผนวก ง. 
 

สรุปผลการตรวจสอบทักษะของหลักสูตรกบัทักษะตามความต้องการของตลาดแรงงาน (Skill Mapping) 
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สรุปผลการตรวจสอบทักษะของหลักสูตรกับทักษะตามความต้องการของตลาดแรงงาน (Skill Mapping) 
 

1. บทวิเคราะห์สภาพแวดล้อมภายนอกที่มีผลต่อการเปิดหรือปรับปรุงหลักสูตร  
การเปล ี ่ยนแปลงทางเทคโนโลย ีอย ่างก ้าวกระโดด รวมถ ึงความก ้าวหน ้าอย ่างรวดเร็ว                      

ในด้านอุตสาหกรรม สร้างความเปลี่ยนแปลงทั้งด้านเศรษฐกิจและสังคมทั้งในด้านโอกาสและภัยคุกคาม       
จึงจำเป็นต้องเตรียมพร้อมให้ทันต่อการเปลี่ยนแปลงของเทคโนโลยีดังกล่าวในอนาคต  ซึ่งในช่วง 2 ทศวรรษที่
ผ่านมา ประเทศไทยเผชิญความท้าทายในการพัฒนาความสามารถทางเศรษฐกิจอย่างต่อเนื่อง  อาทิ การ
พัฒนาอุตสาหกรรม 4.0 ระบบอัตโนมัติและการจัดการระบบการผลิตจากข้อมูลจริง ทักษะความสามารถของ
แรงงาน และเทคโนโลยีที่มีการพัฒนาอย่างรวดเร็ว ที่ส่งผลให้ภาคอุตสาหกรรมและภาคบริการต้องปรับตัวให้
สอดรับกับความต้องการผู้บริโภค และจากทิศทางการพัฒนาประเทศระยะ 20 ปีในอนาคต ที่มุ่งเน้นการวิจัย
พัฒนานวัตกรรม และนำเทคโนโลยีใหม่มาปรับใช้เพื่อต่อยอดภาคการผลิตและภาคบริการปัจจุบันสู่ภาคการ
ผลิตและภาคบริการใหม่ที่มีศักยภาพ ส่งเสริมให้เกิดสังคมผู้ประกอบการ การพัฒนาทักษะและความสามารถ
ของแรงงานในด้านระบบอัติโนมัติ และการสร้างความรู้พื้นฐานที่สามารถรองรับการเปลี่ยนแปลงที่รวดเร็วได้  

จึงนับเป็นโอกาสที่ดีในการนำเทคโนโลยีมาสนับสนุนการพัฒนาภูมิปัญญาท้องถิ่นของไทยและนำมา
สร้างมูลค่าเพิ่ม ซึ่งจะเป็นสินทรัพย์ทางปัญญาที่สร้างมูลค่าทางเศรษฐกิจได้ อุตสาหกรรมและบริการไทยต้อง
พร้อมรับมือและสร้างโอกาสจากความท้าทายที่เกิดจากการปฏิวัติอุตสาหกรรมครั้งที ่ 5 คือการพัฒนา
กระบวนการผลิตให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น โดยการทำงานร่วมกันระหว่างมนุษย์ (Human) ระบบอัจฉริยะ 
(AI) และหุ่นยนต์ (Robot) แนวคิดนี้ออกแบบมาเพื่อให้มนุษย์มีหน้าที่รับผิดชอบงานที่เน้นเรื่องของความคิด
สร้างสรรค์ก่อให้เกิดการเปลี่ยนแปลงทางเศรษฐกิจและสังคมอย่างรวดเร็วเป็นวงกว้างและลึกซึ้งทั้งระบบ ซึ่ง
โครงสร้างอุตสาหกรรมและบริการแห่งอนาคตที่ขับเคลื่อนสู่การพัฒนาประเทศด้วยนวัตกรรมและ เทคโนโลยี
แห่งอนาคต ด้วยการเพ่ิมบุคลากรที่มีทักษะและความรู้ตามความต้องการของตลาด  
 ประกอบกับผลการวิเคราะห์ภาพรวมทักษะของผู ้ประกอบอาชีพในกลุ ่ม New S-Curve หรือ 
อุตสาหกรรมใหม่แห่งอนาคตที่ใช้เทคโนโลยีและนวัตกรรมในการขับเคลื่อน  ซึ่งเป็นกลไกที่สําคัญในการ
ผลักดันเศรษฐกิจ (New Growth Engines) กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมอนาคต 3 สาขา Digital, Bioenergy & 
Biochemical, Industrial Robotics ซึ่งพบว่ามีความต้องการทักษะของผู้ประกอบอาชีพในกลุ่มสาขาอาชีพที่
หลากหลาย ดังแสดงตาม รูปที่ 1 
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รูปที่ 1 แสดงภาพรวมทักษะของผู้ประกอบอาชีพในกลุ่ม New S-Curve 
 
 เมื่อวิเคราะห์ภาพรวมทักษะของผู้ประกอบอาชีพในกลุ่มย่อย Industrial Robotics พบว่ามีความ
ต้องการทักษะของผู้ประกอบอาชีพในกลุ่มสาขาอาชีพที่หลากหลาย ซึ่งสาขาวิชาหรือกลุ่มอุตสาหกรรมที่มี
ตำแหน่งงานในกลุ ่มย่อย Industrial Robotics มากที ่ส ุด คือ กลุ ่มวิศวกรรมเครื ่องกลหรือวิศวกรรม           
อุตสาหการ (Mechanical or Industrial Engineering) ดังแสดงตาม รูปที่ 2 และ รูปที่ 3 ตามลำดับ 
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รูปที่ 2 แสดงภาพรวมทักษะของผู้ประกอบอาชีพในกลุ่มย่อย Industrial Robotics 

 

 
 

รูปที่ 3 แสดงกลุ่มอตุสาหกรรมที่มีตำแหน่งงานในกลุ่มย่อย Industrial Robotics มากที่สุด 
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 เมื่อทำการวิเคราะห์กลุ่มผู้มีความรู้ที่มีตำแหน่งงานในกลุ่มวิศวกรรม (Engineer) พบว่าสาขาวิชาชีพ
ทางวิศวกรรมเครื่องกลหรือวิศวกรรมอุตสาหการ (Mechanical or Industrial Engineering) อยู่ในตำแหน่ง
งานมากที่สุดใน 10 อันดับแรก ดังแสดงตาม รูปที่ 4 

 
 

 
 

รูปที่ 4 แสดงกลุ่มอตุสาหกรรมที่มีตำแหน่งงานในกลุ่ม Engineer มากทีสุ่ด 
 

ซึ่งภาพรวมทักษะของผู้ประกอบอาชีพในกลุ่มย่อยทางวิศวกรรมอุตสาหการ ( Industrial) ถูกจัด
รวมกลุ่มได้ 7 กลุ่มตำแหน่งงาน ได้แก่ Automation Engineer, Industrial Engineer, Process Engineer, 
Product Engineer, Process Design Engineer, Industry Analyst, Product Design Engineer แ ล ะมี
สาขาวิชาชีพหรือกลุ่มอุตสาหกรรมที่มีตำแหน่งงานในกลุ่มย่อย Industrial มากที่สุด ดังแสดงตาม รูปที่ 5 
และรูปที่ 6 ตามลำดับ  
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รูปที่ 5 แสดงภาพรวมทักษะของผู้ประกอบอาชีพในกลุ่มย่อย Industrial 
 

 
 

รูปที่ 6 แสดงกลุ่มอตุสาหกรรมที่มีตำแหน่งงานในกลุ่มย่อย Industrial มากที่สุด 
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เมื่อพิจารณาภาพรวมทักษะของผู้ประกอบอาชีพในกลุ่มย่อยวิศวกรรมอุตสาหการ ( Industrial) จะ
จัดแบ่งกลุ่มงานหลักได้ 2 กลุ่มใหญ่ ได้แก่ กลุ่มวิศวกรรมอุตสาหการที่มุ่งเน้นด้านกระบวนการผลิต และกลุ่ม
วิศวกรรมอุตสาหการที่มุ่งเน้นด้านการจัดการระบบการผลิต 
  

1.1 กลุ่มวิศวกรรมอุตสาหการที่มุ่งเนน้ด้านกระบวนการผลิต 
การวิเคราะห์ตำแหน่งงานที่เกี ่ยวข้องสัมพันธ์กับหลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขา

วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ วิชาเอกเครื ่องมือกลอัตโนมัติ จำนวน 2 ตำแหน่งงาน ได้แก่ Product 
Engineer และ Automation Engineer 

1.1.1  ผลการวิเคราะห์ทักษะอาชีพ 

 
ก) ทักษะที่ผู้ประกอบอาชีพ Product Engineer ม ี   ข) ทักษะอาชีพ Product Engineer เพิ่มสูงสุดปีผ่านมา 

รูปที่ 7 แสดงทักษะอาชีพ Product Engineer 
 

ก) ทักษะที่ผู้ประกอบอาชีพ Automation Engineer มี ข) ทักษะอาชีพ Automation Engineer เพิ่มปีที่ผ่านมา 
รูปที่ 8 แสดงทักษะอาชีพ Automation Engineer 
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1.1.2  ผลการวิเคราะห์ทักษะที่ต้องการในประกาศรับสมัครงาน 

 
 

รูปที่ 9 แสดงทักษะที่ต้องการในประกาศรบัสมัครงานในตำแหน่ง Product Engineer 
 

 
 

รูปที่ 10 แสดงทักษะที่ต้องการในประกาศรบัสมัครงานในตำแหน่ง Automation Engineer 
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1.1.3  ผลการวิเคราะห์สาขาวิชาชีพหรือกลุ่มอุตสาหกรรมที่มีตำแหน่งงานมากที่สุด 
 

 
 

รูปที่ 11 แสดงกลุ่มอุตสาหกรรมที่มีตำแหน่งงาน Product Engineer มากที่สุด 
 

 
 

รูปที่ 12 แสดงกลุ่มอุตสาหกรรมที่มีตำแหน่งงาน Automation Engineer มากที่สุด 
 

1.2 กลุ่มวิศวกรรมอุตสาหการที่มุ่งเนน้ด้านการจัดการระบบการผลิต 
การวิเคราะห์ตำแหน่งงานที่เกี ่ยวข้องสัมพันธ์กับหลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขา

วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ วิชาเอกการจัดการระบบการผลิต จำนวน 2 ตำแหน่งงาน ได้แก่ Industrial 
Engineer และ Industry Analyst 
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1.2.1  ผลการวิเคราะห์ทักษะอาชีพ 
 

 
ก) ทักษะที่ผู้ประกอบอาชีพ Industrial Engineer มี  ข) ทกัษะอาชีพ Industrial Engineer เพิ่มสูงสุดปีที่ผ่านมา 
 

รูปที่ 13 แสดงทักษะอาชีพ Industrial Engineer 
 

 
 

รูปที่ 14 แสดงทักษะที่ต้องการในประกาศรบัสมัครงานในตำแหน่ง Industrial Engineer 
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รูปที่ 15 แสดงกลุ่มอตุสาหกรรมที่มีตำแหน่งงาน Industrial Engineer มากที่สุด 

 
ก) ทักษะที่ผู้ประกอบอาชีพ Industry Analyst มี      ข) ทักษะอาชีพ Industry Analyst เพิ่มสูงสุดในปีที่ผ่านมา 
 

รูปที่ 16 แสดงทักษะอาชีพ Industry Analyst 
 

 
 

รูปที่ 17 แสดงทักษะที่ต้องการในประกาศรบัสมัครงานในตำแหน่ง Industry Analyst 
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รูปที่ 18 แสดงกลุ่มอตุสาหกรรมที่มีตำแหน่งงาน Industry Analyst มากที่สุด 
 

ดังนั้น ผู้สำเร็จการศึกษาในหลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ จึงมี
โอกาสที่ดีในการทำงานและพัฒนาอาชีพในอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัตใินกลุ่มอาชีพต่าง ๆ ดังนี้ 

1. นักวิชาชีพด้านเทคโนโลยีอุตสาหการ เครื ่องมือกลอัตโนมัติ หรือ การจัดการระบบการผลิต
อัตโนมัติ 

2. นักวิเคราะห์ ออกแบบเครื่องมือ ออกแบบระบบ วางแผนการผลิต หรือควบคุมการผลิต 
3. นักวิชาการ อาจารย์ ครู หรือผู้ให้การฝึกอบรมด้านอุตสาหกรรมการผลิต 
4. ประกอบอาชีพอิสระเกี่ยวกับเครื่องมือกลอัตโนมัติ หรือ การจัดการระบบการผลิตอัตโนมัต ิ
โดยคณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ จัดเตรียมความพร้อมให้กับผู้เรียน

ในการทำงานในอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ การจัดการ การวิเคราะห์ข้อมูล การบริหารโครงการ และอื่น ๆ 
ตอบสนองการทำงานกลุ่มอาชีพ New S-Curve ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

 
2. บทวิเคราะห์ผลการดำเนินงานที่ผ่านมาของหลักสูตร  
 2.1 ข้อมูลนักศึกษา 

วิชาเอก จำนวนรับต่อปี 
ปีการศึกษา 

2563 2564 2565 
เครื่องมือกลอัตโนมัต ิ 30 47 29 17 
การจัดการระบบการผลิต 30 38 27 (ห้อง1) 30 

- 28 (ห้อง2) - 
นักศึกษารายงานตัวแรกเข้า 85 84 47 
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จำนวนนักศึกษาคงอยู่ วิชาเอกเครื่องมือกลอัตโนมัต ิ

ปีการศึกษา จำนวนแรกเข้า 
จำนวนนักศึกษาคงอยู่ (ในแต่ละปีการศึกษา) ร้อยละ 

การคงอยู ่2563 2564 2565 
2563 47 47 42 5  
2564 29  29 29 100 
2565 17   17 100 

 
   จำนวนนักศกึษาคงอยู่ วิชาเอกการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 

ปีการศึกษา จำนวนแรกเข้า 
จำนวนนักศึกษาคงอยู่ (ในแต่ละปีการศึกษา) ร้อยละ 

การคงอยู ่2563 2564 2565 
2563 38 38 33 5  
2564 55  55 51 92.72 
2565 30   29 96.67 

 
รายละเอียดผลการดำเนินงาน ปีการศึกษา 2565 

ข้อมูลพื้นฐาน 
ปีการศึกษา 

2563 2564 2565 
จำนวนบัณฑิตระดับปริญญาตรีทั้งหมด  46 24 36 
จำนวนบัณฑิตระดับปริญญาตรีที่ตอบแบบสำรวจเรื่องการมีงานทำ 35 20 28 
จำนวนบัณฑิตระดับปริญญาตรีที่ได้งานทำหลังสำเร็จการศึกษา  
(ไม่นับรวมผู้ทีป่ระกอบอาชีพอิสระ) 

16 12 19 

จำนวนบัณฑิตระดับปริญญาตรีที่ประกอบอาชีพอิสระ 3 3 5 
จำนวนผู้สำเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีทีม่ีงานทำ 
ก่อนสำเร็จศึกษา 

- - - 

จำนวนบัณฑิตระดับปริญญาตรีที่มีกิจการของตนเองที่มีรายได้
ประจำอยู่แล้ว 

- - - 

จำนวนบัณฑิตระดับปริญญาตรีที่ศึกษาต่อระดับบัณฑิตศึกษา 1 - - 
จำนวนบัณฑิตระดับปริญญาตรีที่อุปสมบท - - - 
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ข้อมูลพื้นฐาน 
ปีการศึกษา 

2563 2564 2565 
จำนวนบัณฑิตระดับปริญญาตรีที่เกณฑ์ทหาร 7 3 3 
จำนวนบัณฑิตที่ยังไม่มีงานทำ 8 2 1 
จำนวนบัณฑิตที่ตอบแบบสำรวจทั้งหมด 35 20  28 
จำนวนบัณฑิตปริญญาตรีที่ได้งานทำหรือประกอบอาชีพอิสระ
ภายใน 1 ปี  
(ไม่นับรวมบัณฑิตที่ศึกษาต่อ เกณฑ์ทหาร อปุสมบท และบณัฑิต 
ที่มีงานทำแล้วแต่ไม่ได้เปลี่ยนงานมาพิจารณา) 

19 15  24 

ค่าร้อยละของบัณฑิตปริญญาตรีที่ได้งานทำหรือประกอบอาชีพอิสระ
ภายใน 1 ป ี

54.29 75.00 85.71 

 
การประเมินจากผู้ที่สำเร็จการศึกษา  (รายงานตามปีที่สำรวจ) วันที่ 30 พฤษภาคม 2566 

ข้อวิพากษ์ที่สำคัญจากผลการประเมิน ข้อคิดเห็นของคณาจารย์ต่อผลการประเมิน 
ชั่วโมงฝึกปฏิบัติงานด้านวิศวกรรมในบางรายวิชา
ขาดแคลนอุปกรณ์ในการฝึกปฏิบัติงาน ทำให้
นักศึกษาเสียโอกาสฝึกทักษะเตรียมความพร้อมใน
ทุกด้านเป็นอย่างดีก่อนขึ้นฝึกปฏิบัติงาน  

การเตรียมความพร้อมของนักศึกษาก่อนขึ้นฝึกงาน
เป็นสิ่งที่สำคัญมาก และจะตอ้งพัฒนาให้มี
ประสิทธิภาพอย่างต่อเนื่อง และดีขึ้น 

นักศึกษาที่กำลังจะสำเร็จการศึกษาพึงพอใจใน
เนื้อหาสาระของหลักสูตร และเทคนิควิธีการสอน 
ตลอดจนความเอาใจใส่ของอาจารย์  

รายวิชาในหมวดวิชาชีพเฉพาะของหลักสูตร ควร
เน้นการประยุกต์ใช้งานในภาคอุตสาหกรรม พร้อม
สอดแทรกภาษาอังกฤษที่ใช้งานเพื่อเตรียมความ
พร้อมของนักศึกษาที่จะสำเร็จการศึกษา 

 
การประเมินจากผู้มีส่วนเกี่ยวข้อง (ผู้ใช้บัณฑิต) กระบวนการประเมิน จากแบบสอบถามผู้ใช้บัณฑิต  
ข้อมูลวันที่ 30 พฤษภาคม 2566 

ข้อวิพากษ์ที่สำคัญจากผลการประเมิน ข้อคิดเห็นของคณาจารย์ต่อผลการประเมิน 
บัณฑิตมีความรับผิดชอบต่อหน้าที่ มีทักษะในด้าน
การปฏิบัติงานที่โดดเด่นกว่าบัณฑิตจากสถาบันอื่น 
และมีจิตอาสาในการช่วยเหลือเพ่ือนร่วมงาน 

ควรส่งเสริมคุณลักษณะบัณฑิตที่พึงประสงค์ด้าน
คุณธรรมและจริยธรรมในรายวิชา เพื่อให้นักศึกษา
เห็นถึงผลกระทบจากการทำผิดคุณธรรม 
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ข้อวิพากษ์ที่สำคัญจากผลการประเมิน ข้อคิดเห็นของคณาจารย์ต่อผลการประเมิน 
ผู้ใช้บัณฑิตได้ให้ความเห็นสอดคล้องกันว่าหลักสูตร
ควรเพิ่มทักษะการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ เพื่อให้
ได้รับประสบการณ์ที่มากขึ้น ซึ่งเป็นประโยชน์ต่อ
การปฏิบัติงานในภาคอุตสาหกรรม  

เสนอให้ที่ประชุมคณะกรรมการบริหารหลักสูตรได้
ร ับทราบไว ้เป ็นแนวทางสำคัญในการปรับปรุง
หลักสูตรครั้งต่อไป 

 
 2.2 ข้อมูลการบริหารและพัฒนาอาจารย์ 
ความก้าวหน้าในการดำเนินการการสะสมผลงานสำหรับขอตำแหน่งทางวิชาการ 

ที่ 
ตำแหน่ง
วิชาการ 

ชื่อ-สกุล 
ตำแหน่งทาง

วิชาการที่คาดหวัง 
เอกสารที่เตรียม ความคืบหน้า 

1 อาจารย ์ กฤช ตราชู  ผศ. งานวิจัย ร้อยละ 40 
ตำรา ร้อยละ 20 

2 ผู้ช่วย 
ศาสตราจารย ์

เอกสิทธิ์ เซ็นหอม รศ. งานวิจัย ร้อยละ 10 
ตำรา ร้อยละ 100 

3 อาจารย ์ ฉัตรแก้ว สุริยะภา ผศ. งานวิจัย ร้อยละ 80 
ตำรา ร้อยละ 50 

4 อาจารย ์ กิตติพงษ์ ธารเอี่ยม ผศ. งานวิจัย ร้อยละ 10 
ตำรา ร้อยละ 10 

5 อาจารย ์ พิจิตร บัวระภา ผศ. งานวิจัย ร้อยละ 40 
ตำรา ร้อยละ 20 

6 อาจารย ์ ณรงค์ บุญเสนอ ผศ. งานวิจัย ร้อยละ 80 
ตำรา ร้อยละ 50 

การเผยแพร่ผลงานวิชาการ 
ประเภท 2563 2564 2565 

บทความวิจัย TCI 2 (0.6) 1 1 1.8 
สิทธิบัตร (1) 3 0 0 
บทความวิจัยในการประชุมวิชาการ ระดับชาต ิ(0.2) 1 4 0.2 
บทความวิจัยในการประชุมวิชาการนานาชาติ (0.4)   0.4 
คะแนนที่ได้รับ 3.8 1.4 2.4 
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คุณภาพอาจารย์ 
(1) ร้อยละของอาจารย์ประจำหลักสูตรที่มีวุฒปิริญญาเอก 

ข้อมูลพื้นฐาน จำนวน หน่วย 
จำนวนอาจารย์ประจำหลักสตูรที่มีวุฒิปริญญาเอก 3 คน 
จำนวนอาจารย์ประจำหลักสตูรทั้งหมด 6 คน 
คิดเป็นร้อยละ 50 ร้อยละ 
 
(2) ร้อยละของอาจารย์ประจำหลักสูตรที่มีตำแหน่งวิชาการ (ผศ, รศ, ศ.) 

ข้อมูลพื้นฐาน จำนวน หน่วย 
จำนวนอาจารย์ประจำหลักสตูรที่มีตำแหน่งวิชาการ 1 คน 
จำนวนอาจารย์ประจำหลักสตูรทั้งหมด 6 คน 
คิดเป็นร้อยละ 16.6 ร้อยละ 
 
ความก้าวหน้าของการดำเนินงานตามแผนที่เสนอในรายงานของปีที่ผ่านมา 

แผนดำเนินการ 
กำหนดเวลาที่แล้ว

เสร็จ 
ผู้รับผิดชอบ 

ความสำเร็จของแผน/เหตุผลที่ไม่
สามารถดำเนินการได้สำเร็จ 

1. การดำเนินการติดตาม 
มคอ. 

สิ้นปีการศึกษา ประธานหลักสูตร 100 

2. ส่งให้อาจารย์ได้ศึกษา
ต่อให้ระดับที่สูงกว่า 

ตามกรอบ
อัตรากำลัง 

ประธานหลักสูตร - อาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสตูร  
กำลังศึกษาต่อ 1 ท่าน (อ.กิตติพงษ์ 
ธารเอี่ยม)  รายงานตัวเข้าปฏิบัติ
ราชการตามปกติ และดำเนินการ
วิทยานิพนธ์ไปแล้ว 90%  
- อาจารย์ประจำ  
กำลังศึกษาต่อ 1 ท่าน (อ.วรพงค์ 
พงศ์ภัทรวุฒิ) รายงานตัวเข้าปฏิบัติ
ราชการตามปกติ และดำเนินการ
วิทยานิพนธ์ไปแล้ว 60% 
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กิจกรรมการพฒันาคณาจารย์และบุคลากรสายสนับสนุน     
ลำดับที ่ รายการ 

1 สัมมนาเชิงปฏิบัติการ การพัฒนาการจัดการเรียนการสอนที่เน้นผู้เรียนเป็นสำคัญ 
2 การฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการ การสร้างพัฒนาบทเรียนออนไลน์ (E-learning) 
3 สัมมนาเชิงปฏิบัติการ เพื่อเพิ่มพูนทักษะด้านวิศวกรรมและเทคโนโลยี ในการปฏิบัติงาน

อุตสาหกรรมด้านต่าง ๆ 
4 อบรมบุคลากรสายสนับสนุนในเรื่อง การใช้เทคโนโลยีสารสนเทศในการพัฒนาการจัดเก็บแฟ้ม

สะสมงานในรปูอิเล็กทรอนิกส์ 
 

ดังนั้น เพื่อสนองตอบคลัสเตอร์หลักของมหาวิทยาลัย คือ มุ่งเน้นการเรียนการสอนระบบการจัดการ
ขนส่งโลจิสติกส์ ระบบขนส่งทางราง ระบบขนส่งทางอากาศ ระบบเครื่องจักรกลหนัก การท่องเที่ยว อาหาร
และสุขภาพ สอดคล้องกับพันธกิจของมหาวิทยาลัยด้านวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีที่มีคุณภาพตามมาตรฐาน 
ตอบสนองกับความต้องการของผู้รับบริการ และสร้างงานวิจัย สิ่งประดิษฐ์ นวัตกรรม สู่ การผลิตการบริการ 
และการสร้างมูลค่าเพิ่มให้ประเทศ ประกอบกับอาจารย์ประจำหลักสูตรได้รับการพัฒนาองค์ความรู้ด้าน
เครื่องมือกลอัตโนมัติและการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ สำหรับการพัฒนาหลักสูตรในเชิงรุกที่มีศักยภาพ
และสามารถปรับเปลี่ยนได้ตามวิวัฒนาการของเทคโนโลยีระบบการผลิตอัตโนมัติ เพื่อรองรับการแข่งขัน
ภาคอุตสาหกรรมการผลิตและบริการ สามารถสร้างนักวิชาชีพ นักวิจัย ผู้บริหาร และที่ปรึกษาด้านเทคโนโลยี
อุตสาหการทั้งหน่วยงานภาครัฐและเอกชน รวมถึงผู้ประกอบธุรกิจส่วนตัวทั้งในประเทศและต่างประเทศ 
อาจารย์สอนหนังสือทั้งระดับอาชีวศึกษาและมัธยมศึกษาที่มีความพร้อมปฏิบัติงานได้ทันที และมีศักยภาพสูง
ในการพัฒนาตนเองทั้งวิชาการและวิชาชีพ ทันต่อการเปลี่ยนแปลงของเทคโนโลยีใหม่ ๆ 

อีกทั้ง หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ สนับสนุนพันธกิจของ
มหาวิทยาลัยด้านวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีที่มีคุณภาพตามมาตรฐาน สอดคล้องกับความต้องการของ
ผู้รับบริการ และสร้างงานวิจัย สิ่งประดิษฐ์ นวัตกรรม สู่การผลิตการบริการ และการสร้างมูลค่ าเพิ่มให้
ประเทศ รวมไปถึงบริการวิชาการและถ่ายทอดเทคโนโลยีสู่สังคม มุ่งธำรงปณิธานในการสร้างบัณฑิตที่ดีมี
ความสามารถ แต่เนื่องจากความเจริญก้าวหน้าทางเทคโนโลยี จึงเป็นช่องทางในการถ่ายทอดวัฒนธรรมจาก
ต่างประเทศ ซึ่งอาจส่งผลให้พฤติกรรมและค่านิยมของนักศึกษาเปลี่ยนไป การพัฒนาหลักสูตรจึงต้องเน้นและ
ส่งเสริมด้านคุณธรรม ทำนุบำรุงศาสนา อนุรักษ์ศิลปวัฒนธรรม จริยธรรมทางวิชาชีพ และรักษาสิ่งแวดล้อม 
โดยใส่ใจถึงผลกระทบต่อผู้รับข้อมูลข่าวสารสังคมและวัฒนธรรมไทย โดยยังคงการใช้เทคโนโลยีที่ทันสมัยและ
คุ้มค่า มีการบริหารจัดการโดยยึดหลักการบริหารจัดการที่ดีสามารถปรับเปลี่ยนไปตามการเปลี่ยนแปลงทาง
เทคโนโลยีที่มีการพัฒนาไปอย่างรวดเร็ว ควบคู่ไปกับการพัฒนาเครือข่ายความร่วมมือทั้งในและต่างประเทศ  
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หลักสูตรจึงสามารถออกแบบผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหลักสูตร (Program Learning Outcomes: PLOs) เมื่อ
สิ้นสุดการเรียนการสอนในหลักสูตร ผู้สำเร็จการศึกษาจะมีความสามารถ ดังนี้  

1. ใช้ภาษาไทยและภาษาอังกฤษในการสื ่อสาร เพื ่อการปฏิบัติงานในสาขาวิชาชีพด้วยความ
รับผิดชอบ  

2. อธิบายหลักการสร้างสรรค์นวัตกรรม และเทคโนโลยีเชิงพาณิชย์ที่มีประโยชน์ต่อชุมชน สังคม 
วัฒนธรรมและสิ่งแวดล้อมบนพื้นฐานจริยธรรมการวิจัย แนวคิดทฤษฎีความเป็นผู้ประกอบการ
เพื่อความสำเร็จในการทำงาน การทำธุรกิจ   

3. ปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิต ภายใต้หลักปฏิบัติทางวิศวกรรมความปลอดภัย บนพื้นฐานการ
มีเจตคติและกิจนิสัยที่ด ี

4. ควบคุมเครื่องมือกลอัตโนมัติ ออกแบบโปรแกรมควบคุม และบำรุงรักษาเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
เพื่อผลิตชิ้นส่วนอุตสาหกรรมตามขนาดกำหนดและพิกัดความคลาดเคลื่อน 

5. วิเคราะห์กระบวนการผลิตและผลิตภัณฑ์ในอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ 
6. จำลองการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัต ิ
7. ออกแบบการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัต ิ
8. วิเคราะหข์้อมูลเพื่อการพยากรณด์้านระบบการผลิตอัตโนมัต ิ
9. อธิบายหลักการศึกษางาน สถิติและเศรษฐศาสตร์วิศวกรรม สำหรับการวางแผนและควบคุม  

การผลิต 

ผลการวิเคราะห์สภาพแวดล้อมจะช่วยให้สามารถรู้ความต้องการและทิศทางที่เหมาะสมสำหรับการ
เปิดหรือปรับปรุงหลักสูตรอุตสาหกรรมศาตรบัณฑิต สาขาเทคโนโลยีอุตสาหการ เพื่อให้ผู้เรียนมีความพร้อม
และสามารถเข้าร่วมกับตลาดแรงงานได้อย่างเต็มที่ 

 
3. สรุปผลการวิเคราะห์และการดำเนินการของหลักสูตร 
 จากบทวิเคราะห์สภาพแวดล้อมข้างต้น  หลักสูตรได้สรุปผลการตรวจสอบทักษะของหลักสูตรกับ
ทักษะตามความต้องการของตลาดแรงงาน เพื่อกำหนดกรอบแนวทางของผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหลักสูตร 
(PLOs) ให้สอดคล้องกับความต้องการดังนี ้
 

สรุปผลการตรวจสอบทักษะ กรอบแนวทางกำหนด PLOs 
1. แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ ฉบับที่ 

13 และทิศทางการพัฒนาประเทศระยะ 20 ปีใน
อนาคต กล่าวถึงการเปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยี
อย่างก้าวกระโดด เทคโนโลยีที่มีการพัฒนาอย่าง

1. กรอบแนวทางของผลลัพธ์การเรียนรู ้เกี ่ยวกับ 
การเพิ ่มทักษะเพื ่อการแข่งขัน ทักษะระดับ
ม ั น ส มอ ง  ( B r a i n powe r )  แ ล ะ ว ิ ช า ชี พ 
(Manpower) การผลิตอัตโนมัติและการจัดการ
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สรุปผลการตรวจสอบทักษะ กรอบแนวทางกำหนด PLOs 
รวดเร็วรวมถึงความก้าวหน้าอย่างรวดเร็วในด้าน
อุตสาหกรรม ส่งผลให้ภาคอุตสาหกรรมและภาค
บริการต้องปรับตัวให้สอดรับกับความต้องการ
ผู้บริโภค  

ระบบการผล ิตจากข ้อม ูลจร ิง อาท ิ การใช้
ภาษาอังกฤษในการสื่อสารเพื่อการปฏิบัติงาน 
การสร ้ างสรรค ์นว ัตกรรมและเทคโนโลยี           
เ ช ิ ง พ าณ ิ ช ย์  ค ว าม เ ป ็ น ผ ู ้ ป ร ะกอบกา ร               
การวางแผนและการควบคุมการผลิต การจำลอง
สถานการณ์การผลิต ระบบอัตโนมัติแบบลีน   
การจัดการกระบวนการ วิศวกรรมเครื่องจักรกล
อ ัตโนม ัต ิ  เทคโนโลย ีห ุ ่นยนต ์อ ุตสาหกรรม      
การออกแบบโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติ 
เข ียนโปรแกรมคอมพิวเตอร ์และว ิศวกรรม       
พรอมพ์ การฝึกงาน เป็นต้น 

2. สถานการณ์หร ือการพ ัฒนาทางส ังคมและ
วัฒนธรรม ที่จำเป็นสำหรับการวางแผนหลักสูตร
ค ือการเปล ี ่ ยนแปลงด ้านส ั งคมจากส ังคม
เกษตรกรรมแบบดั้งเดิม มาเป็นสังคมผสมผสาน 
การนำเทคโนโลยีมาสนับสนุนการพัฒนาภูมิ
ปัญญาท้องถิ่นของไทยและนำมาสร้างมูลค่าเพิ่ม 
ซึ่งจะเป็นสินทรัพย์ทางปัญญาที่สร้างมูลค่าทาง
เศรษฐกิจได ้

2. กรอบแนวทางของผลลัพธ์การเรียนรู ้เกี ่ยวกับ 
การใช้แนวคิดทางนวัตกรรม การสร้างสรรค์
นวัตกรรมด้านเทคโนโลยีให้เกิดประโยชน์ต่อชุมชน 
ส ังคม และส ิ ่ งแวดล ้อม งานว ิศวกรรมตาม
มาตรฐานสากลด้วยความปลอดภัย อาทิ ชุมชน
นวัตกรรมสร้างสรรค์ การเป็นผู้ประกอบการและ
การนำเสนอขายงานสำหรับการสร้างธุรกิจใหม่ 
โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ ระบบอัตโนมัติ
แบบลีน ว ัสด ุอ ุตสาหกรรม ว ิศวกรรมความ
ปลอดภัย การฝึกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต 
เป็นต้น 

3. การวิเคราะห์แนวโน้มเทคโนโลยีและอุตสาหกรรม 
New S-Curve  

 

3. กรอบแนวทางของผลลัพธ์การเรียนรู ้เกี ่ยวกับ 
ทักษะทางวิศวกรรม ทักษะการผลิต ทักษะการ
เรียนรู้ของเครื่องจักร การทำโปรแกรม และการ
ว ิ เคราะห ์ข ้อม ูล อาท ิ  การฝ ึกปฏ ิบ ัต ิการ
อุตสาหกรรมการผลิต คอมพิวเตอร์ช่วยในการ
ออกแบบและการผลิต วิศวกรรมเครื่องจักรกล
อัตโนมัติ การออกแบบโปรแกรมควบคุมระบบ
อัตโนมัติ การเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอร์และ
ว ิ ศ วกร รมพรอมพ ์  เ ทค โน โลย ี ห ุ ่ น ยนต์
อุตสาหกรรม ระบบอัตโนมัติแบบลีน การจำลอง
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สรุปผลการตรวจสอบทักษะ กรอบแนวทางกำหนด PLOs 
สถานการณ์การผลิต สถิติในงานอุตสาหกรรม  
เป็นต้น 

4. การวิเคราะห์ทักษะผู้ประกอบอาชีพในกลุ่มย่อย
ทางอุตสาหกรรม (Industrial)  ที่มีลักษณะงาน
มุ่งเน้นด้านกระบวนการผลิต  

 

4. กรอบแนวทางของผลลัพธ์การเรียนรู ้เกี ่ยวกับ 
การควบคุมอัตโนมัติ และระบบการผลิตอัตโนมัติ 
การออกแบบระบบควบคุมเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
การออกแบบโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติ 
อาท ิ  ระบบอ ัต โนม ัต ิ แบบล ีน  ว ิ ศวกรรม
เคร ื ่องจ ักรกลอัตโนมัต ิ เทคโนโลยีห ุ ่นยนต์
อุตสาหกรรม ออกแบบโปรแกรมควบคุมระบบ
อัตโนม ัต ิ  เข ียนโปรแกรมคอมพิวเตอร ์และ
วิศวกรรมพรอมพ์ เป็นต้น 

5. การวิเคราะห์ทักษะผู้ประกอบอาชีพในกลุ่มย่อย
ทางอุตสาหกรรม (Industrial)  ที่มีลักษณะงาน
มุ่งเน้นด้านการจัดการระบบการผลิต 

 

5. กรอบแนวทางของผลลัพธ์การเรียนรู ้เกี ่ยวกับ 
การเพิ่มคุณค่าในระบบการผลิต และการจัดการ
ระบบการผลิตอัตโนมัติในการวิเคราะห์ข้อมูล
และการพยากรณ์ อาทิ การวางแผนและการ
ควบคุมการผลิต การจำลองสถานการณ์การผลิต
ระบบอัตโนมัติแบบลีน คอมพิวเตอร์ช่วยในการ
ออกแบบและการผลิต สถิติในงานอุตสาหกรรม  
เป็นต้น 

 
การวิเคราะห์และการดำเนินการดังกล่าวจะช่วยให้หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชา

เทคโนโลยีอุตสาหการ ผลิตบัณฑิตที่มีทักษะความสอดคล้องกับความต้องการและแนวโน้มในตลาดแรงงาน 
โดยทำให้ผู ้เรียนมีความพร้อมในการทำงานและเข้าร่วมในอุตสาหกรรมการผลิตปัจจุบันและอนาคตได้
สอดคล้องอย่างเหมาะสม 



228 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก จ.  
 

วช.06 รายงานผลการดำเนินการของหลักสูตร 
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รายงานผลการดำเนินงานของหลักสูตรในรอบ 5 ป ยอนหลัง 
หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 

คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน วิทยาเขตขอนแกน 
 

1. ผลการประเมินหลักสูตรในภาพรวมจากนักศึกษาชัน้ปสุดทาย หรือ บัณฑิตใหม 
1.1 จำนวนนักศึกษาในหลักสตูรทั้งหมด     91 คน 
1.2 จำนวนนักศึกษาช้ันปสุดทาย  38 คน 
1.3 จำนวนบัณฑิตใหม   45 คน 
1.4 ผลการประเมนิหลักสูตรในภาพรวม ไดรอยละ 99.2 จากจำนวนผูประเมิน 28 คน 
 

PLOs 
ระดับการบรรลุผล PLOs 

5 4 3 2 1 
PLO  1 มีทักษะดานปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิต
อัตโนมัติ เช่ียวชาญในการจัดระบบความปลอดภัยและ
ระบบบำรุงรักษา สามารถประยุกตใชเทคโนโลยี
สารสนเทศในการวางแผนและควบคุมการผลิต       
ไดอยางมีประสิทธิภาพ 

     

PLO  2 มีทักษะดานปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการ
จัดการระบบการผลิต เช่ียวชาญในการจัดระบบความ
ปลอดภัยและระบบบำรุงรักษา สามารถประยุกตใช
เทคโนโลยีสารสนเทศในการวางแผนและควบคุม    
การผลิตไดอยางมีประสิทธิภาพ 

     

PLO  3 คิด วิเคราะห สังเคราะหอยางเปนระบบ มีจิต
นิสัยในการคนควา ปรับปรุงและพัฒนาตนเองให
กาวหนาอยูเสมอ สามารถแกปญหาไดดวยหลักการ
และเหตุผลตามหลักวิชาการ ติดตอสื่อสารและ
ประสานงานกับผูอ่ืนไดเปนอยางดี 

     

PLO  4 มีจิตสำนึกในการสรางสรรคงานของตนเอง 
ตลอดทั้งสรางองคความรูเปนที่ พ่ึงพาของสังคมได
อยางมีคุณภาพ มีคุณธรรม จริยธรรม ซื่อสัตยสุจริต  
มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีจิตสำนึก
ในจรรยาบรรณวิชาชีพ มีความรับผิดชอบตอหนาที่
และสังคม 

     

วช.06 
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1.5 สรุปขอเสนอแนะการพัฒนา/ปรับปรุงหลักสูตร  
     ควรเพ่ิมเติมทักษะการควบคุมเครื่องมือกลอัตโนมัติ การออกแบบ การจำลอง และการวิเคราะห 

2. ผลการประเมินโดยผูใชบณัฑิต และ/หรือผูมีสวนไดสวนเสีย  
2.1 จำนวนผูใชบัณฑิต/ผูมีสวนไดสวนเสีย 55 คน 
2.2 ผลการประเมินโดยผูใชบัณฑิตและ/หรอืผูมีสวนไดสวนเสีย ไดรอยละ 4.66  
     จากจำนวนผูประเมิน 55 คน 
2.3 สรุปขอเสนอแนะการพัฒนา/ปรับปรุงหลักสูตร 
     ควรเพ่ิมเติมทักษะการวิเคราะหและวางแผนการทำงาน 

3. ผลการประเมินโดยผูทรงคุณวุฒิ และ/หรือผูประเมินภายนอก  
ปการศึกษา 2563 2564 2565 
คะแนนที่ได 3.42 3.09 3.20 

สรุปขอเสนอแนะการพัฒนา/ปรับปรุงหลักสตูร 
ควรจัดเตรียมทักษะและจัดการดานการฝกประสบการณวิชาชีพ ใหสอดคลองกับความตองการที่

เปลี่ยนแปลงของสถานประกอบการ 
4. ผลสัมฤทธิข์องบัณฑิต จากภาวะการมีงานทำ 

4.1 จำนวนบัณฑิต 89 คน 
4.2 สรุปภาวะการมีงานทำของบัณฑิต จากอาชีพที่สามารถประกอบไดหลังสำเร็จการศึกษา ดังน้ี 
 
อาชีพทีส่ามารถประกอบได จำนวนบัณฑิตใหม (คน) คิดเปนรอยละ 

นักวิชาชีพดานเทคโนโลยีอุตสาหการ หรือ 
เครื่องมือกลอัตโนมัติ หรือ การจัดการระบบ
การผลิตอัตโนมัติ 

46 63.00 

เจาหนาที่ฝกอบรมภาครัฐและเอกชน - - 
รับราชการ หรือพนังงานรัฐวิสาหกิจ 12 16.45 
ผูประกอบการ หรืออาชีพสวนตัว 15 20.55 
 

 

ลงช่ือ ประธานหลักสูตร 
    (นายฉัตรแกว สุริยะภา) 
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ภาคผนวก ฉ. 
 

วช.03 สรุปขอเสนอแนะจากการวิพากษรางหลักสูตร และประวัติผูทรงคุณวุฒิ 
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สรุปขอมูลความคิดเหน็ของผูทรงคุณวุฒิภายนอกและการดำเนินการตามคำแนะนำ 
 

ผลการวิพากษรางหลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบณัฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 
 (หลักสูตรปรบัปรุง พ.ศ. 2567) 

 

ชื่อ – สกุล   ดร.บพธิ บุปผโชติ   
ตำแหนง  รองศาสตราจารย สังกัด คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยมหาสารคาม 
ผูทรงคุณวุฒิดาน วิศวกรรมระบบการผลิตและอัตโนมัติ 
เห็นดวยกับรายละเอยีดของหลักสูตร แตมีขอเสนอแนะ ดงันี้ 

ความคิดเห็น/ขอเสนอแนะ การดำเนินการของหลักสูตร 

 
- ไมมี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
- นำเสนอ อภิปราย และตอบขอซักถามในการ
วิพากษหลักสูตรฯ ไดชัดเจนแลว 
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สรุปขอมูลความคิดเหน็ของผูทรงคุณวุฒิภายนอกและการดำเนินการตามคำแนะนำ 
 

ผลการวิพากษรางหลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบณัฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 
 (หลักสูตรปรบัปรุง พ.ศ. 2567) 

 

ชื่อ – สกุล   ดร.อาทิตย อภิโชติธนกุล  
ตำแหนง  ผูชวยศาสตราจารย สังกัด คณะเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยขอนแกน 
ผูทรงคุณวุฒิดาน วิศวกรรมอตุสาหการ 
เห็นดวยกับรายละเอยีดของหลักสูตร แตมีขอเสนอแนะ ดงันี้ 

ความคิดเห็น/ขอเสนอแนะ การดำเนินการของหลักสูตร 

1. จำนวนหนวยกิตตลอดหลักสูตร  
- ควรลดจำนวนหนวยกติลงจาก 88 หนวยกติ 

 
- ปรับลดหนวยกิตรวมตลอดหลักสูตร 77 หนวยกิต 
 
รายละเอียด 
- โครงสรางหลักสูตร (หนา 14 – 24) 

2. รูปแบบของหลักสูตร 
- อยากใหมุงเนน CWIE เนนการปฏิบัติสหกิจใน
ภาคเอกชน 

 
- ปรับเปล่ียนระยะเวลาในการฝกประสบการณ
วิชาชีพ   
- เดิม ฝกปฏิบัต ิไมนอยกวา 8 สัปดาห 
- ปรับปรงุ ใหฝกปฏิบัติ ไมนอยกวา 16 สัปดาห  
 
รายละเอียด  
- แผนการศึกษาเสนอแนะ (หนา 25 – 28) 
- คำอธิบายรายวิชา 30-407-243-402 การฝกงาน 2  
  (หนา 63) 

3. ผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร (PLOs) 
- ปรับใหสอดคลองกับวตัถุประสงค 

 
- ปรับปรงุผลลัพธใหสอดคลองกับวัตถุประสงคของ
หลักสูตร 
 
รายละเอียด 
- วัตถุประสงคของหลักสูตร และผลลัพธการเรยีนรู 
  (หนา 6 - 10) 

4. รายวิชา หมวดวิชาเฉพาะ กลุมวิชาการฝก
ประสบการณวชิาชีพ 
- การเนนการฝกปฏิบัติสหกิจ/CWIE 

 
 
- เนื่องจากหลักสูตรตอเน่ือง ระยะเวลาศึกษา 2 ป ซึ่ง
หากเนนภาคปฏิบัติฝกงานแบบสหกิจ จะสงผล
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ชื่อ – สกุล   ดร.อาทิตย อภิโชติธนกุล  
ตำแหนง  ผูชวยศาสตราจารย สังกัด คณะเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยขอนแกน 
ผูทรงคุณวุฒิดาน วิศวกรรมอตุสาหการ 
เห็นดวยกับรายละเอยีดของหลักสูตร แตมีขอเสนอแนะ ดงันี้ 

ความคิดเห็น/ขอเสนอแนะ การดำเนินการของหลักสูตร 

กระทบตอภาควิชาการสำหรับการนำไปใชประโยชน
ในการทำงานและศึกษาตอ จงึปรับปรงุใหระยะเวลา
ในการฝกประสบการณวิชาชีพ เพิ่มขึ้นเปน 1 ภาค
การศึกษา 
 
รายละเอียด  
- แผนการศึกษาเสนอแนะ (หนา 25 – 28) 
- คำอธิบายรายวิชา 30-407-243-402 การฝกงาน 2  
  (หนา 63) 

5. แผนการศึกษาเสนอแนะ 
- ควรลดจำนวนหนวยกติ/รายวิชา ในเทอมสุดทาย 

 
- ดำเนินการปรบัปรุงดงัขอเสนอแนะ 
 
รายละเอียด  
- โครงสรางหลักสูตร (หนา 14 – 24) 
- แผนการศึกษาเสนอแนะ (หนา 25 – 28) 

6. ผลการเรยีนรู กลยทุธการสอนและการประเมินผล 
(หมวดวิชาเฉพาะ) 
- ใหสอดคลองกับวัตถุประสงค 

 
 
- ดำเนินการปรบัปรุงดงัขอเสนอแนะ 
 
รายละเอียด  
- หมวดที ่4  การจัดกระบวนการเรยีนรู (หนา 70) 

7. ตารางแสดงความสัมพันธระหวางผลลัพธการ
เรียนรูแตละดานกับรายวิชาในหลักสูตร 
(Curriculum Mapping) (หมวดวิชาเฉพาะ) 
- ปรับใหสอดคลองกับวตัถุประสงค 

 
 
 
- ดำเนินการปรบัปรุงดงัขอเสนอแนะ 
 
รายละเอียด  
- วัตถุประสงคของหลักสูตร (หนา 6) 
- ตารางแสดงความสัมพันธระหวางผลลัพธการเรียนรู

ระดับหลักสูตรสูระดับรายวิชา (หนา 83 – 86) 
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ประวัติผูทรงคณุวุฒิภายนอกเพื่อพิจารณาหลักสูตร 

1. ประวัติสวนตัว 
  1.1 ช่ือ- นามสกุล นายบพิธ บุปผโชติ    อายุ 48 ป 
  1.2 ตำแหนงทางวิชาการ รองศาสตราจารย  
  1.3 ตำแหนงทางบริหาร รองคณบดีฝายบริหารและพัฒนาบุคลากร 
  1.4 ผูมีสวนไดสวนเสีย (Stakeholder) ดานวิชาการ 
 
2.  ประวัติการศึกษา 

คุณวุฒ ิ สาขาวิชา 
สำเร็จการศึกษาจาก 
สถาบนั  ป พ.ศ. 

Ph.D. Engineering Mechanics and Energy University of 
Tsukuba, JAPAN 

2551 

วศ.ม. เทคโนโลยีการขึ้นรูปโลหะ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
พระจอมเกลาธนบุร ี

2545 

ค.อ.บ. วิศวกรรมอุตสาหการ สถาบันเทคโนโลยี 
ราชมงคล วิทยาเขต

ขอนแกน 

2541 

 
3.   ประวัติการทำงาน  

ป พ.ศ. 2551 - 
ปจจุบัน 

ชื่อหนวยงาน ตำแหนงงาน ระยะเวลาทำงาน 

2562 - ปจจุบัน คณะวิศวกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยมหาสารคาม 

รองคณบดีฝาย
บริหารและพัฒนา

บุคลากร 

4 ป 

2559 - 2562 กองอาคารสถานที่ 
มหาวิทยาลัยมหาสารคาม 

ผูชวยอธิการบดีฝาย
อาคารสถานที่ 

3 ป 

2558 - 2559 คณะวิศวกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยมหาสารคาม 

รองคณบดีฝาย
บริหาร 

1 ป 

2554 - 2558 คณะวิศวกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยมหาสารคาม 

หัวหนาสำนักวิชา
วิศวกรรมศาสตร 

4 ป 

2551 - 2554 คณะวิศวกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยมหาสารคาม 

อาจารย 4 ป 

 
4. ผลงานทางวิชาการ  
 1. Bancha Lamlerd, Bopit Bubphachot and Teerapat Chompookham. (2023). 

“Experimental investigation of heat transfer characteristics of steam generator 
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with circular-ring turbulators”. Case Studies in Thermal Engineering. 41: January 
2023, 102549. 

 2. Wenich Vattanapuripakorn, Sathapon Sonsupap, Khomson Khannam, Natthakrit 
Bamrungwong, Prachakon Kaewkhiaw, Jiradanai Sarasamkan and Bopit 
Bubphachot. (2022). “Advanced electric battery power storage for motors 
through the use of differential gears and high torque for recirculating power 
generation”. Clean Technologies. 4 (4): 987 – 1000. 

 3. Narin Siriwan, Bopit Bubphachot, Smith Eiamsa-ard, Khwanchit Wongcharee, 
Teerapat Chompookham, Pitak Promthaisong. (2021). “3D Simulation on 
turbulent flow and heat transfer behaviors in a five-start corrugated tube: Effect 
of depth ratio and tube modification”. Engineering and Applied Science 
Research. 48 (6): 694 – 703. 

 4. Wenich Vattanapuripakorn, Khomson Khannam, Sathapon Sonsupap, Umakorn 
Tongsantia, Jiradanai Sarasamkan, and Bopit Bubphachot. (2021). “Advanced 
power generation using a nitrogen turbine engine instead of a conventional 
injection steam turbine engine”. Innovations. 6 (4): 62. 

 5. Khomson Khannam, Wenich Vattanapuripakorn, Sathapon Sonsupap, Umakorn 
Tongsantia, Jiradanai Sarasamkan, and Bopit Bubphachot. (2021). “Treatment of 
Infectious Waste through the Application Rotary Kiln Incinerators and Ozone 
Technology”. Applied System Innovation. 4 (4): 71. 

 6. Wenich Vattanapuripakorn, Khomson Khannam, Sathapon Sonsupap, Umakorn 
Tongsantia, Jiradanai Sarasamkan, and Bopit Bubphachot. (2021). “Treatment of 
Flue Gas from an Infectious Waste Incinerator Using the Ozone System”. 
Environment and Natural Resources Journal. 19 (5): 348 – 357.  

 7. Narin Siriwan, Bopit Bubphachot, Smith Eiamsa-ard, Khwanchit Wongcharee, 
Teerapat Chompookham, Pitak Promthaisong. (2021). “3D simulation on turbulent 
flow and heat transfer behaviors in a five-start corrugated tube: Effect of depth 
ratio and tube modification”. Engineering and Applied Science Research. 48 
(6): 694 – 703.   

 8. Panglilad, K. and Bubphachot, B. (2020). “Effect of Blank Holder Force and 
Counterforce on Workpiece Quality in Sheet Metal Extrusion Process by Finite 
Element Method”. International Journal of Mechanical and Production 
Engineering Research and Development. 10 (6): 187 – 194. 

 9. Panglilad, K. and Bubphachot, B. (2020). “Fatigue Life Prediction for Perforated 
Plate Based on Inelastic Behavior”. International Journal of Mechanical and 
Production Engineering Research and Development. 10 (6): 103 – 110. 
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 10. Premprayoon, K., Rittidech, S. and Bubphachot, B. (2020). “Application of Vertical 
Flat Thermosyphon (VFT) Affecting on Performance Enhancement of Split Type 
Air Conditioner”. International Journal of Mechanical and Production 
Engineering Research and Development. 10 (3): 13869 – 13878. 

 
5.  ประสบการณ หรือความเชีย่วชาญในสาขาวิชาหรือสาขาวิชาทีเ่ก่ียวของ  
 1. Metal Forming Technology 
 2. FEM Simulation in Metal Forming Process (by program Deform 2D) 
 3. Fatigue and Creep-Fatigue strength for the Stainless Steel (JIS: SUS304) 
 4. Heat pipe and Thermal Tools Design  
 
6.  ประสบการณดานการจัดทำหลักสูตร หรือเปนผูทรงคณุวุฒิใหคำแนะนำในการจัดทำหลักสูตร 
 1. ผูทรงคุณวุฒิใหคำแนะนำในการจัดทำหลักสูตรระดับปริญญาตร ีสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 

ป 2563 คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
 2. ผูทรงคุณวุฒิใหคำแนะนำในการจัดทำหลักสูตรระดับปริญญาตร ีสาขาวิชาเทคโนโลยีทอ

อุตสาหกรรม ป 2562 คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



238 
 

ประวัติผูทรงคณุวุฒิภายนอกเพื่อพิจารณาหลักสูตร 

 

1. ประวัติสวนตัว 
  1.1 ช่ือ- นามสกุล นายอาทิตย อภิโชติธนกุล    อายุ 41 ป 
  1.2 ตำแหนงทางวิชาการ ผูชวยศาสตราจารย  
  1.3 ตำแหนงทางบริหาร - 
  1.4 ผูมีสวนไดสวนเสีย (Stakeholder) ดานวิชาการ 
 
2.  ประวัติการศึกษา  

คุณวุฒ ิ สาขาวิชา 
สำเร็จการศึกษาจาก 
สถาบนั  ป พ.ศ. 

ปร.ด. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยขอนแกน 2556 

วศ.ม. วิศวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยขอนแกน 2551 

วท.บ. สถิติ มหาวิทยาลัยมหาสารคาม 2548 

 
3.   ประวัติการทำงาน  

ป พ.ศ. 2557 - 
ปจจุบัน 

ชื่อหนวยงาน ตำแหนงงาน ระยะเวลาทำงาน 

2557 - ปจจุบัน สาขาวิชาเทคโนโลยี
ระบบการผลิตและการ
จัดการอุตสาหกรรม 
คณะเทคโนโลยี 
มหาวิทยาลัยขอนแกน 

ผูชวยศาสตราจารย 9 ป 
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ผูทรงคุณวุฒิ

ภายนอก 



239 
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5. มธุกร สายนาคำ, ชีวาพร ไชยพันธ, ขวัญฤทัย ศรีวงษ, อาทิตย อภิโชติธนกุล, จิราวรรณ       

เนียมสกุล และกสิณ รังสิกรรพุม. (2567). การสำรวจความคิดเห็นตอระบบมาตรฐานการจัดการ
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อุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเกษตศาสตร, 15-27 มนีาคม 2566,  

 หนา325-330. 

7. สกลุชัย พรหมสร, ศิรวดี อรัญนารถ และอาทิตย อภิโชติธนกุล. (2566). การหาคาที่ดีที่สุดในการ
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5.  ประสบการณ หรือความเชีย่วชาญในสาขาวิชาหรือสาขาวิชาทีเ่ก่ียวของ  

1. Supply Chain & Logistics Managements in Agro-Industry 

2. Lean Supply Chain and Logistics Management 

3. Optimization & Operations Research 

4. Big Data and Predictive Analytics for Manufacturing and Industry 

5. การเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตและการลดความสูญเสียในอุตสาหกรรมการผลิตและบริการ 
 
6.   ประสบการณดานการจัดทำหลักสูตร หรือเปนผูทรงคณุวุฒิใหคำแนะนำในการจัดทำหลักสูตร 
 1. คณะกรรมการปรับปรุงหลักสูตรระดับปริญญาตรี สาขาวิชาเทคโนโลยีการผลิต ป 2560 

มหาวิทยาลัยขอนแกน 
 2. คณะกรรมการปรับปรุงหลักสูตรระดับปริญญาตรี สาขาวิชาเทคโนโลยีการผลิตระบบการผลิตและ

การจัดการอุตสาหกรรม ป 2565 มหาวิทยาลัยขอนแกน 
 3. คณะกรรมการประจำคณะเทคโนโลยี (ประเภทผูทรงวุฒิ) ม.ขอนแกน ใหคำแนะนำในการจัดทำ

หลักสูตรตางๆ ของคณะฯ  
 4. ผูทรงคุณวุฒิใหคำแนะนำในการจัดทำหลักสูตร สาขาวิชาวิศวกรรมการจัดการ ป 2560 คณะ

วิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยราชภัฏมหาสารคาม 
 5. ผูทรงคุณวุฒิและผูเช่ียวชาญในสาขาวิชา ผูทรงคุณวุฒิวิพากษหลักสูตรสาขาวิศวกรรมการจัดการ

หลักสูตรปรับปรุงป 2566 คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยราชภัฏมหาสารคาม 
 
 
 
 
 



 

 

   
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ช.  
 

วช.07 ตารางเปรียบเทียบการเปลี่ยนแปลงระหวางหลักสูตรเดิมกับหลักสูตรปรับปรุง 
(กรณีปรับปรุงหลักสูตร) 
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ตารางเปรยีบเทียบการเปลี่ยนแปลงระหวางหลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบณัฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563) 
กับหลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบณัฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2567) 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563  (เดิม) หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2567 เหตุผลในการปรับปรุง 
1. ชื่อหลักสูตร 1. ชื่อหลักสูตร  
  หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต 
 สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) 

  หลักสูตรอุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต 
 สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ (ตอเนื่อง) 

คงเดิม 

2. ชื่อปริญญาและสาขาวิชา 2. ชื่อปริญญาและสาขาวิชา  
ชื่อเต็มภาษาไทย  อุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต (เทคโนโลยีอุตสาหการ)                       ชื่อเต็มภาษาไทย  อุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต (เทคโนโลยีอุตสาหการ)                       คงเดิม 
ชื่อยอภาษาไทย  อส.บ. (เทคโนโลยีอุตสาหการ) ชื่อยอภาษาไทย  อส.บ. (เทคโนโลยีอุตสาหการ) คงเดิม 
ชื่อเต็มภาษาอังกฤษ Bachelor of Industrial Technology (Industrial 
Technology) 

ชื่อเต็มภาษาอังกฤษ Bachelor of Industrial Technology (Industrial 
Technology) 

คงเดิม 

ชื่อยอภาษาอังกฤษ  B. Ind. Tech. (Industrial Technology) ชื่อยอภาษาอังกฤษ  B. Ind. Tech. (Industrial Technology) คงเดิม 
3. วิชาเอก (ถามี) 3. วิชาเอก (ถามี)  
 3.1 เคร่ืองมือกลอัตโนมัติ  
      Automatic Machine Tool 

 3.1 เคร่ืองมือกลอัตโนมัติ  
      Automated Machine Tool 

ปรับปรุงชื่อภาษาอังกฤษ/
ใหมีความเหมาะสม 

 3.2 การจัดการระบบการผลิต  
      Manufacturing System Management 

 3.2 การจัดการระบบการผลิตอัตโนมัต ิ 
      Automated Manufacturing System Management 

ปรับปรุง/ใหสอดคลอง
ทิศทางอุตสาหกรรม 

4. หนวยงานที่รับผิดชอบ 4. หนวยงานที่รับผิดชอบ  
    คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม     คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม คงเดิม 
5. คุณสมบัติผูเขาศึกษา 5. คุณสมบัติผูเขาศึกษา  
   5.1 สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ  
 วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-เครื่องมือกลอัตโนมัติ  
รับผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) สาขาวิชาชาง
อุตสาหกรรม ในสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เทคนิคอุตสาหกรรม เทคนิคเครื่องกล 
ชางเครื่องกล ชางกลโรงงาน สาขาวิชาเมคคาทรอนิกสและหุนยนต ชางเขียน
แบบเคร่ืองกล ชางเทคนิคโลหะ ชางเชื่อมโลหะ หรือเทียบเทาทางดานสาขาการ
ผลิตตามท่ีสาขาวิชากำหนด 

    5.1 สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ  
 วิชาเอกเครื่องมือกลอัตโนมัติ   
รับผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) ประเภทวิชา
อุตสาหกรรม ในสาขาวิชาเทคนิคการผลิต เทคนิคเครื่องกล เทคนิคอุตสาหกรรม 
เมคคาทรอนิกสและหุ นยนต ชางเครื ่องมือกล ชางเครื ่องมือกลอัตโนมัติ        
ชางเครื่องกล ชางกลโรงงาน ชางเขียนแบบเคร่ืองกล ชางเทคนิคโลหะ ชางเชื่อม
โลหะ ชางแมพิมพโลหะ ชางแมพิมพพลาสติก ชางยนต ช างกลเกษตร           

ปรับปรุง/สาขาวิชาของ 
ผูเขาศึกษา 
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หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563  (เดิม) หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2567 เหตุผลในการปรับปรุง 
ชางจักรกลหนัก หรือประเภทวิชาหรือคุณวุฒิในสาขาวิชาท่ีเทียบเทาตามความ
เห็นชอบของกรรมการบริหารหลักสูตรประจำสาขาวิชา 

   5.2 สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ  
 วิชาเอกเทคโนโลยีอุตสาหการ-การจัดการระบบการผลิต  
รับผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) สาขาวิชาชาง  
ทุกสาขาวิชา หรือตามการพิจารณาของอาจารยผูบริหารหลักสูตร 

   5.2 สาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ  
 วิชาเอกการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ  
รับผูสำเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) ประเภทวิชา
อุตสาหกรรมทุกสาขาวิชา 

ปรับปรุง/ชื่อวิชาเอก/
คำอธิบายสาขาวิชาของ 
ผูเขาศึกษา 

6. ปรัชญา วัตถุประสงคของหลักสูตร และผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร 6. ปรัชญา วัตถุประสงคของหลักสูตร และผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร  
   6.1 ปรัชญา    6.1 ปรัชญา  
เน นพัฒนาบัณฑิตนักปฏิบ ัต ิใหม ีความร ู   ความสามารถ และเชี ่ยวชาญ             
เชิงปฏิบัติการในการออกแบบ วางแผน ควบคุม และบริหารจัดการเกี่ยวกับ
เทคโนโลยีเฉพาะดาน ปลูกฝงระเบียบวินัย ความประณีต คุณธรรมความสำนึก
ในจรรยาบรรณแหงวิชาชีพของตน มีความรับผิดชอบตอหนาที ่ สังคม และ
สิ่งแวดลอม 

มุ งผลิตบัณฑิตนักปฏิบัติท่ีม ีความรู  ความสามารถ และความเชี ่ยวชาญ           
เชิงปฏิบัติการดานเทคโนโลยีเฉพาะทางเกี่ยวของกับเครื่องมือกลอัตโนมัติและ
การจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ สามารถทำงานเปนทีมและเรียนรูไดตลอด
ชีวิต ปลูกฝงระเบียบวินัย ความประณีต คุณธรรม ความสำนึกในวิชาชีพของตน 
มีความรับผิดชอบตอหนาท่ี สังคม และสิ่งแวดลอม 

ปรับเปลี่ยน/ใหสอดคลอง
กับเทคโนโลยีเฉพาะดาน
เกี ่ยวของกับเครื ่องมือกล
อ ัตโนม ัต ิและระบบการ
ผลิตอัตโนมัต ิ

   6.2 วัตถุประสงคของหลักสูตร    6.2 วัตถุประสงคของหลักสูตร  
 6.2.1 เพื่อผลิตนักเทคโนโลยีที่มีความรู ความสามารถ มีความเปนเลิศท้ัง
ดานทฤษฎีและปฏิบัต ิ ในสาขาวิชาเทคโนโลยีอ ุตสาหการ มีทักษะดาน
ปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ เชี ่ยวชาญในการจัดระบบความ
ปลอดภัยและระบบบำรุงรักษา สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการ
วางแผนและควบคุมการผลิตไดอยางมีประสิทธิภาพ 
 6.2.2 เพื่อผลิตนักเทคโนโลยีที่มีความรู ความสามารถ มีความเปนเลิศท้ัง
ดานทฤษฎีและปฏิบัต ิ ในสาขาวิชาเทคโนโลยีอ ุตสาหการ มีทักษะดาน
ปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการจัดการระบบการผลิต เชี่ยวชาญในการจัดระบบ
ความปลอดภัยและระบบบำรุงรักษา สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศ
ในการวางแผนและควบคุมการผลิตไดอยางมีประสิทธิภาพ 
 6.2.3 เพื ่อฝกฝนนักเทคโนโลยีมีความสามารถในการคิด วิเคราะห 
สังเคราะหอยางเปนระบบ มีจิตนิสัยในการคนควา ปรับปรุงและพัฒนาตนเองให

 6.2.1 เพ ื ่อผล ิตบัณฑิตท่ีม ีความร ู และทักษะทางดานเทคโนโลยี
สารสนเทศในการสื ่อสารและการปฏิบัติงานในวิชาชีพ การคิดวิเคราะห 
สังเคราะหและริเริ ่มสรางสรรคอยางเปนระบบ สามารถประยุกตใชระบบ
อัตโนมัติในการสรางนวัตกรรมและแกไขปญหาอุตสาหกรรมการผลิต ทำงาน
เปนทีมและมีทักษะการเรียนรูไดตลอดชีวิต 
 6.2.2 เพื ่อผลิตบัณฑิตใหมีความรู และความสามารถในการควบคุม
เครื่องมือกลอัตโนมัติ การพัฒนาและวิเคราะหกระบวนการผลิตอัตโนมัติ  
 6.2.3 เพื่อผลิตบัณฑิตใหมีความรูและความสามารถในการจัดการระบบ
การผลิตอัตโนมัติ การพัฒนาและการพยากรณดานระบบการผลิตอัตโนมัติ 
 6.2.4 เพื่อผลิตบัณฑิตที่เห็นคุณคาของวัฒนธรรมชุมชนพื้นถิ่น มีวินัย 
ซ่ือสัตย และรับผิดชอบตอตนเอง สังคม และประเทศชาติ 
 

ปรับปรุง/ใหสอดคลองกับ
เทค โน โลย ี เ ฉพาะด  าน
เกี ่ยวของกับเครื ่องมือกล
อัตโนมัติและระบบการผลิต
อัตโนมัติ/ใหสอดคลองกับ
ผลล ัพธ การเร ียนร ู  ของ
หลักสูตรและคุณลักษณะ
บ ัณฑิตท ี ่พ ึงประสงค  ใน
ศตวรรษท่ี 21 
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กาวหนาอยูเสมอ สามารถแกปญหาไดดวยหลักการและเหตุผลตามหลักวิชาการ 
ติดตอสื่อสารและประสานงานกับผูอ่ืนไดเปนอยางดี 
 6.2.4 เพื่อผลิตนักเทคโนโลยีที่มีจิตสำนึกในการสรางสรรคงานของตนเอง 
ตลอดทั้งสรางองคความรูเปนที่พึ่งพาของสังคมไดอยางมีคุณภาพ มีคุณธรรม 
จริยธรรม ซื่อสัตยสุจริต มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั่นเพียร มีจิตสำนึก
ในจรรยาบรรณวิชาชีพ มีความรับผิดชอบตอหนาท่ีและสังคม 
   6.3 ผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร    6.3 ผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร  
PLO  1 มีทักษะดานปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ เชี่ยวชาญใน

การจัดระบบความปลอดภัยและระบบบำรุงรักษา สามารถประยุกตใช
เทคโนโลยีสารสนเทศในการวางแผนและควบคุมการผลิตไดอยางมี
ประสิทธิภาพ 

PLO  2 มีทักษะดานปฏิบ ัต ิงานอุตสาหกรรมการจัดการระบบการผลิต 
เชี ่ยวชาญในการจัดระบบความปลอดภัยและระบบบำรุงร ักษา 
สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีสารสนเทศในการวางแผนและควบคุม
การผลิตไดอยางมีประสิทธิภาพ 

PLO  3 คิด วิเคราะห สังเคราะหอยางเปนระบบ มีจิตนิสัยในการคนควา 
ปรับปรุงและพัฒนาตนเองใหกาวหนาอยูเสมอ สามารถแกปญหาได
ด วยหลักการและเหตุผลตามหลักว ิชาการ ต ิดต อส ื ่อสารและ
ประสานงานกับผูอ่ืนไดเปนอยางดี 

PLO  4 มีจิตสำนึกในการสรางสรรคงานของตนเอง ตลอดทั้งสรางองคความรู
เปนที่พึ่งพาของสังคมไดอยางมีคุณภาพ มีคุณธรรม จริยธรรม ซื่อสัตย
สุจริต มีระเบียบวินัย ตรงตอเวลา ขยันหมั ่นเพียร มีจิตสำนึกใน
จรรยาบรรณวิชาชีพ มีความรับผิดชอบตอหนาท่ีและสังคม 

PLO  1 ใชภาษาไทยและภาษาอังกฤษในการสื่อสาร เพื่อการปฏิบัติงานใน
สาขาวิชาชีพดวยความรับผิดชอบ  

PLO  2 อธิบายหลักการสรางสรรคนวัตกรรม และเทคโนโลยีเชิงพาณิชยที่มี
ประโยชนตอชุมชน สังคม วัฒนธรรมและสิ ่งแวดลอมบนพื้นฐาน
จริยธรรมการวิจ ัย แนวคิดทฤษฎีความเปนผู ประกอบการเพ่ือ
ความสำเร็จในการทำงาน การทำธุรกิจ   

PLO  3 ปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิต ภายใตหลักปฏิบัติทางวิศวกรรม
ความปลอดภัย บนพ้ืนฐานการมีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดี 

PLO  4 ควบคุมเครื ่องมือกลอัตโนมัติ ออกแบบโปรแกรมควบคุม และ
บำรุงรักษาเครื่องมือกลอัตโนมัติ เพื่อผลิตชิ้นสวนอุตสาหกรรมตาม
ขนาดกำหนดและพิกัดความคลาดเคลื่อน 

PLO  5  วิเคราะหกระบวนการผลิตและผลิตภัณฑในอุตสาหกรรมการผลิต
อัตโนมัติ 

PLO  6  จำลองการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
PLO  7  ออกแบบการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
PLO  8  วิเคราะหขอมูลเพ่ือการพยากรณดานระบบการผลิตอัตโนมัติ 
PLO  9  อธิบายหลักการศึกษางาน สถิติ และเศรษฐศาสตรวิศวกรรม สำหรับ

การวางแผนและควบคุมการผลิต 
 

ปรับเปลี่ยน 



 

 

   
245 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563  (เดิม) หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2567 เหตุผลในการปรับปรุง 
7. จำนวนหนวยกิตรวม  ไมนอยกวา  88 หนวยกิต 7. จำนวนหนวยกิตรวม  ไมนอยกวา  89 หนวยกิต เพ่ิมจำนวนหนวยกิต 
8. โครงสรางหลักสูตร 8. โครงสรางหลักสูตร  
    1. หมวดวิชาศึกษาทั่วไป  ไมนอยกวา  18 หนวยกิต     1. หมวดวิชาศึกษาทั่วไป  ไมนอยกวา  24 หนวยกิต เพ่ิมจำนวนหนวยกิต 
        1.1 กลุมวิชาสังคมศาสตร   3 หนวยกิต         1.1 กลุมวิชาทักษะการคิดสรางสรรคและการแกปญหา  1 หนวยกิต กลุมวิชาใหม 
        1.2 กลุมวิชามนุษยศาสตร   6 หนวยกิต         1.2 กลุมวิชาทักษะการสื่อสาร      9 หนวยกิต กลุมวิชาใหม 
        1.3 กลุมวิชาภาษา    6 หนวยกิต         1.3 กลุมวิชาทักษะเทคโนโลยีนวัตกรรม       3 หนวยกิต กลุมวิชาใหม 
        1.4 กลุมวิชาวิทยาศาสตรและคณิตศาสตร  3 หนวยกิต         1.4 กลุมวิชาทักษะการเปนผูประกอบการเชิงบูรณาการ 3 หนวยกิต กลุมวิชาใหม 
         1.5 กลุมวิชาทักษะการมีสวนรวมทางสังคมและชุมชน   8 หนวยกิต กลุมวิชาใหม 
    2. หมวดวิชาเฉพาะ  ไมนอยกวา  64 หนวยกิต     2. หมวดวิชาเฉพาะ  ไมนอยกวา  59 หนวยกิต ลดจำนวนหนวยกิต 
        2.1 กลุมวิชาพ้ืนฐานวิชาชพี  18 หนวยกิต         2.1 กลุมวิชาพ้ืนฐานวิชาชพี   9 หนวยกิต ลดจำนวนหนวยกิต 
        2.2 กลุมวิชาบังคบั  31 หนวยกิต         2.2 กลุมวิชาบังคบั  31 หนวยกิต ลดจำนวนหนวยกิต 
        2.3 กลุมวิชาเลือก  12 หนวยกิต         2.3 กลุมวิชาเลือก  12 หนวยกิต คงเดิม 
        2.4 กลุมวิชาการฝกประสบการณ   3 หนวยกิต         2.4 กลุมวิชาการฝกประสบการณ   7 หนวยกิต เพ่ิมจำนวนหนวยกิตและ

รายวิชา 
    3. หมวดวิชาเลือกเสรี                                          6 หนวยกิต     3. หมวดวิชาเลือกเสรี                                          6 หนวยกิต คงเดิม 
9. ชื่อรายวิชา และหนวยกิต (หมวดวิชาเฉพาะ) 9. ชื่อรายวิชา และหนวยกิต (หมวดวิชาเฉพาะ)  
02-005-011-104 แคลคูลัส 1  3(3-0-6) 
 Calculus 1 

   ยกเลิกรายวิชา 

02-005-011-207 แคลคูลัส 2  3(3-0-6) 
 Calculus 2 

   ยกเลิกรายวิชา 

02-005-020-105 เคมีพ้ืนฐาน        3(3-0-6) 
 Fundamentals of Chemistry 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-240-303 คณิตศาสตรในงานอุตสาหกรรม   3(3-0-6) 
 Industrial Mathematics 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-240-304 เทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร  1(1-0-2) 
 Computer and Information Technology  

   ยกเลิกรายวิชา 



 

 

   
246 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563  (เดิม) หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2567 เหตุผลในการปรับปรุง 
30-407-240-305 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีสารสนเทศและ  2(0-6-2) 
 คอมพิวเตอร         
       Practice on computer and Information  
 Technology 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-240-306 วัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการขึ้นรูป  2(2-0-4) 
 Industrial Materials and Forming Technology 

30-407-242-006    วัสดุอุตสาหกรรม 
Industrial Materials 

3(2-2-5) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุงชื่อ
วิชา/เปลี่ยนแปลงลักษณะ
รายวิชา/ปรับปรุงคำอธิบาย
รายวิชา/บูรณาการกับวิชา
ทดสอบวัสดุวิศวกรรม 

30-407-240-307 การฝกปฏิบัติการวัสดุอุตสาหกรรม  1(0-3-1) 
 และเทคโนโลยีการขึ้นรูป 
 Practice on Industrial Materials and  
 Forming Technology 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-240-308 วิศวกรรมความปลอดภัย  2(2-0-4) 
 Safety Engineering 

30-407-240-301    วิศวกรรมความปลอดภัย 
Safety Engineering 

2(2-0-4) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
คำอธิบายรายวิชา 

30-407-240-309 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมความปลอดภัย  1(0-3-1) 
 Practice on safety Engineering 

30-407-240-302    การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมความปลอดภัย 
Safety Engineering Practice 

1(0-2-1) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
คำอธิบายรายวิชา/ปรับ
ชั่วโมงการเรียน 

30-407-240-310 การจัดการอุตสาหกรรม   3(3-0-6)  
 Industrial Management 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-241-301 การเขียนแบบวิศวกรรม                 2(2-0-4) 
         Engineering Drawing 

30-407-240-303 การเขียนแบบวิศวกรรม   
Engineering Drawing 

2(2-0-4) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
คำอธิบายรายวิชา 

30-407-241-302 การฝกปฏิบัติการการเขียนแบบวิศวกรรม  1(0-3-1) 
 Practice on engineering Drawing 

30-407-240-304 การฝกปฏิบัติการเขียนแบบวิศวกรรม 
Engineering Drawing Practice 

1(0-3-1) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
คำอธิบายรายวิชา 

30-407-241-303 การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต  2(0-6-2) 
 Practice on Production Industry 

30-407-240-305    การฝกปฏิบัติการอุตสาหกรรมการผลิต 
Production Industry Practice 

2(0-6-2) ปรับรหัสวิชา 
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30-407-241-304 สถิติในงานอุตสาหกรรม   3(3-0-6) 
 Statistics for Industrial 

30-407-242-001 สถิติในงานอุตสาหกรรม 
Statistics for Industrial 

3(3-0-6) ปรับรหัสวิชา 

30-407-241-305 การศึกษางาน   3(3-0-6) 
 Work Study 

30-407-242-002 การศึกษางาน   
Work Study 

3(3-0-6) ปรับรหัสวิชา 

30-407-241-306 การเตรียมโครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ  1(1-0-2) 
 Industrial Technology Pre-Project 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-241-401 โครงงานเทคโนโลยีอุตสาหการ  3(0-9-3) 
 Industrial Technology Project 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-241-402 สัมมนางานระบบอัตโนมัติ  1(0-3-1) 
 Seminar in Automation System 

30-407-240-306 สัมมนางานระบบอัตโนมัติ  
Seminar in Automation System 

1(0-3-1) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
คำอธิบายรายวิชา 

30-407-242-301 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต  2(2-0-4) 30-407-241-303 คอมพิวเตอรชวยในการออกแบบและการผลิต 2(2-0-4) ปรับรหัสวิชา 
 Computer Aided Design and Manufacturing  Computer Aided Design and  

Manufacturing 
 

30-407-242-302 การฝกปฏิบัติการคอมพิวเตอร  1(0-3-1) 
 ชวยในการออกแบบและการผลิต  
 Practice on Computer Aided Design  
 and Manufacturing   

30-407-241-304 การฝกปฏิบัติการคอมพิวเตอรชวยในการ
ออกแบบและการผลิต  
Computer Aided Design and 
Manufacturing Practice 

1(0-3-1) ปรับรหัสวิชา 

30-407-242-303 ระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม  2(2-0-4) 
 Industrial Automation System 

30-407-241-409 การออกแบบโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติ 
Program Design in Automation Systems 

2(2-0-4) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุงชื่อ
วิชา 

30-407-242-304 การฝกปฏิบัติการระบบอัตโนมัตสิำหรับ   1(0-3-1) 
 งานอุตสาหกรรม   

30-407-241-410 การฝกปฏิบัติการออกแบบโปรแกรมควบคุม
ระบบอัตโนมัต ิ  

1(0-3-1) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุงชื่อ
วิชา 

 Practice on Industrial Automation System  Program Design in Automation Systems  
Practice 

 

30-407-242-305 วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ  1(1-0-2)  
 Automatic Machine Engineering 
 

30-407-241-301 วิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
Automation Machine Engineering 

1(1-0-2) ปรับรหัสวิชา 
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30-407-242-306 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมเครื่องจักรกลอัตโนมัติ  2(0-6-2)  
 Practice on Automatic Machine Engineering 

30-407-241-302 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมเครื่องจักรกล
อัตโนมัติ 

2(0-6-2) ปรับรหัสวิชา 

   Automation Machine Engineering Practice  

30-407-242-401 เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม  2(2-0-4) 
 Industrial Robotic Technology 

30-407-241-411 เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม 
Industrial Robot Technology 

2(2-0-4) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
เนื้อหา 

30-407-242-402 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม  1(0-3-1)  
 Practice on Industrial Robotic Technology  

30-407-241-412 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีหุนยนต
อุตสาหกรรม 

1(0-3-1) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
เนื้อหา 

   Industrial Robot Technology Practice  

30-407-242-403 วิศวกรรมเครื่องมือ   2(2-0-4) 
 Tools Engineering 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-242-404 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมเครื่องมือ  1(0-3-1) 
 Practice on Tools Engineering 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-243-301 ระบบการผลิตแบบลนี  2(2-0-4) 
 Lean Manufacturing System 

30-407-241-322 ระบบอัตโนมัติแบบลีน  
Lean Automation System 

3(3-0-6) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง   
ชื่อวิชา/เพ่ิมหนวยกิต/
ปรับปรุงคำอธิบายรายวิชา 

30-407-243-302 การฝกปฏิบัติการระบบการผลิตแบบลีน  1(0-3-1) 
 Practice on Lean Manufacturing System 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-243-303 การออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล  2(2-0-4)  
 Machine Element Design 

30-407-241-413 การออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
Automation Machine Elements Design 

2(2-0-4) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง   
ชื่อวิชา/ปรับปรุงคำอธิบาย
รายวิชา 

30-407-243-304 การฝกปฏิบัติการออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล 1(0-3-1)  
 Practice on Machine Element Design 

30-407-241-414 การฝกปฏิบัติการออกแบบชิ้นสวน
เครื่องจักรกลอัตโนมัติ 

1(0-3-1) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง   
ชื่อวิชา/ปรับปรุงคำอธิบาย 

   Automatiom Machine Elements Design 
Practice 

รายวิชา 

30-407-243-305 การประมาณราคางานอุตสาหกรรม  2(2-0-4) 
 Industrial Cost Estimation 

   ยกเลิกรายวิชา 
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30-407-243-306 การฝกปฏิบัติการการประมาณราคา  1(0-3-1) 
 งานอุตสาหกรรม  
 Practice on Cost Estimates for Industrial 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-243-401 การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส   1(1-0-2) 30-407-241-323 การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส 3(3-0-6) ปรับรหัสวิชา/เพ่ิมหนวยกิต 
 Logistics and Supply Chain Management  Logistics and Supply Chain Management  

30-407-243-402 การฝกปฏิบัติการการจัดการโซอุปทาน  2(0-6-2) 
 และโลจิสติกส  
 Practice on Logistics and Supply Chain Management 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-243-403 ระบบการผลิตแบบยืดหยุน  2(2-0-4) 
 Flexible Manufacturing System 

30-407-241-429 ระบบการผลิตแบบยืดหยุน  
Flexible Manufacturing System 

2(2-0-4) ปรับรหัสวิชา 

30-407-243-404 การฝกปฏิบัติการระบบการผลิตแบบยืดหยุน  1(0-3-1) 
 Practice on Flexible Manufacturing System 

30-407-241-430 การฝกปฏิบัติการระบบการผลิตแบบยืดหยุน
  
Flexible Manufacturing System Practice 

1(0-3-1) ปรับรหัสวิชา 

30-407-244-001 การทดสอบวัสดุวิศวกรรม  1(1-0-2) 
 Engineering Materials Testing 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-244-002 การฝกปฏิบัติการทดสอบวัสดุวิศวกรรม  2(0-6-2) 
 Practice on Engineering Material Testing 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-244-003 เทคโนโลยีพลังงานทดแทน  3(3-0-6) 
 Renewable Energy Technology 

30-407-241-433 พลังงานทดแทนสำหรับอุตสาหกรรมการผลิต
อัตโนมัต ิ

3(3-0-6) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง   
ชื่อวิชา/ ปรับปรุงคำอธิบาย 

  Renewable Energy for Automated Manufacturing รายวิชา 

30-407-244-004 วิศวกรรมการบำรุงรักษา  3(2-3-5) 
 Maintenance Engineering 

30-407-241-417 วิศวกรรมการบำรุงรักษาเครื่องจักรกล
อัตโนมัติ  
Automation Maintenance Engineering 

2(2-0-4) ปรับรหัสวิชา/ชื่อวิชา/
ปรับปรุงเนื้อหา/ลดหนวย
กิต/เปลี่ยนลักษณะรายวิชา 

 30-407-241-418 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมการบำรุงรักษา
เครื่องจักรกลอัตโนมัติ 

1(0-3-1) รายวิชาใหม 

  Automation Maintenance Engineering Practice  
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30-407-244-005 มาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม  2(2-0-4) 
 Industrial Metrology 

30-407-242-007 มาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม 
Metrology for Industrial  

3(2-2-5) 
 

ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
คำอธิบายรายวิชา/เพ่ิม
หนวยกิต/ลักษณะรายวิชา 

30-407-244-006 การฝกปฏิบัติการมาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม 1(0-3-1) 
 Practice on Metrology for Industrial 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-244-007 การออกแบบอุปกรณตรวจสอบชิ้นสวน   3(2-3-5) 
 เครื่องมือกล 
 Jig and Fixture Design 

30-407-241-415 การออกแบบอุปกรณนำทางและเคร่ืองมือ 
จับยึด 
Jig and Fixture Design  

2(2-0-4) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง 
ชื่อวิชา/ปรับปรุงเนื้อหา/ลด
หนวยกิต/เปลี่ยนแปลง
ลักษณะรายวิชา 

 30-407-241-416 การฝกปฏิบัติการออกแบบอุปกรณนำทาง
และเครื่องมือจับยึด 

Jig and Fixture Design Practice 

1(0-3-1) รายวิชาใหม 

30-407-244-008  เศรษฐศาสตรวิศวกรรม  3(3-0-6) 
 Engineering Economy 

30-407-242-003 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 
Engineering Economy 

3(3-0-6) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
คำอธิบายรายวิชา/ 
บูรณาการรวมกับวิชาการ
ประมาณราคา 

30-407-244-009 การวางแผนและการควบคุมการผลิต   3(3-0-6) 
 Production Planning and Control 

30-407-242-009 การวางแผนและการควบคุมการผลิต 
Production Planning and Control 

3(2-2-5) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
เนื้อหา/เพ่ิมหนวยกิต/
เปลี่ยนแปลงลักษณะวิชา 

30-407-244-010 การออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม  3(3-0-6) 
 Industrial Plant Design 

30-407-242-008 การออกแบบผังโรงงานอุตสาหกรรม   
Industrial Plant Design 

3(2-2-5) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง 
ชื่อวิชา/ปรับปรุงคำอธิบาย/ 
ลักษณะรายวิชา 

30-407-244-011  การวิเคราะหแมพิมพอุตสาหกรรม  3(2-3-5) 
 Analysis of Industrial Mold and Die 

30-407-241-419 การวิเคราะหแมพิมพในอุตสาหกรรมการผลิต
อัตโนมัติ 
Mold and Die Analysis in 
Automated Manufacturing 

3(3-0-6) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
คำอธิบาย/เปลี่ยนแปลง
ลักษณะรายวิชา 
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30-407-245-001 ฝกงานในสถานประกอบการ  3(0-40-0) 
 On the Job Training 

   ยกเลิกรายวิชา 

 30-407-241-305 การเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอรและวิศวกรรม
พรอมพ 

2(2-0-4) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

  Computer Programming and Prompt  
Engineering 

 

 30-407-241-306 การฝกปฏิบัติการเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอร
และวิศวกรรมพรอมพ 

1(0-3-1) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

  Computer Programming and Prompt  
Engineering Practice 

 

 30-407-241-307 การเตรียมโครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
Automated Machine Tool Project 
Preparation 

1(1-0-2) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

 30-407-241-308 โครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
Automated Machine Tool Project 

3(0-9-3) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

 30-407-241-320 การจำลองสถานการณการผลิต 2(2-0-4) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

  Simulation for Manufacturing Process  

 30-407-241-321 การฝกปฏิบัตกิารจำลองสถานการณการผลิต 1(0-3-1) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

  Simulation for Manufacturing Process  
Practice 

 

 30-407-241-324 การบริหารโครงการ   
Project Management 

3(3-0-6) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

 30-407-241-325 การเตรียมโครงงานการจัดการระบบการผลิต
อัตโนมัติ 
Automated Manufacturing System 
Management Project Preparation 

1(1-0-2) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 
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 30-407-241-326 โครงงานการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 

Automated Manufacturing System 
Management Project 

3(0-9-3) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

 30-407-241-427 การจัดการกระบวนการ 
Process Management 

2(2-0-4) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

 30-407-241-428 การฝกปฏิบัติการจัดการกระบวนการ 
Process Management Practice 

1(0-3-1) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

 30-407-241-431 ไมโครคอนโทรลเลอรและอินเทอรเน็ต 
สรรพสิ่ง  
Microcontroller and Internet of Things 

2(2-0-4) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

 30-407-241-432 การฝกปฏิบัติการไมโครคอนโทรลเลอรและ
อินเทอรเน็ตสรรพสิ่ง  
Microcontroller and Internet of Things 
Practice 

1(0-3-1) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

 30-407-241-434 การวิเคราะหขอมูลอุตสาหกรรม  
Analysis of Industrial Data 

2(2-0-4) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

 30-407-241-435 การฝกปฏิบัติการวิเคราะหขอมูลอุตสาหกรรม  
Analysis of Industrial Data Practice 

1(0-3-1) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

 30-407-242-004 การจัดการคุณภาพท่ัวท้ังองคกร 
Total Quality Management 

3(3-0-6) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

 30-407-242-005 การประกันคุณภาพในงานอุตสาหกรรม 
การผลิต  

3(3-0-6) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

  Quality Assurance in Manufacturing Industry  

 30-407-242-010 คอมพิวเตอรชวยการวิเคราะหแมพิมพ
อุตสาหกรรม  
CAE for Industrial Mold and Die 

3(2-2-5) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี-
ปฏิบัติ 
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 30-407-243-401 การเตรียมความพรอมการฝกประสบการณ

วิชาชีพ 
Preparation for Professional Experience 

1(1-0-2) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

 30-407-243-402 การฝกงาน 2 
Practicum 2 

6(0-40-0) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

10. คุณลักษณะพิเศษของนักศึกษา 10. คุณลักษณะพิเศษของนักศึกษา  
1. มีคุณธรรม จริยธรรม และทัศนคติท่ีดีตอจรรยาบรรณวิชาชีพและสังคม 
2. มีวินัย และความรับผิดชอบ 
3. มีทักษะการเรียนรูดวยตนเอง 
4. มีทักษะการเปนผูนำและผูตามท่ีดี รวมถึงการทำงานเปนทีม 
5. มีความสามารถในการสื่อสารท้ังการพูด การอาน การเขียนเชิงวิชาการ 

1. มีความรู มีทักษะในการสรางนวัตกรรมทั้งผลิตภัณฑและการบริการ 
จากหลักการคิดเชิงออกแบบไดอยางถูกตอง สามารถนำไปใชประโยชนกบัสังคม 
ชุมชน ไดอยางสรางสรรค 

2. มีความรู มีทักษะความเปนผูประกอบการ ที่มีวิสัยทัศน และเปาหมายท่ี
ทาทาย มีความเปนผูนำ พรอมเรียนรูในการสรางและพัฒนาพัฒนาธุรกิจใน
อนาคต 

3. มีทักษะภาษาอังกฤษระดับสากล ตามมาตรฐาน CEFR 
4. มีคุณลักษะ เติบโตทางความคิด เพื่อการเรียนรูตลอดชีวิต (Growth 

Mindset for Lifelong Learning) จากการนำความรู ท ี ่ได จากการศึกษาไป
พัฒนา วิธีคิดที่เชื ่อวาทักษะและความรูความสามารถของตนเอง สามารถ
พัฒนาไดผานการเรียนรูและการพยายามฝกฝน ใหประสบความสำเร็จได 

ปรับปรุง/ใหสอดคลองกับ
เทค โน โลย ี เ ฉพาะด  าน
เกี ่ยวของกับเครื ่องมือกล
อัตโนมัติและระบบการผลิต
อัตโนมัติ/ใหสอดคลองกับ
ผลล ัพธ การเร ียนร ู  ของ
หลักสูตรและคุณลักษณะ
บ ัณฑิตท ี ่พ ึงประสงค  ใน
ศตวรรษท่ี 21 

11. การสำเร็จการศึกษาและการบรรลุผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร 11. การสำเร็จการศึกษาและการบรรลุผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร  
     1. การสำเร็จการศึกษา      1. การสำเร็จการศึกษา  

1.1 นักศึกษาไดขึ้นทะเบียนเปนนักศึกษาของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
ราชมงคลอีสาน โดยตองศึกษารายวิชาครบตามท่ีหลักสูตรหรือสาขาวิชากำหนด 
มีจำนวนหนวยกิตสะสมรวมตลอดหลักสูตร ไมต่ำกวาที่หลักสูตรกำหนด และได
คาระดับคะแนนเฉลี่ยสะสม (เกรด) ตลอดหลักสูตรไมต่ำกวา 2.00  

1.1 เปนไปตามประกาศกระทรวงการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร วิจัยและ
นวัตกรรม เรื่อง เกณฑมาตรฐานหลักสูตรระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2565 โดยตอง
ศึกษารายวิชาและมีจำนวนหนวยกิตครบตามที่โครงสรางหลักสูตรกำหนด และ
ตองไดระดับคะแนนเฉลี ่ยไมต่ำกวา 2.00 จากระบบ 4 ระดับคะแนนหรือ
เทียบเทา  

ปรับปรุง/ใหสอดคลองตาม
ประกาศกระทรวง อว. 
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1.2 เปนผูมีความประพฤติที่ไมขัดตอระเบียบของมหาวิทยาลัย และตอง

ผานการเขารวมกิจกรรมพัฒนานักศึกษาท่ีมหาวิทยาลัยกำหนด 
1.2 มีคุณสมบัติครบตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล

อีสาน วาดวยการศึกษาระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2567 ทั ้งนี ้  อาจมีการ
เปลี่ยนแปลงข้ึนอยูกับประกาศของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 

ปรับปรุง/ใหสอดคลองตาม
ขอบังคับ มทร.อีสาน 

1.3 การสำเร็จการศึกษาเปนไปตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช
มงคลอีสาน วาดวยการศึกษาระดับปริญญาตรี พ.ศ. 2559 (ภาคผนวก ก) 
กำหนด 

1.3 บรรลุผลลัพธการเรียนรูตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับปริญญาตรี/
โท/เอก โดยตองผานการประเมินผลลัพธการเรียนรู ของหลักสูตรตามที ่
กำหนดไวในหมวดท่ี 2 ขอมูลเฉพาะของหลักสูตร ขอ 1.4 ความคาดหวังของ
ผลลัพธการเรียนรูตอการพัฒนาผูเรียน ไดระดับคะแนนเฉลี่ยไมต่ำกวารอย
ละ 60 ซ่ึงกำหนดการประเมินผลเปนคะแนน (รอยละ) หรือระดับสมรรถนะ  

ปรับปรุง/ใหสอดคลองตาม
ขอบังคับ มทร.อีสาน 

     2. การบรรลุผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร       2. การบรรลุผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร  
 2.1 อาจารยผูสอนกำหนดวิธีการประเมินผลลัพธการเรียนรู โดยวัดจาก
ผลการเรียน คะแนนสอบ และชี ้แจงการกรอบการประเมินผลการเรียนให
ประธานหลักสูตรทราบ 
          2.2 ดำเนินการจัดการเรียนรูและประเมินผลลัพธการเรียนรู โดยผูเรียน
ประเมินตนเอง ผูสอนประเมินผูเรียน จากการสอบและภาคปฏิบัติ หรือกำหนด
วิธีการประเมินท่ีมีความหลากหลายตามสภาพจริงของการจัดการเรียนรูในแตละ
รายวิชา เชน พิจารณาจากรายละเอียดของรายวิชา (มคอ.3) หรือรายละเอียด
ของประสบการณภาคสนาม (มคอ.4) ซึ ่งอาจารยผู ร ับผิดชอบรายวิชาและ
อาจารยผูสอนเปนผูประเมินและติดตามผลการประเมินตามแบบประเมินที่ได
กำหนดไว 
          2.3 มีการทวนสอบผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษาตามมาตรฐานผลการเรียนรูท่ี
กำหนดใน รายละเอียดของรายวิชา (มคอ.3) หรือรายละเอียดของประสบการณ
ภาคสนาม (มคอ.4) อยางนอยรอยละ 25 ของรายวิชาที่เปดสอนในแตละป
การศึกษา 
      2.4 ประธานหลักสูตรและอาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร ทำหนาท่ีกำกับ 
ดูแลการประเมินผูเรียน เพ่ือใหการประเมินผลการจัดการเรียนการสอนมี

 มีคุณสมบัติครบตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
วาดวยการศึกษาระดับปริญญาตรี ฉบับที่ใชอยูปจจุบัน รวมทั้งระเบียบ แนว
ปฏิบัติที่เกี่ยวของ บรรลุผลลัพธการเรียนรูตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับปริญญา
ตรี โดยตองไดคะแนนผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตรแตละขอไมต่ำกวาเกณฑ
การประเมิน PLO จึงจะถือวาบรรลุผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตร 
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ประสิทธิภาพและเกิดประสิทธิผลมากท่ีสุด และรายงานผลการดำเนินการของ
หลักสูตรตอหัวหนาสาขาวิชา และคณบดี 
12. คำอธิบายรายวิชา 12. คำอธิบายรายวิชา  
02-005-011-104 แคลคูลัส 1                   3(3-0-6) 
 Calculus 1 
 ฟงก ช ัน ล ิม ิตและภาวะตอเนื ่อง การหาอนุพ ันธ และ       
การประยุกต ปริพันธไมจำกัดเขต เทคนิคการหาปริพันธ ปริพันธจำกัดเขตและ
การประยุกต 
 Function, limit and continuity; differentiation and 
applications; indefinite integrals; techniques of integration; definite 
integrals and applications. 

   ยกเลิก/ศึกษาในระดับ 
ปวส. 

02-005-011-207 แคลคูลัส 2          3(3-0-6) 
 Calculus 2 

วิชาบังคับกอน : 02-005-011-104 แคลคูลัส 1 
 ผิวกำลังสอง ฟงกชันหลายตัวแปร ลิมิตและภาวะตอเนื่อง 
อนุพันธยอยและการประยุกต ปริพันธหลายชั ้นและการประยุกต สมการ      
เชิงอนุพันธสามัญอันดับ 1 ระดับขั้น 1 สมการเชิงอนุพันธเชิงเสนอันดับ n ที่มี
สัมประสิทธิ์เปนคาคงตัว 
 Quadratic surface; several variables; limit and 
continuity; partial differentiations and applications; multiple 
integrals and application; first order and first degree of ordinary 
differential equations; constant coefficient of liner differential 
equations order n 

   ยกเลิก/ศึกษาในระดับ 
ปวส. 

02-005-020-105 เคมีพ้ืนฐาน     3(3-0-6) 
 Fundamentals of Chemistry                    

   ยกเลิก/ศึกษาในระดับ 
ปวส. 
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 พื้นฐานทฤษฎีอะตอม และมวลสารสัมพันธ  โครงสรางทาง
อิเล็กตรอนของอะตอม สมบัติของตารางธาตุพิริออดิกธาตุเรฟพรีเซนเททีฟ 
อโลหะ และแทรนสิชั่น พันธะเคมี คุณสมบัติของแกส ของแข็ง ของเหลว และ
สารละลาย สมดุลเคมี สมดุลไอออนในน้ำ จลนศาสตรเคมี 
 Basic of the atomic theory and stoichiometry, 
electronic structures of atoms, periodic properties, representative 
elements, nonmetal and transition metals, chemical bonds, 
properties of gas, solid, liquid and solution, chemical equilibrium, 
ionic equilibrium, chemical kinetic 
30-407-240-303 คณิตศาสตรในงานอุตสาหกรรม        3(3-0-6) 
 Industrial Mathmetics 
 ศึกษาเกี่ยวกับการคำนวณความยาว พื้นที่ ปริมาตรในงาน
ชางและมวลชิ้นงาน ความหนาแนน ความถวงจำเพาะ หนวยวัด กราฟและ
ไดอะแกรม ความเร็วตัด อัตราทดและการคำนวณระบบสงกำลังดวยสายพาน 
เฟอง งานเจาะและเรขาคณิตวิเคราะห 
 Study on the calculations: length, area, volume and 
mass, density, specific gravity, measurement units, graphs and 
diagrams, cutting speed, transmission ratio, calculations of 
transmission by using belt and gear, drilling, geometry analysis 

   ยกเลิก/ศึกษาในระดับ 
ปวส. 

30-407-240-304 เทคโนโลยีสารสนเทศและคอมพิวเตอร        1(1-0-2)       
 Computer and Information Technology 
 การบริหารขอมูล การใชอินเทอรเน็ต การสื่อสารสมัยใหม 
และการนำเทคโนโลย ีสารสนเทศในปจจ ุบ ันมาใช ในงานอุตสาหกรรม            
การประยุกตเทคโนโลยีสารสนเทศในการบริหารการจัดการ 

   ยกเลิก/ศึกษาในระดับ 
ปวส. 
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 Data managements, internet, modern 
communications, applications of using information technology for 
industry and managements 
30-407-240-305 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีสารสนเทศ 2(0-6-2)       
 และคอมพิวเตอร 
 Practice on Computer and Information  
 Technology 
 วิชาบังคับกอน : 30-407-240-304  เทคโนโลยีสารสนเทศ
และคอมพิวเตอร หรือเรียนคู 
 การฝ กปฏิบ ัต ิการบร ิหารข อม ูล การใช อ ินเทอร เน็ต         
การสื่อสารสมัยใหม และการนำเทคโนโลยีสารสนเทศในปจจุบันมาใชในงาน
อุตสาหกรรม การประยุกตเทคโนโลยีสารสนเทศในการบริหารการจัดการ 
 Practice on data managements, internet, modern 
communications, applications of using information technology for 
industry and managements 
 

   ยกเลิก/ศึกษาในระดับ 
ปวส. 

30-407-240-306 วัสดุอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการขึ้นรูป     2(2-0-4) 
 Industrial Materials and Forming Technology 

30-407-242-006 วัสดุอุตสาหกรรม  
Industrial Materials  

3(2-2-5) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุงชื่อ
วิชา/เปลี่ยนแปลงลักษณะ 

 พ ื ้ นฐานของว ัสด ุอ ุ ตสาหกรรม ประเภทของว ั ส ดุ
อุตสาหกรรม คุณสมบัติของวัสดุอุตสาหกรรม ธาตุและสวนประกอบของวัสดุ
อุตสาหกรรม หลักและกระบวนการผลิตวัสดุอุตสาหกรรม หลักการปรับปรุง
สมบัติเชิงกลของวัสดุตาง ๆ  
 Fundamentals of industrial materials; type of 
industrial material; industrial material properties; element and 
compound of industrial material; principles and manufacturing of 

 หลักการและประเภทของวัสดุอุตสาหกรรม คุณสมบัติของ
วัสดุอุตสาหกรรม ธาตุและสวนประกอบของวัสดุอุตสาหกรรม หลักและ
กระบวนการผลิตวัสดุอุตสาหกรรม กระบวนการทดสอบสมบัติเชิงกลของวัสดุ 
การปรับปรุงสมบัติเชิงกลของวัสดุตาง ๆ  
 Principles and types of industrial materials; 
industrial material properties; elements and compounds of 
industrial materials; principles and manufacturing of industrial 

รายวิชา/ปรับปรุงคำอธิบาย
รายวิชา/บูรณาการกับวิชา
ทดสอบวัสดุวิศวกรรม 
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industrial materials; principle of the mechanical properties 
improvement 

materials; mechanical properties testing process; mechanical 
properties improvement 

30-407-240-308  วิศวกรรมความปลอดภัย  2(2-0-4) 
 Safety Engineering 

30-407-240-301    วิศวกรรมความปลอดภัย 
Safety Engineering 

2(2-0-4) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
คำอธิบายรายวิชา 

 ความรู พ ื ้นฐานและกฎหมายเกี ่ยวก ับว ิศวกรรมความ
ปลอดภัยและชีวอนามัย   ความปลอดภัยในการทำงานที่เกี่ยวกับเครื่องจักร 
เครื่องมือกล ถังความดัน และหมอไอน้ำ อุปกรณไฟฟาการบำรุงรักษาเพื่อความ
ปลอดภัย อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล มาตรฐานสีและเครื่องหมายความ
ปลอดภัย การเคลื่อนยายวัสดุและการเก็บรักษาวัสดุ วัตถุอันตราย การปองกัน
และระงับอัคคีภัย การบริหารความปลอดภัยในงานอุตสาหกรรม 
 Basic knowledge and law of safety engineering and 
occupational health; safety of machine working; machine tools; 
pressure tanks; boilers; electrical equipments; safety for 
maintenance; personal protective devices; color standard and safety 
sign; moving supplies and keeping materials; hazardous materials; 
protection of fire safety management for industry 

 กฎหมายเก ี ่ ยวก ับว ิศวกรรมความปลอดภ ัยและ              
อาชีวอนามัย ความปลอดภัยในการทำงานที่เกี่ยวกับเครื่องจักร เครื่องมือกล   
ถังความดัน และหมอไอน้ำ อุปกรณไฟฟาการบำรุงรักษาเพื่อความปลอดภัย 
อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล มาตรฐานสีและเครื่องหมายความปลอดภัย 
การเคลื่อนยายวัสดุและการเก็บรักษาวัสดุ วัตถุอันตราย การปองกันและระงับ
อัคคีภัย การบริหารความปลอดภัยในงานอุตสาหกรรม 

 Laws of safety engineering and occupational 
health; safety of machine working; machine tools; pressure tanks; 
boilers; electrical equipments; safety of maintenance; personal 
protective equipments; color standard and safety signs; material 
transportation and material storage; hazardous materials; fire 
prevention and extingvishment, safety management in industry 

 

30-407-240-309 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมความปลอดภัย  1(0-3-1) 
 Practice on safety Engineering 

30-407-240-302    การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมความปลอดภัย 
Safety Engineering Practice 

1(0-2-1) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
คำอธิบายรายวิชา/ปรับ 

 ว ิชาบ ังค ับก อน : 30-407-240-308 ว ิศวกรรมความ
ปลอดภัย หรือเรียนคู 
 การฝกปฏิบัติความรูพ้ืนฐานและกฎหมายเกี่ยวกับวิศวกรรม
ความปลอดภัยและชีวอนามัย   ความปลอดภัยในการทำงานที ่เก ี ่ยวกับ
เคร ื ่องจ ักร เคร ื ่องม ือกล ถ ังความด ัน และหม อไอน ้ำ อ ุปกรณไฟฟา                
การบำรุงร ักษาเพื ่อความปลอดภัย อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
มาตรฐานสีและเครื่องหมายความปลอดภัย การเคลื่อนยายวัสดุและการเก็บ

 วิชาเร ียนควบคู : 30-407-240-301 ว ิศวกรรมความ
ปลอดภัย 
 ปฏิบัติการวิศวกรรมความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
ความปลอดภัยในการทำงานท่ีเกี่ยวกับเครื่องจักร เครื่องมือกล ถังความดัน และ
หมอไอน้ำ อุปกรณไฟฟา การบำรุงรักษาเพื่อความปลอดภัย อุปกรณปองกัน
อันตรายสวนบุคคล มาตรฐานสีและเครื่องหมายความปลอดภัย การเคลื่อนยาย
วัสดุและการเก็บรักษาวัสดุ วัตถุอันตราย การปองกันและระงับอัคคีภัย        
การบริหารความปลอดภัยในงานอุตสาหกรรม 

ชั่วโมงการเรียน 
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รักษาวัสดุ วัตถุอันตราย การปองกันและระงับอัคคีภัย การบริหารความ
ปลอดภัยในงานอุตสาหกรรม 
 Practical on basic knowledge and law of safety 
engineering and occupational health; safety of machine working; 
machine tools; pressure tanks; boilers; electrical equipments; safety 
for maintenance; personal protective devices; color standard and 
safety sign; moving supplies and keeping materials; hazardous 
materials; protection of fire safety management for industry 

 Practicing on safety engineering and occupational 
health; safety of machine working; machine tools; pressure tanks; 
boilers; electrical equipments; safety of maintenance; personal 
protective equipments; color standard and safety signs; material 
transportation and material storage; hazardous materials; fire 
prevention and extingvishment, safety management in industry 

30-407-241-301 การเขียนแบบวิศวกรรม          2(2-0-4) 
 Engineering Drawing 

30-407-240-303 การเขียนแบบวิศวกรรม 
Engineering Drawing 

2(2-0-4) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
คำอธิบายรายวิชา 

 มาตรฐานงานเขียนแบบวิศวกรรม การกำหนดขนาด    
ภาพฉายภาพตัด พิกัดความเผื่อ ภาพประกอบ และภาพแยกชิ้น เพื่อสั่งงาน  
การผลิต  
 Standard engineering drawing :  dimension, 
projection, section view, tolerances, assembly drawing, and part 
drawing for manufacturing processes 

 มาตรฐานงานเขียนแบบวิศวกรรม การกำหนดขนาด    
ภาพฉาย พิกัดความเผื่อ ภาพประกอบ และภาพแยกชิ้น เพื่อสั่งงาน การผลิต 
และการเขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร ภาพ 2 มิติ และภาพ  3 มิติ 

 Standard engineering drawing; dimension, 
projection, section view, tolerances, assembly drawing, and part 
drawing for manufacturing processes and drawing with computer 
program in 2D and 3D 

 

30-407-241-302 การฝกปฏิบัติการการเขียนแบบวิศวกรรม  1(0-3-1) 
 Practice on Engineering Drawing 

30-407-240-304 การฝกปฏิบัติการเขียนแบบวิศวกรรม 
Engineering Drawing Practice 

1(0-3-1) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
คำอธิบายรายวิชา 

วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-301 การเขียนแบบ
วิศวกรรม 
 ปฏิบัติมาตรฐานงานเขียนแบบวิศวกรรม การกำหนดขนาด 
ภาพฉายภาพตัด พิกัดความเผื่อ ภาพประกอบ และภาพแยกชิ้น เพื่อสั่งงาน   
การผลิต  
 Practical on standard engineering:  drawing, 
dimension, projection, section view, tolerances, assembly drawing 
and part drawing for manufacturing processes 

วิชาเรียนควบคู : 30-407-240-303 การเขียนแบบ
วิศวกรรม 
 การฝ กปฏ ิบ ั ติมาตรฐานงานเข ี ยนแบบว ิศวกรรม             
การกำหนดขนาด ภาพฉาย พิกัดความเผื ่อ ภาพประกอบ และภาพแยกชิ้น    
เพื่อสั่งงานการผลิต และการเขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร ภาพ 2 มิติ 
และภาพ 3 มิติ 
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Practicing on standard engineering drawing; 

dimension, projection, section view, tolerances, assembly drawing, 
and part drawing for manufacturing processes and drawing with 
computer program in 2D and 3D 

30-407-241-402 สัมมนางานระบบอัตโนมัติ 1(0-3-1) 
 Seminar in Automation System 

30-407-240-306 สัมมนางานระบบอัตโนมัติ 
Seminar in Automation System 

1(0-3-1) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
คำอธิบายรายวิชา 

 การนำเสนอและอภิปรายหัวขอที ่น าสนใจที ่ เก ี ่ยวกับ 
เทคโนโลยีอัตโนมัติและการจัดการระบบอัตโนมัต ิ
 Presentation and discussion on current interesting 
topics in automation technology and automation system 
management 
 

 ว ิธ ีการค นคว าบทความหร ือโครงงาน ผลงานว ิจัย           
การนำเสนอรายงาน การอภิปรายในหัวของานวิจัย เทคโนโลยีอัตโนมัติปจุบัน 
หรือท่ีเกี่ยวของกับโครงงานของนักศึกษา 
 Articles or projects searching methods; research 
results; report presentation; research topic discussions; current 
automation technology or related to student projects 

 

30-407-242-303 ระบบอัตโนมัติสำหรับงานอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 30-407-241-409 การออกแบบโปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติ  2(2-0-4) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง 

 Industrial Automation System  
การควบคุมระบบอัตโนมัติ ระบบควบคุมอุปกรณในการวัดและตรวจจับ       
การวัดแรง การวัดความเร็ว การวัดกำลัง อุปกรณทรานสดิวเซอรชนิดตาง ๆ 
การวัดอุณหภูมิ และเครื่องวัดอุณหภูมิ การวัดความดัน การวัดระดับ การวัด
อัตราการไหล การวิเคราะหและวิธีการควบคุมกระบวนการทางอุตสาหกรรม 
การใชโปรแกรมคอมพิวเตอรวิเคราะหและจำลองระบบควบคุมอัตโนมัติ 
 Automation systems; Instrument control systems 
for measuring and measuring force measurement; speed 
measurement; power measurement; types of transducers : 
temperature measurement, pressure measurement, flow 
measurement; analysis and control of industrial processes; analyze 
and simulate the automatic control system by computer 

  Program Design in Automation Systems  
การควบคุมระบบอัตโนมัติ ระบบควบคุมอุปกรณในการวัดและตรวจจับ       
การวัดแรง การวัดความเร็ว การวัดกำลัง อุปกรณทรานสดิวเซอรชนิดตาง ๆ 
การวัดอุณหภูมิ และเครื่องวัดอุณหภูมิ การวัดความดัน การวัดระดับ การวัด
อัตราการไหล การวิเคราะหและวิธีการควบคุมกระบวนการทางอุตสาหกรรม 
การใชโปรแกรมคอมพิวเตอรวิเคราะหและจำลองระบบควบคุมอัตโนมัติ 
 Automation systems control; instrument control 
system for measurement and detection; force measurement; speed 
measurement; power measurement; types of transducer; 
temperature measurement, pressure measurement, flow 
measurement; analysis and control of industrial processes; 
application of computer program for analysis and simulation of 
automation control system 

ชื่อวิชา 
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30-407-242-304 การฝกปฏิบัติการระบบอัตโนมัติ 1(0-3-1) 
 สำหรับงานอุตสาหกรรม 

30-407-241-410 การฝกปฏิบัติการออกแบบโปรแกรมควบคุม
ระบบอัตโนมัติ  

1(0-3-1) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง 
ชื่อวิชา 

 Practice on Industrial Automotion System  
 วิชาบังคับกอน : 30-407-242-303 ระบบอัตโนมัติสำหรับ
งานอุตสาหกรรม หรือเรียนควบคู 
 ปฏิบัติการเกี ่ยวกับระบบอัตโนมัติ เชน การควบคุมดวย
สวิทซ ร ีเลย  เซนเชอร แบบตาง ๆ PLC หรือ คอมพิวเตอร  อยางนอย              
12 ปฏิบัติการ 
 Practical on automation systems :  switches, Relay, 
Sensor, PLCs or Computer at least 12 topices 

 Program Design in Automation Systems 
 Practice  
 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-409 การออกแบบ 
โปรแกรมควบคุมระบบอัตโนมัติ 
 ปฏิบัติการเกี่ยวกับระบบอัตโนมัติ เชน การควบคุมดวย
สว ิทซ ร ี เลย  เซนเชอร แบบตาง ๆ PLC หรือ คอมพิวเตอร อยางน อย               
12 ปฏิบัติการ 
 Practicing on automation systems; control by 
switches, relay, sensors, PLCs or computer at least 12 operations 

 

30-407-242-401 เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม                 2(2-0-4) 
 Industrial Robotic Technology 

30-407-241-411 เทคโนโลยีหุนยนตอุตสาหกรรม  
Industrial Robot Technology  

2(2-0-4) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
เนื้อหา 

 หลักการและการประยุกตใชหุนยนตอุตสาหกรรมในระบบ
การผลิตสมัยใหม การจำแนกประเภทและลักษณะของหุนยนตอุตสาหกรรม 
สวนประกอบและระบบควบคุม ไคเนแมติคส การโปรแกรมการทำงานของ
หุนยนตอุตสาหกรรม  
 Principles and applications of industrial robots in 
modern production systems; classification and characteristics of 
industrial robots; components and control systems; kinetics; 
program of industrial robots 
 

 หุนยนตอุตสาหกรรม สวนประกอบหุนยนต สวนเชื่อมตอ 
การควบคุม เซ็นเซอร แอคชูเอเตอร พร็อกซิมิตี ้เซนเซอร โฟโตอิเล็กทริค
เซนเซอร เซ็นเซอรสัมผัส นิวเมติกส ไฮดรอลิคส ระบบพิกัด การสอบเทียบ   
การสอนหุนยนต ควบคุมดวย   เพนแดนท สคริปทคำสั่งจลนศาสตร วิถีเชิงเสน 
วิถีวงกลม วิถีโคง การวางแผนเสนทาง การจำลองการทำงานของหุ นยนต
อุตสาหกรรม 4.0 
 Industrial robots; robot components; interfaces; 
controls; sensors; actuators; proximity sensors; photoelectric 
sensors; touch sensors; pneumatic; hydraulic; coordinate system; 
calibration; teaching robotics controlled by pendant; kinetic 
instruction scripts, linear trajecture, circular trajectory, curved 
trajectory; route planning; industrial robot simulator 4.0 
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30-407-242-402 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีหุนยนต 1(0-3-1) 
 อุตสาหกรรม 

30-407-241-412 การฝกปฏิบัติการเทคโนโลยีหุนยนต
อุตสาหกรรม 

1(0-3-1) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
เนื้อหา 

 Practice on Industrial Robotic Technology  
 วิชาเรียนควบคู : 30-407-242-401 เทคโนโลยีหุนยนต 
อุตสาหกรรม    
 ปฏิบัติเกี ่ยวกับ การควบคุมการเคลื่อนที ่ในแนวระนาบ    
การควบคุมการเคลื่อนท่ีในระบบ โพลาโคออดิเนต การควบคุมแขนกล 
 Practical on horizontal motion control;  Polar 
coordinate motion control; robotics arm control 

 Industrial Robot Technology Practice  
 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-411 เทคโนโลยีหุนยนต 
อุตสาหกรรม 
 ปฏิบัติการเกี ่ยวกับหุนยนตอุตสาหกรรม สวนประกอบ
หุนยนต สวนเชื่อมตอ การควบคุม เซ็นเซอร แอคชูเอเตอร พร็อกซิมิตี้เซนเซอร 
โฟโตอิเล็กทริคเซนเซอร เซ็นเซอรสัมผัส นิวเมติกส ไฮดรอลิคส ระบบพิกัด    
การสอบเทียบ การสอนหุ นยนต ควบคุมดวยเพนแดนท สคร ิปทคำสั่ง
จลนศาสตร วิถีเชิงเสน วิถีวงกลม วิถีโคง การวางแผนเสนทาง การจำลอง     
การทำงานของหุนยนต อุตสาหกรรม 4.0 
 Practicing on industrial robots; robot components; 
interfaces; controls; sensors; actuators; proximity sensors; 
photoelectric sensors; touch sensors; pneumatic; hydraulic; 
coordinate system; calibration; teaching robotics controlled by 
pendant; kinetic instruction scripts, linear trajecture, circular 
trajectory, curved trajectory; route planning; industrial robot 
simulator 4.0 

 

30-407-242-403 วิศวกรรมเครื่องมือ 2(2-0-4) 
 Tools Engineering 
 พื้นฐานงานวิศวกรรมเครื่องมือ เชน มาตรฐานในการเขียน
แบบ พิกัดความเผื่อในการประกอบชิ้นสวน หลักการออกแบบเครื่องมือในงาน
วิศวกรรมการผลิต เครื่องมือตัด อุปกรณนำเจาะและจับงาน และเศรษฐศาสตร
ในงานวิศวกรรมเครื่องมือ 
 Principles of tool engineering:  drawing standard, 
tool material tolerance to element assembly; tool design principles 

 ยกเลิกรายวิชา  
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in process engineering; cutting tool; jig and fixture; tooling in apply 
machine-tool much to machine-tool economic 
30-407-242-404 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมเครื่องมือ 1(0-3-1) 
 Practice on Tools Engineering 
 วิชาบังคับกอน : 30-407-242-403 วิศวกรรมเครื่องมือ หรือ 
เรียนควบคู 
 พื้นฐานงานวิศวกรรมเครื่องมือ เชน มาตรฐานในการเขียน
แบบ พิกัดความเผื่อในการประกอบชิ้นสวน หลักการออกแบบเครื่องมือในงาน
วิศวกรรมการผลิต เครื่องมือตัด อุปกรณนำเจาะและจับงาน และเศรษฐศาสตร
ในงานวิศวกรรมเครื่องมือ 
 Practical on the principles of tool engineering: 
drawing standard, tool material tolerance to element assembly; tool 
design principles in process engineering; cutting tool; jig and fixture; 
tooling in apply machine-tool much to machine-tool economic 

 ยกเลิกรายวิชา  

30-407-243-301 ระบบการผลิตแบบลีน                     2(2-0-4) 
 Lean Manufacturing System 

30-407-241-322 ระบบอัตโนมัติแบบลีน            
Lean Automation System 

3(3-0-6) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง   
ชื่อวิชา/เพ่ิมหนวยกิต/ 

 แนวคิดและหลักการระบบการผลิตแบบลีน (Lean) ความ
สูญเสียทั้ง 7 ประการ ขั้นตอนการสรางระบบการผลิตแบบลีน เครื่องมือและ
เทคนิคของลีน ตัวชี้วัดความสำเร็จของระบบการผลิตแบบลีน 
 Concept and principle of lean manufacturing 7 loss 
reasons; steps to build lean manufacturing; tools and techniques of 
lean; indicators of success of lean manufacturing 

 แนวคิดและหลักการระบบการผลิตแบบลีน (Lean) ความ
สูญเสียท้ัง 7 ประการ ขั้นตอนการสรางระบบการผลิตแบบลีน วัฒนธรรมองคกร
สำหรับระบบการผลิตแบบลนี ระบบอัตโนมัติแบบลีน 
 Concepts and principles of lean manufacturing; 7 
waste; implementation processes of lean manufacturing system; 
lean culture; lean automation 

ปรับปรุงคำอธิบายรายวิชา 

30-407-243-302 การฝกปฏิบัติการระบบการผลิตแบบลีน    1(0-3-1) 
Practice on Lean Manufacturing System 

 วิชาบังคับกอน : 30-407-243-301 ระบบการผลิตแบบลนี  
หรือเรียนควบคู 

 ยกเลิกรายวิชา 
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 ปฏิบัติการแนวคิดและหลักการระบบการผลิตแบบลีน 
(Lean) ความสูญเสียทั้ง 7 ประการ ขั้นตอนการสรางระบบการผลิตแบบลีน 
เครื่องมือและเทคนิคของลีน ตัวชี้วัดความสำเร็จของระบบการผลิตแบบลีน 
 Practice on concept and principle of lean 
manufacturing 7 loss reasons; steps to build lean manufacturing; 
tools and techniques of lean; indicators of success of lean 
manufacturing 
 
 
30-407-243-303 การออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล      2(2-0-4)  
 Machine Element Design 

30-407-241-413 การออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกลอัตโนมัติ  
Automation Machine Elements Design 

2(2-0-4) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง   
ชื่อวิชา/ปรับปรุงคำอธิบาย 

 ขั้นตอนและหลักการออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกลการผลิต 
วิเคราะหความเคน ความเครียด การสงถายกำลัง การคำนวณออกแบบชิ้นสวน
เครื่องจักรกล แสดงแบบรายละเอียด และการเลือกใชวัสดุในการทำชิ้นสวน
เครื่องจักรกล 
 Methods and principles of manufacturing design 
machine elements; analysis of stress; strain and transmission; 
calculation of machine design; drawing detail and material 
selections for mechanical part working 

 หลักการออกแบบชื ้นสวนเครื ่องจักรกล การจำลองข้ัน
พ้ืนฐานสำหรับการออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกลอัตโนมัติ การสรางแบบจำลอง
แนวคิดในชวงแรกของการออกแบบเครื่องจักร การจำลองระบบการทำงานของ
เครื่องจักรแบบจลนศาสตร  
 Fundamental of mechanical parts design; basic 
simulations for automation mechanical parts design; conceptual 
modeling at early stages of machine design; simulation operating 
system of a kinematic machine 

 

30-407-243-304  การฝกปฏิบัติการการออกแบบชิ้นสวน         1(0-3-1) 
 ครื่องจักรกล 
 Practice on Machine Element Design 
  วิชาบังคับกอน : 30-407-243-303 การออกแบบชิ้นสวน 

30-407-241-414 การฝกปฏิบัติการออกแบบชิ้นสวน 
เครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
Automation Machine Elements 
Design Practice 

1(0-3-1) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง   
ชื่อวิชา/ปรับปรุงคำอธิบาย
รายวิชา 

เครื่องจักรกล หรือเรียนควบคู 
  ปฏ ิบ ัต ิการข ั ้นตอนและหล ักการออกแบบช ิ ้นส  วน
เครื่องจักรกลการผลิต วิเคราะหความเคน ความเครียด การสงถายกำลัง การ

 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-413 การออกแบบชิ้นสวน
เครื่องจักรกลอัตโนมัต ิ
 ปฏิบัติการออกแบบชื้นสวนเครื่องจักรกล การจำลองข้ัน
พ้ืนฐานสำหรับการออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกลอัตโนมัติ การสรางแบบจำลอง
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คำนวณออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล แสดงแบบรายละเอียด และการเลือกใช
วัสดุในการทำชิ้นสวนเครื่องจักรกล 
 Practice on the methods and principles of 
manufacturing design machine elements; analysis of stress, strain 
and transmission; calculation of machine design; drawing detail and 
material selections for mechanical part working 

แนวคิดในชวงแรกของการออกแบบเครื่องจักร การจำลองระบบการทำงานของ
เครื่องจักรแบบจลนศาสตร  
 Practicing on mechanical parts design; basic 
simulations for automation mechanical parts design; conceptual 
modeling at early stages of machine design; simulation operating 
system of a kinematic machine 

30-407-243-401 การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส               1(1-0-2)           30-407-241-323 การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส                          3(3-0-6)           ปรับรหัสวิชา/เพ่ิมหนวยกิต 

Logistics and Supply Chain Management  
  การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส การจัดซื้อและจัดจาง 
กระบวนการผลิต การจัดการคลังสินคา การกระจายสินคา  
 Supply chain and logistic managements; 
procurement and employment; production; warehouse 
management; distribution 

 Logistics and Supply Chain Management  
 การจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส การจัดซื้อและจัดจาง 
กระบวนการผลิต การจัดการคลังสินคา การกระจายสินคา  
 Supply chain and logistic managements; 
procurement; production process; warehouse management; 
distribution 

 

30-407-243-402 การฝกปฏิบัติการการจัดการโซอุปทาน           2(0-6-2) 
  และโลจิสติกส 

Practice on Logistics and Supply Chain  
Management  

  วิชาบังคับกอน : 30-407-243-401 การจัดการโซอุปทาน
และโลจิสติกส หรือเรียนควบคู 
  ปฏิบัติการการจัดการโซอุปทานและโลจิสติกส การจัดซ้ือ
และจัดจาง กระบวนการผลิต การจัดการคลังสินคา การกระจายสินคา  
 Pactical on supply chain and logistic 
managements; procurement and employment; production; 
warehouse management; distribution 
 
 

   ยกเลิกรายวิชา 
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30-407-244-001 การทดสอบวัสดุวิศวกรรม             1(1-0-2) 
  Engineering Materials Testing 
  ศึกษาเกี่ยวกับกระบวนการทดสอบสมบัติเชิงกลของวัสดุ 
เชน การทดสอบความตานแรงดึง การทดสอบความแข็ง การทดสอบความลา 
การทดสอบการสึกหรอ และกระบวนการเพ่ิมสมบัติเชิงกลของวัสดุ 
  Study about the mechanical properties testing 
process; tensile Strength and hardness test; fatigue test  and wear 
testing; process of increasing mechanical properties of materials 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-244-002 การฝกปฏิบัติการทดสอบวัสดุวิศวกรรม          2(0-6-2) 
Practice on Engineering Material Testing 

  วิชาบังคับกอน : 30-407-244-001 การทดสอบวัสดุ
วิศวกรรม หรือเรียนควบคู 
 
  ปฏิบัติการเตรียมวัสดุสำหรับการทดสอบ ทดสอบความ
ตานทานแรงดึง ทดสอบความแข็ง ทดสอบการแตกหัก ทดสอบความลา และ
ทดสอบการสึกหรอ 
  Practice on material preparation for mechanical 
properties testing; tensile strength test; hardness test; fracture test; 
fatigue test and wear test 

   ยกเลิกรายวิชา 

30-407-244-003 เทคโนโลยีพลังงานทดแทน  3(3-0-6) 
 Renewable Energy Technology 

30-407-241-433 พลังงานทดแทนสำหรับอุตสาหกรรมการผลิต
อัตโนมัติ 
Renewable Energy for Automated 
Manufacturing 

3(3-0-6) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง   
ชื่อวิชา/ ปรับปรุงคำอธิบาย
รายวิชา 

 แหลงพลังงานทดแทน เทคโนโลยีพลังงานทดแทน เชน 
พลังงานแสงอาทิตย พลังงานลม พลังงานชีวมวล พลังงานน้ำ และพลังงานความ

 แหลงพลังงานทดแทน เทคโนโลยีพลังงานทดแทนสำหรับ
อุตสาหกรรมการผลิตอัตโนมัติ การออกแบบระบบและการใชประโยชนพลังงาน
ทดแทนในอุตสาหกรรมอัตโนมัติ หลักการพื ้นฐานระบบอัตโนมัติสำหรับ       
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รอนใตพิภพ ประสิทธิภาพของพลังงานและการเก็บพลังงาน การใชงานพลังงาน
ทดแทนรวมกับพลังงานหลัก พลังงานทดแทนในอนาคต 
 Renewable energy resources, renewable energy 
technologies such as solar, wind, biomass, hydro and geothermal 
energies, energy efficiency and energy storages, renewable and 
non-renewable energy technologies in hybrid systems, future 
renewable energy 

การควบคุม การตรวจวัดการผลิตและการสงพลังงาน พลังงานไฟฟา พลังงาน
ความรอน 
 Renewable energy sources; renewable energy 
technologies for automated manufacturing; design and utilization of 
renewable energy in automation industry; fundamental principles of 
automation for control; production measurement and power 
transmission; electric power; thermal power 

30-407-244-004 วิศวกรรมการบำรุงรักษา  3(2-3-5) 
 Maintenance Engineering 

30-407-241-417 วิศวกรรมการบำรุงรักษาเครื่องจักรกล
อัตโนมัติ  

2(2-0-4) ปรับรหัสวิชา/ปรับเปลี่ยน
ชื่อวิชา/ปรับปรุงเนื้อหา/ลด 

 ศึกษาและฝกปฏิบัต ิการเกี ่ยวกับหลักการบำรุงร ักษา
เครื่องจักรกล สาเหตุของการเสื่อมสภาพ การตรวจสภาพเครื่องจักรกล การ
วางแผน การตรวจซอม การควบคุม ความปลอดภัยในการซอมเครื่องจักรการ
ประเมินผลในการบำรุงรักษาเครื่องจักรและระบบการบำรุงรักษาโรงงาน 
 Study and practice the basic mechanical 
maintenance, causes of deterioration, machine inspection, planning, 
repairing, controlling, safety of machine repairing, estimation of 
machine maintenance and industrial maintenance systems 

 Automation Maintenance Engineering  
 หลักการบำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติ สาเหตุของการ
เสื่อมสภาพ การตรวจสภาพเครื่องจักรกล การตรวจซอม การควบคุม ความ
ปลอดภัยในการซอมเครื ่องจักร การวางแผนการบำรุงรักษาเครื ่องจักรกล
อัตโนมัติ การประเมินผลในการบำรุงรักษาเครื่องจักรและระบบการบำรุงรักษา
โรงงาน  
 Principles of automation machinery maintenance; 
causes of deterioration; machine inspection; repairing, controlling; 
safety of machine repairing; automation maintenance planning; 
estimation of machine maintenance reliability and industrial 
maintenance systems 

หนวยกิต/เปลี่ยนแปลง
ลักษณะรายวิชา 

 30-407-241-418 การฝกปฏิบัติการวิศวกรรมการบำรุงรักษา
เครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
Automation Maintenance Engineering 
Practice 

1(0-3-1) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

  วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-417 วิศวกรรมการ
บำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติ 
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 ปฏิบัติการบำรุงรักษาเครื่องจักรกลอัตโนมัติ สาเหตุของ
การเสื่อมสภาพ การตรวจสภาพเครื่องจักรกล การตรวจซอม การควบคุม ความ
ปลอดภัยในการซอมเครื ่องจักร การวางแผนการบำรุงรักษาเครื ่องจักรกล
อัตโนมัติ การประเมินผลในการบำรุงรักษาเครื่องจักรและระบบการบำรุงรักษา
โรงงาน  
 Practicing on automation machinery maintenance; 
causes of deterioration; machine inspection; repairing, controlling; 
safety of machine repairing; automation maintenance planning; 
estimation of machine maintenance reliability and industrial 
maintenance systems 

30-407-244-005 มาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม 2(2-0-4) 
 Industrial Metrology 

30-407-242-007 มาตรวิทยาในงานอุตสาหกรรม  
Metrology for Industrial 

3(2-2-5) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
คำอธิบายรายวิชา/ 

 มาตรวิทยาเบื้องตน มาตรฐานและระบบการวัด หนวยวัด 
ความไว ความละเอียด ความผิดพลาดวิธีการวัด มาตรฐานอางอิง การสอบกลับ 
การสอบเทียบมาตรฐาน มาตรฐานอุตสาหกรรมดานการวัดและการรับรอง
คุณภาพ ผลิตภัณฑ เครื่องมือวัด และเครื่องมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ ท่ีใชในการ
ตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องกลและผลิตภัณฑ มาตรฐานการวัดและการตรวจสอบ
เพลา รูควาน ความลึกรูเจาะ เกลียว เฟอง ลูกเบี้ยว ความเรียบผิวงาน การวัด
ระยะทางดวยนิวแมติกส การวัดดวยแสงเลเซอร การวัด 3 มิติดวยเครื่องวัด     
ซีเอ ็มเอ็ม เคร ื ่องว ัดเลเซอรสแกนเนอร 3 มิต ิ ระบบพิก ัดและงานสวม
มาตรฐานสากล 
 Basic metrologies; standard and measurement 
systems; unit sensitive measurement; resolutions, measurement 
error; reference standard; reflect testing; calibration standard; 
engineering standard for measuring and certificate quality of 
products; tool measurement and product and element testing tools; 
measurement standard:    shaft checking, hole depth, bolts, gears, 

 มาตรวิทยาเบื้องตน มาตรฐานและระบบการวัด หนวยวัด 
ความไว ความละเอียด ความผิดพลาด วิธีการวัด มาตรฐานอางอิง การสอบกลับ 
การสอบเทียบมาตรฐาน มาตรฐานอุตสาหกรรมดานการวัดและการรับรอง
คุณภาพผลิตภัณฑ เครื่องมือวัดและเครื่องมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ  
 Basic metrologies; standard and measurement 
systems; measurement units; sensitive measurement; resolutions; 
error; measurement; reference standard; reflect testing; calibration 
standard; industrial standard for measuring and certifying product 
quality; measuring and inspection instruments 

 

เพ่ิมหนวยกิต/เปลี่ยนแปลง
ลักษณะรายวิชา 
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cam surface; pneumatic measurement distance; laser measurement; 
3D measurement by CMM; laser tester, 3D scanner; fitting system 
30-407-244-006 การฝกปฏิบัติการมาตรวิทยาในงาน 1(0-3-1) 
 อุตสาหกรรม                     
 Practices on Metrology for Industrial  

   ยกเลิกรายวิชา 

 ฝกปฏิบัติการมาตรวิทยาเบื้องตน มาตรฐานและระบบการ
วัด หนวยวัด ความไว ความละเอียด ความผิดพลาดวิธีการวัด มาตรฐานอางอิง 
การสอบกลับ การสอบเทียบมาตรฐาน มาตรฐานอุตสาหกรรมดานการวัดและ
การรับรองคุณภาพ ผลิตภัณฑ เครื่องมือวัด และเครื่องมือตรวจสอบชนิดตาง ๆ 
ที่ใชในการตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องกลและผลิตภัณฑ มาตรฐานการวัดและการ
ตรวจสอบเพลา รูควาน ความลึกรูเจาะ เกลียว เฟอง ลูกเบี้ยว ความเรียบผิวงาน 
การวัดระยะทางดวยนิวแมติกส การวัดดวยแสงเลเซอร การวัด 3 มิติดวย
เครื่องวัดซีเอ็มเอ็มเครื่องวัดเลเซอรสแกนเนอร 3 มิติ ระบบพิกัดและงานสวม
มาตรฐานสากล 
 Practical on basic metrologies; standard and 
measurement systems; unit sensitive measurement; resolutions, 
measurement error; reference standard; reflect testing; calibration 
standard; engineering standard for measuring and certificate quality 
of products; tool measurement and product and element testing 
tools; measurement standard:    shaft checking, hole depth, bolts, 
gears, cam surface; pneumatic measurement distance; laser 
measurement; 3D measurement by CMM; laser tester, 3D scanner; 
fitting system 
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30-407-244-007 การออกแบบอุปกรณตรวจสอบชิ้นสวน      3(2-3-5) 
 เครื่องมือกล 
 Jig and Fixture Design  

30-407-241-015 การออกแบบอุปกรณนำทางและเครื่องมือ 
จับยึด 
Jig and Fixture Design 

2(2-0-4) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง 
ชื่อวิชา/ปรับปรุงเนื้อหา/ลด
หนวยกิต/เปลี่ยนแปลง 

 อุปกรณออกแบบเครื่องมือ ชนิด และหนาที่ของอุปกรณ
ชวยผลิตและอุปกรณจับยึด การกำหนดตำแหนงและการรองรับ การจับยึด
ชิ้นงาน ชิ้นสวนและอุปกรณ วัสดุของเครื่องมือชวยผลิตและอุปกรณจับยึด การ
ออกแบบใหประหยัด การวางแผนการออกแบบและสรางอุปกรณชวยผลิตและ
อุปกรณจับยึด พิกัดความเผื่อของชิ้นงาน อุปกรณชวยผลิตและอุปกรณจับยึด 
 Principles of tool design; The role of production 
aids and jigs; positioning and supporting; workpiece gripping; material 
of jig and fixture design; economic planning design and jig creation 
and fixture creation; tolerance of jig and fixture 

 หลักการออกแบบอุปกรณนำทางและเครื่องมือจับยึด ชนิด 
ลักษณะโครงสรางและหนาท่ี การกำหนดตำแหนงและการรองรับ การจับยึด
ชิ ้นงาน พิกัดความเผื ่อและการเลือกใชวัสดุทำเครื ่องมือ การวางแผนการ
ออกแบบและการออกแบบใหประหยัด  
 Principles of jig and fixture design; type; structural 
and functions; positioning and supporting; workpiece clamping; 
tolerance and material selection for tool making; economical design 
and design planning 
 

ลักษณะรายวิชา 

 30-407-241-416 การฝกปฏิบัติการออกแบบอุปกรณนำทาง
และเครื่องมือจับยึด 
Jig and Fixture Design Practice 

1(0-3-1) รายวิชาใหม 

    วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-415 การออกแบบอุปกรณ
นำทางและเคร่ืองมือจับยึด 
  ปฏิบัติการออกแบบอุปกรณนำทางและเครื ่องมือจับยึด 
ชนิด ลักษณะโครงสรางและหนาท่ี การกำหนดตำแหนงและการรองรับ การจับ
ยึดชิ้นงาน พิกัดความเผื่อและการเลือกใชวัสดุทำเครื่องมือ การวางแผนการ
ออกแบบและการออกแบบใหประหยัด  

  Practicing on jig and fixture design; type; 
structural and functions; positioning and supporting; workpiece 
clamping; tolerance and material selection for tool making; 
economical design and design planning; 
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30-407-244-008 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม    3(3-0-6) 
 Engineering Economy    

30-407-242-003 เศรษฐศาสตรวิศวกรรม 
Engineering Economy 

3(3-0-6) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
คำอธิบายรายวิชา/ 

 หลักการพื้นฐานทางเศรษฐศาสตรในงานวิศวกรรม แนวคิด
เกี่ยวกับตนทุน มูลคาของเงินที่เปลี่ยนตามเวลา การประเมินคาทางเลือก มูลคา
ปจจุบัน มูลคารายป อัตราผลตอบแทน ผลประโยชนและเงินลงทุน คาเสื่อม
ราคา ภาษีเงินได จุดคุมทุน การทดแทนทรัพยสิน เงินเฟอ การตัดสินใจภายใต
ความเสี่ยงและความไมแนนอน 
Basic principles of economic science in engineering; cost concepts; 
changing value of money over time; alternative valuations; present 
values, annual values, the annual rate of return and investments; 
depreciations; income taxes; breakeven point; replacements; 
inflations; decisions under risk and uncertainty 

  การว ิ เคราะห ทาง เศรษฐศาสตร  ในงานว ิศวกรรม           
การประมาณราคา การคิดดอกเบี ้ยการคิดคาเสื ่อมราคา  ตนทุนตาง ๆ 
ระยะเวลาในการคืนทุน  การประเมินคาเศรษฐศาสตร  การสรางทางเลือกใน
การตัดสินใจลงทุนทางดานเศรษฐศาสตร อัตราผลตอบแทนภาษี เงินเฟอและ
โครงการตาง ๆ 

  Economic analysis of engineering; price 
estimation; interest calculation; depreciation; various costs; payback 
period; economic valuation; alternative creation for economic 
investment decisions; tax yield; inflation and projects 

บูรณาการรวมกับวิชาการ
ประมาณราคา 

30-407-244-009 การวางแผนและการควบคุมการผลิต 3(3-0-6) 
 Production Planning and Control 

30-407-242-009 การวางแผนและการควบคุมการผลิต  
Production Planning and Control 

3(2-2-5) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
เนื้อหา/เพ่ิมหนวยกิต/ 

 ระบบการผลิตในอุตสาหกรรม การพยากรณการผลิต การ
วางแผนการผลิตรวม การวางแผนความตองการวัสดุ การจัดการวัสดุคงคลัง 
การจัดลำดับและตารางการผลิต สมดุลสายการผลิต การควบคุมตารางการผลิต 
เทคนิคสมัยใหมในการวางแผนและการควบคุมการผลิต 
 Industry production systems; manufacturing 
forecasting; aggregate production planning; material requirements 
planning; inventory management; grading and production schedules; 
line balancing; production schedule control; modern techniques of 
planning and production control 

  ระบบการผลิตในอุตสาหกรรม การพยากรณการผลิต      
การวางแผนการผลิตรวม การวางแผนความตองการวัสดุ การจัดการวัสดุคงคลัง 
การจัดลำดับและตารางการผลิต สมดุลสายการผลิต การควบคุมตารางการผลิต 
การประยุกตใชโปรแกรมคอมพิวเตอรในการวางแผนและควบคุมการผลิต  
 Industry production systems; manufacturing 
forecasting; aggregate production planning; material requirement 
planning; inventory management; grading and production schedules; 
line balancing; production schedule control; applying computer 
programs to production planning and control 
 
 
 

เปลี่ยนแปลงลักษณะวิชา 
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30-407-244-010 การออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม                 3(3-0-6) 
  Industrial Plant Design 

30-407-242-008 การออกแบบผังโรงงานอุตสาหกรรม        
Industrial Plant Design 

3(2-2-5) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง 
ชื่อวิชา/ปรับปรุงคำอธิบาย/  

  หลักการพื ้นฐานในการออกแบบโรงงานอุตสาหกรรม     
การวิเคราะหผลิตภัณฑ การวางแผนออกแบบกระบวนการ สิ่งอำนวยความ
สะดวกที่ตองใช  วางผังหาทำเลที่ตั้งโรงงาน วางแผนจัดหาและติดตั้งเครื่องจักร
อุปกรณ วิเคราะหออกแบบ การเคลื ่อนยายวัสดุ การวางผังแบบจำลอง 
วิเคราะหตัดสินใจในการวางผังโรงงานอุตสาหกรรมและการใชคอมพิวเตอร   
ชวยในการออกแบบโรงงาน 
  Basic principles in design industry, production 
analysis; planning process and used facility; planning for a plant 
location; procurement and installation of machine and equipment; 
design analysis; material movement; planning model; decision 
analysis; industrial plant layout and use of computer aided design 
to design plant 

  หลักการออกแบบผังโรงงานอุตสาหกรรม การวิเคราะห
ผลิตภัณฑ การวางแผนออกแบบกระบวนการ และสิ ่งอำนวยความสะดวก       
ท่ีตองใช  การวางผังหาทำเลท่ีต้ังโรงงาน การวางแผนจัดหาและติดต้ังเครื่องจักร
อุปกรณ วิเคราะหออกแบบ การเคลื ่อนยายวัสดุ การวางผังแบบจำลอง        
การวิเคราะหและตัดสินใจในการวางผังโรงงานอุตสาหกรรม การใชคอมพิวเตอร
ชวยในการออกแบบผังโรงงาน 
Principles for industrial plant design; product analysis; process design 
planning and required facilities; plant location planning; 
procurement and installation of machine and equipment planning; 
design analysis; material transportation; model planning; analysis 
and decision-making for industrial plant layout; computer-assisted 
for plant design 

เปลี่ยนแปลงลักษณะ
รายวิชา 

30-407-244-011 การวิเคราะหแมพิมพอุตสาหกรรม 3(2-3-5) 
 Analysis of Industrial Mold and Die 

30-407-241-419 การว ิ เคราะห แม พ ิมพ ในอ ุตสาหกรรม       
การผลิตอัตโนมัติ  

3(3-0-6) ปรับรหัสวิชา/ปรับปรุง
คำอธิบาย/เปลี่ยนแปลง 

 การวิเคราะหกระบวนการขึ ้นรูปวัสดุดวยแมพิมพขึ ้นรูป
โลหะและแมพิมพขึ้นรูปพลาสติก โครงสรางและหลักการออกแบบแมพิมพชนิด
ตาง ๆ สมบัติและพฤติกรรมของวัสดุในกระบวนการขึ้นรูปดวยแมพิมพ การ
เลือกใชวัสดุทำแมพิมพ การวิเคราะหลักษณะชิ้นงานจากการขึ้นรูปเพื่อหา
สาเหตุและการแกไข การจำลองกระบวนการแมพิมพดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร  
 Analysis of material forming by metal die and 
plastic mold processes.  Structural and principal of mold and die 
design. Material properties and behavior in forming 
processes.Material selection for die making.  Work-piece analysis to 
find the cause and fix it Simulation of mold and die process with 
computer program 

  Mold and Die Analysis in 
   Automated Manufacturing  
  หลักการวิเคราะหการออกแบบโครงสรางแมพิมพขึ ้นรูป
โลหะและแมพิมพขึ ้นรูปพลาสติก การเลือกใชวัสดุทำแมพิมพ สมบัติและ
พฤติกรรมของวัสดุในกระบวนการขึ้นรูปดวยแมพิมพ ปจจัยของกระบวนการขึ้น
รูปวัสดุดวยแมพิมพ ชิ้นงานบกพรองและการปองกัน ระบบอัตโนมัติชวยงาน
แมพิมพอุตสาหกรรม 

  Analysis of structural design for metal die and 
plastic mold; material selection for die making; material properties 
and behaviors in molding processes; factors of material forming 

ลักษณะรายวิชา 
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 process; defective workpiece and avoidance; automation-assisted 

industrial molding 
30-407-245-001 ฝกงานในสถานประกอบการ         3(0-40-0)  
  On the Job Training 
  ฝ กปฏ ิบ ัต ิงานจร ิงในสถานประกอบการภาคเอกชน 
รัฐวิสาหกิจ หรือรัฐบาล ทางดานที่เกี่ยวของกับสาขาวิชาของนักศึกษาอยางเปน
ระบบ เป นระยะเวลา   ไม น อยกวา 8 สัปดาห เพ ื ่อใหน ักศ ึกษาได  รับ
ประสบการณจากการทํางานกอนสําเร็จการศึกษา  
 Practical in the private sector, state enterprise or 
government practice in positions relevant to study field for a period 
more than 8 weeks for work experience before graduation 

 ยกเลิกรายวิชา 

 30-407-241-305 การเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอรและ
วิศวกรรมพรอมพ  

2(2-0-4) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

  Computer Programming and Prompt  
 Engineering 
 ไวยากรณการเขียนโปรแกรม ไพทอน ภาษาซี วิศวกรรม
พรอมพ ประเภทขอมูล โครงสรางโปรแกรม ไลบรารีภาย เอพีไอ โมดูล แนวทาง
ปฏิบัติที่ดีที่สุดในการพัฒนาซอฟตแวร อารเรย นัมพาย แพนดาส โครงสราง
ขอมูลพ้ืนฐาน การแกไขปญหา การทำขอยกเวน 
 Programming Syntax; Python; C; engineering 
prompt; data type; program structure; API module library; software 
development best practices; array; nampie; pandas; basic data 
structure; troubleshooting; making exceptions 
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 30-407-241-306 การฝกปฏิบัติการเขียนโปรแกรม 

คอมพิวเตอรและวิศวกรรมพรอมพ 
1(0-2-1) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

  Computer Programming and Prompt  
 Engineering Practice  
 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-305 การเขียนโปรแกรม
คอมพิวเตอรและวิศวกรรมพรอมพ 
 การฝกปฏิบัติการไวยากรณการเขียนโปรแกรม ไพทอน ซี 
วิศวกรรมพรอมพ ประเภทขอมูล โครงสรางโปรแกรม ไลบรารีภาย เอพีไอ 
โมดูล แนวทางปฏิบัติท่ีดีท่ีสุดในการพัฒนาซอฟตแวร อารเรย นัมพาย แพนดาส 
โครงสรางขอมูลพ้ืนฐาน การแกไขปญหา การทำขอยกเวน 
 Practicing on programming Syntax; Python; C; 
engineering prompt; data type; program structure; API module 
library; software development best practices; array; nampie; pandas; 
basic data structure; troubleshooting; making exceptions 

 

 30-407-241-307 การเตรียมโครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
Automated Machine Tool Project 
Preparation 

1(1-0-2) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

  ขั้นตอนและระเบียบการนำเสนอหัวขอโครงงาน การศึกษา
ปญหาการทำโครงงาน การเขียนหัวขอโครงงาน การกำหนดเปาหมายและ
จุดประสงค การสืบคนสารสนเทศและการทบทวนวรรณกรรม จริยธรรมการ
วิจัย การวางแผนการดำเนินงานโครงงาน การออกแบบการทดลอง การเตรียม
งาน วิธีการเขียนรายงานโครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ การนำเสนอโครงงาน
ประกอบการสัมมนา 
 Procedures and rules of project topic 
presentation; problems of project; research title development; goals 
and purposes setting; information searching and literature reviewing; 
research ethics; project planning; experimental design; preparations; 
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methods of writing  automated machine tool project report; project 
presentations for seminar 

 30-407-241-308 โครงงานเครื่องมือกลอัตโนมัติ 
Automated Machine Tool Project 

3(0-9-3) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

  วิชาบังคับกอน : 30-407-241-307 การเตรียมโครงงาน
เครื่องมือกลอัตโนมัต ิ
 การดำเนินงานการแกไขปญหา การลดขอจำกัด แผนงาน
เสนอแนะ การจัดทำสิ่งประดิษฐ อุปกรณ เครื่องมือหรือเครื่องมือกลอัตโนมัติท่ี
ใชประโยชนในงานอุตสาหกรรมในเชิงพัฒนา การเขียนรายงานโครงงาน ความ
เปนมา จุดประสงคที่ตองการ แนวคิดในการแกปญหา การวางแผนขั้นตอนการ
ดำเนินการ ผลการศึกษาประกอบทฤษฎีและหลักการประกอบเหตุผลสนับสนุน 
และนำเสนอตอคณะกรรมการสอบโครงงาน 
 Implementations of problem solving process; 
constraint removal methods; working plan suggestions; invention of 
products, equipments, tools or automated machine tool for 
developmental industrial work; writing project report, concepts and 
background, purposes, concepts for solving problems, planning 
stages of implementation, results of the research complement 
theory and principles of reasoning, and presenting to the board of 
directors of project 

 

 30-407-241-320 การจำลองสถานการณการผลิต 2(2-0-4) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

  Simulation for Manufacturing Process 
 การจำลองระบบการผลิต การจำลองการทำงานรวม
ระหวางคนกับเครื่องจักร การจำลองการขนถายวัตถุดิบ การจำลองการทำงาน
ของแขนกลในระบบการผลิต การจำลองการเพ่ิมผลผลิตในอุตสาหกรรม 
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 Production system simulation; man-machine 
collaboration simulation; raw material handling simulation; 
simulation of robotic arms in production system; industrial 
productivity simulation 

 30-407-241-321 การฝกปฏิบัติการจำลองสถานการณ 
การผลิต 

1(0-3-1) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

  Simulation for Manufacturing  

 Process Practice 
 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-320 การจำลอง
สถานการณการผลิต 
 ปฏิบัติการจำลองระบบการผลิต การจำลองการทำงานรวม
ระหวางคนกับเครื่องจักร การจำลองการขนถายวัตถุดิบ การจำลองการทำงาน
ของแขนกลในระบบการผลิต การจำลองการเพ่ิมผลผลิตในอุตสาหกรรม 
 Practicing on production system simulation; man-
machine collaboration simulation; raw material handling simulation; 
simulation of robotic arms in production system; industrial 
productivity simulation 

 

 30-407-241-324 การบริหารโครงการ 
Project Management 

3(3-0-6) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

   การจัดการการใชทรัพยากรตาง ๆ ที่มีอยูอยางเหมาะสม 
การวางแผนการจัดการบุคลากร การจัดการทีมงาน การจัดการเครื่องมือ การ
จัดการเครื ่องใช การจัดการสิ่งอํานวยความสะดวกตางๆ ขอมูล ระบบงาน 
เทคนิค เงินทุน เวลา 

 Optimal management of available resources; 
personnel management planning; team management; tool 
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management; machine management; facility management, 
information, work systems, techniques, funds, time 

 30-407-241-325 การเตรียมโครงงานการจัดการระบบการผลิต
อัตโนมัติ 
Automated Manufacturing System 
Management Project Preparation 

1(1-0-2) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

 ขั ้นตอนและระเบียบการนำเสนอหัวขอโครงงาน การศึกษาปญหาการทำ
โครงงาน การเขียนหัวขอโครงงาน การกำหนดเปาหมายและจุดประสงค การ
สืบคนสารสนเทศและการทบทวนวรรณกรรม จริยธรรมการวิจัย การวางแผน
การดำเนินงานโครงงาน การออกแบบการทดลอง การเตรียมงาน วิธีการเขียน
รายงานโครงงานการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ การนำเสนอโครงงาน
ประกอบการสัมมนา 

Procedures and rules of project topic presentation; problems of 
project; research title development; goals and purposes setting; 
information searching and literature reviewing; research ethics; 
project planning; experimental design; preparations; methods of 
writing  automated manufacturing system management project 
report; project presentations for seminar 

 

 30-407-241-326 โครงงานการจัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
Automated Manufacturing System 
Management Project 

3(0-9-3) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

  วิชาบังคับกอน : 30-407-241-325 การเตรียมโครงงานการ
จัดการระบบการผลิตอัตโนมัติ 
 การดำเนินงานการแกไขปญหา การลดขอจำกัด แผนงาน
เสนอแนะ การจัดทำสิ่งประดิษฐ อุปกรณ เครื่องมือหรือระบบการผลิตอัตโนมัติ
ที่ใชประโยชนในงานอุตสาหกรรมในเชิงพัฒนา  การเขียนรายงานโครงงาน 
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ความเปนมา จุดประสงคที ่ตองการ แนวคิดในการแกปญหา การวางแผน
ขั้นตอนการดำเนินการ ผลการศึกษาประกอบทฤษฎีและหลักการประกอบ
เหตุผลสนับสนุน และนำเสนอตอคณะกรรมการสอบโครงงาน 
 Implementations of problem solving process; 
constraint removal methods; working plan suggestions; invention of 
products, equipments, tools or automated manufacturing system for 
developmental industrial work; writing project report, concepts and 
background, purposes, concepts for solving problems, planning 
stages of implementation, results of the research complement 
theory and principles of reasoning, and presenting to the board of 
directors of project 

 30-407-241-427 การจัดการกระบวนการ 
Process Management 

2(2-0-4) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

   ความสัมพันธระหวางโครงรางองคกรและหมวดงานอ่ืน 
การออกแบบกระบวนการ การจัดการกระบวนการ การวัดประสิทธิผล
กระบวนการ การปรับปรุงกระบวนการ การจำลองการจัดการกระบวนการและ
การว ัดประส ิทธ ิผลกระบวนการก อนปร ับปร ุง การจำลองการจ ัดการ
กระบวนการและการวัดประสิทธิผลกระบวนการหลังปรับปรุง  
 Relationships between organization layouts and 
divisions; process design; process management; process 
effectiveness measurement; process improvement; process 
management simulation and pre-improvement process 
effectiveness measurement; process management simulation and 
post-improvement process effectiveness measurement 
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 30-407-241-428 การฝกปฏิบัติการจัดการกระบวนการ 

Process Management Practice  
1(0-3-1) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

  วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-427 การจัดการ
กระบวนการ 
 ปฏิบัติการหาความสัมพันธระหวางโครงรางองคกรและ
หมวดงานอื ่น การออกแบบกระบวนการ การจัดการกระบวนการ การวัด
ประสิทธิผลกระบวนการ การปรับปรุงกระบวนการ การจำลองการจัดการ
กระบวนการและการวัดประสิทธิผลกระบวนการกอนปรับปรุง  การจำลองการ
จัดการกระบวนการและการวัดประสิทธิผลกระบวนการหลังปรับปรุง  
 Practicing on finding relationships between 
organization layouts and divisions; process design; process 
management; process effectiveness measurement; process 
improvement; process management simulation and pre-
improvement process effectiveness measurement;  process 
management simulation and post-improvement process 
effectiveness measurement 

 

 30-407-241-431 ไมโครคอนโทรลเลอรและอินเทอรเน็ต 
สรรพสิ่ง 

3(2-2-5) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

  Microcontroller and Internet of Things 
 ไมโครคอนโทรลเลอร อาดูอิโน โนดเอ็มซียู วายฟาย บลูทูธ 
ภาษาซี โครงสรางการควบคุมเซนเซอร แอคชูเอเตอร มอเตอรกระแสตรง เซอร
โวมอเตอร รีเลย บลิงค การวัดคา การตรวจสอบโปรแกรม 

 Microcontrollers; aduino; node MCU; Wi-Fi; 
Bluetooth; C laungauge; sensor control structure; actuators; DC 
motor; servo motor; relays; blink; measurement; program monitoring 
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 30-407-241-432 การฝกปฏิบัติการไมโครคอนโทรลเลอรและ

อินเทอรเน็ตสรรพสิ่ง 
1(0-3-1) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

  Microcontroller and Internet of Things 
 Practice  
 วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-431 ไมโครคอนโทรลเลอร
และอินเทอรเน็ตสรรพสิ่ง 
 ปฏิบัติการไมโครคอนโทรลเลอร อาดูอิโน โนดเอ็มซียู วาย
ฟาย บลูทูธ ภาษาซี โครงสรางการควบคุมเซนเซอร แอคชูเอเตอร มอเตอร
กระแสตรง เซอรโวมอเตอร รีเลย บลิงค การวัดคา การตรวจสอบโปรแกรม 
 Practicing on microcontrollers; aduino; node MCU; 
Wi-Fi; Bluetooth; C laungauge; sensor control structure; actuators; 
DC motor; servo motor; relays; blink; measurement; program 
monitoring 

 

 30-407-241-434 การวิเคราะหขอมูลอุตสาหกรรม  
Analysis of Industrial Data 

2(2-0-4) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

   การกำหนดแหลงขอมูลเพื่อใชในการวิเคราะหขอมูล การ
รวบรวมขอมูลที่จะใชในการวิเคราะห การจัดหาขอมูลที่ขาดหาย การตั้งคาและ
โครงสรางพื้นฐาน การสรางขอมูลเชิงลึกจากขอมูลและระบุแนวโนมที่เกิดข้ึน 
สรางรายงานแดชบอรดและแสดงภาพขอมูลดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร  
 Determining sources of data for analysis; gathering 
data; providing missing data; setup and infrastructure; creating in-
depth and identifying emerging trends; creating dashboard reports 
and presenting visualization data with computer program 
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 30-407-241-435 การฝกปฏิบัติการวิเคราะหขอมูล 

อุตสาหกรรม  
Analysis of Industrial Data Practice 

1(0-3-1) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

  วิชาเรียนควบคู : 30-407-241-434 การวิเคราะหขอมูล
อุตสาหกรรม  
 ปฏิบัติการกำหนดแหลงขอมูลเพื่อใชในการวิเคราะหขอมูล 
การรวบรวมขอมูลที่จะใชในการวิเคราะห การจัดหาขอมูลที่ขาดหาย การตั้งคา
และโครงสรางพื้นฐาน การสรางขอมูลเชิงลึกจากขอมูลและระบุแนวโนมท่ี
เกิดขึ้น สรางรายงานแดชบอรดและแสดงภาพขอมูลดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร  
 Practicing on determining sources of data for 
analysis; gathering data; providing missing data; setup and 
infrastructure; creating in-depth and identifying emerging trends; 
creating dashboard reports and presenting visualization data with 
computer program 

 

 30-407-242-004 การจัดการคุณภาพทั่วทั้งองคกร 
Total Quality Management 

3(3-0-6) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

   แนวคิดและหลักการการจัดการคุณภาพทั ่วทั ้งองคกร   
การวางแผนเชิงยุทธศาสตร การใหความสำคัญกับผูรับบริการหรือผูมีสวนไดเสีย 
การวัด การวิเคราะห และการจัดการความรู  การมุงเนนทรัพยากรบุคคล    การ
จัดการกระบวนการ ผลลัพธการดำเนินการ 
 Concepts and principles of quality management 
throughout the organization; tactical planning; prioritizing service 
recipients or stakeholders; measuring, analyzing, and managing 
knowledge; human resource focus; process management; execution 
outcomes 
 

 



 

 

   
282 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2563  (เดิม) หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2567 เหตุผลในการปรับปรุง 
 30-407-242-005 การประกันคุณภาพในงานอุตสาหกรรม 

การผลิต  
3(3-0-6) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

  Quality Assurance for Manufacturing Industry 
 แนวคิดและขอบเขตการประกันคุณภาพในอุตสาหกรรม
การผลิต บริบทองคกรสำหรับการประกันคุณภาพในอุตสาหกรรมการผลิต    
การเปนผูนำและการวางแผนระบบกระผลิต การสนับสนุนและการปฏิบัติงาน
สำหรับการประกันคุณภาพในอุตสาหกรรมการผลิต การประเมินสมรรถนะและ
การปรับปรุงการประกันคุณภาพในอุตสาหกรรมการผลิต  
 Concept and scope of quality assurance in 
manufacturing industry; organizational context for quality assurance 
in manufacturing industry; leadership and production planning; 
support and operations for quality assurance in manufacturing 
industry; performance assessment and improvement of quality 
assurance in manufacturing industry 
 

 

 30-407-242-010 คอมพิวเตอร ช วยการว ิเคราะหแมพ ิมพ
อุตสาหกรรม  
CAE for Industrial Mold and Die 

3(2-2-5) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎ-ี
ปฏิบัติ 
 

   คณิตศาสตรพื้นฐานและเมตริกซ ลำดับขั้นตอนในการใช
วิธีการไฟไนตเอลิเมนต การประดิษฐสมการของเอลิเมนต การใชโปรแกรม     
ไฟไนตเอลิเมนตในการคำนวณ และวิเคราะหการขึ้นรูปวัสดุดวยแมพิมพ  
 Basic mathematics and matrices theories; finite 
element methods; equation of elements; finite element programs 
for calculations and analysis of material forming in molding process 
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 30-407-243-401 การเตรียมความพรอมการฝกประสบการณ

วิชาชีพ 
1(1-0-2) รายวิชาใหม/วิชาทฤษฎี 

  Preparation for Professional Experience 
 หลักการและแนวคิดของการฝกประสบการณว ิชาชีพ     
การสมัครงานและสัมภาษณงาน การพัฒนาบุคลิกภาพในการทำงานและ      
การปรับตัวในองคกร การทำงานเปนทีม จรรยาบรรณวิชาชีพ กฎหมายแรงงาน             
การประกันสังคม ระบบมาตรฐานการประกันคุณภาพและความปลอดภัยใน  
การทำงาน การสื ่อสารในองค กร การเล ือกหัวข อป ญหา การวางแผน            
การวิเคราะหและแกปญหา การเขียนรายงานและนำเสนอ 

 Types and processes of professional experience, 
job application and job interview, personality development, work 
adjustment, teamwork, professional ethics, labour law, social 
security, quality assurance standard system and occupational safety, 
communication in the workplace, choosing a topic, planning, 
analysis and solving problem, writing a report, doing presentation 

 

 30-407-243-402 การฝกงาน 2 
Practicum 2 

6(0-40-0) รายวิชาใหม/วิชาปฏิบัติ 

  การฝกปฏิบัติงานเสมือนเปนพนักงานในสถานประกอบการ
ท่ีตรงกับสาขาวิชาชีพ และเหมาะสมกับความรูความสามารถ เขาใจกระบวนการ
ทำงานและประยุกตใชความรูทางทฤษฎีที ่เกี ่ยวของ การจัดทำรายงานหรือ
บันทึกการปฏิบ ัต ิงานจากการทำงานเปนฐาน (Work- Based Learning)        
บนพ้ืนฐานการมีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดี 

 Practicing in a workplace as an employee in a 
relevant position of the student’s field of study and abilities, 
understanding working processes and applying the principle of 
knowledge relevant to the duties or assigned job, preparing a report 
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or recording of performance based on the work-based learning 
method, on the basis of a positive attitude and good work habits 

13. การประกันคุณภาพของหลักสูตร 13. การประกันคุณภาพของหลักสูตร  
 มีการบริหารจัดการหลักสูตรใหเปนไปตามเกณฑมาตรฐานหลักสูตรท่ี
ประกาศใช ตลอดระยะเวลาท่ีมีการจัดการเรียนการสอนในหลักสูตร เพ่ือใหการ
จัดการศึกษามีประสิทธิภาพและประสิทธิผลในการพัฒนาคุณภาพและมาตรฐาน
การศึกษาของมหาวิทยาลัยอยางตอเนื่อง สอดคลองกับบริบทและวิสัยทัศนของ
มหาวิทยาลัย ครอบคลุม ดังนี้ 
1.  การกำกับมาตรฐาน 
2.  บัณฑิต 
3.  นักศึกษา 
4.  อาจารย 
5.  หลักสูตร การเรียนการสอน การประเมินผูเรียน 
6.  สิ่งสนับสนุนการเรียนรู 
7.  ตัวบงชี้ผลการดำเนินงาน (Key Performance Indicators) 
 
 

 หลักสูตรไดดำเนินการประกันคุณภาพตามที ่สภามหาวิทยาลัย      
เทคโนโลยีราชมงคลอีสาน ในการประชุมครั ้งที ่ 11/2561 เมื ่อว ันที ่ 23 
พฤศจิกายน 2561 ที่ไดมีมติใหความเห็นชอบหลักการระบบประกันคุณภาพ
การศึกษาระดับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสานและระดับคณะ ที่ใช
ร ะ บ บ ป ร ะ ก ั น ค ุ ณ ภ า พ ต า ม เ ก ณ ฑ   EdPEx : Education Criteria for 
Performance Excellence และสภามหาวิทยาลัยเทคโนโลนีราชมงคลอีสาน 
ในการประชุมครั้งที่ ............. เมื่อวันที่ ......................... มีมติใหการประกัน
คุณภาพระดับหลักสูตรใชเกณฑของ.................................................................. 
ครอบคลุม ดังนี้ 
1.  การกำกับมาตรฐาน 
2.  บัณฑิต 
3.  นักศึกษา 
4.  อาจารย 
5.  หลักสูตร การเรียนการสอน การประเมินผูเรียน 
6.  สิ่งสนับสนุนการเรียนรู 
7.  ความเสี่ยงและการจัดการความเสี่ยงของหลักสูตร   
8.  กระบวนการไดมาซ่ึงขอมูลปอนกลับของผูมีสวนไดเสีย เพ่ือปรับปรุงและ

พัฒนาหลักสูตร 
9.  การสื่อสารและประชาสัมพันธเพ่ือเผยแพรขอมูลของหลักสูตร 

 

14. อื่น ๆ (ระบุ) 14. อื่น ๆ (ระบุ)  

 
 
 



 

 

   
285 

                        รับรองขอมูล 

              
                  (นายฉัตรแกว สุริยะภา) 
                               ประธานหลักสูตร 
                     วันที่ 8 เดือน ธันวาคม พ.ศ. 2566 
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ภาคผนวก ซ 
 

คำสั่งแตงต้ังคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร คณะกรรมการวิพากษหลักสตูร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



287 

 

 



288 

 

 

 



289 

 

 



290 

 

 
 
 



291 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ภาคผนวก ฌ 
 

มติคณะกรรมการประจำคณะ และหรือมติคณะกรรมการประจำวิทยาเขต 
มติสภาวิชาการ มติสภามหาวิทยาลัย 
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